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CURSO DE REDACCION TECNICA

Sa Impartird en diez seslones, o sea, en dos semonas do lunes a viernes, Cado zesidn tendra una
duracién de cinco horas, de los cuales una serd de exposicién y comenterics sobre las tareas

efectuadas y las cuotro restantes seran de ejercicios supervisodos por el profesor.

PRIMERA SESION

Redactar un informe sobre cualquier tema, pero relacionado con la especiolidad. Ticne como
finalidad saber cudles son los conocimientos de los alumnes respecto a gramética y ortografia.

Ademas servird para conocer, al finalizar el curso, el grado de asimilacién dsl grupe.

SEGUNDA SESION

PUNTUACION, ABREVIATURAS Y SIGLAS

Mediante una serie de ejercicios se impartiré el conocimiento de! emnico de fes signes de

puntuacién, asi como el uso I6gico de términos como al respecto, por ejemplo, asimisme, ya que,
es degcir, etcy.

De una manera objetiva se verén las abreviaturas técnicas y de uso comin, y cémo se emplean
dentro y fuera del texto. También se fomiliarizard a los alumnos con los nombres propios v

sustantivos para evitar el cbuso de las maylscules. Finalmente, el empleo de les siglas.

TERCERA SESION

LOGICA Y SEMANTICA

Importancia de ambas disciplinas para expresarse correctamente en forma escrita. Emplco de

diccionarios de ideas afines y ejercicios para el uso de sinénimos.

 CUARTA SESICN

SINTESIS



Ejercicios con fragmentos de escritos técnicos y literarios que acostumbren o los ¢lumnes 6 ceerdiner
fas ideas para que puedan elaborar posteriormente los resimenes que generalmente preceden a los

informes.

QUINTA SESION

CAPITULACION
Formao de desglosar el confenido de un informe o libro, Explicacién y ejercicios para dividir por

capitules, subcopitulos; incisos y apartados. Numeracién para capitular.

L

SEXTA SESION

CONTENIDO DE UN LIBRO TECNICO O DE UN INFORME
Abstract, resumen, introduccién, capitulacién, explicacién de férmulas, paréfrasis, cites,

referencias, reconocimientos y bibliografia. Apreciacién objetiva y ejercicios.

SEPTIMA SESION

FORMATO
Presentacién del material. Portada,,portadilla, dostract, capitulos, subcapitulos, incisos, titulos,

subtitulos, tablos y figuras. Presentacién y anélisis de ecuaciones. Ejercicios de cada punto.

OCTAVA SESION

MEMORANDOS, OFICIOS Y CURRICULOS

Diferencias. Estructuracién de los mismos. Ejercicios.

NOVENA SESION

CORRECCION DE ESTILO Y ELABORACION DE UN INFORME

Ejercicios para evitar repeticiones. Aplicacién de la sintaxis y de otros aspectos de la gramética.

DECIMA SESICN

CCRRECCIONES A LA ELABORACION DE UN INFORME, BIBLIO GRAFIA



"
Ejercicios finales para corregir los errores que se encuentren. Debe aclarerse que en fodes las
sesiones anteriores la correccién serd constante.

Se dard al grupo una bibliografia que le ayude posteriormente, en especial cuando trate de recactar

un oficio o cualquir tipo do escrito.

PR OFESORES
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LIC. CARMEN MEDA DE REDONDG

ING. PEDRO ALCANTARA

México, D. F., a 26 de abril de 1972



i 3
'ied

En los pdrrafos siguientes se han omitido las comas, coléquese

dicho signo donde el sentido de la frase lo exija.

esoLuego descendéi dsl coche pues la caliéesa
estaba situada a su lado y el cochero me ayudd con una mand que
asié mi brazo como un puflo de acero; su fuerza debia ser prodi-
giosa. Sin decir palabra agité las riendas de los caballos dig
ron media vuelta y nos deslizamos hadia la obsauridad del desii
ladero. Al mirar hacia atrds vi el vaho de los caballos del cQ
che a2 la luz de las ldmparas y proyectadas contra ellia las figu
raé de mis hasta hacfa poco compafiero s persigndndose. Egtonces
el cochero fustigd su ldtigo y gritéd a los caballos y todos -
arrancaron con rumbo a Bucovina., Al perderse en la obscuridad
senf{ un extrafio escalofrio y.un sentimiento de soledad se apo-
der$é de mi. Pero mi nuevo cochero me cubrié los hombros con -
una capa y puso una manta sobre mis rodillas hablando luego en
excelente alemin:

-La noche estd fria sefior mfo y mi sefior el
conde me pididé que tuviera buen cuidado de usted. Debajo del
asiento hay una botella de slivovitz un licor regional hecho =
de cirueles en caso de que usted guste...

Pero yo no tomé nada auvnque era agradable
saber que habia una provisién de licor. Me senti un poco extrg

flado y no menos asustado. Creo que si hubiese habido otra al=-



/-2

ternativa yo la hubiese tomado en vez de proseguir aquel miste-
rioso viaje nocturno. El 6arruaje avenzd a paso répido en linea
recta; luego dimos una curva completa y nos internamos por otro
camino recto. Me parecié que simplemente ddbamos vuelta una y
otra vez sobre el mismo luéar; asi pues toné nota de un punto
sobresaliente y confirmé mis sospechas. Me hubiese gustado pre
guntarle al cochero qué significaba todo aquello pero realmente
tuve miedo pues pensé que en la si tuacién en que me encontraba
cualquier protesta no podrfa dar el efecto deseado en caso de
que hubiese habido una intgncién de retraso. Al cabo de un ra-~
to sin embargo sintiéndomezcurioso por séber cuénto tiempo ha-
bfa pasado encend{ un fésforo y a su luz miré mi reloj; falta-
ban pocos minutos para la medianoche. Esto me dié una especie
de sobresal to pues supongo;que'la supersticién general acerca
de la medianoche habfia auméntado debido a mis recientes expe-
riencias. Me quedé aguaréando con una enfermiza sen;acién de

ansi edad.
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'En los pdrrafos siguientes se han omitido las comas, coldéquese

dicho signo donde el sentido de la frase lo exija.

...Entonces un perro comenzé a aullar en

alguna casa campesina mds adelante dei camino. Dejé escaper

un largo ligubre aullido como si tuviese miedo. Su llamado fue
recogido por otro perro yipor otro y otro hasta que nacido co-
no el viegto que ahora pasaba suavemente a través del desfiladg
ro comenzé un aterrador concierto de aullidos que parecian lle-
gar de todos los puntos del campo desde tan lejos como la imagi
nacién alcanzase a captar a través de las tinieblas de la noche.
Desde el primer aullido los caballos comenzaron a piafar y a in
quietarse pero el cochero les hablé tranquilizédndolos y ellos -~
recobraron lz calma aunqué temblaban y sudaban como si acabaran
de pasar por un repentino susto. Entonces en la lejana distan-
clz desde las montafias que estaban a cada lado de nosotros lle-
26 un aullido mucho més fﬁerte y agudo el gullido de los lobos=-
que asusté a los caballos;y a mi persona de la misma meners - -
pues estuve a punto de saltar de la ceslesa y echar_,a correr - -
mientras que ellos retrocédieron Yy se encabritaron frenéticamen
te de menera que el cocheéo tuvo que emplear toda si1fuerza pzra
impedir que se desbocaranf Sin embargo a los pocos minutos mis
oldos se habian acostumbr%do a los aullidos y los caballos se =

heblian celmado tanto que el cochero pudo descender y pararse ==




frente a ellos. Los sobd y acaricié y les susurré algo en ~ ~
las orejas tal como he oido que hacen los domadores de caba= =
1los y con un efecto tan extraordinario que bajo estos mimos =
se volvieron nuevamente bastante obedientes aunque todavia tep
blaban. El cochero tomé nuevemente su asiento sacudié sus - -
riendas y reiniciamos nuestro viaje a buen paso. Esta vez deg
| pués de llegar hasta el lado extremo del desfiladero repentins
mente cruzé por una estrecha senda que se introducfa agudamepn
te a la derecha.

Pronto nos encontramos obstruidos por drbo-
les que en algunos lugares cubrian por completo € camino for-
mando una especie de tunel a través del cual pasdbamos. T adg
méds de eso gigantescos pefiascos amenazadores nos hacfian vealla-
a uno y otro lado. A pesar de encontrarncs asi protegidos po-
diamos escuchar el viento que se levantaba pues gemia y silba-
ba a través de las rocas y las rames de los érboles chocsban =
entre si{ al pasar nosotros por el canino. Hizo cada vez méis =
frio y una fina nie?e comenzé a caer de tal manera que & mo=-
mento alrededor de nosotros todo estaba cubierto por un manto-
blanco., E1 aguzado viento todavia llevaba los aullidos de los
perros aunque éstos fuerog decreciendo a medida que nos alejé-
bamos. El aullido de los lobos en cambio se acercé cada vez -
méds como si ellos se fuesen aproximando hacia nosotros por to-

dos lados.. Me senti terriblemente angustiesdo y los caballos =
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compartieron mi miedo. Sin embargo € cochero no parecfa te- -
ner ningén temor; continuamente volvia la cabeza hacia la iz-

quierda y hacia la derecha pero yo no podia ver nada a ftravés dc

la obscuridad.

Fragmento de la novela Dricula de Bram Stoker.
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Se han omitido las comas y los punto y coma. Péngase esta =

puntuacién de acuerdo con el centido de las frases
Del diario de Lucy Westenra

17 de septiembre. Cuatro dfas y noches -
de paz. Me estoy poniendo otra vez tan fuerte que apenas me-
reconozco. Es como si hubiera pasado a través de una larga -
pesadilla y acabara de despertar para ver alrededor de mi los
maravillosos rayos del sol y para sentir el aire fresco de la
mafiana. Tengo un ligero recuerdo de largos y ansiosos tiem--
pos de espera y temoroﬁha obscuridad en la cual no habia si--
quiera la m4s ligera esperanza de hacer menos punzante la de-
sesperacién. Y luego los largos peri’odos de olvido y el re--
greso hacla la vida como un Buzo que sale a la superficie deg
pués de sumergirée. Sin embargo desde que el doctor van - =
Helsing ha estado conmigo todas estas pesadillas parecen ha--
berse ido los ruidos que solian asustarme hasta sacarme de --
quicio el aleteo contra las ventanas las voces distantes que-
parecfan tan cercanas a mi los 4speros sonidos que venian de-
no sé dénde y me ordenaban hacer no sé qué todo ha cesado. =
Ahora me acuesto sin ningin temor de dormir. Ni siquiera tra-
to de mantenerme despierta. Me he acostumbrado bastante bien
al ajo todos los dfas me llega desde Haarlem una caja llena.

Hoy por la noche se ird el doctor van Helsing ya que tiene --
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que estar un dia en Amsterdam. Pero no necesito que me cui-

den ya estoy lo suficientemente bien como para quedarme sola,
gGracias a Dios en nombré de mi madre y del querido Arthur y

de todos nuestros amigos que han sido tan amables! Ni siquig
ra sentiré el cambio pues anoche el doctor van Helsing durmié
en su cama bastante tiempo. Lo encontré dormido dos veces ==
cuando desperté pero no temi volver a dormirme aunque las ra-
mas o los murciélagos o lo que fuese aleteaban furiosamente -

contra los cristales de mi ventana.

Fragmento de la novela Dréicula de Bram Stoker.
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=n los pdrrafos siguientes se han omitido las cowas, los runto
y coma ¥y los dos puntos, Coléjuense conforme el sentido de --

la s frases.

..o Repentinamente lejos a la izquiercda divi
sé el débil resplandor de una llamza azul el cochero lo vio al-
kismo tliempo inmediatamente paré los caballos y saltando a tig
rra desaparecié en la obscuridad yo no sabia qué hacer y mu~-
cho menos debido a que los aullidos de los lobos parecién acer
carse pero mientras dudaba el cochero aparecié repentinamente-
otra vez y sin decir palabra tomé asiento y reanudamcs nuestro
viaje creo que debo habe}me quedado dormido o sofié repetidas-
veces con el incidente puéé éste se repitid una y otre vez y -
ahora al recordarlo me pgrecé que fue una especie de pesadi~-
1la horripilante una vez la llama aparecié ten . cerca del cami
no que hasta en la’obscurldad que nos rodeaba pude observar -~
los uwovimientos del cochero se dirigié rdpidamente a donde es
teba la llame a2zul (debe heber sido muy tenue porque no pere--
cfe iluminar el lugar alrédedor de ella) y tomando algunas pig
dras las colocd en una forma significativa en una ocasidn fui=-
victima de un extrafio efeéto éptico estando &1 parad® entre la
llama y yo no parecié obstruirla porque coavinué vieado su fen

tasmal luminosidad esto me asouwbréd pero como sélo fue un efeg

to momenténeo supuse que mis ojos me habian engsfiado debido al
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esfuerzo que hacia en la obscuridad 1luego por un tiempo ya -
no zparecieron las llamas azules ¥ nos lanzamos velozmente a-
través de la obscuridad con los aullidos de los lobos rodeédn-
gdonos coio si nos siguieran en circulos envolventes.
Finalmente el cochero se zlejé mis de lo-
que lo hable hecho hasta entonces y durznte su ausencia los -
caballos comenzaron a temblar méds que nunca y a piafar ¥y re--
linchar de miedo no pude ver ninguna causa que motivara su =
nerviosismo pues los aullidos de los lobos habian cesado ror-
completo pero entonces le luna navegando & trevés de las ne~-
gras nubes aparecid detrés de la dentada cresta de una roeca -
szliente revestida de pinos y a su luz vi alrededor de noso--
tros un circulo de lobos con dientes blancos y lengua noja y-
colgantes con largos miembroé sinuosos y peld hirsuto eran --
cien veces més terribleé en aquel ldgubre silencio que los -
rodeaba que cuando estaban aullando por ni parte yo cai en -
una especie de pardlisis de miedo sélo cuando el hombre se en
cuentra cara a cara con semejantes horrores puede comprender-
su verdadero significado.
| De pfonto todos los lobos comenzaron a -
aullar como si la luz de la luna produjera an efecto peculiar
en ellos los caballos se encabritaron y retrocedieron y mira
ron impotentes alrededor con unos ojos que giraban de menera =

dolorosa pero el circulo viviente de terror los acompafiaba a =
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cada lado forzosamente tuvieron que permanecer dentro de €1
yo le grité al cochero que regresara pues me parecidé que --
nuestra dltima alternativa era tratar de abrirnos paso a -=-
través del circulo y para ayudarle a saregreso grité y gol-
peé un lado de la calesa esperando que el ruido espantara =-
a los lobos de aquel lado y asi 61 tuviese oportunidad de -
subir al coche como finalmente llegd es cosa que no sé pero
escuché su voz alzarse en un tono de wando imperioso y mi--
rando hacia el lugar de donde provenia lo vi parado en me--
dio del camino agité los largos brazos como si tratase de-
apartar un obstdculo impalpable y los lobos se retiraron --
Justamente ea esos momentos una pesada nube. pasé a través-
de la cara de la luna de modo que volvimos a sumirnos en la
obscuridad.

Cuando pude ver otra vez el conductor es
taba subiendo a la calesa y los lobos habian desaparecido .-
todo esto fue tan extrafio y misterioso que fui sobrecogido-
por un miedo pédnico Y no tuve valor para moverme ni para hg
blar el tiempo pareciélinterminable mientras continuamos =~
nuestro camino ahora en la méds completa obscuridad pues --
las negras nubes obscurecian la luna continuamos ascendien-
do con ocasionales periodos de répidos deséensos pero as--
cendiendo la mayor parte del tiempo repentinamente tuve con

clencia de que el conductor estaba deteniendo a los caba= =

e

7
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llos en'el patio interior de un inmenso castillo ruinoso en -
parte de cuyas altas ventanas negras no salfa un solo rayo de-
luz y cuyas quebradas murallas mostraban una linea dentada que

destacaba contra el cielo iluminado por la luz de la luna.

Fragmento de la novela Drdcula de Bram Stoker.
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Se han omitido las comas y los guiones. Coléquense conforme -

el sentido de las frases,

La primera etapa de un estudio estadistico-~
consiste en obtener una muestra y anotar los datos en una ta--
bla de datos bédsicos 0 no procesados tal comoss hizo en las tg
‘blas 1 y 2 correspondientes a las cargas vivas observadas en -
ls distintos pisos de un edificio y a las pruebas de vigas de
concreto reforzado respectivamente., Como una tabla de este t1
po no es fdcil de asimilar es necesario procesar y presentar =
los datos en forma tal que faciliten su interpretacién. Para-
esto conviene porque facilita los agrupamientos que adelante -
se mencionan elaborar una tabla de datos ordenados en la cual-
se disponen de acuerdo con su magnitud en forma ascendente o =
descendente los datos obtenidos a repetir varias veces un ex-
perimento., La tabla 3 por ejemplo es de datos ordenados en -
forma ascendente y corresponde a las cargas de falla en vigas-
de concreto reforzado.

Cuando es necesario analizar una gran can-
tidad de datos conviene agruparlos en clases o intervalos y dg
terminar el numero de individuos llamado frécuencia de clase o
simplemente frecuencia que pertenece a cada uno al punto medio

de cada intervalo se le denomina marca de clase y a los extre--
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mos limites reales de clase; la diferencia entre los linites -
reales superior e inferior de un intervalo se conoce como ancho--
de clase. ©Si las frecuencias de clase se dividen entre el nidug
ro total de datos de la muestra se obtienen las llamadas Irc-
cuencias relativas de clase.

El arreglo tabular en el cuel se presentan
los intervalos de clase junto con las frecuencias o con las =
frecuencias relatives correspondientes se denominan distribu-
cién de frecuencias o distribucién de frecuencias relativas -
respectivamente.

Una manera de pfesentar graficamente una -
distribucién de frecuencias o de frecuencias relativas es me-
diante una gréfica del tipo de barras llamada histograma (fig.
1). Este tipo de gréfice al igual que la tabla de distribuciéz
de frecuencias o frecuencias relztivas da idea del rango de los
datos del intervalo de valores que ocurre con mayor frecuencia-
y del grado de dispersién alrededor de algin valor central tipj
co. En un histograma cada barra corresponde a un intervalo de
clase de tal manera que su ancho es igual &1 ancho de clase y-
su altura es la frecuencia (relativa) correspondiente. Se re-

i
comienda que el nimero de intervalos usado resté entre 5 y 20.

Fragmento de Introduccién 2 Probzbilidades v Estadistice por -

los ingenieros Octavio Rascén Ch. y Augusto Villarrezl A.
Instituto de Ingenierfia UNAM.



Se han omitido los punto y seguido y los dos puntos. Sepdren
se las frases y oraciones conforme el aspecto préctico del for

mato técnico.

La estadistica puede dividirse en d s ramas
Estadistica descriptiva Inferencia estadistica la primera trata
lo concerniente a la obtencidén, organizacién y presentacién de
los datos empfiricos (muestra), y la segunda lo referente a la -
extraccién de conclusiones acerca del caso general (poblacién),
del cual los datos constituyen solo una parte el proceso de to-
mar decisiones acerca de situaciones genérales, sobre las bases
de la informacién incompleta contenida en la muestra, implica
cierto riesgo puesto que no pueden tomarse con ccmpleta certeza
la probabilidad es una medidé de la incertidumbre asociada a un
evento cualquiera, como lo son los cursos de accién involueia-
dos en un proceso de decisién existen dos tipos de incertidum-
bre Incertidumbre debida a la aleatofidad Incertidumbre debida
& la ignorancia la primera se asoc¢cia con las variaciones debi-
das al azar, proplas de los resultados experimentales; la segun
da, como su nombre lo indica, se debe a la falta de conocinmien-

to del fenbmeno bajo estudio.

Fragmento de Introduccién a Probabilidades vy Estadistica por los

ingenieros Octavio Rascén Ch. y Augusto Villarreal A. Instituto
de Ingenierfa UNAM.
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Se han omitido las comas, punto y coma, punto y seguido y guio~

nes. Coléquense conforme el sentido del texto.

SERVICIO SOCTAL UNIVERSITARIO Y TECNICO

El servicio social es al mismo tiempo comple
mento de los estudios hechos en las aulas oportunidad de retri-
buir en parte al pais conocimientos que se han adquirido y han -
sido pagados esencialmente por el pueblo ocasidén de estar en con
tacto con la realidad muchas veces lacerante del medio sockl que
nos rodea que es predominantemente pobre y lleno de carenclas -
ocasién de con humildad ir a confrontar lo que se ha aprendido en
las aulas en los breves aflios de las aulas con los conocimientos
que se van a adquirir de quienes han estado en précticas inclusi-
ve dqurante generaciones &ue tienen uns vieja : sabidurfa una vieja
cultura de la aal mucholtenemos que aprender ocasién también de
ir a ensefiar a campesino; Yy ganaderos- cosas que ellos no saben
necesi dad de cumplir con' un requisi to escolar para obtener el =-
tftulo profesi onal ocasién de contribuir en forma planificada a
resolver problemas aunque sea en los niveles modestos en que el
pasante puede hacerlo pero bien dirigido y coordinado con los =~
dernids y es también el sefﬁicio social el puente para conectarse
con las fuentes de trabaﬁo para las cuales los pasantes tienen

obligacién y derecho pordue es una obligacién y un derecho socig



les estar en contacto con los sitios donde se puede y se debe -~
trabajar para que cada quien vaya dando en la. medida de sus cono-
cimientos crecientes una cuota para el progreso del pafs y vaya
obteniendo £ambién los recursos para sobrevivir en la lucha por
la vida si el servicio social es todo esto que acabo de mencio-
nar es indudable que ya es tiempo que las autoridades educativas
universitarias y polf{ticas del pafs propongan al Estado un ante-~
proyecto de normas legalés generales para el servicio social uni
versitario y técnico y en este punto debo sefialar que no son el
Poder Ejecutivo y el Poder Legislativo que tienen la facultad de
iniciar leyes de aprobarlas el segundo y de expedirlas el primero
el unico caxﬁino que se pﬁede ¥y se debe seguir haciendo caso omis
de quienes integran los xhedios educativos del pafis para hacer 1la
primeros anteproyectos dé una Ley del Servicio Social Universitg
rio y Téecnico creo que si el servicio social es requisito para
que los pasantes puedan terminar sus carreras y hacer el exdmen
profesional correspondiente y si al mismo tiempo el mismo servi=-
cio social es un medio por el cual los profesionales pueden y de-
ben contribuir a resolver problemas sociales la = lucidén a este
problema de orden prédctico y legal debemos ab'ordarla conjuntanﬁen-
te pero es en los centros educativos en donc'Ie debe promoverse ca
espontaneidad por iniciativa de sus propios componentes la formy
lacidén de anteproyectos para establecer normas generales para el

servicio social que sean entregadas al Presidente de la Repibliam
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quien tiene la facultad constitucional de iniciar leyes ante el
Congreso a efecto de que pueda irse por el camino adecuadoc pars

la promulgacién de las mismas.

En la inauguracidén del XIX Congreso Mundial de Medicina Veterie

naria y Zootecnia, 15 de marzo de 1971.

air,
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Se han omitido las comas y los punto y coma. Coldquense conforme el sen-

tido del texto.
El flujo internacional del capital

Como en el caso del crecimiento de las exportaciones la ex-
periencia de los paises subdesarrollados en el siglo XX respecto de la afluencia
de capital privado ha sido descorazonadora sobre todo cuando es medida con
el baremo del siglo precedente. El capital se desplaza ciertamente desde los
paises adelantados a los subdesarrollados. Solo en 1956 afluyeron cinco mil
millones de dblares en esa direccidn. Ya en 1960-61 esa suma habia excedido
la cantidad de los :siete mil millones de délares. Esta cifra como proporcién
del comercio mundial no desmerece .de las experiencias previas.

Las diferencias surgen en lo que se refiere a la composicion
de este flujo, Mas de la mitad consiste ahora en transferencias oficiales. La
afluencia de capital privado ha disminuido sin duda alguna. Las razones no
son dificiles de colegir y estan relacionadas a grandes rasgos con las que sub-
rayan el retraso en las exportaciones de los paises subdesarrollados. Gran -
parte de la afluencia de capital . privado en el siglo XIX fue utilizada para la ex-
plotacién de los recursos naturales que constitulan las exportaciones a los pai-
ses adelantados. Mercados crecientes de exportaciones para los paises en dg-

sarrollo también significaron de ese modo una afluencia de capital creciente -



hacia ellos desde los paises desarrollados. Este nexo persiste aun a grandes
rasgos pero ahora implica una baja afluencia de capital privado a causa de la
reducida rentabilidad de muchos de los mercados primarios. La afluencia del
capital privado ha sido mantenida en su nivel presente principalmente por el

'

continuo atractivo de unos cuantos productos primarios (los productores de pe-
tréleo por ejempI;) no han tenidé ninguna dificultad en\encontrar capital extran-
jero) y en parte también por la rentabilidad esporddica de algunas industrias do-
mésticas de estas regiones (como la inversidén sueca en la industria del papel en

la India). Existe alguna perspectiva de que este Gltimo factor crezca en impor-

tancia con la preparacidén de planes de desarrollo en los paises subdesarrollados.

!

La economia de los paises subdesarrollados por J. Bhagwati.
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Se han omitido las comas y los punto y coma. Coldquense conforme el senti-

do del texto.

El estado de la administracién

De la misma manera que son importantes los conocimientos
empresariales técnicos y de gerencia es igualmen‘te necesario examinar en qué
situacidén se encuentran los paises subdesarrollados en cuanto a su adminis-
tracidén piblica se refiere. Es un serio problema subrayado por la trdgica expe-
riencia de paises como Indonesia y el antiguo Congo belga. Existe un contras-
te considerable entre la competente maquinaria administrativa de la India y del
Pakistan legado fortuito del "C‘ivil service" cuidadosamente preparado durante
el dominio britdnico y las inadecuddas e ineficaces administraciones renquean-
tes que son comunes a muchos pafses africanos y del sur de Asia.

Una mala administracidén tiene muchas consecuencias. Condu-
ce frecuentemente a la corrupc:ic')n. Esta a su vez retrasa &l trabajo y los retra-
sos son econdmicamente perniciosos. La fibra moral de la gente se corroe lo
cual produce el cinismo y frus‘éra el crecimiento del espiritu de entusiasmo y

de idealismo que son vitales para los progresos de expansién. La podredum-
bre se filtra pricticamente en todo esfuerzo nacional: se evaden los impuestos

las energias se usan més para sobornar a funcionarios que para el empefio crea-

dor los controles originan privilegios en vez de igualdades etc. Un cuerpo -
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de funcionarios fuerte y eficaz es un elemento crucial en el marco necesario

para el crecimiento econdmico.

La_economia de los paises subdesarrollados por J. Bhagwati.
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Se han omitido las comas y los punto y coma. Colbquense conforme el sentido

del texto.

1

Perspectivas de expansion de exportaciones

Los objetivos alcanzados por las zonas subdesarrolladas en
términos de la tasa de crecimiento de los ingresos procedentes de la exportacidn
ha sido decepcionante. Su participacidon en el valor de las exportaciones mun-
diales ha decrecido en los (ltimos treinta afios desde 1962 y la disminucidn es
muy importante cuando se excluye al pequefio nGmero de afortunados paises
productores de petréleo (véase tabla 3), Esta participacidn ha disminul'dcs e;';
un momento en que la tasa media de crecimiento del comercio mundial ha sido
inferior a la del siglo XIX. La participacidén exportadora poco notable de los -
paises subdesarrollados tanto en s{ misma como respecto a los paises adelan-
tados ha hecho que los economistas especulasen acerca de sus causas.

Este "retraso de la exportacién" se ha atribuido a la desace~
leracidn gradual de la demanda de materias primas que constituyen como queda
apuntado anteriormente el grueso de las exporiaciones de los pafses subdesa-
rrollados. Muchos factores convergen fortuitamente a esa desaceleracion. Va-
rios paises han sufrido por el desplazamiento de las materias primas por sus

sustitutos sintéticos buscados sin cesar en esta Era de la Revolucidén Quimica.

El chiclé ya no es necesario para producir la goma de mascar el caucho sinté-
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tico ha asumido muchos de los usos del natural las fibras de nylén se han in-
troducido de manera regular y segura en el mercado de los textiles més finos

)

” . !
el acero va dejando paso al titanio magnesio y a los nuevos plasticos duros.

Algunos mercados se han perdido también\ por cambios en los métodos de orga-

nizacidén. Los sacos de yute no son funcionales cuando se adoptan para la ma-
nipulacién en grandes cantidades o cuando el empaquetamiento en papel es pre-
ferido por su capacidad de llevér dibujos atractivos impresos que fomentan la
venta en los supermercados. fambiér; en muchas zonas los inventos han redu-
cido el uso de materias primas ‘por unidad producida: la automatizacidén por -
ejemplo ha aminorado los desechos de la industria textil. Una mayor eficacia
en la recuperacion de los materiales ha contribuido‘a este proceso: la chatarra
es un buen ejemplo de ello. Como es natural no todo puede explicarse en estos
términos. En algunos paises las politicas domésticas los han llevado sin duda
alguna a unos resultados muy pobres en la exportacidén incluso a pesar de que
los mercados exteriores eran favorables: la Argentina de Perdn encaja perfecta-
mente en este supuesto. A veces los mercados se han perdido definitivamente
a causa degescaseces artificiales causadas originalmente por calamidades como
la guerra: la SL’lstitucién del yute por el papel para empaquetar comenzd en modo
apreciable durante la Segunda Guerra Mundial. A veces la causa puede haber
sido el agotamiento de recursos tales como los yacimientos minerales, Sin em-

bargo estos factores de oferta representan ejemplos triviales. El grueso de la

v
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explicacibén parece estar proporcionado por las influencias que operan en la de-

manda de exportaciones de materias primas de los paises subdesarrollados.

La economia de los paises subdesarrollados por J. Bhagwati.
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Se han omitido las comas y los punto y coma ', Coldquense

conforme el sentido de las frases.

Todos los fenbémenos de la naturaleza en-
vuelven alguin grado de ipcertidumbre. En el campo de la inge-
nieria por ejemplo dos losas construidas en condiciones icéntj
cas para un edificio no tienen la misma resistencia ni estén
sujetas a la misma variacién de las cargas tanto temporal como
espacial. Estas variaciones al azar de carga y resistencias -
ocasionan que ninguna estructura tenga un factor de seguridad
definido deterministicamente sino que este se enéﬁentre apcia
do a una cierta distribucién de probabilidades la cual a su --
vez se relaciona Intimamente con la probablilidad de falla de =
la estructura. |

En &l gunos casos los cambios al azar de la
variable de intefes son pequeﬁos por lo tanto el problema puede
simplificarse considerando solo un valor tipico dl rededor del
cual suceden dichas variaciones. En otrs casos sin enbargo --
los dato s experimentales presentan\marcadas di ferencl as entre
s{ que no deben ignorarse en el momento de tomar una decisién.

La estadfstica es la rama de las matemiti-
cas que se encarga de engeﬁar las reglas para colectar presen=-

tar y procesar los datos obtenid s al repetir varias veces un



li-%.
experimento. También proporeciona las reglas para el disefio de

los experimentos y para tomar decisiones cuando aparecen en el

problema situaciones de incertidumbre,

Fragmento de Introduccién a_Probabilidsdes y [Lstadistics por

los ingenieros Octavio Rascén Ch. y Augusto Villarreal A.
Instituto de Ingenierfa UNAM.




Se han omitido las comas, los punto y coma y los punto y aparte.
Coléquense los dos primeros signos y sepdrense los pérrafos con-

forme el sentido de la frase.

i

Si el ancho de clase veria de ﬁnos interva-
los a otros las elturas de las barras del histograma deberan ser
las frecuencies normalizadas las cuales se calculan dividiendo
las frecuencias relativas entre los anchos de ¢lase correspon-
dientes en este caso el drea de cada bharra es la frecuencia o la
Irecuencia relativa segun sea el caso del intervalo al cual co-
rresponde sea por ejemplo el conjunto de datos presentado en 1la
tabla 1 en el cual los valores varlan entre 1 y 1121 Kg/me., Si
este rango se divide en 12 intervalos: 0.5 a\lUO.S 100.5 a 200.5 .
etc. ¥ se calculan las frecuencias de cada uno se obtiene la dis
tribucién de frecuencias siendo el histograma corresrondiente el
de la fig.l. En este caso hubo 220 observaciones pudiéndose de=:
cir por ejemplo que la proporcién de carges observadas entre 600p

y 700. 5 Kg/m2 fué de 9.1 por ciento y que el intervalo de meyor
frecuencia (46) fue el de 300.5% a 400.5 etc. las distribuciones
de frecuencias acumuladas se obtienen calcuiando respectivamen-
te las sumas parciales de las frecuencias yfde las {recuencias =
relativas hasta el extremo derecho del intervalo consiaerado. &

los valores de dichas sumas se registran por medio de puntos en




en una grafica y se unen con lineas rectass se forma una curva
monoténica creciente qué va desde cero hasta uno en el caso de
las frecuencias relativas acumuladass o de cero rasta el nimero 1»
tal de datos en el caso de las frecuencias acumuladas. En la
fig. 2 se muestra la grdfica de la distribucién de frecuencias
relativas acumuladas correspondiente a los datos de la tabla 1.
De la figura mencionada se infiere que la proporcién de cargas

menores o iguales de 700.5 es 0.849.

Fragmento de Introduccién de Probabilidades y Estadistica por

los ingenieros Octavio Rascén Ch. y Augusto Villarreal A,

Instituto de Ingenierfa UNAM.

air.
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Se hien omitido las comss, log dos puntos y los punto ¥ opariec. Co-

léquense conforme cl scniido del texto.

Distribucibn rinal

Una vez nontados todas los infpmencc nicro-
film cxn lis torjetas corresnondicnies y obtenides las copies Toto-
gréficas cue pida la orden, ce agrupsrfn las copias por orden de deo-
tinatarioc. Bl original ger devuelve al Deportamento de Insenicrio
las copias hwelioprfficus, a escala completa » sus destinatorios den-
tro de la planta las torjetss con microfilm a sus destinatorios in-
clyyrendéo wuna para cezda unoide los aipuientes archivos:archivo nces—
tro .rchivo sroiélite (localen y Torfdneos) las impresiones offsct se
envion o los desiinatorios. n nlmntos mfs chicas (onde lus necasi-

A

dndes de copias no sean t:r anplics 108 roquerinicntos del Deprria-
nento de Aeproducciones sorfn nenores nnro tanbidn sepuirin estos
lineanientos gencreles. llasta shors henog hablesdo de las coning -

que nosvitualnente sc obiienen cuondo se produce un nuevo originnl o

4]

ca~ lzs copins previstos para distribucidn. liuchas de los conios
nicrofilm montadas on tarjets ven a los "Jrchivos Setélite o a = -~
ususrios que no tendrin un uso continuo de la reproduccidén y 5o0lo -
la necesitan »ara una coasulta ocasionnl, En estos casos se ha re-
ducido el costo de una copia heliogrffica (512.00 metro cuadrado) -
por una copia nicroiilm (% 3.50 rontoda en tarjeta). In cstas condi
ciones de cecononia es preferible que exista en cala frea nbs inlor-
ilacién de la egtrictimente nccessrin., an casos de emergencis Ao ro-

-

turcs de parses o de consulias a olras informociones que no son usu?

les 2sba copnia nmicrofiln de velor +tan ingipgnificonte »odrd eviter
¢l coasto de recurrir sl archivo centrnal para obtener uan copia con -
1a consecucnie pérdids de tienno y dn cficieneine 1 valor de los

areiivos en microfilim astriba en que en un momento éndo de los ind-
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cenes nierofiln mentsdas en torietn sc puecer ovvencr olrartorictn
ic la imfzen nmiecrofilm en menos de un minuto copies arimlicdac de -
45.7 % 61l Cne (18" x 24") en panel fotogrdfico trimslicido reproduci
ble (en nenos de un minuto) coniag fotosriTices o esenln conplein S0
bre popel tronslicido para 1o obtencidn posierior de ecopiss hielionr?d
Ticas matrices pors inpresidn en offset. Cuando se requieren copios
cxire miecrofilm que no se vrevieron al hacer la orden oripinal. ¢l ar
chivo meestro de serjetos puede en cuszlquier monmento duplicar via. -
terjesa en naterial ¢g pecial aue solaonente requiere exposicidn y re-
velado en vopores de amoninco lo que tomﬂ menos.de 30 scﬂun&ou. Lg-
tos copias pudden tencr fondo nesro con lincas blancas como ¢l niero
£ilm original O fondo con linens nesras si se prefiere. Para dife-
rencior 2 eslas copios dcvlo" que sc obtuvieron direcctamente del
orisine™ a las primercs sq les 1llamn negativos de cémar~ o de pring
ra senevrecidn y a los sesundoes se les 1lems duplicados o negativos

dc seswda reneraciodn.

Irasmento o Ua orsaninoceidn /el proorens de nierofilnasidn d-ndro

¢ lz plantna por AlTonso Lépesn Lsuado

bde By
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Se nun omitido las comas, los dos puntos y los puntos y oprrie. Cold-

quence conforme el sentido del texto.

LReproduceibn

Ceda plano o informe de ingenierfa acompaiisdo
de su oxrden de trevnjo ¥ wn sobre conteniendo una torjets con venionn
pera cada imfgen microfilm soliicitada debe de pasor al Deportomento_ de
Reproducciones. Este Departumento cuenta con ¢l cquipo pera nicrofil-
mor nontar cn tarjetas con vent:na hacer copias en noapel (reproduciblef
a cscala reducida del negativo microfilm hacer cownians heliogrélic-s de
originnles o reproducibles hocer motrices para offsct a escslc reduei~

da del microfiln copiur de tarjeta microfilm a otra tarjeta. EL opern

rio de microfilm se encargar® de obtener las imizenes microfilm anote-

-

drs en lu orden de trabejo. Lstos sobres u brdenes de trabojo se non-
tendrin en el mismo orden en que se van realizendo los taress en lo mé-
quina‘microfilmadora de 35 rm. Il orden nc ge nodiilicari hasta gque el
rollo esté revelado. In nlgunos casos convienc/agrupar les brdenes de
trabajo por tTumaiios de originales y tipo de reduccidn antves de realizar
la nicrofilmacidn con ¢l objeto de hacer mfs réApide la reoproduccidn. -

Cuando se procede en estn forma deberi otorsorse un ndmero econdhico =

prosresivo a coda orden pora idenvifienr posteriormente su orden en cl

rollo de pelicula. De todas formes es coaveniente nantener lns 6xde-
nes de trebajo en el misno orden en que se rnicrofilmaron hosia que el -~

rollo anva sido revelndo.

rosmento de La orcruaisreibn del prosrona de mierofilmacidn dentro de
—

1l plonta por [flTonso Léncz Louadoe




G¢ hon onitido los conus, los dos puntos y los punto y oparte. Col

gucnse ceaforme ¢l gonvido del tenrto.

Paro aprecinr con toda cleridnd ddade encojo
ol Zevnartomento deo lilerolilmeeibnn ¥ cudles son sus Tunciones deniro de

2

cl-

la planta convicue ana;izr cl trobajo y respoms~bilidad . del Depor
nenio de chroduccionesJ El Departamento de Ingdnierin produce nlrnos
o CGiasramas origincles revisiones o plonos mieriores adant-cidn de nl-o
nos ¢e oitro orizen. Informes de ingenieri~ como son cgpecificociones
boletines tdéeaicos manurles de servicio y catdlogos de partes ccdo ori
~inal de ingenieria debe sometorse a las sigulentes operaciones. Clne
sificacibn. Sc determina el tipo y nlmero de coviasy la distribucién

aue sc darf a los covins. Con cstos datos se prepara la orden de tro-

ndadole su ninmero progresivo. Preparacibn de tarjetas con ven-

v
¢
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sono con perforceidn (opeional) en las plantes que cuental con Depario-

rniento de Hecanigacidn antes de proceder o la micerofilmecibn de los nlo-

[

.108 se nuede pre-perforar wna tarjeta para cads imagen de microfiln aue

se va a producir. Los datos que sc perforan en las tarjeitos son comuwn

L4

nente ndnero de proyecto niero de pleano nimero de parte tipo de distri

bucibn destinatario fecha de enisibén o de revisidén nmero de orden y ni-
rmero de copias producidcse .Con estns tarjetas se pueden producir lia-
+ndos prra envios cxistencias control etc. pero esta libor deber® reali

zarse anies de noatar 1os infgenes microfilm en log terjetrs. Sin

rncibine  Se preparz una torjeitc con ventana pars ceds imfigen nierofiln
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que e va o proGucir. Ostc tarjety ce puede identificrr a nfiquine o
con scllos de hule. ILos dalos peritinentes son ¢l nimero del plono cl

decvinatario y la feena o pucde ser simplemente el ndmero del plono ¥

iy

la fcceina.

“rormento de Lo orcmnisacida del aronrima de microilma-~ibn dentro

—

e 1o plainta por slionso Lépez Lsuado
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Se han omitido las comas y los punto y coma. Coldquense conforme el senti-

do del texto.

Personal especializado

La habilidad empresarial no es en s{ misma suficiente: debe
disponerse también de mano de obra especializada. Es necesario que las fabri-
cas sean dirigidas y que las méquinas funcioﬁen los bancos deben estar dota-
dos de personal y los autobuses y trenes tienen que ser conducidos. Las téc-
nicas agricolas deben ser asimiladas y a su vez ensefiadas a innumerables cam-
pesinos. La necesidad de personal preparadé y especializado existe en todos -
los sectores de la actividad econdmica.

La habilidad de gerencia es una de las que mas escasean en
los paises subdesarrollados. Eso se debe principalmente a los antecedentes co-
merciales y especulativos de los empresarios. Asi como estos hombres muestran
a menudo gran talento financiero y comercial raramente poseen la capacidad pa-
ra organizar y dirigir unidades de produccién. La moderna ciencia de la inves-
tigacion operativa ha resaltado muchos ejemplos de falta de eficacia de geren-~
cia en los paises subdesarrollados. Muchas empresas en la India por ejemplo
hicieron considerables economias al darse cuenta de qﬁe el capital puedg susti-
tuirse de diversas maneras por el trabajo. En una planta textil se vio que los -

operarios abandonaban continuamente su telar para ir a la cantina quedando inac,



tiva la maquinaria. Un plan por el que se utilizd mano de obra extra para sus-—
tituir a quienes faltaban en los telares durante esos periodos proporciond un =
ahorro sustancial. Debido a la relativa baraiura de la mano de obra hindd apa-
rentemente resultaba mas econdémico dejar inactivos a los hombres que a la -
maquinaria. Un gerente sagaz trata de descubrir tales economias en lugar de
imitar servilmente pf‘écticas radicionales o extranjeras. El control de calidad
y la programacidén de la produccidn se cuentan entre las iécnicas de gerencia
modernas que son casi completamente ignoradas en‘ muchas de las zonas po-
bres. Y precisamente aqui en donde la inversién de fuera que al menos en sus
principios lleva consigo gerencia extranjera juega un papel importante al de-~
mostrar la posibilidad y la utilidad de métodos més cientificos.

¢ La habilidad de los operarios tiene la misma importancia.
Los pafses adelantados han creado a lo largo del tiempo una cantidad de insti-
tuciones que proporcionan un adiestramiento constante en los conocimientos -
précticos que sus economfas industrializadas necesitan. Van desde las espe-
ciales técnicas con una amplia variedad de ramas hasta el aprendizaje en las -
fdbricas. En los paises subdesarrollados apenas existen tales instituciones.
Sus sistemas educacionale.s estdn montados principalmente para formar licen-
ciados en Letras provistos de cultura mas que de conocimientos técnicos. Este
hecho no es del todo irracional tal como estas economias -estdn organizadas

hoy en su actual estado de. desarrollo la mayorfa de los pafses subdesarrolla-
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fE.
-

dos no son capaces de absorber en gran proporcién més personal técnico del
que sus sistemas de educacidn forman. Pero esto no es obstdculo para que es-
tas instituciones deban ser creadas y ampliadas si se quieren llevar a buen fin

los programas de expansidn.

La economia de los paises subdesarrollados por J. Bhagwati.
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Se han omitido los punto ¥y seguidoA Sepdrense los pérrafos

conforme el sentido bdsico del tema.

Poblacién, datos y nmuestra

En probabilidades y estadistica es costum-
bre llamar experimento & cualquier proceso de observacién cuan-
do un experimento se realiza varias veces, se obtiene un grpo =
de resultedos llamados datos u observaciones el grupo formado =
por el total de datos posibles de obtener a2l realizar una se--
cuencia exhaustiva de experimentos se denomina poblacién, la -
‘cual puede ser finita o infinita, dependiendo de si tiene un ni
mero limitado o ilimitado de elementos, respectivamente la secue
cia infinita de "caras" y "cruces" Qe puede obtenerse al lan-
zar al aire una moneda un numero infinito de veces es un ejem=
plo de una poblaci 6n infinita un grupo de dato s extraidos de una
poblacién constituye una muestra si se obtiene un dato de la pg
blacidén para formar la muestra, sin afectar la oportunidad que
los demds elementos tienen de ser seleccionados, los elementos
de la poblacidén son independientes cuando se selecciona una mueg
tra de una poblacién en la que todos los elemeritos son indepen-
dientes y tienen igual oportunidad de ser seleccionados, se ob=-

tiene una muestra aleatoria o representativa en cambio, si se =

extrae una muestra con datos independientes, pero con diferente




oportunidad de ser seleccionad s, se obti ene una muestra sesga-
daj; igual sucede si los datos no son independientes, aunque tep
gan la misma oportunidad de ser seleccionados al realizar uvn eg

tudio estadistico se debe utilizar siempre una muestra aleatora.

Fragmento de Introduccién a Probabilidades y Estsdistra por los

ingenieros Octavio Rascén Ch. y Augusto Villa;real A, Institu-
to de Ingenieria UNAM.
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Sn se hion onitido los subititulos. Coléquense conforme el sentido

Llevelado de la neliculn. Cunrdo el rollo de
pelicula on la cdnara se ternina o cuando el volinen de trabajo cs
adecucdo la peliculu se enviord al laboratorio de revelado con un ni-
mero de control., Inspeccibén de la pelicula. Una ves devuelta la pe-
licula del laboratorio dec procesado gsc expminoil las imfzences mierofiln
paro verilicar que las normas de calidad establecidnas se hrn cumplido;
Denpendicendo de la delicadeza del travajo que sc realira las nornas -
estoblecidns para naniener 1. c¢~lidad podrdn ser densid:-d (fotogréfi—
cn) del fondo enfoque ¥ derinicién centrndo de los oricinsles. Co-
nias neliograficas. i alpunns plantas ' en necesario ovtener copires
helionrificas ol tenmofio del orisinicl. Una vez mierofilmndo el pl-no
oriminel se podri pasar ol operario de copias heliogrificoen si el nie-
nero es reducido o pora 1n produccidén de una intermedin suto-positiva
si ¢l nfimero es voluminoso. Ilontaje de tarjetos. Se procederi ol -
corte individunl de las imfgenes microfilm y su montaje cn las torje-
tos con ventsna ya sea que cstén perforadas e interpretadzas o no pero
que &e %odes maneras acompaiiirin a cnda orden de trabajo. Pora prote-
ger la enlidad de las imdgenes cvitur los orailios las huellas diritsles
¥ el mr ltrato en general ez conveniente que ¢l operario que realice on
ta Sarca lo haga con psuanies de algoddén. Tara grudarse onl la inseor-
cidn de las infgencs en lus bolsas de plastico de la tarjeta con ventin
nz ¢z preforible realizar cesta turca con wn Iector-Inseriador como nl

ecordnic I.ode IMHiS,

droqsnento de Iim orcanisceidn del nrosrina de microfilmaeidn  deniro de

lc »lonts por Alfonso Ldnez Suado.
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Los guiones se suplieron con comas, colboquense éstos donde el sentido del

texto lo permita.
El lenguaje, medio de comunicacion.

El escritor, tomada la palabra en su sentido mas amplio:
escritor, todo el que escribe habitualmente, necesita conocer lo mas perfecta-
mente posible los utiles de su trabajo: las palabras, el lenguaje; analogamen-
te a como el pintor necesita conocer el dibujo, la perspectiva, el manejo de -
los colores, etc., antes de lanzarse a la gran aventura de la creacidon sobre
un lienzo.

"El lenguaje, dice Rafael Seco, es el gran instrumento de
comunicacion de que dispone la Humanidad, intimamente ligado a la civiliza-
cién, hasta tal punto, que se ha llegado a discutir si fue el lenguaje el que na-
cio de la sociedad, o fue la sociedad la que nacic'? del lenguaje."

Verdad es que no todas las personas poseen el mismo caudal
lingliiistico, pero "no cabe duda, dice el autor citado, que las ventajas estaran
de parte de aquéllas en que ese caudal sea mas preciso.. Todo el mundo sabe
qﬁe el que consigue hacerse entender mejor, el que se expresa con mayor clari-

dad y precisiéon, es duefio de recursos poderosos para abrirse camino en el tra=-

to con sus semejantes, El arte de hablar o de escribir es el arte de persuadir"”.
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"En realidad, sigue diciendo el mismo autor, los pensa-"

mientos y los estados de &nimo son siempre algo vago e inconcreto si no se

traducen en palabras, si no se hablan mentalmente. La mayoria de lo que

pensamos es intimo monélogo, y al pensar mds que manejar

mos las etiquetas de esas ideas que son las palabras..."

Fragmento de Curso de redaccidon de G. Martin Vivaldi

ideas, maneja-
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Se han omitido los guiones y los paréntesis, coldoquense donde el sentido

del texto lo pide.

Tlodo en la vida es norma. Desde el hombre hasta el mine-
ral, todo lo que existe estd sometido a un orden. La anarquia no conduce a
nada: esteriliza. Y el autodidactismo que en nuestro caso significa pretender
escribir sin someterse a regla alguna, sin estudio previo tiene un grave incon-
veniente: la lentitud. Se tarda mas cuando se quiere llegar a la meta sin ayu-
da alguna, Sin entrenamiento previo.

Por ello, al comenzar un curso de redaccion, resulta Gtil
recordar algunos temas gramaticales, incluso los méds sencillos, los que to-
dos creemos o suponemos "archisabidc;s", esos temas que, en mads de una -
ocasion, cuando nos disponemos a escribir, se nos presentan erizados de di-
fiéultades , Y cuyo recordatorio supone aqui una simple ayuda, un modo de evi-
tar la consulta de obras alejadas de nuestro quehacer habitual.

Verdad es que se puede escribir bien sin conocer apenas las
reglas gramaticales, sin haberlas estudiado. Pero lo que sucede en estos ca-
sos, es que muchas reglas se conocen sin saberlo. Es posible que no se estu
diaran nunca tales reglas en un maﬁual; o-que, si se estudiaron, se hayan ol-
vidado por completo; pero también es verdad que, a fuerza de mucho leer a los

buenos escritores, el buen uso del lenguaje se aprende...sin darse uno cuenta.

Fragmento de Curso deredaccidn de G .. Martin Vivaldi



Los guiones se suplieron con comas; coldquense éstos donde el sentido del

texto lo permite.
El estilo puede conseguirse.

El conocimiento sistematico, cientifico, del lenguaje es el
objeto de la gramatica, que no es, precisamente, cosa de nifios, como algunos
creen.

La estilistica, complemento de la gramatica, afiade a la co-
rreccion en el uso del lenguaje, la precision, la elegancia, la claridad vy la
armonia.

Los temas y ejercicios que integran este curso de redacciodn,
no son otra cosa que los princi‘pios mas esenciales de gramatica y de estilisti-
ca; lo que toda persona culta necesita saber para expresar su pensamiento por
escrito, con la debida correccion y la imprescindible elegancia.

Predomina en estos temas el sentido practico. Por ello abun-
dan los ejercicios, y la teoria ha quedado reducida a su minima expresién. Por-
que el mejor procedimiento para aprender a escribir consiste en escribir mucho.
Es preciso emborronar muchas cuartillas, tachar y corregir continuamente: la
facilidad se adquiere... a fuerza de tropezar con las dificultades.

‘

Abunda la creencia, y es frecuente escuchar, que el arte de
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escribir no puede aprenderse, porque escribir "es un don del Cielo". Falso.

Es verdad que hay algo en este arlte que no se aprende; pero sT hay mucho
que depgnde del trabajo, del oficio.

Un gran estilista francés, L. Veuillot, ha dichl): "A fuerza
de trabajo se puede llegar a ser un escritor puro, claro, correcto, incluso ele-
gante. "

"Creo que se puede ensefiar a tener talgnto" , escribia Antoine
Alabalat en el prologo 7de su obra L'art d'écrire, alla por el afio de 1899. Y a%la;
dia: "Creo que con una aptitud media, uno puede llegar a crearse un estilo. Mas
aun: incluso las obras de los grandes genios son producto de una \pa/ciente la-
bor. El estudio de sus manuscritos o de las ediciones sucesivas de sus obras
nos revela las numerosas correcciones que sufrieron sus "inspiradas" paginas
antes de ir, definitivamente, a la imprénta. También los grandes talentos lite- -
rarios han dudado al escribir, han reflexionado, han luchado con las palabras
y las frases, y han corregido una y otra vez,

Y si el genio, seglin expresion muy conocida, es hijo en gran
parte de la paciencia, si los grandes del mundo literario debieron en parte su
grandeza a su capacidad de trabajo, facil es comprender que el alumno de Redac
cion, el principiante, puede llegary a crearse un estilo con su propio esfuerzo,

contando, claro estd, con una aptitud minima para escribir.

Fragmento de Curso de redaccion de G. Martin Vivaldi




Indiquese la forma correcta de los nombres propios.

NILO. Rio de Africa, el mas largo de la Tierra, de 6.966 Km
de long. desde el nacimiento de su afluente, el Kagera, hasta su. desemboca-

dura. Su curso alto es muy complejo; en su primer tramo estd formado por el

Rio Kagera, que después de atravesar el Lago Victoria vierte sus aguas en el

Lago Kyoga; por otra parte, el Rio Semliki, el otro curso después de cruzar
los lagos Edouard y Albert, se un:e al anterior formando el Bahr el Jebel (Nilo

1

Blanco). Al descender a la cubeté lacustre del Sudan discurre con dificul—tad
a causa del desarrollo de las plan?tas higréfilas. En la Regidn de Kir casi
desaparece entre las-arenas por fijltracibn, para volver a surgir con el aporte
del Rio Sobat. En Jartum, donde :comi;enza el curso medio del rio, recibe al
Nil el Azraq (Nilo Azul), su afluente mas importante, con nacimiento en el La-

go Tana y con una red de arroyos procedentes del macizo condensador de llu-

vias de Abilinia. A partir de Jartum el rio se encajona en las formaciones ta-

bulares, mesozoicas primero y paleozoicas después, describiendo una gran S,

y desciende por unos escalones (las seis Cataratas). En Ed Damer entre la

§
ba. y S5a. cataratas, recibe las aguas del Rio Atbara, el.iltimo de los grandes
afluentes. Salvado el desnivel de Aswan, discurre con lentitud, ensanchando

Su cauce, y con un ritmo majestuoso desemboca en el Mediterraneo. 2 la sa-

'
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lida de El Cairo se divide en varios brazos en forma de abanico, que limitan
y dividen el amplio Delta del Nilo, los mas importantes de los cuales son los
de Rashid y Dumiat. El caudal medio en su desembocadura es de 4.000 m3/seg.
Su régimen es muy complejo: el curso alto, dependiente de las lluvias ecuato-
riales, se caracteriza por la regularidad del caudal (2.000 m3 por seg en casi
todos los meses en Kodok), con un sensible aﬁmentc; en Agosto , aproximdndo-

se a los 3.000 m3/seg.



Indiquese la forma correcta de los nombres propios.

LAOS (Royaume du Laos). Estado del Sudeste Asiatico,
en la Peninsula de Indoch-ina, avenado por el Rio Mekong, que discurre en di-
reccion Noroeste-Suroeste. Fisiograficamente, se distinguen dos grandes
regiones: 1) La mitad Septentrional, region montafiosa prolongaciéon de los -
pliegues orientales del Himalaya,‘ y constituida por un laberinto de cumbres
y valles profundos y encajados, recubiertos de bosques; 2) La mitad Meridio-
nal, region de mesetas escalonadas que descienden de Este a Oeste desde la
Cadena Annamita, que recorre de Noroeste a Sureste el extiremo oriental de Indo
china, hasta el valle del Mekong. El clima es monozodnico. Las temperaturas
son elevadas y relativamente constante.s; en Luang Prabang las medias de ene-
ro y de julio son de 190 y 279 C respectivamente. La estacion lluviosa se
extiende de Mayo a Octubre con un maximo en Agosto. Las precipitaciones
oscilan entre los 1.500 y 3.000 mm anuales. Excepcionalmente, Luang - -
Prabang recibe 1.300 mm. Hidrograficamente Laos pertenece a la Cuenca del
Mekong y de sus afluentes de la izquierda. La Cadena Annamita constituye
una divisoria entre éstos y los rios tributarios del Golfo de B&c Viet. El Mekong
constituye una importante via de cyomunicacic’m aun cuando en distintos tramos

la navegacion se interrumpe a causa de los numerosos rapidos. Las abundan-



tes precipitaciones y las temperaturas elevadas permiten la presencia de un
denso bosque tropical, que ocupa el 60% del territorio. La degradacion del
bosque laosiano y su posterior sustitucion por la sabana se debe principal-
mente a la agricultura de "ray" (del incineracion) practicada por los pueblos
khas y meos. Por encima de los 1,500 y 2.000 m, aparece un bosque comple-
tamente distinto (castaflos, pinos, cipreses, hayas, y frutales, como el man-

zano y el ciruelo).
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Indiquese la forma correcta de los nombres propios.

MEXICO, Golfo de. Mar del Atlantico centroamericano. Por
su estructura podemos considerarlo como una gran depresion marina de 1.854.000
Km2, situado entre América Septentrional y América Latina, y cerrado en el em~
budo que forman las peninsulas de Florida y Yucatan por la Isla de Cuba. La
profundidad media es de 1.486 m, bajando el fondo hasta los 3.800 m en la
hondura de Sigsbee., Sus costas, que raramente alcanzan los 200 m de altura,
son arenosas y de formas suaves y vacilantes, componiér;dose el paisaje de
albufera y cordones de arenas que alternan con regiones pantanosas. Los prin-
cipales accidentes, de Norte a Sur y de Este a Oeste, son: el Cabo de Sable,
en el extremo meridional de Florida, la's bahias de Tampa, Pensacola y Galves-
ton y el dzlta del Rio Mississippi, cuya punta avanza 20 m por afio. En México,
las lagunas Madre y Término, en el golfo de Campeche, y el cabo Catoche como
extremo Este de la Peninsula de Yucatan, accidentan el gran 6valo semicircular.
Atravesado, aproximadamente por el centro, por el Tropico cde Cancer, las aguas
del Golfo son calidas, influyendo sensiblemente en el clima de las tierras coste
ras, e incluso de las europeas, por medio de la Corriente del Golfo, que tiene
aqui su nacimiento. Ultimamente, estan apareciendo en el paisaje las torres
petroliferas, ya que las tierras sedimentarias que componen la roca madre cons

tituyen una gran reserva de este mineral. La pesca no tiene gran importancia;



en un alto porcentaje la realizan embarcaciones de nacionalidades ajenas al
Golfo. Juntamente con el Mar de las Antillas, ha recibido el nombre de "Me-
diterrdneo americano" por el intenso trafico entre los paises litorales. Junto

a sus costas se levantan aglomeraciones urbanas como New Orleans, Houston, ,

Veracruz y La Habana.
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Indiquese la forma correcta de los nombres propios.

MEXICO. Capital de México y de la region del Centro.
La segunda capital del mundo de habla hispana. Situada en la Meseta del
Anahuac, a 2.240 m de altura, al Oeste del Lago de Texcoco. La antigua ca-
pital azteca fué fundada en una isla de dicho lago. Con la llegada de los es-
pafioles, la Republica rebasd muy pronto sus primitivos limites, y a partir
del siglo XVI se iniciaron ya las obras de desagiie. Actualmente se asienta
sobre una feértil llanura que hace varios siglos era el propio lecho del lago.
Pero la capital Federal se enfrenta con un problema principaL: la inestabilidad
del suelo, que provoca el progresivo hundimiento de los grandes edificios.
Con poco menos de medio millén de h'abitantes a principios del siglo XX, en 1950
México habia quintuplicado ya esa cifra de poblacion. Desde el afio de 1940,
la llegada de refugiados espafioles contribuyb a desarrollar el comercio y la
artesania. Hoy en dia el Gran México engloba diversos municipios y sus limi-
tes coinciden aproximadamente con los del Distrito Federal y aiin los rebasa en
el sector Norte, para introducirse en el estado de México. La ciudad se ex-
tiende simétricamente alrededor de la Plaza Mayor, Los barrios residenciales
se situan al Norte y al Suroeste de la misma, mientras que el Este y el Sureste

constituyen el casco antiguo,
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Empléense los sinénimos que se crean convenientes a fin de mejorar el estilo

del texto.

PERSPECTIVAS

El incremento de la produccion unitaria de las plantas quimi-
cas y petroleras es considerable. El ritmo del incremento aumenta a su vez ra-
pidamente y las necesidades de equipos que de ello se derivaﬁ plantean proble
mas permanentes a los ingenieros.

Los estudios deben realizarse con la preocupacidon de anti-
cipar, de imaginar las necesidades futuras. Las repercusiones son numerosas
en todas las disciplinas, pues la extrapolacion lisa y llanamente no deja de
ser una utcoia..

Por necesidades econdmicas o de produccion de los eguipos
deben reforzarse sin cesar sus caracteristicas y prever ampliaciones.

Tal reactor, construido hasta entonces en fabrica pasa a ser
intransportable debido al aumento de sus dimensiones. ¢Puede ser prefabri-
cado en elementos y ser ensamblado in situ? Por el contrario ¢debe crearse
en el lugar de la explotaciéon una verdadera planta de'fabricacién? (el proble-

ma, por ejemplo, fue planteado y resuelto con la segunda opcidon para la ejecu-

cion de un reactor destinado a la Energia Atdmica). La nocion de rentabilidad
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constituye evidentemente un contrapeso natural a esta tendencia hacia el
gigantismo.,

Los esfuerzos tienden actualmente a aligerar los grandes en
volventes bajo prasion por medio de metalurgias mas elaboradas, de contro-
les mas rigidos y métodos de calculo més proximos de la realidad, que per-.
mitan coeficientes de seguridad a la vez mejor conocidos y menos conserva-
dores.

La necesidad de tratar térmicamente algunas grandes obras
después de haber sido ensambladas segin su metalurgia y los espesores soldados,
constituye un inconveniente desde el punto de vista econémico. Otros criterios
impuestos por la reglamentacidén en vigor conduciran mafiana a imposibilidades.

S 6lo los progresos técnicos, acompafiados de una adaptacion
de los textos y de la calificacién interlsiva de las técnicas aportaran, sin duda,
algunos éxitos.

En lo relativo al engineering, de su preocupacién de figurar
en el primer plano de la técnica, perpetuamente evolutiva, dependerd la calidad

de los servicios rendidos.

Fragmento de ua articulo de la revista Heurtey.
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Empléense los sinénimos que se crean convenientes a fin de mejorar el estilo

del texto..

La fundicidén gris se puede considerar formada por dos compo-
nentes basicos: por una parte, una matriz perlitica, que.se puede considerar
equivalente en estructura y propiedades mecanicas a un acero resistente, pero
difundido en esta matriz se encuentra un esqueleto laminar, mas o menos arbo-
rescente, de grafito. Cuando se pule una probeta y se examina al microscopio
se ven una serie de gusanillos repartidos por todo el campo optico; estos gusa-
nillos estan en las proyecciones o cortes de laminas de grafito que forman el
entramado continuo en toda la masa de la pieza fundida.

Este entramado con:cinuo rompe, a su vez, la continuidad de
la matriz perlitica, con lo que la resistencia a la traccidn desciende desde 80 a
40 kilogramos por milimetro cuadrado. Claro gque no todos son efectos perjudi-
ciales, y en algunos casos (frotamiento, amortiguacidén, etc.) son preferibles las
fundiciones grises frente a l;)s aceros.

El desarrollo de las fundiciones con grafito nodular o esferoidal,
por medio de tratamientos de adicion o calentamiento, ha sido debido a que en

ellas el grafito ya no adopta la forma de un esqueleto continuo, sino de isletas,

con lo que la continuidad de la matriz metdlica no se ve interrumpida como en
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las fundiciones de grafito laminar. Por ello, estas fundiciones presentan
una s®1e de propiedades mecanicas que las asemejan méas a los aceros que a
las propias fundiciones.

Esta influencia, en principio desfavorable, del grafito sobre
las fundiciones, hizo que se tendiera durante mucho tiempo a buscar hierros
de bajo porcentaje de carbono, menores de 3 por 100, para conseguir estructu-
ras poco cargadas de grafito debido a la capacidad recarburadora del cubilote,
esto no fue posible hasta la apariciéon de los hornos eléctricos. Gracias a
ellos se pudieron fabricar fundiciones de alta resistencia, bajas en carbono vy,
por tanto, en grafito. Sin embargo, se vio que estas fundiciones presentaban
gran dureza y resistencia y que, sin embargo, su resistencia al desgaste era
baja debido a la ausencia o escasez de un elemento lubricante y amortiguador
como es el grafito. Por otra parte, el ;:>roblema era grave cuando se trataba de

piezas delgadas que salian templadas e inmecanizables.

FPragmento de Cuando v como se debe inocular de JoséTLuis Enriquez
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Incliyanse en el texto los sindnimos o ideas afines que se crean convenientes.

16 de abril de 1963
Mis queridos sacerdotes y compaﬁeros:
Mientras me hallo recluido aquf, en la cércel de la ciudad
de Birmingham, me llegd vuestra reciente declaracidn calificando mis activida-
des presentes de "poco hébiles e inoportunas". Son pocas las veces en que

me detengo a contestar a las criticas formuladas contra mi trabajo e ideas. Si
tratase de conteste;r a todas las criticas que pasan por mi mesa de trabajo, mis
secretarios tendrian poco tiempo disponible para cualquier»> otra cosa en el cur-
so del dfa, y a m{ no me quedaria ni un instanté para realizar una tarea construc
tiva. Pero, como creo que s0is hombres de intenciones fundamentalmente 5ue¥
nas, y que vuestras criticas han sido formuladas sinceramente, quiero inten-
tar responder a vuestra declaraciéh con unas pocas pa1a£>ras que espero sean

pacientes y razonables.

Creo que debiera indicaros por qué estoy aqui, en Birmingham,



puesto que parecéis influidos por la opinién que anatematiza a los "foraste-

ros que se inmiscuyen en los asuntos ajenos". Tengo el honor de ser presi-
dente de la Southern Christian Leadership Conference, una organizacién que
act‘ﬁa en todos %os Estados del Sur, con su cuartel general en Atlanta (Georgia}
Tenemos en todo el Sur unas ochenta y cinco organizaciones afiliadas, y una

de ellas es el Alabama Christian Movement for Human Rights. Compartimos a
menudo nuestra direccidn y nuestros recursos tanto educativos como financie-
ros con nuestras filiales. Hace varios meses, la filial de aquf, de Birmingham,
nos pidié que estuviésemos dispu{estos a emprender un programa de accidén di-
recta no violenta si ello resultaba necesario. Consentimos en seguida, y, cuan
do llegd la hora, cumplimos nuestra promesa, Por eso, yo, y conmigo varios

de mis colaboradores de la direccién, estamos aqui, por habérsenos invitado a

que viniésemos. Estoy aqui porque aqui tengo vinculos de organizacién.

Pero, lo que es més importante: estoy en Birmingham porque

también estd aquf la injusticia. As{ como los profetas del siglo VIII antes de
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Cristo abandonaban sus pueblos y difundfan su mensaje divino muy lejos de
los limites de sus ciudades originarias; asi como elh apbstol Pablo dejd su pug
blo de Tarso y difundid el Evangelio de Cristo hasta los lugares més remotos
del mundo grecorromano, asi me veo yo también obligado a difundir el Evange-
lio de la Libertad allende los muros de mi ciudad de origen. Lo mismo que Pa-
blo, tengo que responder sin dilacidén a la peticidon de ayuda de los macedo-
nios. Y, lo que es mas, soy consciente de la interrelacién existente entre to-
das las comunidades y los Estados. No puedo permanecer con los brazos cruza-
dos en Atlanta sin sentirme afectado por lo que en Birmingham acontece. La in-
justicia en todas partes. Nos encontramos cogidos dentro de las ineludibles re-
des de la reciprocidad uncid_os al mismo carro del Destino. Cualquier cosa que
afecte a uno de nosotros directamente, nos afecta a todos indirectamente. Nun
ca mds podremos permitirnos el lujo de aferrarnos a la idea estrecha, provinciana,
de "agitador forastero". Quienguiera que vive dentro de las fronteras de los -

Estados Unidos tiene derecho a que no se le vuelva a considerar nunca mads -
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forastero en el territorio de la nacibn.

Fragmento de Antologia de Martin Luther King de Fedro Guillen. ,
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Incliyanse en el texto los sinénimos o ideas afines que se crean convenientes.

En un mundo que se va haciendo cada dia mds pequefio se
notan duros contrastes entre la riqueza y niveles de renta intolerablemente ba-
jos. Servicios médicos inadecuados y analfabetismp en muchas zonas subde-
sarrolladas se oponen a niveles de vida cémodos’c'le los paises adelantados,

La gigantesca diferencia en la mortalidad infantil manifiesta igualmente la dis-
paridad de medios entre los moradgre's de zonas desarrolladas y los paises de
infimo nivel de vida.

Es muy posible gue estas disparidades estén aumentando.

En algunos paises asidticos un cr;cimieni'o rapido de grandes poblaciones re-
tarda su moderada expansidén de renta. Por otro lado, con las (nicas y notables
excepciones de la Unidn Soviética y Alemania Occidental, (igualdades dnicamen-
te por Japdn), la mayoria de los paises adelantados han experimentado unas tasas

de crecimiento medio, después deé la Guerra, de sdlo un 2% y un 5%. As{ cabe
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que el contraste de renta entre naciones ricas y pobres no haya aumentado,
como de hecho lo confirman algunas investigaciones estadisticas recientes.
Sin embargo, vaya o no en aumento la diferencia, el contraste actual es tan
notable y las rentas minimas tan bajas, que sdlo una insensibilidad extraordi~
naria podria evitar una honda preocupacién por el problema.
NECESIDAD NACIONAL

La necesidad de una tasa de crecimiento mayor en las zonas
subdesarrolladas se ha convertido en algo ineludible. La imaginacién de muchas
de estas naciones se ha despertado, al igual que le Unidn Soviética se ha eri-
gido en gran potencia por su propio pie y en el transcurso de muy poco tiempo.
La expansidn estd condicionada también por el antiguo colonialismo de muchos
de estos paises; las afirmaciones de igualdad de status con el anterior gobernan-
te suenan a vacio, a menos de que vayan acompafiadas de poderio econdédmico.
Muchos gobiernos nacionalistas h§n llegado al poder por su promesa de progreso,

nutrida durante numerosos afios por la tesis de que el gobierno extranjero se -
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oponia a la prosperidad. Formas democrdticas de gobierno, dejadas como le-
gado en alguna de estas zonas, hacen que el sistema sea también vulnerable
ante el problema del crecimiento, y de ah{ que sean muy sensibles al mismo.
Incluso ha habido dictaduras que han mostrad-o a veces su sensibilidad ante pe-
ligros implicitos en una tasa de crecimiento poco satisfactoria. Sin embargo,
en demasiados casos, los intereses creados continQlan siendo miopes con res-
pecto a las medidas que requiere tal crecimienfo, pero exigen la renuncia de

)

privilegios y poderes tradicionales.

La economfa de 1og pafses subdesarrollados por J. Bhagwati

79
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Mejérese la redaccidon del siguiente texto.
Sociedades de Engineering Europeas

Muchos ingenieros europeos admiten la influencia que
ejercieron en sus maneras de pensar dos obras importantes: "Plaidoyer pour
l'avenir" de Louis Armand y "Le I?éfi ameéricain" de jean-Jacques Servan-
Schreiber, El primero de estos a1‘.1tores demostraba la influencia de la cues-
‘;ién de escala en el pensamiento y practica del engineering, el segundo sefia~
laba que la potencia unitaria de lés empresas influye en }las técnicas, con to-
das las consecuencias econdmicas que pueden repercutir en extensos rhercados,
excavando de esta manera un dobie ab.ismo entre Norteamerica y Eurqpa: tec-

|
nologico y de gestidn.

En el campo de los‘lestudios de procedimientos, particular-
mente de la ingenieria petrolera y quimica, Europa intenta solamente hoy en
Fiia franquear estos dos abismos.f

El abismo tecnoldgico apenas acaba de crearse pero ya co-
mienza a ensancharse, sobre todo debido al abismo de gestidbn. Este ultimo
se evidencia en la posibilidad que tienen los norteamericanos de movilizar los

capitales, el crédito'y el personal europeos en beneficio de sus propias opera-

ciones.
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La tentativa de los expertos financieros europeos de cam-
biar radicalmente la situacion por medio de mecanismos como el Euroddlar, se
ha traducido a largo plazo en un nuevo vigor de las crisis monetarias europeas.
Servan-Schreiber pretende que los norteamericanos han demostrado que eran
capaces de utilizar las instituciones, incluso proyectadas por los europeos, pa-
ra instalar sus propios mercados y sistemas politicos, dandoles unas dimensio
nes tales que sean apropiadas para operaciones de amplitud continental. Mien
tras los Gobiernos de los Seis discuten sobre la creacidn de sociedades que cu-
bran el espacio europeo y fcropiezan con argumentos insalvables en lo que con-
cierne a su posibilidad de existir, en razén de las legislaciones en vigor, los
norteamericanos organizan éociedédes gue son realmente europeas, realizan
operaciones a través de las fronteras, efectuan transferencias de capitales en to
dos los lugares donde pueden encontra'r una ventaja transitoria desde el punto
de vista de las imposiciones y, de una manera general, movilizan los recursos

europeos en su provecho.

Fragmento de un editorial de la revista siderirgica Heutrey.

2
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Mejoérese la redaccion del siguiente texto.

1.- INTRODUCCION

Desde principios de siglo ha sido preocupacion constante
del hombre un problema béasico de la producciéon manufacturera: obtener bino-
mios hombre-maquina econdmicamente Optimos para cada situacion de produc-
cién dada. -

Este objetivo se ha perseguido haciendo uso cada vez, de
métodos de andlisis mas cientificos, los cuales han dado como resultado la
utilizacion de los més variados métodos tecnologicos de produccion.

Quiere esto decir quc;, la produccidén de un mismo articulo se
realiza haciendo uso de técnicas muy distintas, que han sido impuestas por
situaciones de produccion también diferentes, y sin embargo los resultados
obtenidos para cada caso, pueden considerarse economicamente correctos.

Concretamente en la industria de construccién de maquina-
rias esto es evidente. Las maquinas que utilizaran los artesanos en sus ho-
gares para producciones indi\’ridualles se siguen produciendo y utilizando por
el hombre para iguales fines. Estas maquinas se han desarrollado en posibi-

lidades, en potencia, en rigidez, en precision, etc. El desarrollo alcanzado

gracias a la técnica de nuestros dias, las ha dotado de mecanismos mas com-

¢
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plejos, pero los principios fundamentales de trabajo se mantienen intactos.
Ahora bien, las exigencias de producciones cada vez mas cuan

-

tiosas en que era necesario garantizar un nivel cada vez mas alto de precisién
con fines de intercambiabilidad, indujo paralelamente el desarrollo d.e maquinas
cada vez mas especializadas denﬂo de cada tipo. Esta especializacidon no solo
representa una restriccion al campo de utilizacion de las méquinas, sino que
lleva aparejado cambios en sus sistemas de direccibén y alimentacion.

O sea que el proceso de especializa'cién del trabajo fue acom
pafiado por un proceso de mecani;acién y posteriormente de automatizacién,

Este desarrollo.fue méas alld de las maquinas como objetos
i.ndividuales de trabajo cuando las condiciones de produccidén en gran escala,
con niveles de precision muy altos, impusieron la creacion de maquinas com-
plejas integradas esencialmente por ot'ras maquinas altamente especializadas,
con mecanismos de alimentacion que las entrelazaban y mecanismos de direc-
cidén que controlaban su operacion. Estas instalaciones permiten en general
realizar de una manera completamente automdatica el proceso de maquinado de
un grupo tipico de piezas, (automatizacion). Estas maquinas obviamente re-
sultan especializadas a su vez para un ranéo de trabajo similar al de las ma-

quinas que las integran.

Fragmento de Maquinas-herramientas con mando numérico por el ingeniero

Pedro M., Guzman.



Mejbérese la redaccion del siguiente texto.

l.- INTRODUCCION

Desde principios de siglo ha sido preocupacion constante
del hombre un problema basico de la produccion manufacturera: obtener bino-
mios hombre-méaquina econémicamente Optimos para cada situacion de produc-
cion dada.

Este objetivo se ha perseguido haciendo uso cada vez, de
métodos de andlisis mas cientificos, los cuales han dado como resultado la
utilizacidén de los méas variados métodos tecnoiégicos de produccidn.

Quiere esto decir qué la produccién de un mismo articulo se
realiza haciendo uso de técnicas muy distintas, que han sido impuestas por
situaciones de produccion también diferentes, y sin embargo los resultados
obtenidos para cada caso, pueden considerarse economicamente correctos.

Concretamente en la industria de construccidon de maquina-
rias esto es evidente. Las maquinas que utilizaran los artesanos en sﬁs ho-
gares para producciones indi\’ziduales se siguen produciepdo y utilizando por
el hombre para iguales fines. Estas maquinas se han desarrollado en posibi-

lidades, en potencia, en rigidez, en precision, etc. El desarrollo alcanzado

gracias a la técnica de nuestros dias, las ha dotado de mecanismos méas com-

«
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plejos, pero los principios fundamentales de trabajo se mantienen intactos.

Ahora; bien, las exigencias de producciones cada vez mas cuan
tiosas en que era nécesario garantizar un nivel cada vez mas alto de precisién
con fines de intercambiabilidad, indujo paralelamente el desarrollo de maquinas
cada vez mas especializadas dentro de cada tipo. Esta especializacidon no solo
representa una restriccion al campo de utilizacidon de las maquinas, sino que
lleva aparejado cambios en sus sistemas de direccion y alimentacion.

O sea que el proceso de especializacion del trabajo fue acom
péﬁado por un proceso de mecanizacion y posteriormente de automatizacidn.

Este desarrollo .fue mas alld de las méquinas como objetos
individuales de trabajo cuando las condiciones de produccidén en gran escala,
con niveles de precision muy altos, impusieron la creacion de maquinas com-
plejas integradas esencialmente por otras maquinas altamente especializadas,
con mecanismos de alimentacion que las entrelazaban y mecanismos de direc-
cidon que controlaban su operacion. Estas instalaciones permiten en general
realizar de ur\xa manera completamente automéatica el proceso de maquinado de
un grupo tipico de piezas, (automatizacion). Estas maquinas obviamente re-

sultan especializadas a su vez para un rango de trabajo similar al de las ma-

quinas que las integran.

Fragmento de Maquinas-herramientas con mando numérico por el ingeniero

Pedro M. Guzmaéan.
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Realicese la sintesis del siguiente pérrafo.

!

L]
'
.

En la industrié, se hace cada vez mis imperiosa la necesi-
dad de limitar los tipos de artfculos producidos, ya que una diversidad excesi-
va de los mismos genera mayores costos de produccidén, sin que estos.justifi~
quen las ventajas que pudiera representar dicha variedad. Ejemplos de esta
limitacibén se encuentran en la pfoduccién de motores eléctricos, prendas de
vestir e inclusive componentes Ielectrénicos tales como resistencias, conden-
sadores, etc. Asimismo, empiéza a aplicarse esta limitacidon a los d&stintos
elementos prefabricados utilizados en la industria de la construccidén. Ahora
bien, el problema estriba en qué criterio debe seguirse para efectuar racional-
mente una tipif;cacién escalonada de los articulos a producir. La solucidn se

obtiene con los llamados nimeros de Renard.

i
’
1

Los nimeros de Renard y las magnitudes normalizadas. por Felipe Lara Rosand.



Efectlese la sintesis del siguiente fragmento y corrijanse las alteraciones

gramaticales que se encuentren en el texto.

Una obra de inf;aestructura como ta mavyor parie cde los bie-
nes o servicios, refleja en mayor 6 menor grado las demandas de una parte o
toda la poblacidén. Considerando que la demanda de este tipo de obras es alta
y que el capital disponible para su realizacidén no permite satisfacerla plena-
mente, se plantea el problema de 'discernir a cuales de las diversas proposi~
ciones atender y dentro de éstas, ;cual es la solucidn que permita el aprove-
chamiento optimo del capital o de'los recursos canalizados para la realizacidn.

El presente estudio estd enfocado a la aplicacién de los -

criterios técnicos que permiten dar la mejor respuesta a este tipo de proble-

s
i

mas. Con' este fin ha sido elegido, cc.amo modelo representativo de obras de -
infraestructura, el caso de los caminos de penetracidn econdmica.

Esta eleccidn ciueda justificada al conocer la enorme demanda
que de estas obras existe en Mé;dco, ademés de que en s{ signifiquen facto-
res de reconocida importancia para el desarrollo. e

Considerando conveniente el ajustarse a un gaéo real ,- se

7

han tomado para su anélisis, las propuestas para comunjcar/un municipio con
’ /

diversas posibilidades de desarrollo, con la red carretera general. Esta zona
queda localizada al sur de la Ciudad de Toluca, Capital del Estado de México

y tiene como centro al pueblo de Malinalco, cabecera del municipio referido.

Fragmento tomado de Justificacidn vy evaluacidn de una obra de infraestructura

1

por el ingeniero José Sénchez.
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Efectlese la sintesis del siguiente pérrafo.

Los wabajadores agricolas de esa época eran un conglome-
rado de estratos sociales muy di;tintos, hijos de campesinos muy mal paga-
dos cuya propiedad heredarian alglfm dia. El sistema feudal les obligaba a te-
ner el rango de granjeros, pero sin duda p;)dfan casarse dentro de la clase me
mia de la sociedad y llegar a ser 'candidat‘os para las hijas de artesancs y gran
jeros, comerciantes y tejedores propietarios, o bien perte;uecfan a la hez de
la sociedad y dejaban a un lado s'u porvenir para permanecer algin tiempo en
una finca rustica, para dejarla después de algin tiempo y remediar éus nece-
sidades como pordioseros, ladron;es, guardianes de burdel o mercenarios de -
un hidalgo campesino. Este ﬁltirﬁo gru.po se inclufa en la categqrfa de trabaja-
dores agricolas porgue el campo era tdan amplio y ofrecia oportunidades para -
muchas clases de trabajo, pero en realidad muchos de ellos podian clasificar-

se como sin oficio, o incluso como trabajadores urbanos, sirviendo en las ciu-

dades como carreteros, portadores, reparadores de caminos, etc.

Evolucidn de la clase obrera por.J. Kuczynski
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Realicese la sintesis del siguiente péarrafo.

Antes de la introduccidn de las méquinas, el hilado y teji-
do de materias primas se hacia en }a casa del trabajador. Su mujer y su hija
hilaban el hilo que el marido tejl’a;' o bien lo vendian cuando el padre de fami-
lia no lo trabajaba en persona. Estas familias tejedoras vivian en su mayoria
en el campo, muy cerca de las ciudades , y podian salir muy bien adelante -
con su jornal, dado que el mercado local, que determinaba la demanda de ma-
teriales, era virtualmente el ﬁnico:, y el gran poder de competencia que iba a
irrumpir mé&s tarde, con la captura lde mercados extranjeros v la extensidn del
comercio, aun no habia tenido efectos apreciables sobre los jornales. Ademés
hubo un continuo aumento de la deirnan;ia en el mercado local que fue de acuer-

do con el lento aumento de poblacidn, asegurando as{i el pleno empleo. Tam-

e
L

bién existia la imposibilidad de toda competencia violenta entre los trabajado-
/
” 7’ /
res debido a la separacidn fisica de sus viviendas rurales. El’resultado era
>, ’ .
que un tejedor normalmente estaba en situacidon de ahorrar algo y cultivar un -
: /
pequedio trozo de tierra que labraba en sus horas libres. De éstas tenia cuan-
tas queria porque podia tejer cuando quisiera y todo el tiempo que quisiera. -
Por supuesto era un mal labrador y cultivaba su campo de modo descuidaco y -

L2

si1n mucho rendimiento real; pero no era por lo menos un proletario. Tenfa co-
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mo dicen los ingleses, un poste en el suelo de su patria, llevaba una vida
N :
L

sedentaria y estaba en el escaldn més alto en la sociedad que el moderno

obrero inglés (1845). ' ,

Evolucién de la clase obrera por J. Kuczynski,
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Sintetice el siguiente texto.

RESISTENCIA DE MUROS DE MAMPOSTERIA ANTE CARGAS VERTICALES EXCEN-
TRICAS.

Los muros de ma%nposteria sujetos a fuerzas verticales excén~
tricas suifren deflexiones tanto late;rales como verticales. Las deformaciones
laterales conducen a la falla del m;uro para cargaé significativamente menores
que las correspondientes a la falla: de un muro de igual altura vy esbeltez con’
carga perfectamente axial.

Puesto que las rigideces transversales de las piezas de mam=-
posteria y de los morteros no son fguéles, las cargas verticales ocasionan un
estado de esiuerzos triaxiale; muy' complejo. Como un resultado de este esta-
do de esfuerzos, a menudo la fallé se produce por tensidn transversal en las
piezas o el mortero, o por adheren;:ia\ entre unidades y mortero. El mecanismo
de falla de muros de mamposteria bajo compresidn axial ha sido investigado por
Hilsdorf, pero los datos existentes no son suficientes para un andlisis basado en
las propiedades fisicas de las pie._;_as de mamposteria y.de los morteros consi-

derados separadamente. ,
i

La interaccidn entre la deformacidn de las piezas y el morterc



puede ser incluida en el andlisissi se ensayan pequefias pilas o muretes bajo
carga axial para estimar las propiedades carga-deformacidon de muros de di-
mensiones practicas., Una revision de las teorias basadas en tales ensayos
ha sido presentada por Cassinello. Recientemente han sido llevados a cabo
estudios tedricos y experimentélés por Haller v Monk. Ceneralmente se usa
una relacion de esbeltez en las pilas del orden de 5 como valor de reierencia.
La-resistencia de pilas mas cortas se ve afectada de manera significativa por
ias restricciones en los exiremos durante la prueba, mientras que en pilas més
esbeltas ocurren desplazamientos laterales notables debidos a excentricidades
accidentales.

Al ensavar las pilas de mamposteria se observan varia»ci‘ones
estadisticas considerables tanto en la capacidad Gltima como en las propiedades
esfuerzo~deformacion. En general, ta.les propiedades dependen de las caracte-
risticas de deformacidn, contenido de humedad, y resistencia ante tensidén y
compresién de piezas y el mortero, regularidad dimensional de piezas y juntas,

y calidad de mano de obra. En vista de las inevitables variaciones de dichas

propiedades, tanto bajo condiciones de laboratorio como en la practica, cual-

quier teoria basada en las propiedades promedio es necesariamente aproximada.
En este estudio se desarrolla un andlisis relativamente sen-

cillo de la relacidn entre la capacidad de los muros bajo cargas verticales excén-

L

tricas y las propiedades esfuerzo-deformacidn de pilas cortas. El andlisis es
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similar al de Haller. Se estudian aiferentes relaciones esfuerzo-deformacidén
para invea\atigar la sensibilidad de Tla capacidad del muro a las propiedades de
deformacién. Se comparan los resiiltados tedricos con los datcs experimentales
de varios investigadores. Finalmente, se recomiendan factores de reduccidn
de la capacidad que depend-en de: lja excentricidad de la carga y de las relacio-

nes de esbeltez para muros construides ccon alguncs materiales cominmente

usados en méxico.

Fragmento de Resistencia de muros de mamposteria ante cargas verticales

excéntricas de Carl J. Turkstra.
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Efectlese la sintesis del siguiente texto.

Hidrologia en una cuenca

Es conveniente aclarar lo que se entiende por una cuenca
pequefia. La forma y la cantidad de escurrimiento para una cuenca pequeiia es-
tédn influidas principalmente por las condiciones fisicas del suelo. Por lo tan-
to, el estudio hidroldgico debe darle mds atencidén a la cuenca misma. Para una
cuenca muy grande, el efecto de almacenaje del cauce es importante, por lo -
cual deberad prestarsele més atencidn a las caracter{sticas del cauce.

Es dificil distinguir una cuenca grande de una pequefia con-
siderando solamente el tamafio de la misma. Desde el punto de vista hidroldgi-
co, dos cuencas del mismo tamafio pueden ser totalmente diferentes.

Una cuenca pequeila se define como aquella cuyo escurrimien-
to es sensible a lluvias de alta intensidad y corta duracidén y donde predominan
las caracteristicas fisicas del suelo con respecto al cauce. Con esta defini-
cidn, el tamafio de una cuenca pequefia puede variar desde unas pocas hecté-

reas hasta un limite que, para propdsitos practicos, Chow considera de 250 Km?2,

El escurrimiento de una cuenca puede considerarse como el
producto del ciclo hidroldgico, el cual esfad influido por dos grupos importantes

de factores: climatoldgicos y fisiogréaficos. Los primeros incluyen . principal-



mente los efectos de la lluvia y la evapotranspiraciéon. Los segundos pueden;
dividirse en caracteristicas de la cuenca y del cauce. Las de la cuenca in-
cluyen factores geométricos y fisicos.

En cuencas pequeflas, los gastos maximos son causados ge-
neralmente por lluvias de corta duracién. Una parte de la precipitacién se -
pierde a través del proceso de intercepcidén, evapotranspiracidén e infiltracidn.
La parte que eventualmente llega a ser escurrimiento, es conocida como lluvia
en exceso. La proporcidn entre esta .ﬁltima y la precipitacidn total depende de
los factores cimatoléyicos, asf como de los fisiograficos tales como la condicién
de humedad del suelo, tipo de superficie del suelo y subsuelo y de la vegeta-
cidn.

El escurrimiento de una cuenca puede considerarse compues-
to por dos partes: un flujo base, el cue;l proviene del escurrimiento subterréneo,
y un escurrimiento directo, el cual es producido por la lluvia en exceso. A la
salida de una cuenca puede medirse el escurrimiento que sale y construir su hi-
drograma correspondiente, el cual es la repre§entacién gréfica del gasto contra
el tiempo. El hidrograma puede considerarse como la expresidn integral de las
caracteristicas fisiogrdficas y climatoldégicas que gobiernan la relacidén entre la

lluvia y el escurrimiento de la cuenca.

Fragmento de Drenaje en cuencas peguefias del ingeniero Rolando Springall G.



Efectiese la sintesis de los siguientes parrafos.

La reforma educativa es elemento integral de la revolucidén
industrial. En las naciones que inician la nueva era tecnoldgica, los sistemas
educativos evolucionaron a un ritmo casi espontdneo, respondiendo a las_nue;
vas necesidades de la sociedad. El resto del planeta se convirtid en periferia
econdmica de Europa y la aparicién de la mdquina fue, con frecuencia, feno-
meno traumdtico, importacidén de estructuras sobre bases fragiles.

La presencia avasalladora del hombre europeo dio a otras -
culturas conciencia de su debilidad tecnoldgica, y la percepcidon aguda del fe-
némeno les llevd a comprender que en la raiz del progreso industrial se encon-

traba una transformacidén radical de los sistemas del pensamiento. La alquimia
v/ .

de este cambio estaba en la adaptacidén de la nifiez para que aprendiese nuevos
patrones de anélisis y de accién. La escuela tradicional habia de revolucionar-
se, so pena de no obtener el anhelado favor de la médquina.

Japdén y México se encontraron con el buen éxito industrial

\
'

de Europa en épocas contemporaneas, pero fue la presencia de los Estados Uni-
dos de Norteamérica la que agudizd la crisis para ambas naciones. Los grupos
en el poder reaccionaron de acuerdo con la herencia cultural e histdérica, con el

ferviente deseo de manejar con mano propia la tecnologia occidental.

Fragmento de La educacidén como clase de la industrializacidn. Un reformador

avonés v uno mexicano. por Jorge Alberto Lozoya
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Efectlese la sintesis de los siguientes parrafos.

En materia educativa, la respuesta japonesa y la mexicana
reflejan la preocupacidn de los dirigentes. A través del tiempo, su actuacidn
histérica se provectd en forma extraordinaria en el futuro de los pueblos, de
tal modo que la reforma educativa respondid tanto en Japén como en México,

a la verdad filosofica pregonada por los sectores gobernantes y por sus mas
sobresalientes voceros. Su comparacidn resulta de interés por ejemplificar
la oposicién ideoldgica que ain hoy dia sirve de eje a la vida politica: la li-
bertad del individuo y la funcion del Estado.

El 8 de julio de 1853, el comodoro Matthew Calbraith Perry
entré con dos naves en el puerto ja po;lés de Araga “para exigir como un derécho
y no para solicitar como favor esos actos de cortesia que son debidos de una na
cion civilizada a otra". Un afio después retornaria para negociar el tratado de
Kanagawa que abrid una nueva era en la vida de Japdn.

Perry habia sido figura importante en la apertura de otro -
puerto al poderio de los Estados Unidos. En marzo de 1847, el mismo comodoro
dirigié el bombardeo y sitio de Veracruz. Tras tres semanas de resistir, el puer
to capituldé y pocos meses después tropas estadounidenses ocupaban la ciudad
de México. En febrero de 1848, el tratado de Guadalupe Hidalgo inicid una nue

va etapa de la historia mexicana.



La amenaza se habia anunciado c¢on anticipacidn, Japdn
conocia la sdpremacia tecnoldgica de la marina norteamericana. Los mexi-
canos sabl'anaque en 1845 el cdnsul estadounidense en California habia dicho:
“La region debe cambiar de duefio. México no la necesita." No por esto se
previeron los resultados de la presencia norteamericana. Por el tratado de -
Kanagawa, las esperanzas aislacionistas de Japdn se evaporaron. Shimoda
y Hakodate fueron abiertos a los barcos estadounidenses y naufragos de esa
nacion recibirian buen trato en Japdon. Un consul norteamericano residiria en
Shimoda; ademas, la clausula de la nacidén méas favorecida estipuld el otorgamien
to a los Estados Unidos de cualquier privilegio concedido a otra potencia. En
el tratado de Guadalupe Hidalgo, México reconocid la independencia de Texas
al tiempo que la mitad nortefia de su territorio pasaba a esa nacion.

El impacto norteaméricano era <escomunal, la vida de los
pueblos afectados por la expansidén de esa potencia cambiaba para siempre, -
junto cen su sistema de valores y su forma de gobierno. La conciencia de su
inferioridad tecnoldgica oprimia a los nacionales de esas sociedades. El cam-
bio era vital, pues habia que hacer frente a esa presencia extrafia o desapare-
cer como entidad nacional.

Tanto los japoneses como 1os mexicanos hubieron
de revisar las.causas de su derrota.

riagmento de La educacidén como clase de la industrializacién. Un reformador

zponés y uno mexicano, por Jorge Alberto Lozoya




’ ‘ g4/

Higase la sintesis del texto que se presenta a continuacion.

LA EERENCIA COLONIAL Y LAS INFLUENCIAS FRANCESA Y WORTEAMERLICANA

Tres influencias se suceden en el proceso de la instruccidn
\
en la Replblica: la influencia o, mejor la herencia espafiola, la influencia -
francesa y la influencia norteamericana. Pero sdlo la espaflola logra en su -
tiempo un dominio completo. Las otras dos se insertan mediocremente en el
cuadro espafiol, sin alterar demasiado sus lineas fundamentales.

La historia de la instruccidn piblica en el Per( se divide as{
en los tres periodos que sefialan estas tres influencias, Los limites de cada pe
riodo no son muy precisos. Pero en el ' PerG éste es un defecto comin a casi
todos los fendmenos y a casi todas las cosas. Hasta en los hombres rara vez
Se observa un\contorno neto, un perfil categdrico. Todo aparece siempre un po-
Cco borroso, un poco confuso.

En el proceso de la instruccibén publica, como en otros aspec-

tos de nuestra vida, se constata la superposicién de elementos extranjeros com-

binados, insuficientemente aclimatados. El problema estd en las raices mismas

de este PerG hijo de la conquista. No somos un pueblo que asimila las ideas y
los hombres de otras naciones, impregnédndolas de su sentimiento y su ambien-

te, vy que de esta suerte enriquece,, sin deformarlo, su espiritu nacional. So-
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mos un pueblo en el que conviven, sin fusionarse ain, sin entenderse todavia,
|

indigenas y conquistadores. La Replblica se siente y hasta se confiesa soli-

daria con el V@rreinato. Como el Virreinato, la Replblica es el PerG de los co-

lonizadores, més que de los regnicolas. El sentimiento.y el interés de las cua

tro quintas partes de la poblacidn no juegan casi ninglin rol en la formacidn de

la nacionalidad y de sus instituciones.

La educacidn nacional, por consiguiente, no tiene un espiri-
tu nacional: tiene mas bien un espiritu colonial y colonizador. Cuando en sus
programas de instruccidn piblica el Estado se refiere a los indios, no se refie-
re a ellos como a peruanos iguales a todos los demés. Los considera como una
raza inferior. La Republica no se diferencia en este terreno del Virreinato.

Espafia nos legd, de otro lado, un sentido aristocrdtico y un
concepto eclesidstico y literario de la ;anseﬁanza. Dentro de este concepto,
que cerraba las puertas de la Universidad a los mestizos, la cultura era un -
privilegio de casta. El pgeblo no tenfa derecho a la instruccidén. La enseflanza
tenfa por objeto formar clérigos y doctores.

La revolucidn de la independencia, alimentada de ideologia
jacobina, proaujo temporalmente la adopcidén de principios igualitarios. Pero
este igualitarismo verbal no tenia en mira, realmente, sino al criollo. Ignoraba
al indio. La Repulblica, ademés, nacia en la miseria. No podia permitirse el
lujo de una amplia polftica educacional.

La generosa concepcidédn de Condorcet no se contd entre los -
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pensamientos tomados en préstamo por nuestros liberales a la gran Revolucion.
)
Pricticamente subsistid, en ésta como en casi todas las cosas, la mentalidad
colonial. Disminuida la efervescencia de la retérica y el sentimiento libera-
les, reaparecid netamente el principio de privilegio. El gobierno de 1831, que
declard la gratidad de la enseflanza fundaba esta medida que no llegd a actuar-
se, en "la notoria decadencia de las fortunas particulares que habia reducido
a innumerables padres de familia a la amarga situacidén de no serles posible
dar a sus hijog educacidn ilustrada, malogrdndose muchos jévenes de talento".
Lo que preocupaba a ese gobierno, no era la necesidad de poner este grado de
instruccibén al alcance del pueblo. Era, segln sus propias palabras, la urgen-
\

cia de resolver un problema de las familias que habfan sufrido desmedro en su

fortuna.

Fragmento de Siete ensayos de interpretacidn de la realidad peruana de José

Carlos Mariategui.
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Efectiese la sintesis del siguiente texto.

El 5 de diciembre de 1955, ante la burlona irritacién de los
ciudadanos blancos de Montgdmry, Alabama, un joven y poco conocido pastor
de la Iglesia Bautista llamado Martin Luther King, Jr., llamd a los habitantes
negros de toda la ciudad a poner en marcha un boicot contra el sistema de au-
totransportes que practic-aba la segregacidén. Para consternacidn de los blan-
cos, sin embargo, el boicot tuvo éxito en una proporcidén que alcanzd el 100
por ciento; durd 38l dias y estuvo a punto de llevar a la quiebra a la compaiifa
afectada. Cuando una bomba estalld en la residencia de King, millares de ne-
gros indignados se mostraron dispuestos a amotinarse, pero el clérigo de sosg
gada voz logrd convencerlos de que encauzaran su ira hacia la protesta no-vio-
lenta, y asf a%canzé renombre mundial .como un adalid de la filosofia de resis-
tencia pasiva de Gandhi. Al cabo de un afio la Suprema Corte de los Estados
Unidos declard ilegal la seg;?gacién de los negros en los autobuses de - - -

Montgdmery ;v King se encontrd, a los 27 afios de edad, en las primeras filas de

una revolucién’r},_ggra no—vi_o_l.g‘ntg c,o;n:‘tra la injusticia racial.

E ’Habiéndose establecido en Atlanta, Georgia, constituyd la
Conferencia Surefia de Liderato Cristiano (SCLC), una alianza de organizacio-
nes pro derechos civiles afiliados é diveréas igiesias qu:e se unid a grupos ac-

tivistas como la CORE y la SNNC en una campafia cada vez mas amplia de sit-ins

y "viajes de la libertad" por todo el sur de los Estados Unidos. .Insatisfecho -
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con el lento desarrollo del movimiento de protesta, King decidib en 1963 -
crear una crisis que “dramatizara la angustiosa situacidén del negro y galvani-
zara la conciencia nacional". El éxito que alcanzd fue notable, pues su-ma-
nifestacidén de masas, no-violenta, en la archisegregacionista ciudad de -
Birmingham tuvo como resultado el arresto de méds de 3,300 negros incluido el
propio King; vy millones de personas se indignaron al ver en las primeras planas
de los periddicos las fotografias de los negros sometidos a la brutalidad de los
garrotes, los perros policfas y las mangueras de incendios del jefe de la poli-
cfa Bull Connor.

En los meses que siguieron, huelgas de hombres sentados y
manifestaciones hicieron erupcidén en 800 ciudades surefias; el Presidente - -
Kennedy propuso un Prbyecto de Ley de Derechos CTiviles para hacer cumplir
los derechos electorales de los negro's, iguales; oportunidades de empleo y la
desgregacidn de los establecimientos piblicos; y la ahora famosa marcha! sobre
Washington que movilizd a 200,000 personas escuchd la elocuente palabra de
King desde la escalinata del Monumento a Lincoln. A fines de aquel "“largo y
caluroso verano", los negros norteamericanos habian logrado conquistas més
tangibles que en cualquier otro afio desde 1865; y Martin Luther King se habfa
convertido en su caudillo reconocido y su portavoz mas. respetado.

King obtuvo su triunfo por el camino dificil: en el transcurso
de su lucha en fav;or de los derechos civiles de los negros ha sido encarcelado

14 veces y en una ocasidn lo- hirieron a pufialadas en el pecho; tres-bombas -



han estallado en su residencia; vy la correspor;dencia que recibe diariamente
le trae una corriente ininterrumpida de amenazas de muerte y obscenidades.
Imperturbable, él trabaja veinte horas al dia, viaja 520, 000 kilémetros y pro-
nuncia 450 discursos al afio a lo largo y a lo ancho del pais en favor de la -
causa negra. Asediado por llamadas, visitantes y correspondencia en su ofi-
cina de la SCLC en Atlanta, también encuentra tiempo, de un modo u otro, pa-
ra predicar, visitar a los enfermos y ayudar a los pobres entre los fieles de su

Iglesia Bautista de Ebenezer en la ciudad, cuyos pastores son él y su padre.

Fragmento de_Antologfa de Martin Luther King de Fedro Guillen.
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Sinteticese el siguiente texto.

Transporte y almacenamiento de materias primas en la in-
dustria basica (Tomos Iy II).- L. Targhetta A&iola vy A. Lépez Roa. Editado
por Blume, Rosério, 17. Madrid-5. Madrid 1970. 17 x 24,5 cm., 924 pags.,
677 figuras.

Los autores son profesores dé la Escuela Técnica Superior
de Ingenieros de Minas de Madrid, vy en esta obra desarrollan y completan el
curso que sobre diferentes sistemas de transporte, vienen dando en la citada
escuela.

El libro tiene un tema tan amplio y evolutivo que no puede
abarcarse de una forma integral y completa en una obra como ésta. Los auto-
res han fijado las posibles orientacionés fundamentales para seleccionar un
determinado sistema de transporte o almacenamiento.

La obra se ha dividido en dos tomos: La primera parte estu-
dia las generalidades sobre maquinas y elementos de méquinas; criterios sd- -
bre diménsionado; elementos de armazdn en las méquinas (bastidores); elemen-

tos simples de las mdquinas; elementos de unidén en las maquinas (uniones);

o« . ” G . I .l- ’
elementos compuestos de transmisidn de potencia sin transformacion en las
magquinas (acoplamientos, embragues, etc.); elementos para transmisidon de

potencia mediante engranajes; elementos complejos de maquina para transmi-

sidon de potencias con transformacidén: frenado; elementos motores de maquinas;



lubricacidn; vibraciones y amortiguamiento. Elementos complementarios.

La segunda parte hace un éstuaio general de los sistemas
de transporte y de las caracteristicas de los materiales a transportar. Se
comentan con detalle los transportes por carretera, ferroviarios, funiculares,
transportes continuos, transportes maritimos y fluviales, tratando los u.timos
capitulos de los transportadores hidraulicos y neumaticos; accesorios en los
sistemas de transporte; unidades especiales utilizadas en los sistemas de
transporte; sistemas de almacenamiento y desalmacenamiento y descripcion
de instalaciones de transporte. ;

. En ambos libros se ha adoptado una nomenclatura uniforme
)
que se adapta a la terminologia empleada mas comunmente en los cdlculos y
denominaciones usuales en este sector industrial.

Ademas de una bibli;)grafia técnica se incluye otra técnico-
comercial referente a la industria relacionada con los transportes, asi como
una relacion de instalaciones de importancia con indicacion del lugar en que
se encuentran y sus principales c‘aracteristicas.

La obra es de gran interés y utilidad, sobre todo para los sec-

tores mineros y metalargicos.
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Indigue la presentacidn correcta del contenido principal del texto.

!

Conceptos que intervienen en los costos de construccidn.

Antes de mencionaf dichos conceptos se debe aclarar que
los costos que implican son variables, dependiendo del tipo de su/el/ol y de la
//
geografia del terreno. Previo al célculo de los costos de constfuccidn para
- /
cada alternativa, se mencionan d&mbos aspectos con pbjeto de que sea més -
explicita la metodologfa que se sigue en dichos célculos

Erlx lo que se refiere al tipo de suelo, éste se divide en: -
blando (A), deleznable (B) y rocoso (C). En cuanto a la geometria del terreno
existe 1;3 .siguiente clas.ifi‘caciénz a)- L-omerfo o llano con &rea de inundacidn,
b) Llano, c¢) Lomerio suave, d) Lorr;erl'.o.abrupto., e) Montafioso.

Lo anterior es; considerado por la Sécretarfa de Obras Publi~
cas en el disefio geométrico de carreteras para todo el pais (ref. 8.3).

A continuacidén (Cuadro 8. 2), se presentan los conceptos,
unidades y precios unitarios que sé deben considerar para la construccidéon de
un camino. Dicho cuadro se tomd, en forma resumida, de la "Relacién de Pre-
cios Unitarios, segin conceptos de }as especificaciones ,'generales de cons="
truccidén" (ref. 8.4). Algunos costos que se deben considerar se obtuvieron

mediante promedio de los datos consultados en la fuente antes mencionada.

Fragmento de_Justificacidén v evaluacidn de una obra de infraestructura por

José Sanchez.



S’

FI/

Terriizse la purtu-cibn y otros errorcs cuc se encuentren, ademis
indiquesc la presentacidn correcte del texto. Pueden secfialarse las

cerreccioncs de cstilg que se crean pertinentes.

Zomo se ha explicadc en el capitulo seis, estos
rhorros de tiem-o cuedan manifestacdos al considerar la reduccidn de
icras-heombre y heras-rmfquinae desperdiciados per la lentitud de ios
camincs actuales. : : ) -

Para tal objeto, es necesario conocer las veloci-
dides de Proyzctc, de Operacién y de Marcha y asi calcular el tiempo
por kildérmetro recorrido. Para efectuar este pasc, habré que deter-

po de camino que se construiri en funcidén del incremento

e

riner el <
de trinsito de vehiculos durante los prdximos veinte afios.

La S0P en su Manual de Droyectes Geométricos de

N

Curretoras sefiale la existencia de diferentes métodos estadisticos

f

rars hzcer lo precdiccidn del trénsito, A) Con tase en la extrapola-
cidn de la tendercia media, ajustando una curva de regresidn a la
t-rdenciz histlrica del creciriento del volumen de transito, y ~=xtra-

rclando dicha tendencla para obtener los valores futuros y los inter

!

~s

viles Ze confizrnra do esas prediccicnes. B) Reali_ando un estudio

= regresidn mlltiple entre cl volur:n de trinsite y otros elcmen-
*

),

'

tos, c.ro pueden ser ¢l consumo de casolina, ¢l registro de vehicu-

los vy el Productc Nacional Brutc, extranolando el crecimicnto de los

L4 » ) -
trez Gltimes, pera obtener cl Yelunmen de Trinsite futuro.

Per lo que reocrecta al presente estudic, la falta
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~ticcs 1.pu72 "Zlicrr los mitodeos mencicnsdos ante-

1.

f deron ogtid
ricrmente, on su lugar, se plantcaradn hipétesis de creciriento pesi-
mista, nermcl y optimists pera los diferentes rangos de vollimenes de
trinsite, tormindoszc su promedic aritmético. La seleccidn de este -

.critcric e conscecuencia del Desarrollo Sociocecondmico actual y poten
cial ce lz2 Zcone en estudio.

En el Manual "Planeacidn de Carreteras de Miéxicce,
Vol. II", editado por la SOf se sefiala que, para 2onas de baja circu-
lacidn de vehicules, esta se incrementar& ‘en su "Trinsito Diario Pro-

medio Anaal" Ref. 7.1, de acuerdo a los siguientes porcentajes:

Afio 1 12% -

Afio 2 15%

Ano 3 | 18%

Afio 4 15%

Afio 5 <0 12% o
Afio 6 al 20 10% Anual

El Trénsito Diario Promedio Anual se cobtiene de 1la

-

sicuiente fdrmula:

T.D'P.AQ = X v (ref. 7.2)

T
N

- oA -
L TCernae@:

T.D.P.%.; Transito Diaric 2Pruomedio Anual
. P *
T ; Lanso de tiermrc considerado, cn dies (Gtneralmente un afio).
X ; Nirerc de ¢iac en los cuales se chtuvo el aforo o mucstra
raprescntativs.
: ; Trinsitc tomacc comd muesira durante los dias de obssrvacidn
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Por lo cue reospecta al presente estudic se tendrd

T « 365 dias (Un afio)
N = 7 dias (Cuadro 7.1) ;

Y 98 vehiculos (Cuadro 7.1)

r

21 nérmcro de vehiculcs obtenido durante el mues-

treo seqln su clasificecidn (Cuadro 7.1) es:
4

Fick-Ups y Paneles . 4 vehiculos por semana.

Caniones hasta S Ton. Méx. 64 " " n .

n 1" n

Autos particulares tode tipe 30
Para el afio en que se hizo la observacién (afio ce-

ro) se tendrén los siguientes vollimenes de vehiculos segin sea su ti-

R

pc.
¥ick-Ups y Paneles: TOPA = 365 x 4 = = 208 vchiculos
T
Camiones hasta 5 Ton. Mix.; TDPA = 385 x 64 = 3 337 veniculos

7

fucos particularcs tedo tipo; TOPA = 365 x 30 = 1 564 vehiculos
; 7

TOTAL: S 109 vehiculos
. por afio.

Con eostos antecedentes y utilizando lcs wnorcenta-
jes de incremento de vehiculos vistos anteriormente, se estid en posi-

pilicd~d cde cbtencr el volumen de vehiculos durante los préxiros 20 -
f

afios ~ue es la vida Gtil del camino (Cuadro 7.7}

¢
i
'

~monto temado de Justificrcién v eveluacidn de una obra 42 infraes-

“r

1

surcruirs  ner el ingenierc Josl SAnchez. /
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Efectiese la separacidén numérica correspondiente a capitulos y subcapitulos;

a la vez corrijanse los errores gramaticales y mejbérese el sentido del texto.

POSIBILIDADES Y CONDICIONES PARA EL DESARROLLQO DE LA REGION

Partiendo del anélisis de la Zona y su Situacién Actual (Ca-
pitulo 4), el presente Capitulo traté del posible desarrollo de la | regién en -
los difex:entes sectores socioeconérpicos que la componen.

Como Ultima informacidn a este respecto, se registrd duran-
te el Bienio 1968-69 un ligero creciimiento econdmico, originado por la cada
vez mayor aportacidén de las princi;i:ales actividades econdmicas al producto
bruto zonal. Asimismo la poblacidn crecid a una tasa promedio anual de 1.8
por ciento durante la década 1960—%0.

AGRICULTURA

Como principal actividad econdmica, ha mantenido una ten-
dencia al alza en el valor de produ;:cién obtenido, Para el futuro existen pers-
pectivas favorables, que considerén que la produccidn agricola continuard su
tendencia ascendente interrumpida:en 1969 por fendmenos meteoroldgicos noci-
vos. ‘ ' '

Por otra parte, a fin de asegurar mayores rendimientos, se
requiere de una canalizacidn de re%:ursos monetarios y técnicos, debidamente

planeados para la realizacién de obras de infraestructura, tales como carrete-



)

@

ras de comunicacion interregional, obras de irrigacién, centros de Capacita-

cién Agricolas, etc. Ademdas es necesario incrementar el uso de maquinaria

1] .
-

agricola, aplicacidn de fertilizantes e insecticidas, desarrollar en forma am-

plia la rotacién de cultivos, estudiar'la forma de impedir la eros?én de los -
/

suelos y analizar los problemas que fimplica la pequeifia propitdad.

e

GANADERIA \ |

Este, es un concepto de gran importancia econdmica para la

Zona y es la actividad que mas posibilidades tiene de desarrollarse, debido
[

principalment\e a que existe cantidad suficiente de forrajes y existen pastiza-
les que no se utilizan pero son suecéptibles de explotarse. Las tendencias
del incremento de produccidn anual, esperadas para los proximos aﬁos. son
del 2% para la leche de vaca, 5% para la carne de res, mayor del 10% para
la de cerdo y mas del 15% para la \cér.ne de pollo vy produccidn de huevo.
Mayores incrementos quedaron condicionados a la obtencidén de créditos sufi-
cientes que permitan mejorar instalaciones, aumentar las existentes, adquirir
sementales de alto registro.

Actualmente, se empiezan a tomar medidas de erradicacidén
cde plagas, lo gue hace pensar que en fechas préximas futuras, el saneamien-

to asi buscado favoreceré el rendimiento. v

SILVICULTURA

La explotacidon forestal tiene poca importancia, su valor de

owroduccidn se ha reducido debido a las limitaciones de orden legislativo ori-
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ginando que sa insuficiente la produccidn para satisfacer la demanda local.

1

INDUSTRIA

1
i

La actividad industrial también es de escasa importancia;

f

se producen principalmente articulos de consumo inmediato, sin embargo, en

los Gltimos afios, la zona se ha visto favorecida con nuevas industrias y am-

pliacién de las existencias.

i

Las perspectivas para ésta actividad son buenas debido a
i

la cercanfa de la zona con importantés mercados y el aumento en cantidad y

calidad de los servicios de comunicaciones y transportes.

‘
5

COMERCIO

El comercio, que sigue en importancia a la agricultura y ga-
naderia ha incrementado sus ventas e ingresos debido principalmente al aumen
to en la demanda de los articulos que son objeto de comercio en la zona. Esto

es originado porque las principales actividades han permitido que la poblacién

cuente con mayores ingresos. ,

Fragmento de Justificacidén v evaluacidn de una obra de infraestructura por

josé Sanchez.

|
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Se han omitido los punto y aparte. Rehdgase la forma original del texto en

pérrafos pequefios.

Prediccidén de la demanda en la construccidn.

En el capitulo anterior se ha obtenido un modelo explicativo
de la produccién del sector construccidn en funcidn lineal del producto interno
bruto y de la inversidén pUblica. Para realizar predicciones de la demanda en
la construccidn con el mismo model-o se considera a) La produccidn del sec-
tor construccidén es igual a la demanda del mismo. b) La validez estructuraf

del modelo para el perfodo de prediccidn 1968-80. ¢) La alimentacidn de datos

del modelo para el periodo de prediccidn‘se realiza a partir de modelos auxiliares—

del producto interno bruto y la inversidn piblica. La primera hipdtesis se fun-
damenta en un efecto de rigidez minima de la capacidad productiva (oferta) del
sector construccidn, dada la expectativa del crecimiento sostenido -en la d-e—
manda. En la segunda hipdtesis, se limita el peribdo de prediccién a 13 arfos,
considerando que el periodo de observacién es de 17. Por altimo, para obtener
predicciones con el modelo, es necesario estimar los niveles de PIB y de la in-

versidon publica para el periodo 1968-80. A continuacidn se presentan los mo-

delos considerados para tal efecto.

Fragmento de Modelo econométrico ‘para predecir la demanda de la construccidn

en México por Leonel Corona T.

f
i
1
i
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Sepérense los siguientes parrafos con numeracidn capitular en capitulos,
subcapitulos y apartados; a la vez corrijanse las alteraciones gramaticales

que se encuentran en el texto.

DESCRIPCION GENERAL DE LA ZONA Y SITUACION ACTUAL

DESCRIPCION FISICA DE LA ZONA EN ESTUDIO.

SITUACION GEOGRAFICA.

La regidén en estudio estd comprendida entre los 18245'y
19205' latitud norte v los 19¢10 'y £9Q40‘ longitud oeste, quedando incluidos
en la misma los Municipios de Joquicingo, Malinalco, Ocuilén de Arteaga, Te-
nancingo y Zumpahuacan.

Para llegar a esta delimitacidn se consideran factores socia-
les y factores econdmicos, es decir, poblacién y su concentracidén en determi-
nados puntos, afluenciay desplazar:niento tur{stico as{ como rutas normalmen-
te seguidas, actualidad agropécuarig y comercial, etc. Todos estos factores
en demanda de vias de comunicaciéli'l eficientes (fig.4.1.)

i

TOPOGRAFIA

Hacia el norte y este se encuentran terrenos montaflosos que
funcionan como limites naturales vy el resto del terreno gueda situado en los va-

lles que se extienden hacia el sur y sureste (fig..4.2.)

+
P

As{ pues, la parte norte queda limitada por el Eje Volcanico

. . . ! . . .
v la Sierra del Ajusco, la regidn se ve afectada por las ondulaciones propias
. i
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de los contrafuertes de tal sistema montafioso. Después del descenso de Jo-
quicingo a Malinalco, cercano a los 1 000 m, el terreno se convierte en un va-
lle de grandes proporciones, el cual se extiende algunos kildmetros en una sua

ve pendiente que nos lleva desde los 1 840 m de Malinalco a alturas del orden
e

de los 1 100 m.
A continuacidén se da una relacidn de alturas de algunos pun-

tos importantes en la Regidn de estudio:

Ixtapan de la Sal 1900m

Joquicingo | 2600m

Ocuilén de Arteaga 2250 m

4 Malinalco 1 840 m
Tenancingo _ 2 000 m

SUELOS Y VEGETACION

Los suelos en la ?Zona Montafiosa son de poco espesor y
pedregosos, excepcidn hecha de lo§ valles intercalados gue si aceptan culti-~
vOSs por contar con tierras de acarreo favorables.

Se observan terreﬁos de origen volcéanico conforme se descien
de por algunas laderasy no es sino a partir de Malinalco y Chalma hacia el sur,
donde se encuentran terrenos favorables para el cultivo de’ diversas variedades,

entre las cuales se encuentran: maiz, arroz, jitomate, frijol, aguacate, chicha-

ro, ciruela y platano.

{

- De los Municipics de la regidn, los més favorecidos en este

i



rengldén son Malinalco y Tenancingo, quedando relegados a segundo término
Joquicingo y Ocuildn de Arteaga pertenecientes a la zona montafiosa.

CLIMAS, PRECIPITACION Y TEMPERATURAS.

La regidon de estudio se encuentra localizada entire los 1 100
y 2750 m de altura sobre el nivel del mar. El clima templado es el dominan-
te, sin embargo' se encuentran zonas de clima templado frfo en el norte y tem-

plado célido hacia el sur.

En cuanto a lluvias, por datos recopilados en la altima déca-
cda, se observan precipitaciones & lo largo del afio, concentradas las de mayor

importancia en los meses de junio, julio,agosto y septiembre.

Un registro del promedio de la informacibén en estos Gltimos

diez afios se muestira en el cuadroi4.l.

Fragmento tomado de Tustificacidn v evaluacidn de una obra de infraestructura

por el ingeniero José Sanchez.
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Se han omitido los punto vy aparte, y se han intercalado una serie de parénte-
sis y punto y coma que deforman su correcta presentacidén. Indiquese la for-

ma correcta del texto.

T

Modelo econométrico para explicar la produccidn del sector construcc‘i‘éf
En el proceso de especifica;:ién del modelo para explicar el
comportamiento del sector construccidn, se considerarcn las interrelaciones
econdmicas entre las variables seleccionadas y el resultado de las pruebas es
tadisticas de las correlaciones efectuadas. Por lo tanto, el método es en parte
empirico y, para lograr un buen resultado, es necesario no solo ajustar los da-
tos al modelo, sino tomar en cuenta la yalidez de la causalidad vy las relacio-
nes entre las variables de acuerdo con el comportamiento econdmico. Con es-
tas consideraciones, el modelo pugde ser utilizado para fines de prediccidn -
dentro del marco de sus propias hipdtesis. Las variables seleccionadas para -
explicar la produccidn total del seECtor construccidédn se definen, para el analisis
|

matemdatico , como sigue: X1 (Producto interno bruto, en millones de pesos de
1960); X2 (Inversidén plblica, en mzillones de pesos de 1960); Xq (Pobliacidn, en
habitantes); C (Produccidn de cemento, en ton.); V {Produccién de varilla, en

ton.); Y (Produccién (demanda) del sector construccidn, en millones de pesos

de 1960); u (Variable aleatoria); t {Periodo anual referencia). Cuando se trate

'
l

ce valores calculados, se anotard el signo /\' sobre la variable; asi, por ejem-
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plo, los valores observados del PIB se indicarédn con Xl' y los calculados,
A . , . .
con X,. Para explicar la produccidn del sector construccidn, se selecciond

la correlacidén en funcidn del producto interno bruto y la inversiép/bﬁblica, ya
/

que estas, por su naturaleza, son variables explicativas de l& actividad en

/

la construccidén. La correlacidn lineal de estas variables afroja el siguiente -

resultado: Y, = 2913.6 + 0.09229 X33 +0.594X,,  La ec 1 esté calculada

1

para t=1950, 51,..., 1967, con un;coeficiente de correlacién de 0.593, y sa-’
tisface las pruebas estadisticas “t de Student", para las variables individua-

les. En esta ecuacidn se puede observar que la produccidédn marginal del sec-

tor construccidén es de 59 por ciento respecto a la inversibén piblica, y de 9.2

I

por ciento respecto al producto interno bruto.

f

Fragmento cde Modelo econométrico para oredecir la demanda de la construccidn

en México por Leonel Corona T.
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Péngase la numeracién correspondiente a los apartados y corrfjanse las alte-

raciones gramaticales. Mejdrese la redaccidn.

PLANTAS GENERADORAS DE ENERGIA ELECTRICA.

La Planta Alameda, localizada al Sur de Malinalco y cercana
al lindero con el éstado de Morelos, aporta 8 840 KW a,50 c.p.s., sin embar-
go la red de distribucién en la zona es tan pobre que no permite el aprovecha-
miento total de este recurso.

SERVICIOS MEDICOS

No existe en la regidén ninguna institucidén que pueda prestar
este servicio eficientemente, por l<"> que: en caso de padecimiento grave es ne-
cesario trasladarse a otros lugares, tales como Tenancingo o Toluca. Existe
actualmente el proyecto de construi;r una clinica médica en Malinalco, que
podria satisfacer en parte la demanda de tales servicios.

ESCUELAS. *

Malinalco cuenta con una Escuela Primaria mixta con 670

alumnos, y una Secundaria por cooperacidén con 8C alumnos. e

Ademés, existen otras escuelas en los péblados/ siguientes:
/

San Martin a 1 Xm. de distancia; San Pedro, también a 1 Km.; San Nicolds a

3 Km. y San Sebastién a 2 Km. Dichas escuelas dan servicio a estudiantes
de la localidad y poblados cercanos.

!
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Como se observa en el inciso 4.2, la necesidad de instruc-

i
cidn resta mucho de ser satisfecha.

«

i

Fragmento tomado de Justificacidn v evaluacidédn de una obra de infraestructura

por el ingeniero José Sénchez. ;
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Se han omitido los punto y aparte. ;Indfquese la presentacién correcta del
contenido y dividase por capfitulos, subcapitulos, apartados e incisos con

su clasificacién numérica. Para mejor manejo del ejercicio, el capitulo,
subcapitulos y apartados se indican con mayisculas.

MODELO ECONOMETRICO PARA EXPLICAR LA PRODUCCION DEL SECTOR CONS-

TRUCCION.

En la especificacidén del modelo econométrico para explicar
la produccidn del sector construccién, se fijaron los siguientes objetivos: -
primero, determinar el comportamiento de los sujetos de la actividad econdmi-
ca, permitido por la validez de las ecuaciones, y segundo, que con la misma
vigencia, sirva para formular predicciones y toma;r decisiones acerca del sec~
tor construccidén. En su elaboracidn se siguieron los criterios dados a conti-

nuacidn: a) Seleccidn de las variables que se consideran ligadas al proceso I

de produccidn del sector construccidn. b) Determinacidn de la independencia
d? las variables explicativas en un modelo determinado. c¢) Uniformidad de

la base de cuantificacidn de las variables. Los valores se tomaron & precios
constantes de 1960. d) Utilizacidn de métodos econométricos y pruebas esta-
disticas que permitan aceptar orschazar hipdtesis sobre 16s modelos. e) De-

terminacidén de un periodo de cbservacidn de las variables. Para el estudio se

om0 1nformacidn anual en el periodo de 1950-67. f) Limitacidén del periodo de



«

prediccidén dada la validez operacional de la hipdtesis de permanencia estruc-

\ f
tural v la amplitud del periodo de observacidén. Con las consideraciones ante-
riores se seleccionaron diversas variables que, de manera explicativa o expli-
cada, se pretenden relacionar con la produccidn del sector de construccidn;

estas se enuncian a continuacién. INFORMACION BASICA., Con objeto de pre-

sentar en forma ordenada las variables econdmicas seleccionadas, estas se

¥
s

b
-

agrupan de acuerdo con su composiicién y naturaleza. COMICI.C.ON 2
PRODUCCION TOTAL DEL SECTOR CONSTRUCCION., La produccidn total (pro-
duccidn bruta) en la construccidén se descompone en: a) Producto interno bru-
to (valor agregado). b) Consumos intermedios. De manera més explicita, to-
do§ los bienes y servicios producidos por el sector construccidn son el resul-
tado de la aplicacién de recursos cie capital y mano de obra {valor agregado) a
los bienes consumidos provenientes de. otros sectores econdémicos (consumos
intermedios). En la tabla 1 se mue;stra la informacidén del producto interno bru-

H

to, los consumos intermedios y la produccidn bruta del sector construccibén, com

.parados cada uno de ellos con los correspondientes totales nacionales. Estos

porcentajes (fig. 1) se mantienen ; en general, constantes, lo que implica un
cierto paralelismo en el crecimiento de la produccidn del sector construccidédn
respecto al producto interno bruto. FORMACION DEL PRODUCTO INTERNO - -

BRUTO DEL SECTOR CONSTRUCCION. El producto interno bruto o valor agrega-

-
-

Jo. estd constituido por los valores de la mano de obra v capital ch/sumidos -
- ‘: /}/

e

| /

/
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por ‘el sector, més las utilidades brutas realizadas, es decir, por los siguien-
tes rubros f(tabla 2): a) Remuneraciél‘jl a los asalariados. b) Asignaciones por
consumo de capital fijo. c¢) Superdvit de operacidén més impuestos indirectos,
menos subsidios. (Debe hacerse notar que el secntor construccidén no cuenta
con subsidios). Las cifras indican 'una tendencia de crecimiento de los sala-
ri0s menor que el superdvit de operciacién. Este presenta fluctuaciones en el
liempo {fig. 2) debidas a las diferencias de utilizacidn de la capec.ced oro-
ductiva del sector (oferta) respecto:a las variaciones en‘ la demanda. En los
vorcentajes de los totales nacionalies, los salarios se mantienen constantes’
{cel ordeh del 8 por ciento), vy los cﬁel producto interno bruto y el superdvit del
sector observan fluctuaciones. FORMACION NETA Y ACERVO DE CAPITAL TOTAL
Y FIJO DEL SECTOR CONSTRUCCION. E‘l acervo de capital total en la indus-
tria de la construccidn valoriza la éapacidad de produccién del sector en mate-
riales, equipos e instalaciones. Sl se consideran Gnicamente equipo e insta-
laciones, se tiene el acervo de capital fijo, v los incrementos anuales de los
acervos de capital constituyen las formaciones netas (tabla 3). Son notorias
ias fluctuaciones de las formaciones netas de capital fijo y total provocadas
por'las de la demanda (fig. 3). Atendiendo a la incidencia de las variaciones
ce la inversidn plblica en la formacidén neta de capital, deberd tomarse en cuen

1a el retardo e existe enwre el aumento de produccidn v la capacidad instalada.

Se observa, por otra parte, un crecimiento constante del activo fijo del sector



=0,

construccidn (acervo_,de capital fijo) con pequefias fluctuaciones en periodos
més prolongados. PRODUCCION DE ALGUNOS MATERIALES UTILIZADOS EN

LA CONSTRUCCION. Los niveles de actividad en’ la construccidn influyen di-
rec“camente en los de produccién de‘ los materiales consumidos. Se han selec-
cionado los siguientes materiales: fc) Cemento. b) Varilla. c) Perfiles estruc-
turales. Sus volimenes de producc;ién se muestran en la tabla vy fig. 4, donde
se observa un crecimiento mayor en la produccidén de varilla que en la de ce-

mento; asi, para el periodo 1953-68, la produccidén de cemento aumenta 3.6

'
i

veces vy la de la varilla 6.4, Esto’puede ser resultado de un cambio tecnold-
gico que tiende a utilizar, en proporcidén, mds acero que cemento, o bien el de
un aumento de conétruccién de estructuras de concreto reforzadas y presfor=-
zadas respecto a las de concreto s‘implg. POBLACION ECONOMICAMENTIE -
ACTIVA. En la tabla 5 se muestran los' datos de poblacidn econdmicamente -

f
activa del sector construccidén y lon totales nacionales. El porcentaje de la pgo
blacidn econdmicamente activa del; sector construccidn respecto al total na-
cional se incrementa de 2.71 por ciento @ 4.57 por ciento en el periodo 1950-67,
lo que indica un consumo mayor de mano de obra. INVERSION PUBLICA. Los
datos correspondientes a la capita:lizacién total nacional, o sea, la formacidn
neta de capital total v la formaciérjm'neta de capital fijo,-se dan en la tabla 3.
La capitalizacidn correspondiente al Gobierno Federal, Estados vy Municipios

se muestra en la tabla 6, donde aparece repartida por concepros. Las inver-

siones mayores corresponden a obras de irrigacién, carreteras y servicios pt-



blicos urbanos y rurales, los que ascendieron en 1967 a 66 por ciento del to-

tal; esto indica que la inversion del sector gobierno estd en gran parte’dirigi-

da hacia obras de infraestructura que son casi en su totalidad obras de cons-
f

7

truccidn civil. Considerando que las inversiones del sector/g/ébierno son las
més representativas de las obras dé infraestructura, y que éstas son multipli-
cadoras de las inversiones en general, se adelanta la hi;aétesis de tomar Uni-
camente las inversiones gubernamentales como variable fundamental en la ex-
plicacibén de la demanda de construccidén. De esta manera se tendré también

una variable instrumental en el modelo controlable a nivel gubernamental. A
manera de comparacidén, se presentan la inversién piblica, privada vy total en
la tabla 7. En lo sucesivo, a la inversidén gubernamental {sin tomar en cuenta
las inversiones de las empresas descen.tralizadas) se le dénominaré, simple-

menie inversidn publica.

Fragmento de_Modelo econométrico vara predecir la demanda de la construccidn

en México por Leonel Corona T.
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Escribanse cuando menos, tres sindnimes y tres antbnimos de las si-

guientes palabras:

Favorable:

Cierto:

Absorber:

Deterioradeo:

Destruir:

identidad:

Hacer:

Fundir:

Ganancila:

Puntiagudo:

Particular
(caracteristico):

inepto:



Encender:

Soltar:

Variado:

Lejano:

Bscasez:

Lento:

Patrono:

Necesario:

Empezar:

Vertical:

Negligenciat’

Soportable:
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Corrijase el empleo de mayUsculas, siglas y abreviaturas del si-

guiente texto. También corrijase la puntuacidn.

Al cotejar los planes de estudio de la Secretaria
de Educacién Plblica para sus:Escuelas Tecnoldégicys Agropecuarias a
nivel de preparatoria, con lo% del mismo nivel de la Escuela Nacio-
nal de Agricultura, se observén diferencias que los hacen totalmen-
te distintos. Los planes de estudio de la SEP, estin formulados de
manera gue los estudiantes al terminar su preparatoria estén capaci
tados como Técnicos en Manejo’y Mantenimiento de Equipo e Instala-
ciones Rurales y Técnicos Pecuarios o Técnicos Agricolas.

Estos planes tienden a capacitar técnicos a nivel
profesional por lo que reciben conocimientos subpreofesionales con
intencién de que no prosigan.estudios superiores. En cambio, la -
ENA en su Preparatoria Agricola, capacita a los estudiantes para -
que continlen estudios superiores. Asi, la ENA imparten las Matemd
ticas hasta calculo Diferepcial e integral que no se imparte en nin
guna de las tres carreras de.la SEP. La ENA imparte Fisica dos afies;
Zoologfa, Botdnica General, Botanica Sistemdtica, Quimica Inorgéni-
ca, @uimica Orgénica y Genética General un afic cada una, ya que sir
ven de base para materias que de grades superiores en todas las es=

peclalidades profesionales. Los estudiantes de la ENA de las carre
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'

ras profesiocnales, tienen oportunidad de adquirir conocimientos de
cultura general, sobre Filosofia, Etica y Psicologfa, Antropologia
Cultural y Sociologia Rural, Geografia e Historia kcondémica de Méxi
co y Literatura Mexicana. Asignaturas gue no aparecen en el plan de
estudio, de la SEP. ' ’

En la ENA los estudiantes reciben mayor capacita-
cidén en los afies profesionales en las asignaturasltécnica;, por lo
que no requieren capacitacién tecnolégica previa, a excepcidén de =~
Cultivos Bisicos.

El temario a nivel de preparatoria, vocacional o
equivalente, formulado por la ENA para el Examen de Admisién{r;e ba
sa en el conocimiento de‘laslasignaturas siquientes: Fisica, Boté-
nica, que abarca generalidades, mo;fologia externa e'ihterna, fisio
logfa, herencia evolutiva y sistemidtica; Botdnica SAstemiticaj; Zoo-

técnia; en Matematicas: Algebra, Estereometrfa Analitica, Cllcule

Diferencial e Integral y Trigonometria.

Fragmento de Resefla de la Primera Reunidn Nacionzl de Directores de

Instituciones de nivel medio y superior de Educacién Agricola, SEP.



Corrijase el empleo de maylGsculas, siglas y abreviaturas del si-

guiente texto. También corrijase la puntuacién.

La Federacidn Nacional de Estudiantes de Ciencias
Agropecuarias y Forestales, suscribid respetuoso pliego petitorio
al Seflor Presidente de la ReplGblica Lic. Luis Echeverrfa Alvare,
donde plantean los problemas éue afrontan las escuelas Agropecua-
rias y Forestales, as{ como, el mejoramiento del nivel académico pa
ra mejor cumplir su misidén en el campo mexicano.

Para estar acorde con la creciente industrializa-
cidn del pais, -es necesario igcrementar la productividad agricola -
que eleve el nivel socic~econdémico de la poblacidén rural, hasta erra
dicar, definitivamente, la tradicional explotacién de la tierra;

Este pliego puede resumirse en los siguientes pun

tos petiterios:

Ie- ASPECTOS LEGALES:

l.- Integrar un sistema piramidal de Educacién -
Agropecuaria y Forestal, que abarque desde el ciclo basico de educa
cidén media hasta los estudio% de postgrado.

2+~ Determinar el nivel educativo que corresponde

en el sistema formal a las carreteras agropecuarias y forestales.

3.- Revisar y fortalecer los planes de estudio,
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elaborar programas analiticos de cada area y la ceorrelacidén existen
te.

4.- Delimitar les campos de accidén de cada una de las
carreras Agropecuarias y foréstales.

5.~ Estudiar los recursos humanos para planificar la
Cnseflanza Agropecuaria y Forestal hasta lograr el equilibrioc entre
la educacién y desarrollo ocupacional, que evite la saturacién o -
falta de personal calificado;

6.~ Determinar de acuerdo con el nivel académico, la
justa remuneracién de los egfesados de las escuelas agropecuarias y
forestales.

7+= Revisar y modificar en su caso la ley de profesigo
nes, para que legisle sobre las diversas espeﬁialidades agropecua-
rias y forestales.

8.~ Delimitar la preopliedad y usufructo de los bienes
de las escuelas agricolas y forestales.

9ﬂ- Integrar asociaciones civiles que’éeneren recursos
econdmicoes y materiales, paré el mejor desarrollc de nuestras insti
tuciones.

10.- Crear, revisar y supervisar los contratos con = =

otras instituciones en lo educative y econémico. ,

IX.- PLANES Y PROGRAMAS DE ESTUDIO:

11.- Elaborar con la colaboracién de la SEP, SAG, SRH,
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y DAAC, los nuevos planes de estudleo, acorde con las necesidades
del desarrolle agropecuario y forestal del pais.

l2.- Los céntros foderales de investigacidén agro-
pecuaria deben aportar a las escuelas, los resultados de sus inves-
tigaciones, para actualizar él conocimiento agropecuario del pais.

13.- Establecer la oposicidn para el nombramiento
de maestros.

lio=- Actualizar’los conocimientos del personal do
cente que labora en las escuelas agropecuarias y forestales.

15.- Promover y difundir las carreras agropecua-
rias y forestales.

16.- La carrera agropequaria y forestal debe per-
mitir al profesional alcanzar superiores grados académicos.

17.- Crear el Consejo Técnico Escolar con paridad
de alumnos y maestros.

18.~ El estudio tedrico y experimental debe ser

eguilibrado.

19.- Considerar la conveniencia de dosificacidén -
semestral en los estudios agropecuarios.
20.- Permanente evaluacidén y revisidén de la efec-

tividad de los programas y planes de estudio.

En dicha Reunidén y una vez discutido el Pliego Pe
titorio gue por parte de FZNECAF fuera presentado y que motivd la -

neunidén de que se trata, el sefior Presidente de la Republica did
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instrucciones al ciudadano Secretario de Educacién Plblica, en el
sentido de que atendiera diche pliego, seflalande asi mismo la nece-
sidad que existe en e} pals de que se integre un Sistema Piramidal
de Educacién Agropecuaria a nivel nacional, para ese fin el propio

Ing. Bravo Ahuja comisioné al Ing. Manuel Garza Caballero con el -

propdsito de que personalmente conociera las carencias que de acuer
do con el planteamiento de los estudiantes de FENEZiCAF existen en las
diversas instituciones educativas.

Al informar el Ing. Garza Caballero de la visita
realizada a algunas de dichas instituciones, convocd el Ing. Bravo
Ahuja a una Reunidén a la que asistieron representantes de la Secre-
taria de Educacién POblica, Ing. Victor Bravo Ahuja, Dr. Héctor Ma-
vagoitia Dominguez e Ing. Manuel Garza Caballero; de la Secretaria
de Agricultura y Ganaderia un reéresentante del Dr. Marcos Ramirez
Genel, el Dr. Lauro Bucio Alanis e Ing. Gilberto Palacios de la Ro-
sa y de AMLAS, Ihg. Gabriel Murillo Peralta como resultado de dicha
reunién se integrd la Comisidn Organizadora de la Primera Reunidn
Nacional de Directores de IAstituciones de Nivel Medieo y Superior

de Educacién Agricola, quedandc integrado como sigue:

Dr. Lauro Bucio Alanis,
Director del Colegio de Post-Graddados

de la Escuela Nacional de Agricultura.

Inge. Gilterto Palacios de la Rosa

Director de la tscuela Nacional de Agricultura.
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Ing. Gabriel Murillo Peralta
Presidente de la Asociacién Mexicana

de Enseflanza Agricola Superior.

Ing. Manuel Garza Caballero
Director General de Educacién

Tecnoldgica Agropecuariae.

Fragmento de Resefia de la Primera Reunidén Nacional de Directores

i

de Instituciones de nivel medio y superior de Educacién Agricola, SEP.



Mejbérese la redaccion del siguiente texto.
Investigacion e Industria

Sobre este tema, él protesor H. F, Tecoz ha publicado en
la revista "Agence Economique et Financiere", de Zurich, un articulo que ci1-
tamos a continuacion.

Las citras y estadisticas relativas al estuerzo de Investi-
gacion-Desarrollo en los Estados Unidos son realmente sorprendentes, y cons-
tituyen un hecho impresionante, sobre todo para el contribuyente, La ciira
alcanza casi1 los 45.000 millones de dolare_s al ano. Al rededor de un tercio
de esta increible suma esta destinado .a la Investigacion, ya sea tundamental
O aplicada, y Los otros dos tercios se invierten en el Desarrollo, designando,
por medio de esta palabra, es la aplicacion de los conocimientos existentes
a objetivos determinados. El Gobierno de Los Estados Unidos proporciona
alrecdledor de los dos tercios de esta suma.

El resto corre a cargo de la industria privada, siendo ella
también la que, de hecho, etectua las tres cuartas partes de Los trabajos rea-
lizados en materia de Investigacion y Desarrolio. Las universidades son res-

ponsables de una gran parte de la Investigacion fundamental, y su esfuerzo



en este sentido esta tinanciado, en gran parte, por el Gobierno.

El ritmo enormemente rapido del crecimiento de las inversio-
nes destinadas a la Invesngacionly el Desarrollo en los Estados Unidos, sobre
todo en el transcurso de los ultimos veinte anos, ha dado origen a que muchas

personas imaginen que hay un 'vacio tecnologico" entre America y el resto de

los palses del mundo, pero es un miedo exagerado, surgido a causa de que las

v
'

ciiras publicadas han dado lugar a concepciones erroneas .

En etecto, no h;ay que perder de vista que una 1mportante can-
tidad de Los gastos destinados por los Estados Unidos a la Investigacion y al
Desarrollo se concentra en dos séctores: el especial y el militar. Por tanto,

; \
Solo deberian tomarse como punto de comparacion con Los gastos de otras na-
ciones del mundo las inversiones etectuadas en otros sectores, y, entonces,
las ciiras relativas al vacio tecnologico estarian muy lejos de ser tan mqule:
tantes.

Evidentemente, la clave en el binomio Investigacion-Desa-
rrollo es la tacultad de creacion, pero no solo es necesario crear nuevas 1deas,
nuevos 1nventos, asl como abordar con un espiritu de creacion el probliema de
saber como pueden llegar a ser Utiles a los nuevos inventos, sino que tambien
hay que considerar sin demora y €COn un espiritu de creag¢ion como se dirigen
las actividades de Investigacion y Desarrollo,

Las universidades son, naturalmente, la base, la genesis

de todo progreso tecnologico; son ellas las que comunican a los estudiantes



-)

los fundamentos de sus conocimientos, tundamentos que proceden no solo de
los trabajos inherentes a toda universidad, sino también de las multipleé
tuentes del conocimiento esparcidas por todo el mundo. Las universidades son
el nGicleo que produce el recurso mas indispensable para la industria: los hor_r_'g_.
bres de talento que han s1do ensenados a traba,ar.

Por su parte, la industria debe organizar el estuerzo crea-
dor de los sabios tormados en la universidad, afiadir a sus conocimientos sus
proplos conocimlentos practiccs, hacer inventos y descubrimientos y hauar‘Los
medios para poner a disposicidn del publico los resultados adquiridos por medio
de la tecnologia.

En los Estados Unidos, la industria privada contribuye en
gran medida al desarrollo de la ensenanza superior, debido a que reconocen
que el continuo desarrollo de las uni\;ersmades, asf‘como su eticacia, son con-
diciones vitales para el progreso industrial. Nadie piensa verdaderamente
que la ayuda de la i1ndustria privada a la ensenanza superior pueda constituir
otra cosa gque una pequena traccién de la totalidad de los tondos necesarios,
Incluso en el caso de que dicha traccidn continde creciendo. Pero la socie-
dad actual no evoluciona en este sentido, y parece poco probable que se aleje
de esa actitud, cada vez:: mas extendida, que tiende a que nuestros centros de
educacion se apoyen en:la ayuda gubernamental de una torma o de otra.

Es previsible que el tema principal de las tuturas relaciones
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entre la industria y la universidad se ordenard alrededor de una mayor colabo-
racidn en la tase de pruebas. Se estableceradn acuerdos, segin Los cuales los
clentificos se volveran hacia la 1ndustria y un nimero creciente de ingenlieros
hacia los centros de Investigacidn y Desarroilo de todo el mundo, particular-
mente hacia esos centros que pertenecerdn a las mads importantes universidades
del globo. Asimismo, podrd participar en estas actividades un gran namero

de industriales, bien estudiando o bien trabajando estrechamente con los cen-

tros técnicos.
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La embuticidén en fric de chapas finas esti lcjos de
z2r unc técnica nuceva, y quicres 1z emplean han adquirido, por expg
rienciz perscral, ;unos conccimientos técnicos que les han permitide
obtener resultados sspectaculares e este campo. La investigacidn
cicntffica puede zpcrtar muche 21 esfuerzo comin de hacer evclucio-
nar les técnicas de embuticién, y para ello dispone de dos medios:

unc de ellecs consiste en el estudic de las nuevas fotrmas de trabajo

per alta energia (explesién, deccarge eléetrica) o por métodes que

‘utilizen punzones y matrices fluidas; el otro,en mejorar la calidad

de loc materiales de cnbuticién Je manera gue les permita consequir
los mejeres resultadcs, tante con les procedimientos convencionales

i

de ombuticién como con lzs rucvas técricas.

(]

¢ se puede llevar a cabo mediante un

O~

Zste trabajo ¢

1

rigurcse control de estas c.lidades, tanto en el memento de su pues

ta a punto como e¢n el de ru fabriczcidn.
2. Revicidn del concepto de omihutibilidad. Ersayos simulatorios.

La blsqueda de criterics que permiticran definir 1la

J

u? 2 le embuticién de un material ne obtuvo resultadcs recl-

(a8

spti

£

“wcnte pesitivos hasta el noncmlc en cue se pudc hacer unx distincidn

rita cntre loc diferentes tipes de dceformaciones guce pueden entror
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e

ucGo =n una determinada operacidn de enbuticién.
Se ha hecho corresponder a estas deformaciones uncs
ensayos simulatcrics, es decir, ensayos gue reprcducen en una opera

s

cién de erbuticidn el tipo de deformacién examinada, aislindola al
- . . . . . . «
En una operacidon de embuticicn intervienen principal

mente dos tipos de deformacicnes: la expansidén biaxial y la deforma

cibén por embuticidn, que pueden observarse en la fiqura 1.

Res@men

'

Los autcres han estudiad~ las correlaciones que pue-
l ‘

den existir entreilos valore# de r y n y los ensayos simulotivcs de
laborstoric. Han vcrificadotdespués la validez de sus criterios -
en prensas industriales.

Se examina lalinflﬁencia de la lubricacidn sobre =~
los ensayos simulativoes y 15; relaciones entre r y las taoxturas -
cristalogrificss. los ensayés se han realizado con -chapas de ace-

ro suave y de cinc y aleaciones de cinc. Llegan a la conclusidn de

~u~ el cceficicnte r es el criterio miés preciso para determinar la

aptitud de las chapas de acero suave a la embuticidn, mientras que
- L3 [) . / . -
rl cceficiente n puede servir de criteric nera medir-la capacidad

de estirado, si bien su deterninacidn es mis complicada.

f

b

regmente de Aptitud a la erbuticidn de chapas finas y mcdios de

cenbrclarls de L, Lilet v M. Viybo




Mejorese el estilo del siguiente texto.

De un metal como el plome, que viene utilizéndose des
de hace tante tiempo, podria parecer que queda muy poco por descubrir.
Las primeras aplicaciones de éste metal tan adaptable se remontan al
afio 3000 antes de J.C. y ya se le menciona en la Biblia. Los monumen
tos y archives egipcios indican que el proceso de fusidn del plomo -
era ya conocido en los comien;os de la civilijacidén. Una de las apli
caclones histéricas m@s importantes fue la realizada por los antiguos
romanos, quienes lo empleaban\normalmente en la construccidn de tube
rias para la conduccién de agua; éstas se fabricaban en gquince diame
tros distintos con una longitud de 3 m. En las ruinas de Pompeya,
Roma y de algunos lugares de Inglaterra se han encontrade restos de
estas tuberias en estado casi perfecto.

A pesar de su larga historia, el plomo continGa sien
do un objeto de investigacidén que merece la pena. Los Gltimos descu
brimientos acerca de este metal tan adaptable han permitido obtener
aplicaciones completamente nuévas, adecuadas a las necesidades moder
nas. El alcance y diversidad de los programas de investigacién que
actualmente.lleva a cabo la ILZRO, a peticidén de la industria mundial
del plomo, indican que en los prdximos afles es de esperar la intro-
ducciédn del plomo en zonas de mercados nueves y el perfeccionamiento
ce las aplicaciones’actuales.

Investigacidén de baterias

Comencemos por uno de los campos de investigacidn
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mis importante de la ILZRO: las baterias. Este sector alcanzd gran
prominencia en los Gltimos meses debido al repentino clamor surgido
para devolver al aire que respiramos la primitiva pureza de la época
preindustrial.

Laé baterias de plomo pueden desempefiar un papel cla
ve en nuestros intentos para alcanzar este objetivo digno de la maxi
ma atencién. Se ha demostrado que constituye una fuente de energia
que no solamente no despide vaﬁores nocivos de ninguna clase, sino =
que elimina el problema moderéo de los ruidos.

Las investigaéiones de ILZRO incluyen numerosos as-—
pectos de la tecnologia de las baterf{as, desde la investigacidédn fun-

damental a la aplicada, encaminadas todas ellas a los amplios objeti

vos de proporcionar una forma de energia adecuada para satisfacer las
numerosas demandas de la vida actual, desde vehiculos para el trans-
porte de personas o mercancias a los productos que sirven para faci-
litar la vida o mejorarla, o ambas cosas, tales como cortadoras de -
césped, sierras mecanicas y aparatos similares.

Uno de los aspectos principales de la investigaciébn
ILZRO sobkre baterias es el que estudia la influencia que ejerce so-
bre el rendimiento de las mismas un gran numero de variables que se
presentan en los éxidos comerciales para baterias. Dichas variables
comprenden la composicidn quimica de la rejilla y ios bxidos, asi co
mo el efecto de las distintas técnicas de secado. El plomo reforza-
do por dispersidn se encuentra entre las aleaciones que estén siendo
velcradas péra las rejillas de baterias. E1 objeto principal consis

te en mejorar el grado de utilizacién de la pasta y su retencién.
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Los estudios sobre el mezclado de la pasta se refie-
ren a la medida del calor producido durante dicha mezcla de material
active y de las diversas fuentes del citado calor. Esto precisa 1la
medida exacta de:

12. El total de erergia aportada al motor del mezclador y la -
equivalencia eléctrica de la energia meclnica consumida en el mezcla
dor.

20, El aumento de la temperatura de todos los componentes del
motor, mezclador y armarie aislante, y

32, El calor transmitido a la atmdsfera circulante por el ca=-
lorimetro.

A la terminacién satisfactoria del presente estudio
fundamental se encuentran esperando varios estudios relacionados con
el mismo. Los primeros trabajos indicaron que el empleo de solucio-
nes de sales de sulfatos, agentes humectantes y otros materiales mo~
dificaban el comportamiento de la mezcla de la pasta. Cuande se co-
nozcan los motivos de estas diferencias, esperamos peder producir ma

teriales para baterlas mejores y mds uniformes.

Fragmento cde El estimulante mundo de ls investicacidn del plomo de

S. Fe Radtke



Corrijase la redaccién del siguiente texto.

ResGmen

Se hace una sintesis de los informes de laboratorio,
puestoes-a punto por el C.N.R.M., reductibilidad, resistencia en frio
Y en caliente, hinchamiente y reblandecimiento de miﬁerales y aglome
rados. Tales ensayos tienen como fin ayudar al siderlQrgico en la -
eleccién de aquellos minerales y pelets que, entre los disponibles -

!
en los mercados internacionales, son susceptibles de contribuir a la

obtencién de las mejores marchas de los hornos altos. En el caso de
minerales finos se indican las caracteristicas que deben reunir para

conseguir las marchas optimas de las bpndas de sintetizacidn.

1. IntEoduccidn

El precio de)costo del arrabio es siempre un factor
importante en la economia de una fibrica siderfrgica. Por esta razén,
durante los Gltimos veinte aﬁos, se han consagrade numerosos esfuer-
»0s para mejorar el proceso de fabricacién del arrabio en el horne al
to, tanto desde el punto de vista de la produccidén y del consumo de
combustible como del de la calidad del arrabic. Los progresos espeg

taculcres realizados se han debido, en gran parte, a una estricta -

preparacidén de la carga.

Parece evidente que es indispensable una identifica-
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cidén tan buena como sea posible de los productos, y que no basta un
anilisis quimico y una granulometria para caracterizar la calidad de
un mineral, sinterizado o pelet. Numerosos ensayos, y la experien-
cia industrial, han demostrado la impeortancia de otras propiedades ta
les como las cohesiones en frio y en caliente la reductibilidad, el
ablandamiento y el hinchamiento durante la reduccidén. Es precisamen
te el conjunto de estas propiedades el que determina la calidad de
un producto.

Los métodos de determinacidén de los anélisis quimi-
cos y granulométricos, asi{ como el ensayo de cchesidén cuentan en la
actualidad con una adecuada puesta a punto, y no presentan dificulta
des mayores. Por el contrario, no ocurre lo mismo con los otres en-
sayos de calidad. No debe perderse de vista que todo ensayo de labg

ratorio no tiene sentido mis que cuando los resultados obtenidos es-

tan en relacidn con el comportamiento de la carga en el horno alto.

Vista la importancia tanto técnica como comercial del
problema, el C.N.R.M. y sus fibricas afiliadas se dedicaren,desde ha
ce una decena de aflos , a poner a punto métodos de ensayo capaces de
proporcionar criterios representatiQos de la caliéad de la carga y a
su aplicacidén para un control industr:ial.

En el presente trabajo nos limitaremos a una breve -
descripcidén de los ensayos que.utilizamos, Yy a continuacién daremos
slgunos resultados obtenidos como consecuencia de su aplicacidén in-

dustrial. Un mayor detalle sobre estos ensayos puede encontrarse en

diversas pukblicaciones (1-6).



sayos ya existentes.
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El control de la calidad de la carga no puede, evi=-
dentemente, constituir un fin por si mismo, pero debe ser considera=-
do como un Gtil de trabajo que conviene aplicar con discernimiento.
En este sentido, no buscamos el desarrollo a cualquier precioc de nue
vos ensayos, sino que tal tragajo lo enfocamos a funcidén de la exis-~
tencia de una necesidad real:z Tales desarrollos son, en efecto, muy
laboriosos y muy caros. Por ello, también verificamos de antemano
si no es posible adoptar, o b;en adaptar a-nuestras necesidades, en-

Para terminar’este trabajo, diremos algunas palabras
sobre las experiencias mis recientes que conciernen al control en -
continuc de la calidad de los:sinterizados con vistas a la estakili-
zacidén de la marcha de la banda y a la produccidén de un producto re-

gular de calidad bien determinada.

'ragmento de Contrcl de calidad de la carga del horno alte de A, Poos,

Pe Lecoxte, R. Vidal y G. leunier
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Corrfjase la forma en la que estd escrito el siguiente texto.

Reslmen

Se han medido las propiedades de transporte de indio
en bismuto en el compuesto fundido InBi, encontrandose que las difu-
sividades y 1la visc;sidad tienen relaciones de tipo Arrhenius con la
temperatura, mientras que la densidad varf{a linealmente con la tempe
ratura. »

En el intervalo de presolidificacidn ge encuentran
desviaciones respecto de estas relaciones, que se jnterpretan comc -
causadas por ordenaciones de corto alcance debidas a uniones prefe=-

renciales entre itomos de distinta naturaleza. Se calculan los cog

ficientes de disociacién de los.complejos, la constante de asociacidén

y la fraccidén de volumen de las asociaciones. Se discuten las corre

laciones entre las propiedades de transporte y las termodinamicas.

Las prepiedades de los metales y de las aleaciones
en estado liquido presentan un interés miltiple para los metalurgis-
tas. La explicacidn tedrica de los mecanismos de los procesos apli=-
cados en la practica de extraccidén y refino de metales por via piro-
metalGrgica necesita del conocimiento de las propledades de estos ma
teriales cuandeo se encuentran fundidos, incluyendo las propiedades

(. transporte atdmicoe.



Durante los Gltimos decenios se han dedicado numero-
sos trabajos a profundizar tebricamente en el conocimiento de proce-
sos de solidificacidn de metales. De esta forma se han ampliado las
perépectivas de aplicacidén de procesos de cristalizacién en condicig
nes controladas, elegidas deliberadamente para obtener estructuras
con propiedades que no pueden aparecer en la solidificacién habitual.

En el marceo de estas preocupaciones; el conocimiento
complejo de las propiedades de los metales y las aleaciones liquidas
representa una premisa para resolver el problema. Los esfuerzos que
se han realizado para determinar las propiedades de los liquidos me-
tdlicos en el intervalo de presolidificacidén presentan un interés -
particular. Actualmente se acepta que en los liquidos metdlicos, al
menos para ciertas composiciones y en las proximidades de la tempera
tura de solidificacién, tieneg un. lugar modificaciones estructurales
suficientemente pronunciadas para ser puestas en evidencia mediante

determinaciones de variaciones de propiedades del liquido.

Las propiedades de transporte de masa son particular
mente sensibles a las modificaciones de las fuerzas interatdmicas vy,
per lo tanto, a las configuraciones determinadas para ellas.

En el presente trabajo se van a exponer los resulta=-
dos que hemos obtenido sobre las propiedades de transporte atdmico
(difusividad y viscosidad) de la aleacidn liquida’de composicidn equi
atdédmica del sistema indio~bismuto, que corresponde en el estado sélé
do &l compuesto intermetalko Inbi. En nuestros estudios sobre esta
aleacidén fundida hemos insistido particularmente en el intervalo_d.:

presolidificacidn.
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En los Gltimos afios, esta aleacidén fundida ha side
objeto de numerosas investigaciones, de las cuales citaremos: estu-
dios estructurales directos por difraccibdn de rayos X (1,2) o elec-
trénicoé (3), y por resonancia magnética nuclear (4-6), estudio de -
las propiedades eléctricas (12-14), y determinacidn de la conductivi
dad térmica (15). Nosotros hemos efectuado deterrinaciones de las
propiedades de transporte de esta aleacidn liquida para completar es
ta tabla, considerando que un estudio complejo de una aleacidén fundi
‘da puede conducir a conclusiones mds generales sobre la estructura -
de los liquidos metdlicos, sobre las particularidades en el interxva-
lo de presolidificacidén y, finalmente, sobre la correlacién de estas

propiedades.

“ragmento de Viscosidad, densidad vy autodifusidn en la aleacidn 1i-

cusida In-Bi de composicidn ecguiatdmica de N. Petrescu
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Corrijase el estilo original del siguiente texto y désele una forma

2 2 s
mas logica.

Con objeto de lograr una mejor calidad dimensional,

se va extendiendo poco a poce én,las funderias el procedimiento de

moldec a alta presidn; perc al pasar por primera vez del procedimien
to convencional al de alta pre;ién hay que vencer grandes dificulta=-
des.

La insistencié de las funderias modernas en adoptar
este-ﬁlfimo sistema de moldeo se debe a que se'ha comprobado que me-
diante un moldec rigido como el que se consigue aumentando la presidén
se logra una gran exactitud de dimensiones.

De todos es sabido que una pieza de fundicidan correc
tamente moldéada debe ofrecer estas tres calidades principales:

- calidad retallrgicaj;

- calidad de superficie;

= calidad dimensional.

Estas dos Gltimas constituyen el objeto de este tra-
bajoe.

La primera anomalia con que nos encontramos la prove-
ca la dilatacidn de la arena.:

Estos defectos afectan a la calidad del acabado de la
furdicidn, y el mal aspecto de las piezas se trzduce en un aumento de

los recl.azos.
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Se estd de acuerdo en que la calidad del acabado de
las piezas de fundicidn en bruto y el minimo de rechazos se consiguen
mediante un moldeo uniforme, empleando una mezcla de arena también -
uniforme, suficientemente frotada y malaxada, y con cuidado continuo
de que se hallen bien dosificados todos los elementos que la componen.
En el procedimiento de moldeo a alta presidén esta regla es mas rigu-
rosa y constituye el Gnico médio para 1la obtencién de una constancia

i

en las caracteristicas fisico-mec@nicas de la arena y en el cemporta
miento ante la colada. * -

La cantidad de arcilla y de humedad debe mantenerse
entre limites muy estrechos y especialmente debe vigilarse esta Glti
ma desde que la arena sale del molino-mezclador hasta que entra en =
el molde. S1i es necesario, éebe incorporarse a la arena un estabili
zador de la humedad.

Para lograr todo esto es necesario disponer:

- de una argna fria (1)

- de una dosificacidén bien regulada de las adicie-
nes de bentonita y negro mineral;

- de un conirol constante y exactc de la humedad.

El cpntrol que se lleve a'cabo en el laboratorio debe
pocder asegurar, por las caracteristicas que se obtengan, la reinte-
gracidn adecuada de los elementos deteriorados pdr la colada; elemen
tos que deben ser reincorporados a la arena para su regeneracidn y

rueva utilizacién.

Es indispensable comprender perfectamente todo lo que



pasa durante la colada, el caracter y el papel que desempefia cada
uno de los componentes o elementos que se afiaden a la arena base y
las alteracicnes que sufre &sta. Conociendo todos estos detalles se
puede y debe aplicar este nuevo procedimiento si se quiere conseguir
un moldeo fiel gon las consiguientes ventajas de una gran calidad di
mensional. Estas normas son validas, ademés, para todos los procedi
mientos de moldeo encaminados a lograr una produccidén de calidad.

El Gnico cambio que suele conocerse de este procedi-
niento es el de 1la variacién‘de la presidén; pero la aplicacidn de es
ta fuerte presidén provoca una serie de alteraciones y fendmenos que
obligan a estudiar muchos otros aspectos del proceso completo de mol
deoc.

En el moldeo convencional se suele trabajar, por 1leo
general, a 1,5 6 2 kg/cm2 de presidn sobre la arena, material que, co
mo es sabido, es un mal conductor de la presién. Esta presidén se -
ejerce por una placa de fundicién, cubierta o no de madera.

En este procedimiento de baja presidn, comienzo nor-
mal de la operacidén de desmodelado, se a¢ciona un dispositive de vi-
bracidn para facilitar el desmpdelado; ello equivale a un traqueteo,
con lo que el resultado final que se obtiene es el siquiente:

- una posible deformacién de la arena por falta de

rigidez contra la presién ferrostéaticaj;

(1) Lo deseable es que su temperatura esté comprendida entre los 15
v los 402, perc siempre debe estar igual o mds fria que la placa-mo-
delo.

Fragmento de £l molcdec a alta presidén de Jean Castells Ruiz
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Mojbrese la forma comoe estd redactade el siguiente texto.

N
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studioc comparaetive frente a otras técnicas

Siempre gue se baya de establecer un estudioc compara
tivo, el punto rés dificil de consequir es el de librarse de toda
presién subjetiva, pues es evidente que por ahora no se dispone de
ura técnica analitica que sea una panacea universal para todos y ca
da unc de los prcoblemas que puzdan tener entrada en un determinade
laberatorio. Intre las diversas técnicas analitices disponibles,
¢l corocimiento o la formacidn personal de los individuos cue han de
ernpleartas desempefia ol maxime papel, al ser juzgadas con parciali-
ropia formaciérn y apreciacidn dc sus ventajas e incoavg
Za auestre caso, guizfs per poseer una formacidn mis
ncusada on la cspectroscopla y haber tenido que conocer con anterig

ridad y sumultincamente los campcs de aplicacién de la espectrofote

“cil neczible.

s evidentz cue la abscrcién atdmica pcsec todas las

}J-

civativas de las técnicas de anilisis Fisico-quimice de -

£L
-

o

B

por s cilidad Ge comprobacidn de los resultades pro-
pucstos, con nuestras sintéticas preparadas en forma dec sclucién,

de un? maners cimple y eccenémica. Frente a la cclorimetria y pela

. ’ .
2, present:s a su faver ¢l tencr un campo mas amplio quc zm-
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técnices, por lc gque ce rcfiere a eclemcntos a ensayar, asi ce-

P\a

[}

'

re no requerir tantas separaéioncs previes como exige la fotocolori
metrf{a on gencral. Por otrafparte; el coste de un cquipo de absor-
cidn atdmica viene a ser similar o ligeramente superior al de un po
lardqgrafo modefno o un espec?rofotocolorimetro.

En cambio, frente a la espectroscopia de emisidn ccn
registro fotografico, es ligeramente menos vers&til, con linites de

deteccidn més altes, pero con obtencidn de resultadcs y preporacidn

de muestras patrén en ensayocs cuantitatives muche menos laboriesa,

mis econémica y ré&pida que la requerida en emisién, siendo similar
zl costo en buen equirpo. :

Pcr otro lado, si comparamos las nesibilidades de -
ls 2bscrcidn atdémica fronte a los medernos equipos de lectura direc
a. ccme es 1ldgico, ni en limites de deteccidn ni en ritro de trabe

jo pueden competir. Ahora bien, ‘todo cuantémetrc tiene un prograra

Je trabaje prcastzblecido, por lo que su versatilidad es mencr, y

b}

(

requierc operar normalrmente con muestras patrdn sélidas de dimen-

las ==

tienes y caracteristicas fisicas lo m&s similares pcsible

o)

muestras preblemz. Ademés, el costo elevado de su azdquisicién y -
rentenimiento séleo se justifica cuendc se ha de sequir la marcha ce

in prccesc de contrel de fabricacibén en un tiempo muy limitade ( 2

7 3 min), vy ¢l nimero ce elcmentcs a ensayar es amplio.

- ’

Cuandc en ".as 'técnicas zsnectroscédpicas (tanto fote-~
arifica como la derominade "cuanterétrica") se hace uso del sistena

3

cperar con muestras en solucidn, ambas técniczs pisrden narte de

s

“u rcpidez intrinseca, vy sélo en alguros casos pucden presentar in-
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torfs (deterrinacién de elenentes mat&licos en &ceites, lubricantes

v cembustitkles), si bien en estcs cascs los moderncs equipos autona

h
i

zdes de abrcorcidn atbédmica: cocmpiten en cuanto a precio y simplici

[
N
ny

4
C

dad en cl proceso. i

¥

3

n resQmen, salvo para contadcs elementcs, la técni-

rd
La

esd

Q,

fica vy,

0

cx de absorcidn atémica es muy superior a la peclarogr

: .
lucco, mis versédtil. Frente a la fotocolorimétrica presenta lz ve

i

I

taje de no exigir, en la mayor parte de los casos, separaciones prg

vias con reactivos especiales, pudiendo emplearse una solucidén para
determinar varios elementos simulté&neamente. Por Gltimo, frente a

’

), es mis rargida,

Q

la espectroscepia de emisién (registro fologriafic

is cuantitative
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v ¢l costo de una instalacidén completa para anali

(espoctrégrafo y densitdmetro) es mis elevado. Frente a los moder-

L - 3
ncs cuantémetros, sélc su versatilidad y rrecic més reducide pueden
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hacerla cempetir. Concretamente, en nuestre Centrce y pesc & dispe-
ner de un podernisime equipce con un amnlic pregrama para 34 elementos,

nn o4 . - o z <3 ™
4¢ 1llneas y 68 canales, se tuvo que adquirir, adenas, un equipo dc

atsorcidn atémica, para limitar, por un lade, &l nlmero de materia

} -t

e3 cuc debian anzlizarse por el cuantdrmetrc cuandec le cantidad de
muestras nc justificaba dedicarles un progrzma y, por otrc, para
contrastar por via hGmede, cor rapidez y seguridad, acuellas mucs-—

tros de aceros, aluminios, etc., gue pcr caer fuera del dominio de
A4

ccncentraciones de las muestras patrdn disponibles, exigla su con-

ccaskte nor esta via antes de estableccer su contenido definitivo.

-
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Bibliografia

La reseifla detallada de los trobajos publicades en
los Gltimos diez afios sobre teorfia y aplicaciones de la absorcién atd
mica, seria interminable y po;o Gtil baje un punto de vista de apli=-
cacién prictica, si no se presenta siguiendo el criterio de agrupar-
la seqin el tipo de materiales objeto de estudio.

Es, pues, baséndose en este criterioc el que aparezca
al final de cada unc de los c;pitulos siguientes, la bibliografia
correspondiente al tipo de material base a que se refiere cada uno
de elleos, presentande sdlo aq?i una breve reseiia de aquellas obras
de caricter tedrico o tedrico-prictico de aplicacién general que se
consideran interesantes para gu consulta previa, bien para ampliar
los conceptos tedrices en est; obra resumidos, bien paré conocer las
revistas o publicaciones perisdicgs que presentan los Gltimes avan-
ces logrados en esta técnica, con el fin de(que los métodos detalla-
dos en los capitulos siguienfes puedan ser actualizados emn cualquier
momento si se produce un nuevo sistema (nuevos disefios de equipos o

nuevos métodos de puesta en solucidn) para resolver estos problemas.



Fejérese la redaccidn del siguiente texto.

Xestnen

Indicando, en principio, que la direccién seguida en
vste trabajo de investigacidn estuvo determinada por las ensefianzas
cdel Profesor Portevin, el autor describe los campos principales de es
tudio a los que se dedicd atencidén. Algunos de ellos se refieren a
la scldadura de aceros en relacidn con su elaboracidén y la importan-
cia de las impurezas y segregaciones. Con respecto a la formacidn -
de grietas, el autor describe un método de ensayo que perfecciond &1
nismo, y que permite estudiar las causas y circunstancias de la for-
nacidén de las grietas. También ofrece algunas soluciones que facili
tan la soldadura de la fundicidn de hierro. Finalmente, el autor -
describe cémo se pueden sacar ventajas de los aspectos micrometalir-
gicos de la soldadura para proponer nuevas técnicas de elaboracidn y
refinado de los aceros, capaces de dar cualidades adicionales favora
bles a la soldadura.

Como alumnco del Profesor Portevin he dedicado la-ma-
yor parte de mi trabajo especializado a los problemas mds importan-
tes del campe de la soldadura, problemas en los que se centra perma-
nentemente la atencién mundial. Trato de hallar una sclucidn al pro
blema de la soldabilidad metallrgica de aceros, y trabajo segln las
lireas trazadas por mi Profesor, tanto en el campo de investigacidn

como en el de la produccidn.
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Los trabajos de investigacidén van encaminades, en
narticular, a determinar la séldabilidad utilizando métodos de ensa-
yc muy precisos, pero yo creo:que es una pena que el trabkajo de in-
vestigacidn haya de ser realizado sblo a escala reducida y sdlo en
algunos productos semiacabados destinados para usec en construcciodn
soldadae.

Mis numerosas experiencias personales durante un -
gran periodo de tiempoc me han derostrado que los tecndlogos no estan
de acuerdo sobre la forma de atacar el proklema y realmente ne son
siempre sinceros unos con otros; esto no contribuye a encentrar uia
répida solucidén. La cooperacién existente entre especialistas dedi-
cados a la produccién de metal base y metal de aportacidn y entre fa
bricantes, expertos en unionés soldadas y usuarios es bastante insu-
rficiente. Las personas son por néturaleza rmuy individualistas y ne
publican informacidn acerca de los facteres que afectan la soldabili

dad de metal base.

En esta ocasfén quisiera mencionar algunas e;pecifi-
cacicnes a las que se deberia prestar mas atencidén dentro de las co~
misiones del IIS. |

En la solucidén del problema de la soldabilidad de -
aceres de bajo contenido en earbono, no se presta suficiente atencidn

factores como el bajo contenido de fésforo, nitsbégeno e hidrégeno
Yy a otros que no sean el disefio de la construccién y los efectos de
e~rtalla. Por ejemplo, el contenido de oxigeno estd ligado en parti-

cu.ar con las condiciones cde produccién del metal base, condiciones
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que en la practica tienen la mayor ianfluencia en la cslidad y solda-
" bilidad de estos materiales.

El estudio de la influencia del oxigeno es muy com-
plicado, en particular porque hasta ahora todos los métodos de ensa-
yo empleados se han referide a condiciones en las que el oxigeno es-
t3 en contacto permanente con la probeta.

Quisiera dirigir la atencidn no sdlo a los datos de
todo ellmundo debidos a los especialistas y que tenemos a nuestra -
disposicidén, sino también a_los estades fisicos y fisicoquimices que
acompafian la presencia del oxigeno en el acero (1).

La metalurgia de la fusidén del acero, asi como el
origen de la presencia de oxigeno en el metal de soldadura no necesi
tan ser examinadas.aqui, dado lo mucho que se conoce sobre este tema.
Pero hay que hacer notar que el contenido, expresado comoc un porcen-

taje del oxigeno que hay en aceros producidos por el procedimiento

clésico en los mismos hornos, llega a ser del 0,030% e inclusoc mayor
en los convertidores de oxigeno. Debido a su gran afinidad con el -
hierro, el oxigero estd presente en el acero en forma de &xidc de =-

Al

hierro, y combinade con otros elementos (SiO TiO,, 2r0C

20 AL1,05, TiO0, 29

etc.), o en estado disuelto. (Fige 1).

La influencia del oxigeno en el acero ha sido estu-
diada por muchos especialistas, por ejemplc: Jackson, Quarrell, Jimori.
sulbransen y otros, Birchenall y otros, Kubaschewski, Hopkins, Houfe,
Xitchener, Smithell, Ransley, Seybolt, Fisher, Ende, Benedicks, - =

wlfquist, etcétera.
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Por lo que se sabe en la actualidad, la wustita (FeO)
producida en el metal de soldadura est& también presemnte en el acero,

!
dentro de un amplioc intervalo de temperaturas de hasta 5709C. A es-

ta temperatura la wustita es inestable y se transforma en Fe y Fe304
Las medidas dilatométricas han confirmado que en realidad la altera-
cidn en volumen gque se produce a esta temperatura depende de esta -

transformaciéne.

Fragmento de Aspectos fisicos y metallrgicos de la soldadura de
J. Cabelka.
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Se diria que estf por nacer una nueva generacidn de
miniplantas siderdrgicas al#amente automatizadas. Y parece proba-
ble zuc una prccursora‘del éambio es la planta de Eastern Carolina
S5tecl en Darlington, ::.UU.Z que planea fabricar acero a 4 horas-
hombre por tonelada o Menos.

El costo de una miniplanta de 300.000 t/a2ic se esti-

ma generalmente en USS 60 millones, es decir US$ 200 pcr tonelada

fu

e cepacidad anual. &1 de bSi 103/t de Zastern Carolina es espec-
tacularmrente mencr: USS 6,2:millones por un cstablecimiento de -
60.00Ct/afic. Invirtiendo UéS 2;1 millones més en un horno eléctri-
co “hiting adicional de 12 pies de didmetrc y una segunda maquina de

‘

cclada continua (que entrarén en servicio en £nero /971) la capaci-
dad alcsnzard las 120 t/aflo y el costo de instalacién bajard a -
Uss 69/t.

Nuclecar Corporation of America, 2 lé gue pertenece

.
Zastern Cerolina Steel, ticne efectivemente intereses nucleearecs,
pero principalmente fabric% y vende viguetas de a2cero y es, en rea-
. , .

licdad ¢l principal procductor de ellas del mundo. En 1968, el 70%

2l aceoro para estas viguetas provinc del extranjero a USH 112/t. La

{n

fabricaciir de los perfiles era provechosa, pero para asegurarse el

stasteciriento de acero barato habla que entrer con la siderurgia.
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cue los preductores europeos estaban muy adelantades en la tecno-
’,

logia de laminacidén y en esa fecha la empresa visitd mAs de 12 plan-

tas de laminacidn en 9 palses.

0

Finalmente, se pidieron ofertas psra plantas de lami-
nacidn a tres firmas: Morgardshammer AB y Mochler Newman, de Europa

v Birdsboro, de Ez.UU. A cada una de ellas se le dijoc que la com-

&

pafila tenia US$ 2,2 millones disponibles y que queria arrancar con

falanquillas de 4 x 4" en una operacidn en linea. La lnica que ofre

cié un =cuipo completamente en linea fue Morgardshammer. Luego se -
. ’ N ' s .
vio que con mas potencla se podla laminar aceros aleazdos e inoxida-

bles ademds de sequir fabricando &ngulos y redondcs de acero AISI 1020.

!

Esto Gltimo indica el interés de Eastern Carolina de

entrar en un nuevo mercado. 01 verano pasado, en efecto, la planta

’

empezd a producir redondos de acero de baja aleacidn, de los cuales

espera vender de 10.000 a 20;000 toneladas en el primer trimestre de
7

1971. Asi se equilibra cuelquier recesidn eventual del mercado de
verfiles. Desde qgue 1la planﬁa entrd en servicio en octubre/969 su
rroduccidn total fue a las'fébricas de perfiles en Florence, a 15 mi
llas de distancia, v a Ft. Payne, a 400 milleas. ﬁ’

Parecce que la empresa no tiene problemas en la produc
cibdn de redondos aleados y hasta le resultaria mds facil que la cola
cda continua de eceros de bajo carpone. No hubo necesidad de inver-

{

sicnus adicionales para producir escs redondos sleados, pero se re-

~uzrirfia US$ 1 willén de otres equipos para poder laminar acero incxd
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La plonta use principalmonte paquetes No1l y Ne2 de
chatarra y no se piensa en canbiar este. Instalar una planta de pe-

letizacidn costaria US$ 10 millenes, que, en el futurc previsible,

$

v ede

[F]

1 emnlearse mejor en stra cosa.

»

:

Otro de lés atractivos de una carga de 100% de chata-
rre os el saludable abastecimiento dentro\de un radle de 150 millas
d¢ la planta. Desde 1968, el precic de la chatarra ha saltado entre
US$ 25 y US$ 45 la tonelada. E1 punto del (Gltimo verano parecc tem-
pcraric y deberia declinar continuamente. Hasta 1969 habla en Caro-
lina del 3ur un exceso de chatarra y se expcrtaba 80.00Ct/afic desde
Charlesten, Wilmington y Savannah, ademas de centenares de miles de
toneladas que se despachaban a otrés estados.

En 1968 aparecieron Georgetown Steel y Eastern Caroli
na Steel. La primera se llevaba 300.000 t/afic y la segunda 70.000,
asi cue los precios localés aﬁme;taron. Desde fines de 1970, Eastern
Carolina duplicd sus necesidsdes, para alimentar un segundo horno -
eléctcico. Fero hay algunos factores que reducirén el precic de la
clhiatarra.

Primero, las necesidades de Georgetown Steel bajackn
¢ 7%.C00. t/afic cuando entre.en servicio, a principios de 1971, la -

4

ant:z peletizadora dc Midland Ross Jegundo, la zona estd incorporan

—
8]

cdo riyidumente nuevas industrias, que generan cantidades de chatarra.

> se cre= gue se mantendri el precio de US$ 35/t de chatarra.

kntre las caracteristicas sobresalientes de Castern -

'

O]

¢
-

Tiieling Steel ectdn las siguiente
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~ Un aruipo de laminacidn especigl suministrade por - -
rorgardshammer AG, con parte eléctrdca ASEA de Suecia, que
cenziste on un laminado: zube y baja de 25 t, triec, de 20"
(.1 primero en el hemisicrio cccidental), con cinco jaulas
intermedias de 16" y cuatro de terminacidén de 14". Este la-

iwinador no necesita necas de inversidn.

- Una vélvula escluse dz patente suiza para vaciar la cuchara
on la artesa de colads ccntinua, con lo que se climina el
usual ‘4% de pérdidas.

~ Laminadores serpentcad:s continuos para redondos chicos.

-~ Precalentadores a gas yira las cuharas y las artesas, cons-~
truidos en el lugar a una quinta parte del coste de un wode-
lo comercizl.

- Hornc de recalenteomierto de palanguillas de solera mbévil, pro-
yectado y construide por la empresa wisma.

- Un grado excepcicnal d¢ autcmatizacidn, especialmente en la
laminac:én. Tres oprrarios y un czpataz hacen aqui lc mismoc
cuc 10 o 20 hombres cn tallercs tradicicnales de laminaciébn
(desde cl desbastador hassta el final de la plataforma mbvil
de enfriamiento). Ubicazdos en sus puestos de comando, los
tres bombres actlan principalmentc para sobreponerse a los
controles automatices i algo va mal. \

- Capacidad de laminar angulos y redondos de alts calidad a un

costo igual al mis bzaj» ocbtcrnible en el munde.

- Capacidad de laminar cluacicnes dentro de las limitacicnes
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de tamafio ncrmalcs eon la planta. Con una inversidn zdicicnal
de US$ T milldn podria producir también aceros incxidables.

- Un espectrégrafo al vacio Jarrell-ish de dos escslus (instru-~

mento rarc e¢n una miniplanta).

¢
H

DITSCRIPCION L: LA PLANTA

La planta de EZastern Carclina cstd alcjada en un edi-
ficic on forma de L de m&s de 100.000 pies cuadrados. La construccidn

e instalacidn de la riniplanta es obra de Nuclear Cerp. La construc-

[y

. . . ‘ . s 2
cicr. original incluyé las fundacicnes <e un segundo horno de fusidn y

b]

1

10 £2qunda maquina de colada continua, ambos yu hoy,instalados. Se

-

. ry I 4 2
celaron las primeras palanquillas nueve meses despues que empezo la

construccidn en octubre de 1968. Ciertos atrasns en los embarques

. . ! N R . . . . . . .’ PR
de equipos del extranjero impidiecron iniciar la laminacidn antes del
[ \

»fio trenscurrido desde que el gobernador del estado habfa anunciadc
la construccidn de la planta.

Una gr@z American Dicsel Electric de 30 toneladas, 60!
de pluma y 48" de diéretro ?el plate magné*ico, mueve la chatarra al
cxtrenic de’'la nave de fusiég. Alguna chatarra es descargaca directe-
mente de vagones telva cen una gria “hiting de 15 toneladas y 76" de
diém tro del plato (2l rectificader para el plato magnético es de - ;
2C K", =1 motor principal de izar es dc 60 HP, el del carro c¢s de -

7,8 Y% v ¢l pucnte es ¢e 30 HP).

La compafii> de electricidad tendid urna linez especial

0
0
toe
o]
t
0
3
[
}
—
u
4]
'

ara alimentar la plante a 115.000 V. Lo toma arranca
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dc la linea princiral que corre entre la central termoeléctrica, dis-

%]

tarte 15 rillas, y cu red de distribucidn mayor. Parz la instalacién
original, la compafila eléctrica puso una subectacidn de 20.000 KVA -
con interruptores ~utcmiticos para servicio centiruo de 600 A y 115 V'V,

Pzra =1 nueve horne v lz sequnda micuina de colada continua .c¢ acgregl

a fines de 1970 otra subestacidén de 100.000 V. y 5.000 KVA.



CORRIJASE LA REDACCION DANDOSELE CARACTERISTICAS DE INFORME

Al. 8 SAN LUIS POTOSI
Al. 8.1 OBSERVACIONES GENERALES

En la zona huasteca'ha resultado dificil reclu
tar gente, ya que é&sta se encuentra ocupada en sus parcelas.
E1l costo de los caminos varia entre $60,000 y

$70,000 por kildmetro.

El presupuesto para la compra de herramientas
no es suficiente. No se ha empleado magquinaria; f{inicamente

camiones para acarreo de material de revestimiento.

El volGmen excavado en préstamo lateral por -

cada 100m de camino varifa entre -80 y 100m3. Un pedn puede -

excavar, dependiendo del material, entre 3 y 5m3

en 8 horas.
La distancia entre el eje del camino y el préstamo varia en-

tre 8 y 1l2m.

La distancia de un corte a un terraplén varia
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de 5 a 8m. La capacidad de las carretillas es de 30 litros.

Un pedn puede acarrear entre 150 y 175 carretillas en 8 horas.

La compactacidnse hace con pis6n de madera por
capas de 0.lm de espesor y el avance es de 20m2 por cuadrilla

poxr dia.

1138
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Al. 8.2 CAMINO LA LOMA-ENTONQUE CARRETERA JABALI-RIO VERDE.

5.5 KILOMETROS.
a) DATOS SOCIO-ECONOMICOS

La poblacidn de La Loma en 1969 era de 250 -

familias.

Existe la propiedad ejidal de la tierra; los
principales productos agricolas son el mafiz y €l cacahuate;
los cultivos esté@n bajo los sistemas de riego, temporal y -

agoétadero.

La principal especie ganadera es la vacuna y

el principal producto forestal es el pino.

Las industrias existentes son tres molinos de

nixtamal y una fragua.

Los servicios con que cuenta la poblacidn son:
una escuela, donde se imparte educacidén primaria, un centro

de alfabetizacibn y energia eléctrica.

El principal centro de intercambio es Rio Ver

de; el costo de flete pox fenelada a Riq Verde es de $25.00.
b) OBSERVACIONES DE CAMPO

Se encuentra el camino en una zona arida. E1

rendimiento observado en desmonte varia entre 0.1 y 0.2 Ha.

Para excavar en cortes la cuadrilla est& inte

grada por 100 peones y 2 cabos; el rendimiento de los peones

varia entre 3 y 4m3.

L S
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Se emplean explosivos cuando el material es -
parecido a 0-80-20 o mas duro, el volumen de la excavacién

200m3 o mayor y la profundidad de la excavacidén 1l.5m o ma-

yor.

Se recurrif a un banco para obtener materia-
les de revestimiento. E1l volumen del banco se estima en -

3930m>.

! El camino se encuentra en terreno llano en un
58% de su longitud y el resto en lomerio. El ancho de

corona es de 4.5m. El talud de los terraplenes es de 3:1.

La altura del terraplé&n en llano es de 0.30m.

Ios cortes suel¥n tener profundidades que va-

rian entre 1.5 y 3m con talud 0.25 : 1.



Al. 8.3 CAMINO HUEXCO-ENTONQUE CARRETERA TAMAZUNCHALE~SAN M/R

TIN. 7 KILOMETROS.
a) DATOS SOCIO-ECONOMICOS

La poblacibén de Huexco era en 1970, de 1450 -
habitantes.

Existen la pequeifla propiedad, la propiedad -~
ejidal y la propiedad comunal de la tierra. Los principales
productos agricolas son: maiz, frijol, cafa de azlicar, naran

jos, café, platano, mango, zapote y ahuacate.

Los cultivos est&n bajo el sistema de tempo-

ral, humedad y agostadero.

Las principales especies ganaderas son: vacu-
na (1500 cabezas), porcina y caballar (4000). Los principa-
les productos forestales son: cedro, chijol, encino y palo

de rosa.
4

Cuenta la poblacién con una escuela, donde se

imparte educacidén primaria.

Los principales centros de intercambio comer-

cial son Tamazunchale y Matlapa. Costo por flete $50/ton.
b) OBSERVACIONES DE CAMPO

Este ‘camino se encuentra en la Huasteca. La

cuadrilla estad formada por 50 peones y un cabo.

El rendimiento en desmonte es de 0.04 Ha por

pebn ya que el terreno es selvatico.

635
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Un pebn excava entre 1l y 1.5m3 por dia en ma-

terial "c". Se emplean explosivos debido a la dureza del te

rreno, cuando el volumen de excavacién es mayor de 160m3 Yy

la profundidad del corte mayor de 2m.

Después de estallar los barrenos, el material

queda listo para moverse con pico y pala.

El volumen del banco se estima en 10,800m3.

De la longitud del camino se estima que el 83% es en montana
y el resto en terreno llano; el ancho de corona es de 4.5m.

El talud de -los terraplens es de 3:1.

Cinco peones y un cabo avanzan 40m en 1 hora
compactando taludes y haciendo el bombeo. La altura del te-
rraplén en llano es de 0.2 a 0.5m, altura que dependé'dé la

precipitacidn pluvial en la zona.

L5 6



Al. 8.4 CAMINO ARMADILLO-XOCONOXTLE. 23.0 KILOMETROS.
a) DATOS SOCIO-ECONOMICOS

La poblacién de Armadillo era en 1969 de 650

habitantes.

Existe la pequena propiedad y la propiedad -
ejidal de la tierra. Los principales productos aéricolas -

son el maiz, el frijol y la cebada.

Los cultivos estan bajo el sistema de temporal

y agostadero., f

Las principales especies ganaderas son: va-
cuna (2400), caprina (500) asnal, caballar y mular (600 cabe

zas).

Las industrias existentes son un molino de -
nixtamal, una carpinteria, una herreria, una coheteria y dos

panaderias.

El pueblo cuenta con una escuela, donde se -
imparte educacidn primaria, drenaje, energia eléctrica, co-

rreo y los servicios de una linea transportista.

El principal centro de intercambio comercial

es San Luis Potosi. EIl costo por flete es $50/ton a San Luis.
b) OBSERVACIONES DE CAMPO

La comunicacidn que existia era por medio de -

brecha en un 70% de la longitud y terracerias el resto; la -
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brecha tenia 3.00m de ancho de corona y 7.60m la terraceria.

La configuracién topogr&fica es montafiosa (40%)

y de lomerio (60%).

Caracteristicas geolbgicas: g;gnitos altera-

dos, reolitas, materiales tepetatosos y areno-arcillosos.

Se encuentrantrabajando 155 peones ¥ 2 cabos.
El rendimiento en desmonte varia entre 0.10 y 0.20 Ha por -

pebn (terreno semidrido).

Segflin pruebas realizadas por el laboratorio,
el grado de compactacidn alcanzado en este lugar varia entre

80 y 85%,

El ancho de corona'es de 4.5m, el talud de -
los terraplenes es 3:1 y su altura, en llano, varia entre -

0.1 y 0.2m.

Fragmentc de Participacidén de la mano de obra local en la construccidn

de carreteras del ingeniero Felipe Lara Resano

e
£3 2
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CORRIJASE LA REDACCION DANDOSELE CARACTERISTICAS DE INFORME

Al.9 ZACATECAS
Al. 9.1 OBSERVACIONES GENERALES

El estado de Zacatecas se encuentra formado en
parte por zonas &ridas; a estas zonas se les ha dado mayor -
atencidén que a las demés debido a la necesidad de comunica--
cibén de los habitantes de estos lugares, ya que las comunida

des se encuentran en condiciones miserables.

La mayoria de los caminos se encuentran en te

rreno plano. Existen varios caminos terminados.

Se ha procurado que el camino se apegue a la
brecha tanto como sea posible y se hari observado las especi-

ficaciones geométricas.

El derecho de via es de 10m a cada lado del -
eje. El rendimicento para desmontar varia de 0.2 a 0.4 Ha por

pedn-turno,

Se recurrid a los préstamos laterales para evi
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tar grandes acarrxcos. La distancia entre el eje del camino

y el préstamo suele variar de 6 a 10m.

El volimen que se excava, en promedio, por -

cada 100m de camino es de 9Om3.

El rendimiento de un pebn en excavacidn varia

de 3 a 3.5m3 en 8 horas.

La capacidad de una carretilla es de 30 litros
y un pedbn acarrea de 100 a 120 carretillas en un turno. Un
péén carga una carretilla con material previamente aflojado

en 5 minutos y puede aflojar 0.60m3 en una hora.

El rendimiento de 6 peones llenando camiones

es de 4m3 en un tiempo que varia entre 30 y 45 minutes.

La distancia méxima de acarreo en cafretilla

desde un corte hasta un terraplén varia de 6 a 10 metros.

El bombeo varia de 2 a 3%, con un ancho de co
rona de 4.5m. La altura del terraplén varia de 0.2 a 0.5m y

su talud es 3:1.



Al., 9.2 CAMINO BENITO JUAREZ-ENTRONQUE CARRETERA RIO GRANDE~-

GONZALEZ ORTELGA. lO\KILOMETROS.

1

a) DATOS SOCIO-ECONOMICOS

La poblacidn de Benito Judrez era en 1969, de
1323 habitantes. Existe la pequena propiedad de la tierra;
los principales productos agricolas son: maiz -y frijol. -
Los cultivos se hacen bajo el sistema de temporal y agostade

ro.

Las principales especies ganaderas son la bo-

vina y la vacuna.

La industria existente es un molino de nixta-
mal. Entre los servicios con que cuenta la comunidad pode-
mos citar: una escuela, donde se imparte educacibén primaria,
un centro de alfabetizacidn, energia eléctrica, silos y bode

gas, correo y una linea transportista.

El principal centro de intercambio comercial

es Rio Grande; costo por flete $50/ton.
b) OBSERVACIONES DE CAMPO

" La brecha que existia antes de iniciarse la -
construccidn del camino tenia un ancho de corona de 3.00m y

una pendiente longitudinal méxima del 2%.

La configuracidn topogrdfica es plana. Carac

teristicas geolbgicas: migajdn negro.

El costo de este camino fué dec $38000 por ki~

A
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Se recurrid a un banco porque los materiales
para revestimiento de que se disponia eran malos. El voli-

. 3
men excavado en €l banco se estima en 2700m~.



Al. 9.3 CAMINO MANUEL MARIA-ENTRONQUE CARRETERA SALINAS-SAN

LUIS POTOSI. 7.0 KILOMETROS.
a) DATOS SOCIO-ECONOMICOS

La poblacibn de Manuel Maria en 1970 era de -

800 habitantes.

Existe la propiedad ejidal de la tierra - -
(11000 Ha). Los principales productos agricolas son: maiz,
frijol y chile. Los cultivos estdn bajo el sistema de tempo

ral (3000 Ha) y agostadero (8000 Ha).

Las principales especies ganaderas son: vacu

na (250 cabezas), equina (300) y 5000 cabras.

La industria existente es un molino de nauxta-
mal. La comunidad cuenta con los siguientes servicios: una
escuela, donde se imparte educacidn primaria hasta el 3er -

aflo y una linea transportista que hace un viaje por semana.

El principal centro de intercambio comercial

es Salinas.

b) OBSERVACIONES DE CAMPO

1

El camino se encuentra en construccién, el ni

mero de peones es muy variable.

No hay cortes porque el camino es plano.

El volGmen excavado en banco se estima en 4500m

3

MI.)
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Al. 9.4 CAMINO SANTIAGO~ENTRONQUE CARRETERA SAN LUIS POTOSI-

SALINAS. 3.0 KILOMETROS.
a) DATOS SOCIO-ECONOMICOS

La poblacidn de Santiago era en 1970, de 1100

habitantes.

Existe la propiedad ejidal de la tierra (2600
Ha). Los principales productos agricolas son el maiz, el -
frijol, el trigo y la cebada. Los cultivos se encuentran ba

jo el sistema de temporal (1500 Ha) y agostadero (1100 Ha).

Las principales especies ganaderas son: vacu

na (500 cabezas), equina (400) y caprina(2000).

Las industrias existentes son una fébrica de

vino y tres molinos de nixtamal.

Cuenta el pueblo con una escuela, donde se im
parte educacidn primaria (lo. y 20. afos finicamente) y servi

cio de correo.
b) OBSERVACIONES DE CAMPO

El camino se encuentra en construccidn. La -

configuracibn topogréafica es plana.

i

El vollmen excavado en pré&stamos laterales es
de aproximadamente 90m3 por cada 100m de camino. Un pebn ex
cava de 3 a 3.5m3. La distancia entre el cje del camino y -

el préstamo sucle variar-de 6 a 1l0m.
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Se recurrid al banco porque el material de -
que se disponfa no era apropiado para revestir. El vollmen

del banco es de 2560m>.

La distancia méxima de acarreo en carretilla
varfia de 6 a 1l0m. La capacidad de las carretillas es de 30
litros. Un pedn acarrea de 100 a 120 carretillas en 8 ho-
ras. Para cargar una carretilla tarda 5 minutos y afloja -

lm3 en 10 minutos.

El ancho de corona es de 4.5m y el bombeo va-

ria de 2 a 3%.

La altura del terraplén varia de 0.2 a 0.5m y

el talud frecuente es 3:1l.
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Al. 9.5 CAMINO SANTA ANA-ENTRONQUE CARRETERA SAN LUIS POTOSI-

SALINAS. 4 KILOMETROS.
a) DATOS SOCIO-ECONOMICOS

La poblacién de Santa Ana en 1970, fué de 1300

habitantes.

Existe la pequena propiedad y la propiedad -
ejidal de la tierra; los principales productos agricolas son:
el maiz y el frijol. Los cultivos esté&n bajo el sistema de

temporal y agostadero.

Las principales especies ganaderas son la va-

cuna, la caprina y la equina.

Las industrias existentes son dos molinos de

nixtamal.

Cuenta la comunidad con una escuela, donde se

\

imparte la educacidén primaria y con los servicios de una 11

nea transportista.
b) OBSERVACIONES DE CAMPO

La zona es &rida, con una vegetacidn formada

por pastizales y nopaleras.

Para la extraccidn de una nopalera se requiere

aproximadamente de dos peones trabajando cuatro horas.
El volGmen del banco se estima en 333Om3.

El terreno es plano, la altura del terraplén



varfa de 30cm a 50cm aproximadamente. é‘v!

Un pebn carga su carretilla con material pre-

viamente aflojado en 5 minutos y afloja lm3 en 20 minutos.
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Al. 9.6 CAMINO SAN JOSE LLANETE-LNTRONQUE CARRERERA VALPARA

ISO-FRESNILLO. 2 KILOMETROS.

El camino se encuentra en un terreno plano.
Actualmente estd& en construccidn y trabajan 50 peones y 1 =~

cabo.

Es probable que se explote alglin banco cerca

no va que el material de que se dispone no tiene la calidad

adecuada.

El afinamiento lo realizan 4 personas con un

rendimiento de 15m3 c/u. por dia.

Fragmento de Participacidn de la mano de obra local en la construccidn

de carrcteras del ingeniero Felipe Lara Rosano
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Se cmitieron los punto y aparte. Rehégase el texto en su forma 13

ica de informe, especialmente en lo que respecta a los incisos.

[0e]

CUADROS Y CLAVES

Una de las principales caracteristicas de los mate
riales programados es el arreglo de los conocimientos de las mate-
rias ce ensefianza en etapas pequefias. La construccibén de cuadros
tiene como objetivo guiar la ejecucidn, y no solo dividir la mate-
ria de conocinmiento en pequefias unidades de facil aprencdizaje. Es
un hecho bicn establecido que las necesidades del que aprende son
diferentes a las necesidades del que expone, esto es, las primeras
son problemas de asimilaciédn, mientras que las segundas son pro-
blemas de presentacidn de la materia. Los cuadros deben elaborarse
de tal manera que se facilite la asimilacidén de su contenido. Fre
cuentemente se cae en el céso contrario, es decir, que los cuadros
se elaboran teniendo como finalidad facilitar la exposicidén. Si
los cuadros se construyen tomando en cuenta en forma preferente =
las necesidades del que aprende, el programador tiene que realizar
un gran esfuecrzo, puesto que debe modificar el material un gran
slmero de veces hasta que se adapta al nivel del alumnoe. Cuando
se elabore un programa Unicamente sobre la base de "atomizar" la -

s 2

materia de ceanocimiento para facllitar la exposicion, el trabajo -

& simplifico, peco dificilmente se podri obtener un programa gue

&
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tenga efectividad en cuanto a aprendizaje. Cuando el cuadro se
considera como una unidad de:ejecucién del que aprende, la tarea
del programador consiste en ébtener una cierta conducta por parte
del alumno, la cual no formasa parte de su repertorio de conocimien
tos antes de empezar el prog#ama. Si se sigue este criterio, cada
unidad de conducta asimilada'por el que aprende forma parte de su
repertorio, sumandose a las anteriores. En cada paso, el alumno
incrementa su nivel de informacién. Esta dimensidén del paso es lo
que determina la llamada "deﬁsidad" de un programa, © sea, la/can—
tidad de informacidn que debe aportar el alumno para completar la
que le presentan los cuadros. Cuanto mas complicado sea lo que -
expone un programa, mayor sefé su densidad, y por ende, también ma
yor la participacién que exige del zlumno. Por dimensién del paso
puede interpretarse cualquiera d; los siguientes aspectos: a) Lon
gitud del cuadro (nGmero de frases o palabras). b) Gradoe de difi-
cultad para dar la respuesta’correcta (se determina mediante el -
porcentaje de errores en el programa). c¢) Complejidad o longitud
de la respuesta del alumno (por aproximaciones sucesivas). c¢) Ni-
mero de respuestas antes de recibir corroboracién. La dimensién
méxima del paso es la cantidad de informacidén que puede asimilar
el alurmno sin recibir retroalimentacién (corroboracidén). En la ma
yoria de los programas publicados, los cuadros son muy breves. En
ecasiones, un cuadro con un corto nimero de palabras exige un com=-

piejo repertorio de conocimientos per parte del estudiante; sin



embargo, los cuadros extens?s también son de utilidad en algunas
ocasiones. A continuacién ée indican las ventajas de cada uno de
estos tipos: Utilidad de c&adros cortos 1, Mantienen la activi=-
dad 2. Mayog nimero de corroboraciones 3. Aumentan la atencidn
4.~ Aprendizaje punto a punto (de "machete") 5. Facilitan asocia-
ciones 6. Respuestas en cadena 7. Favorecen la intrcduccidn de
principios o reglas 8. Mayor facilidad de manejo de las claves
(prompts). Utilidéd de cuadros largos 1. Cuando se utilizan mu-
chos concepteos a la vez 2: éuando puede aparecer interferencia
por competencia de conceptos muy parecidos entre si 3. Cuando
los conceptos deben introducirse en una sola idea y esta es muy
compleja (imposibilidad de dividir en subproblemas) 4. Cuando '
se trata de una discriminacidén miltiple 5. En programas de "re
cdundancia” 6. En un punto avaﬂzado del programa (cuando este ad
quirid mayor densidad). En el texto programado, ya sea lineal o
ramificado, la densidad y la dimensidén del paso. son los mismos
para todos los alumnos; lo Gnico que varia en el ramificado es la
informacién adicional a la que tienen acceso los alumnos indivi
dualmente. Cuando el programa se le presenta al alumno por me-
dio de maquinas de ensefianza auxiliadas por computaderas, es po-
sible preducir programas con diferentes niveles de densidad y
distintas dimensiones del paso, en funcién de la calidad de eje-
cucidn del alumno.

/
Jrogmento de Notas sobre la elahoracidn de textos programados del

doctor Enrique Garcia.
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Se omitieron los punto y aparte. Reh8gase el texto en su forma lé

gica de informe, especialmente en lo que respecta a los incisos.

1. Introduccidn

Ensefilar es desarrellar las habilidades y contoelsr
las condiciones en que se produce el aprendizaje. El aprendizaje
consiste en cambios en la conducta que son producto de la préctica
© la experiencia; estos son progresivos y llevan al educandc de un
nivel a otro de conocimiento. A menudo se dice que la experiencia
es el gran maestro. Esto significa que la situacidén ambiental .del
individuo en el hogar, escuela v medio geografico, determinan lo
gue este aprendera y, por lo tanto, el tipo de persona que llegaré
a ser. Esta enorme dependencié del aprendizaje hacia las circuns-
taacias amblentales implica una gran responsabilidad para todos los
seres humarios. &l aprendizaje no es simplemente un fendmeno que se
éé en forma natural; es algo que acontece bajo c;ertas condiciones
OBSZAVABLES. /4&s aln, tales condiciones pueden ser ALTERADASY CON
TROLADAS, lo que conduce a considerar la posibilidad de utilizZar -
un método cientifico para producir y dirigir el aprendizaje. Una
caracteristica comin de toda educccidn humana es el intercambio
comuniicativo=-informativo entre maestro y alumnos. Los hombres pri
mitivos utilizaron casi exclusiveamente la comunicacidn "cara a ca-

-
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libros; eh la actualidad, la tendencia es cada vez mas hacia la uti
lizacidn de técnicas de com&nicacién remota. Esto ha creado una -
serie de problemas con los que la tecnologia de la educacidn se en
frenta. En general, se puede decir que la ensefianza tiene dos fa-
ses esenciales: a) Comunicacidén de nuevos conocimientos. b) Con-
trol de la adquisicidédn de los conocimientos. Por lo que respecta
& la primera fase, la utilizacién de técnicas de comunicacidn remg
ta (radio, teélevisidn, cine, etc.) han facilitado enormemente la
presentacidén de la informacién, haciend§ posible su difusidn a un
gran nimero de personas. E£n cuanto al control de la adquisicién\
de conocimientos, este es uno de los problemas més graves de la =
educacidén actual. La Instruccidn Programada utiliza gran parte de
los recursos de presentacién de la informacidn con que se cuenta
hoy dia, pero ademds, al aplicaé los principios de la psicologia -
del aprendizaje, logra un control de la asimilacién del conocinien

toe.

Fragmentc de Notas sobre la elaboracidn de textos programados del

d.ctor Barague Garcfa.
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Al omitir los puntos y aparte, el siguiente texto perdid su forma
de informe técnico, especialmente en los capitulos 2, 3, y 4. Rehd

gase y désele la mejor presentacidn posible.

l. Introduccidn. Se trata de establecer un méto
do y condiciones de andlisis espectrométrico de aleaciones de alu-
minie y para moldeo, de aluminio y de otras aleaciones y prealea-
ciones en general. Para que pueda utilizarse en produccidn sin di
ficultades y con confianza es conveniente que el anilisis sea sen-
cillo, ripido, seguro y exacto. La responsabilidad que impiica un
anslisis exige un mdximo conocirmiento del mismo y la adopcidn de
nétodos de éxito demostracdo. Después de cuatro afios de experiencia
en este campo, creemos estér en situacidn de adoptar interesantes
observaciones al respecto. 2. Problemas mis importante%. Puesta
a punto del espectrdémetro y mantenimiento de la misma. Limitaciédn
de los programas de trabajé dél aparato. Muestras patrones a uti-
lizar. Formacidn de los operadores. Juegos de curvas de anilisis
a emplear. Solo se puede llegar a resultados correctoa a través
de métodos de anélisis normalizados en que los mandos del aparato
y sus condiciones de funcionamiento no cambien. La rapidez estéa
generalmente refilda con lg exactitud. Es necegario muchas veces
trabajar de forma estadistica. 3. Condiciones bisicas. La inmep
sa mayoria de los anidlisis no debe exigir cambios en lcs mandos -

del aparato. El aparato debe pcderse calibrar en muy poco tiempo
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para la totalidad de un programa. Es necesario conocer la posicién
absoluta y relativa de la Qeriva del aparato en todo momento y en
todos los margenes. Ninguga comprobacidén, trabajo especial, an&li
sis adicional, estudio, eté., debe perderse, sino que hay gque in-
corporarles de una manera ﬁormal al proceso de an&lisis rutinario.
Los juegos de curvas de aﬁélisis estardn agrupados por compesicio
nes quimicas. Las curvas de andlisis tendrin un aspecto y presen-
tacidn similar en todes los juegos. Hay que evitar les improvisa-
ciones y prevenir las dudas, asi como los célcules y lecturas difi
ciles que induzcan a errores humanos. Proclrese tener adelantado
parte del trabajo. 4. M&todo propuesto. Libro diario: Cualquier
irregularidad, observacién, cambio, éxito, ektc., se registrara en
un libro diario en el cual se anotard el programa de anadlisis espe
ciai y las operaciones de manténimiento; Libro general del espec-
trdémetro: En este libro se anotardn las condicicnes de trabajo y
funcionamiento del aparato, métodos y programas de andlisis, indi-
ces de curvas y de estudios, datos de interés general y todo aque-
llo que permanece constante a largo plazo. Libro de situacidn del
aparato: Después de la puesta a punto y del calibrado, los mandos
tienen una posicién que se anota en el libro. También se fijan
otras constantes a corto plazo,; y los métodos y patrones utiliza-
\
dos para fijarlas. Libro de control: En cada andlisis al menos
se ensaya una muestra patrdén, anoténdose en este libro la diferen-

cia de la lectura obtenida con la lectura de calibraje. De esta

manera conocemos las variaciones del aparato,
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Libro de patrones: Se anotarén en &1 las concentraciones y lectu-
ras de calibraje de los diferentes tipos de patrones. También al

mérgen se haran anotaciones interesantes del estudio de cada mues-
tra. Biblioteca: £s necesario disponer de R -mayor cantidad posi-
ble de documentaéién, ademés de la indispensable suministrada por

el fabricante del espectfémetro. Juego de patrones: IPara el ana-
lisis en un laboratorio de:tamaﬁo medio se necesitan'tener los si-

guientes juegos de patrones, comoc minimo: a) Patrones de aluminie

puro: Sirven para fijar el punto cero, relativo a su tiempo de in
tegracidn, en las curvas dé anilisis, que cecincidird con el cero
en la lectura. b) Patrones primarios: Obtenidos de entidades co=-
merciales u oficiales de csnfianza y con los cuales se calibrard y
pondr& a punto el aparato.‘ ¢c) Patrones de control: Son las probe-
tas gue han sido analizadag en otros laboratorios y nos sirven de
contraste. d) Patrones defpuesta a punto: Con estos patrones,; y
utilizando como miximo trés de ellos, podemos poner a punto el apa
rato. Estén fabricados por la empresa y sdlc interesa de ellos 1la
nomogenelidad y la lectura he puesta a punto. Existen varias pare-
jas para utilizarlos en c;sos especificos. d) Patrones de la em=-
presa: JSon las muestras Que por su interés se analizaron con cui-
dadec y se archivan. f£) “Patrones de estudios: Son probetas que se
utilizaron para\estudios concretes con ei espectrdmetro ¥ que con-

viene tener disponibles como materializacidn de tales trabajos. ¢)

Patrores particulares: En ciertos casos interesa afinar en la cxec



“~
B R

c7 9

e
titud de ciertos anélisis, con determinados fines. Lo mejor es

utilizar en estos casos patrones especiales para contraste. h) Pa-
trones de andlisis: Para el andlisis rutinario se emplearan estos
patrones. Tendrén como el resto de los patrones una duraciém mini

ma de dos afios. Utilizaremos un doble. juego con tantcs patrones

cada uno como aleaciones analicemose.

Fragmento de Anilisis espectrométrico de las aleaciones dealuminio

para moldeo, en produccidn de I. Alfaro




M. Kozary'® estimé el limite superior de la
sal a la

profundidad 1036,30 m
C. Hatten® estimo el limite
superior a la profundidad 1118,90 m
Segan la columna litoldgica
del pozo el limite se pone a
la profundidad 1560,60 m

El intervalo de sal de 1560,60 m hasta
3208,30 m de sal impura fue interpretado como
Jurésico sin determinacién paleontoldgica o pa-
linolégica en este pozo, dejando sin considera-
cién foésiles del Mioceno, encontrados a la
profundidad de 2694,40-3203,45 m o sea den-
tro del intervalo de sal como lo hemos expuesto
mas arriba.

En el caso del pozo Tina No. 2 después de
pasar las rocas del Mioceno, el pozo pasé di-
rectamente a la sal a una profundidad de
408,40 m, saliendo de la sal el pozo paso, a la
profundidad de 1319,80 m al Eoceno.

Algunos autores sugirieron la idea de que
el pozo Tina No. 1 si se hubiera perforado a
mas ' profundidad podia haber encontrado el
Eoceno.

Basandonos en los datos mas arriba mencio-
nados creemos que la edad Jurasica y la forma
de domo salino no tiene suficientes datos. Su-
mando los pro y contra de esa opinién, resulta
que hay mas datos que confirman la edad ter-
ciaria, lo méas probable del Mioceno.

Los puntos principales de esa opinion son:

1. La existencia del Eoceno bajo la sal en
el pozo Tina No. 2.

2. La existencia de fésiles del Micceon en
el centro del cuerpo de sal, en el pozo Tina
No. 1.

3. Xl caracter brechado de la sal, lo que
sugicre la idea de un tipo de yacimiento re-
depositaco.

4. La configuraciéon de la Loma Cunagua no
representa la configuracion del cuerpo salino.
La sal estd posiblemente mas cerca de la su-
perficie a dos kilometros de la loma, en la
llanura (Tina No. 2), mas bien que en el centro
del supuesto domo salino (pozo No. 5).

5. Falta el cacquete calcareo sobre la sal.

6. El caracter brechado de la sal, o sea,
20-30% de fragmentos de material clastico en
brechas de sal, por si solo dice, que los frag-
mentos deben ser de edad mas antigua y asi
surge la cuestién de si la determinacién de po-
len y esporas de edad Jurasico por Cousminer
no fue de ese material clastico.

Conclusion

Comparando todos los datos del yacimiento

" de sal en Punta Alegre y los datos del yaci-

miento de sal en Loma Cunagua, sugiero .que
los dos yacimientos deben tener un origen co-
man. Resumiendo los datos de esa area parecen
prevalecer los argumentos principales sobre
una edad terciaria (Mioceno) en los dos yaci-
mientos, en los cuales el material fue redepo-
sitado, destruyéndose los yacimientos saliferos
nrés antiguos (;mesozdicos?). Los sedimentos de
sal y yeso pueden tener un origen sedimentario,
aunque debido a la plasticidad y subsidencias
y elevaciones de esas areas, pueden también po-
seer algunos rasgos de las formas diapiricas.

BIBLIOGRAFIA

1. Ambrose, N. Thomas. 1957. Geological
Reports Northern Sedimentary Basin, Ca-
magiiey province. Manuscrito. Archivo
ICRM.

2. Bermudez, P. J. 1962. Las formaciones
Geoldgicas de Cuba. Geologia Cubana
No. 1. ICRM. La Habana.

3. Brown Jr. N, K, 1957. Paleo Report No.
1197 Pozo Collazo No. 1. Manuscrito. Ar-
chivo ICRM.

. —1958. Geologia de Punta Alegre. Ma-
nuscrito. Archivo ICRM.

5. Dickerson, R. E. 1932, Reports-Cuba -
Geological No. 72. Manuscrito. Archivo
ICRM.

'Y

6. Engleman, R. 1956. Primera demostracion
de Domo de Sal en Cuba. Manuscrito. Ar-
chivo ICRM.

7. —1959. The Evaporite Basin in Cuba. Ma-
nuscrito. Archivo ICRM.

8. Furrazola - Bermudez, G. et al. 1364, Geo-

. logia de Cuba. La Habana. p.p.l-239.

9. Hatten, C. W, Schoeoler, O. E,, Giedt, N.R,,
Meyerhoff, A. A. 1958. Geology of Central
Cuba, Eastern Las Villas, Western Ca-
magliey Provinces. Manuscrito. Archivo
ICRM.

10. Hungsberg, U. 1960. Origen del Azufre
en el casquete de los Domos Salinos
—~Cuenca Salina del Istmo de Tehuante-

R. Tecnolégica 5-6/69 O &1

G &t



11.
12.
13.
14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.
24,

25.

AR A1

pec. Boletin 51 del Consejo de Recursos
Naturales No Renovables. México.
Keyzer, F. G. 1947. Reconsideration of
Core Holes Punta Alegre No. 1, 1-Ay 2.
Manuscrito. Archivo ICRM.

—1947, Columnar well sections Cayo Co-
co-Punta Alegre. Manuscrito. Archivo
ICRM. '
Kozary, M. T. 1956. Informe geolbgico del
area de Loma Cunagua. Manuscrito. Ar-
chivo ICRM. f
Kukla, J., Luka¢, M. 1963. Sal gema en
Cuba y su posible utilizacién industrial.
Manuscrito. Archivo ICRM. p. 1-46.
Lukaé M., Lanar, M. 1966. Informe final
sobre la explotacion detallada del yaci-
miento Yeso Punta Alegre. Manuscrito.
Geofond ICRM. p. 1-70.

—1966. Informe final sobre la exploracién
detallada del yacimiento Sal Gema Punta
Alegre. Manuscrito. Geofond. p. 1-113.
Lukaé, M. .1366. Informe sobre la explora-
cién orientativa de Azufre en Morén, pro-
vincia Camagiiey. Manuscrito. Archivo
ICRM. p. 1-15.

—1966. Informe sobre estructuras salinas
entre Caibarién y Cayo Romano, provincia
Las Villas y Camagiiey. Manuscrito. Ar-
chivo ICRM. p. 1-25.

—1968. Geologicke pomery solnych lozisk
na kube. Geologické Prace GUDS. Bra-
tislava. En prensa.

Murray, G. E. 1961. Geology of the Atlan-
tic and Gulf Coastal Provinces of North
America. USA. P.

Norton, P. 1556. Seccion transversal desde
Mayajigua hasta Punta Alegre. Manuscri-
to. Archivo ICRM.

Palmer, R. H. 1931. Informe geolégico so-
bre el Norte y Oeste de Camagiiey. Manus-
crito. Archivo ICRM.

—1931. Reporte geoldgico sobre la Loma
Cunagua. Archivo ICRM.

—1953. Informe sobre el area de Punta
Alegre. Manuscrito. Archivo ICRM.
Pardo, G. 1963. Loma de Yeso —Punta
Alegre, Turiguandé y Cunagua, Comenta-
rios sobre los proyectos en perforacion.
Manuscrito. Archivo ICRM,

Anexos

27.

28.

29.

30.

31.
32.
33.
34.
35.
36.
38.

39.

6l —

. Pozos perforados en el zrea de Loma Cu-

nagua y Punta Alegre, 1947-1959. Accidn
No. 1, Collazo No. 1, Margarita No. 1, Mo-
rales No. 1, Punta-Alegre No. 1 y 1-A, Pun-
ta Alegre No. 2, Tina No. 1, Tina No. 2.
Manuscrito. Archivo ICRM.

Richardson, A. F. 1932. Reconnaissance of
keys, reefs and shore region north coast
of Cuba from Sagua la Grande to Turigua-.
né. Manuscrito. Archivo ICRM.
Randall, W. 1956. Hurried Notes (sobre la
Loma Cunagua). Manuscrito. Archivo
ICRM.

Schooler, O. E. 1957. Informe geolégico so-
bre el area de la costa Norte de Camaguey
hasta la costa Norte de Las Villas. Cuna-
gua, Mayajigua, Florencia y Aguacate.
Analisis de muestras paleontoldgicas. Ma-
nuscrito. Archivoe ICRM.

Spaenhuer, H. F. 1936. Informe geoldgico
sobre Sierra de Jatibonico-Punta Alegre-
Isla de Turiguané-Loma Carolina y el
Norte de la Cuenca de Morén. Manus-
crito. Archivo ICRM.

Truitt, P. 1947. Estructura de Loma de
Yeso. Memo Geolégico. Manuscrito. Ar-
chivo ICRM.

—1955. Geology of Punta Alegre-Cayo
Coco-Turiguané aera. Manuscrito. Archi-
vo ICKM.

—1955. Geologia de Loma Cunagua. Ma-
nuscrito. Archivo ICRM.

—1856. Secciones transversales de cam-
po. 14-E, 14-F, 14-C. Loma Cunagug,
Noroeste de Camagiiey y Camagliey Cen-
tral. Manuscrito. Archivo ICRM.
Tustin, E. B. 1945. Salt, our most useful
mineral; Compressed Air Mag, USA.
pp. 291-294.

Tygrett, H. V. 1931. Preliminary report
on Punta Alegre Hills. Atlantic; geolo-
gical report No. 36. Manuscrito. Archivo
ICRM.

Wassal, H. 1956. Subsurface information
in the Loma Cunagua area. Manuscrito.
Archivo ICRM.

—Posibilidad de Domo de Sal sin descu-
brir. Manuscrito. Archivo ICRM.
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