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CURSO: AUTOMATAS PROGRAMABLES.

FECHA DEL 22 AL 26 DE MAYO BE 1995.

DIA. - HORA © TEMA . | | EXPOSITOR
LUNES 22 “17A21 . INTRODUCCION A LA AUTOMATIZACION. ING. J. VALENCIA

MARTES23  17A21  INTRODUCCIONALOSP.LC. ING. J. VALENCIA
B " ESTRUCTURA DE UN P.L.C.

pitn e : o ':3’5:1‘" .
MEER:78 .. 17421  FAMILIASDE P.L.C. (SIEMENS Y G.E.) ING. J. VALENCIA

JUEVES25 17421 - PROGRAMACION - ING. J. VALENCIA

-

VIER. 26 17421 APLECACIONES "ING. J. VALENCIA



EVALUACION DEL PERSONAL DOCENTE

CURSO: AUTOMATAS PROGRAMABLES
FECHA: Del 22 al 26 de mayo de 1995,
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—— e T e e

CONFERENCISTA "DOMINIO |* USO DE AYUDAS COMUNICACION PUNTUALIDAD
’ DEL TEMA | AUDIOVISUALES | CON EL ASISTENTE | .
—

Ing. Jaime Valencia Figueroa

N

EVALUACION DE LA ENSENANZA

ORGANIZACION Y DESARROLO DEL CURSO .

GRADO DE PROFUNDIDAD LOGRADO EN £t CURSO

E

ACTUALIZACION DEL CURSO

APLICACION PRACTICA DEL CURSO

EVALUACION DEL.CURSO |

.' ' CONCEPTO [ CALIF. '

CUMPLIMIENTO DE LO5 OBJETIVOS DEL CURSO

B CONTINUIDAD EN LOS TEMAS

CALIDAD DEL MATERiAL DIDACTICO UTILIZADO

]

ESCALA DE EVALUACION: - 1A 10 : - R



- sLE ACRADO_SU ESTANCIA EN LA DIVISION DE EDUCACION CONTINUAZ

v

Si NO
S1INDICA QUE "NO" DIGA PORQUE. -

2.- MEDIO A'TRAVES DEL CUAL SE ENTERO DEL CURSQ:
PERIODICO FOLLETO GACETA OTRO
EXCELSIOR ANUAL UNAM MEDIO
PERIODICO FOLLETO REVISTAS '
EL UNIVERSAL DEL CURSO TECNICAS |

3. (QUE CAMBIOS SUGERIRIA AL CURSO PARA MEJORARLOT .

4.- RECOMENDARIA £L CURSO A OTRA(S) PERSONA(S)

5-  :QUE CURSOS LE SERVIRIA QUE PROGRAMARA LA DIVISION BE EDUCACION CONTINUA.  ~

Sl

NO

-

6- OTRAS SUGERENCIAS:
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(CONTROL DISTRIBUIDO TDC 3000 HONEYWELL)
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- PEMEX-TULA HIDALGO REFINERY
GASOLINE TRAIN #2 -

CONSOLE A

I

Honeywell PEMEX-TULA HIDALOO REFNERY

m , peerd T Industris] Autosration & Centrol GASOLINE ml'N 2
8Y OTHERS R Ducte: Rv: 8I0: PEMEX P.O. # mllm BY:

JAMUARY 17,00 60 | HAD |882-11-1-01838 DIA JARROUL
! |




J
2. Identity Hardware 1 L007.16 00 013

Figure 22  Process Manager Cabinet Example, Front View
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_Figure 18___Current R300-Process Manager-Card-File
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Figure 23 PM Components
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~Figure 5——Typical-UCN-Cable-System

UCN-A Primary Trunk System

-a—— "A" Direction "“B" Direction —m=

UCN-A UCN-B

PM-1.
(Single PMM)

UCN-A UCNB

PM-2

{Dual PMM's)

l

UCN-A UCN-B

|uena uens |

PM-1
(Singla PMM)

Mounting Hole

|
Trunk Isolated Trunk Port

s *

Terminator Indicator Tap
Trunk Cable
S
Trunk Cable -
Non-isolated Connector
Trunk Cabie
Isolated Trunk
Cable Connections
5oyt
Grounding Stud
&
R - o e s we - oyt e
Drop
Terminator 5 e Drop Cable

Note that redundant
devices should use
the same primary
and redundant taps.

t
v

Note that every trunk segment

" must connect only an {solated

trunk port to an non-isolated
trunk port. Do not connect
together two isolated trunk
ports or two un-isolated trunk

ports.
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Figure 2 is a later version of the Universal Station. It shows the new optional
trackball that is used for positioning the screen cursor. A Universal Station
may have an optional touch screen or a trackball but not both. The Engineers
Keyboard is a portable device on the latest Stations. The portable keyboard
can be plugged into any new station when the need e_xiéts.

Figure 2 Console Equipment (Latest version)
Operatqr's Keyboard(s) Cartridge/Floppy
and optional trackball Dlsoc ;):;:; Trend Pen Recorder
(op (optional)
19inch Color Touch Screen (optional)
Monitors -
Matrix Printer
{optional)
Canridge/Ffbppy
‘ Disc Drives
| (optional)
|
~&@——— Alr Filter
Modular Base Cabinet (in rear door)
with Work Suiface
Dual Node
Module with ’
Power Supply Portable Engineer's . Optional




Output

The Qutput (OP) of a controller is the signal that goes to the final control
element. 1in Figure 7, the final control element is a valve. The Qutput is
shown on the US as a thin yellow bar to the right of the PV bar. it is also
shown as an Qutput Percentage value beside the label OP%.

Figure7 Output Display for an Analog Point

R TDC3000 UNIVERSAL STATION
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) HIRERAY

To allow the operator to turn a device on and off, a digital I/O point (also
called a composite point) is used in the display. Here the Process Manager
status indication lamps are split in half: top and bottom. The right haif of the
bottom lamp indicates the command sent out. The left half of the bottom
lamp is the confirmation that the device responded as sensed by a field

contact. When both halves of the bottom lamp are solid, that indicaies
current state.

Figure 14  Conventional vs Digital Input/Output Display

CONVENTIONAL - TDC3000 UNIVERSAL STATION
DIGITAL I/O DIGITAL /O DISPLAY
DISPLAY ST L Tt T T

OFF ON Current
o " Input
State

PUMP 305
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\Change
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PROCESS
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Input |} Output - Input Output _
Status (PV) Status (0{’)._ Status (PV) | LammminStatus (OP) |
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Figure 3

Operate PM Points 1 1L369.14

Point, Unit, Area, Unlversal Station Relatlonship
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SECTION 2

OPERATING CONSIDERATIONS

NIVERSAL STATION PERSONALITIES

To moet divarsn neads, the Universal Station has boen dasigned to serve threa different types of users, To
accommodale thase different usars, two softwnte “personaliiies™ are availnble lor loading from temovable media or
a Hislory Module. The Operalor Personalily Is Intanded primatily for use by an opatator (or supervisor}), whila the
£nginear Parsonnlily serves both the process enginaar and the maintanance tachnician. For securily reasons.

keys aro required to pive nccess to 1he funclions of the process engineer and meintenance technician,

Figure 2-8 shows the types of displays that are available st the Universal Stalion for each type of user.
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SECTION 2

~-OPENATING-CONSIDERATIONS — -

Gioup in Unit

AREA
DISPLAY
* Plant At
—
4 E & PP
p— . uNH
T DISPLAY
- I’T .__[_
1 .
! [ Unil in Arte
R - -
'J o
Ll 1 1 I
| i i

SROUP

DISPLAY

wu-

"U.'
.J..

l..tl

'I'I "

T

.-

[I!I"}' [,...

L_-

b AN L | R

_ ‘:fl?

DETAIL

DISPLAY

Figure 2-9 -~ Opetator's View bl the Process

Dats Point In Group

IR o

.f [}
B 11 M
L |

301

Process Opoiations

=12-

/09



RN N
[-OPEHATINO CONSIDERATIONS

SECTION 2

m
UNIT

ASSIGNMENT

DISPLAY

CONSOLE
STATUS &
ASSIGNMENT
DISPLAY

SYSTEM___
STATUS

----------------

UCN
DEVICE
DISPLAYS

UCN
SIATUS
DISPLAYS

L. G = - ‘\
HIWAY i HIWAY BOX
L. STATUS STATUS
DISPLAYS DISPLAYS

Select these displays for informalion
and procedures Involving
process-connected devices.

Figure 2-13 — TDC 3000 Systett Displays
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modules.
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Process Englneering
Functions

Nith an Engineer's Keyboard
sonnected o the Universal Work
Station, software that enables tha
angineer to build or modity, all or
any pan of, the data base nseded
2y the TDC 3000 systemio meet
ts established objectives is
loaded into the UWS memory.

The Engineer's Universal Work
Station employs a sophisticated
lforms-management capabifty that
simplifies inflormation entry. This
capability provides easy-to-use,
preformatted video-display forms
to enterinformation for tha
building functions.

A Help facility is available {0 assist
the process engineer as
intormation is entered during the
building of system structures
such as points, displays, and
repors. '

The process engineer can do tha 1.
following engineering-related
functions:
» Configura the systemdata
base
+ Build data points
+ Build graphic displays
« Prepara, compile, and link
Control Language programs
Build logs and reports
Editfiles
Use utility programs
Callup System Function 2.
Displays ‘

" Configuring the System

Configuration data entry-related

tasks are initiated through the

Engineer's Main Menu (Figure 4),
whichis called onto the screen

through a dedicated button on

the keyboard. The Main Menu

allows the process engineer to 3
salect from several groups of

activities when configuring or
raconfiguring the system.

Network Configuration
activilies inciude naming
units, areas, and consoles;
defining modules onthe
Local Control Network; and
allocating space onthe
History Module for storags of
data volumes. Network
Configuration establishes
placas of residence for the
data points to be built.

UCN/Hiway Configuration
aclivities include assigning
intarface modules to each
Universal Control Network

~ and gateways to each Data

Hiway, detining the devices
onthe UCNSs and hiways, and
defining the types ot

modules or slots within thoss
devices.

Polnmt Building activities.
include defining names and
parameters of procass data
points that are to reside in
UCN devices, hiway boxes,
application modules, and

- These engineering-related

Manu Display, which is the first
display that appears after the

Following the selectionof &
function, the Universal Station
provides the process sngineer
with accass to the various
teatures of that function.

functions are accessed through
the Engineering Parsonaity Main

process engineerng software is
loaded into the Universal Station.
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- K Build Pulse Input Points L380.0? . 00 D29
"WHY USE THE PULSE INPUT IOP?

High accuracy metering is a key requirement in a variety of industries, but
is especially important for Batch, Blending, Material Movement, and Energy
Management applications. In addition, Pulse/Frequency transducers are
broadly applied in a variety of control -apptications.

Some typical applications. include: — -

+ Totalizing pulses from a flow meter to determine flow rate.

+ Counting pulses froma turblne"ﬂgw @[ and sending a regulatory
control 4-20mA output signal to a: diréCily connected valve for direct
control, simulation. or validation. See Figure 1 for an illustration of
pulse input uses. '

+ Counting pulses from a photo eye or magnetic pick-up where the digital .

output IOP must activate or deactivate a motor upon reaching a desired
total count,

Figure 1  Using TOTALIZER to Fill a Tank

' Target
Valus
{AVTVY)

I~ ADEVIFL® Logic Siot
— Av—=] TOTALIZER 1— ADEV2FL*—8 or L—‘

e AV TV L —] U!ar Program

L SP i

PO |—opP
e PV il )

Puise
10P

Liquid e e e Lt

o

b G e |

* Ses Pinametur Referance Dictionary
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[r—ls?{@ HONL‘/ WE LL TDC 3000

PUNTOS TECNICOS

FUERZAS

o TRANSMISORES INTELIGENTES ,

0 FACILIDAD EN EL USO DE LA ESTACION UNIVERSAL
. ,-%

o SOFTWARE DE APLICACION

ESPECIFICO PARA LA INDUSTRIA

DEBILIDADE

0 CONTROLADOR DE ADMINISTRACION DE PROCESO "
55 TIEMPO DE RESPUESTA RAPIDA ENTRADA SALIDA
DE 750 M SEG; INCAPAZ DE CONTROLAR LAZOS
RAPIDOS.
o SIN OPCION DISCRETA DE ENTRADAS ISALIDAS

REDUNDANTES

-16~-



FISKER

CONFIGURACION
SE SABE QUE ES DIFICIL DE CONFIGURAR

REQUIERE UNA TERMINAL APARTE PARA
PROGRAMAR LOGICA DE ESCALERA.

{ CONSOLA } ESTACION DE TRABAJO UNIVERSAL

SIN CAPACIDAD TERMINAL VIRTUAL PARA
ACCESAR OTRAS COMPUTADORAS EN UNA RED
LOCAL ETHERNET. ' '

_17;



SERVICTOS DE INGENITERIA,

ADMINISTRACION DEIL PROYECTO

" CONFIGURACION

PROGRAMACION

PRUEBAS
ENSAMBLE Y PRUEBAS DE SISTIEAMA |
PRUERAS DI ACEPTACION ENTFTARRIC'A POR T,
USUARIO . |
PRUEBAS DE ACEPTACION EN CAMPO

INSTALACION,

PUESTA EN SERVICIO

MANTENIMIENTO

' GARANTIA DEL SISTEMA POR DEFECTOS DE VARRL
CACION,
INTERCAMBIO D TARIETAS.
ALMACEN DE PARTES DE REPUESTO
OBSOLESCENCIA DE PARTES.
CONTRATO DF MANTENIMIENTO

CAPACITACION

DOCUMENTACION

DESARROLLO DE TECNICAS AVANZADAS DI CONTROL.,

DESARROLLO DE PROGRAMAS DF APLICACION

-18-
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Ve ADMBITLET A0

Con Lase en 1os actuales requerimientos de automatiza-
cibn v control de procesos, 1a aparicidn de nuevas técnicas vy
considerando los aspectos técnicos, econdmicos y humanos que esto
implica, Honeywell Hbxico estd en posicidn de ofrecer un conjunto
Je servicios Jde Ingenierta terdientes a satisfacer, en forma
integral, las recesidades existentes er este campo

d.1.- ADMINISTRACTION DEL PPOYECTO. /-
Horeywell se hace responsable de la programaci b,

coordinacidn y seyuimiento d4e las actividades del provecto, entre

las .que se consideran; elakaracidn de 8rdenes de compra,

definicidn del alcance del sistema, desarrollo e implantacidn del
sistema, pruebas, instalacidn, puesta en servicio, capacitacidn,
documentacidn y otras.

4.2.— CONFIGURNCION.

d.2.1.-La implantacidn de l1as funciones de control (regulatorio,
13gico v secuencial) y supervisidn en el sistema, requieren

de un procedimiento de configuracidn que incluye las siguientes
actividadest

=Interpretacidn de los diagramas de control.

~Elaboracidn de 1os formatos de configuracidn.

~Generacibn Ade¢ base de datos.

-Verificacidn de base de datos.

-Archivo e la base de datos.

4.2.2.- Por otro lado, 1a construccién de grdficos
dindmicos requiere det :
-Interpretacibn de diagramas de proceso e instrumentacidn.
~Elaboracidn de formatos gridficos.
~Generacidn de biblioteca de figuras.
~Generacilbn. de grdficos dindmicos.
-Verificacidn de funcionamiento.

4.3.- PROGRAMACION

4.3.1.- Para 1a implantacidn de secuencias en el controlador,
chlculos ejecutados en las estaciones del operador y en el

mbdulo de aplicacidn, se requiere de 1a elaboracidn de pro-

grasas en los lenguajes SOPL y CL, lo cual implica el desarro-
110 de las siguientes actividadest

—Interpretacidn de las secuencias de control. ecuaciones,
variables y parAmetros asociados.



~Elaboracidr de cbdigos, edicibrn, compilacibn v validacién
de programas-

~Generacidn  de secuencias y bloques de programacidn SOPL
y CL- :

~Pruebas funcionales.

—-Archivo Je programas.

d.d4.- PFLUEENS.

Normalmer.te se efecthar tres tipos de pruebtas ~ue a conti-—
nuacidn se describent

La fabricacibdn de sistemas TDC-3000 cubre el epsamblie y pruebas
de componentes estadndares y médulos en gabinetes v consolas,

lo cual proporciorna.al usuario una configuracidn jJue satisface
sus re.querimientos especlificos-.

Se le aplican al sistema una amplia variedad 4de pruebas para
aseqgurar una operaczidn confiable y libre de fallas. Esta
confiabilidad se logra mediante ¢l usoc de parlmetros de
disefia conservadores, pruehbacg de calidad mis allh de las
tolerancias, el empleo de componentes seleccionados por com-
putadara y precondicionados, pruebas automdticas de evalua-
cibn de tarjetas y subensambles, y una prueha de 100X del
ciclo térmico (limites operativos de temperatura) de todos
los mddulos estandares. Adicionaimente, ¢e reallzan otras
prushas para ssequrar la confiabilidad del sistema, estas ..
pruebas (ncluyen!?
~Verificacibdn del ensamhle apropiado del equipo.
-Confirmacibn de l1a distritucidn apropiada del catlieado de
alimentacidn y sefializacibn dentro de los gatinetes.
-Verificacidn de la funcionalidad de todo el sistema de
acuyerdo a pruebas definidas por Honeywell.

d.4.2.- Pruebas 4¢ aceptaciédn en thbrica por el usuario.
Honeywell considera en las pruebas de aceptacidn por el usua-
rio, 1a verificacibn operacional de un l1azo tipico del sis-
tema de instrumentacidn, que podrta incluir 1a conexidn de
tna sefial digital o 4 a 20 ma. a alguna de las entradas del
sistema, vy 1a medicidn o deteccin de la respuesta torres-
pondiente. Esto se¢ aplica a todos los gabinetes y sus conso-
las asociadas. E]l programa de pruebas de aceptacidn inclu-
yendo la participacidn del usuario es de una semana.

4.4.3.— Prusbas de aceptacién en campo.

Lags prusbas de aceptacidn en campo se realizardn para asegu-
rar que el equipo instalado trabaja como se especifich,
demostrando su desempefio y programacidn. '
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£l procedimiento serd el mismo que el sugerido para las prue-—
bas de aceptacibdn en fAbvica y tendrd una duracidn de una

semana.

4.5.- INSTALACION.

En esta fase se pretende garantizar el buen funcionamiento
del sistema a travds de la realizacién de las siguientes
actividades '

~“Verificacidn del lugar donde se intalard el equipo-.

-Supervisibdn de la colocacidn del equipo en sitio.

—Supervisibn del suministro de ernergla al sistema-

-Pruehas de funcionamiento de los eguipos.

-Interconexidn de perifédricos.

-Verificacibdn del sistema de comunicaciones.

—Calibracidn y prueba funcional del sistema.

—Supervisibn de conexidn de equipo de campo a tablillas

terminales.

4.6-— PUESTA EN SERVICIQO

Para la puesta en servicio del sistema, se consideran una
serie de actividades tendientes a lograr el funcionamiento vy
operacidn  integral del sistema- A continuacién se mencionan las

@&s importantes:

~Revisidn conceptual de las estrategias de control.
-Verificacidn funcional de las estrategias de control.

-Sintonizacidn de controles.
—Pruebas de los diferentes modos de operacidn. (MAN, AUTD

CASC) -
-Prueba integral de las funciones del sistema.
+ Funciones estindar (desplegados, alarmas, diagndsticos,
etc.).
+ Graflcos din&micos-
+ Reportes de eficiencias.

4.7.—- NAN?ENIMIENTO.

Con el fin de garantizar la disponibilidad e integridad del

sistema, se cuenta con una serie de servicios que a continuaciébdn

s® mencionant

4.7.1.— Garantia dgl sistema por defectos de fabricacién.

Consiste en 1la sultxtucibn, en un término de 24 horas a
partir del aviso por parte del usuario, de las tarjetas o



partes defectuosas rno atribulbles al mal marejo del equipo.
Su duracibn es de 12 meses despuls del embargue o 12 meses
despuds del arrangue, lo que ocurra primero.

d-7.2.~- Intercambhio de tarjetas.
Al vencimiento de la garantla, se maneja el intercambic de
tarjetas en mal estado, qgue consiste en un crddito del A0z

en el precio de la tarjeta buena al regresar la Jdafiada.

4.7.3.- Almacérn de partes de repuesto.
Horieywell, a traveés de su oficina ern Monterrey, toma la res-
ponsabilidad de contar con las partes de repuesto requeridas

para el provecto de referencia

d.7.4.~- Qbsolescencia de partes.
Honeywell, se compromete a mantener por 10O avios las partes
de repuesto de su equipo, una ve: que bste haya sido decla-

rado obsoleto.

4-7.5.— Contrate de mantenimiento. _
De acuerdo con las necesjdades del usuario, se ofrece un
contrato de manternimiento preventivo y correctivo, que

"ademAs incluye partes de repuesto.

4.8.- CAPACITACION.

Por este medio se persigue la formacidn de los recursos
humanos del wusuario requeridos en el manejo y aplicaién del
sistema. N ‘ :

Los cursos serdn impartidos por instructores de Honeywell en
su centro de capacitacidn, 1localizado en sus oficinas de México,
D.F.-, 0o en la planta seqln sea el caso.

El programa regular de cursos cubre las hreas de operac16n,
mantenimiento e implantacidn del sistema. Adicionalmente, se
puedern impartir cursos dirigidos al desarrollo y aplicacibn de
técnicas avancadas de control y pagquetes de “software” de uso
especlfico.

El calendariec de cursos, su descripcidn, costo y detalles
adicionales aparecen en al Anexo "A".

4.9.-DOCUMENTACION.

Honeywell proporcionard al usuario la informacidn requerida
para la instalacidn, operacidn y mantenimiento de Sistema TDC
J000. La documentacidn normal estid compuesta de manuales gqgue
incluyen? :

-Localizacién y dimensionamiento de equipo.

—~Iinstalacibn.

-Configuracibdn.
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-Proqgramacibdn.

-Twmplantaci bn.

-Nperacibn-

-Servicios.

-Dibuyes de referencia.

-Maruales de producto de cada mbdulo del sistema.

En forma adicional a los servicios antes menciornados, los
cuales son considerados como actividades regulares de unm proyecto,
Honeywell cuenta con la infraestructura necesaria para llevar a
tabo las siguientes tareas:

d4.10.-DESARRPOLL) TECNICAS AVANZIADAS DE  CONTROL.

A travds de esta actividad, se pretende apovar al usuario en
la implantaibdn de alqgoritmos vy estratégias de -control no
convencionales, empleando diversas thcnicas de andlisis, mode-
lado, simulacidn e identificacién de sistemas. A continuacidn se
mencionan algunas Jde las actividades consideradas:

-Estudio del funcionamiento y operacién del proceso-.
—#AnlAlisis del comportamiento dindmico del proceso-
—~Modetado y simulacidn del proceso.

—Definicibn de objetivos de control.

~Identificacibn v clasificacidn de variables (manipuladas vy
controladas)-

-Evaluacidn de estrategias de control no convencionales.

~Prueba y validacibdn estrategias de control.

~Documentacibdn. ‘

—_—_— e = = s _—t e e —

La finalidad de esta actividad es desarrollar paquetes de pro-
gramas que sirvan como herramientas de apoyo al usuario, buscando
mejoras en la eficiencia, . produccibn y supervisidn de la planta.
En su alcance se contempla:

-Conceptualizacidn de las funciones a implantar.
-Desarrollo ¥ validacibn de algoritmos.
-Elaboracidn de cédigas. .

-Prueba y validacibn de programas.
-Implrantacibdn.

—-Documentacibn.
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EVOLUCION DE LA AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

REVOLUCION AGRICOLA MEDIADOS DEL SIGLO XVIII

1. ROTACION DE CULTIVOS
2. MAQUINAS QUE PERMITEN SEMBRAR EN LINEA (TRACCION ANIMAL)
3. AUMENTO DE CALIDAD EN EL GANADO

REVOLUCION INDUSTRIAL FINAL DEL SIGLO ELVIII (1768)

1. INDUSTRIA TEXTIL (INGLATERRA)

2. MAQUINAS DE VAPOR (MECANIZACION)

3. INDUSTRIA QUIMICA  (FRANCIA-ALEMANIA)
4. ENERGIA ELECTRICA (ELECTRIFICACION)

MECANIZACION:- SUSTITUIR EL MUSCULO HUMANO Y TRACCION ANIMAL POR MAQUINAS

MECANICAS

ELECTRIFICACION.- SUSTITUIR EL MUSCULO HUMANO Y TRACCION ANDMAL
MAQUINAS ELECTRICAS :

PIOR



REVOLUCION INDUSTRIAL [NICIO DE SIGLO XX (1900)

L. CONTROL, ELECTRONICA, COMPUTACION Y COMUNICACIONES
(U.S.A, JAPON Y EUROPA)

AUTOMATIZACION.- AYUDAR Al HOMDBRE EN EL MANEJO DE LA INFORMACION
CON MAQUINAS PROCESADORAS DE DATOS. '



OBJETIVOS Y CONSECUENCIAS.
OBJETIVOS DE LA AUTOMATIZACION.

1. AUMENTAR LA PRODUCTIVIDAD..

2. AUMENTAR LA SEGURIDAD.

3. AUMENTAR LA CALIDAD.

4. LOGRAR FLEXIBILIDAD EN LA PRODUCCION.

5. OPTIMIZAR LOS ALMACENES Y MATERIALES.
6. MEJORAR LA PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
7. DISMINUIR COSTOS

CONSECUENCIAS Y COMO AFRONTARLAS.

1. DESEMPLEO TECNOLOGICO
1.1 CAMBIO DE TRABAJO
1.2 CAPACITARSE
1.3 GENERACION DE NUEVAS FUNCIONES.

2. DISMINUCION DE HORAS DE TRABAJO EN PROCESO Y GENERARDO NUEVAS
FUNCIONES ADMINISTRATIVAS Y SUPERVISORIAS AL TRABAJADOR |

3. DISTRIBUCION A NIVEL MUNDIAL DE LOS SERVICIOS Y MATERIAS PRIMAS.

| |

|

|



NIVELES DE AUTOMATIZACION.

CONTROL DISTRIBUIDOQO.

1. N. CONVENCIONAL.
2. N. SUPERVISORIO.
3. N. GENERANCIAL.

CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES.

1. N. DE PISO DE PLANTA.

2. N. DE ESTACION.

3. N. DE CELDA.

4. C. DE CONTROL DE LA PRODUCCION EN PLANTA.

5. N. GERENCIAL.
EMPRESAS INTEGRADORAS.

1. INSTRUMENTACION BASICA
2. CONTROL AVANZADO

3. OPTIMIZACION DE UNIDADES
4. OPTIMIZACION DE AREAS

5. N. HORIZONTAL DE PLANTA
6. N. GERENCIAL
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PROGRAMACION
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OPTIMIZACION DEL CONTROL DE Ih
TERUNIDADES O AREAS DE PROCESO

“OPTIMIZACION DE UNIDADES DE PROCESO

I NSTRUMENTACION/CONTROL DE MOTORES

SENSORES ELEMENTOS FINALES DE CONTROL

Ficura 1

Niver (2)
SUPERVISORIO

Niver (3) GERENCIAL
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ALLEN-BRADLEY, una Companla del
Grupo Internacional Rockwell, fué funda.
da en 1903 y por mé4s de 80 astos ha fabri-
cado produclos para el control de ma-
quinaria industrial y combinaciones de
maquinas y equipos.

Hoy en dia existen incontables dispositi-
vOs para controlar las operaciones dentro
de la manufactura y plantas de procesoy
olros mas gue comunican todas las ope-
raciones entre si,

Para conjuntar este grupo de ideas en un
solo concepto, la Compania ha desa-
rroMado un camino que muesira como lo-
dos estos dispositivos se acoplan para
automatizar una planta totalmente, este
caming es la piramide de la productividad.

La piramide de 1a productividad ALLEN-
BRADLEY, mueslra un sistema de ma-
nufactura que comienza en gl piso de
produccitn y se mueve a través de los ni-
veles de control hasta el computador
principal de la planta, La pirdmide esta
constituida por cinco niveles funciona-
les, que normalmente existen enla mayo:
ria de las industrias. Si bien, cada nivet
tiene por si mismo {funciones especificas
de 1areas y requerimientos que cumplir,
éste, también es soportade por los de-
mas niveles, y asi, cada uno trabajaunido

a los demds, permitiendo que la informa-, .

cién e instrucciones sean comunicadas
a lodos los elementos de cada nively en-
tre ellos mismos. -

Observando las tareas de cada nively co-
mo se realizan en ALLEN-BRADLEY
podemos identificar que dispositivos
pueden usarse para mejorar la producti-
vidad, La informacién fluye hacia arriba y
las instrucciones hacia abajo. El sistema
de control en cada nivel y las comunica-
ciones entre los mismos, permiien que
maquinas e informacién trabajen juntas,
esiounifica todos los niveles de la pirami-
de dela preductividad en una sola red de
atlomatizacién, dando como resuitado
aque la operacion total esté mas informa-
da, sea mas eficiente y mas productiva,

PIRAMIDE - =~
DE LA PRODUCTIVIDAD

LA PIRAMIDE T DODUCTIVIDAD POR DISFHO)

g

R Ty

Estacion

Maquinaria/Proceso

ALLEN-BRADLEY no construye fabri-
cas ni tampoco ensambla sistemas en
forma independiente del cliente. La com-
pahia lrabaja con el ¢liente para creat al
sislema de control que mejor beneficie
sus operaciones. Junto con el desarrollo
de este sistema, ALLEN.BRADLEY
puede ofrecerle lgs dispositivos de
control para realizar los trabajos y 1a red
de comunicaciones para unificarlos.

L.a concepcidén “"Nivel por nivet” con-a -

que $e ha creado la pirdmide de 'a pro-
ductividad, sirve comoun plan para cam-
biar las plantas exislenies an sistermnas
automalizados, paso a paso.

Mirando los niveles y los productos
ALLEN-BRADLEY que tes dan vida, po-
demos decir que esta idea puede aplicarse
a industras que han olvidado que en el
presente vivimos la Era de la Automaliza-
cign,

Aungue estos cinco niveles son usuales
en plantas de proceso o manufachira,
aclualmente, las opetaciones son ma.

nuales y los niveles indepenrientes unos

de olros. Aqui es donde la piraimide de la

ELECTRICA—ALLEN-BRADLEY

productividad de ALLEN.BRADLEY se
lorna importante gireciendo un ptan para
reducir |a rdependencia de las costosas
operaciones manuales y como olrace la
taclibilidad de comunicanion an cada m
vaelyentre todos »llos, nog presentaalen
mino para unificar la planta,

Este plan de ALLEN-BRADLEY para ia
automatizacidn indusirial esta trabajan
do ya, modernizando molings de acein
plataformas marinas, producricn ah.
menticia, procesos farmacéuticos, mah
nos de papet, plantas autloengamhiacdn
ras, fAbricas de maquinaria pesarda ma
nifactureras de citcuitos inteqiardes
plantas de maquinas herramientas <ins
y manufactura de productos de parel

La piramide de la produciividart dn-ta
como los productos ALLEN-BRADLEY
frabajan en coniunto, enuna idaa crord
nada para 1a automatizacion indaostrol
Con este plan de nivel por nivel st
puede ir cambiando tan rapido come
desee. hasta integrar su sistema de reara
lacthura lotalmente e incrementar o 0
demente su productividad



PIRAMIDE
DE LA PRODUCTIVIDAD

vitdA HHALIA A LOS NIVELES DE LA
rintaiok

tivgl inaguinatia/Proceso

¢l nivel inaquinarialProceso, enla pird-
mide de la productlividad, es el piso de fa-
bricacion donde las cosas se hacen, es
aqui, en donde las maquinas realizan la
labor industrial, troqueladoras, to/nos y
olras herramientas ejecutan el trabajo
langible dei sistema de manufaclura. Las
maquinas de produccidn se sujetan a
controles eléctricos y electronicos para
iniciar o delener su operacion, ajustar su
velocidad, abrir 0 cerrar vatvulas y efec-
luar muchas otras tunciones. Esto re-
quiere de una comunicacion basica entre
los equipos del piso de produccion, como
son, los codigos de barras, camaras de
circuito cerrado, sensores y dispositivos
de control gque envian las sefales de
enlrada para las decisiones en el nivel su-
periof.

Hivel culacion :

Los dispositivos del nivel maquinaria/pro-
cesoreportan al siguiente paso de la pird-
mide que es el de estacion, compuesto
por equipos de control. numeérico y de
control programable. El trabajo de este
nive! es mover y manipular, Es aqui en
donde’las compuladoras industriales re-
ciben informacién de entrada de disposi-
livos tales como sensores, inlerruplores
de Himite y transductores, procesando la
informacion y energizando como res-
puesta, arrancadores e impulscres para
mantener o cambiar operaciones. Verifi-
cando las enlradas y ordenando las sali-
das, los equipos programables pueden
precisar y controlar automaticamente
los movimientos mas intrincados.

Nivel celda

Los controles programables del nivel es-
lacién reportan al siguiente paso de la pi-
ramide de la productividad llamado Nivel
celda y que estd compuesto de equipos
programables de alta capacidad y gran
alcance.

El nivel celda es responsable dei moni-
loreo y coordinacion. Los controladores
en este nivel sincronizan las actividades
de sus contrapartes a nivet estacion.
Mensajes desplegados por equipos "Da-
taliner”, paneles inteligentes y termina-
ies de advertencia con gralicas a color,
son usados para dar retroalimentacién
del eslado de ia produccidn a los opera-
dores. Al coordinar a nivei celda, los
controladores pequenos pueden realizar
ajustes a la produccion, incrementando
la productlividad; por ejemplo, aceleran-
do estaciones y/0 dando instruccionas a
las mas rdpidas del proceso para que
acumulen partes o bien, efectuen modifi-
caciones a la produccion, basadas en
condiciones temporales.

Los equipos programables grandes del
nive! celda, también almacenan la inlor-
macion recibida de los equipos progra-
mables pequenos que le reportan a eillos,
generandc una variedad de reportes.

Al automatizar los niveles maquinariaf
proceso, estacion y celda, el {rabajo fisico
de la planta ha sido coordinado ya sensible-
menile. )

ELECTRICA—ALLEN-BRADLEY

Nivel centio

Por arriba del nivel celda las computador

del Nivel centro coordinan lodas

dreas de la planta, por ejemplo: dreas
maquinado, 4reas de proceso en linea,
acabado, almacenes o sistemas de ma-
nejo de materiales. La funcion de astea ni-
vel es |a de planear y administrar. Estas
computadoras reciben informacion del
equipo del piso de produccién. Las cua-
les a nivel gentro pueden tomar deci-
siones que afacten a toga la planta, por
ejemplo, tomar partes y transferirlas de
una area a oua, delener ¢iertos procesos
mientras otros son terminados u ordenar
nuevas instrucciones al equipo del pro-
ceso, permitiendo que la produccion flu-
ya continuamanle.,

El nuevo sistema de control de area de
ALLEN-BRADLEY 'Vista 2000"" partici-
pa en esle nivel y pasa la informacion ob-
lenida de |los niveles inferiores ai compu-
fador principal de la planta.

Nivel de planta

El Nivel de planta en !a cuspide de la pira-
mide, 8s responsable de dar la estrategia y
direccion de las aclividades de toda la plan-
la. En este nivel se localiza la central o
procesamienio de datos y la administra-
cion de la computadora principal, ante-
riormente usada esencialmente para pr
cesar la ndbmina y las 6rdenas de ventas.
través del amarre total del sistema "“Vista-
2000 de ALLEN-BRADLEY, esta compu-
tadora gigante sera capaz de comunicarse
directamente con el piso de produccion.
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ETAPAS DE LA AUTOMATIZACION EN LOS PROCESOS INDUSTRIALES

DECADA.

I. DE SIGLO

1940

1950

1960

FILOSOFIA
CONTROL MANUAL

CONTROL CENTRALIZADO Y SUPERVISORIO ( INSTRUMENTACION

NEUMATICA ) :
TEORIA CLASICA DE CONTROL (DESCRIPCION EXTERNA, PID, ESTABI-

LIDAD Y SINTONIZACION)

CONTROL CENTRALIZADO Y SUPERVISORIO ( INSTRUMENTACION
ELECTRONICA ANALOGICA)

CONTROL DIGITAL DIRECTO

ROBOTICA

SISTEMA S.C.AD.A.

TEORIA MODERNA DE CONTROL ( DESCRIPCION EXTERNA, OBSERVA-
BLE, CONTROLABLE Y OPTIMIZACION)



1970

1980

1990

CONTROL DISTRIBUIDO
CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES
CONTROL JERARQUICO OPTIMO MULTINIVELES.

CONTROL AVANZADO ( ADAPTABLE, PREDICTIVO Y OPTIMO )
TRANSMISORES INTELIGENTES Y CONTROLADORES MULTILAZO
REDES DE COMPUTADORAS.

INTEGRACION.
MANUFACTURA INTEGRADA POR COMPUTADORAS















~ SISTEMAS Y EQUIPOS

1. CONTROL DISTRIBUIDO

2. SISTEMAS S.C.A.D.A. (SUPERVISION, CONTROL Y ADQUISION DE DATOS)

3. CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES (P.L.C.) O AUTOMATAS
PROGRAMABLES

4. SISTEMAS DE MEDICION ( TOTALIZADORES O COMPUTADORAS DE FLLJO)

5. REDES DE COMPUTADORAS (L.A.N. Y W.A.N)

6. ROBOTICA

AREAS A DOMINAR

1. CONTROL, INSTRUMENTACION Y MEDICION.
2. COMUNICACION DE DATOS

3. COMPUTACION

4. C. ELECTRONICOS.



DEFINICION DE UN AUTOMATA PROGRAMABLE O
- | P.LC

ES UN EQUIPO ELECTRONICO PROGRAMABLE EN

LENGUAJE NO INFORMATICO. DISENADO PARA

CONTROLAR, ENTIEMPO REAL Y EN AMBIENTE
INDUSTRIAL PROCESOS SECUENCIALES.

-19.



ANTECEDENTES HISTORICOS
NACIMIENTO

GENERAL MOTORS 'Y DIGITAL COP:POFi.Z\"I"‘éN CREAN
UN SISTEMA DE CONTROL CON LOS SIGUIENTES
REQUERIMIENTOS:

1 DEBIAN EMPLEAR ELECTRONICA

2 ADAPTARSE AL AMBIENTE INDUSTRIAL
3 SER PROGRAMABLES '

4 DE FACIL MANTENIMIENTO

5§ SER REUTILIZABLE

NACE UN EQUIPO BASADO EN UNA PijF’-14

PRIMERA ETAPA
1368 NACEN LOS P.L.C. COMO REEMPLAZOS ELEC-
TRONICOS., DE RELEVADORES ELECTROMECA-
NICOS, QUE CONTROLA MAQUINAS O PROCE-
S0OS SECUENCIALES.

SEGUNDA ETAPA
1974 INCORPORAN LOS MICROPROCESADORES
LO QUE PERMITE :
INTERCONEXION HOMBRE-MAQUINA
MANIPULACION DE DATOS
OPERACIONES ARITMETICAS
COMUNICACION CON ORDENADORES

-20-



TECERA ETAPA
1977 INCREMENTO DE LA CAPACIDAD DE MEMORIA
CONTROL DE POSICIONAMIENTO
E/S ANALOGICAS
PLC MAS PEQUENOS

CUARTA ETAPA
1980 E/S INTELIGENTES
MODULOS DE AUTODIAGNOSTICO

REDES DE PLC CON FIBRAS OPTICAS
LENGUAJES ALTERNATIVOS

ALTAVELOCIDAD DE RESPUESTA

-21-



1) RIEL DE MONTAJE

- 2) FUENTE G2 ALIMENTACION ( PS )

‘ HW ¢ 31 UNIDAD CENTRAL OE PROCESQOS ( CPU) - BATERIA -~ MODULO OE MEMORIA
(HARDWARE ) 43 MODULOS bE ENTRADAS Y SALIDAS | DIGITALES Y/O ANALOGICAS

51 UNIDAD DE BUS

A1) PLC

1) PROGRAMADCR ( EQUIPO p. 8. PC)
sw 2) SISTEMA OPERATIVO { PROGRAMA )

{ SOFTWARE )
3} PROGRAMA DE USUARIO

-22-



A2) COMPONENTES o

CUALQUIER MARCA DE PLC Y EN ESPECIAL EL SIMATIC S5 SE INTECRA POR:

1} RIEL DE MONTAJE

2) FUENTE DE ALIMENTACION { PS ) 115V/220V CA

3) UNIDAD CENTRAL DE PROCESO ( CPU )

4) MODULOS DE ENTRADA Y SALIDA { DIGITALES ( Di - DO ) Y:O ANALOGICAS ( Al /A0 )
5) UNIDAD O 8US O BASTIDOR ‘

5} MOOULOS DE INTERFASE (M ) PARA VARIAS LINEAS C BASTIOORES

SUENTE D8 ! ! chy UNICAD DE
ALIMENTACION 8us .

AIEL DE
MONTAJE

»

MODULO MODULC MODULO MODLULO
W MODULG M
SPT?‘:DA SALIDA ENTRADA SALIDA FUNCIONAL \N?EgéfscEE
GITAL . OMGITAL ANALOGICA ANALOGICA -

Fig. 1 COMPONENTES DEL CONTROL PROCGRAMABLE S5-100U

-23-



B.1) FACIL INSTALACION

Fig. 2 MONTAJE DEL MODULQ FUENTE

DE ALIMENTACICN Fin.3 MONTAJE DE LA CPU

Fig. 4 CONEXION DEL ELEMENTO DE BUS A LA CPU

B.2) FACIL CONEXION

Fig. 5 CONEXION DE LA CPU

_24-



de bus lo hacen posible:
Una ampliacion o una adaptacion
aia medida

La potencia de ta ET 100U puede
adaptarse exactamente alas necesi-
dades particutares gracias a sus po-
sibilidades muy escalonadas de am-
pliacidn. De esta forma es posible
ampliar el sislema sin problemas.

Conexidn especialmente sencilla

Sencilla, rapida y practica:

Colgar por la parte superior, apretar
por la inferior, es decir, enganchar, y
" acontinuacién cablear.

Mddulos coditicados para evitar -
errores oo

Solo si coincide la codificacion meca-
nica pueden intercambiarse los
moédulos. De forma absolutamente
segura gracias al principio de codifica-
cion por elementos “macho” y
“hembra”. El elemento “hembra” es
un disco que puede adoptar 8 posicio-
nes diferentes. ‘
E! elemento "macho” es un pivote
dispuesto en la parte posterior del
médulo que es caracteristico de cada
tipo de modulo.

Nada puede salir mal. Cada médulo
queda asignado aun elementode bus
de forma absolutamente univeca.

Proteccion &ptima contra el polvo
y la humedad

Sila ET 100U se monta en una caja
aislante de distribucion, resulta
admisible su operacién en entornos
polvorientos o con atmésfera agresiva.

-25-



8.3) FACIL PROGRAMACION ESTRUCTURADA

SUBTITIMAG
2 CONTROL
R —
o831 3 : of

e
~L_
//'

Y

29

A\
INSTRUCCION : UNA INSTRUCCICON ( DE CONTROL ) ES LA UNIDAD
INDEPENDIENTE MAS PEQUE&A DEL PROGRAMA

INSTRUCCION DE CONTROL

_— S

PARTE DE OPERACION PARTE DE OPERANDOS

(1) / \
CARACTERISTICAS PARAMETROS

{ 1) = CARACTERISTICA OE OPERANDO (1) (0)

"(1)=DIRECCION DE BYTE
( 0} = DIRECCION DE BIT

EL SIGUIENTE EJEMPLC MUESTRA EXACTAMENTE COMO SE DIRECCICNA UN MCOULO .

EJEMPLO : DIRECCION "1 1.0 " ( Fig. 11)

IRECCION
La DIRECCION ~ | 1.0 - SE INTERPRETA O

- UN MODULO DE ENTRADAS
—ENLA POSICION t { BYTE )
-CANALO({BIT)

[ 11 YN Chky
L3
pi 4L L LY X2 Vel

-26- '
Fig.6 OIRECCION*11.0°



TAREA1 —— """ FUNCIONAMIENTO DE UN MOTOR
PLANTEAMIENTO UN MOTOR SE ARRANCA CON BOTON PULSADOR $1

Y SE PARA CCTN BOTCN PULSADOR S0
LAS LAMPARAS INCICADORAS H1 Y H2 INDICAN

‘EL ESTADO

EL MCTOR SE PROTEJE CON UN RELEVADOR DE
SOBRECORRIENTE | SIMETALICO )

DIAGRAMA DE FUERZA

DIAGRAMA CONTROL
CLASICO




SOLUCION A TAREA 1

FUNCIONAMIENTO DE UN MOTOR

CONFIGUHACIdN Y DIAGRAMA CON EQUIPO SIMATIC S5 100U :

] (LSS ] 3 35

1.— AIEL DE MONTAJE NAL 3881

2.— FUENTE DE ALIMENTACION SE35930-8MD* 1
3-CPU 00 SES5 100-8MAO1Y
4.~ BATERIA 5ESS 980-0MA 11
g - MODULC MEMORIA SES5 375-0LA1S
£ -ELENMELTODZ EUS BESS5 700-aMA1
7.-8E B6ESS 431-8MC 17
3.-88% 6ES5451-8MD 1
3.~ MANUAL SE33 998-IUB42

AVISO : POR RAZONES DE SEGURIDAD SE DEBE COLOCAR EL D|SPAR6 DEL RELEVADCR
CE SCBRE CORRIENTE F3 ANTES DE LA BOBINA DEL CONTADOQR K1, ASI SE
GARANTIZA EL DISPARO SIN PASAR POR EL SIMATIC.

LISTADO DE VARIABLES

DIAGRAMA DE CONTACTOS
CON AUTORETENCION

A 32
i
L - L

SIMBOLO | OPERANDO COMENTARIO
S0 (O] PARO ( APERTURA )
$1 10.2 ARRANQUE { CIERRE }
K1 Q20 CCNTACTCR DEL MOTCR
H1 Q2 LAMP INDICADCRA APAGADO
H2 Q22 LAMP. INDICADORA CONECTADO
SEGMENTO 1

SEGMENTO 2
Q20 21
/= (]
SEGMENTO 3 i
o209 Q22
HE (-

~28-



—SOLUGION-ATAREAT— —— FUNCIONAMIENTO DE UN MOTOR

DIAGRAMA DE CONTACTOS
CON MEMORIA SR SEGMENTO 1

S 120 320
HL 1S *\P——!
i}
E—.

SEGMENTO 2

SEGMENTO 3

229
.
HL

A o

DIAGRAMA DE FUNCIONES

CON AUTORETENCION SEGMENTO 1
3 & .
=gt
- g — ' 224
SEGMENTQ 2
220 =% b— o
SEGMENTO 3
azo — & 1~ o2
DIAGRAMA DE FUNCIONES
CON MEMORIA SR SEGMENTO 1 s20

192 =da R 322
SEGMENTO 2
g0 =—dg LY B
SEGMENTO 3
' Q29 — & Q21

~29+




SOLUCION A TAREA 1

FUNCIONAMIENTO DE UN MOTOR

T STRUCCIONES OPERACION| OPERANDO | | OPERACION| OPERANDO
A 103 AN Q29
A - Qzl
5. 02
o S20 A Q20
._, . Q22
- 220 BE

S R LORIR S ONES OFERACION| OPERANDO
A 10.2
5 Q20
oN 0

! R Q20
AN Q20
- a2l
A Qzo
; Q22
3E

-30-




—— - ABREVIATURAS MAS COMUNES EN PLC's

PC COMPUTADbRA PERSONAL O TAMBIEN CONTRCL PROGRAMABLE (PERSONAL COMPUTER
OR PROGRAMMABLE CONTRCLLER) -

PLC CONTROL LCGICO PROGRAMABLE (PROGRAMMABLE LOGICAL CONTRCLLER)

CcPu UNIDAD CENTRAL DE PROCESO (CENTRAL PROCESS UNIT)

PS FUENTE DE ALIMENTACION {POWER SUPPLY)

EPROM MEMCRIA DE SOLO LECTURA PROGRAMABLE Y BORRABLE POR-LUZ ULTRAVICLETA

(ERASABLE PROGRAMMABLE READ ONLY MEMORY)

EEPROM MEMORIA PROGAAMABLE OE SOLO LECTURA BORRABLE ELECTRICAMENTE
{ELECTRICAL ERASABLE PROGRAMMABLE READ ONLY MEMOCRY)

RAM MEMORIA DE LECTURA Y ESCRITURA VOLATIL (READ ONLY MEMORY}
CR BASTIDOR CENTRAL (CENTRAL R2CK)

ER BASTIDOR DE EXPANSION (EXPANTION RACK)

P " PERIFERIA INTELIGENTE (INTELLIGENTE PERIPHERY)

cp PROCESADOR DE COMUNICACIONES (COMMUNICATIONS PROCESSOR)
™ MODULO DE INTERFAZ (INTERFACE MODULE)

ET REGLETA OE BORNES ELECTRONICOS (ELECTRONIC TERMINATOR)

PG PROGRAMADOR (PROGRAMMER)

AG CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE (ATOMATIZIERUNGS GERAET)

I ENTRADA (INPUT)

Q SALIDA (OUTPUT)
“HW EQUIPOS (HARDWARE)

SW PROGRAMAS (SCF TWARE)

Al ENTRADA ANALOGICA (ANALOG INPUT)

AQ SALIDA ANALOGICA (ANALOG OUTPUT)

ol ENTRADA DIGITAL (DIGITAL INPUTY

DQ SALIDA DIGITAL (DIGITAL QUTPUT)

08 BLOQUE DE ORGANIZACION (ORGANIZATION BLOCK)
P8 BLOQUE DE PROGRAMA (PROGRAM BLOCK)
) BLOGUE DE FUNCIONES (FUNCTIONS BLOCK)
DB BLOQUE DE DATOS (DATA BLOGK)

DW PALABRA DE DATOS (DATA WORD)

=31-



MARCA

TELEMECANIQUE

SIEMENS
( TEXAS INSTRUMENTS )

ALLEN BRADLEY
(ROCKWELL)

AEG

GENERAL ELECTRIC

FATON
( CUTLER-HAMMER )

MITSUBISHI

OMRON ELECTRONICS

FABRICANTES

FAMILIAS
TSX 17,20, 47, 67 Y 87.

SIMATICS S5 90U, 95U, 100U, 115U, WSU Y 155U.

S1.C 100, SI.C 150, SLC 500, PLC-2, PLC-3 Y PLC-5.
MODICON A 020, A 030, A 120, A 130, A3.30 ASOY ABOO
FAMILIA 984 Y 32000M.

FANUC SERIE 90-20. 26-30 Y 90-70.

FAMILIAD 100,D 200 Y D 500

LINES FXo.

SERIE C 120, C 250 Y C 560



ABB
KLOCKNER-MOELLER

SQUARE D
HITACHI
FESTO

MASTERPIECEK 40, 51, 90, 100 Y 200

FAMILIA SUCOS PS.
FAMILIA SYMAX 300 Y 700
FAMILIA E-20HR, E-28HR, E-40HR Y E-64 HR.



CLIENTE : ) TEL. ENCARGADO : l AGENTE DE VENTAS .

- PROYECTO :

FECHA ; AYUDA PARA LA SELECCION DE EQUIPOS SIMATIC S5
PREGUNTAS DIGITALES ANALOGICAS I P cpP
24 Vcd + 50 mv + 500 mv Pt 100 POSICIONAMIENTO SERIAL v24-v':3
NUMERO DE ENTRADAS 115V v REGULACION | AS 232, TTy 2Cina
: 220V 5V CONTEQ/DCSIFICAR RS 422
OTROS 210V MANEJO SESALES RS 485
+20ma ’ OTROS

4-20ma2HILOS
4 - 20 ma 4 HILOS

o

TOTAL DE ENTRADAS

24V, 05A +10V.0a20ma
| .
w NUMERO DE SALIDAS JBOVIOSA | -rASY
I 24V:2A — r4a320ma
H5-220V/ 1 A

RELE250V/SA ‘

TOTAL DE SALIDAS
CONDICIONES ESPECIALES _
1.- EL PROCESO / MAQUINA ES COMPLEJO ? Sk NO EX>LIQUE
2.~ EL TIEMPO ES CRITICO { MICRO SEGUNDOS § ? Si NC EA2LIQUE . .
. 3-QUE TIPO ? ’ CONTROL REGULACION AMBOS . OIRD .
4 - COMUNICACION ? CON OPERADOR { DISPLAY, PANEL DE OPERACION, MCINLIGR }
| HAPRESCHA COMPUTADCRA PERSONAL ( PC )
CON ACCIONAMIENTO DE VELOCIDAD VARIABLE OIROS
A FUTURO: DONDE DESEA LLEGARSE EN EL GRADO DE CRECIMIENTO ?
1.-- SOLO EL CONTRCL iNOIVIDUAL DEL PROCESO : MAQUINA  SI NO PORQUE »
2.-- SE DESEA A FUTURO ADRICIONAR CONTROL DE OTRA PARTE DEL PROCESO - MAGUINA 7SI ‘ NO cuaL ?

3.- SE DESEA COMUNICAR VIARED  Si NO




ALGUNOS CAMPOS DE APLICACION.

1. PROCESOS CONTINUOS.

2. PROCESOS DISCONTINUOS

3. PROCEDIMIENTO BATCH

4. INDUSTRIA AUTOMOTRIZ

5. SECTOR PORTUARION (GRUAS MULTI-USOS)

6. EDIFICIOS INTELIGENTES. |

7. NAVES INDUSTRIALES (ALMACENAMIENTO)

3. MAQUINAS Y ROBOTS CON MANDO NUMERICO

9. SERVICIOS AUXILIARES DE REFINERIAS.

10 SECTOR ELECTRICO

11. SISTEMAS DE ALMACENAMIENTO Y BOMBEO DE HIDRO-
CARBUROS -

12. SECTOR DE PLASTICOS Y VULCANIZADOS
' 13. SECTOR QUIMICO Y PETROQUIMICO.

14. PRODUCCION Y CONTROL DE ENERGIA.
15. SECTOR METALURGICO.

16. SECTOR PAPELERO Y MADERA.

17. SECTOR DEL VIDRIO.



El uso mas exlendido es e! de
clasiicar los modos de labrica-
cion en ires familias !lamadas
procesos continuo, balch y dis-
conlinug. La produclica ha sido
adoplada muy pronlo por fas in-
genierias de procedimientos o
procesos canlinuos anur anles de
la exisiencia de ia palabra pro-
duclica.

PRODUCTICA
Y - - . e e e - ..l.....
PROCESOS CONTINUOS

Teniendo en cuenla el malerial
ulitizado, liquido o gas y del lipo
de operaciones eleciuadas, li-
cuacidn, vaporizacion... |a regula-
cidn tiene un lugar importanie en
la funcion automatismo ‘radicio-
natmente orienlacta hacia ei se-
cuencial y el combinaco.

l.as dimensiones generalmanie
oy impniantes de las inslala-
ciones han llevado, rapidamente,
a la realizacidon de pueslos de
cantrol y de mando centralizados
Itamando el tratamiento de dalos
a la informatica. Por fin, en unos
casos, la disparidad de la maleria
prima y la necesidag de oblencr
un producto acabade de compo-
sicion y de calidad consianle
necesitan una llexibilidad impor-
lanle a nivel de la gestion de
produccion. Agui también se im-
pone el uso del medio inlorma-
lico. Asi inlormalico y aulomatico,
ctiya regulacion, han sido asocia-
das muy pronto para esios
pPIOCesos.

&

.

it SERRER

l;.';um:llﬁsmmﬂlg .

PRODUCTICA

Y

PROCESOS DISCONTINUOS
Aonivel de lalabiicacion diferentes
elapas han sido ranqueadas
suprnimir el esluerzn lisico, susli-
tuir el operador, auviomatizar una
linea de maninas.

La evolucion de la demanda con-
duce a fabricar ahora a partir de
una "banco de componenies” una
variednd de productos’ siempre
crecienle, La herramienta debe
adaplaise, ser llexible, inchiido en
su paille operaliva; la mecanica
debe ser madular, £n lo relerente
a la goslion, Ia infonnatica ha
lomado en cuenla ios problemas
de aprovisionamiento, de com-
pras, de slock. en la casi lotalidad
de las empresas pein, hasta aho-
ra, exislian pocos lazos con el
autemalising,

Par {in, a nivel (o 1a cancencion
del” poducio, la berramienta in-
lormatica ha permitido un arje-
lano signilicalivo reduciendo el
nigmegin de cnmponenles de
base, meanrando la calidad y re-
duciendo el liempo de creacion.

PRODUCTICA
Y
PROCEDIMIENTO BATCH

A nitad de caming entie conlinua
y discanlinua, esie morlo de labri-
cacion concierne cilecenles sec-
lores ¢dr aclividad enbre los cuales
agro- alimentang, quimico, farma.
ceulicn, ..

A nivel de la labricacion, la lun-
cian pesaje y dosdicacion lieng
un higar unporlante pudiendo ser
comparario, en cierla medida, al
de [a regulacion an 1os procesos
COntinn s,

A nwel de explotacion, 1A sequri-
dad puede ser, comn en Ips
procesns conlinues, un elemenio
imponanie, habida cuenla de la
natraleza de algunos componen.
105 ulilizados para la fabricacion
del producto.

Acuminiando las dilicultades pro-
pias del conlinuo y el discontinuo,
el procedimienie balch es segu-
tntnenle el que necasstte 1a geshon
productica mas completn




Iy,
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3.8 NIVEL IV
. planilicacion y
yestion general

NIVEL W
gestibn de
preduccion

NIVEL N

mando cenbralizado
de maguinas
¥ procesos

\ ‘NIVEL |
mando individualizado
. de magyulnas
- ht \ ¥ procescs ..
\- Ja\ \ﬂ\

ot noumsl. \
U

-

n

\

AUTOMALAS
DE NEGUY AL

MANUGO
HUMERILD

AUTOMATISMOS DEL

TERCIARID



EL AUTOMOVIL EJEMPLOS
HOY _ DE REALIZACIONES
TELEMECANIQUE

En esle secior de aclividad, algu-
os lipos de talleres eslan afecla-
oS :

— la lundicién,
~ la fabricacién y et ensamblaje

de motores, cajas de velocidad,

— las prensas de corte, de in-

yeccign (plaslico y goma),

— la chapa con los robots de

sofdadura,

— la pintura {del tratamiento de

superficie de lacas).
— @l montaje-acabado.

Las maquinas son diferentes se-

gun los lalleres {prensa, magqui-

nas-herramienta, robots, lineas de
ensamblaje, etc.). Sdlo la manu-
tencion es similar,

Hoy, es en el aulomovil donde l1a
produclica estad mas adelantada.
Alafe casi todos los tipos de
lalleres.

1) Talter de lratamiento de super-
licies

Comprende 2 lineas idénlicas
con una capacidad de 100 vehi-
culos a la hora.

« loslatacién

« calalorésis,

« secado,

« lratamiento agua caliente-agua
Iria,

e mamdencién carrocersias.

Cada linea esti controlada por
una decena de autdomalas progra-
mables TSX 7 que dialogan a
ravés la red TELWAY 7 que ase-
gura el lransfert del fujo de los
datos, permite los inlercambios
verlicales y horizantales y auloriza
el didlogo a distancia con el
terminal de programacién.

El supervisor MONITOR 77 de li-
nea aseguia ;

¢ Ja imagen,

e el arranque y et control de linea,
» |3 edicion de alarmis,

« la vispalizacion de curvas,

e una asislencia al manleni-
miento preveniive,

» ¢l archivo de dalos.

2] Taller de labricacion de carter-
molor

Comprende 21 maguinas de la-
bricacién y de lavado de las
piezas. Los auldmalas programa-
bles TSX 7 pilolan el movimiento
de las cabezas en labricacion asi
como la manulencion de las pie-
2as. :

R

Delectoras de proximedad, delec-
tres loloeléciricns controdan en
cada momenlo et buen desarrolip
del ciclo. Por lin, variadores de
velocidad de grandes prestacio-
nes de lipo MASAF permiten ob-
lener tiempos de respuesla muy
cortos en acéleracian y decelera-
cion.

A nivel de Ia maguina, un tarminal
de explotacion XBT visualiza los
pardmetros e indica claramenie
las anomalias con el lin de permi-
tir al operador seguir el ciclo.

A nivel luncional, un sislema de
imagen Synoplel 7 da. en una
pantalla semi-grafica, 1as image-
nes de la instalacion con las
indlicaciones quie permilen el con-
11l de los dilerentes movimien-
108,

TN

il



Lo e -

La productica
al servicio
del automovil

- NIVELES DE TELEMECANIQUE

MANDO INDIVIDUALIZADO DE MAQUINA Y PROCESO
MANDO CENTRALIZADO DE MAQUINA T. PROCESO
GESTION DE LA PRODUCCION

PLANIFICACION Y GESTION GERENCIAL

INFORMATICA
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a experiencia de Telemecanique
en manutencidn-elavacian le par.
mile disponar de un conjuntn de
sislemas gue aseqgura unas pes-
lacionas e innovaciaones técnicas
para las instalacinones porluarias
que integran :

+ maquinas de
conlinua (ruedas. cargadores y
descargadores de barcos),

e groas lodo lipe (gruas de
muelle, gruas nulomoloras so-
bre neumalicos).

« périicos de cuchara, conlene-
dores

manutencion

LA PRODUCTICA
EN EL PUERTO

HOY :

l.os equipos de aulomalismo del

nivel 1 aseguran, ademas del

control de 1as maquinns, unas

lunciones que permilen aumentar

la produccion.

Funcibn de ayuda a la explotacion :

s Ciclos semi-automalicos,

« oplimizacién de recorndos,

« ralentizamienio y posiciona-
mienlo aulomatlicos,

& sincronizacion de movimienios
0 de maquinas,

s optimizacion de la velocidad en
tuncién del par.

« control de la velocidad y del par
{cuchara),

» anticolision,

» conlrol de cadena cinemalica.

Funcion de ayuda al mantenimienio

correclivo en la maquina (nivel 1):

s conlrol en liempo reak
{CODETEL).

« ayuda al diagndslico (SADITEL,
DIAGTEL).

Estos programas eslan previstos

para ser adaplados a las necesi-

dades de cada ulilizador.

Funcion de comumicacion  con
los niveles superiores  (EXMA-
TEL):

Esle programa pormile la rans.
mision ce las informaciones des-
linadas a ia expic1aciOn (gestion
cenlralizada y supervision) y at
manienimiento (coriective vy
prevantivo), .

EJEMPLO
DE PROYECTO
TELEMECANIQUE

Se kala de una grita mulli-usos
de capacidad 22 loneladas .a
A0 melros de alcance deslinada a
la manulencion a granel. EI man-
do de polencia esla asegurado :
— para los movimienlos de sus-
pensién y cierre de la cuchara,
elavacion y orienlacion, por unos
variadores de velocidad reversi-
bles de!l tipo Reclivar,

-- para la raslacion, por unos
vatindores de lipo Statovar.

Un avlomala programable FSX 87,
con entradas- salidas descentrali-
zacdas por libra optca, pdola 1o-
dos los movimienios y manda el
selecior dilerencial asi, como la
secuencia de a cuchara,

Un segundo antdomala “siupervi-
sot” comprende el programa de
ayuda a la ejecucion y reparacian
{CODETEL)

Esle auldmala comunica con un
micio-ordenador  siluado en el
sualn {semvicio de  explotacion,
nficinas) gracias A un programa
EXMATEL, medianle una unian
radia.

Ademnas. un sislema de diagnos-
lico de averias (SADTEL), basado
en la experiencia de Telemecani-
que e imptantado enun PG r- -~
ul, parmile un buen ny
mienlo correclivo,
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Hoy dia las naves y edilicios, bien
sean de! seclor fercianio o indus-
risl, no son solamenle A asocia-
cidn : hormigbn, acero, vidiio.
Para el confort, 1a seguridad y la
produclividad del trabajo, las
naves y edificios han sido equipa-
dos de numerosas mAaquinas
cada vez mas sofisticadag para
asegurar : el aiumbrado.%le.
laccion, la climatizacion, T8z
molriz, ia ventilacion. Ja vigilancia,
el mantenimiento, elc..

LAS NECESIDADES

DE LAS
NAVES Y EDIFICIOS

La organizacidn del trabajo en al
interior de !as naves y edilicios
evoluciona tan ripidamente como
la aclividad econdémica, En cada
momenlg, 8s nacesario poder sa-
car mejor parlido de las instala-
ciones, por 1o que las necesi-

expresan en lérmines lales
como : llexihilidad, disponibili-
dad, hiabilidad, La exigencia de
sencillez de explolacion y de laci-
lidad de mantenimienio liene en
cuenia una técnica ain mas di-
fundida en este sector,

LA PRODUCTICA
APLICADA A
LAS NAVES Y EDIFICIOS

En concreto, este acercamienio
se lraduce por una separacion
luncional en los niveles segun el
esquema en fa pagina al lado.
Una vez realizada, esta separa-
cion se compleia por una instala-
ci6h de comunicaciones lanlo
horizonlales (intra-nivel) ¢amo
verlicales {inter-nivel). Asi, en un
nivel, cada c¢élula o subconjunio
dispone de una aulonomia propia
pero es susceptible de coordi-
narse con olras célutas segun las
necesidades. Por lo lantg, ta inle-

e

gracion lolal de Ias lunciones
técnicas e las naves y odiicios
nos coaduca A llamatlos hoy acdi
licios intnligentes.

EJEMPLO :

CENTRO

INFORMATICO

Las naves y edilicios reagrupan
los ordenadores necesarios para
el funcionamiento diario de una
gran compania de seguros. La se-
guridad y la disponibilidad perma-
nente de las inslalaciones son en
esle caso unimperalivo, La maqui-
naria de este cenlro se divide en
dos grandes partes : 1os equipas
eléctricos por un lacdo y de climali-
7acion por olro. L.os Aquipos eléc-
lvricos compientden : grupos
elecirdgenos, cuadios generales
de baja lension, onduladores, lo-
cales de balerias y una doble dis-
ribucion eléclrica Automatizada.

cagpa e e -

i.a pane climatizacion comprende
wia cenpral rigorlica con 4 gru-
NS y mmanos de ataminnlo de
aire reparhcdos en las salas infor-
maticas. En 1as maquinas, los
auldmatas TSX 7 pilolan los aulo-
malismos locales | secuencial y
regulacion. Un terminal del opera-
dor XBT permite 1a vizualizacion
de los estados, medidas o adqui-
sicidn de ordenes o de consignas
propias de la manquina.
Conectados por una red TEL-
WAY 7, los aulomaias diatogan
enire siy coordinan sus acciones,
incluso enlre |a parle eléclrica y la
climatizacion.

A nivel superior un auldmala prin-
cipal envia a sus periféricos (pan-
tallafieclado, impresora. lbertex),
las inlprmaciones necesarias
para el control y 1a geslion.

Por OHimo, un supervisor MONI-
1OR 77 realiza las lunciones :
imagen, sequimienio de las cur-
vas, archivo de los dalos.
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LAS MAQUINAS Y BROBOTS
CON MANDO NUMERICO

PRESENTACION
DE NUESTRA FILIAL

Con un 33 % de su cilta iealizada
para la exportacién, NUM as unn
de lps lideres mundiales del man-
do numeérico.

NUM ha conseguido un pueslo
privilegiade en el mundo de la
produccion mecanica y olrece
una gama de produntos que
abarca el conjunto de las necesi-
dades de la productica, maquinas
independientes a los sislemas de
produccion inlegrada por ordena-
dor (CIM), con mandos numericos
de maquinas-herramienia y de
robots.

NUM 760

El CNC NUM 760.4ggeducio po-
lenle y atwerlo a ias evoluciongs,
exisle para fas siguienies veisio-
nes : tornos, centros de lormneado,
lresadoras, maquinas de calibrar,
centros de fabricacian, magquinas
para la madera, rectilicadoras,
MAQUINAS MixkAs, MAKNAS para
poricos... y puede controlar hasia
12 ejes.

Los uitimos desarrollos de esle
produclo aportan una solucion
particularmenle adapiada a los
problemas de [abricacién de su-
perlicies complejas {Polos/Uni-
surl), y de labricacion a gran
velocidad {materiates liernos, cor-
te por laser o por inyeccion de
agua).

Gracias a sus medics de comuni-
cacion {carta LPC. Bus Uni-Tel-
way), se inlegra de enfrada en los
conjuntos automalizados.

BEBE™ ] L L
» 2 Junl 5. [
1 wlalsl In
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NUM 750

£F CNC NUM 750 ¢s un mando
aumeérico de alla tecnologia (rlec-
frgnica punta, adldmata progra-
mables nlearade) patticula
mente deslinado A ks manninas
de ulllaje y de gran serie de 2 a
4 gjes : lornns, resadoras, can-
lros de lormeado, mclificadoras,
méarinas mikdas (iorneadn + Ire-
sado), maguinas especiales..

LI o
A3 -
m™

+
303

NUM 720

EI CMN NUM. 720, lanzadn en
1988, os un manfo  nogmdcn
ullia compaclo.  ergonomico y
liahle que pone al alcance de
las pequenas maguinas {lormnas
2 mes-troscado, besadoras 3 y
4 aes) unas prestaciones hasta
ahnra reservadas a los CHC alta
gama, A un precio imuy compeli
vt © eleclrdnica potenle y rapida
(o ullima generacion que rea-
grupa lodas las tfunciones del
mando numérico en una sola
carla, programa evolucionado
Ny cerca del ulilizador, alomata
programable.

De 1acil inlegracion, el NUM 720
se adapta a lodas las conligura-
cnnes de maquinas @ dos c¢ajas
eslancas, una para la panialla alia
definicion, la olra para el leclac
Owerly v 1a carla electrénica, y i
micro-auigmala  Telemecaniqie
nnida al mando numeérico por fibra
aplica.



UN DIALOGO
OPERADOR DE
'GRANDES PRESTACIONES

l,u‘a CNCG MUM puseen ¢ cumuan
un conunle de akles desanola-
dos parg asislic al opuiador enla
sl 8 panto de las programay
yooanuyguras unos  ahonras g
hempo aprediabiey ol ceplola
clon . Programaciin  Gauimélneg
du Pudil PGP, progrisuncion pa
rarmetrada, cclus do keneado y
Je resado, ciclos VLA OREY
para la fabncacian e maldes y
de fonmnas tihimensionaics, (o
GramaCion CONVersailonial (i i
legra las nlonnacione, tenneldng
cas {hehetos "hoerrepmetss” v
“Imidenales” can Galgula autona-
nEo de las condiciones e corte),
repeseiidCion gralica .y Sianila
cion de labneacion con tetirady
de malenal, leecatiga de progra
mus de peZas a pento deoun
ordenador, .
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ROBONUM

La gamng HOUBONUM oliece una
solucton ndugingl para el mango
du lodo hpo de obols.

t:i ROBONUM 700 es un mando
numenco concebido para eguipar
tos rubols v manipuladores hasla
toees

Economico y modul, es de facil
explutacion por apiendizae punlo
a Putile.

LI ROBONUM B00 ¢3 un tshado
mdhprocesudor pard los obuls
de 3 a 12 gles en conliiug Sus
catnpos de aplicacion cubsen 19
manutencion, el ensambiyge, la
suldatiura pui puntos, el desingn-
tape e pegameato y de qunla, ol
curle par laser o por nyeccion de
agua Dotado de las iisinas ca-
pacidades de comunicacion que
el MUM 760 (cana LPC, Bus Uni-

Tetway), csld hecho para e -~

grarse en los conunios de pio
Guecion autormatreasda.

. bl v
SO !

Enlre jos desarollos mas re-
cientes liguran la integracion del
ienguae dg marmmpulacion LM,
cancebido para simplilicar 1a pro-
gramacion de los robols de man-
pulacion y de ensambiaje, desa.
reullado en asociacion con 1TMI, y
un modulo complelo de vision
que penmiie asegurar la idemifi-
cacion y la localizacion de obje-
10s.

EL ARMARIO ROBONUM A800,
deshinady a pilular tos robols Je
3 a 8 eles, reune el mando numé-
rico ROBONUM 800, el mando de
pofenca y el pupitte operador.

[ Q1T Talwiel o]~ alala)
oEanouneoDg

cogasonoooaoos

L;00RNGoNDOuNNY
=A0000008NHE: |
[ ] -]

-45-

INFORMACIONES

DOCUMENTACION

TELEMUM, S A.

Poligono Denac

Ama Kandida S/N.

20140 AMDOAIN {Guipuzcoa)
Tel. : {943)594212

Telex : 38223

Telelax : (2431590651

nums<

la inehigencia de las maguinas

robonum soo
n

‘®)

aaaadacn
afaaalan

aaagacadd

L N PO T
ol

ML T

2 a8 @



EQUIPO

P.L.C.

C.D.

SCADA

VELOCIDAD

DE RESPUFSTA

baja
0.6 ms por
1 kins.

alta
instantaneo

media
0.3 ms por
1 kins.

AREA

GEOGRAFICA

concentrado
conexion a
red para
crecey.

20 km.

limite

COSTO

bajo
miles de
dolares

alto
varios
millones
de dolares

alto
varios
millones
de dolares

FILOSOFIA

sistema
secuencial

red punto
a punto

red

supervisoria
centralizada

SOFTWARE

no informatico
no abierto
del fabricante

~ no abierto

del fabricante

informatico
abierto

COMPARACION CON OTROS EQUIPOS DE AUTOMATIZAC ION.

OBSERVA-
CIONES.

alta conecti-
vidad.
modulares
redundancia
configurables
en linea

redundancia
alta conecti-
vidad

cont. en lin.

alta conecti-
vidad.
modulares.



PC-Based
Genesis System
with Wide Area
Network/SCADA
Telecontrol
System

Remote Genesis
Workstation
Console/Control Roomy/
Dispatch Center

1BM-compatible
206, 386 or 486
Genesis Software

Wide Area Network

Communication:

- Leased lines

- Dial-up telephane

- Cellylar telepbone :

- VHF/UHF radio - _ Genesis

- Microwave :
- Satelhe Wutkstahon

Genesis
Worigt_ation

Fleld Sites : E Fletd Sites

‘gﬁgﬁ:nag:‘étr;ﬁl)l' {e.g. meter statiens)

Remote Area Network
(e.g. compressar statian)

© 1991, Bristol Babcock Inc.



" Consale'Control Room/

Company Mainlrame Dispatch (anler

Computer
{e.q. DEC AX or 1BM)
‘DEC VAX Computer
Enterprise Server

Redundant

Gateways

Hemote Enterprise i
Workstation

Wide Area Network
Communication:

- Leased Iinen

- Dial up tefephoro
- Cellular telaphone
- VHF UMHF racho

- Microwave

- Sateiite

Field Sites
[e.q. tank. well,
pump stihon)

\W s gn MHerwnrt
B e

Romcs ¥ oy S

| :

Enterprise Workstalions
IBM-compatible 3BG or 436 workstahons

Spucial function
koyboards

] [’..____T]r_-_:

5 Lnit
Ethernet

Lacal Arca Network

Individual "33XX"
. Controller

A

{AM Plant Floor System

2
Wide Area
Netwark

Genesis
Workstation

1 Gonesis
Workstation

Fiefd Sites
1. metar stanons)

—T——_

L =T

Remote Area Netwaork
(e g campressor station)

VAX-Based
Enterprise System.
with Wide Area-
Network/SCADA
Telecontrol
System
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The DPC 3330

Designed for those low O count
applications for which the budget is
limited but capability cannot be

promised. The DPC 3330 is
...«& choice when that PLC, RTU.
batch controller o flow computer
you 've budgeted 't do the job.

- Upto 96 DVDO or 48 AVAQ or A

combination
- Low power consumption
- Wide operating range: -40°C to

+70°C

The DPC 3335

An extremely space-efficient,
5 1/4” high rack-mounting version of
the DPC 3330. Use it alone for a
unit process or multi-drop up o ten
RIO 3331 racks for large DCS
- installations.
“- Upto 80 DI/DO or 40 AIVAO or a
~combination
- - With RIO 3331 racks: Up 1o 880
DI/DO or 440 AVAQ or a combi-
nation
- Hot replacement ol 11O cards

fTe GW-3000
. __Jaateway 3000)

Brista! Babcock's 80386-based
communications caordroller which
interfaces our DPC “33XX" control-
lers to our Ethernet LAN, The
GW-3000 also has redundancy
capability (optional).

The RSP 3332
Redundancy Switch

Panel

Used with duat DPC 3330 or DPC
3335 units when hot standby
redundancy is required. The main
processor. communication and
power supply units are redundant;
/0 is provided by RIO 3331 racks.

- Tripte redundant switchover logic

- Two-te-one voting scheme

- Manual switchover from {rant
panel

The RIO 3331

An intelligent IO rack used to
expand the /0 for the DPC 3330 as
well as the DPC 3335, Like the
DPC 3335. the RIO 3331 is
conlained in a Iow protile 5 1/4"

rack.

- Up to 80 DVDQ or 40 AIIAO ora
combination

- Upto 10 RIO 3331 racks per

DPC 3330 or DPC 3335 main unit
- tM baud communication with

main unit
- Hot replacement of I/Q cards

Audltlonal Network 3000 Products

AccuRate Fiow

Computer
Applies full "33XX" capabilty o
gas measurement and control. it
satisfies advanced applications
such as custody transfer.
- Class |. Division | rated
- Integrated package with solar
panel and battery
- AGA 3. 5.7. 8. NX-19 caiculations
- Flow/pressura control
- Network communication

)Audit trail and historical database
Configuration via laptop computer

The RTU 3301 family
of smal, low 1/0 point
RTUs

Provides economical gathering of
remole data such as tank levels
and status inputs. Models include:

- Analoginput - 1 AlL 1 DI 2 DO
- Discrete - 15 DIO
- Analag output - 1 AQ, 3 D1
- Fregquency input - 1 FI, 1 DI
- Thermocouple - 1 T, 2 DI, 3 DO
- RTD -t RTD, 1 DI

Network 3000
Hardware

Intelligent distributed
controllers for a real
world environment.

Qur "33XX" series controllers are
designed to be your hardest workers.
Equally appropriate on a pipeline, water
tank or plant floor, they offer maximum
price/performance and are effective in
configurations of a few to few thousand
/O points.

Every “33XX" controller provides a
wide variely of process /O - analog
inputs/foutputs, discrete inputs/outputs,
high-speed pulse inputs and low levet
{millivolt, RTD, thermoc0uple) inputs —
allowing them to wire ln!o any instrumen-
tation system.

To satisfy every apphcahon we offer
modular wall-mounting and rack-
mounting components, local and femote’
110 terminations, stand-up of NEMA 4
cabinets and single or redundam
hardware.

Every "33XX" controlier features the

following:

- 16-bit 80C 186 microprocessor

- Optional math coprocessor

- Up to 512K EPROM and 128K RAM

- Qptional RAM expansion

- Upto 4 serial RS 423/485 ports ™
standard. raies o 1M baud

- Private and switched telephone line.
radio, coaxial cable or fiber oplic
cemmunications

- Modular process 1O

- Class t, Division 2, Groups A-D
certified

- £37.90 surge protection

- ACCOL il modular, high-level ianguat

- Optional LCD with keypad (DPC 333«
DPC 3335)

© 1991, Bristol Babcock Inc.




NETWORK 3000

AceuvMate ADVANCED OAS =
FLOW COMPUTER = F1650SS.
Modei GFC 3308 —
VAX computer /
PC based workstations
DIVISION
FFICE
' Leased lina
or microwave links - Company
mairnframe
l = computer
, /4
' DIVISION |
. OFFICE
Other
Radio divisions
.-y links .
, : B
LOCAL
OFFICE

Racdio
or
dld_ up

i

DPC 3330

AccuRate
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AccuRate/Al | "
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NETWORK 3000
AccuRate ADVANCED GAS

FLOW COMPUTER
Model GFC 3308
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DPC 3330 _—_ 0 —————=

DISTRIBUTED PROCESS =— SPECIFICATION SUMMARY ==== o0ss655.0c
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BLOCK DIAGRAM
Memory Expaneion Board CPU Board
RAM
_
PROM = [ °°
nerface
mﬂpg;w\x
computer
- - 0o 300009
:'DO(ralay}
-—
mmq I (N IV v (L
—p————
AR v
| — -t bt Bowd | [— 240
Hend Held — t—e—4
Terminal
) PG Sowt 1 e Coren I;f.c" — 4 HSC
SEeE—=
o] L aowievel
Boerd inputs
PLC/Flow :
Computer/ -
Chrarraogrioh RT VRRRT VRN ¥/
1 1 1 iots 2 O
Board 201
Power Supply
o & Bequencer VO Bus Upto 1210
3330
' OPC
3338 12V de Wakchdog
or 24V do Conact
sLe :
3745 :
BSAP Network:
115485, Tetephons,
Radio

=53~



GENESIS™ Network 3000 Software

Features

* Runs on 1BM AT and PS/2 or
compalible computers

« DOS compatlible

= ICON-driven graphic display builder

» Graphic animation ‘

* Easy-lo-use database builder

« Comprehensive alarm reporting

= Alarm, evert, and report logging

» Historic data archive and replay

« Realtime and historic trending

« LOTUS 1-2-3 compatible

» On-line fite transfer wlility

» Password protection

« SPC/SQC

* Networking software

« Report generation

Introduction

GENESIS is a powerful operator
interface software package for Net-
work 3000 products including DPC
3330, DPC 3335, RDC 3350, and UCS

3380 Distributed Process Controllers.

In process control, industrial auto-
mation, and SCADA applications,
GENESIS provides data acquisition,
operator graphics, trending, alam log-
ging, data logging, historical replay,
report generation, and SPC/SQC
functions. - .

GENESIS consists of two main parts:
the system configurator which runs
under DOS and the run-time system
which is a real-ttme multi-tasking
operating system that is co-resident
with DOS. The system configurator is
a CAD-like system development
envionment which includes the data-
base builder and the graphics buiilder.
. The run-time system executes the
data coltection system and provides a
graphical operator interface.

Database Bullder

" GENESIS includes a utility which
extracts all database signals from the
ACCOL II™ program files and automat-
ically generates an interface file for
each Network 3000 process controllat.
Signals are then selected for inclusion
into the database by simple selaction
with the click of the mouse. Also,
using the mouse you can select from a
library of acquistion, mathematical,
logic, and calculation functions, posi-
tion them on the screen and connect .
them to database signals.

Graphle Display Bullder

The graphic display builder also uses
ICON selection via mouse intaraction.
These ICONS allow drawing
ol lines, boxes, bars, circles, gllipses,
arcs, area fill, and text.

Object oriented editing tunclions
include move, copy, change color,
change size and rotate.

Once a symboi, such as a valve
motor or faceplate, is created il can be
stored in a symbol library for later use.

Run-Time System

The run-time system provides real-
time and historical data acquisition for
color graphic display, trending, and
reporting functions. Data entry fields
allow setpoint changes, on-off status
changes, and manual override of
signal values.

GENESIS provides outstanding
display capability with graphic anima-
tion, multipte dynamic color changes,
dynamic messages, and on-screen
trend windows.

Alarm System

Network 3000 Distributed Process
Controllers provide a unique alarm
system whereby alarms are detscted
and time stamped in the process con-
troller at the time of occurrence and
fransmitted to GENESIS.

Data Logging

GENESIS provides two different data
logging models with the standard
package: the Event-Driven Historian
and the Shift Historian. Both models
produce delimited ASCI| files
designed to be directly imported by
LOTUS 1-2-3. You can select one of
the models according to the needs of
your application. These files can be
replayed in a tabular or graphical
trend format. During historical replay,
the system maintains full operation
including data logging and short term
trending. .

System Trend Display

Systemn trending is a dedicated dis-
ptay with an internal data storage
buffer. It allows up to 20 variables to
be trended simultaneously. System
trending also provides a trend
“SNAPSHOT” allowing the operator
to instantly capture any number of
trend curves for later replay.

Optional Packages
Host Communication Package
Provides automatic or demand file
transfers to a host computer using the
industry standard KERMIT file transter
protocol. All file transfers are accom-
plished concurrently with full
GENESIS run-time functions.

Remote Supervisory Station

The Remote Supervisory Statlon
(RSS) is a full network product allow-
ing a master GENESIS system to be
accessed by up to eight remote sta-
tions for monitoring and supervisory
control. Each of the remota stations
function as a full operator console
allowing access to live data, operator
graphics, trend charts, historical files,
and statistical data rasulis. In addition,
each of the remote stations have the
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ability to modify set points, select and
modity operating limits, totals, and
other parameters influencing overall
system operation. The physical inter-
face supports ARCNET running al
2.5m baud belween stations.

SPC/sQcC

The Statistical Process Control
option for GENESIS is an independent
module allowing on-line catculation
and storage of statistical information
vital to the process. GEN-SPC pro-
vides automatic or manual sampling
of process data, calculates averages,
X-bar, standard deviation, S, and
range, R. The statistical option gener-
ates multiple types of alarms based on
whether the upper or lower control
limits for the X-bar, Ror S are
exceeded.

Hardware Requirements

« I1BM AT, PS/2, or compatible

+ 286 or 386 CPU

- 640 Kb memory minimum

+ 10 Mb fixed disk minimum

» Floppy disk :

« Math coprocessor

* EGA or VGA card with 256K memory

* EGA or VGA cotor monitor

* 1 serial port

+ 1 parallel port

* Mouse (three button recommended)
required for configuration only

1.2-3is a tragdemark of Lotus Development Corp
MS.DOS is a tradamark of Microsalt Corp.
GENESIS is a tradamark of ICONICS Inc.

ACCOL il and NETWORK 3000 are lrademarks
of Bristol Babcock,

Babcock Industries Inc.
Bristol Babcock

U.S.A.

Bristol Babcock Inc.

Process Control Group World Headguariers
1100 Buckingham St., Walerlown, CT 06795
Telephgne: (203} 575-3000

Telex: 96-2417 BRIS BAB WBY

Fax: (203) 575-3170
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ACCO.

Network 3000 Software

ACCOL {l'is the most advanced control language
available for process controliers. It is a set of forty

preprogrammed software modules (software

algorithms) that perform process control functions.
They provide powerful computational and arithmelic

functions as well as control functions.

simple sequencing and control interlocks, to per-
formance calculations and state evaluation in real-

time. Through the power of ACCOL II, process
modeling, simulation and optimization can be
accomplished on even the smaliest control sys
budget. Below is a sample of these ACCOL ||

tem

ACCOL ii is essentially a symbolic
understood and impiemented by the

neer. It can handle control chores ranging from

language easily
process engi-

blocks. In addition to those shown are high speed
counter, encoder, command, scheduler, stepper,
storage, PDO, low level input, AGA 8, audit trail,

keyboard, and custom protocol communication.
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Estructura de ios Automatas
Programables

------- b N P YA et s = g RO TG Y ek Crimaem ma e pmeeie e

-3:1-—INTRODUCCION—— e

Este capitulo estd dedicado a conocer al Automata en su parte fisica o hardware, no solo
en su configuracion externa, sino también v fundamentalmente la parte interna.

Creemos, y de ahi ia inclusion de este capitulo. que un técnico que se precie de manejar
los Automatas Programables no puede conformarse con realizar una buena programacion
y conseguir un montaje y puesia en funcionamiento perfecto, debe, sobre todo, dejar de
verlo como una caja negra y conocerlo tal cual-es como un equipo eiectronico complejo
montado en larjetas especificas que controlan areas o blogues, reaiizando distintas luncio-
nes que unidas convenientemente dan como resultado el Autémata.

Los que conozcan el hardware de los microordenadores personales observaran la simi-
litud de estos circuitos con aquéllos, por lo que su comprension les resultara mas facil,

3.2. ESTRUCTURA EXTERNA

El término estructura externa o configuracion externa de un Autémata Programable se re-
fiere al aspecto fisico exterior del mismo, blogues o elementos en que esta dividido. etc. Des-
de su nacimiento y hasta nuestros dias han sido varias las estructuras y configuraciones que
han salido al mercado condicionadas no sélo por el fabricante dei mismo, sino por la ten-
dencia existente en el area al que perteneciese: europea o norteamericana. Actualmente,
son dos las estructuras mas significativas que existen en el mercado: '

* Estructura compacta.
® Estructura modular.

Las diferencias significativas entre ambas hacen que las analicemos por separado en los
apartados siguientes.

3.2.1. Estructura compacta

Este tipo de Automatas se dislingue por presentar en un solo hloque todos sus elementos.
esto es. fuente de alimentacion. CPU. memorias, entradas/salidas, etc. E:_'l cuanto a su uni-
dad de programacion, existen tres versiones: unidad fija 0 gpchufable directamente en el_
Autémata; enchufable mediante cable y conector, o !a posibilidad de ambas conexiones. Si
la unidad de programacion es sustituida por un PC. nos enconiraremos que la posibilidad
de conexion del mismo sera mediante cable v conector. Ei montaje del Automata aJ arma-
rio que ha de contenerlo se realiza por cualquiera de los sistemas conocidos: carril DIN,
placa perforada, etc.

/ La Figura 3.1 nos ilustra sobre este tipo de estructura.

3.2.2. Estructura modular

Como su nombre indica. la estructura de este tipo de Aglémalas se dmdelep lmodu!os :
partes del mismo que realizan funciones especificas. Aqui cabe hacer dos divisiones par
distinguir entre las que denominaremos estructura americana y europea.

a) Estnuctura americana. Se caracteriza por separar las E/S de! resto del Automata. qe
tal forma que en un bloque compacto estan reunidas las CPU, memoria de usu;no
¢ de programa y fuente de al‘imentacién. y separadamente las unidades de E/S en
los blogues o tarjetas necesarias. _ )

b) Efrmcrgra europeir. Su caracteristica principal es la de que existe un quulo para cada
funcion: fuente de alimentacion, CPU, entradas/salidas, etc. La_umdad de progra-
macién se une mediante cable y conector. La sujecién de fos mismos se hace bien
sobre carril DIN o placa perforada. bien sobre RACK, en donde va alojado el BUS
externo de union de los distintos modulos que fo componen. .

La Figura .2 nos muestra ste sistema. -
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3.3.

.En.este_apartado_vamos a.estudiar.la estructura_interna del Autgmata, o sea. las partes en

ESTRUCTURA O ARQUITECTURA INTERNA

que se ordena su conjunto (isico o hurdware v las funciones y luncionamiento de cada una
de ellas.
Los Automatas Programables se componen esencialmente de tres bloques, tal v como
se representa en la Figura 3.3

# 13 Seccion de Entradas.
® |1 Unidad Central de Procesos n CPUL
® [a Seccion de salidas,

------- 3 E T r=--=====9
i X X ' 1
o | , l I
Du;oosn- | | | ' Disposi- |
tivas | 1 : twwos :
de TR J Seccibn : Unidad centrai t 3Seccion 1 de t
entrada L -- de | de proceso I de ey salida
o | entradas | (CPUY I salidas ! 0 '
capta- ! | ot ! ctea-
dores ! o b f dores :
| | e ! 1 1
| | I ] |
_______ 4 L ' Lo

Figura 3.3.  Automata Programable hasico.

O .

a}  La seccidn de entradas, mediante el interfaz, adapta y codifica de forma comprensible

b)

por fa CPU las sefales procedentes-de los dispositives de entrada o captadores.
esto es. pulsadores, linales de carrera. sensores. ¢tc.: tambicn tiene una mision e
proteccion de los circuitos clectronicos internos del Autdémala. realizando unu se-
paracion cléctrica entre ésios v los capladores.

La unidad central de proceso (CPU) es, por decirlo asi, la inteligencia del sistema, ya
que mediante la interpgetacion de las instrucciones del programa de usuario y en
funcion de los valores-de las entradas, activa las salidas deseadas.
La seccién de salidas, mediante el interfaz, trabaja de forma inversa a !a de entradas,
es decir, decodifica las seiiales procedentes de la CPU, las amplifica y manda con
eilas los dispositivos de salida o actuadores, como lamparas, relés, contactores,
arrancadores, electrovilvulas, etc., aqui también existen unos interfaces de adapta-
cién a las salidas y de proteccion de circuitos internos.

Con las partes descritas podemos decir que tenemos un Autdémata, pero para
que sea operativo son necesarios otros elementos tales como:

® La unidad de alimentacion.

¢ L2 unidad o consola de programacion.
® | os dispositivos periféricos.

¢ Interfaces.

. En la Figura 3.4 se han incluido estos elementos.

-3-
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Figura 3.4. Automata Programable con sus periféricos y unidad de alimentacién.

La unidad de alimentacién o fuente de alimentacién adapta la tensién de red de 220
V y 50 Hz a la de funcionamiento de los circuitos efectronicos internos del Auté-
mata. asi como a los dispositivos de entrada: 24 Vcc. por ejemplo.

La unidad de programacion. Hemos dicho que la CPU elabora las safidas en funcion
de los estados de las entradas y de las instrucciones del programa de usuario. pero,
{€6mo accede el usuario al interior de la CPU para cargar en memoria su progra-
ma?, la respuesta es mediante la unidad de programacion. En los Automatas mis
sencillos es un teclado con un display similar a una calculadora que cuando se quie-
re cargar un programa en la CPU se acopla a ésta mediante un cable y un conector,
o bien se enchufa directamente en la CPU. _

Periféricos o equipos periféricos, son aquellos elementos aunxiliares, fisicamente inde-
pendientes del Autémata, que se unen al mismo para realizar su funcidn especifica
y que amplian su campo de aplicacion o facilitan su uso. Como tales no intervienen
directamente ni en la elaboracion ni en la ejecucién del programa.

Interfaces o interfases, son aquellos circuitos o dispositivos electrénicos que permiten
la conexion a la CPU de los elementos periféricos descritos.

Para una mejor comprension del Automata, en la Figura 3.5 se han representado en
blogues separados, pero interrelacionados entre si cada una de las areas que conforman et
conjunto de la Figura 3.4; esta [igura puede aclararnos algunas dudas principaimente sobre
fa interconexion de dichas dreas.

o] crPu Memoria ' !
4 - L]
. Alimentacidn
. Entradas Salidas
. . . . . . . . .
J
Perifé- A unidad De capta- De fuente A actua-
ricos de progra- dores de aliman- dores
macidn tacibin

Figurs 1.5. Esq.uema de bloques simplificado de un PLC.
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" La arquitectura dé an’ Automata Programable de |a gama baja o media queda repre-
sentada por la Figura 3.6. Esta arquitectura es la bisica de los Autématas existiendo poca
variacion de unos fabricantes a otros. Su representacion nos permite entender en mavor
profundidad los circuitos que lo componen.

Por altimo, y para poder apreciar de una forma globalizada el conjunto formado por
un Automata Programable y su entorno se ha compuesto la Figura 3.7. Se han represen-
tado en la misma mediante la identificacion (a), (b), (c) y (d) las distintas posibilidades de
conexion de equipos de programacion y sus posibilidades en cuanto a archivo de progra- ‘
mas v lenguajes de programacion,

20 Autématas Programables
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Figura 3.6, Arquitectura de un PLC.
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A continvacidn vamoes a estudiar de una forma mds detailada las partes del Automata
va descritas y fas funciones mis importantes que realizan. lo que nos permitira lograr el
objetivo de conocer a un nivel aceplable este equipo. Conocimientos de Electronica Digital
y Microprocesadures serian de gran ayuda para entender en mayor medida el funcionamiento.
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Estructura completa de un Autdémata y su entorno.



‘Tarjetas centrales con

cuatro niveles de potencia

Gracias a las cuatro larjetas centrales:
a CPU 941
» CPU 842

*

a CPU 943 v

a CPU 944,

el campo de aplicacion del SIMATIC
$S5-115U abarca det pequeno control indivi-
dual hasta el extenso sisiema de control
de procesos con monilor, acoplamiento a
computador, ratamiento de valores anaio-
gicos y funciones de regulacion.

La clave de esta liexibilidad en su aplica-
cion esta en el uso de coprocesadores;
Con esta técnica, ademas del microproce-
sador estandar se ulilizan gate-arrays -
(ASICs) de alta velocidad disenadas para
ejecutar las operacicnes que se ulilizan
con mayor frecuencia en los programas de
aplicacion. R

Esta arguilectura de CPU hace mas rapido
el 55-155U, agemas juslo en la medida
que lo exige la larea respectiva.

Todas las CPUs utilizan las mismas opera-
ciores, solo se dilerencian en la velocidad
a la que son gjeculadas. -

La CPU 941 logra 1000 inslrucciones en
30 ms. Su memoria de programa liene
1_8 kbytes de capacidad.

La CPU 942 es casi el doble de rapida,
(1000 instrucciones en solo 18 ms) y
dispone de una memoria de programa
dos veces mas grande, 42 kbytes. De la
CPU 942 para arriba todas las 1arjetas cen-
trales liene inlegrade un algoritmo de
regulacién PID.

La CPU 943 es capaz de ejecular 1000
instruccionas en solo 10 ms y dispone de
memaoria para albergar programas de
hasta 48 kbytes. La arquitectura con co-
procesador hace ta CPU 943 mas [texible:
En lugar de un solo canal serie de comuni-
cacion san también posibles dos. Esto
permite conectar, simullaneamente al
aparato de programacion, una red local
SINEC L1 ¢, p. €., un equipo para luncio-
nes de operacion u observacion,

La CPU 944 no solo es capaz de ejecutar
1000 instrucciones en 3 ms, sinc que
también ofrece una mayor funcionalidad:

= Memoria de programa de 96 kbytes de
capacidac
w Aun mas funciones como p. ej., relog-

calendario para programar horarios de lan-

zamiento, conlador de haras de funciona-
miento, cronometro y medidor de tiempos
de cicio para optimar el programa y lograr
asi una ejecucion mas rapida.

E! segundo canal de comunicacion puede
usarse para
m coneclar aparatos de prograrmacion
® coneclar aparatos de operacion
= acoplamiento a la red SINEC Li
s acoplamiento punio a punto
- via canal ASCI, p. ej. para imprescras,
lerminaies, sistemas ajenos

- usando el protocelo estandar 3964 {R).

Cualquier usuario de fa CPU 944 podra
aprovechar futuras extensiones lunciona-
les, ya que el sislema gperative es inler-
cambiable.

{11V,




Bastidores y fuentes
de alimentacion

Ei que el SIMATIC S5-115U no es un PLC
vulgar to notard ya a 1a hora de elegir

’ lipo de bastidor. Tanto si su aplicacion se
SI E M E Ns @ limita a simples enltradas y salidas o si
incluye funciones especiales tales como
comunicacion o tareas de tiempo critico:

En nuestra gama Vd. siempre encontrara el
SIMATIC S5 bastidor adecuado. ’

Todos ellos tienen en comun |a facilidad
de montaje de las tarjetas: Colgar, apretar
y atornillar, lislo.

Otro detafle interesante lo constituye por
cierto la placa del bus: Esta integrada en el
bastidor y une cada tarjeta con la fuente
de alimentacion y la CPU.

Se dispone de fuentes de alimentacion
para 24 Ve y 115/220 .. 240V ca. e
. intensidades de 3 A, 7 A y también 15 A,
EXT BATT 34v B O@® ' Para 24 V c.c. ofrecemos tanto una version
€on separacion galvanica como otra sin
ella.

BATT LOW
RESEY

SV DC
5.2vDC

i Favoc




3.3.3. Unidades de Entrada-Salida (E/S)
.Son los dispositivos-basicos-por-donde-se-toma-la-informacion-de-los-captadoresTen el caso
de las entradas, v por donde se realiza la activacion de los actuadores. en las salidas.

En los Automatas compactos, las E/S estan situadas en un solo bioque junto con el res-
o del Autéomata.

En los modulares, las E/S son modulos o tarjetas independientes con varias E/S. v que

se acoplan al bus de datos por medio de su conductor y conector correspondiente, o bien
a un bastidor o rack, que le proporciona dicha conexion al bus y su soporte mecanico.

® Funciones de las unidades de E/S

Las funciones principales son el adaptar las tensiones e intensidades de trabajo de los cap-
tadores y actuadores a las de trabajo de los circuitos electronicos del Autémata; realizar
una separacion eléctrica entre los circuitos ldgicos de los de potencia, generaimente a través
de optoacopladores, y proporcionar el medio de identificacion de los captadores y actuado-
res ante el procesador. '

= Entradas )
.
Las entradas son ficilmente identificables, ya que se caracterizan fisicamente por sus bor-
nes para acoplar los dispositivos de entrada o captadores, por su numeracién, y por su iden-
tificacion INPUT o ENTRADA; llevan ademas una indicacion luminosa de activado pot
medio de un diodo LED. '
En cuanto a su tension, las entradas pueden ser de tres tipos: '

® Libres de tension.
® A corriente continua.
® A corriente alterna.

En cuanto al tipo de sefial que reciben, éstas pueden ser: analdgicas y digitales.
a) Analdgicas

Cuando la magnitud que se acopla a la entrada corresponde a una medida de, por ejem-
plo. presion, temperatura, velocidad, etc., estg ¢s. analogica, es necesario disponer de este
tipo de médulo de entrada. Su principio d(‘icionamienlo se basa en la conversidn de la
sefial analégica a cédigo binario mediante u nvertidor analogico-digital (A/D). A conti-
nuacidn figura un ejemplo con los parametros mas significativos de este tipo de modulos.

Campo o rango de ‘s Tiempo .y
intensidad o tension Resolucion de conversion Precision
0.0V 8 bits [ ms . (1% +1 bit)
en entradas
4 .20 mA 8 bits | ms y
0. oV 12 bits [ ms 1%
’ ’ en salidas
4 .., 20 mA 12 bits 1 ms

La resolucion de 12 bits se utiliza generalmente cuando las aplicaciones son de alta pre-

cision.

-9~



b) Digitales
Son las mas utilizadas y corresponden a una sefial de entrada todo o nada. esto es, a un
nivel de tensién o a la ausencia de la misma. Ejemplo de elementos de este tipo son los

finales de carrera, interruptores, pulsadores, etc.
La Figura 3.11 representa el esquema simplificado de un circuito de entrada por tran-

sistor del tipo NPN, y en el que destaca, como elemento principal, el optoacoplador.

AL
. At : ___l

! Diodo

|
. I

. ' AX ' A los circuitos

Entradas [ :¥” , | internos de la CPY
! N l4 [
A2 i
o — .
L __J 1
Optoacoplador
Figura 3.11. Circuito simplificado de entradas tipo NPN.
8 Salidas

La identificacién de las salidas se realiza igual que en las entradas, figurando en este caso

la indicacion de OUTPUT o SALIDA. Es en las salidas donde se conectan o acoplan los

dispositivos de salida o actuadores, ¢ incluye un indicader luminose LED de activado.
Tres son los tipos de salidas que se pueden dar:

¢ A relé.
® A triac.
* A transistof.

Mientras que [a salida a transistor se utiliza cuando los actuadores son a c.c., las de re-
lés y triacs suelen utilizarse para actuadores a c.a.

En cuanto a las intensidades que soportan cada una de las salidas, esta es variable, pero
suele oscilar entre 0,5 y 2 A. Al igual que en las entradas, las salidas pueden ser analogicas
y digitales, si bien esta dltima es la mas utilizada. En las analdgicas es necesario un conver-
tidor digital analogico (D/A) que nos realice fa funcion inversa a la de la entrada.

La Figura 3.12 nos muestra ¢l circuito de salida a triac, en ¢! que también se ha incluido
el circuito protector interno contra sobreintensidades.

it Fusible

!
/ Varistor | Salida

Circuito de prateccion \
de cargas inductivas

il g SR AY

cru |

I y
T Optoacoplador

Circuito amplificador

Figora 3.12. Circuito simplificado con salida a triac y proteccion interna.



~ Una estacion de dlasificacion
-—especifica-para sefales—— -~ —— B

Siempre gue aparezcan senales en forma
» Dinaria entran en accion las larjelas de
entrada digial, a fin de adaptar su nivel al
interno del SIMATIC $5. En este caso el
término binario constituye solo el minima

comun dencminador, dada la gran varie-
gle ERELE
dad de niveles de tension o inlensidad 1]1@ : 110!
gue pueden lener las serales de entrada 2 1@ f FRE ) :
al SIMATIC 55. Las tarjelas de salida reali- 31@ ; 3 @
zan la misma funcion solo que en el senti- 419 P |ale !
do contrario; con ello alimentan con el nivel 51® iz le:
adecuado, p. gj. relés y electrovalvulas, sl® i 1gle I
Un punto a destacar es la tecnologia de 719@ : L7 e
conexidn de estas larotas: - i i
Las lineas de sefial se unen a la larjeta via ’ ! ;
coneciores frontales; esto reduce las ; '
operacicnes de conexion a unas pocas ‘ ! . :
manipulaciones. Ademas, lambién existen ole oo 0 }®-
dos versiones diferentes de conectores: La 1@ ! .1 | @
rapida por terminales lipo pinza y la 21@ ' .2 ®
clasica por bornes de tornille, 3 ]® ‘ R L
o y o i 4 1@ : FRELE
Los procescs implican tambien, es inevi- : le +€ ps
lable, senales analégicas; por ello SIMATIC : i lo —-——6 °
S5-115U le ofrece naluralmenie las tarjetas —? ° —__.———7 °
analogicas adecuadas para resolver sus : \ L '
problemas. : :
Modulos de margen adaptan ¢l nivel de :
las senales; un moduio para cada cualro
canales. En una larjeta es posible alojar ole o fe
hasta cuatro modulos de margen diferen- 1 le T1le
tes. Asi, si con posterioridad es preciso 2le ; 5 le
cambiar un margen, sclo habra que susti- - 3 1e ; =z le
tuir el médulo alectado. ale i z ™
En las tarjetas analogicas de salida estan 51® ’ 5 1@
separadas galvanicamente todas las sali- 6]® 6 |®
das de tension e intensidad. Tres taijelas 7 1@ .7 ®
de salida cubren los diferentes margenes . 1; '
de tensién e intensidad con los que :
operan los actuadores analogicos. :
ORE i 0 |®
KN ! 1 ]e
2 |® Z |®
3 1@ 3 |®
4 | @ 4 |®
i is|1@® 5|®
; 6|®. 6 |®
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Tarjetas perifericas inteligentes
Los miembros mas especializados
dentro de la familia SIMATIC

e :”".: she A
‘de tismpo critico

"gererales

CPU P

Intercambio
de datos

A {7 oM e

|w- e vm AL atate e a0

Las larjetas periféricas inteligentes consli-
tuyen la clave de la explosicn de polencia
del 85-115U.

Estas larjetas realizan de forma 1olalmenle
autdnoma tareas especiales de lempo
critico gracias a que en su mayor parle
incarporan microprocesador propio.

De esta forma no se carga el procesador
central, por o que puede realizar a su
velocidad habitual las tareas de mando
propiamente dichas.



- -Tarea.especializada: Regular

L a tarjeta de regulacion de temperatura
- IP_244 sirva para regular con gran
precision lemperaturas captadas con
termopares o termorresistencias Pt 100.
La IP 244 reemplaza hasta 13 regu-
ladores individuales de tipo conven-
cional.

.Los lazos de_regulacion gue_exigen

gran velocidad de respuesta consti-
tuyen el campo donde destaca 'a tarje-
1a de regulacion IP_ 252, Optimada en
lo que respecta a velocidad de
respuesta, esta tarieta brilla, p. )., en
lazos de regulacién de velocidad de
giro o de presion gracias a su intervalo
minimo de muestreo de solo 4 ms.
Permite suslituir hasta 8 reguiadores
indwviduales de tipo convencional.

13

Si es_necesario regular magnitudes de,
proceso tales como caudal, temperatura
presion o nivel, de ello se hace cargo
la tarjeta de regulacion IP 260, Al
disponer de fuente de alimentacion
propra tiene furciones back-up, lo que
le permite continuar funcionando aun-
que falle el autémata. Quien desee
una dispenibilidad aun mayor puede
adoptar una arquiteclura redundante
usando dos IP 260 en el autdmata.




Tarea especialisiwin; Contar

La tarjeta de cortadores y lectura de
recomido IP 240 cuenta de + 9999

a - 9999, y mide tambien recorridos y
velocidades de giro. Ademas permite
posicionar tambign accionamientos de
velocidad fija.

Tarea especializada:
Conlar a elevada Irecuencia

- La IP 242 capla a través de 4 canales

los impulsos a contar, 10s procesa en
uno de los 19 modos diferentes, va sea
incrernentando o decrementando, con
codificacion binaria o BCD, con ¢ sin
comparaciones. El usuario selecciona
el mode por software entrando los
parametros correspondientes.

Ademas, la IP 242 A domina lodo o
anterior y ademas muchg mas, enire
olros:

Conexion directa de captadores
incrementales, entradas de start/stop,
7 canales de contaje.

Tarea especializada: Dosificar
Para este fin se ofrece la tarjela de do-
sificacion IP 261. Esla tarjeta opera en

- procesos por loles siguiendo el princi-

pio del deble flujo; Con vélvula de flujo
grueso y valvula de flujo fino. La IP 261
liene caracleristicas back-up y puede
utilizarse redundantemente.

Tarea especializada:

Mando directo de valvulas

En apiicaciones hidraulicas la tarjeta
de mando de valvula IP 245 consfituye
la mejor solucion cuando se desea
gobernar directamente - eslo es, sin
intercalar un amplificador etectrénico -
servovalvulas y valvulas proporcicnales.

Tarea especiaiizada:

Tratamiento rapido de valores analégi-
©Gs.

Junto al tratarniento rapido y preciso
de sefales analdgicas, |a tarjeta anald-
gica IP 243 se hace cargo también de
comparaciones rapidas de valores
analégicos, reconoce, p. ej., desviacio-
nes entre valores de consigra y
valores reales, adapla el vaior real o
interconecta entre si 0 con entradas y
salidas los amplificadores y los com-
paradores.

-14



El procesador de diagnosis CP 552
~ Un diagnéstico rapido de perturbaciones

reduce los tiempos de parada

-15-

Desgraciadamente, en 1a produccion no se
puede excluir nunca 1a presencia de per-
turbaciones; sin embarge, el CP 552 le
permite reducir considerablemente la dura-
cidn de la diagnosis y con ello tiempos de
parada del proceso. En electo, una vez
localizado, un defeclo se elimina en
general con mayor rapidez.

El procesador de diagnosis CP 552 detec-
ta anomalias en el proceso, p. ., delec-
tos en actuadores, en captacdores o en
cables, tanto durante la puesta en marcha
como durante la explotacién. Gracias a la
comparacicn permanente de valores
reales y prescritos, el CP 552 detecta la
menor desviacion y presenta un mensaje
en texto sin codificar en un monitor 0 en
un aparatc de programacién {en prepara-
cién: via CP 527) o Io lista por impresora.
Entre jos vatores reales figuran las enlra-
das v las salidas asi como las marcas
provenientes del procesador central del
55-1168U, Los valores prescritos, o sea, la . ™
descripcion del curso correcto del proceso,
estan almacenados en la CP 552,

E! CP 552 se puede configurar en paralelo
con la elaboracién del programa, a ulterior-
mente. El soitware de configuracion COM
552 le facilita 1a puesta en marcha del

CP 552.

Para supervisar varios auiématas con un
solo CP 552 o para diagnosticar

’

R

.
L]
+|
.
.
+
.
.
.
)
.
[
.

usando varios aparatos de programacion
se aconseja recurir a la red local SINEC H1.

En una conliguracion de autdmatas SIMATIC
$5-115U asi, un aparato de programacion
esla en condiciones de recibir los
mensajes enviados por 16 procesadores
de diagnosis CP 552. Con la red SINEC
Hi, un CP 552 puede emitir mensajes des-
tinados a ocho aparalcs de programacion.




La memoria de masa inteligente CP 551
Integra funciones de PC
en el SIMATIC S5 e

Si su aplicncion esta caractenzada por un m Adquisicion a.laego, plazo de dalos -

gran volumen cle dalas a memorizar y a medicios

procesar, I familia SIMATIC S5 e ofrece s Teneduria de informes de perturbaciones
una soiucion elegante: La memaria de » Esladisticas

masa inteligente CP 551. Concebida para m Anticipacion de tendencias

su uso en ambientes industriales rudos, la  w Cdlculo de tolerancias.
tarjeta CP 551 se enchufa directamente en N
el automala. Su disco duro de 20 Mbytes
permite almacenar todos los dalos de pro-
duccion. Como la CP 551 constituye un
compulador personal complelo dentro del
automala, esla en condiciones de garant-
z2ar el procesamienio inmediato de los
datos ya memorizados. Al usuario de sisie-
mas SIMATIC S5 se le abren con ello hori-
zonles absolutamente inédites dentro de
la gama media;

Los madulos de manejo se hacen cargo
del intercambic de datos con fa unidad
central. £l bus interno garantiza la rapidez
necesaria parma la transmision. El software
de paramelrizacion COM 551 asiste al
usuarin en ta organizacion del disco duro.

impresora
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3.3.4. Interfaces 17
Son circuitos que permiten fa comunicacion de la CPU con el exterior llevando 1a informa-

__cion acerca del estado de las entradas y lransmitiendo fas ordenes de activacion de las sa-
lidas.

Constan de enlaces del tipo RS-232 0 RS-422, y efectian la comunicacion mediante el
codigo ASCIL. _

Asimismo, permiten la introduccidn, verificacién v depuracién del programa mediante
la consola de programacion, asi como la grabaciin del programa a casete, en memoria
EPROM, comunicacién con TRC (monitor}, impresora, etc.

3.3.5. Equipos o unidades de programacién =

La unidad de programacion es el medio material del que se auxilia el programador para
grabar o introducir en la memoria de usuario las instrucciones del programa. Pero esta uni-
dad realiza otras tareas fundamentales.

® Funciones principales

La gama de funciones que son capaces de ejecutar los equipos de programacion son mul-
tiples y variadas, aumentando el tipo de éstas en razon directa a la complejidad del equipo.
En este apartado solo se van a describir las principales, que son las siguientes:

a) Programacion

Introduccion de instrucciones {programa).
Busqueda de instrucciones o posiciones de memoria.
Modificacion def programa:

L 3

— Borrado de instrucciones.
— Insercion de instrucciones.
— Modificacion de instrucciones.

Deteccion de errores de sintaxis o formato.
Visualizacion del programa de usuario o parte del mismo, contenido en la memoria de usuario.
Forzamiento del estado de marcas, registros, contadores, temporizadores, etc.

b) Grabacion de programas

® En cinta casete. :

¢ En chip de memoria EPROM o EEPROM.
¢ En papel mediante impresora.

® En disquete mediante PC.

c) Visualizacién y verificacion dindmica del programa

® Del programa o parte de ¢l
* De entradas y salidas,
* De temporizadores, contadores, registros, etc.

d) Modos de servicio
¢ STOP (off-line), o salidas en reposo.

¢ RUN {(on-line), o ejecutando el programa.
¢ QOtros modos intermedios como MONITOR, etc,



® Tipos

Desde el punto de vista constructivo, podemos distinguir tres tipos principales: 13

a) Unidades tipo calculadora

Son las mas comunmente utilizadas en los Automatas de la gama baja; constan del co-
rrespondiente teclado, conmutador de modos, display de cristal liquido o siete segmentos
de dos o mas lineas, asi como de las entradas para fa grabacion del programa de usuario.
Puede ser totalmente independiente. ser enchufada directamente en la CPU, o con ambas
posibilidades.

En las de pocas lineas (2. 4) solo es posible escribir nemonicos. pero en las de pantalla
llamadas de programacion grifica pueden visualizarse algunas lineas de programa de len-
guajes graficos. datos de!l programa. etc.

b} Consola de programacion

Estd en una posicién intermedia entre la unidad Lge calculadora v el PC. Consta de
pantaila de plasma o tipo sim#r y tamafio suficiente p&##a 20-30 lineas y 60-80 caracteres
por linea. asi como teclado. Al igual que el PC que se describe a continuacion. utiliza el
software de programacion preciso para los lenguajes utilizados en el PLC, almacenando los
programas en disquete. '

¢} Unidad con PC

Esta unidad que se adapta il Automata mediante el interfaz correspondiente lieva in-
corporado un monitor de tubo de rayos catodicos (TRC), y realizan la misma funcién que
la unidad_de programacion normal. pero con mayores prestaciones. permitiendo visualizar.
los esque%'&'s o diagramas completos o partes importantes Jde los mismos. Este equipo in-

4]



corpora el software necesario para poder trabajar en mas de un lenguaje de programacion,
incluso realizar la transformacion de lenguajes.
La grabacion de programas se realiza en disquerte o disco duro, segun modelos del PC.

* Funcionamiento

Las instrucciones que se introducen en la unidad de programacion no son directamente
interpretables por el procesador, que se ha de auxiliar de un circuito intermedio Hamado
Compiler. Es, por tanto, el Compiler ¢l elemento de union entre el Automata ¥ la unidad
de programacion,

Su mision es la de traducir la informacion textual de 1a unidad de programacion a len-
guaje maquina y viceversa mediante unos codigos intermedios que son interpretados por
un programa residente en el firmware.

En las Figuras 3.13, 3.14 y 3.15 podemos observar los distintos tipos de unidades de
programacion descritos.

3.3.6. Periféricos

Como elementos auxiliares y fisicamente independientes del Automata. jos equipos perifé-
ricos realizan funciones concretas de gran importancia. ) '

El incremento que experimenta las prestaciones de los Automatas hace que el numero
de periféricos aumente dia a dia para equipos de la misma gama, pero en general para un
equipo de la gama baja.podria decirse que son:

> -

¢ Impresora, que permite obtener en papel el listado de instrucciones o programa de
usuario, ¢l de temporizadores, contadores, etc., utilizados, asi como los esquemas co-
rrespondientes.

® Unidades de cinta o memoria, por medio de las cuales grabamos los programas en
cinta casete o chips de memoria EPROM o EEPROM, respectivamente.

Otros equipos que se utilizarian en la gama media o en algin caso en la gama baja serian:

¢ Monitores de tipo TRC.

® Lectores-de codigo de barras.

® Displays y teclados alfanuméricos.
¢ Unidad de teclado y tests.

® Etcétera.

~19--



Comunicacion

Punto a punto o por bus

La productividad de una fabricacion
dependc en gran mariaa de la flexibili-
dad de los sistermas de mando y
regulacion utitizados. Las instalaciones
extensas se mangjan con mas lexibili-
dad si las Junciones de automalizacién
se reparien en varios autdmatas distri-
buidos. Sin embargo, con la descentra-
lizacion no solo aumenta 'a flexibilidad,
$ino lambién la necesidad de conocer
en todo momenlo el estado de funcio-
namienlo de los diferentes equipos.
Ademds, dichos equipos deberan
estar en condiciones de intercambiar
datos tanto entre ellos como con un
computador de control, En otras pala-
bras: Estas aplicaciones exigen capa-
cidad de comunicacion.

En el SIMATIC 55-115U puede eligir

entre lres snluciones:

® Acoplamienlo puntg a punto con los
procesadores de comunicaciones
CP 523, CP 524 y CP 525

®» Acoplamiento punlo a punlo a traves
del 2° canal de las CPU 943 y 944

w Comunicacién a traves del bus de
las redes locales SINEC H1 y SINEC Li.

" Acoplar i

punto a punto”
via segundo’
canal detaCRU

Si desea intercomunicar un numero
reducido de autornatas enlre si o con
compuladores y periléricos, enlonces
el acoplamiento punto constituye la
alternativa potente y rentable respecto
a las redes en bus.

Acoplamignto punto a punto con los
procesadores de comunicacicnes
CP 523, CP524y CP ?25

Estos tres procesadores de comunica-

. ciones no conocen limitaciones a la

hora de establecer contaclo con otros
equipos: Pueden comunicarse con
otros componentes SIMATIC S5, pero
lambien con computadores SICOMP v,
naturalmente, con computadores vy
sistemas de automatizacion de otros
fabricantes.

s ',-‘:'F'

CP 523

EI CP 523 contiluye la variante de
procesador de comunicaciones mas
econdmica. Dispone de un canal para
conectar equipos que utilizan {ransmi-
sion serie (p. ej., PC, impegoras, auld-
matas SIMATIC S5, lectorag de codigo
de barras, etc). 1

€1 CP 523 apoya especialmente las
funciones de impresion; asi, p. ej., es
posible combinar los mensajes
memorizados y cambiar los formalos
de datos S5 antes de su salida por la
impresora.

CP 524

Este procesador de comunicaciones
dispone de un canal que sirve, allermna-
livarnente, para acoplar o para conec-
lar una impresora; ofrece las mismas
prestaciones que et CP 525 con la
diferencia de que éste tiene dos cana-
les de comunicacidn.
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Corporate Report

Allen-Bradley :
A Rockwell Internationa! Co.
1201 S. 2nd Street
Milwaukee, Wl 53204
Phone: 414-671-2000

ALLEN-BRADLEY

A ROCKWELL INTERNATIONAL COMPANY

TO REALIZE THE BENEFITS OF
OPEN SYSTEMS TOMORROW, YOU
NEED AN OPEN-MINDED CONTROLS
SUPPLIER TODAY.

Industry has no stronger supporter of
open systems than Allen-Bradley. For
years, we've worked to help manufactur-
ers achieve the very thing that open sys-
tems promise — interoperability, the
free exchange of data between the plant
floor and computer systems in other
parts of your business. And we have the

track record to prove it. .

Twelve years ago, when we created the -

first Data Highway™ local area network,
we published access specifications so
others could connect with it. This “open-
ness” eventually benefitted a multitude
of users, Recently, we teamed with
Hewlett-Packard to develop Network
DTL™-HP™.|JX software, which links
our control system to Hewlett-Packard's
open systems architecture. Already it's

serving companies in various industries.

Today we continue to open our architec-
ture to hardware and software vendors
supplying literally thousands of applica-
tions for our customers. And although

-| many of our products were developed be-
fore open standards, we treat them
openly. That's why we pursue as many av-
enues a8 possible to give you the greatest
number of connections to existing sys-
tems. ’

Alliances

To offer you greater options and flexibil-
ity, we've entered into joint sales, mar-
keting and product development al-

Don Davis
President

liances with three of the biggest names
in computers — Digital Equipment Cor-
poration, Hewlett-Packard and 1BM. 8o
we can help you connect your Allen-
Bradley control network with your infor-
mation systems networks — for total in-
tegration of your operations.

Third Party Program

Our Pyramid Selutions Program qualifies
independent companies whose products
or services work in conjunction with
ours. We've built relationships with

more than 260 system integrators, plus
66 suppliers of software for supervisory
control, operator interface and
programming, ’

Technology Licensing

We also license independent companies
with application-specific expertise to
meet mutual customer demands {or

highly integrated solutions. Today, ‘over
48 licensed companies are manufactur-
ing robots, weld controllers, weigh scales
and other technologies, that are tightly
linked to our architecture. Likewise, 21
companies are licensed to develop prod-
ucts for Allen-Bradley's 1/0 system.

-We've even licensed patent rights te

competitors to respond to your needs.

The Controls Company of the
Future :

We realize that the controls company of
the future must ofTer systems that func-
tion reliably on a variety of networks.
That's why more third-party companies
tie into Allen-Bradley’s architecture
than anyone else's. 1t's why we offer con-
trol, communication and /0 products
that meet accepted standards such as
MAP Broadband, MAP Carrierband,
802.3 Ethernet® TCP/IP, and VME. And
it's why Allen-Bradley employees partici-
pate in more than 110 domestic and in-
ternational standards groups.

Since none of today's controls suppliers
have architectures that are open in the
purest sense, the question today isn’t
whether your controls supplier has an
open system, but whether it has an open
mind. Allen-Bradley does. We're commit-
ted to open systems tomorrow. And we're
teaming with others to bring you the best
solutions today.

—-65-
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GE Fanuc Automation North Amertca. Inc.

P. Q. Box 8106
Charlottesville, VA
Phone:804-978-5000

GE Fanuc Automation, a world leader in
factory automation products and soly-

tions, was jaunched in January, 1987 asa

joint venture between GE and FANUC
Ltd. of Japan. Each parent company
owns 50 percent of the jeint venture,
With an initial capitalization of $200
million, GE Fanue Automation employs

approximately 1,600 people worldwide. .
Since its formatior, the company has en-

joyed consistent double-digit sales
growth, Worldwide sales in 1881 totaled
approximately $360 million.
Headquartered in Charlottegville, VA,
which is also the site of world headquar-
ters, GE Fanuc Automation North Amer-

ica is one of the global company's operat- .

ing subsidiaries. The others are located
in Luxembourg, Japan and Canada.

GE Fanuc offers all the products and
services required to integrate, manage
and control factory-floor operations in
applications ranging from single ma-
chines and individual manufacwring
cells to complete productlon lines, .

The company's major products !n—
clude:
¢ Computer numerical controls (CNCa)
to command machine tools in metal cut-

ting applications, compiemented by digi-

tal AC servo and spind)e systema.

* Programmable logic controllers
(PLCs) for directing and coordinating a
broad range of manufacturing applica-
tions.

* CIMPLICITY™ Factory monitorins
and control software to give operators
greater control over the manufacturing
process in line, cell and area applica-
tions.

Robert P. Collins,
Prasident & CEO

* Industrigl lasers for integration with
32-bit CNC controls.

* Geniug™ 10 system that is intelligent
and inherently distributed, and widely
regarded as the industry and technology
leader.

* Manufacturing Automation Protocel

{MAP) communications products for fac-'

tory-floor data networks.

These produgts serve a variety of in-
dustries, including automotive, foad pro-
cessing and packaging, paper, pharma-
ceutical and petroleum, as well as _
utilities. Recent major projects have
ranged from huge automotive applica-
tions involving General Motors, Nigsan
and Ford; paper mills and power plants;
and smaller standalone applications
such as food packaging and silk-screen-
ing machines,

GE Fanuc's $31-million manufactur-
ing improvements program to reduce
product development cycles and intro-
duce continuous flow manufacturing into
the fabricating and assembly areas at its

_ Charlottesville factory hag been instru-

-~ mental in spumng the compamr‘s
ll‘GWth
-Jt has alsa been pwotal inGE Fanuc 8

" winmns several gutomation awards re-
~ gently. They include the:

+ 2nd Annual Manufaciuring Excellence

- Award {1092) for the company's ‘art-to-
" payy’ approach in design and manufac

turing;

.. * 1801 Automagtion Forum Benewal
_ Award for manufacturing the Series
“80™-30 PLC in the U.S. instead of off-

shore and;-
¢ 1801 Electromcs Factory Automation
Award for best exemplifying new manu-

 facturing technology that “cuts manufac-

turing costs, Increases quality and en-.
hances competitiveness.”

In addition, GE Fanue was one of the
first companieg in the U.8. to achieve
1S0 9001 international quality certifica-
tion from Underwriters Laboratories, the
Canadian Standards Association and the

British Standards Institute for its design,

engineering, manufacturing, testing and
marketing practices,
“GE Fanuc i3 poised to meet the fu-

" ture,” states Robert Collins, GE Fanuc's

President and CEO,
For more information on any GE Fanuc
product, contact:

GE Fanuc Information Centar
P.0. Box 4248
Lynchburg, VA 24602

~ Phone: 800-648-2001
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Eaton Corporation.

Industrial Controls

& Pawer Distribution Opefatlons ’
4201 N. 27th Street

Milwaukee, Wl 53216

Phone: 414-449-6000

With the acquisition of Cutler-Hammer,

Inc. in 1979, Eaton became a significant
competitive force in industrial control

and power distribution markets. A net- -

work of more than 1,600 distributors in -

North America pro\ndes regdy aceess ta 3

Eaton’s market-leading products. In
1991, more than 46%, or $1.5 billion of
the company's sales were from electrical
and electronic controls,

Eaton manufactures a wide variety of -
prodycts for these markets, inclyding: - «
electromechanical and solid state motor -,

starters, contactors and motor control

centers; pushbuttons; switchesand re- -

lays; programmable logic controllers; ad-

justable frequency and adjustable speed ..

drives and systems; limit switches; proy-
imity, photoelectric and fiberoptic sen- :
sors; temperature and pressiure sensors;

video-based operator interface products; .

mechanical, electrical and electronic
counting and controlling devices; mes-
sage displays; low voltage power distribu-
tion equipment; and gutomated stor-
age/retrieval systemg and guided
vehicles.

Of particular interest, Eaton's sensor
business continues to grow. The 1890 ac-
quisition of Opcon strengthened the - -
company’s photoelectric sensor technol-
ogy and broadened its product offerings.
Our miniature sensor, the Comet, found
an especially receptive market in 1991,
Eaton is developing a wide array of sen-
sors that check current, color, position,
and proximity for industrial applications.

Eaton is a world-leading manufacturer

E-T-N

Jerald J. Theder
Vice President

of switches for a world of applications, .
You'll find them in aircraft, submarines,
surface ships, cars, frucks, computers
and on the shop flcor controlling the
critical functions of industrial machines

and processes. The new Ed4 line of push- -

buttons combines a durable zinc die-cast
operatqr with heat cured epoxy to resist
corrosion. With a matte black finish, the
E34 minimizes life cycle costs without
sacrificing aesthetics or performance.
_Eaton IDT i3 a leader in industrial op-
erator products and is a valuable exten-

" gion to the company's industrial controls

buginess. Color and gray-scale video con-
trol panels provide operators with real
time feedback and total control over fac-
tory operations. The latest model, Panel-
Mate Compact, is low priced, compact
and designed for PLC-based industrial

machinery. [Introduced during 1891, Pan-

e]Mate Compact has been well received

by the markctpl&ce

Eaton power distribytion prOducts

-':'auch a3 circuit breakers, load centers,
" safety switches, panelhoards and switch-

bogrds are targeted for induatrial con-
struetion, small commercial and residen-
{ial markets. The company's line of
residentjgl loadcenters gained market
ghare in 1991, and we remain the pre-
mier supplier of meter centers for multi-
family housing.

To sustain the company’s enviable
market positions, Eaton invested $830
million in capital impravements over the
past five years to gain factory efficiencies
and improve quality. Capital invest-
ments in 1991 totaled §170 million and
the company anticipates spending more
than a biilion dollars over the next five
years.

Investments in new product develop-
ment and engineering have totaled
nearly $1.2 billion over the past five
years, including $243 million in 1861
alone. We expect to invest another §1.5
billion over the next five years.

Additional growth will come from ac-
quisitions of businesses that fill product
niches and blend well with existing
Eaton market and technology strengths.

Eaton continues to invest heavily in
the future, just as it has for the past
three-quarters of a century. Por more in-
formation about Eaton Corporation, con-
tact Customer Courtesy, 216-523-4400.
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PLG InbusTRY Focuses
On MARKET CHANGES
AnD INCREMENTAL
IMPROVEMENTS

8Y LESLIE C. JASANY, EDITOR

merican industry had a

rough year in 1981, com-

ments Bob Collins, Presi-

dent and CEO, GE Fanuc
Automation North America Inc. “The
PLC industry was hurting.”

The Gulf War, and the recession that
maybe-wasn’t-but-then-really.-was, im-
pacted the programmable controller
(PLC) industry. Acquisitions and merg-
ers have reduced the number of vendors.
Some that survived 1991 have re-
trenched, concentrating their effotts on
a few key markets. Thus, in today's PLC
industry, the focus is more on the PLC
vendors and what they are deing than on
what new technology they are putting
into their products. And overall, PL.C ven-
dors are working on making their prod-
ucts easier to use and integrate, and on
making their products more compatible

- Ly e T
Dther vendors are offering greducts that make It eesier to connact, program, or communicate to varions
PLCs. The IIT intelligent Indostrizl Terminal, Medel T80 is an economical replacement for dedicated
programming terminals. It has an R$422/RSA8% multidrep port that directly caanects to PLCs and data

netwarks. From Autotech Controfs, it can niso be wsed fer data collection.

with their motion control or man-ma-
chine interface devices and other ven-
dors’ devices.

MERGERS AND ACQUISITIONS. The PLC
group of Texas Instruments, Square D
Co., and Telemecanique have had an in-
teresting year. TI's PLC operations were
acquired by Siemens. Siemens is now
hard at work making sure customers of

Model $P-10 minl contreller, fram the Control
Companents Div. Dmron Electronics Inc., handles
high-speed applications sr smafl scale control
applications such a3 sorting and Inspection. it
comes with 10 1/0 points and inclades a buiit-in
16 hit shift ragister. ilp to four SP-10 units can be
finked together for distributed control. CIRCLE 436

Noa

CIRCLE 445

both companies understand that the T!
product line is still around and still sup-
ported by Siemens. [n fact, Wolfgang
Schneider, Vice President of Siemens Au-
tomation Business feels the acquisition
of the T1 group will give Siemens several
advantages in the process industries. Tl
PLCs have always been fairly well ac.
cepted in process control applications

Over the past few months, Siemens has
also been busy merging the two com.
pany's sales force and distribution net
work, *. . . selecting the hest among T|
and Siemens distributors,” says Mr
Schneider.

Siemens has also been working nn e
veloping bridge products that wili help
them combine the two product hines

CoNTROLS & SYSTRMS & Apun 3007



AT A GLANCE

This article covers:

[J New Technotogy

[] New Techniques

(] Designing and building systems
Integrating systems
Operating systems

4 Solving a manufacturing problem

{3 Cutting costs ‘
Improving product quality

-1 Boosting productivity

Suvante of this product combination was
showieat 15A last year. At this year's [PC
shuw in Detroit, you'll be able to see & bit
mure.

Groupe Schneider, the parent com-
puny of Telemecanique, bought Square D
Ca. lust year. Now, Telemecanigue, whose
headquarters are in France, will have re-
spunsibility for the PLC market in Europe
and the U.S. group of Telemecanique will
merge with Square [} to cover the North
American market. “What we're doing in
the short term is taking both product
lines and fitting them together. We're in
charge of the North American market-
place,” says Kent Howard, Automation
Products Marketing Manager, Square 1)
Co. "We are purtners with Teleme-
caniyue, like a custumer-partner rela-
tivnship. It's an excellent fit." As of this
press date, products will be known as
Squure )/ Telemecanique.

According to Mr. Howard, many of
Telemecanique’s products fit in some
upenings in the Square D product line. In
the long term, the two companies are
working towards creating a global
product.

But because of these changes in the in-
dustry, future market growth will come
from how well vendors differentiate
themselves. Notes Mr. Howard, "The dif-
ferentiation of PLCs in the future is not
guing to be so much in the hardware be-
cause it's becoming pretty similar, it's in
‘dues your product work better in a par-
ticular application,"”

Adds Dave Shepard, Product Manager,
GE Fanuc Automation North America
Inc., “We all build reliable, high quality
products, . . . but we've each developed
certain niches where we do things a little
differently. We're building our strengths
in thuse areas where we Jo things much
better,”

Another aspect of these market

APRIL 1992 @ CuNThoLs & SYSTEMS

changes is that customers are changing
the way they make their PLC selection.
“Because of the consolidation going on,"
says Frank Goforth, Directur, Processor
Products, ICCG, Allen-Bradley Co., “cus-
tomers are considering purchases at a
different level; now at the systems level
rather than at the component level. Cus-
tomers are looking at what is important
from a business standpoint Father than
from a technical standpoint.”

Agrees Bob Sore’, National Marketing
Manager, Industrial Automation Div.,
Mitsubishi Electronics America Inc.,
“This consolidation is forcing customers
to lovk more closely at the choice they
have.”

CONTINUOUS IMPROVEMENT. Partially be-
cause of these market changes continu-
ous improvement is a theme for both cus-
tomers and PLC vendors. "Vendors are
not going to be putting forth much “new”
in PLCs,” says Kim Boettner, Program
Manager, Promutional Programs, ICCG,
Allen-Bradley Co. “What you'll see isa
tremendous amount of hard work of just
riding vut a technology; making things
smaller, more accessible, more afford-
able, cheaper, and easier to use.”
“Customers want the vendor to focus

The PLE-5/30 offers flaxikls communication
capabilities. it will handle mid-sized discreta or
process applications in automotive,
food/pharmaceutical, and hydrocarhen processiag
applications. From Alleo-Bradiey, it has two
chagnels that can be configured indspendeatty for
remote I/Q scanner, remata /0 adagter, or Data
Highway Plus congections in any mix. CIRCLE 438

on optimizing his technology in an appli-
cation,” adds Mr. Goforth. '

“When customers instatl PLC solu-
tiens,” continues Ms. Boettner, “they are

The (584 module is » ful) 984 PC that communicates directly with YAX computesr-based plant
applicatioas via the (-8us backplans. It pruvides Mudbus Plus and remata /0 coansctions and cas
functisa a3 a controlier or an 1/0 scanger. The 5085 is s Modbus Plus communication adapte: which
provides YAX computars with sccass to Modhus Plus pasr-io-pear nefworks. Both modulas are from

A£G Modicea.

S

CIRCLE 444
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The FXu fine of PLCs from Mitsuhizhi Electronics
America Inc., has a very smail feotprint but high
functionality. Easy to nse, [t comes in 14, 20, and
301/0 point configurations.

saying, 'lt's better, but it's not good
enough yet.™

Part of this optimization involves
adding specific modules or functions to
existing products. Says Mr. Sore”, “The
PLC industry to some extent is creating
very specific modules. The henefit to the
customer is more precise control. Cus-
tomers get exactly what they want.” For
example, in a high-speed sortation appli-
cation, a customer wants to move from
600 sorts per minute to 800 sorts per
minute. PI.C vendors are working on
products or madules that will provide
Lhat incremental increase in production
performance. Or a customer has a high-
speed conveyor system that works with
bar code readers. The customer must col-
lect the data from the codes 5o he or she
needs a product with fast data handling
capabilities.

PLC vendors are making “products op-
timized for an application,” says Robert
Wenstrup, Marketing Manager, ICCG,
Allen-Bradley. “For example, making an
1/0 module that handles clamp control
on an injection moiding machine or cre-
ating an [0 module that provides for
handling the injection of the plastic into
the barrel.”

Another area where continuous im-

provement is occuring, although slowly is
in “open architecture environments.”
Says Mark Sydow, Manager, PLC/Cim-
plicity Marketing, GE Fanuc Automation
North America Inc., “Open architecture
is an area where the ‘bar of expectations’
has been raised. Peopie are seeing the

benefits of shared information within an_

area or across an area, People want to

‘build bridges to their islands of automa-

tion."

Agrees Frank Wood, Vice President,
Marketing, AEG Modicon, “By and large,
you're going to have to provide a very high
level of openness for your customers.”

TURN IT ON, GET IT UP, AND DD WHAT YOU
WANT T0 B0. Making PLCs and peripheral
products easier to use is an area cus-
tomers and vendors are focusing on.

BE Fanuc Antomatien
offars its Serins 80-20
wicro PLC. Compatibite
with the sther Series
80 contrellers, contrel
pregrams can be
transfarred hetween
the other controllers
withln memory and
tddressing limits.
CIRCLE 440

Square [/ Telemecanigee will
displsy Sy/Max enhancements
as wall as the TSX lina of PLCs.
Some of the Sy/Max
enhancemsents include a 18 point
120 Vaz /D madule, B4 point 24
Vde 1/ modutes and a 10 Bit
, Multi Media NIM_ The TSX 17.20
small PLC has ladder and Grafcet
progremming and is expandable
to 160 1/0 and 4K of memary.
CIRCLE 443

“Prohably one-third of the cost [of a
user's application] is in terms of hard-
ware and machinery,” says Ron Ellis,
Manager, Factory Automation Marketing,
Omron Electronics Inc. “A small fraction
of that is in the controls. Probably one-
third of his costs are in maintaining the
machine and one-third of his costs are in
the initial design. Making a better, faster,
PLC that's more cost efficient impacts a
pretty small slice of that overall invest-
ment. Doing something that improves his
maintainability of the machinery, or that
reduces his engineering costs is more im-
portant to him; This is driving the re-
quirements [or better operator inter-
faces, better diagnostics, and better
programming languages and tools in
PLCs."

Adds Mr. Sydow, “PLC customers can
see what's going on in offices and around
them. They see what computer technel-
ogy is doing in other areas of a company
and they are wondering why similar de-
velopments aren't moving as fast in the
industrial area.”

Thus the types of new prnducts you'}
see from PLC vendors now are primarily
man-machine interfaces and software as
vendors make efforts to partner with
other companies, or create their own sg-
lutions to somehow make their products
easier to use and integrate into a produc-
tion system. .

CoNTROLS & SYSTEMS ®m APRA, 1092



in communicativns, there are efforts

undérway Lo makeit'easier tonetwork—-

various products together, One product
that is unexpectedly helping the connec-
tivity of products is operator interface
software. “The operator interface market
has evolved very quickly. .. . There are a
number of good suppliers who have really
defined the state-of-the-art of operator
interface software, such as Wonderware,
Intellution, and leonics,” says Mr, Eitis.
“Custemers have used these packages o
atlain the connectivity between con-
trollers Lhat they can't obtain because
MAP's not viable for them or because
there's not some other common
sulttion.”

It the PLC market in general, "Coming
up with sulutions is primarily a software
type of jub,” says Kent Howard. "Every-
thing from GUI interfaces to eliminating
a lut of the detailed programming, we see
the improvements primarily in software.
The suftware will save users and systems
integraturs a tremendous amount of time
and money in putting 4 system together.

This seems to be the year where relay-
ludder logic languages take a back seat to
other types of PLC programming lan-
guages. Almost every vendor is now offer-
ing suine type of sequential function
chart {SFC) language. A few are imple-
menting the [EC standard. Many vendors

‘- R "e“

The 405, 425, 435 line of PLUs Is available from
Siemens. Even though Siemeas bought the PLC
division of 31, Siemens will ba offering these PLCs
along with their Simatic family. Siamsas will scos
have interfacs devices that will ease connecling

. the tormer Tl fine to the Simatic tamily of PIC
products, CIAGLE 448
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WHAT YOU TOLD US

In our February issue, we asked you to tell us what PLC features and services you
considered the most important from your vendors. Here's what you told us.

We first asked what features of PLCs were important to you when designing or
installing a system. Ease of programming came back as the most mentioned fea-
ture. Then, price and size (preferably small) came back as the next most important .
features. Other features mentjoned frequently were ease of interfacing, the ability
to easily expand a PLC, and the ability to easily change the type of /0.

Next, we asked if you were satisfied with the programmable packages available
for PLCs. Just a little more than half of you were satisfied. But a large group of you
weren't and you wanted improvements in software compatibility with other ven-
dor's products and much better documentation of the programming packages.

When asked what services from PLC vendors were most important {0 you, tech-
nical support came in as the clear winner, Your vendor's knowledge of hardware,
software, and your application are crucial to you. You also like quick response time
from technical support services. The next most often mentioned service was stock
availability.

And lastly, when asked what services you would like to see from vendors, you an-
swered better software to interface to IBM software and systems, more technical
traiing, more user friendly manuals, follow-up visits, and you want your vendor to
be knowledgable about other vendors products to help you in youy integration and

networking needs.

are offering 4 modified sequential chart
language that fits better with their cur-
rent product lines, Some are offering
State languages which are more English-
like than SFC languages. In a state lap-
guage, you would be able Lo write a com-
mand such as “fill the barrel with liquid”
and the more detailed code would be
written Dy the state language engine,

Much of this movement to uther lan-
guages is due to the large PLC vendors
leoking to expand their markets in Eu-
rope. “And,” says Dave Shepard, “Euro-
pean markets have almost totally aban-
doned relay ladder logic.” Adds Mark
Sydow, “We think there's going to be a
number of competing state language
technologies. Europe is already well
down this road.”

Object-oriented programming is an-
other area to watch in PLC programming.
Mr. Schneider of Siemens sees the begin-
nings of a strong move to objected-ori-
ented programming for PLCs.

Software is playing another important
role. “The PLC market is getting the same
pressures that the computer industry is
getting,” says Frank Wood. “But not to the
same degree. They see prices dropping on
a weekly basis. We're not quite that bad.
But we do see price/performance curves
dropping. The PLC market is consolidat-
ing. S0 where we see our value being
added is in integrating the software capa-
bilities and communication capabilities
that tie systems tugether and that make

it easier and more cost effective for our
customers to implement systems.”

IS 1T REALLY A SOLUTION? “Solution” has
been used a lot over the last few years by
anyone tatking to customers. Some might
say overused. "But,” says Kim Boeitinger,
“Now we're at the point of making it
work. Vendors are asking ‘What's it 1ake
_ tu make a possible solution work und
then what's it take to generalize that su-
lutivn . . . s0 uther customers can bene.
-fit”

Adds Kent Howard, *The hardware by
itself isn’t a solution. All we can do from a
PLC and hardware standpoint is provide
4s many tools as we can to make 1t easicr
to implement solutions.”

As the PLC becomes more of 4 com-
modity, vendors are improving their ser-
vice. Many have added or increased the
number of staff application engineers
who understand your applicativn and can
guide you through problems to a solutivn.

"Many vendors are offering more sophisti-
cated documentation of what the product
is capable of and offering products that
make it easier to find the infurmativn
you're Jooking for in that documentation.
The result is that customers are gelting
more of a “full automation solution” than
they did a few years ago.

THE PLC AND THE SYSTEMS INTEGRATOR.
Some PLC vendors have strong relatiog-
ships with systems integralors, soic o
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not, Most of this depends on whether the
PLC vendor plans to work with this mar-
ket segment or not.

For those companies who are working
with Systems Integrators (S1s), they see
this as a very important part of their cus-
tomer selling and customer relatinns ef-
forts. “The trend towards systems inte-
gration is not a fad," says Frank Goforth.
“There’s a real sound business reason be-
hind it."

Agrees Dave Shepard, “SIs have a key
rele in PLCs. They are definitely an ex-
tension to the marketplace. In some
cases they offer better engineering capa-
hilities because they weren't necessarily
hrought up on one brand of PLC." Mr.
Shepard thinks the SI market will ex-
plode nver the next few years.

Several PLC vendors are now in the
mode of “componentizing” some of their
- PLC products into OEM and systems inte-
grator “toolkits." Recognizing that the SI
can he an effective channel for their
products, these vendors are doing what
they can to provide “a bag full of solu-

Somewhat quiet for some time, Klockne:-Moaller
has retorned with a new PLC, the PS 305, This
niicro programmable controller can network sver
a distance of up to 2 mi. It has 32 digital /D
expandabin to 228 per system. It also has
featares asuaily found in mid 10 1arge PLCs.
CIRCLE 442
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The 620 Logic
Controller System
consists of three
processors aach
with specific
memory size, 1)
capabilities and
processing
fenctions that
onabls the system
to handle almost
any application, In
the 620-26, both
“parailel snd sorial
7]
commenications
are supparted. The
cant:oller is made
by Honaywell.
CiRCL: 337

tions.” These vendors offer support and
the information the Si needs to success-
fully complete a project.

Overall, one of the more important im-
provements that is coming through this
year is that vendors are wotking Lo pro-
vide PLC preducts that can manage data
more intelligently, that can manage con-
troi and communications more intelli-
gently, and that can help you create a
plant enviornment that is {lexible and-
adaptable to change. O

The MaxPak |1l Network Adapter Module, from
Reliance Electric, anhances drive and contro!
connectivity by providing an interface between
the MaxPak Ili 0-C VS Drive and the AutoMan
Distributed Control System. The adapier enables
the MaxPak 11 to be a drop on the Rellance 0CS
875-K baud muitidrop network. CIRCLE a1

L S

Tha FP1 PLC, from Aromat is a low-cost line of
micro PACs with motion control, high-spead
operstion, snd cam emplation. This PLC has built-
In singls axis motien capability in addition to
sequentiel legic contrel. CIACLE 447
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Aparates de
programacion

La familia SIMATIC S5 le
ofrece & Vd. un concepto
integral muy atractivo en el
tema de los aparaios de
programacion, ya que
incluye desde programa-
deras de mano econo-
micas hasta aparatos de
mesa especialmente
potentes.

En sintonia con lo anterior,
nuesiro software.
Empezando con los
sistemas operativos: S5-
BOS para el acreditado
software SIMATIC, 55-
DOS/MT para multitarea y
tiempo real, M3-00S para
tcdas las aplicaciones PC.
Y continuando con nuestro
software STEP 5 para
programar los automatas
SIMATIC, facil y rapida-
merite. El mismo unico
software le permite a Vd.
confeccionar, documentar
y probar programas, en 3
formas de representacion
diferentes y con uyna
lécnica de programacion
estructurada.

Al final de esta parte del
Catalogo encontrara Vd.
una sincpsis de todos los
aparatos de progra-
macidn. ’

Manejo y
chservacion

Cuanto més complejc sea
un procese automatizado,
mas importante resulta en
el la comunicacion
hombre-maguina.

Nuestra oferta del sistema
CORQCS para manejo y
cbservacion se extiende
desde el simple visuali-
zador de textos hasta los
aparatos de manejo y
abservacion totalmente
graficos; una solucién
idénea para cada tarea de
automatizacion.

Comunicacion
abierta

La productividad de la
fabricacion depende
pedercsamente de la flexi-
bilidad de los sistemas de
contrel implementados. La
descentralizacion aumenta
la flexibilidad pero lleva
implicita también la
necesidad de que los
aparatos intercambien
datos entre si 0 e
comuniguen con un
ordenadcr {computador)
supericr

En el SIMATIC S5 existen
dos soluciones para esta
problematica:

- para pocas estaciones,
el acoplamientc punto a
punto directamente de
CPU a CPU o a través de
procesadores de comuni-
‘CAciones,

- para redes con muchos
autgmatas, la comunica-
cidn por bus mediante las
redes locales SINEC H1,
SINEC L2 o SINEC L1.

55-155U

| $5-135U

]

Prestaciones

Una serie de prestaciones
adicionales como asesora-
miento cualificado, mante-
nimiento competente o
formacidn exhaustiva,
contribuyen No pece a que
el usuario de SIMATIC S5
esté en condiciones de
expictar al maxime las
posibilidades del sistema.

35-115U

O

S5-100U




Aparatos de
programacion

La familia SIMATIC S5 le
ofrece a Vd. un concepto
integral muy atractivo en el
tema de los aparatos de
programacion, ya que
incluye desde programa-
doras de manc econg-
micas hasta aparatcs de
mesa especialmente
polentes,

En sintonia con lo anterior,
nuestro software,
Empezando con lgs
sistemas operatives: S5-
DOS para e! acreditado
software SIMATIC, $5-
DOS/MT para multitarea y
tiempo real, MS-00S para:
todas las aplicaciones PC.
Y continuando con nuestro
software STEP 5 para
programar los auldomatas
SIMATIC, facil y rapida-
mente. El mismo Unico
.software le permite a Vd.
confeccionar, documentar
y probar programas, en 3
formas de representacion
diferentes y con una

técnica de programacion. —

esiructurada.

Al final de esta parte del
Catélogo encontrara Vd.
una sinopsis de todos los
aparatos de progra-
macion.

Manejo vy
observacion

Cuanto mas complejo sea
un pProceso automatizade,
mas importante resulta en
él la comunicacion

hombre-maquina.

Nuestra olerta del sistema
COROS para manejo y
observacion se extiende
desde el simple visuali-
zador de textos hasta los
aparatos de mangjo y
observacion totalmente
gréficos; una solucién
idénea para cada tarea de
automatizacion.

N

Comunicacion
abierta

La productividad de la
fabricacién depende
poderosamente de |a flexi-
bilidad de los sistemas de
control implementades. La
descentralizacidén aumenta
la flexibilidad pero lleva
implicita también ia
necesidad de que los
aparatos intercambien
datos entre 5i 0 se
comuniguen €oN un
ordenador (computador)
superior

En e! SIMATIC S5 existen
dos soluciones para esta
problematica:

* para pocas estaciones,
el acoplamiento punto a
punto directamente de
CPU a CPU 0 a través de
procesadores de comuni-
caciones,

+ para redes con muchos
automatas, la comunica-
Cion por bus mediante las
redes locales SINEC H1,
SINEC L2 o SINEC L1.

—
T

] 55-1550

851350

Prestaciones

Una serie de prestaciones
adicionates como asesora-
miento cualificado, mante-
nimiento competente @
formacién exhaustiva,
contribuyen no poco a que
el usuaria de SIMATIC S5
esté en condiciones de
explotar al maximo tas
posibilidades de! sistema,
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‘averias o alta’ duspombmdad

‘ofrecemas los sistemas .

' ‘557115F-y‘ S5-115H/-155H

” coma miembros adicionat
de & reconoc ida famma

SiMATIC 5 .

SIMATIC $5-30U

El miniautémata a super-{
precio. La aiternativa. -

acondémica para ° :
aplicaciones de poca

SIMATIC S5-95U

&) miniautémata rapido
que ofrece gran
potencia en un reducido
volumen.

SIMA‘HC 55-1000

Ei miniautémata con modulandad
integral; puede ampliarse poco a
poco a medida que aumenian las
necesidades.

envergadura.

‘ . CPU 100 CPuU 102 CPU 103
nMemaria principal para 4 Kbytes 16 Kbytes (2 x 8 Kbytes) 2 Kbytes 4 Kbytas 20 Kbytes
£ragramas y Jatos RAMJEPRCM/ RAMIEPROM/ RAM/EPROM/ RANM/EPROMY  RAM/EPRCHLY
(2 oytes = 1 nstruccion) EEPROM EEPROM EEPAOM EEPROM EEPAOM
Tiempo Ce procesamientg para 1K 2ms 2ms 70ms 7ms Q8 ms
gde insirucciongs binarnas
Marcas/marcas S 1024/~ ' 2048/~ W24/~ 1024~ 2048/~

512 remanentes 512 remanentes 512 remanentas
Temporizagoras/icontadores 32132 128128 1616 32132 128128
Funciones aritmatcas -, - .- K +, - .o X, EE
Entrazas/sandas digitales W0/6 {+ max, 48) 16/16 {+ max, 256) an conjunto max.
’ 128 256 256
Entradas/salicas analogicas - (+ max. 8) 81 (+ max. 18) en Conjunio max.
: 8 16 32

Tar[elas (ModyL.0s) paniléricas . . . . .
intaligenies '
ApDaraios ge mangjc y . . . . .
obsarvacion COROS
Cormunicacon:
acoplamigntc punio a punio - . . M .
redes locales SINEC Lt Ly L2 - Lt L1
* = pOsiGle
- = N0 posige -
* En el SIMATIC $5-155U pueden '

utilizarse lambien log procesadares

CPU 922, 228 y 9288

(ver SIMATIC 55-135U)
1/4 Siemens 8T =~



ofrecemos los. sistemas..
| $5:115Fy SS-ITSHEISSH -

SIMATIC S5-80U

El miniautémata a super-
“precio. La alternativa:

econdmica para i
aplicaciones de poca

SIMATIC S5-85U

EJ miniautémata rapido
que ofrece gran.
poiencia en un reducido
voiumen.

SIMATIC $5-100U -

E] miniautérnata con modularldad

integral: puede ampliarse poco a'
poco a medida que aumentan las " -

necesidades.

envergadura. :
L —_—

) CPL 100 CPI 102 CPU 103
Memoria principal para 4 Kbytes 16 Kbytes (2 x 8 Kby(es) 2 Kbytes 4 Kbytas 20 Kbyles
programas y Jalos RAMEPROM/ AAMIEPROM/ SANM/EPROM/  RAM/EPROM! RAM/EPROM/
(2 bytes = 1instruccion) EEPROM EEPROM EEPRCM EEPROM EEPROM
Tiempo ge procesamiento para 1K 2ms 2ms 70 ms 7ms 0.8 ms
de insirucciones hinarias
Marcas/marcas 8 1024/~ 2048/~ 1024/~ 1024~ 2048/~

512 remanentas 512 remanenies 532 remananies
Temporizaderes/contadores 32732 128/728 16/16 32/32 128/128
Funciones ariimetcas +, - .- K, - N BT S
Enlradasisalicas gigitales 10/6 {+ Mé&x, 48) 16/16 (+ max. 256) &N Conjunic max.
128 256 256
Entragas/salidas analogicas - (+ méax. 8) a1 {+ max. 16) en conjunlc max.
8 8 32

Tarigtas {moauios) periféricas . . . . .
intehgenies
Aparatos de mansjo y . . . N N
observacion COROS
Comunicacion:
acoplamients punte a punto - * . . .
redes locales SINEC L1 L1, L2 - L1 Lt

* = posicle
- =10 posidle

* En el SIMATIC 55-155U puedan
ulilizarse también 108 procesadores
CPL 822, 928 y 9288
(ver SIMATIC 85-1354))




S55-90U, 55-95U

—Datos-de pedido

Datos de pedido para S5-30U

Minlautomaia $5-90U
para AC 115/230 v

con Insirucciones en
aleman

iﬁg!és

lrances

espafol

itakano

Cartucho de memoria 375
EPROM 8 Kbyles
EEPRCM 2 Kbytes
EEPROM 4 Kbyles

Bateria tampén
(bateria ge Li)

Manual del sistema 55-90U/-95U
aleman

ing'es

francés

espanct

italiang

Relerencia

6ES3 090-8MAT
GESS5 090-8MA21
GESS 090-8MAJ1
G6ESS 090-8MA41
GESS5 090-8MAS1

GESS 375-8LAMN
BES3 375-8LCH1
BESS I75-8LC21

6ES5 980-0MBM

GESS 098-BMA1
GESS 996-8MAZ]
BESS 998-8MAT
BESS 998-8MAS1
GESS 998-0MAS1

Pariil soporte normalizado de 35 mm
longitud 483 mm {para armarnios de 137)
longitud 530 mm (para armarios de 600 mm)
longitud 830 mm (para armarios de 500 mm}
longitud 2 m

GESS T10-8MA1T
BESS 710-8MA21
BESS 710-8MAJZ1
BGESS T10-3MAd1

Soporte de pared

para sujetar cirectamente el S5-80U y ¢!
$5-95U en paredes y cnapas soporle
1juego compuesto ce 4 soportes

GESS5 981-8MB11

Inlerfase IM 90
para ampliar el $5-9CU en 6 mdaulos
perifériccs como méxime

G6ESS5 090-8MEN

Paguete STEP 5 para 55-90U
ejecutable en PC (AT}
disketies de 5'%"y 3 'y
aleman

inglés

frances

espanol

itafiano

G6ESS 866-0MAT
GESS B66-OMA1
GESS 866-0MA31
G6ESS5 866~-DMA41
GESS 866-0MAS1

Elementos de bus, madulos periféricos
solo para ampliar el $5-9CU

ver $5-100U
pag. 2I7

*Simulador
para sefales ge entrada diginaes

BESS 788-MK11

Datos de pedido para AG $5-95U

Mintautomata $5-95U
para DC 24 ¥

con Instrucciones en
alaman

inglés

lrances

aspanal

italano

Miniautémata S5-35U
con interlace SINEC L2

para DC 24 Vv

cen {nstrucciones en
aleman

inglés

francés

espanol

dahano

Cartucho de memoria 375
EPROM 8 Koytes
EPRCM 16 Kbyles
EPROM 32 Kbyles
EEPRCM - 2 Kbyles
EEPRCM 4 Kbytes
EEPROM 8 Kbytes

EEPROM 16 Kbytes

Bateria tampén
{bateria de Ly)

Manual $5-900/-95U
aleman

ingés

trances

esparnal

itatiang

Manual de la
interface SINEC 1.2
del 55-95U

aleman

inglés

rances

aspanal

daliano

BESS 095-8MAN
GESS 095-8MA21
GESS 095-8MA31
GESS 095-8MA41
G6ES5 095-8MAS51

GESS D95-aMB11
GESS 095-8MB2t
BESS 095-6MB21
BESS 095-8MB41
GESS 095-8MB31

G6ESS 375-0LA1S
GESS 375-0LA21
G6ESS5 375-0LAA
6ESS 375-0LEN
BESS 375-0LC
BESS 375-0LCH
GESS 375-0LC41

GESS 980-O0MANM

GESS 998-8MAN
BES5 998-8MA
GESS 998-8MAN1
6ESS5 998-BMA41
BESS 998-8MAS1

BES5 9%8-8MBN
6ESS 998-BMB21
en preparacion
gn preparacion
en preparacion

Fuente da alimantacion

para AC 115/230 V; DC 24 Vi2 A
para AC 115/230 v; DC 24 Vid A
pava AC 115/230 V; CC 24 VD A

GESS 931-8MD11
GEW1 380-1AA
GEW1 380-4AA01

Pertil soporte normalizado 35 mm
Soparte de pared

Conector trontal
40 polos. terminales lipo pinza
Conector trontal
40 polos, terminales ge tornillo

Conector Sub-D
¢e 9 polgs, macho

ver §5-90U
ver $5-90U
GES5 490-BMA12

GESS5 490-8MB 1M
GESS 750-2AAMN

G6ESS 750-2AA21

Conectar Sub-D

de 13 polos, macno

Herramienta de extraccién 6ESS 497-8MAM
pard terminales tipo pinga

Terminales tipo pinza (230 piezas) 6XX3 070
Tenaza manual 6XX3 071

para lerminales Lipo pinza

Elementos de bus, médulos peritéricas | ver 55-100U
solo para ampliar el $5-95U pag. 27




PGE05

Manejabte como

una calculadora de
bolsillc grande,
resulta adecuada,
entre otras aplicacio-
nas, para pequenas

modificaciones a pie

. L 486 -
Robusics, compactos y' aptos para la industria,

‘son los aparatcs idealas para el taller y para
“ser utilizados en |a instalacién:” )

el PG 710 especial para miniautématas,

el PG 730. con visualizador en b/n g en color,
adecuado para los trabajos de mantenimiento,
et PG 750-486, la herramienta &ptima para

PG 7704

-486 - . .
-Velocidad de procesamiento
enarma, potencia de calculo
elevaga, capacidades de aima-
cenamiento inmensas, moniter-en
color: el PG 770-486 es el aparato
ideal para la vigilancia y diagnosis
del proceso en una sala de manco

de maguina. - ja automatizacidn. o para la configuracién y programa-
cidén en una oficina técnica.
Microprocesador 8on 80C 286 80386 SX 80486 DX 80486 DX
16 bits 32 bits 32 bits 32 bils .
! 12 MHz 20 MHz 33 MHz 33 MHz
Memoria de trabajo | 2 Kbyles 1 Mbyte 4 Mbytes 8 Mbytes 8 Mbyles
ampliable ampliable amgliable
nasta max. hasta max. hasta max.
20 Mbylas 72 Mbytes 72 Mbytes
'Unidades de discos | - Disco duro Disco quro Cisco duro Disco guro
40 Mbyles, 105 Moyies, 105 Mbytes. 210 Mbyles,
23 ms, 19 ms, 19 ms, 16 ms,
ciskelle diskellg diskatte diskette
1% 3% 1ok 3% 1 x A%y 1x 3%y
1% 8 1% 5'%




S5-100U, ET 100U, ET 200U
Perﬂl soporte normalnzado,_elementos de bus,ﬁmterfasesf :

Pertil soporte normalizado

£l pertil normatizace ce 35 mm (Do omega, segun EM 30022) sirve para sopoitar gireclamente:
+ la unicag ceniral,

* la luenle de alimeniacaon.

* las interfases y

+ los zlementos de pDus.

Se sumirustra en longiuaes e 483 mma 2 m.

Elementos de bus

El pus interno ael AG $5-100U vy de 1a ET 100U 1o Jorma el mismo usuario a parw ge elementos ae aus individuales,
Estos elemenios de bus Se enganchan wno junlo a oiro en €l pertil seporte y $& unen antre si mecianie et cable
plano de cus. Caca elermento ce tus, tapaz para gos meodulos, lleva alarniliaco ur bioque de bornes oara
conectar ios cabies ¢e senales. Para camoiar un elemento ge bus no es ecesaro ailojar 105 caples de sefales
elemeniaies sino sclamenie 1os wrnillos de sujecion cel bloque de dornes. Los blaguas e bornas nara senales ce
eniraga y salica bueden suministrarse con ierminales de tomillo o tipo pinza. |

Para enchufar meoulos EEx i se na previslo un elemento Ge DUS CON Sequiidad intrinseca. Los elemenics de bus
con segurigac intfinseca ceben separarse ce los gue no fa tienen por Medio o8 una Darrasa al eleclo.

56l gara $5-100U con CPU 103: -

Para la caplacion se alarmas aebe enchularse f elemenio de bus ce alarmas mediatamente 1umo ata CPU 103,
Coiocaco an airo lugar, sy 'unCichamienio 88013 cemo el ge un glemento ge ous Aomal,

Interfases . '
IM 315, IM 316

Las irieriases IM 315 e IM 336 son necasarias en el caso Ce gue oS mogulos periancos se repartan en
2.3 0 4 iilas y, por tanio, éstas fenan coneclarse entre si.

Conliguracion Utilizab'a en Intertase en Interiase en Cantigag max, Cable ge
s aparato ceniral | fila ampliacién | 0¢ ampliaciones | conexion
Centralizada, 0.5 m $5-90U, -95U IM 3i5 M 315 1 i}
-i0GU, ET 100U,
ET 2C0U
Descentralizada. {0 m | $5-9GU, -95U, 1M 316 IM 316 3 encnuiaple 712
-0, £T 00U,
ET 200U
IM 318-8

_ Lainleriase IM 318-8 es nccesaria para ¢oneciar una £ 100U a un aparato conwral ZG iU, 2G 135U 0 26 155U
- 0 aun aparalo d¢ ampliacion EG 135U ¢ EG 186U,
IM 318-8 '
Lainterfase M 218-B e8 necasana gard coneclar una unicac E¥ 200U a ta red locai SINEC L2/L2FO.
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Lo a
LF Aparato ceniral
':rs::mua
Ejecucion con 2 lilas: Erecucion con 4 lilas;

$55-100U con interfase M 315 $5-100U con inlerfase IM 316

Fig. 2/1 Ejecuciones del S5-1001 con 2 y 4 filas e interfases M 315//M 316
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02taWim 0.21am
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S5-100U, ET 100U, ET 200U .
—Modulos-de-entrada/salida-- - i

v — e e e

Todos los modulos de enlradafsalica digitales y analogicos relacicnados pueden ulilizarse en el 55-i100U. ET 100U ¥
£7 200U. Los moduios e eniraca transforman ¢i nivel de ias senales oinarias o analogicas externas del proceso al
awvelinlerno cel auidmata. Los medulos ce saliga transicrman el nivel interne cel auidémata en el aivel necesario
nara las senales qigiales y analégicas Gue pracisa el proceso.

tos modulos se enchulfan en los glemenios de bus ce forma inconfundiole y al hacerlo se estanlece el contaclo con
el ploGue e bornes que recioe los cables del procese.

Excepcion:

El maoulo ce salica cigiial 6255 451-814R12 v el de eniracalsalida digical 6ESS 482-8MA 12 se enchufan e un
€lemenio de Dus perg $e cablean a wavés de un conecior f;ontal separado.

Toses los moculos tenen una coditicacion lija a2 siol que no e«ige ajuste de gireccion,

Los moaulos EEx 1 se uliizan, junio con sensores y aciuaceres ag sequridad inlrinsaca. en instalaciones con nesgo
de explosion y cumplen el grado de proteccion ce “seguricad inlrinseca” {EEx i} IC. Para enchufar 165 moculos
EEx i exislen elementos ce bus propios. Unos cocilicadores EEx i especiticos en meaulos ¥ elementos de bus
impiden eguivocacionas al anchufar 108 moaulos en elamenios ce bus sin segundaa inlfinseca.

Entrada digital, entrada digital EEx i

Entzada gigital GESS | 420-BMAT1 | 421-8MA12 | 430-BMB11 | 430-8MC11 | 430-6MD11 | 431-8MAT
Entradas
Cantioag a 8 4 4 P 8
Separacion gaivanica no no si i s si i
Tensién de entrada DC 23V pDC2av DC24/BOV [UC 15V uc230v | DC24V
Inter.sigac ge entraca 7 mA 7 mA 4575 mA | DC & mA DC25mA | 8.7 mA
para "1", tg. ! AC 14 mA [ AC 16 mA

Entrada digital 6ESS | 431-8MC11 | 431-8MD11 | 433-8MAN | 437-BEA12
Entradas {Médulo EEX i)
Cantidad 8 8 8 - 4
Separacién galvinica si si si si
Tension de entrada Uc 1ts v uc 2io v DCS._..24v|DC9V
inlensidad de entrada DC25mA |[DCI1BmA |1ImABY | =21mA
cara "t", tip. ACiZmA |AC 1EmA | 5.1mA2aY

Salida digital, salida digital EEx i

Saliga gigital BESS | 440-8MA11 | 440-BMA21 | 441-BMA11 | 450-8BMB11 | 450-8MD11 | 451-8MAT
Salidas
Canudad 4 4 8 4 4 5}
Separacion galvanica no no no si si si
Tension de alimentacion pc 23V pcaav pc2ay DC 24/80 V| AC115/320V [ DC 24 V
Intensidac ge salica para “1" 054 2A 05A 0.5 A 1A 1A
Prgteccisn contra cortocitcuilcs glacirénica | alecirénica | ne | alecironica | iusicle l electronica
Salida cigital BESS | 451-8MD11 | 453-8MA11 | 457-BEA12 | 451-BMR12V | 452-8MRN
Salidas Méduio EEx i | Contactos de relés
Cantigad 8 8 4 8 4
Separacion galvanica H si si si si
Tensién de alimentacion AC115/230V | DC5..24Y (DC OV CC 24V DC23v
Intensidad de saiida para "v" 05 A 0.1A z 2mA - | Capacidad de carga de los contaclos
' carga dhmica:
] OC 1.5 A/30V DC25A30V

AC 3.0 Aj250 v AC 5.0 AR50 v

carga incuctiva:

OC 0.5 A/30 v DCO.5 A0V
AC 0.5 A250 V AC 15 A/250Y

Froleccién contra cortocircuitos tusible na electronica | - -

Entrada/salida digitales
Entrada/salida digitales 6ES5 | 482-BMA12
Entradas {Foiencial P}

Cantidag 16
Separacién galvanica no
Tensién ae eniraca DC 24 v

Intensidad ce entracacon i~ iip. | 3,5 mA
Satidas (fuente ae corriente)

Cantidad 16

Separacion galvanica na

Tension de alimentacion DC 24V

Inlensidad de salida con “1" max. 0.5 mA

Corneclor frontal necesano 40 polos (6ESS 490-8MA12/-8MB1Y)

1} Hace taha coneclor fronlal 6ESS 490-8MA12/-EMB 11-8MB21
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S5-100U, ET 100U, ET 200U
Unidades centrales, fuentes de alimentacion

Unidades centrales

Ura unigaa central es necesaria siemprea para estructurar yn S5-100U. Se engangna sin elernenio ce bus
cirectamente en el perlil sapoarte normalizaga v conliena:

* 1a unidad ge controt;

una fuenie de atimentacion interna (DC 24 ¥/9 V) que vale lampien para almentar los madulos perféricos,
intensidag maxima ae salida 1 A;

* una memoena inlgrna o orograma (RAM),

« un receplacule para us canuchc de memoria (EPROM o EEPROMY:

UNa Conexion para uh aparaie Ge programac .t {en las wnigaces centrales CPU 102 y CPU 103, puede utilizarse
tamgicn para SINEC L1 ¢ un apardic ¢e operacion),

una conexion para una luenie de alimentacion exlernz C 115/230 V; DC 24 V): ,

una conexiin para un cable ce bus para el primer e’ U0 ge bus discuesto a la derecna de l1a unigdad central:
un receplacuio para la baleria tampon para ta Memornia wterna de programas.

-

Unidad central CPU10Q CPU 102 CPU 103

Volumen de funciones Comninzciones minanas, INslrucciones con parentesis, asignaciones de
resullado. Memorizacion, compulo. lormacion de lemporizaciones, carga,
transferencia, camparacion. salio, llamada a modules, lunciones especiaigs,
calculo, camainacion ¢e palabras.

Memoria de programa

RAM inierna o 2 Koyles 4 Kbytes 20 Kbytes
cartucno de mamoria 2 Koyles (dules) 4 Koyles (utiles) 20 Koyles {utiles)
EPROM/ZEPROM
Tiempo de procesamiento para | 70 ms ' 7 ms 08 ms
1024 instrucciones binarias
Marcas i024; de elios 1024, co clios 2048; de ellos
. 312 remanentes 512 remanenies 512 remanentes
Temporizadores 0,07 .. 9990 s B 32 . 128
Contadores 16; de ollos 32: de ¢llos 129; de ellos
8 remanenies 3 remanenies § :emanenies

max. | 128 256 256

Arai0gicas max, [ i6 poze
Posibilidades de sxpansion Hasta en 4 filas y con max. 32 moaulos periféricos
Posibilidades de acoplamiento | - SINEC L1 {coma esclave)| SINEC L1 (como esctava)
Programacion STEP 5 STEP 3 STEP 5

KOP, FUP. AWL KOP FUR awL KOP. FUP. AW,

GRAPH Mini GRAPH Min GRAPH Mini, GRAPH §
Agparatos de programacion PG 605 (solo AWLY,
coneciablas . PG T10. PG 730, PG 750. PG 770, PC compatinle XT/AT)

Fuentes de alimentacion

Las luentes ge alimenmiacion internas del 55-954, -i0CU, ET 100U v ET 200U se alimenian con yna iension de
entrada DC 24 V, 5ila lension ¢e rec extarna es de AT 115 0 230 V, gebe colecarse una luente de alimeniacion
adicional PS5 930 (solo 55-100U) o PS 331, o blen un regulador primario SIPAC (ver Calalogo ET 8). Las fuenfes Je
alimentacidn se enganchan girectamenie en el perfil soporte narmalizade a la izguierda del miniautomata (85-95U),
de la unidad central {$5-100U) ¢ ce la intaertase {ET i0CU, £T 200U). En el caso del $5-100U nay que Lener en
cuenla gue 'a luerte PS 920 esta previsia sclamenic para alimentar la unicad central. La fuenie ce alimentacion
235 es una 'vente adicional especial nara modules ECx i y s engancha en un elemenic de bus, alimentanao el Dus
interno det AG y cel AT con 2.5 A suplementangs. La iugnle es de anchura sencilla y necesiia un campo ce
direcciones de 8 bits ¢n el bus interno, reparlidos en 2 slols con 4 gils caga uno (4 DEM DE).

Fuentes de alimentacion | PS 930 PS 90 Regulador primarlo SIPAC | P53 935

" Utiizables en $5-160U $5-95U $5-95U $5.95U
S5-100U 55-100U 55-500U
ET 100U ET 00U ET 1oy
ET 200U ET 200U ET 200U
Tenaién de entrada AC 15230 v AC MS5230 v AC 115/230 ¥ DC 24V
Intensidad de salidaa 24 V| 1A 2A 2A4A010A 25 A
Separacion galvanica si si” 8i no
Puenteo de caida de rec ringuna ninguna 40 ms {a 230 V) 20 ms
Prateccion contra fusiole electronica electronica eiectronica
corlocircuilos
Grado de proleccion - 1 - 1
Diagnosis - - - sl
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S5-100U, ET 100U, ET 200U

~Médulos-con-preprocesamiento-de-sefial : —

i
hPs
!

i Médulos ¢on preprocesamiento de sefal para $5-100U y ET 200U
NE : N
Régulacion Posicionamienia

N
IP 262

N .
Posicignamienlc de Posicionamiento de
servoaccionamientos moloras paso a paso

Ny NE

[ p2ee | iP 267

Fig. 212 Visia general oo o5 modules con preprocesamiento de sanal para ¢ §5-1000 v ET 200U

Aplicacidn

Mddulo de regulacion IP 262

RAogulacion, por ef., ae (@MOCalura, Bresion, gosilicaciones conlinuas, revoiuciones
£l mouulo puede utihzarse coma perleria nieligenie dentro cel aviomala o
autonomamenie a iraves ce SINEC L1 (luncionamiento "sland-alone”),

Construccion

Meduio ce regulacion 1P 262 Méaulo ge regulacien IP 262

BESD 262-8MiAG2 (coni. K) BESS 262-3MB 12 {paso a pasc)
3 sahaas analogicas para g salcas binarias para reguladores
reguiadores continuos con sefales coNtinLgs con sefales iImpulso-pausa o
de salida analdgicas. reguladores pase a paso.

Esiructuras oe reguladar: 'azos ¢e un 50lo bucle, reguiaciones de proporcion, en
cascaga y mezctade ambas. Tiempo 1otal ae ciclo cel regulagor:

100 ... 200 ms {avloajustable) -

Entradas anaiogicas

4, aplas para INensac - 0a 20 MA § » 4.3 20 rA).
{+ 0 a 10V}, lermopares, lernometros ge resisiencia

Entradas binarias

<, para conmuiacion ge MoCos. Sin separacion galvanica

Salidas anatégicas

«

3.0 . 20mA o4, 20mA ;

Salidas binarias

- 8, para senales impulsa-pausa, 24 V{0 ir.s

.. Software necesario

Moaules tuncionalss astangar para P 262 (ver parte 4 del Catalego)

Aplicacion

Mddulo de posicionamiento IP 266

£n 10005 aguellos casos en 1os que hace 1aka un POSICIoNAMIEDIC Muy UiNamico
¥ BIECISO. :

Regulacion de posicion

1 lazo oe regulacicn de posicion, liempo de exploracion 3.75 ms

N

Entradas de impulsos

para caplavores {crcoder) ncremeniales con senales de SV (RS 422} 0 24 v

—_———a L T TN -

Entradas binarias

2 pard linales ge carrera (pnncipioffinaly
1 para interrslor o punto e relerencia
para paraca externa

para noeracin de arrangue extarna

Salidas analdgicas

para control gal servomolor, lension de salida = 10 V. r8sISlenig a Ccorocrcuilos

Salidas binarias

para aviso iuncional (lioeracion ge regulacor}
sara posic:sn alcanzaca
fara LAibn G mancs, 0or e, liberacion de circs IP

Soltwary; ¢@ sarameirzacion COM 266 (para puesta en marcha)

paso a paso IP 267

Posicignanierio de motQres 0aso a paso
La cani.nad Ge impuisos emindos delerming 1a iongitue del rayeclo recorndo

1 garetaco” Ge Imoulses programable
1intetiace vard la parie de polencia ge molores £asc A paso comerciales

'u‘ Soitware necesario
|
) Controlader de motores
r Aplicacian
|
": Construccion

A
: Entradas binarias
J

—

2 para hnaios Qe carrera {principio/tinal)

1 para interrupior de punio de referencia |
1 para Larada aslerna

1 parz dogracion de arrangue exlerna

Salidas de impulsos

1 para Senird! de la parie de patencia del molor paso & pasoe:
resisignie o corlogircuitos, frecuencia de salida max. 204 kHz

Software necesario

Ninguro. Jaramelrizacion y ransterencia de daios via ielegramas de EiS
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00-100 U, &1 100U, =T 200U
Mddulos de entrada/salida, contaderas, tempoerizadores y comparadores

. el B S B . :oa -

Entrada y salida analdgicas

Enlrada analogica GESS | 464-9MAN1 | 464-8MAZ1 | 454-8MB11 | ass-aMC11 | 464-8mMOT
Entradas % 2.3 (conmut
Seoaracion galvanica si (no entracas entre si} .
Margenes de entrada =s0mv | zsomv v [ =5y ; = 20 mA
Aepreseniacion digual ¢ela 13 bils complemento a 2

2l oo 2nizada

¢ ce coaboacern [ GO ms & 50 He, 50 ms a B0 He

Enlzaca analégica 6ESS | 464-9MEN 464-8MF11 464-8MF21 466-aMC1 A67-8EET [EEx 1)
- . e _ Entradas L2 o2 iu2 B! o2
Todos tos :nouu_io:: do gnirada teonmulables)
v salida analogicas pueden z - :
. = Separacion galvamc L {Ng oNIraUdas Snire s ' A i
utilizarse 2n los S5-100U, eparacion galvamca 15 (N0 ONIradas Srire §y ng Si
ET 100U v ET 200U. Mirgenes de entrada 20 mAal = 500 Wt = 500 mv/ rG L0V + 4 .20 mA
Pt iCO Pt 100
Represeniacion gigial de fa 13 its complements a 2 3 biis 13 oits comple-
senal as snivada mentoa 2
Tiempa G codiicacion | 80 ims & 30 He. S0 ms 2 86 Hz3 ms |
Salica anaiegica BESS | a70-aMA12 | 470-BMB12 I 470-8MC12 | 470-8M012 | 477-8EC12 {EEx i)
Salidas 2
Separacion jaivan.ca 30
Margenes de salida =GV |z2oms | +4..20ma brtiosv [rd. 20ma
Roepresentacion cigilal ge fa i2 wuis complemento a 2

s@nal ae salida

Tiempo de conversion 0.1 ms

1Mddulo de contadores 385A y 3858
iddulo de contacoras JB5A i858

Aplicacion Descarga a fa wnicac cenlrat de 1as lareas de compuio
Sl mooulo ce contacores 3858 puede wiilizarse iamoplen para lectura de
feconao (2 moccs oe 0peracion)

Construccion

Caniicac Je contadores 2 1

Margen ds compulo

- Moco Computo 999 .. 0 {hacia eras) | O ... 65535 (nacia auelanie)

- Modo Lectura de recorrid@ - - 32768 ... ~ 32768 (hacia adelante/atras)

Entradas 24VoaV ' Para leclura de recorride:

e, 500 i 2 jfrenes de wmpulses dosiasacos en 807 y marca cero
Para leclura de recornue o ¢ompuio:

£l mgdulo de contacores 24 ¥ (méx. 25 wHej 0 8V {max 50C «Hz)
3858 no se admite en combi- Salidas 3 pers setahear “Valor | 2 para seralizar “Valor prescrig alcanzado”
nacion conia CPU 100, - . prescoin alcanzado”

Mddulo de temporizadores 380

Mddulo de tempcrizagores 380
Aplicacian Ocziargy aia uragad central (CPU) en (a vigiancia 71 rempos,
Funcién La CPU = ¢l aparaio central {en el case de ET 100U, ET 200U) arrancan un
l@Mperlator que informa score el llempo 1ranscurndo.
Construccion Eliroaa.. 380 contiena 2 temparizadoies
Margen gen lemporizacion 0.3 I0Gs
© Ajuste de lempaonzacion SO BClErIomera

Modulo de comparadores 461

Modulo de comparadores 461 ,
Aplicacién Vigia- 2.2 ¢z sefales analogicas exlernas.,
Funcion Amen .o Jneag cenrl e al aparaio cenvral (en ¢l caso de £T 100U, ET 200U)
Cuurao se sobreonasa un limite ajusiable.
Construccion El rwuulo conuene 2 eniradas con separacion gavanica
Margen ce tensxdn de entrada Q5 107 Y0 conmutanle
Margen de intensidad de enlrada { 0.5 ) irAD S W) conmutable
Ajusto de! imite T e wiro
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S$5-100U, ET 100U, ET 200U

_Datos.depedido__.___ _____

: TR
Retarancia Relerencia

Pertil soporte normatizade Intartase IM 318-8 GESS J15-8MAI2

{anchura 35 mm) Hay gue ina:car ademas 12 relerancia para el

longiiug 483 mm {para armarios oe 197} 6ESS5 T10-8MAN Manual Periferia aescentralrzada IM 3CR/18

lengitua 330 mm {para armarios ce 500 mm) GES5 710-8MA21 aleman

langiiue 830 mm (para armarios de 900 mmy)
longauc 2 m

Borne de tierra

(10 unidages)

GESS 710-8MAZ1
6ES5 710-BMAH

B6ESS 728-8MA11

Elemento de bus

con DIoque Ge Dornes paia

* iarminales Je ornidlo

¢ lerminales (1o pINZa, Son lerminales
y Nerramienta ge @xraccan

Etemento de bus de alarmas

{s6lo para §5-100U)

can oloQue de barnes para

= lermunales de tornillo

¢ lprmenaies ipo pINZA: con lerminales
y herramianta ce oxlraccion

Terminales tipo pinza (250 miezas}

Tenaza manual para engasiar ierminales
lipe pinza .
Herramienta de extraceion

para terminales Tipa pinza

Tapa de coneclor para elemento de bus
{30 umgades)

6ESS 700-8MAT

GESS 700-8MA2Y

GESS 700-8MBN

6ESS 700-8MB21
6XX3 070
6XX3 071

GESS 497T-3MAT

GESS 981-BMAL

Unidad central .

con luente de alimentacion inlegraca

CcPU 100

con receptaculo para canucho de memoria
(2 Kbyies), .

liempo a2 operaciones tinarias 70 ps.
para 128 entradas/salidas aigitales

CPU 102 .

con receptaculo para carlucha de memoria
(max. 4 Kbytes).

tiempo de operaciones binaras 2 js,

para 256 entragas/salicas aigilales

CPU 103

con receplaculo para cartucho ge memaoria
(max. 20 Xoy:es).

tiempo de operacionas binarias 0,8 ps,
para 256 eniradas/salicas gignales

Hay que incicar ademas !a reterencia para e
Manual $5-100U

6ESS 100-8MAD2

GESS 102-8MAD2

GESS W3-8MAD2

aleman 6ESS 998-0UB13
inglés G6ESS 998-0UB23
rances 6ESS 998-0UB31
espahel 6ESS5 998-0UB43
itahana GESS 998-0U853
Cartucho de memeria 375

EPROM 8 Koyles G6ES5 375-0LA15
EPRCOM 16 Kbytes G6ESS 375-0LAD
EPROM 32 Kbytes 6ESS 375-0LA41
EEPROM 2 Kbyles GESS 375.0LC1
EEPROM i Kbyles GESS5 375-0LC21
EEPROM 8 Kbytes 6ESS 375-0LCH
EEPAOM 16 Kbyles B6ESS 375-0LC41
Bateria tampon 6ES5 980-0MAT
Fuente de alimentacion

PS 830 (solo para 55-100U) GESS 930-8MD 11
PS 831 GESS 931-6MDN
P5 935 BESS 935-8MET

Fusible para PS 930
(repuasto: 3 A F)

GESS 980-3BCHY

ngles
‘rances

Interiase IM 318-B

GESS5 998-2DP11
BESS §98-2DF21
GESS $98-20FD

BESS 318-8MB 1Y

Enlrada cigital

4 enitacas, 51 5eparation galvanica, DC 24V

3 eniragas. s separacion galvanica, OC 24 v

4 @njracas. con senaracidn galvanica, DL 2460 V

4 2nracas. Con seporacion gaivamca, UC 115 v

4 eniraoas. con separacion galvamca, UC 230 v

2 eniracas, con separacion galvanica, DC 24 v

8 eniradas. con separacion galvanica, UG 115V

8 enltadas. con separacion galvamca, UC 230V

8 eniracas. con separacion galvanica, DL 5v 24V

BES5 420-8MATL
BESS 421-aMa12
GESS5 430-8MB11
6ESS 430-8MC11
BESS 430-8MD1
G6ESS 431-BMAN
GESS 431-6MC1Y
BESS 431-8MD1Y
6ESS5 433-8MAN

Salida digitai

4 53haas, sin separacidn gatvanica,
DC24Vv. 054

4 50ldas. SN SEParICION Galvamea,
DC24Vv; 204

6 sahgas. sin separacion galvanica,
DC2aVv . 05A

4 saligas. con segaracan galvamica.
DC 24807, 0.5 A

4 sandas, ¢on separacion galvanica,
AC 115/230 V; 1 A

§ saligas. con separacion galvamica,
DC2av:i 1A

8 salicas, con separacion galvanica,
AC 115/230 V, 0.5 A

8 salicas contacios reles,

con separacion galvanica,
OCVviRC 220V

{hace falta conector fromal, ver abajo)
4 sahdas contacios relés.

cen separacion galvanica.

0C 30 wWAC 230 V

8 sahdas. con separacidn galvamca,
DCa23v: 01 A

Connector frontal

para médulo 6ESS 451-8MA 12

40 polos, lermunates tipe pinza incluidos en
SUmiMISiio

40 poles, terminates de ormitio

20 poles, terminates ge rorillo
Fusibie (10 A FF); repuesic para salicas
digitales BESS5 450-8MD11 y BESS 451.8MD 1

BESS 440-8Ma1t

GESS 440-8MA1

GESS 441-8Ma1

GESS 450-8MB11

GESS5 450-MO1

BESGS 451-8MA1

GESS 451-8MD11

GES5 451-8MR12

BESS 452-86MAN

6ESS 453-8MATL

GES5 490-8MA12

GESS 490-8MB 11
GESS 480-6MBN

6ESS 980-18CH

Moédulo da enirada/salida dlgitates

16 enlragas DC 24 v *

8 salidas QC 24 V; 0,1 Ay

Bsalidas DC 24 V. 0.5 A

sin separacion galvanica

(race !alia conectar frontal da 40 polos,
ver arriba}

BES5 482-8MA12

Enirada digital EEx | 437-8E

4 entradas, DC 9V

Salida digital EEx i 457-8E

4 saligas, DCOV

Entrada analogica EEx i 467-8E
10 2entragas, DC 9V

Salida analdgica EEx | 477-8E
2 saligas, DC 9V

Regulador primario SIPAC
AC 1151230 V. 2 A

GEW1 380-0AA

AC 115/230V, 4 A SEW1 3B0-1AA
AC 15230V 10 A 6EW1 380-4AB01
Interfase IM 315 GESS J15-8MAN

Interfase IM 216

Cable
para congctar dos IM 316
Longitud:
058 m
25m
50m
00m

BESS 316-8MA12

SESS 7T12-BAFQ0
SESS 712-8BC50
GES5 712-8BF00
GESS 712.3CB00

El lo de bus EEx |
para enchufar 2 médulos EEx i;
con tlogua de bornes para terminales de tornillo

Barrera de separacion EEx |

Hay que indicar ademas |a referencia para el
Manual Mddulos can seguridad Inirinseca
alaman

inglés

lrancas

GESS5 437-8EA12
6ESS 457-8EA12
6ESS 467-8EET
BESS 477T-8ECT

6ESS5 700-BEAT
BESS 497-8EAN

6ESS 998-0EXT
6ESS 998-0EX21
6ESS 998-0EX
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$5-100U, ET 100U, ET 200U

Proc

T Rt

esadores de comunicaciones, modules de simulacion y

———— e T T NN~

Mdédulo

Aplicacion

Procesador de
comunicaciones CP 521 5|

Acoplamientc punio a punto
(Cuplex)

diagnosis

Procesador de
comunicaciones CP 521 BASIC

= Acoplamiento punlo a punio (guplex)

™ Evaluacion y puesia a punio de dales,
salida, por e, por impresora o pantalla

m Almacenamiento de mascaras de
panlalla, las cuales pucdeon hacerse
sal# inaivigualmente

Conslruccion

Qutter para 1exos ge avisd

12 Koyies)

recepiacuio para cartuche ce
mamoria (EPROM, EEPROM,
max. 32 Kbytes)

interface Lidireccional V.24/TTY
1:elo] hardware

i memoria interna de iratajo
(32 Kbytes RAM) para programas v daios
i receplaculo para cartucho de memaoria
(RAM, EPACM, EEPROM, max. 32 Koyies)
1interface Sdireccional V.24TTY y oia
unidireccional ¥.24 {conecigr ¢comun)
1 reloy haraware

Funcionamiento

2 m0oGas de cperacion:

Moto imoresion: salida ce texlos de
avisc par pantalla o imprasara:;

Moo acoplamiento: salida de
relegramas por impresora o pantalla;
Lectura de telegramas cg leclores ce
COCiGos Ce Garras. teclacos, elc.

i iuncionamiento del CP 521 BASIC gueaa
estanlecido por 2l programa 0& usUanc en
BASIC. La enlraca del programa se hace
mediante teclado. Para lacililar la entraoa.
este modulo ofrece un eduor minimo; el
Drocasamiento cel programa se hace
megianie un interprete BASIC,

Peritéricos
conectables

MOJo IMBIESIon: IMGresoras.

panialias, elc

Moco acoolamienio: impresoras,
paniallas. teclados, leciores de

cedigos de darras. lerminales, PC,
SIMATIC 55 con CP 521i523/524/525. elc.

IMpresoras, ieclados, ieclorgs de Codigos
ce oarras, terminales, PC. SIMATIC S5 con
CP 524/523/524/525. ele.

Protocolo sofiware

fioco imprasicn: prolocoto XONXOFF o
sin prolecolo
*oco acspiamientc: prolocolo libre
(mediante activador ASCIH. protocolo
3864 (R). protocolo SINEC L1 o protocolo
para marejo y obseivacién
(activacor ce ierminal)

Protoceoio XOMNSXOFE sn protocole o
protocolo tibre {megiante activagor
ASCH) ’

Intercambio de datos

aodo impresion: max. 253 elegramas
Ce avisos, cfu con 80 caracieres
Modc acoplamiento: langitud variable
Je ielegrama. max. 256 Dyles

Longiiud vaniable de lelegrama.
max. 256 byles

Datos de transmision
Velocidaa de iransmisidn
Formaic ge catos
Parigad

WG, .. 9600 oisss .
Trama ce caracier 0/ Dils con /8 oils
de caids par, Impar. marca. espacio,
ninguna

Soitware necesario

Ninguro

COM 521 BASIC (para puesta en marcha)

Mdduio de simulacion 788

El moculo de simulacion 7S8 sirve para simular senales Ge sansoras y visualizar las salidas acuvacas. por 1o Cua.
se ytiliza, ante 10do, para la prueda de programas. Se enchufa en un elemenic de bus igual Gue 10§ oemas
medulos periléricos. No lieng ninguna conexion ¢on ¢l blogue de 2ornes y por ello no le alecian las eventuales

tensicnes alll existéntes.

Utilizable para

§5-100U, EY 100U, ET 200U

Entradas g nterruptores
Salidas _ 8 LED
Separacion galvanica no

Tensién de alimentacion

9 V. internos de la unidac central (§5-100U) o
ce la .ntertase M 318 (ET 100U, ET 200U)

Mddulo de diagnosis 330
Con el médule de diagnosis 330 es posible vigiar el bus de periferia del S5-100U. ET 100U y ET 2000, Los iocos
luminiscentes {LED) an el frontal dei méculo visualizan el eslado de las senales por 03 hilos de conlrgl asi como
al ge la tension de aiimentacion.

Utilizable para

S5-100U, ET 100U, ET 200U

Vigilancia de |a lensidn de alimentacién Tension nsuficiente [LED rojo). Tension suficiente (LED .o

Indicacion de astado de las senaies de contrel LED amarnila

9 v internos de a unidad ¢entral (55-100U) o
ce ta interfase IM 318 (ET 100U, ET 200WL)

Tension de alimantacién

210
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S5400U. ET 100U, ET 200U

Datos de pedido

Setararcia
.

Referencia

Entrada analégica

con < eniracas. £on $20aracIon galvanica
para = 0 mv

oara l2rmepares { = 30 mV) con hinealizacicn
para = 1Y

oara = 10V

cara z 20 mA

gard » 4 L, 20 mA

con 2 eniradas, con 1e0aracon galvamza
gara = 300 mY o P1 100

para P00 con hnealizacién

con < enracas, sin separacion galvanica
pard <0 oY

6ESS 464-BMAN
GES5 464-6MA21
GESS 464-3MBT1
B6ESS 464-8MC11
SESS 464-aMD1
6ESS 464-aMETE

GESS 464-BMF11
GESS 464-8MF2Y

6ESS 466-3MC T

Salida analagica
Lur - saligds, Con separacion galvanica
pAara = 0V

para L 200ma
para - 4 20mA
PUra . LY

GESS 470-8MA12 |
6ES5 470-8M812
6ESS5 470-8MC12
GES5 470-8MD12

Moduig de contadoras JBSA

utg Nacia alras, ? cenigucres,
NCiG GE COMPLIG Nasla 360 He
Modulo de conladores 3858

Cémiputo hacta agelanie/hacia aas.
Irocueneia de computo nasia 25/500 ke
(2B V),

lamuen para leclura de recornco

GESS 185-8MATT

6ESS5 385-8M311

Cable 704 para 3858, IP 266

vara sofsias ge SV

longiiug macmia 33 m

Para senaies ¢ge 24V

iongilug maxima 10 m

Cable 705 para 3858, IP 266

para.conexion ¢e Capiacores

ncremeniales 509 320-3. ..

Lengiudas astandar: 5m
1om
0m
m

Precio base
+ precio por m
Precio nase
+ precio por m

Longiucaes especiaies hasta 32

6ES3 704-2263000
]
oo
A

=
&
i
C
‘
|

T.
6ES5 704-30
|
[

GESS 705-TBFOY
6ESS 705-7CBOY
BESS 705-7CCO1
§ESS 705-7CD21
6ESS 705-?1??;]1

Modulo de temporizadores 380

con 2 lemponiauores, margen ue ajusle
0.3a300s

Moduio de comparadores 461

2 enragas. con separacon gaivamca,
para margen ge lension 0.5a 10V,

para margen de iniensidad 0.5 a 20 mA
(conmutanle}

6ES5 380-8MA11

BESS 461-8MAT)

Modulo de reguiacion IP 262

sor 3 sakzas analégicas

<en & salkoas tananas

Hay Gue inowcar ademas i relerencid paia el
Manual 1P 262

6ES5 262-8MA12
G6ESS 262-8MB12

afeman 6ESS 998-55G1

neles GESS 598-535G21

lrancas 6ESS 998-55G31

nakang 6ESS 398-55G51

Modulo tuncional estandar para IP 262 ver parie 4

Madulo de posicionamiente IP 266 GESS 266-8MAT1

Hay que indicar agemas a referentia para el

Manual IP 266

aleman EESS 998-55C1

nGIes GESS 998-55C2

irancas 6ESS5 998-55C31

COM 266 para IP 260 . | verpartes

Cable 705 ’

del {P 266 a Ia parte o poiencia

Longitudes estandar: : 5 m | GESS 705-38F01
10.m | 6ESS 705-8CBOT

1€ m | 6ESS 705-8CBH1

Longiiuces esueciales nasta 32 m

G6ESS 705-8';359@1
]

Caditicacion ce longitudes en pag 3iC

Controlador de motores pase a paso [P 267
Hay que ncdicar ademas la referancia para el
Manuaj IP 267

aleran

ngles

trances

espanol

italiang

GESS 267-8MAN

GESS 998-55D011
BESS 998-55021

. 6ESS5 998-55071

GESS 998-55041
SESS 998-55051

Cable 726 (2auemo anierio)
del 17 357 342 pane oe polencia
Long:iuaes estandar 5m
' i0om
6m
LoTGHLOES esoatrdlas haste 22 m

6ES5 736-5BF00
6ES5 736-6CB0D
SESS 736-6CB60
BESS 736-600100
et

Cocincacion g fongiiuces en 2ag. 3/C

Procesador de ¢omunicaciones CP 521 Sl
{iniartace sene para acoplamentos siandaar)
Hay que indicar ademas la referancia para gl
Hanual CP 521 81

aleman

wes

trances

BESS5 521-8MA21

6ES5 998-1WD 11
GESS 998-1UD2t
BESS 9981403

Precesador de comupicaciones CP 521 BASIC
para programacian en BASIC

Hay que ndicar adernas ia reterencia para ol
Manual CP 521 BASIC

Al

BESS 521-MB 11
N

SESS5 998-0UWN
6ESS5 998-0UW21
GESS 998-0UWI1

s

frances

Cartucho de memoria 375
EFROM 3 Koyles
EPRCM 16 #hyles
EPRCM 32 Kbvies
EEPROM 4 Kbytes
EEFPRCOM 8 Kbyles
EZPRCOM 16 K2yiEes
RAam B ¥oyles
RAM 15 Koyies
RAM 32 Kovies

Programa de sistema COM 521 BASIC
ateman

ingles

irances

BESS I75-0LAYS
SESS 175-0LA2Y
6ESS5 375-0LA41
GESS 375-0LC21
G6ESS 375-0LCH
BESS I75-0LCA
6ESS 375-0LDM
6ES5 375-0LD21
GESS 375-0LD31

6ESS5 895-55W11
6ESS 895-35W21
GES5 895-25WD

Modute de simuiacion 788
para simular 8 entragas u 8 saicas
(inlerruptores v LED)

GESS5 788-BMAT

Madulo de diagnosis 330

GESS5 330-8MaAN

Tiras rotulables de designacion
oara medulos cerntenicas

812:0033M

Programa de sistema PRO 100

para ayugat en la coabguracon;

alamean:

en diseette de 34" para PG 835, #G 730,
PG 750, PG 770 (PCP/M-BE)

2n aiskelre de 57" para PG 685, PG 750,
8G 770 {PCP/M-8G)

en disketie de 5'Y," para PC (XT/AT),

PG 7S0. PG 770 (MS-00S)

BESS B15-0PAT1
6ESS5 895-0PATY

6E£55 805-0PA1Y

Manual 55-100U

con Insiruccicnes de cperacidn y
010Yramacon

aleman

ingies

frances

2500

Aakano

6ES5 998-0UB13
6ES5 998-0UB23
6ES5 998-0UB3)
6ESS 996-0UB42
6ESS5 998-0UB52

"ABC de programacion” para S5-100U
tlemplos pracices son la PG 615
Ejemplos praclicos con fa PG 605

A19100-L5N-FIT
A19100-L521-F501

2112
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___Generalidades.

So-11oU/H/F

Aparato central 2
Sistemas redundantes AG S5-115H/F

Los aulomalas 55-115U pueden suministrarse también

como sistemas redundanias, ya sea con alta disponibilidad
(sistemas H: $5-115H) o para aplicaciones de seguridad
(sistemas F: S5-115F),

Todos los sistemas redundantes se componen de 2 aparalos
centrales 115U con CPU especiales acopladas entre si.

El usuario confecciona su programa leniende a la vista inica-
menie el procese, sin atender a los aspecios de redundancia o
sefales de prueba.

Posibilidades de contiguracién del $5-115H

Contiguracion con periferia conmutada

+ Las tasjetas periféricas se enchulan en e! aparato de
ampliacion (EG) ER 701-3LH, el cual se cpera desde el
aparato central (ZG) maesiro ¢ desde el de reserva.

+ La conexion se hace mediante las interfases IM 304
(en el ZG) e IM 314R (en el EG)

+ Pueden conectarse como max. 8 EG repartidos entre 2 buses
periéricos como maximeo.

Esta solucion es recomendable cuando puede admitirse el fallo

de iarjetas periféricas elementales.

Configuracién con periferia monocanal

+ Las tarjetas periféricas pueden enchufarse en los ER 701-1a
701-3 0 en uno de los dos ZG.

* Pueden utilizarse todas las interfases para $5-115.

+ Cuando se averia la ZG correspondiente, toda la periferia
queda también fuera de servicio.

Esta solucidn es recomendable para determinadas partes de la

instalacion donde no se exija alia disponibilidad.

Contiguracion con periferia bicanal

(redundancia total)

« Las tarjetas periféricas pueden enchufarse en los ER 701-1a
ER 701-3.

» Pueden utilizarse todas las interfases para $5-115.

Esta solucion ofrece la maxima disponibilidad ya que las

iarjetas periféricas trabaIan también con [o|erancxa ante

_averias,

ApiiCacion

$5-115H
Funcionamiento sin
interrupciones

En loqos acueilos cascs
2n que se enge alia
dispon:aihcaa y scgunidaa
anig averias,

55-155F
Funcionamiente seguro

Para aplicaciones que

genan cumplir tas clases

de segurigad 2...5 (TUV
Bayarn} y clase ce exigen-
<ias b...6 (DIN:V 19 250),

oor ej. en

- instalaciongs ae comauslion
-~ iransgorie ¢ Dorsenas

Funa:gpamicric

Prnc: o maestofeserva.
2l anaralo maesiro alieRae
G LHQCeE0 nueniras gue el
G2 ICSRar < e Sigue an Thot
stancdby™ Cuando eiinaesiio
Suirc una avena, ol e
res@rvi asume sus funciones
ag mando. La averia en et
maest:o ducde ser chminada
sin imlerrumpr el procaso

2. 20

Camoarasion aichca ge las
LTAaGenes J0 oroCeso y
autocomprobaciones
sulenienianas muy
complepas entre 2INDoS
aparalos Al fcconaoerse una
averia, el sistema total
pasa a "stop” (ol usuana
puece dehnir el misino el
e€3iado soguia de Stod con
W avidda ae COKM 115F)

Cumh‘m.‘.(.‘:('m 1L AG PG a 20
Tarpelvcenital Ciy yar Chu 942t ChU bk Chu 9121
Fucnie
alimaniacion 23 951 PS5 951 PS 951F PS g51F
Inlertases 1M 304 M 324R IM 304 i 324
Progesaoores .

. comumcaciones | Tugos CP 523
Taretat con
presrocesam.
de sghal Tocas exceplo Minguna
1P 2a1
Madulos funcio- | si 51, DOf 2f.. inlercamoio segura
nales eslangar/ ce aaios con CP 523
acliv. esneciales
Ve CPU IM 324R cPY IM 304
IM 304 IM 304
CR 700-0LB CFl 700-0LB
CR 700-2 A 7G0-2
A 700-2F CAR 700-2F
CR700-3 10 [} 30
L1 ! -
L
Todas tas ingerases
en el ER: IM 314R
ER 701-3LH|U Todos los cables: 721
i
CPU IM 324R ~ CPU .~ IM304
1M 305,
CR 700-0LB 308, CR 700-0L5
CR 700-2 304
CR 700-2F CR 700-2F .
CR70C-3 1 10 Cr700-3 " [
L J
ER 701-1 I Eem7o1-1:  1M305, 306
ER 701-2 ER 701-2, -3: 1M 314
ER 701-3 o
Tl E T
Vs CPU IM 324R
IM 305, —L-—K IM 305 306. 304
306
CR 700-0LI . CR 700-0LB
&R T2 304 CR 700-2
CA 700-2F- [ 1 | CR 700-2F
CR700-1- 1. CR700-3 O )
ER 701-1 ER 701-1 g err01-;
ER 701-2 ER 701-2 IM 305, 206
ER 701-3 0 ER701-3 . 0 ER701-2, -3:
- IM 314

Siemens ST 50 - 1993
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Ucciaf ronUstaiy s

rg:contragnfuencias.
Iectromagnéncas (

"tar]etas‘con preprocesa- .
mientc de sefal (no can el
85-115F) .,
otros autdmatas y ordena-
dores por medio de proce-

sadores de comunica-
ciones y redes iocales
propias

& Ampliaciones en configu-
racién centralizada (EG
junto al ZG) ¢ descentra-
lizada {§5-15U: £G alejado
hasta 23 km del ZG).

Construccion

Un automata S5-115U se

compone de un aparaic

central {con bastidor CR 700)

Y, seguin la necesidad,

aparalos de ampliacién

{con bastidores ER 7010

EG1834. .. 187U).

El aparato central incluye

siempre una fuenie de

alimentacién y una tarieta
central {CPU). De acuerdo
con la‘tarea de automati-
zacion, pueden enchutarse
en el AG dislintas iarjetas
periféricas:

a larjetas de entragia y salida
digital,

w tarjetas de enlrada y salida
analégica,

m procesadaores de comuni-
caciones (con ¢capsula de
adaptacion),

m tarjetas con preprocesa-
miento de senal {con
cédpsula de adaptacion).

32

posmle onservando pl_'ascrlpmpn

" especiales, perg no en el motar.

Comunicacion sencnla con.

‘- preprocesamiento

Siemens ST 50+ 1993



So-115U/H/E

—|nterfases

Configuracion centralizada

|
€
a
£
o
(=]

Fig. 3/1

Configuracién descentralizada

aoros 3 ER a otros ER
N
IM 305 ' IM 306 I 3”: M 318 IM307 |37
ER 701.2
ER 701-0 ER 701-0 ER 701-2 ER 701-3
ER 70141 I ——  ER70i4 T ER 7013 . ER7013 -
| gl g
g8 & & @5 ZE
w T e} @ Qo
2% 5 2 g s
=g £3 £ Sa
M 305 58 IM 306 SE M3%4 =8 IM 308, Sg M 307 v 307
: ya
2G 115U G 115U ] sy ’ G 115U 26 115U
' H P F T . . LY
: F
S E _E c
o i) LS
18 28 58
E X E 3= .
el IM 314 R M 318 83 M3
—— g _— T N ] s SR
ER 701-2 | -
ER 701-2 ER 701-2
N ER 701-3 ¥ ;L
ZG = aparato cenral ER7013 H Er7o13 I
ER = aparato cé ampliacian
Conliguraciones centralizada y descentralizada de nasticores
Configuracion/ AG Upo | Interfase Interfase en el Cable oe
orma ce transmision en el acaraio| aparate ce ampliacion conexign:
ceniral, Tipo ER Tipo EG
para 85- para 55- lino/
55 tipo NS UMHIF 1351155 tipo longiiug
Centralizada hasta 2,5 m/ 1150 1M 305 ER 701-0 - iM 305 Fijo!
asimetrica ER 70141 05015m
115U 1M 306 ER 7010 - M 206 705-01
154" ER 7011 05.25m
' 1Sk ‘
Descentraiizada hasia 200 m{/ | 15U IM 301 ER 70128 - IM 310, 721-0/
simétrica 15H ER701-3" 0.5...200 m
Desceniratizada nasta 600 m/ | 115U IM 304 ER 701-27 EG 183U M 214 721-0/
simetrica H15F ER 70137 EG 185U 1...600m
1HsH" . EG 186U
15HY ER 701-3LH | - IM 314R
Desceﬁ:raiizada 50...1500m | NSy IM 307 ER 701.28 EG 183U 1M 317 7ee-2
entre cada 2 interfases . ER 701-3% EG 185U {cable FO)
{pudiendo conectar varias en ) EG 186U
serie)/serig, fibra ¢phica ER 701-37 EG 186U iM o7’
(FO)
Descentralizada hasta 3000 m/ 115U IM 308 ER 701.2% EG 183U tM 318-3 Caole 2 hilos
serie, eléctrica - ER 701-3? EG 185U apaniallado y
EG 186U uenzago
s . (Dajo consulla)
ET 00U - M 318-8
Descentralizada nasia 23 km/ | 115U IM 308-8 ET 200U ET 200U IM 218-B | Cabig 2 nilps
serie gléctrica u 4plica ET 200K ET 200K IM 418-B" | apanmallado y
lrenzado
{bajo consulla)
o cable de
libra optica FO

1) 85-155H con periferia bicanal (ejecucion talalmente (egdundanic) o genferia monocanal.
2) Si se enchulan larjelas Ce enradalsahoa en ejecucion ce Dlogue 8n un aparaio de ampliacion ER,
hace laka ademas una interfase M 306 para ajusle ge girecciones,

3J) §5-115H con periteria conmu

lada.

4} IM 418-B integrada en ET 200K.

Siemens ST 50 - 1983
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S5-115UM/F
Bastidores

Para aparatos centrales

dastaer - [ Caniigss mawma ce siols ticres para 1anatas periféricas; Interfases
zable |ejecugicor Ze DloquerESs 902
a
par total | ce e'gs, | de 2llos, ge gllos, Acoplam. 2G—EG | Acoplam. 20« 2G
- 1 1Py \WF* -
DE.BA |CPY) oL WES) central. | des- (sttopara S5-T15HIF)
central.
oo 85- AE, AA
LOs aparaios ceniral vy ce CR700-0LA | iisw !»-'.'i LGB 323, 550 O P 240, 241,232, 184205 na a0
o : 2418w, 1t 30
amph_aglon nepesuan an . 2424 243,
principio una tuenle ge 244 345
alimentacion, con excepcion 760, 261
de ios aparatos de ampliacion ! | 1 G:3 viF 705, 706,
£ | | i 721,723
E7 7010y ER 701-i que se CR700.0LB | 115U |38 12 ce 2 [ P'J-. 245, 252 5
: ; ' 3 BEIV A 249 G CR532.2,326-E.| G/F P 240, 245, 252, | t5WH | 15U 1i5H:
alimentan directamante cel 15 560, 581 241UW 305 [IM30L (M agd
aparalo ceniral, 22 CP 133 Of4 1P 240,242,243, [1M308  |IM304 | IM324R
3 CP 5430 2424, 244, 1M 307
0’3 CP 513, 523, 246. 247, 260, iM 308
524, 525.2, 261 ™ 3088
524, G WE 7085, 708, M5H:
552- 721,723 4 304
\ 1:3F
RELER TSN R oy 0P 303 MaguUNo IM306 |- M 304, I 324
CR 70041 nsy {7 R O CPE23 Cf P 2a0 L 245 M305 |no 1ro
330-3 260, 261 IM 306
a4 WF 705, 706,
| 72
CR 700-2 IR P TV IV B Si P 230, 235 232 1S | U MBH.
WSE | 5T jET 52 -2, 23068, IM33S |36 | IM 304
115H" | 15H. 338,527 28247, 243 IM306 |IM3C4 bHAJ24R
66 {6/ 530-3 5430 214, 245, 246 IM 307
525, 43 247.252. 269 M 308
G324 261 43088
G5 WF 7G5, 706, 1154, )
121,723 114 304
CR7Q0-2F | 1iEH |66 Gio 0B (COmoCRTO0-2)| GiB toomo CR 700-2) | 1M 306 115H: naH;
: M 304 | IM 304
15F: 1 324R
IM304 | 1i5F
1SF (68 8% Q15 CP 523 - I8 306 IM 3C4
1M 324
CR 7G0-3 DU 3 o O 0P A5 DG P 2417, 245, 150 15U, WBH-
116H 0,3 CP %30-3, 5L.2-2; 252, IM 305 |IM301 {iM 308
526-t SR USW IM306 | IM304 | IM324R
0/g C* 143, 5430 [G/Q 1P ™D, 242, Nak: I8 207 -
Gig CP 513, 523, 2428, 243, 1M 306 M 3028
524.525-2, 244, 248, M 304 [144308B
528, 332-1, 247, 260, 261 HSH:
526-G 1M 304
Para aparatos de ampliacion
’ Acoolam. EG « EG
Jigo ' $5- ) central } gescentral,
ER 701-0 ney 18 |80 - ne Bh] nsy: ng no ne
HET e i 1M 305
M
ER 701 nSU 190 [0 no o *'.5?—101?- no no no
HE fm ik
15F . .
ER 701-2%) AR 041 CP 323 ( no o M3 ) IMAGE | no
-0 IM 314
ER 701-3%) oW 07 CP 513, 523, ‘0;'. IP 240, 248, MSUM: | IM 37 ) 1M 306 | 1 307
: 524.535-2. 247, 252 no 1M 31897
526, 530-3. [O7 1P 241", 245, \15F:
543G" 338, T 260. 261 IM 206
143, 552 0/6 WF 705, 706.
721, 723
ER 701-3H% | 1iSHY| 66 (616 0:6, ioces ios CF 1 0/6, todos los IP bt IM 3R | IMI0E | o
eacesis TP 430 axcepio 244, 2424

1) Mocon o $5-115H,

2y 55-115H con penferia Dicgnal {eecucian 1ot
3} Siempre nace fakia ta IM 304 (para 2,uste ¢
23 N con 21 85-115F {excepio CP 523).

33 $5-11SH con perieria cénmulaca.
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S5-115U/H/F

ntrada/salida-. S

Entrada digita

Entraca gigital 6ESS | 420-7LAM | 430-7LA12 431-7LAIL | 432-TLAN | 434-aUA12
Usilizable en 55- NSLH HSUHIF 15WH ii5UMH NEUH, 135U, 155UMH
Entradas '
Cantidad 32 32 16 8 . 32
Sepadracion galvanica no si si si si
2N grupos de - 8 4 4 32
Tensian de entrada DC 24V DC 24 ¥ UC 24/48 ¥V | UC 48/80 V| » BV (TTL), « 15V {CMOS)
Senales ce sensores NAMUR
intensidad de enirada

para "1", tip. 85 mA 8.5 mA 8,5/10.8 mA | 910 mA 0.1 mA (TTL), 0.3 mA {CMOS)
& 2.1 mA {sensor NAMUR)
' Conector frontat 46 polos 46 pol_cs 24 polos 24 polos 42 poles

Entraca digital 6ESS | 434-7LA12 | 435-TLAN 435-7LB11 | 436-7LA1 | 436.TLB11 | 436-TLC11
_U:ilizame en 55- 1ISUMHIF 115U+ 15UMH HSUH PISUH NSUMIF
Entradas .
Cantidad 8 16 16 16 5
Separacion galvanica si si si si si si
en giupcs de 1 a 2 Ll 2 i
Tensién de entrada pCaayv ucns v ucns vy UC230V JUC230V |UC230V
intensidad de entrada 8.5 mA DC B mA BC 6 mA DC22mA [DC22mA | DC 22 mA
para 17, tip. AC 15 mA ACIGmA |ACIHEmMA |ACIEmA | ACIE MA
Caonector frontal 46 polos 24/46 polos 24/46 pelos | 24/46 polos | 24/46 polos | 24/46 polos

Salida digital

Salida digital BESS | 44%-TLAN | 451-7LAM 453-7LAN | 454-TLA1Tt | 454-7LB11 | 455-TLAN

451-7LA21

Utilizable en 85- 115 U/H HSUMF (PLALE | 15UMH 115UHIF NSWHIF NSH
LSUIH  {7LAZY)

Saiidas

Cantiggag 3z 32 16 18 8 H

Separacion galvanica no $i si | L) si

en grupos de - 8 8 4 i 4

‘ Tenslon de alimentacién [DC 24V DC2a v DC 2348/ |DC 24V pcaav AC 48MSs v
60V

Intensidad do sallda

para "1” 0.5 A 054 05 A 2A 2A 2AD ¢ gruso
P ion contra ¢ ircultos{ electronica | elecirdnica electrdnica | electronica | lusible tusiole
Consctor tfrontal 46 polos 43 polos 24/46 polos | 24/46 polos | 24/46 polos | 24/46 nolos
Safida digital GESS | 456-7LAN | 456-TLB1T 457-TLAT1 | 458-TLAT | 458-7LB11 | 458-7LCM
Utitizable en 55- 115U S UMF . 1150H 1SUMH/F NSUMYF HSUMHIF
Salidas Contactos de relés
Cantidad 16 8 ) 32 16 8 16
Separzacion galvanica si si si si si si
an grupas de 4 1 a 1 1 4
’ Tensién de allmentacion | AC 115/ | AC 15/ pcsMz | DC24V !
v 230V v

Intensidad de salida
para “1° 1A 2A 01A Capacidad max. de carga de los

contactos carga ehmica:

WWOSA|SA S5A
250V AC | 250V AC

carga inducliva:

no 1.5 A 15 A
agmisible | AC 250V | AC 250V
0.5 A/ 10A
. 3ovoc V0C
Prateccién condra cortecizeyitos | fusible lisimie sin - - -
Conector trontal 2446 poios | 24/46 polos 46 polos 46 polos 24/48 polos [ 24/46 polos

Advertencia: Ademas de las tarjetas r2laconadas en la pag. 3/8. en el §5-115U pueden uiilizarse todas las iarjess
de enlrada/salida cel 55-135U y 55-i530 {iorma constiuciiva ES 902), si bien con una capsula ¢e adaptacion
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S5-115U/MH/F

Tarjetas centrales, fuentes de alimentacion

P

2

Toaas las CPU contenen.
Procesador esiandary
coprocesacor STEP 5
emaria inlerna de programas
S'ol para EPFONEERPROM
Conegicr sara eparats ae
pragramacion, OP, SINEC L1
Module con algontmo de
reguiacion PID integraco

e el sisiema cperativo

CPU 343. CPU gu-
Son acivasor ASC.E

2 inieriases

- CPU g944: agemas. protocolo
c@ transmisign 39c4 (R)

Tarjetas centrales

Tipa CPU 91 CPU 942 CPU 942M | CPU 942F CPU 943 CPU 944
Utilizabie en S5- 1 11auU 154 nSH YSF 115U 118U
Tamafio de memasria '

- total 13 Kbytes | <2 Koyles 37 Kbytes | 37 Koytes 4B Kbyles | 96 Kbyles
de ellgs:

momona interna RAM 2 Kbyles 10 Koyles 13 Kbvies 5 Koytes 48 Koytes™ | 946 kbytes
- canuche e memaria RAW i6 Koytes | 32 hbyes 32 Khytes | 32 Kbyles - -

- CANLCNO Ce memor.g SPAOM | 15 Kbyles | 32 Kovies J2 Koyles | 32 Koyles 48 Kpyles | 96 Kbyles
- canuens de memang TEFRCM] 16 Koyies | 16 Koviea - 16 Kbyies 16 Xbyles 18 Kbyles
Marcas
en tolal ) 2048 2048 2048 2048 2048 2048
de ellas. remanentas a volunlad | 0102472048 | 01024/2048 | 2048 - 0/1024/2048) 0/1024/2048
Temporizaciones (0.01...2930 5)
en wtal - 1128 128 128 128 128 128
ce ellas. remanentes a voluniad | 0/64N128 wg4123 64 - C/€4/128 /64,128
Contadores (1. .. 983, -
adelantelairas) _
en iotat 128 128 i28 128 128 128
Se ellas, remanenies a voluntad | /64128 0641128 128 - 0/64/128 0i64/128
Entradasssalidas ’
direccionables .
Digitales 40954096 1 S096M008™) 1 0241024 | Enrr.: 1024 “096/M096" [ 4096/4006"
Sat.: 1008 .
Analégicas 256/258" 256/256" 64/64 04/54 256/256" 256i256")
Tiempo de procesamiento
para 1G24 ingirucciones
Dinarias LG ms 16 ms LG ms 1.6 ms 0.8 ms 08 ms
para progfama ¢e usuario H
tipica igms 16 ms 15 ms i5ms Sms L5mg -
{1024 insirucciones)
para ciclo dasico - - 40 ms 60...250 ms} - -
{acicicnalmenie}
PR R .
Fuentes de alimentacion
Tipo PS 951 PS 951F
BES5 951- | 7LB14 TLD12 7NB13 TND12 TND31 TND21
Utilizable para S5- 115UMH T5UM H5UM 115U/H VSUMH/F nhF
Tension de entrada
Valor nominal AC 230 AC 230/ Dy DSy DC24 v oc24v
M5V 15 ¥
Intensidad de salida
(valores nominales)
a+ 5 Y, 50 ventilacor 3A TA 3A 7A 7A 7A
con veantilagor 3 A 15 A 3A 15 A 15A -
Separacion galvanica | s si no no si no
Puenteo de cortes de red, (o } 5rms | 5ms S5ms 5ms 5mg S ms
Proteccion contra cormcircuilosi c.ecionca | electronica | eleciranica | elecirénica | elecranica | elecironica

1} Exisien modylos funcionales estandar para la ransferencia de 1a imagen de proceso desae y hacia 1a pentena
ampliada {ver parte 4 el Cala’ugo;
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S5-115U/H/F | '
_Datos de pedido

e j?‘?: ~.()‘x¢-
WA .
Refarencia ! . . Referencia
_Bastidores CR 700'par para'aparatos centrates (ZG) - S '&‘;f;:“s P:’“ 55,‘:“5" .
| para §5-113F gn 1, 2 6ES5 304-3UBM
CR 7T A 5-11
con augag;: |i§2;a So1isY 8ESS 700-0LA12 1M 324 para $3-115F en 2, 2G 6ESS5 324-3UA12
CR 700-0LB para 55-115U/H/F BESS 700-0LB1! Cable 721 para it 304/324
con BI6M slotg nores ] Longiwdes: iz i0m BESS 721-0011000
CR 790[1[9?? §3-115U SESS5 700-1LAtZ Coeificacion ce longituces en Ia pag. 8i0 —
con 7 slats liores
CR 700-2 para 55-115U/H 6ES5 700-2LA12 Longiuades estangar: i8m | 6ESS 721-0BB60
con 7§ slots hbres dzm | 6ESS T1.08020
50m BESS 721-0BFG0
CR 700-2F para S5-15HF GESS 700-2LA22 0.0m GESS5 721-0C800
con 6 slols libres .
CAR 700-3 para $5-115WH GES5 700-3LA12 .- e e e e e e - ————
con i siots fiores Tarjetas centrales para S5-115U/H/F -
Tarjetas centrales para 55-115U ’
o CPU 341 6ESS 941-7TUB11
"Bastidores ER 701 para aparatos de ampllacnén (EGIEH) CPU 942 6ES5 942.7UBM
Bastidor ER 701-0 para $5-115U/H"Y, 6ESS 701-0LAT CPU 943, 1 canal serie 6ESS 943-7UBMN
gisposicién centralizada; con & siols liores CPU 943, 2 canales serie BES5 943.7UB21
Bastidor ER 701-1 para §5-115UH GES5 TO1-1LA12 GPu gad. | canal serie SESs aaTuan
aispasicion centralizada: con 9 siots liores Sistema '.,pﬁra;{?vispsﬂecpu 944 can 6ESS 315-'133211
Bastidor ER 701-2 para S5-115U/MH"F G6ESS 701-2LA2 protocolo de lransmisian 3964, 3964R
ggﬂpgs;fg?g_::berggalizaca y descentrahizada, Manual $5-115U 6ESS sgs-our?a
I
Bastidor EF 701-3 para §5-115U/H"F, GES5 701-3LA13 Tarjetas centrales para 55-115H
disposicidn ceniraiizaca y cescenialzaca: CPU 842H GESS 942 TUH"
posibilidad ce utilizacion de CP e IP: COM 115H con Manual S5-1154 ver pasle 5
con B Slots ibres Manual $5-115H 6ESS5 996- ou:-u;n
Bastidor EA 701-3LH para $5115H™ 6ESS5 701-3LHN Tarietas centrales para S5.115F
posipilicad de ulilizacion da CP e IP; CPU 942F 6ESS 942~7UF13
con 6 slots liores COM 115F con Manual S5-115F (ale.fing./ra.) | ver parie §
€ . Manual S5-115F {ale.fing./fra.) 6ES5 998-1Uf?3
*fﬁfe‘”aiées T D “'f‘"-f'--m'W'-—-"-‘"-“M“" Caogilicacidn de idiomas en la pag. 8/0
Cartucho de memoria 375
Acoplamiento aparato centra! (ZG) con apafatos de amoilacaon (EGIER)
interfases ceniralizadas SPrOM 16 Koies 8ES3 375.0LAZY
1M 305 para S5-115U/H con cable 0.5 m GES5 305-TLATY EPAOM 32 Kbytes (no CPU 941) B6ES5 175-0LA41
IM 305 para $5-115U/H con cable 1.5 m 6ESS5 305-7LB11 EFROM 64 Kbytes (no (P 941/942) BESS 375-0LAGT
g“;‘:"i?%as-’a 55 15UHIF 6ESS J06-7LAN EPACM 128 Kbyles (no CPU 941/942/943) | 6ESS 375-0LATY
able . .
angid 05 m. BE35 705-0AF0 ZEPHOM 10 Konas SES3 375,004
longitg 15 m - SESs T0a-0BBaY RAM 3 Kbytes {no CPU 843/344) ESS 375-0LD
longitud 2.5 m 6ESS 705.0BC50 © RAM 16 Kby'es (no GPU 343/g44) BESS 375-0LD21
In!e”ases‘ descentralizadas RAM 32 Kbytes (no CPU 941/943/944) 6ESS 375-00L00
hasta 200 m - .
1M 301 para S5-115U/M en ZG GES5 301-4B13 vt e
1M 310 para S5-115UM en EG 6ESS 310-3AB 1 Fuentes de 8""'19'1“":'6“ G NI
L"a!:;afaesgg descentratizadas PS 951 para S5-115U/H, sin bateria tampon
m
IM 304 para $5-15U/H/F en ZG SESS J04-3UBT AC 115/230 V: DCE V. 3 A GESS 951-7LB14
IM 314 para S5-115U/HYF en EG/ER BESS 314-3UATI AC 115/230 v, DC 5 V. 715 A 6ESS 951-71LD12
IM 314R para $5-1154 en EG/ER BESS 314-3URMN RE24ViDC SV, 3 A GESS 851-7NB13
Cablo 721 para IM 304/314/314R 6ESS 721-00000 D€ 24 v, DC 3 V. 715 A GESS 951-7ND1Z
e - Q'ﬁ OC 24 V:DC 5 V. 715 A: com sep. galvanica| SES5 951.7NDR
Longiiuges estandar en columna a la derecha l {iambien para S5-115F) - - -
tntertases descentralizadas ] PS 851F para $5-115F sin bateria tampon .
hasta 3000 m ) 4V V.7 A 951-7ND21
IM 308 para 55-115U en Z2G 6ESS 308-3UA12 SC 2 . DC? .l' 03V :E‘ii 020 TAA
IM 318-3 para $5-115U en EG/ER 6ES5 318-3UAH . ateria tampon, litio -
iM 318-B para 55-1154 en ET 100U GESS 318-8MA12
Intertases descentrailizadas M T AT T
hasta 23 km Tarjetas de ‘entrada; y’sallda dtgital. S ik s
iM 308-B para $5-115U an ZG 6ES5 308-3UB11 Entrada d|gna]
IM 318-B para $5-115U en ET ZUDU 6ESS 318-8MB11 sin separacién galvanica:
Cable para M 308/338 bajo consulia 32 entradas, DC 24 v 6ESS5 420-7LAN
Interfases desceniralizadas con separacion galvanica:
hasta 1500 m 32 entragas, DC 24 ¥V 6ESS 430-7LA12
siempre entre 2 EG/ER 1§ entractas. UC 24/48 V 6ES5 431-7LAN
IM 307 para S5-115U en 2G o EGIER G6ESS 307-JUAN 16 entracas. UC 48/60 V G6ESS 432-TLAN
I8 317 para S5-115U en EG/ER GESS 317-JUATt 12 entracas sensores ng‘luRfrTuCMOS gsgg 4;4-;3:122 b
8 entradas ¢e alarmas, 24V 434- 1
Canatucos. 502 1500 m BESS 722-20000 16 enuadas, UG 115 ¥ {4 grupos) BESS a3s-TLAN
) [ 16 entragas, UC 113 V¥ {B grupos) 6ESS 435-7LBY
- - 16 entracgas, UC 230 V (4 grupos) GESS 436-7LAN
Acaoplamiento de dos aparatos centrales S5-115H 16 entracas, UC 230 V (8 grupos) BESS 426-7LBMN
Interfases para S5-115H 8 entradas, UC 230 V (8 grupos) GESS 436-7LC11
IM 304 para S5-115H en 1. ZG 6ES5 304-3UBN
IM 324R para 85-115H en 2. ZG 6ESS 324-3URMN )
Cabie 721 para IM 304/324R 6ESS 721-00000 L K i *
Longiluces especiales- 1a 600 m 44 1) $5-115 con perileria bicanal (ejecucion loralmente redundanie)
Longiudes esiancar en columna a la derecha { o periferia monocanal.
$5-115H con perileria conmutada.
Cogiticacion ge longiiuces en la pag. 8/0 259 e

3) Hace falia capsula de adaptacion {ver pag. 10, columna derecna,
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SH-115UMH/F
Tarjetas de entrada/salida

Moaulo ce margen
ce medica 498

Entrada/salida digitales

Entrada/saida 6ESs | as2TLam | 4e27Len | ss27uras | spzriFa

digitales [
Utilizaple en S5- | MSWIRE ! NSUYHIF HSUMIF HOUMHIF
Entradas Polencial p { Polencial m| Potencial p | Potencial pim
Caniicad 16 | 16 15 ]
Separacion galvariga 5i i sf si sf
¢ grugos de a8 I1 8 B |8
Tension ce enraga. valys nominal | DC 24V OC 2av 0C24v | DC2av
Inlensicaq ge envragca bara "1". to. | 8.5 mA 10.8 mA 0.8 mA | 0.8 mA
Salidas Fuente e | FLene de | Surmiceroce| Fuenefsumicera

cornente p  cormente p | ¢orrienie m Se cornenie pim

Cantidad | 16 6 6 8
Separacien gatvanica l ai si si si
2N grupos de (8 8 8 11
Tension o8 aimentacién, vaior neminal | DC 24 ¥ CC 24 v DCz2av CC24v
intensidad de salica con "1 05 A DS A 0.5 A ‘ 25 A
Conector frontal 'L-JS polos 435 polos 46 polos “ 46 polos
Entrada analoyica

Eniraca analogica 6ESS 460-7LA12 | 465-TLA13 | 463-4UA12 (50 Hz) 466-3LAT

463-4UB12 (50 Ha)

Utlizaple en 85§ 11SUMHJF HN5UH NSWH/F 135U, 135K | 15UIH. 135U, 155U
Entradas
para tensicnfinlgnsidag 8 6 4 16 entragas elemeniaies u
o 8 diferenciales
para 1100 8 3 - -
Separacion galvanica si falel si si

Margenes de entrada

Ajuslanle para cada 4
entragas con moduio de
margen de mediga 438

2 50 mv, 0...1mv

=600 mv. P 1Co g...10my
Y G...20v

=5V 4..20V

=0V

= 20 mA

+ 4...20 mA

=125V, =25V

=5V, =10V
0...125 0...25mv
0..5V.3...10V
1.5V

0...20 mA 4...20 mA

= 20 mA

Representacion digitai de la
senal de entrada

12 bils + SIGAG 0
13 bils complemenic a 2

11 oits complemento a 2

12 9us - 5IgNO ©
3 its complemenas a 2
12 Diis oNanos

Tiempo de todilicacion

a 50 Hz 60 ms 20 ms 250 ps
a 60 Hz 50 ms 1B s -
Conector frontal } 46 palos 42 polos 43 palos
Saiida analégica

Salida analégica BESS 470-TLAL2 470-7LB12 { 470-7LC12
Utilizable en §5- | MSUIHIF NSUHIF 1S UMIF
Salidas
Cantidac 8 sahdas ce tensionfintensicad
Separacion galvanica si [perc no $a%das enire si)
Mirgenes de salida, vaicies nominzed = 10V:0...20 mA [ ziov ; - 1L.BVid A

Representacion digital de la
sefal de salida

12 bits complemento a 2

Tiempo de canversidn, iip. 1 ms
Tensidon de alimemacion

Valor nominal 0C 24 ¢
Conector frontal 1_45 aGIGS

Salida de potencia 776

Aplicacion
Utilizavnle en

Gaooierno de recepiorgs onmicos (por . etementos de calelaccitr .
$5-115U: slols para iafjelas de enlracassalioa sigilaies

Modos de operacion

Serajusian par sefiware: salga cigital. salida funcion cel valor pros.”

Software

Modulos funcionaies estandar

Saildas

8 salidas, separacign galvanica en grupos de 8

Tension de alimentacion

AC 220/380 W

Intensidad de salida para "1"

1,25 A s vantilacor; 2.5 A con ventilagor

Conector frontal

_de palas

3/8
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ya [a estructura moduiar en

. pequeﬁos escaiones tamo

‘para las:entradas y saiidas’

‘como’ para la memoria

Cescarga de los proces

doraes centrales gracias a

las tarjetas con preproce-’

samiento ce senal )

m Comunicacién sencilla con
atros autdmalas y orgena-
dores por medio de proce-
sadores de comunicacionas
y redes locales propias

m Ampliaciones en ¢onfigu-
racion centralizada (EG
junto al ZG) ¢ descentra-
lizada (135U/155U: EG
alejado hasta 23 km del
23}

m Posibilidad de funcmna«
miento en muitiproceso

m El autdmata §5-155U tiene

el juego de instrucciones

mds extensc y admite la
méxima cenfiguracion de
memoria.

Construccidén
Un autémata $5-135U ¢ -155U
se compone de un aparato
central y. segun las necesi-
dades, aparatos de
ampliacion. E! aparata central
incluye siempre una fuante de
alimentacién con ventiladores
¥ una ¢ varlas tarjetas
centrales (CPU), dispo-
niéndose ce varios modelos
de ellas (pag. 3/15).
Los aparatos de ampliacion
5@ suministran ¢on ¢ sin
fuenie de alimentacion {con/
sin ventilador). De acuerde
con la larea de automaili-
zacion, pueden enchufarse
en el auidomata distintas
tarjetas periféricas:
o tarjetas de entrada y salida
digital,
=& tarjelas de entrada y salida
analégica.
m procesadores de
comunicaciones,
& tarjetas periféricas
inteligentes.
Todas las tarjetas se enchufan
directamente en el aparalo.

Siamens ST 30 - 1993

-, Espucillcaclonu da ailltud

Tarjgtas con
preprocesamiento
e senal (1)

Pracesadores de
gomunicaciongs {CP)

Tarjetas de entrada digital (DE)
Tarjetas de salida digital {DA)
Tarjetas de entrada analggica (AE)
Tarjetas de salida analdgica (AA)

TUILALE NEREAE
TR T
T T

BT
Rl @

it Guan
i RGHT

H

'860.7.10800Pa T
-, (6601060 nPa ‘durante el
transporte y almacenamianto

Exigenclas mecanicas .
Moma]e en aparatos hios ¥ A
‘exentes de vibraciones. e
Montaje en barcos y vehlculos

posible observando prescrlpcmnas: .
especiales, Dero no en el motor.. .

3M




S5-115UM/F
Datos de pedido

FiGruns T

e

| Helerenca

Tarjetas de entrada y salida digital {continuac:on}

Salida digita)
Sin sesarackn galvanica:
© 32 sahdas. OC 24 V0.5 A
cOn separacion Gaivanica:
32 salzas, DC 24 W05 A
32 sancas, OC 24 L05 A
16 salidas. DC 24/48/60 V/G.5 A
i6 salicas, DC 24 V2 A
B sancas, DC 24 V2 A
16 salidas, AC 484115 V1 A
16 saligas, AC W5/23C VT A
8 salicas. AC 115/230 Vi1 &
32 salicas, OC 5/12/24 VGG mA
Salida de rslés. con separacisn gaivanica:
16 salidas, UC 30 /0.5 A
8 salicas, AC 250 V/S A,
DC3V25SA
6 sangas. AC 250 W5 A
DC30VEA
Entrada’salida digitales
Patencial p. luenie ce corrienie:
18 entradas. DC 24 V.
16 salidas, DC 24 V/0.5 A
Polencial m: luente de carriente 9:
16 entragas, OC 24 V.,
16 saligag. 0C 24 V0.5 A ;
Potencial p; sumicera de cofriente m:
16 entragas, DC 24 V
16 saligas, OC 24 V/05 A
Polencial mip; sumidera/fuenie de corriente:
8 giwradas, DC 24 v,
8 sahigas. DC 24 V2.5 A

GESS 441-7LA1

6ESS 451-7LAN
BES5 451-7LA21
GES5 453-7LAN
6ES5 454-TLAN
6ES5 454-7TLENY
GESS5 455-TLATY
G6ESS5 456-7LAM
6ESS 456-7LBY
SESS 457-7LAN

BESS 458-7LATT
GES5 458-TLB N
EESS 458-TLCN
G6ESS 482-7TLAN
GESS 482-7LFN

BESS5 482-7LF21

GESS 482-7TLF)

Tarjetas de entrada'y salida analé
Entraca analégica con méd. margen medida
{mé&a. margen medida se pide por separado)
8 entradas, con separacion galvanica
16 eniracas, sin separacion galvanica
Modulo de margen de medida 458

margen = i2,5/50/500 mv / Pt 10G
margen = iV

margen = 5V

ma:gen = 0V

margen = 20 mA

margen + 4 a + 20 mA,
transmisores a 2 nilos

margen + 4 a + 20 mA,
iransmisores a 4 hilas

Entrada analégica 463

con sgparacion galvanica:

4 gniracas, 50 He

4 eniragas, 60 Hz

Entrada analdgica rapida 466

18 ent. individuales/8 ant. diferencia
Sallda analegica 470

can separacion galvanica:

8 salidas, = 0V /0a + 20mA

g salidas, = 10V

Bsalidas, +1a+5V/+4a+20mA

gica

6ESS 460-TLA1Z
6ESS 465-7TLA13

6ESS5 498-1AA11
GESS 498-1AA21
BESS 498-1AA61
GESS 498-1AA01
BESS 438-1AA01
GESS 498-1AA51

BESS 498-1AATH

6ES5 463-4UA12 1)
BESS 463-4UB12 1)
6ESS 466-3LAN )

GES3 470-TLA12
G6ES5 470-7LB12
SES5 470-7TLC12

“Tarjeta de salida de‘potencia 776
cen separacién galvanica

B salidas AC 230/380 V. 1,25 A sin vent.
R 2.5 A con vent.
Médulos tuncionales estindar

para salica de potencia 776

Paguete basico,

mangio y observacion en diskenes

oe 3%y 5'"

para 85-DCS

para 85-DOS/MT, MS-DOS

GESS TT6-TLAI2

GESS B45-8FM11
SES5 845-TFMT1

“Tarleta de vigilancia 313 .

para vigilar las sefales por el bus interng

S5 en los §5-118U, -135U, -155UMH

GESS 313-JAA12

1) Hace falla capsula ¢e adaptacion (ver ¢olumna a la derecha).

_Accesorios para larjetas de entrada/salida. ;.

Conector {rontal 490

para terminaies de tornilia

Dara larjeias S5-1315U

24 polas

=8 Doics

Elemento puente 763 para utiizar
en el conector frontat 490 para terminales
ae lerniilo;

0olsa ¢on 0 piezas

Conector frontal 490 para !erminales Ling
pinza para tarjetas S5-119U, 46 polos,
con herramienta ce extraccan;
con 56 terminales Upo DiNza incluigos
sin wrminales Lipo pinza

Canector trontal 497

parg arietas $5-135U/-155U
Conector Irental para 466-3LAN
para werminales de tornitlo

anchura sunple, 43 polos

para ierminales lipe pinza

anchura swmple, 43 patos
Terminales tipo pinza

nolsa con 250 piezas

Tenaza manual

para engaslar terminales lipo pinza
Herramienta de exiraceién

para terminales UpQ pinza

(tarjetas S5-115U)

Hetrramienta de extraccion

para lenningles Ipo pmza

(larjetas S5-135U/-i155U)

Conecior de simulacidn

para entracas cighales

can 32 niefruplores/oulsacores
con 16 intarruptoresipulsadores
Capsula de adaptacién

necesara para ulilizar tarjetas
$5-135U4-155U en el §5-115U

para ma«. 2 janelas

para max. 4 iarjetas

para maa. § 1anetas

Tiras rotulables

para la iaoa frontal ge las laretas

(Rt

Relerencia

6ESS 490-7LBM
G6ESS 450-7TLBY

BESS 783-TLAN

'6ESS 490-7LAN
GES5 490-7LA2

ver pag. 319
BXX3 081
6XX3 068
6XX3 070
§XX3 07N

BGESS 497-6MAN

6ESS5 497-4UCT

G6ESS 490-75A11
G6ESS5 490-75A21

G6ESS 491-0LB1M
6ESS 491-0L01N
6ESS 491-0LCH

6ESS 497-7LA1

Accesorios para bastidares/fuentes alimentacion .

Fila de ventiladores para baslidores
largos (483 mm)
para AC 115/230 V

para DC 24 V
Filtro para polvo
Piezas de montaje

Fila de ventiladores para baslidores
cortos (353 mmj

para AC 115/230 V

paradC 24V

Filiro para polve

Plezas de montaje

G6ESS 981-0HAN
GESS 981-0HAZY
GESS 981-0JAN
GESS 981-0GA11

BESS 981-0HBM
GESS 381-0MB21

G6ESS 981-0J811
6ESS 961-0GBM

Maleta de demastracién S5-115U

con fuenie de alimeniacion y
pasiigor CR 700-2

Manuales " .
Manual periteria U {ruso)
Manual periferla U (ale.fing /ira.)
Manual [M J08/IM 318 (aie./ing./fra.)
Manual M 2071M 317

'|"sESS

LA e

6ESS5 998-0PCL)2
GESS 998-20P(11
GESS 998-0LWLI1

g - —
Cogiticacion ce idiomas en la pag. 8/0

998-0PCO1-1C |
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—_(Generalidades

S5-135U, S6-155UMKH - .

_Apafaio central 2 S5-155H Funcionamignlo sin interrupciones (sistema “nan-stop™)

Agiicacion £n 10dos aquellos casos en que se exige alta
disponipilidad y seguridad anie averias.

funcionamientc | Principio maestro/reserva: el aparatlc maesirc atienda ai
proceso mientras que el de reserva le sigue en “hot-
stangby”. Cuando e! maestro sulre una averia, el de
reserva asume sus funciones ge mando, La averia en el
maestre pueae ser aliminada sin inlerrumpir el proceso.

Canslruccion 1. 2G 2.2G
Tarjeta ceniral CPU 946R/947R * | CPU846R/947R
inierlase IM 324R 1M 304
Procesacores de
comunicacionas | Todas Tocas

Tarjelas con pre-
Aparalo central 1 ’ procesamignio

de senal Touas excepto tP 241USW. | Todas excepto IP 241USW,
Sistema redundante $5-155H - IP 252A IP 242A

£l automata $5-155U puede suministrarse también como

AGOUI0Ss Tuncio-

sistema redunaante de alta disponibilidad (sisterna S5-155H). naies esianaar/
Se compone de 2 aparates centrales $5-1551 con CPU activagores . .
especiales acopladas entre si. Ef usuario confecciona el especiales si si

pregrama leniendo a la visia unicamente su proceso, sin
atender a los aspectos de redundancia o sefales de prueba.
Posibilidades de ¢onfiguracion del $5-155H (libremente combinables)

-~ ———

i vy - a in

Conliguracién con periferia conmutada CPU IM 324R CPU IM 304
+ Las tarjetas periféricas se enchufan en el aparato de - 1M 304 . IM 364

ampliacién EG 185U o EG 186U, el cual esta unido a ambaos MRS R TRd | |

ZG vy se opera desde el aparato central (ZG) maestro, . : 26155U o -
+ |a conexion se hace mediarite |as irterfases !M 304 {en e! ZG) — = B 5 B

e IM 314R (en el EG). 3
» Pueden conectarse come max. 16 EG repartidos entre 8 buses

periférices como maxime. £____l-_\
Esta solucidn es recomendable cuandeo puede admitirse el fallo - U Tocas tas inertases en
de tarietas periféricas elementaies. : Eg jggﬂ & ER: IM 314R

b Todos 1os cables: 721

T R AT W PR S L

Conlfiguracion con periferia monacanal - CpPU IM 324R ~ CPU IM 304

- Las tarjetas periféricas puedan enchufarse en los EG 183U... — 1M 30. _
1871t 0 en uno de ambos 26G. ' ' . ZG 1550
» Pueden utilizarse 1cdas las interfases para $5-135U/-1550U). AR )

Cuando se averia la ZG correspondiente, toda la periferia
queda también fuera de servigio. )
Esta sclucion es recomendable para determinadas partes de la

—

instatacion donde no se exija a alia' dispenibilidad. f me—— LR
EGi@Ua [
EG 187U
ET 100U [J

Conliguracién con periferia bicanal " ~CPU ~CPU iM 304
- Las larjetas peritéricas pueden enchufarse en los EG 183U, .. IM 30. . IM 30.
187U, 1a £T 100U y en el ZG. :
+ Pueden utilizarse todas las interfases para $5-135U/-155U ;
excepta la IN 300-3. =
Esta solucion ofrece la méxima disponibilidad ya que la
periferia rabyaja también con tolerancia ante fallos.
Configuracién con tarjetas de entrada digitales y analdgicas i M3 - M3
en 3 canales (sin fig.) _ ‘ . EG 183V a Trtive
Se irala de una combinacion de cenfiguracienes bicanal y conmutada. £7 100U ET j00U

Pueden ulilizarse sensores redundantes. T
Esta solucion rasuita especialmente adecuada para una igentificacion y

localizacion de averias con allas prestaciones vy sin necesicad de un

dispositivo de localizacion.
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S5-135U, S5-155UMH

T by

Aparatos_centrales.y de_ampliacion.__.

o

Aparatos centrales {ZG)

pie) Fuente ce Slats liores interiases en el ZG
alimeniacion
in- coni |oial | oe ellos, cantived mdximal de ¢llos, caniidad maxima | Acoplamienio
corpo] venti. e CPU ¢e tarjetas periléricas
rada |lacor 920|928 | 94671 946R/ | E/A |CP | IP 26 - EG G+ 2G
922 | 9288 (947 | 947H ) central. descenlral.| {S5-155H)
2G 1350 si si 21 < - - - 20 (13 15 1P 240, 241, 1M 300-x | M 301-x |-
T e _ T 2408w 1M 301 | M 304
242, 242 A, 14 307
243, 244, 1t4 308
245, 246, IM 308-8
247, 252,
257, 280,
261
2G 155U s fsi & |4 |- - - 2 15 | BIP241USW,
R - R 242 A, 252
15 |P 246, 247
- - 2 - 171P 240, 243,
242,243,
244
18 IP 245, 257,
. 260, 261
ZG 155V si si a1 - - - 1 17 12 |- IM300-5 | IM201x [iM324R
(S3-155H) . IM301-5 | IM 304 IM 304
1M 308 -
1M 308-8

Aparatos de ampliacién (EG)

EG Utilizanle |Fuenia ae | Slots libres ' intertases on el ZG
para alimenlas:iOn Acoplamientd
35 incord con llotall de allos, cantidad maxima
po- | vanli- de tarj. perifericas G~ EG EG « EG
rada |lador EA|CP [IP centtal. | Gescenwal) central. | Cescental.
EG 181U | 135U si si 21 |20 |- 19 P 240, 241, 242, | IM 312-3 | M 310 | 1M 300-3] -
155U : 243, 245, 257, IM 314
. 260, 281 M 7
. IM 318
EG 84U | 135U nG si 21 120 |~ i9 1P 240, 241, 242, [ IM 312-5 | - - -
155U 243, 244, 245,
iS5H 260. 261
£G 185U | 135U Si si 21 120 (16 (17 1P 240, 241, 242, | - 184 310% | IM 300 | IM 308
155U 241USW", 243 IM 314
155H3 244, 245 IM 3i7
20 IP 245, 257, IM 318
260, 261,
155H" si si 21 |20 [i6 [ 17 IP 240, 245, 242, { - IM 314R [ IM 300-5[ 1M 3148
. 243, 244, 245,
246, 247, 252,
257. 260, 261
EG 186U (135U s no o7 7 1P 240, 2408w, | - IM 310 1IM30C 71 IM 308
158U jotd 242, 24270 M 314
15542 523 243, 244, 248 M 317
526, 10 IP 257, 260, 267
155147 s lne |1 ] 7 1230 7P gao, 242, 243, - 1M 314R | 1M 300-5] 1M 314R
2494, 246, 247,
. 257, 260, 261
EG 1870 | 135U ne no 1110 |- - 312-5 - - -

1) 85-155H con periteria conmutada.

2) 85-155H con periferia bicanal (ejecucion totalmente redundante).

3) No para 55-355H.

4) Funciona solo en mogo §5-155U. i
5) Sc¢lo para geriteria.
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S5-135U, S5-155UM

Interfases
s’;"‘ tah .

Contiguracion Configuracion Configuracion
centralizada centralizada/ descentralizada .
R a olros £G
descentralizada A~
IM 312 M2 IM 314 1M 318 1N 30?: IM 317
ccmau || EG 183U EG 183y [0 EG 183U | ec8au |||
: £6184U i T EG 18U s+ EG8sU || =~— eciwsu g €5 185U i}
i EGeru i EG 187U | £G 183U | (EG 85U | EG 186U
1 gk c £ £ E
& 8 g & § 28
< © g« oa PR
E =g £3 . 2w
‘C 1M 300 81“ IM 301+, :‘ & R iM 308 EhA iM 307
. £ — | A
& 1|l 2638y 1| zGaasu . e ‘ J CZG1AsU I
ZG 155U, - S 2GASSU., | 7 Ak 7 | § ¢ 2G 185U + 2G 185U T
3. ! .
TE 5 E o .. E
B g c, B
i 23 58 23
= g . (1B
53 £x . R T a I 317
£c IM 310 SE M 34 3T 1M 318 Sg IN 307,
=) - | ——————]
gosmsen L oo ] L[ Em b L TEm ] L ee
EG = aparaio ce C 186U "EG 186 £G 186U ?
ampiiacion EG1 LA u =G
Conecior Conecior Caneclor
terminal rerminal terminal a otros EG
Fig. 3/2 Conliguraciones cenlralizads y descentralizaca ge oastidores
Configuracidn de aparatos .

B3 Configuracién/ | Tipa de Interfases en el | interfasa en el aparato Cable de
farma de auiomala | aparaio central, | de amptiacidn conexidn:
iransmision lipe EG lipo ER

',_- para 35 para S55- tiged

;2- 55+ 1ipo 135U, 155U/H WSUHF Tipa longitud
! Cenralizada 135U IM 300-3" EU 183U - IM 312:3" [ 05m6095mY
= hasia 2 mf 158U tM 3005 EU 184U - IM312-5 [05me1smY
. asimélrica 155H? (-5CA 1) fU 87y
- - iM 300-5 - . EA 7011 IM 306 705-0/
(-5LB 11} 05...256m
1M 301-3” EV 183U - M 312-3% | 0.5m® ¢ 0,95 m?
IM 303-5 EU 184U - 1M 312-5 g5molc?
U 87U -
Centralizada y 135U iM 331 EU 183U - IM 312-3" | 0.5m 0095 m¥
descentralizada | 155U IM 301-3:-5 EU 1831 ER 701-2 IM 310 7210/
hasta 200 ™ 155H ER 701.3 1 200 m
simetrica
IM 201-5 EU 1840 1M 312-5 05matsm?
v EU 187U
Desceniralizada | 135U IM 304 EU 183V ER 701-2 IM 314 72104
hasia 600 mf 155U EY 851 ER 701-3 1...600m
simatrica 155H% EU 186U
155H" £U18s5u ER 701-3LH IM 314R 200
: EU 186U 1...600m
Desceniralizada [ 133U 1M 308 EU 183U ER 701-2 1M 318-3 Cable
hasta 3000 m/ 155U EY 185U ER 701-3 2 hitos
serie, eléctrica 195H" EU 188U apantaltade y
trenzade

. £T 0CY M 218-8 {Dajo consuita)

1) No para 55-155H. R

2) $5-155H con periferia en oS ICM 589

canales (gjecucion tolalmente Dascentralizaga | 135U IM 327 £io 183U ER 701-2 IM 317 722-2
redundante) o pariferia en un 50...1500m, 155U E. 58U ER 701-3 - M 307 tcaple FO)
canal. {entre cada 2 155H EU incy (IM 307 no

3) Un extremo det cable esta interfases)iserie, en ¢l

incorporado en la IM 312 v el fibra opiica (FO) ER 701-2)
e a0 9o Descenwraiizada | 135U M 308-8 ET 200U ET 200U IM 318-8 | Cable 2 hilos
chutarse & SO st 23 ke 155U ET 2001 ET 200K IM 416-B% | apaniallado y
4} 85-155H con penfena g trenzad
conmutada. serne.' (o3 23 Dn m
9) iM 418-B integratta en el e'ig' ca c c::t‘nion)u .a)
ET 200K. 9 i
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S5-135U, S5-155U/H

Tarjetas centrales, fuentes_de alim

Las fuentes de alimentacion
astan contenidas por lo
general en el volumen de
suministre de los aparatos
centrales y de ampliacion.
Los modulos relacionados
aqui solo son para pedidos
posteriores (repuestos).

Tarjetas centrales
Tipo

Utilizaole en 55-

Tamaneo de memoria

Memona inierna RANM

Cartucho de memonia RAMIEPEQH
Tariela ge memara

Memona de purbujas magneticas
CP 380/CP 581

1entacion

[N

CPU 822

1354, 153U

| 22 xoytes

64 Kbytes

256 Koytes
40460 Moyies

CPU 928

135U, 1550

<5 Koyies

64 Kbyles
256 Kbytas
4G/80 Mbyles

CPy 9288

1354, 155U

46 Koyles

84 Kbyles
256 Khyles
4060 Mbytes

CPU 946/
947

155U

128 Koytes
768 Kbyles
256 Kbytes
40/60 Mbytes

CPU B46R/
947R

185H

128 Kbytes
768 Kbyles
256 Kbyles
4060 Mbyles

Entradasisalidas direccionables

Digitales con imagen de process 102411024 102411024 1024/1024 02401024 102411024
ademas, sinimagen do proceso 3G7aisarz 3072/3072 3072/3072 | 30723072 307213072
ademas, para accesq Jirecto a memaria | 4096/4096 1036/4096 4085/40596 4096/4096 40964036
agemas, en cireccionamiento por paginas®| 518152/ 518152/ 518152/ 518152/ 518152/
518152 518152 518152 518152 518152

Analdgicas 192/192 192/192 1921192 1geng2 192192
ademds, para acceso directo a memoria® | 256/258 258/256 2567256 256/256 256/256
agemas. en oreccionamiantc por pagnas™| 32130/32130 | 32130/32130 | 32130/32130 | 32130432330 | 32130/32130
Marcas [remanen:es) 2048 2048 2048 2048 2048
Marcas S (remanenies) ninguna ninguna 2192 32768 32768
Temporizadores (0.01...8880 s) 125 256 238 256 256
Contadores (0...999) 128 256 256 256 256
Tiempo de procesamiento para

1024 insirucciones oinarias 20 ms 1ims 0.6 ms 1.4 ms 17ms -
programa de aplicacion tipico 20ms 79 ms 0.9 ms 1.8 ms 1.77 ms
(1024 instrucciones)

1) Solo con IM 304, 1M 307, IM 308

2} S6le con IN 308 '

Fuentes de alimentacion

Tipc 6ESS 955- | ILC14 aLF12 3NAI2 3NC13 3NFN sLen SNB11
Incorporada en 2G 135U 2G 135U ZG 135U ZG 135U ZG 135U EG 186U £G 186U

EG 183U 2G 155U EG 183U ZG 155V
. EG 185U EG 85U EG 185V EG 185U

Tensién de AC 2J0ms vV DC23v AC'230M15V| DC 29 Y
entrada

(valor nommnal)

Intensidad de

salida
{valores
nominales)
a+3V 18 A a0 A 10A 18 A a0 A 15 A 15 A
a+24V 0.4 A 04 A 04 A 04 A g4 A 04 A (Ve
(alimentacion do

liparacion)

a+24y 08 A 28 A 08 A 08 A 2.8 A 05A 0.5 A
(para modulg

de 13 V)
Separacion
galvanica si si no si H) si si
Puentso
de cortes
de red tp. | 5ms
Protacclén
contra '
cortocircuitos
arsSyV electrdnica

a+24V tusidle
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S5-135U, S5-155U/H

Tarjetas de entrada/salida

Ty Calh i
i =~ L

Tedas las tarjctas de

entrada/salida son
utilizables en los

55-135U y 85-155U/H.
asi come en el 85-115U/H
si se emplea capsula ae

adaptacion.

25 :
Entrada digital

Entraca cigital BES5 | 420-4UA13 $30-4UA13 431-4UA12 432-4A12
Entradas
Caminac a2 32 16 32
Separacion galvanica no si si si
€N Grugos de - 32 1 8
Tension de enirads DC 24 vV DC 24V DC 24/48:60 V De 2 v
Intensidad de entrada para "4’ . | 8.3 ma TImA S5 mA {2 20 V) 8.5 mA
G5 mAladB V)
75 mA (3 G0 V)
Conector frontal . 42 polos 42 polos 42 polos 42 palos
Espacio necesario 1 1 1 |
Entraca cigital 6ES5 | 414-4UA12 435-4UA12 - 436-4UA12 438-4UB12
Entradas
Cantidad 32 - 16 i6
Seoparacion galvanica si Si L si
=N Grugos da 32 3 8 5
Tension de entrada Sedales TTL{+~ 3 V)| 23.48/60 V AC 115230 V AC 15/230 V AC
Sarales 05
{15}
Sefales ce
sens0res NARMUR
intensidad de entrada para '0” - 1mA{TTL} - - -
-3 mA {CWMODS)
= 1,2 mA (NAMUR)
para " V" Q.1 ma (TTL) 15 mA{a 48 VI 15 ma {a N5 V) 15 mA (a 115 V)
0.3 mA (CMQS} 20 mA {2 GO V) 25 mA (a 230 V) 25 mA {a 230 V)
= 2.1 mA{NAMUR)
Conector frontal <42 polos 20 polos 20 polos 2C polos
Espacio necesaria 1 2 2 2
Salida digital
Salida gigitat 6ESS5 | 441-aUA13 451-3UA13 453-4UA12 454-4UA12 455-4UA12
Salidas
Caniizad 32 32 6 16 16
Separacion galvanica o -4 si si Si si
an Grupos ce - 32 H 18 8
Tension de alimentacion pC 24V pC24v DC 24V DC 24V AC 24/48/60 V
Intensidad de salida para "1" CSA 0.5 A 2A 2A 2A
Proteccion contra cortocircuilos | electraniza elecironica efeclronica eleclronica fusible ‘
Conector frontal 42 poics 42 polos 42 polcs 25/42 poios 20 polos
Espacio nacesario ! [ 2 2 2
Salida' digital 6ES5 | 456-4UA12 456-4UB12 457-4UA12 458-4UA12 458-4UCT1
Salidas Contactos da relés| Contaclos de relés
Cantidad e 8 8 16
Separacion galvanica si si si si i
en grupos de 8 1 3 i 8
Tension de alimentacién AC 115230 V | AC 115/230 V | DC 24/48/60V| DC 24 V DC23v
Intensidad de salida para "1" ZA 2A 05A Capacidad de carga de ‘os
' caonlacios {con moguio ¢
prolaccdn ce contacios)
h ocCel Vv pC 1o
. AC 48 YV AC 250 Y
carga dhmica
05 A j5A
carga inguctiva
0.05 A 1.5 A )
Proteccion conira cortacircuites | lusis's lusinle electronica - -
Conector frontal 20 colns 20 polos 42 polos 42 polos 42 polos
Espacio necesario 2 2 2 ! 1

3he
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S5-135U, $5-155U/H

_Tarjetas_de_entrada/salida

T
LA

Todas las tarjetas de entrada/
salida son utilizabies en los
$5-135U y $5-155U/H, asi
como en gl $5-115U/H si se
emplea capsuia de
adaptacion.

Modulo ge
margen de
meagida 498

Las tarjetas de enirada
analogica transforman las
senales analdgicas del
proceso en valores digitales
para su procesamiento en el
autémata.

La direccidn de tarjeta
depende del siot en ei
bastidor y no necesita ser
ajustada en la tarjeta.

Las tarjetas de salida
analégica convierten los
valores digitales en seffales
analégicas que luego se
hacen salir al proceso.

NURP TR

e o [REr
Entrada/salida digitales
Entrada/salica cigitales  BES5 | 4B2-4UAN ’
Entradas '
Cantidaa 6 ¢ 24
Separacion galvanica si
en Grupos de 16/24
Tension ge enlrada, valor nominal | DC 24 v
INensicae ge entrada para "V N 8.5 mA
Salidas
Cantidag B& 16
Separacién galvanica si
en grupos de 8/16
Tension de alimentacion.
valor nominal pC2av
Inignsicag ce salida con "i" 0.5 A
Conector {rantal <2 poles
Espacio necesario 1
Entrada analogica
Entrada analégica G6ESS | 460-4UA12 465-4UA12 463-4UA12 466-3LAT
463-4UB12Z
Entradas
para tensienfintensidad 3 6 4 i6 entragas
o] glementales 4
3 entracas de
, diferenc:a
para P00 . 3 8 - -
Separacion galvanica st no si S
Margenes de enirada Ajusiacie para ¢aga 4 enlragas con
moaulo de margen de mediga 488
Z25mY = S0mV = 500mV, PLI0G D, 1Y =125V, =25Y
- AY 0...10Vv =3V
=hv 0...20mA v
=0V + 4., 20mA g...125V¥
= 20 mA 0...25V
+4. .20mA 0...5v. 0. v
1...5V
0...20mA,
4...20mA
20 ma
Representacién digital de la .
sedal de antrada 2bis « signo 4 11 bils i2 bils + signo o
i3 bits complementoa 2 | 13 bits

Tiempo de cadificacion

¢complemenic a 2

complemento a 2 2
12 tils binancs

a50Hz 80 ms 20 ms 250 us
a B0 Hz 50 ms 6%, ms -
Conector frontal 12 poios 42 polos 43 polos
Espacio necasario H 1 i
Salida analogica
Salida analégica GESS | 470-4UA12 470-4uB12 470-4uC12
Salidas
Cantigad 8 $4nCas ce ensidniiniensicad
Separacion galvanica S (pEro no saildas entre §i)
Margenes de salida,
valores nominales =10V 0 .20 mA =10V +1...5V;
+4...20mA

Representacicon digital de la
senal de salida

Tiempo de conversidn, lig.
Tenslén de alimentacion
Conector frontlal

Espacio necesario

12 s camplemento 2 2
ins

DC a4 v -
a2 0
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S5-135U, $5-155U/H
Datos de pedido

- Aparatos centrales

ZG 135U, sin procesador. con luentg de alimeniacion

AC 230/115 V: 5V, 18 A BESS 135-3UAN
AC 230/115 V; S Y, 40 A 6ES5 135-3UA21
DC2sViaV. 10 A 6ESS5 135-3UA41
CC2av 3V 1BA 6ESS5 135-3UAN
CC2av;5v. 4304 B6ESS5 135-2UA51
Manual §5-135U {ale./ing sira.)
para CPU 421,922

para CPU 928 B6ESS5 998-1ULT3
para CPU 9288 6ESS 998-2UL012

Fy

ZG 155U, sin procesador. con fuente de alimentacidn

AC 230115V 5V 40 A GESS5 155-3UAN
JC24 V5V, 4G A §ESS5 155-3UA21
Manual $5-155U tale fing fira.} SESS #98-0UMG2
cara CPU 346/947

Manual §5-155H (ale./ing.jira.)
para CPU 946R/947

Software de sistema COM 155H {ale fing flra.} | BESS 895-3SACH
y modulas ge manipulacion con *
Mariyal S5-155H ’ !

Codilicacién de idiomas en 'a pag. 3/0

6ES5 998-0ULT2

6ESS 938-35AM

Aparatos de ampliacion B
EG 183U con luente ce alimeniacion, ventilacor v 21 slots
AC 230/115V: 5V, 13 A { BESS 183-3UA12 |
DC 24 V.5V, 1B A | 6ESS 183-3UA2Y |
EG 184U can veniitacor y 21 slols
AC 2305 v 5V BESS5 184-3UAN
DC24Vv. 5V BES5 184-3UA21

EG 185U con luenie de alimentacién, ventilador y 21 siols

AD 230/MS V5V, 18 A 6ESS 185-3UAN
DC24Vv:5V 1BA 6ESS5 185-3UA21
AC 230/M5 V5V, 40 A 6ESS 185-3UA
DC24V:5V, 40 A BESS5 185-3UA4

EG 186U con iuenic ge alimenlacion y 11 slots )
AC 230/M5V: 0V, 15 A BESS5 186-5UAT1
OC 24V, 5V 15A BESS 186-5UA21

EG 187U con 11 slats 6ESS 1687-5UA11

Interfases
Acoplamiento de aparaios cenirales {ZG/Z3)
Interfases

para conexign de 105 aparalos ceniralas 155H
Intertase IM 304

6ESS 304-3UB11
interfase IM 324R ‘

6ESS 324-3JURTt

Intertases centralizadas y descentralizadas

Conector terminal para iM 310
Cable 721 ce 1M 307 a IM 310
canliguracion desceniralizaga,
longituges: 1a 200 m

Longuuaes estandar en 1a pag. 3/9

BES5 760-0AAT1
BESS 71-00C00

T )

1

!nlertases descentralizadas hasta 600 m

intertase IM 304 para ZG

para corexon ce £G 183U7185U/1864U,
ER 701-2+-3 (con IM 314}

intertase IM 314

para EG 183U, EG 185U, EG 86U
para conexion de ZG {con IM 334)
Canector terminal para IM 314
interfase IM 314R

para EG 185U, EG 186U para conexian
¢e 7G (con 1M 304) en

§5-i155H con periteria conmulada
Conector terminai para IM 314R
Cable 721

ge ™M 304 2 iM 314

Longitudes: 1a 600 m

Longiludes eslandar en la pag. 3/9

6ES5 304.3UBMN
G6ES5 314-3UAN

GESS 760-1AAH
S6ESS 314-3UB11

6ES5 760-0HANM
6ESS5 721-00000

Interfases descentralizadas hasta 1500 m

Interfase IM 307 para ZG

para conexion ge £G 183UNB5UNBEU,

ER 70i-24-3, «acluyando modulo para
entyaca catle.

Intertase IM 317 para EG

incluyenco moculo para enlraga cagic
Manual IM 3074M 317

Modulo para entrada de cable (repuesto)
Cable 722

Langituges: 1a 1500 m

6ES55 307-3UAN

6ESS5 317-3UAN

GESS 998-GLW11
BESS 207-0MMN
BESS 722-200000

[

Codilicacion de longiudes gn la pag. 80 ——M8M8M8M8M8M—

Interfases descentralizadas hasla 3000 m

Interfase IM J08-3UA para ZG

para conexion de EG 1B3UHBSUNBEU,

ER 701-2/-3 {con M 31B-3} asi coma

ET 100U {con IM 318-8)

Interfase IM 318-3 para EG 183U,

EG B5UME6L, ER 701-2/-3 para congxion
a 2G (con I 308-3U4)

Manual IM 308-3UA/IM 318-3 (alg fing jfra)

G6ESS 308-1UA12

BESS 318-JUAN

Cacificacidn ge idiemas-en la pag. 80

G6ESS 998-2DPN
&

ntertase IM 30B-8 para ET 100U
para conexion a ZG
{con IM 3G8-3UA)

6ESS 318-8MA12

interfases descentralizadas hasta 23 km

Acoplamienio de 2oaralo central (£3) con aparatos de ampliacion (EGIER)
Interfases centralizadas

Interfase IM 200-3 para ZG

para conexion de EG 183U

{con 1M 312-3)

Interfase IM 300-5 para ZG

para conexion de EG 184U/185U

{con IM 312-5)

tnterfase IM 300-3 para ZG

para conexion de ER 70141

Interfase IM 312-3 para EG

para conexion de ZG a £G 133U

con capie ge 0.5 m

con cable ge .95 m

Intertase IM 312-5 para EG

para conexion ce 2G a TG 184Uf185U
con caple ge 0.5 m

con cable ge 1.5 m BES5 312-5CA1
Conector terminal para IM 312-3 GESS5 760-0ABM

Intertases centralizadas y descentrallzadas

Interfase IM 301 para ZG

para conexion centralizada ge EG 183U
para conexion centralizada de EG 184U/187U
Conector terminal para IM 301

para congxign gescentralizada libre

con M 301.3/301-3

para conaxién ceniralizada libre

con ih 30%-3

Intertase IM 310 para ZG

GESS 300-3AB11

BESS 100-5CANT

€ESS5 J00-5LB1

GESS 312-3ABM
6ESS 312-3AB0

6ESS 312.5CAN

GES5 301-3AB13
GESS 301-5CAi2
B6ESS 760-0AA11

GESS 750-0ABM
G6ESS 310-3ABM

interfase IM J08-B

para ZG vi5UAISUNSSY

para conexion a SINEC L2-DP
Interfase IM 318-B para ET 200U
para conexicn a SIMNEC L2-DP
Cable o¢ 10 308-. a IM 318-.

B6ES5 3¢8-3UBN

6ES5 318-8MB1N

bajo consulia

Tarjeta de vigilancia 313
para vigitar las sefales por el bus interno
S5 en los $5-1154, -135U, -155W/H

6ESS 113-JAAT2

g

) f;i}“j;té-s‘cehl[alos para S5-135U y 155U/H

CPU 922, para procesamenio ae palapras
CPU 928 para procesamiento

ge oits y palabras

CFU 928B para procesamiento .

rapido de pis y palabras y acaplamienio
sefie punto a punto

Modulo de interface para CPU 9288
para lazo de corriente 20 mA {TTY)

para V.24 {RS 232 C)

para RS 422-A4489

para PG/OP -
Cartucho de memoria 376

{nc para CPU 946/947)

EPROM 5 Koyles

EPRCI. 12 Kbyles

EPAC™: 44 Kivyles

6ESS 922-3UA1
BES5 928-3UA12

GESS §28-2UBN

6ES5 752-0AA12
BESS5 752-0AA22
BESS 752-0AA42
GESS5 752-DAAS52

GESS 376-0AAN
GESS 376-0AA21
GESS 1768-0AAN

318
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S5-135U, S5-155U/H

_Datos_de_pedido__

Lo - A 2

B iyt SPSPIPY VS RpP A p—

Terjetas centrales para S5-135Uy -185U/H (cont.), 3

Cartucho de memoria 377

(no oara CPU $46/947)

RAM 16 Koyles

RAM 32 Kbytes

RAM 64 Kbyles

RAM 64 Kbyles (Con baieris lamoon)

Retersncia

BES5 377-0AATI
G6ESS I77-0AADY
BESS 377-QAA32
6ES5 377-0BA31

 Tarjetas centrales para S5-155U
CPU 946
CPU 947

SES5 946.3UA22

BESS 947-3UA22

CPU 946R
CPU 947R
COM 155H (ale.fing./lra.)

Tarjetas centrates para S5-155H . . . -

6ES5 946-3UR21

ESS 947-3URZT

GESS 895-3SAM1
"

Coaificacion ge iKiomas ¢ la pag, 80

Tarieta de memoria 355 (RAM/EPROM)
para CPU 946/947, con 3 slots para
cartuchos de memoria 373 y 377
Cartucho de memoria 373

EPROM 32 Kbylas

EPROM B4 Kbyies

EPROM 123 Kbylas

Cartucho de memoria 377 {RAM)
RAM 32 Kbyles

AAM B4 Kbyles

AAM 128 Koytes

Coordinador 923

para coorginar mas de un procesador
central

823A para $5-133U

“T3C para 85-135U4155U

~able 725

shue coorginacor y CP 530 0 535
0.9'm

25m

6ESS 355-1UAN

6ES5 373-0AA4
6ES5 373-0AA81
6ES5 373-0AA81

GESS5 377-0AB21
G6ES5 377-0AB31

| BESS 377-0AB4AY

8ESS5 923-UAT
6ESS5 923-3UCT

6ES5 725-0AK00
6ESS 725-0BCSY

_ Tarjetas qetja_”ntl:;dafsalld_a 5

Entrada digital

sin separacidn galvanica:

32 eniragas, 0C 24 v

can separacién galvanica:

32 entragas, DC 24 V

16 entradas, DT 24M8/60 V

32 entragas. DC 24 V

para procesamiento de alarmas
32 enlradas

para sensores NAMUR/TTUCMOS
16 entradas, AC 24/48/60 V

i6 entradas, AC 15/230 V

8§ entracas, AC 115/230 V
Entrada/salida/digitaies

16 6 24 entradas, 0C 24 v,

8 0 15 saligas, DC 24 V/O.5 A
Salida digital

sin separacion galvanica:

32 salidas, OC 24 VID.S A

con separacion gatvanica:

32 saligas, DG 24 VIQ.5 A

15 saligas, DC 24 V/2 A {L+. L-}
16 salidas, DC 24 W2 A (L+)

16 salidas, AC 24/48/60 V/2 A

16 salidas, AC 115/230 W2 A

8 salidas, AC 115/230 v

16 salidas. DC 24/48/60 VIG5 A
Salida de reles. con separacion galvanica:
16 salidas, DG 60 VAC 48 /0,5 A
16 salidas, DC 110 VAAC 250 V
Médulo de proteccion de contactos 498
para saliaa digital 458-4

GESS 420-4UA13

BESS 430-4UA13
BESS 411-4UA12
BESS5 432-4UA12

SESS 434-4UA12

G6ES5 435-4UA12
GES5 436-4UA12
6ESS 436-4UB12

GESS 482-4UAT1

GESS 441-4UAT1D

6ES5 451-4UA13
6ESS 453-4UA12
6ES5 454-4UA12
GESS 455-4UA12
6ESS 456-4UA12
6ESS 456-4UB12
GESS5 457-4UA12

GESS 458-4UA12
BESS 458-4UCH
BESS 498-1AB11

Relerencia

Entrada analégica

(mog. margen maoida 5@ Dice por separado)
8 entracas, con separacidn galvanica

i6 eniradas. sin separacion galvanica
Mddulo de margen de medida 468

para caga 4 entracas

+ 12,5 m¥, = 50 mV. = 500 mYy, Pt 100
=1V

+ 4...20 mA, ransmisores a 2 hiles
+ 4.,.20 mA_ transmisores a 2 nilos
Enlrada analégica 463

con separacion galvanica:

4 entvadas, red de 50 Hz

4 gniradas, red de 60 Mz

Entrada analdgica rapida 466

16 enl. ingividuales/B ent. diterenciales
con separacion galvanica

Sailda analégica 470

8 salidas ce tensitnfinlensidag
=30V;0...20mA

=gV

+1.,..5V; 4., 20mA

Manual periteria U (alg fing sfra)

6ESS 460-aLA2
6ESS5 465-4UA12

GES5 4381441
GESS 498-1AA21
GES5 438-1A 461
G6ESS 498-1AA01
GESS5 49814401
GESS 498-1AA51
BESS 498-1AA71

GESS 463-4UA12
G6ESS 463-4UB12
GESS 466-3LAN

GESS 470-4UA12
6ESS 470-4UB12
BESS 470-4UCH2
GESS 998-0PCO2
4

Coditicacion de idiomas en la pAg. B/O

Manual periferia U (ruso)

| 6ESS 998-0PCO1-1C

Conector rantal 397 para terminales de Lornillo
ancnura simple, 42 polos
anchura doble, 42 polos
anchura doble, 25 polos
anchura doble, 20 poles

. Conector frontal 437 para terminales lipo pinza

anchura simpie. +2 polos

anchura goble. 42 polos

anchura doole, 20 polas

Conector frontal para 4686-3LA 11

anchura simpie, 43 polos, terminales de tornillo
anchura simple, 43 oolos, (erminales Lipe pinza
Terminales tipo pinza

Bolsa con 250 piezas

Tenaza manual para lerminales tipo pinza
Herramienta de extraccién para
lerminales lipo pinza (larjetas $3-135/-155)
Prolongacion LED para conector lrontal con
terminales de tornillo

terminales ligo pinza

GES5 497-4U8MN
BES5 497-4UB12
BESS 497-4UB22
GESS 497-4UB42

BESS 497-4UA12
BESS 497-4UA22
BESS 497-4UA42

BXX3 081
6XX3 068

6XX3 070"
6XX3 071
GESS 497-4uC1t

BESS 497-4UL21
GESS 497.4ULNTH

Fuentes de alimentacion
« AC 230M5 Y, 18 A,

para ZG 135U, EG 182U, EG 185U
* AC 2301135 v, 40 A,

para ZG 135U, ZG 1550, EG 185U
+ AC 230/M5 V.15 A para EG 186U
« DC 24V, 10 A, para ZG 135U
« DC 24V, 18 A,
" para ZG 135U, EG 183U, EG 185U
« DC 24 V. 40 A,

para ZG 135U, 2G 155U, EG 185U
*» DC 24 v, 15 A, para EG 186U
Bateria tampon
para fuentes de alimentacién
para caruchos de mamoria RAM

Fusible para fuente de alimentacion
GESE 955-3LC14

AC 240/115 V; 4 A MT

Tension auxiliar DC 24 V: 1,5 AF
Modulo de ventiladores para £G 184U
AC 240V

DC 2a Vv

Ventiladores de repuesto (2 ventilagores)
AL 230 v, para 6ESS5 388-3LA Y,

BESS5 955-3LC14/-3LF 12

DC 24 V: para 6ESS 988-3NA 11,

BESS §55-3NC 13/-INAI2A-INF 11

GESS 955-3LC14
BESS 955-3LF12
BESS 855-5LBM
GESS 955-IMA12
BESS 955-JNC13
6ESS5 955-3NF11
GESS5 955-5NB 1

6EW1 000-7AA
6ESS 980-0DAN
GEYG 104-0A
BEYE 105-0A

BES5 988-3LAN
GESS5 988-INAN

6ESS5 988-3LB21
6ES5 988-INBT1
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Tarjetas con preprocesamiento de senal
Tarjetas de regulamon

Todas las tarjetas con prepro- _

cesamiento de sefal son utih- Tarjetas con preprocesamlanto de saﬁal
zables en los S5-135U y _ . (periferia inteligente) . TR
35-155U/H. asi coms en el
S5-115U/H si se empiea |
capsula de adapiacion. \.r/ J N \j/
;Lﬁ‘?_.%ﬁ_?ﬁ P 257 Regulacion Posicionamienio Coémpuiof Procesamianto
S . dosificacion de sedal
§5-115H/-155H: IP 241 i . -
WF 705/706 lazo abierte lazo cerrado
WF 7214723 \l/ \J/
1P 244 1P 240 1P 2461/A IP 240 IP 243
IP 252 IP 241 WF 721, P 242 iP 245
IP 260 IP 241USW  WF 723 1P 242A iP 257
1P 247 IP 261
WF 705
WF 7086

1

Fig. 3/3 Vista general

Tarjetas de regu'lacidn

Tarjeta de regulacion IP 244

Aphcaclon
Regutacion de empe.a:ura

de las tarjelas con preprocesamienio ge senal

Tarjeta de regulacion IP 252
Aplicacidn

Regulagor indivicual rapido
Regulador para sccionamientos

Tarjeta de regulacion iP 260

Aplicacidn
Regulador inaivicual rapido

Entradas analégicas

Entradas analogicas

Entradas analégicas

13 enlragas para 0...50mv B eniranas para -10...+ 10V | 4 eniracas para CCQ... w0V
iermopares SENSOres sensores analdgicos 0...20 mA
% analdgicos (valor prescrito, 4...20mA
1 eniaga para para Pt 100 Tiempo de valor real,
compensacian codificacion 35 us 2 val. reales
temperatura {analagico/digital) auxiliares @ magn.
u periurbacion}
8 eniracas para
Pt 100 500 mv
4
16 entradas para 0...500 mV
SENS0!es
pitomaéincas
Salidas analggicas - Salidas analogicas Salidas analdgicas
B salidas -10...+ W0V i salda para DCO... w0V
- cantinuas magnilug ce ajusie DC2 0V
-2y 3punics 0. .20mA
Hesisiencia de carga = 3,3 kD 4...20mA
Entradas pinarias Entradas binarias - Entradas binarias
(para magnitudes de ajuste digitales - 4 entradas bwnarias
en moda impulso-pausa) para DC 24y
i enrada para DC a4 v lazo cerradof
congctar/desconectar abierto biogueo
regulador prefijable ce regulador
finat de carrera
' atieriofcerrade
Salidas binarias Salidas binarias - Salidas binarias
17 salidas para 24 V7120 mA | Ninguna. cero las salicas analdgicas | 4 salicas para DC 24 Vv
reguladores de 2 punlos son aprovechables para sefales de regulador dispueste 5., 200 mA
o] salida pinarias 5ai. ajusta
reguladoras de 3 puntos aoierialcerrada
aviso de valor limite
Entradas de impuisos - Entradas de impuisos Entradas de impulsos -
1 Dara trenes
ce impulsos 5 ¥ {TTL).
agesfasacos en 90°  max, 200 kHz
RAeguladores Regquiladores Reguladores
13 reguladores de B regulaqores ce 1 reguiador PID
2 punios accionamienios
G ]
8 reguladores ge regulacores
3 punigs esiandar
Tiempo de Tiempo de Tiempo de
exploracion: 8...32s exploracién: 4ms...32s exploracion; 20 ms.
Valor prescrito: . 1600 °C 10Vo0C s
NMedidga corrienic  con arj.
¢e caletaccion: 504

Soliware necesario
Madulos funcicnales estandar

Software necesario
Moculos tuncicnales o
Sollware de param-. ..

COM REG

Soitware necesaria
Moauios funcionales estancar
Solvware de paramevizacion

COM 260
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Tarjetas con preprocesamiento de seall
onamiente—-—----

it ]]

[ Jer)

L Em s

Tarjetas periféricas para
pasicionamiento

Posicicnamiento en lazo
abierto para accionamientss
con velocidad fija:

+ larjeia de contadores.
lectura de recorrido y
posicionamiento IP 240

* tarjeta de lectura digital de
recorrido IP 241

- tarjeta de lectura digital de
recorride por ultrasonicos
IP 241 USW

- {arjeia de leciura de
recorrido WF 705

« larjeta de posicionamiento
WF 706

Posicionamienio con

regulacion para servomo-

tores: :

* tarjeta de posicionamiento
IP 246 I/A '

* tarjeta de posicionamiento

WF 721723

RPosicionamiento en lazo

abiero para accionamientos

€ON Motores paso a paso:

+ larjeta de pdsicionamiento
IP 247

.. Simulacién e fings oe carreras v levas

Tarjetas de posicionamiento -
Lectura digital de recorrido
IP 241

Aplicacidn
Posicionamianto en lazo abierto,

Lectura digital de recorrido
1P 241 USW

Aplicacion

Posicioramiento en 1azo abierto,
simuiacidn da fings ae carrera y levas

Tarjeta de lectura de recorrido
WF 705

Apiicacion

Posicionamiento en iazo apiero.

leciura de recoridg

Canales

2 canales :ndepenqigntes, 2 mogas ae
operacion seleccionasies por canai (gje
linealigiraicrio), equipasles opc.onal-
maonig cen acopladores deé caplacor

Canales

4 cangies incepengien:es,

i6 pistas por canal o marcha en
paralelo con 2 ® 2 carales

{2 % 32 pistas)

Canales

4 canales incependientes. 1 capiado!
por canal direclo © nNasta 3 capladores
conectables por canal a traves de
distribuicor de valor real

Acopladores de captador

capiador incremental - 59999, ..

- 38923
capiacor ccaigo
Gray e4c. 3 Q...-53399
captador cooige BCD ... - §9899
capiador codigo Q...+ 900999,
girario 80.. FFFEF
Cant, valen analogico -1023... - 1023

capl. aosoluta, serie,  0... » 89939,
conmut. entre cooigo o Q... FFFFF
Gray, BCO y pirario .

Capladores {con inerfaz arranqueiparaca
Tensisn ce entrada

* para sefal v max. 05Y

- parasena ti” max. 3vY
Tension akmeniacion

capiacor, generaga en

ia larieta « 15V - 15Y
Margen ce megida max. §.5m
Resclucidn 0,1 mmitit

0,01 pulgibit
0.0C5 pulg/oit

Capladores
Caplacores ansoiulos
SiNCronos seng

(889

Tensian alimeniacion
oara capiagor (externa}
Leclura ge recornag

DC24v

Longilud daigs
25 bits (SS1.
cbdigo Gray o
binario)

Velocigad transmision  max. 1 Mbis

Velocidao de procesamisnto por canal (es
con conversion de codigo

decir, irecuencia de expi. del valor nuevo)

Margen de despfazamisnio
8192 pasos angulares/revolucion,

- oinano-8C0 3ms (segunlang. celcap- 0.6...23ms | 4096 revoluciongs

~resianias Lrims 13000 magnelosenica)

Software necesario Software necesario Soltware necesario

Moc. func, estandar MGo. func. esidndar Mad. tunc. estandar -
Tarjeta de contadores, lectura de Tarjeta de posicionamiento
recorrido y posicionariento IP 240 WF 706

Aplicacion Apiicacion

Lectura recorr., pos. en lazo abierto, Leciura Je recorndo. posicionamien:ic en 1azo abierto,

compuld, leclura de revoluciones para campuio

IP 232

Canales Canales

2 canales independignies,
4 modos seleccionables por canal

{laciura ce recorrido/pasicionamiento/computo/

leciura de revoluciones).

3/6 canales independientes

Margen de computo

Margen de compulo

Lectura de recorrido + 99999, .. Leciura recorri¢o 16 777 215
(acelante y - 9% 999 incremental incrementos -
alras) T :
Pasicionamiento +9959999. .. Leclura recosrido 8192 impulsos/
{adelante y ~ 9999 399 apsoiulo revoluciones
atras) 2048 reveluciones
Computo + 93999 .. Camputo max. 16 777 215
(atras) , - 8999 Frecuencia computo  max. 200 xHz
Entradas de impuisos Entradas de impulsos

Leciura recorrigo: 5V (RS 422A) Lectura recosriaa 5V (RS 422A)
2 eniradas max, 500 kHz max. 500 xHz
para trenes de impulsos [s] Camputo 24 ViS5 mA
desfasados en 90° 524 V : max..200 kHz

y marca ce cgfo max, 100 kitz Captadores

Computc: Sf2a vV Capiagores de valor absotuto {S51)

2 entradas max. 70 kHz Sensores de 24 V (deteciores BERO)

Entradas binarlas (por canal)
Lectura recorridg/pesicionamiento:
1 ent. referengia 24 ¥
Campulg:

1 ant. libgracidn

Entradas binarias
2 por canal

24 VI5 mA

Salidas binarlas

Lectura reccorridafposicionamiento:

2 por canal 24 VIO,
Cémpulo:

1 por canal

Reslo de datos para IP 240

ver pag. 3/23

Salidas binarias
3 por canal
S A

24 VIS5 mA

Saftware necesario '

Modules luncicnales egtandar

Soflware necesario

Siemens ST 50 - 1993
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Tarjetas
Tarjetas

con preprocesamiento de senal
de posicionamiento

AT B
.

Tarjetas de posicionamiento

Tarjeta de posicionamiento | Tarjeta de posicionamiento Tarjetas de pasicionamiento

1P 247 IP 2461, {P 246A WF 721, WF 723
Aplicacion Aplicacién Aplicacion
Pgsicionamisnto en lazo adierta e Posicignamiento ¢on regulacion ge Pasicionamiento con regulacion de
moiores paso a pase ServamoLoras s 13 3 ejes ingdependientes con
iP 246 |: para captadores accionamiantos de velocidad
incrementales variable ’
IP 246A: para captadores
absoluios
Canales Canales ) Canales
3 canales, in¢ependiznias, 2 canales, independientes, WF 721 icanal
Para centrolar ia parte do potoncia para 2 ¢jes ineales o gicalorias WF 723 3 canales
aa 3 molores paso a pase reguludos en Posicitn independienies
{eje lingai o giralorio);
salidas para la parte de Entradas de impulsos Captadares

potencia det molor: IP 248 = 5V (AS 422A) | Capladeres incrementales (5 V).
imeulsa, enlradas - max, 300 kHz Captadores absolutos 551
senido, para trenes da -}
puesia a cero impulsas 24 V (asimetricos)| Frecuencia del caplador
deslasades en 90" max. 50 kHz 5V incremental max. 200 kHz
¥ marca cero . ’
IP 246A: 24V,
captagoras 20 oils. paralelo
absoiutos
Entradas binarias Entradas binarias Entradas hinarias
4 por canal 4 por ge pC2av 3 por cada WF 721 24 V/SmA

. . 6 por cada WF 723 24 V/amA

Funciones espsciales

Eniradas rapicas para:

- cambio exlerior de secuencia

- Cambio xtenor de seCuencia con
gesplazamiento predelinido

- arrangue exlerno

- medician volante

Limilacidn de tirones

Salidas binarias
1 por canal

Salidas binarias
2 por canal

Salidas binarias
3 por cada WF 721 24 V/20 mA
6 por cada WF 723 24 V04 A

0OC 24 ¥120 mA

Motores pa36 a pase conectables
Motores de 1, 4 y 5 fases

Servomolores conectables
Corrienta continua o
corriente trilasica

Datos de maquina Datos de maquina Datos de maquina

‘Margen de Margen ce Margen de
desplazamiento > 100 000 mm | desplazamiento * 40000 mm desplazamienio = 100 000 mm
Resolucién nasta tum Resolucion 0.1...99.9 um Resolucion 1. 10, 100 pm
Frecuencia de Velocidad Velocidad .
impulses 12 Hz... 100 Hz | desplazamienlo 650 000 mmémin | cesplazamiento 500 Q00 mm/min
Variacién de
frecuencia 2599,99 Hz/ms | Aceteracion 9399 mays? Acaleracion 99 999 mmys?
Consumo Consumo Consumo (a5 ¥)
ASVY tip. 0.8 A AGV lip. L3A Wk 721 1A

(sin capladores) | WF 723 13 A
Software necesario Software necesario Software neceszrio
Médulos funcionales Moculos luncionales Schware
estancar esiancar paramelrizacion COM 723
Soltwara Software Paguetas de Estangar A
parametrizacion COM 247 parametrzacion COM 248 soltware Estandar B-470
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Tarjetas con preprocesamiento de sefial

Jarjetas-de-contadores/dosificacion,-tarjetas-de-procesamiento de-sefial- — — -

Cémputo y dosificacion

Tarjeta de contadores, lectura de
recorrida y posicionamiento (P 240
Aplicacidn
Lectura ga recorr., nos. en 1320 aniere,
compute, laciura de revoluciones para IP 252

Tarjetas de contadores
IP 242 | 1P 242A
Aplicacion

Leclura y procesamiento de impuisos
de compulo ramacs

Tarjeta de dositicacion
IP 261
Aplicaclén

Dasificacion sequn el principio de doble co-
rriente (¢on valvulas de ajuste tasto y lino)

Contadores

? contaceres,

3 macos seleccionables en cada uno
{leclura og recorrigdol eclura de
revolucionesslectura de senales ge
caplageres de impulsos)

Contadores
5 de 16 bits Sde8nis
{contadoras 1. .. 511 [contacores 1...5)
19 modos seleccionacles por contader

2 ce 24 bils

{contadores By T):
pueden coneclarse direclamante
capladores ncrementales con 2 (ranes de
#mouises aesfasados en 90°

Modaos de operacion
Autamatco
Independiente

Manual

Con tiabiligad aumentada

Margen de compute
Hacia alras +9939. .

-9999

Margen de campulta (hacia adelanteshacia atras}

Margen ce computo

Coriaocres ce 16 Gis:
9. .. 85535

nacia acetante o
nacia airas)

Conlagores ¢e 16 tus:
Q...65535

(hacra ageiante o
nacia arras)
Contagores de 24 DIIs:
+=8388 607

(hacia agelanta y
hacia atras)

Hac.a agelanle

0...2%

Eniradas de impulsos
1enirada de compuio
Frecuencia ge enrada max. 20 kHz

Entragas de impulsos
2 entragas de compute 24V,
max, 100 kHz

Entradas de impulsos

Conlagores de 16 us:
24V o TIL,
max. 480 kHz

Contadores ge 16 bils:
24V o TTL,
max. 480 kHz

Contaaores oe 24 015!
= 5V RS 422A)
max. 500 kHz

Sensores (dan impylsas representativos de canligag)

- conlaclos -33...+30V
- NAMUR 12...21mA
- BEAQ 0...50mA
- gotros TTLICMOS

Entradas binarias
V entraca de liberacion por ¢anal

Entradas binarias {
1enlrada ce arrancue
comador (1...5)
ieniada ce parada
contagar (1...5)

por cada contador}

1entrada de arranque
contagor {1.. . 5)

1 enraga de parada
contador (1...5)

i enliagda de
singronizacion

coniagor {6y 7)

Entradas binarias
1enirada de !iberacidn
4 para avisos de vugita
1antrada de cémputd

Salidas binarias
Cémpilo: 1 por canal

Cuos gatos ge la 1P 240 en pag. 321

Salidas binarias
1 por conlacor

Salidas binarias
Salidas de manco
- vaiv. ajuste basio
- vaiv ajusie fino
Saligas de avisos
- averia general

- goniador ¢e gosil dispuesto

- alcanzado valor gescanexion cievia
- hn g¢ dosihicacien -

DC 24VvID 45 A

DC 24 vi0,45 A

Soltware necesario
Modulos luncionales estancar

Software necesario

Modules funcionales estangar

Saftware necesario
Moculos tuncionates esiandar

Procesamiento de sefial

Tarjeta analdgica
IP 243

Aplicaclén

Entradassalida, preprocesamiento y
distribucitn de senales analdgicas,
liempo de procesamiento muy Cono

Mando de valvulas

IP 245
Aplicacion

Mando directo de valvulas
proporcionales vy sarvavalvulas

Contiguracién -1AA |-1AB |-1AC| Ejecucion -1AA -1AB
Ent. analdgica 12 bits |8 8 - Tipo vaivula Propor- | Servo-
Sal. analdgica 12 bits |2 - 2 cignal valvyla
Sal. analdgica 8 bits | - 1
Amplif. diferencia 2 - 2 Cantidad
- comparaderes 2 - - canales 2 adelania|2
Ent.fsal. binanas 8 - - 2 atras

el
Entradas anslégicas -5...«5V Entradas analgicas{-10. .. -10...
{margenes) -10... +10V (margen) +10V +10V
DCG...0V
Tiempo de coditicacion  max. 35 s
Salldas analdglcas ) Salidas analdgicas
Mérgenas =0, +10V (margen) max. max.
0...10v 18...28V|z12V
Intensidag satioa (0.1, =0 .
12 A %100 mA

Software necesarlo
M&aulos funcionales estandar

Software nacesario
Madulos funcionales estandar

Procasador de entrada/salida
P 257

Aplicactén
Mando sincrono rapido de senales
binarias [

Particularidades

- La IP 257 constituye una unidad
de precesamiento autonoma

- Puede seguir funcienande aunque
se averie ta CPU

= Puede conirolar gor si misma
hasia 4 tarjetas de eniradassaliga
digilales (482-4)

- Procesamienio rapido de bits

Procesador

Marcas 2048
Temporizadores 8 .
Contadores 8

Tiempo procesamiento
para 1K inst. binarias  1ms
Carucho EPROM 4 Kbytes

Software necesario
Mddulos funcicnales estandar

Adverlencia: no es utilizable
con fa CPU 928B
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Tarjetas con preprocesamento de senal

Datos de pedldo

Relferencia

Relerencia

Tarjela de contadores, lectura de
recofrido y posicionamiento 1P 240

Maddulos funcionales estdndar para
1P 240

Cable 705-3 entre 1P 240 y captacor
Siemens 5FC9 320
Longiuces: 3m
W m
20m
azm
40 m
50 m
83 m
B0m
100 m

GESS 240-1AA21

ver parte 4

GESS 705-3BF01
BESS 705-3C801
6ESS 705-3CCO1
G6ES5 705-3CD21
6ESS5 705-3CE21
6ES5 705-3CFQ1
BESS 705-3CG3
6ESS 705-3CJ(1
6ESS 705-3D801

Tarjeia de leciura digital de recorndo
P 241

Acoplador de captador

-incremeantal

- absolulo, paralelo, ¢ocigo binaric/8CO

- absolulo, paralelo. codigo Gray exceso 3

- gbsolulo, siInCronag seric. coaige
Linario/BCO/Gray

- analogico

Kit para adaptacion de senal

{{uego Cde resisiencias y coneciot Cannon)

Pdra un acoplacor de caplaqer

- incremenial

- apschuic. patalelo. coaigo binario/BCD

- absolulc. paraielo, coaigo Gray exceso 3

- auscolulo, sincronag selie. codigo
‘pinarieyBCOIGray

- analégico

Médutos funcionales estandar para
1P 241

Cable 705-4 anire IP 241 y captacor

Siemens 6FCY 320

Longitudes: 5m”
10 m
20m
J2m

6ES5 241-1AA12

BGESS 241-1AB12
GESS 241-1AD12
GESS 241-1AC12
BESS5 241-1AF12

6ESS 241-1AE12

6ESS 271-1AB11
BESS 2T1-1ADM
BESS 271-1ACT1
BESS5 271-1AF11

GESS 271-1AEN
ver parte 4

SESS5 705-4BF01
G6ESS 705-4CBO1
BES5 705-4CCO1
B6ESS 705-4C021

Lectura digital de recorride por
uitrasonidg IP 241 USW

Médulos funcionales estandar IP 241USW

6ES5 241-3DA12

ver partg 4

Tarjeta de contadores IP 242

Conectaor terminal {1 unidad con 1apa)
Mdédulos funcignales estandar IP 242
Tarjeta de coniadores P 242A
Canector terminal (4 unidades)
Modulos funcionales estandar [P 242A

Cable 705-2 entre IP 242/IP 242A y

caplagor Siemens 6FCS 320

Lengituces: Sm
W0Um
20m

GESS 242-1AA13
G6ESS 983-2AAN
ver parte 4

BESS 242-1AA32

GESS 983-2AB1
ver parte 4

GESS 705-2BF0Q

§ESS5 705-2CB00

6ESS5 705-2CCQ0

Tarjela analédgica (P 243
Conliguracison

- compiela

- sin convarticor O/A

- sin convertigor A/D

Conector frontal K
A3 polos, terminales lipo pinza
13 polos, terminales de tornitlo

Modulos funcionales estandar IP 243

BESS 243-1AA12
6ESS 243-1AB12
GESS 243-1AC12

6XX3 068
6XX3 081

ver parte 4

Tarjeta de regutacion de temperatura IP 244

. Cable 72ientre IP 224 y

eniradasisatidas cigitales

Longitug estangar Sm
LongituGes aspeciales {max. 500 m)
enlracas/salidas analégicas

Langiiua estangar 3m
Longiuces especiales (max. 50 m)

Tarjeta med. corriente de calefacciéon 904

Moduios tuncionales estindar IP 244
Partil soporte normalizado
Borne de tierra

6ESS 244-3AA22

BESS 721-48F00

6ES5 721-43000
Tt

GESS 721-58F00

6ESS 721-50550
i

. F

GESS 904-0AAT

ver parte 4

ver parie 2

vat sarie 2

Mando e valvulas IP 245
para vaihvuias ossoocionales
para servovalvulas

Conector frontal K

43 polos, lerminaigs {ipo pInza
43 polos. ierminaies de ternillo

Mddules funcionales estandar IP 245

6ESS 245-1AA12
6ESS 245-1AB12

6XX3 Q&8
5XX3 081

ver paric 4

Tarjetla de posicionamienta IP 2461
venulacion rorzada, incrementat
venilacion propia, incremental

Tarjeta de pasicicnamiento [P 246 A
wentilacion lerzaca, anscluie
ventiiacién propia. ansolulo

Modulos funcionzles estandar IP 2461/A
COM 246 para 1P 2461/A

Cable 706 enlre IP 246 y
- ©. heigennhain ROD 220, 270. 420, 426
- Capiacei Heicenhain BOD 320
{en molores 1HU- y FT-)
Longiug estancar wm
Longiudes espaciales

- con exiremao abierta:
captacores ge SV
Longiug estandar S5m
Longitudes especiaies

- capladores de 24 V¥
Longilug @standar iom
Langituces especiaies

- parle de potencia del mator
Longliudes etandar 5m

10m

Longitudes especiales

- BN1ACAS y 5alidas Dinarias
Longiiudes estandar s5m
em
Longitudes especiales

GESS 246-4UA31
BES5 246-4UA41

G6ES5 246-4UBM
6ES5 246-4U821

vor pane 4
ver parie 5

6ESS5 706-000

-

'y

i

i
1

6ES5 706-1CB0

6ES5 706-1C05

AW 3

I

]

6ES5 706-28F00
SESS 706-203010
[
6ESS 706-ICBOD
6ESS 706-30000
it
6ES5 706-4BF00
6ESS 706-4CBOO
6ESS5 706-40000
TrT
|
6ESS 705-5BF00
6ES5 706-5CBO0
6ES5 706-501500

-

Cadificacidn de iongitudes en 1a pag. 8/0

- captadores ansoluies
-Longitudes Sm
10m
20m
d2m

Cable 705-5 gnlre 1P 246 y
capiador'Siemens 6FC9 320
Longituaas 5m
wWm
20m
32m

6ESS5 706-6BFQ0
6ESS T06-6CBO0
SESS 706-6CC00
BESS5 706-6C020

6ESS 705-58F1
6ESS 705-5CB01
5ES5 705-5CCO1
6ES5 705-5CD

Tarjeta de posicionamianto iP 247
ventilacion forzaca

ventilacién nc hace faita

Maodulos tuncionales estandar P 247
COM 247 para IP 247

GESS 247-4UAT
B6ESS 247-4UA41

ver parie 4
ver parte 5
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Tarjetas con preprocesamiento de senal

-Datos-de-pedido

Referencia

Relerencia

Cable 704 anlie IP 247 y

parte de potencia de! motar

Longitud estandar 5m
Longitudes especiales

entradas y salicas binarias

Longilud estancar 5m
Longituoes especiates

GESS 704-4BFQ0
6ESS5 704-40102010
PE
GESS 704-5BF00
6ESS 704-5010010
tit

Tarjeta de regulacion IP 252

Conector terminal

Cartucho de memoria 374

para las estrucluras de regulacor estanaar y
- regulagor de accignamiento

- regulador ag accionamienic con aulcajuste

Mddules funcicnales estandar IP 252

COM REG

Cable 705.6

Longitudes Sm
0m
20m
dzm

GESS 252-3AA13
GESS 983-3AAN

6ESS5 374-0AATY
GES5 374-0AB11
ver parte 4
ver parte 5

BESS 706-6BFO1
BESS5 706-56CBO1
GES5 706-5CCOt
BESS 706-6CD21

Procesador de entrada/salida IP 257
Cartucho de memaoria 376

16 Kbytes (4 Kbyles utiles)

Bus local 751

para coneclar la IP 257 con la tarj.
entradalsalida digitales 482-4

6ES5 257-4UAT
GESS 376-0AAN

BESS 751-2AA1%

Tatjeta de regulacion IP 260
Madulos funcionaiss estandar IP 260
COM 260

Cable 704 (hasta 50 m)

enve IP 260 y -

entradas/saligas anakgica
enlradas/salidas binarias

BESS 260-4UAM
ver parte 4
var partg 5

SESS 704-60000
6ES5 704-700010
it

Tarjeta de dositicacion IP 261
Médulos funcionales estandar 1P 261

Cable 704-1
{entre 2 IP 281)

Cable 704-6 (hasta 50 m)

BESS 261-4UAT1
ver parie 4
BESS T04-1AA00

BESS 704-6030J00
ryyy

Coudilicacion ge longitudes en la pag. 8/0 e ———

Tarjeta de lectura de recorrida WF 705
Distribuidor de valor real

Software estandar WF 705 (53-D0OS)
en diskettes de 3"y 51

Cable 790 entre WF 705 y
captagor §S1

districuicor valor real

entre distribuidor valer real y
caplador SSi

{max. 50 mcon 1 Mbiys,
max, 150 m con 125 kbits/s)

6FM1 705-3AA00
GFM1 590-5AA00

GFM1705-7UAGO-0ACO

6FM1 790-1GTI00
6FM1 790-1HO00

BFM1t 790-1E1'E]00
i

Tarjsla de posicionamiento WF 706
con 3 canales
con 6 canales

Cable 790 enire

WF 706 y

- Captador Heidennain ROD 320
{max. 35m) |

- captador Siemens 6FCO 320
(max. 35 m)

- captagor S51, ¢on extremo de linea
abierlo (max. 30 m con 1 Mbit/s,
150 m ¢on 125 kbits/s)

G6FM1 706-3AAG0
6FM1 705-3ABUO0

6FM1 790-18000

6FM1 790-1C000

6FM1 790-1FC100

Codificacion de longitudes en 1a pag. 8/

Tarjeta de pasicionamiento WF 721
Tarjeta de pasicionamiento WF 723

Captador de recorrido, incremental
1000 impulsos/revolucion

2600 impulsos/revoiucion

2500 impulsosirevolucion

para montar en molores de la

serie FT

6FM1 721-3AA00
6FM1 723-3AA00

6FCY 320-3KAD0
6FCY 320-3KK0O
6FCY 320-3KN0O

bajo consulta

Soflware eslandar A

para conexion ce

WF 72i/723 a SIMATIC S5

en diskeites ae 3", y 5',7 {55-DOS)
Software estandar B-470,

paquete base

para conexidn de

WF 470 a SIMATIC S5

en diskeltes de 3';" y 5'.7 {85-D0S)
Software estandar B-470,
tecnologia, posicionamiento

para conexion ce

WF 470 a SIMATIC 55

en diskelles ce 3" y 5'" (PCPIM)
Software COM 723

en giskelies de 3" y 5'47 (85-D0OS)
ejeculable bajo Windows a parlir de vV 3.0

6FM1700-7UUA40-0AC0

6FM1700-7UB40-0AC0

BFM1723-BAA40-0ACO

GFM1 723-6UA30-0ACO

Cable 790

entre convertidor y

- WF 721 {max. 30 m}

- WF 723 {max. 30 m)

anire WF 724723 y

- Heigenhain BOD 320 (max. 35 m)

- Siemens BFCY 320 {max. 35 m)

- captador 5SSl con exlremo de
linea abiertc

6FM1 790-2B000
6FM1 790-2C000

6FM1 790-1B000
5FM1 790-1C0300
6FM1 790-1F{?DD

Codificacion de iangiiudes en fa pag. 8/0

SYSDOK 723

ducumentacien electronica

en diskelles de 3" v 5% {(MS-005)
Descripcion WF 721/723
Descripcidn funcional WF 7217723
Instrucciones de configuracion WF 721/723
Hardware

Soliware esiandar A

Instrucciones de usuario
Descripcion COM 723

Descripcion estandar 8-470

6ZB5 440-0RS01-2DA0

6285 440-0NA01-0BA1
GZB5 440-0NBO1-0AA1

BZBS 440-0NCO1-0AA2
6Z85 449-0RGOT-0AAD

6285 440-0QC01.08A2
G6ZB5 440-0NEQ1-0BA1

Tablas 62B5 440-ONFO1-0BA1
Normas EMV 62B5 440-0QX01-0BA0
Manuales

Manual IP 240 (ale.fing.fra.fesp.)
Manual IP 241 (ale.fing.fira.)
Manual 1P 241 USW (ale./ing ira.)
Manual IP 242 (ale.fing./lra.)
Manual IP 242A (ale.fing./ira.)
Manual IP 243 (ale.fing.fira.}
Manual IP 244 (ale.ling./ira.)
Manual tarjeta mecida core.
caietaccién 904
Instrucciones de servicio IP 245
(ale.fing.)
ranual [P 24614 (ale fing.ftra.)
Manual I 247 (ale fing.ffra.}
Manual IP 252 (ale.fing.ffra.fesp fital.)
Manual 1P 257 (ale.fing.fra.}
Manual IP 260 (ale.fing.ffra.)
tManual 1P 261 (ale.fing.ffra.}

SESS 998-0TBO2
GESS 998-0KDN
GESS 998-0KH1
GESS 998-0KE
GESS 998-0KLM
BES 998-0KF
BESS 998-2ABO3

GESS 998-2AC0

GESS 998-0KG

GESS5 998-55A1)
6ESS 998-558(32
6ES5 998-0TAD1
GESS 998-2EAN
BESS 998-5SEDN

BESS 998-20:&91

Ccdilicacion de iciomas en la pag. 8/0 R Y

f

Siemans ST 50 - 1993

3/25



Procesadores de comunicaciones

g

Todos los procesacgores de
comunicaciones son utili-
zables en los aviomatas
$5-135U y $5-155U/H, asi
como en el $5-1i5U/H si se
emplea capsula de’
adaptacion. El grocesador de
comunigcaciones CP 523
puede emplearse también
ademas en el S5-1156F

Acoplamientos punto a

"1 sigl para cartucho de memoria 373

- textos de avisos almacenables en - b

|- - ... Comunicacién entre autom

atas SIMATIC S5 115....155

g

Acopiamignto
punio a8 punto

\

J Red Eocai—]

N
SINEC L1 SINEC L2/L2FO SINEC HVYH1FO
para tareas de bus de campo CSMA/CD
comunicacion (Profibus} (IEEE 802.3)
peguenas y me- .
dias 9,6 kbits/s hasta 187.5 Mbpils/s 10 Mbit/s

CP 523 \l/ \l/ \L

CP 524 CP 530 Cp 5430 CP 143

CP 525-2 CP 5431 FMS CP 1473

Fig. 34 Visia ganeral 30 105 precesaicres de JemUnicacianas

Procesadores de comunicaciones

Procesador de comunicaciones
Cr 523

Aplicacion

Acoplamiento punto a punio

Progesador de comunicaciones
CP 524

Aplicacién

Acoplamiento puitto a punto

Procesador de comunicaciones
CP 525-2

Aplic'acldn

Acoplamienio punto 3 puniQ

Construccion
1 microprocesador ge 8 hils
1 RAM como memceria de irabajo

1interface RS 232C (V.24) 6 20 mA
1 reic] haraware

Canstruccion

i microprccesador de 8 bils

1 RAM como memaria de trabajo

2 Ran Dual-gort

i slot para cariuchc de memoria 373
1 slat para modulo de canal 752

1 relo) hardware

Conslruccion

| microprocesador de 8 bits

1 RAM comp memoria de trabae

2z RAM Dual-port

1 siot para cartucho ce memaoria 377 3
373

2 interfaces RS 232C {V.24) ¢ 20 mA

1 relej hargware, aseqgurado en iamgon

Pueden conectarsa

Automatas SIMATIC 55

- a ‘ravés de CPU 9288, CPU 944, CP 322

- 3 raves de CPU 524/CP 525-2 {stlo con
atiivago: especial en el CP S24IC2 525.2)

Periférices como teclados.

terminales, PC. lectores de codigo

ce barras, impeesoras

Pueden conectarse

Auiomatas SIMATIC 55 a lraveés de CPU 9288, CP 524, CPL 525-2 0 CP 523
(en este casa hace falia un activacor especiatl)

Siziernas de Caauol Cisliisuido AS 215, AS 220, AS 230, AS 231 (TELEPERM M)
Paritericos coma leclados, terminal2s, PC. leciorelos de codigo de barras

Minigrcenadores SICOMP M

Sisiemas Se automatizacion y orgenadores de otos labricantes (eventuaimenie
Lueden Ser necesarios achvadares especiales)

Funclonamianta

Direccionamiento an el campo penifdrico
analogico de enlfadas/salidas en el AG:
protocolos fijamente implementagas

Funcionamienio

Bireccionamiento a través de canales ibgicos (direccionamiento por paginas},
l0s protocolos pueden cargarse desde ¢ giskelte de activadores COM 525 ¢

un gissetie de activaderes especiales

Acoplamiento
Transmisidn sin pratecolo
Prolgcolo 3964(R)

Acoplamiento

Praiocolo 3984{R) con estruciura de lelegrama RK 512
Transmisién sin protocoto {hace faha activador especial)
- Protocoios ajenos (hace falta activador especial)

- Prolncaio 3864(R) {hace falta aclivador especial)

Listado de avisos
- max. 4095 avisos
- max. 3 variables por aviso

i
cartucho de memona de la larieia |
|

Listado de avisos

- max. 1000 avisos, max. 1 variable por aviso
- 104103 OO avisos almacenaoles en cartuche de memcria de la tareta

«isiado ce ¢slado de proceso

- a8 ge preguccion y de funcionamuenio

| - max 33 tineas ce longitud, max. 40 vanables por linea

Datos de transmision
Velocidad de transmision

-R5232C max. 9.6 kGils/s
{V.24)/20 mA:
Paridad; Par. impar, marca,

espacio, ninguna
Formaio ge dalos: 7 4 8 bits

Datgs de transmisién
Velocigad ce lransmisién
- A5 232 C, RS 422/4B5:
- 20 mA:

Pangag:

Farmalo ae datos:

Trama de caracter.

max. 19 2 kbitsfs

© max. 9. kbitsls

Par, impur, marca, espacio, ninguaa
7 4 8 bits
10 ¢ 11bits

Software necesario
No hace falla soltware adicional
para puesta en marcha y

Trama de caracter: 10 4 11 bits |
I
i
!
iransferencia de dalcs |

Softwara necesario
Para puesta en marcha:
Para transterencia dalos:

COM 525 + actlivador {gvent. especial]
FB estandar
(madulos de manipulacian)
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Tarjetas con preprocesamiento de sefial
e —

-Red

1} §5-115H y 55-185H siemara con
periteria conmuiada.

Procesadores de comunicaciones para redes locales

Tarjeta

Utilizaole en §5-

Construccién

Software necesario

Procesador de comunicacicnes
CP 530

15...155UMH

Adveriancia:

tos SIMATIC 55-90U. .. 55-115U pueden
conectarse tampien al bus SINEC L1 sin
necesicac ge CP 530 (a raves defa
intertace PG. sélc como esclavas)

1 micrapracesador

2 RAM dual-port

1 slot para cartucho de memoria 375

1 interface para aparalo (g programacion
1interface para borne de bus

Procesador de comunicaciones
CP 5430/CP 5431 FMS

5. .. 155UH

! microprocesador

4 RAM duai-port

1 slot para cartuche de memoria 375

1 intarface para aparalo de programacion

1 intarface para cable de dos hilos
SINEC L2 .

1 interface para cable FO en plastico
[SINEC L2/L2F Oy

tidad max. de estacicnes
Cable de bus

Longitud del cable

Ilntertace
Protocolo de
transmision

Velocidad de datos

Cantidad max. de datos
por envio

Conaexidn al bus

3i (inclusive maestro)
Cable de 2 hilos con pantalla

max. 50 km
enlre 2 bornes de bus max. 4 km

RS 485
AS 511 {Siemens) con BBC

9.6 kbiisfs

84 byles
Borne de bus 37 777

pafra puesia en margha COM 530 COM 5430
' paralransterencia ae dalos| FB estandar {maduios de manipulacion) FB estandar {modulos de manipulacion)
Dates del bus para can- | SINEC L1 SINEC LZ/L2FO

127 {32 por segmenio)

SINEC L2: cable de 2 hilos ¢on pantalla
SINEC L2FQ: cable ce tiora éptica FO
(vigrio o plastico)

Oepende de la velocidad de dalos

RS 485 sin repelidor: max, 1.2 km

AS 485-con repetdor: max. 9.6 km
Modem FSK. max. 5.0 km

A% 485, Modem FSK o cable FO

CP 5430: SINEC L2-TF (PROFIBUS T1
y SINEC TF} .

CP 5431FMS: SINEC |L2-FMS (PROFIBUS T1
y T2} )

8,6 kbits/s . .. 500 kaits/s y 1.5 MDits/s

Depengde de la interface utlizaga

SINEC L2: terminal de bus
RS 4BS/modem FSK
SINEC L2FQ: terminal ge tus FO SF (vidno
PF {ptastico) .
{la tarjeta dispone ya de la conexidn FO en
plastico)

Tarjeta

Utilizable en
Construccion

$5-

i

Software necasarlo

para puesta en marcha

para lransferencia de datoH
L]

Procesador de comunicaciones CP 142

115... 155UHY

1 microprocesacor

4 RAM aual-port

1 slot para carlucho de memoria 376
1imterface para aparalo de pfogQramacion

4

i interface para accplador de bus

COM 143

F8 estandar {(modulos de manipulacidn)
SINEC TF {funciones iecnologicas.
companble con LikdS)

Procesador de comunicaciones CP 1473

15... 155U

1 microprocesador

4 RAM dual-part

1 slot para carluche de memaria 376

1 inlgrface para aparalo de programacion
1 intertace para acoplador de bus

COM 1473 (MAP) )

F8 estangar (médulos de manipulacidn)
SINEC TF (funcionas lecnolégicas,
compatiole con MMS)

Datos dal bus para can-
tidad mazx. de interlocutores
por segmento

en total

Cable de bus

SINEC H1

SINEC HIFQ

Longitud del cable
coaxial

fibra Gptica FO
Protacaolo de
transmision

niveles 1a4

niveles 5 a7a

nivel 7b

Velocidad de datos
Cantidad mdx. de datos
por envio

Conexlon a bus

SINEC H1/H1FQ

100
1024

Cable coaxial con pantalla adicional
Cable de fiora optica FO

max. 1,5 km
max. 4,6 km

CSMA/CD sequn IEEE 802.3
SINEC AP

SINEC TF {& MMS)

16 Mbits/s

1518 bytes TPDU

Acoplador ce pus con 1 ¢ 2 interlaces
para terminales _

S8V 102 (mulupte<or og interface)
Méaulo acoplacer de pus en el

AS 1

SINEC HIHIFQ

100
1024

Cable coaxial con pantalia adicional
Cable de hibra éptica

max. 1.5 km
max. 4,6 km

CSMA/CD segun IEEE 802.3
MAP 3.0

SINEC TE (& MMS)

10 Mbits/s

1518 bytes TPDU

Acoptador de bus con 1 0 2 interfaces
para ierminales

S5V 102 {muliiplexor de interface)
Meédulo acoplador de pus en el

AS 11
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Memorias de masa, PC SIMATIC

CP 580,

el PC compacto integrable

en al SIMATIC

AN

vagdor 85

CP 580/CP 581

e

- Bus panel posterior 85-185U < .3

Fig 375
Intercampia de datos
CPU «» CP 530/CP 581

Tarjeta de memoria CP 513 (memoria de burbujas magnéticas)

Utilizable para
Aplicacion

55-115U. . .-i55U

Almaceramiento ce grances caniicaces ¢e dalos que no tiermen que estar sermaneniemente

. en la memornia ae iranajo cel AG, por &j.. fecetas, programas de aplicacion, eig.

Construccion

i menrzria de burbujas magneélicas (128 o 256 Koyles)
! microprocesador con memona lampén para inizrcamyio de dalos ¢on la memeria principal

!interlace para aparalo ge programacion

Software necesario
para transiergncia de
c¢atws CPU — CP 513

Maduios funcionales estandar para CP 513 y medulos ¢e manipulacion (SEND,

| RECEIVE. ...} para orocesadcres de comunicaciones (ya inchuidos en el $5-115)

Estacion de diskettes DS 550

Uulizagie para
Aplicacion
Construccion

S5-115W/H .. .-155U/H -

Almacenamienlo y ges:ion ae granges canlicades ge daigs en formaio MS-DOS
Uridag ce diskelle ae 3,7, capacioad 720 Kbyles

interface serie para CPU 944, CP 524 y CP 525

Para montar dircciamenie en paneles de chaca o puerias de armarios

Dalos de pedide de |a eslacién de disketies DS 550 en la pag. 8/0

PC SIMATIC

WUiilizable para
Aplicacion

Lectura ge datos el
praceso

Funciones de memaria
de masa

Interprete de comancos
Programacién liore

Sistema aperativo
Construccion
\

Migreprocesador
Frocesador ariimético
Memori'a ceniral
Nemory suomoaule

RAM dual-oznt
Uridad ge gisco duro
Unidad ce diskalies

Intarlaces

Espacic necesario

Software nacesario
para tranglerencia ge
calos CPU — CP 580/
CP 581 para ¢ocumentar
el desarroilo del proceso
an al AG

CP 580, el PC compacto del
SIMATIC

55-116U ... 155U

| CP 581, el PC modular del

SIMATIC

Con esla funcién de sistiema la CPU puege recoger en ta CP S80/CP 581 informaciones
de diversas zonas de dalos S5 como por @], modulas de datos. marcas. elc.

£slos dalos pueden leerse enionces desce dichas zonas 0¢ ¢alos. de forma seleciiva
5 global, usanco Lna dase 2e leMpas determinada y almacenarse en uno o varios

licheros ce'a CP 580/CP 531

L.os dai0s de procesa caplados y convertidos pueden almacenarse en la CP 580/CF 55,
ingependientegmente de 10s procesos en la CPU, y procesarse con un programa

MS-D0S al efecto {por ej. dBASE),

Esta luncion permile trasladar daies desae la CPU a la CP 580/CP 581y voiver a
lraerlos cuandc sea necesario {eventualmente de modo selechvo).

Las funciones de memoria ce masa olrecen la posioilidac de borrar aesde & CPU -
aireciorio MS-DOS compieto {sin subdirectorios) en el cisco guro de la CP 530/CP ut!

Con esla funcion se puede ejecutar desce una CPU cualquier comandgo MS-DOS

para fa CP 580/CP 581.

Para lareas especiales puede recurrirse adicionalmenie a la funcitn de programacion

liore.
MS-DCS 5.0
1 tarjeta

8C 336 §X
80 387 SX, cocional
RAM, 2, 4 u 8 Mbyles

4 paginas
A0 Mojgtes
377 (1,44 Moytes)

1 RS 232 C (V.24)TTY para impresora
1RS 232 C{V.24)TTY para raton
YTTY {higre)

i RS 422 por gj., para modem
1YICED para monitor

| para teclado estandar

1 Centronics, por ej., para impresora

4 siots

MS-DOS 5.0

11arjela base {necesaria siempre)
itarjeta de memoria de masa

max. 2 tarjetas SLOT

{para encnufar tarjetas AT cortas)
80 386 SL (tarjeta base)

80 387 5L, opcional (larjeta base)

4 u 8 Mbytes

Recepiacuio para "Memory Carg”

(2 & 4 Mbytes)

“Silicon Bisc”

8 Kbytes

60 Mbyles {1arjeta de memoria de mas
3'f:" (144 Mbytes)

{tarjeta ge memoria dg Mmasa)
Tarjeta base:

RS 232 C (V.24)TTY para impresora
1TRS 232 C (v.24)TTY para raton

1 RS 232 C (V.24)/RS 4B5 {libra;}

1 VIDEQ para manitor

1 para teclado estandar

Tarjota de memornia de masa:

1 Cenuronics. pOF &)., Para imprésein
1RS 232 C (v.24)/TTY (libre}

Para cada tarjela ! slel: max. 4 slois

Moduios luncionales estancar {por e).. SEND, RECEIVE, ... ya contenidos en las

tarietas cenirales ce S5-115U)

Paguele ce soliware 31LOG {ver parte 5 del Catalogo, pag. 5/5)

.
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Componentes para diagnosis y ampiiacion, regleta de bornes electronica ET 100U

R e S T ST
N i :r:‘—.?@m"’?g-‘ R
Procesador de diagnosis CP 552
Utilizakle en S5-1i8U/H a -155UH
Aplicacion C
Vigilancia de estados Diagnosis de estado Independientemente del procaso, se
eslalicos comprueba si senales 0 combinaciones de
senales lienan esladcs no agmisibles,
Y e . + Vigilancia ae procesos Reauisios en el oroceso Yighancia ce tas CONQICIones de
amamicos {diagnosis e enclavamientos) anclavamiento necesartas tara el arranque
de una fase del procesc (accien).
Cesarrolic gel procesa En I3 diagnosis de accion se comprueha
{diagnosis de accion) la legada de una reaccien al cato de un
tiempo parametrizable después ae haber
Procesador de diagnosis - arrancado una accién.
CP 552 Estado linal gel procesc . En |2 diagnosis oe reaccién se vigila si el
B (atagnosis de reaccicn) £51a00 linal gel proceso {reaccion)
Se uliliza para cetectar permangce estable hasia gue secumpla
errores cel procesoe en N uNa ¢ONUILion ce parada.
controles combinacionales Deteceion de errores Visualizacion del resultage ge la Los galos reales (sefales ce E/S del
(IOgiCOS)‘ diagnosis 2n el aparaio de prograchmn procesc) se comparan con fgs dalos
0 en un monitar local ¢ en una estacidn ‘prascritos pragramados en el PG. Anie una
de marejo y diagnosis desviacin se visualiza el resullado de la
BEDI 527 diagnosis {estago errenec o fase det
proceso perturbada,.lugar y tipo de esror,
sefales erroneas. fecha y hora).
Construccién | microprocesador con lirmware
1AAM en lampon, 128 Kbyies (CP 552-1) ¢ 768 Kbyles (CP 552-2)
1 conexion BAS para monitor local en blanco/negro
1relo) hargware
1 ¢onexion para aparato de pregramacion
Soitware necesario Para puesla en marghaivisualizacion: Soltware de parameirizacion COM 552°
Para intercambio de datos: Médulos luncionales eslandar pata CP 552

Médulo de mando individual ICM 560

Uiilizable para S5-115UM .. B5UMH
Aplicacien
Para controlar 2 molores independientes, accionamientas directos, valvulas

1 accignamiento reversible
1 molor con 2 velocidades y aceleracion contrelada por tiempa o por comando

Posibilidades de utitizacion -
Unidao subordinada Conexion descentralizaca al ausidmala Modo ce operacion “Automatico”;
con la interfase IM 308 - conlrot por el auldmata
- 5) et automata laila, conmulacion
aulomatica a modo manual
Unidad auténoma Utilizable en mandos Modo de operacitn “Manual™:
independientes - manejo tocal
- gjecucion dire¢ta de comandos por
teclado coneciaple al ICM 560 ¢ bor
pulsadores en !a placa fronial gel propo

Mdédulo de mando individual
ICM 560, aplicacion universal

1CM 560
Datos técnicos Entracas binarias Cantidad: ' 19
, Tensidn de entrada: DC 24V
Salidas binarias Cantigaq: 5 2
Intensidad de salida: 05A 2A
Soliware necesario Para puesta en marcha COM ET 100U

Para transterencia de dalosientrega de comangos No hace lalta sofiware

Regleta de bornes electronica ET 100U

Utihzable para S5-NSUM .. -155UMH
Aplicaciéon La utilizacion de la reglata electronica presenta las siguientes ventajas:
= menor cosle en el tlendigdo ge cables y moniaje ya que los médulos periléricos se
instalan a pie de proceso
La regle_ta de bornes * astructura mas clara de la instalacion
eleclronica ET 100U es un Construcclén Construccion moduiar:
aparalc de amphac'.én Sistema de fijacion Pertil soporte normalizaco S5-100U
rmoaular para conexién Interfase ZG iM 318-8
descentralizada hasta 3000 m-  Eiementos ge bus Para recibir {encnufar) los modulos periléricos
fmediante las interfases Modulos periféricos Modulos del $5-100U, por ej.:
IM 308/318; conexidn con el todos los de enirada/saliga digitales y analégicos, contadores, lemporizadores y
aparato central por un cable comparadores
de 2 hilos, madulos Software necesario Para puesta en marcha: COM ET 100U
enchufables relacionades en Para ransferencia o datosientrega
de comandos: no hace falia soltware

la parte 2 de este Catalogo)
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N

Sistema de periferia descgntralizada ET 200

e il iR

E! sistema de periferia desceniralizac olocar los componentes de entrada y
salida de los aulémaltas S5-115U/-135U/-135U a pie de proceso. Para ello se usan unidades
periféricas descentralizadas ET 200U/K. La conexién de tos modulos de entradalsalida con el
automata ceniral se lleva a cabo a través de un unico cable derominade “bus periférico
descentralizaco”.

El sistema de periferia descentralizada ET 200 puede conslruirse mediante:

« unidades descentralizadas ET 200U (grado de proteccion |P 20},

» unidades descentralizadas ET 200K {grado de proteccion 1P 65),

- oiros disposiiivas ¢e campo,

y utilizando |a rec 'ocal SINEC L2/L2FQ.

Las veniajas del sisiema ET 200 son:

+ Costos mas recucides en €l ienaido de cables y montaje ya que los modulos periféricos se

disponen a pie de proceso.

-+ Estruciura mas clara e la instalacion.

ET 200K

» Tiempos de reaccion més conos: el flujo de datos en la red local pueds llegar a ser de

1,5 Mbaudios.

» Puede utilizarse toda ia gama de mddulas cel 85-3100U, incluso los CP e IR
» El gradoe de proteccién P 65 permite cclocar una ET 200K en ambientes agresivos.

Unidad peritérica

descentralizada
Utilizaple para
Construccion
Interiases

Elgmentos de bus
Madulos perifericos

Tension de alimentacion

ET 200U

35-115UM135UM550
tiodutar (grado de proteccion IP 20}

M 318-8 (para coneciar los moguias
peritéricos ael $3-100U a

SINEC L2/L2FO-DP LAN)

ver §5-100U

Toaos los modules pernléricos ael §5-100U

OC 24 V; por €j., de la fuente ce
alimentacién {enchutada en el perfil
soporte junio a la IM 318-8)

ET 200K

Z-5U-1350L-1550
Compacta (Giade ce proiecgidn 1P 63)

IM 418-8 (para coneciarse a la red local
SINEC L2/L2FO-DP LAN, integrada en 1a
£T 200K)

En lolal, 32 moaules de entrada/salida
digitales (integrados an fa ET 200K}

DC 24 v:
3 conexionas para alimentacidn separadas

Conexion a bus

SINEC L2-DP:
coneclor ag bus IP 20 (en Ikt 318-B)

SINEC L2FO-DP:

lerminal de bus SINEC L2FQ

- PF-A para cable FQ en plistico
- SF-A para cable FO en vidrio

SINEC L2-DP: -~
conector de.pus iP 65 {en iM 418-8)

Saftware necesario
para puesla en mar¢ha y
cdiagnosis

Con PG 7306/750¢770, inch. CP 5410:
COM ET 200

Con erminal portatit ET 200-nangheld:
ningunNo

Con PG 73¢/750/770, incl. CP 5410:
COM ET 200

Con £T'200-hanaheld:

nmguno

ET 2Q0-hargheld es imprescindible para
ajustar la direcZidn de estacion en el ous
ge ia ET 200K,

Red'local

Transmision de datos

Componentes
Procedimiento de acceso

Cantidad de estaclones
en total

SINEC L2-DP

“Eléctnca”
por cable de dos hilos apaniallaco

Componenies de la red local SINEC L2

SINEC L2FO-DP

“Cptica”
por cable FO de vidrio o plastico

Com onentes ce la raa local SINET L2FC

Magsiro-esclavo, subcorurio ge la norma PROFIGIS DIN 19 245, parta 1

max. 125

aclivas 2 automatas con una interfase \M 308-B cada uno o sisiemas de otros labricantes
con la correspondiente intertase maestra,
1 aparalo de programacion PG 730/750/770 con un procesader de comunicaciones
ki) CP 5410-B.
e pasivas max. 32 sin repetidor
IM 308-8 CP 5410-8 miax. 122 con repetider

Flujo de datos
Longitud de cable

{as eslacionas pasivas pueden ser:' ET 200U, ET 200K y/u olros disposilivos ge campo
Pueden ajustarse § valores: 9,6/1%.2/93,75/187,5/500/1500 Kbaudios

hasta 6 km

hasta 23 km

3/30
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Procesadores de comunicaciones, memorias de masa, PC SIMATIC

~Datos-de-pedido-

| g

.Pracesadores de.comunicaciones.

L e =T A W

Procesador de comunicacionea CP 523
Cartucho de memoria 375

EPROM, B Kbyles

EPROM, 16 Kbyles

EPROM. 32 Kbyltes

EEPROM. 8 Kbyles

EEPROM, 16 Koyies

Procesador de comunicacionas CP 524
Cartucha de memoria 373
EPROM, 32 Kbytes
EPRCM, 64 Kbyies
EPRCM, 128 Kbytes
Médulo de interface 752
para lazo de corriente 20 mA (TTY)
_para V.24/V.28 (RS 232C)
para RS 422485
Médulos funcionales estandar (HTB)
COM 525 (55-D0S}
Cables 725y 726
a SIMATIC 85
- mediante CP 524/525-2
lazo de corriente 20 ma {TTY)
Longitugdes estandar 5m
10m
Longiludes especiales
V.24 (R§ 232C) .
RS 422A/485 (solo CP 524)
- mediante AS 512 (TTY)

6ESS5 523-JUATI

G6ESS 275-0LA15
BESS 375-0LA21
6ESS 375-0LA41
6ESS5 375-0LC31
GES5 375-0LC41

6ES5 524-JUAT]

BESS I73-0AAN
GES5 373-0AAG1
GESS 373-0AA81

GESS 752.0AA12
BESS 752-0AA22
6ESS 752-0AA42
ver parle 4
ver patte 5

5ESS 726-18F00
6ES5 726-1CBOO
BESS 726-10000
6ESS5 726-8000050
BESS 726-7T00UC0
BESS 726-200010

a miniorgenadores SICOMP R
- medianie PROMEA EA 01-G con DUST 3864R

lazo de corriente 20 mA (TTY} 6ESS 726-300100
V.24 (RS 232C) 6ESS 726-40000
A b A

a miniordenadores SICOMP M

- medianig PROMEA EA Q1-E con DU 04
la20 de corriente 20 mA (TTY) (max. 206G m

a Modem N10

[

G6ESS 725-8010010
6ESS 72670030

‘Coditicacion de longitudes en |a pag. &0

"Procesacdor de comunicaciones CP 525-2
Cartucho de mermoria 373 :
Cartucho de memoria 377

RAM, 32 Kbytes

RAM, 64 Kbyles

RAM, 128 Kbyles

RAM, 128 Kbytes (con baleria tampén)
Bateria tampdn para cartucho memona 377
Médulos funcionales estandar (HTB)
COM 525 (S5-D0S)

Cables 725 y 726

Procesador de comunicaciones CP 530
para red local SINEC L1

en ejecucion bloque

en ejecucion compacia

Cartucho de memaoria 375

AAM, 8 Kbytes .

EPRCM, 8 Kbyles

EPRCM. 16 Kbyles

EEPROM, 2 Kbytes

EEFROM, 8 Kbytes

COM 530

Borne de bus BT 777

para segmento de bus, max, 2.5 km
- BT 777-0 con 1m de cable

- BT 777-0 con 2 m de cable

para segmento ae bus, max, 4 km
- BT 777-1con 2 m de caole
Cable da bus 707-1"

Cable de bus 707-2"

Cable de bus 707-3")

(tendigo enterrade}

Cable de bus 707-4"

{proteccitn contra descargas)

Procesador de comunicaciones CP 5430
para conexién a la red local SINEC L2

Procesador de comunicaciones CP 5431 FMS
para conexion 2 la red local SINEC L2

GES5 525-3UA21.
ver "CP 524"

GES5 377-0AB21
BES5 377-0ABN
6ESS I77-0AB4
6ESS 377-08B4t
GESS 980-00A11
ver parte 4’

ver pare &

ver "CP 524"

6ES53 530-7LA12
BESS 530-3LA12

B6ES5 375-0LD1
GESS 375-0LA1S
GESS 375-0LA21
GESS 373-0LCT1t
BESS 375-0LC31
ver parte 5

6ES5 777-0B8B00
6ESS5 777-0BC00
GESS 777-18C00
SES5 707-1AAQ0
GES5 707-2AAQ0
GESS 707-3JAAD0

BESS5 707-4AA00
GGK1T 543-0AA00

GGKY 543-1AA00

1) Especificar la longitud en ... m {enteros). La max, longilud par¢ial que

puede ser entregada es de 1000 m.

"

it i e A st ma e

[ Relerencia

.Progesadores de.comunicaciones’(continuacion)z;

Cartucho de memaoria 375
EPAOM. B Kbyies

" EPROM, 16 Kbytes

EPAROM, 32 Kbytes
EPROM, 64 Kbyles
EEPROM. 2 Khyles
EEPROM. 8 Kbyles
EEPROM. 16 Kbyles

RAM, & Kbytes

RAM, 1€ Kbyies

RAM. 32 Kbytes

COM 5430

Accesorios para SINEC L2

Procesador de comunicaciones CP 143
para conexion a SINEC HIYHIFO LAN
sin mddulo de 15 V

cen médule de 15 Y

Cartucho de meamaoria 376

EPROM, 16 Kbytes

EPAQOM, 32 Kbytes

EPROM, 64 Kbyies

Modulo de 15 V para montar en Ja fuente
de alimentagion del $5-135/155U
“Upgrade” del tirmware CP 535143
para convertir un CP 535 en CP 143
COM 143

Procesador de comunicaciones CP 1473
para conexion a SINEC HIYHIFO
Cartucho de memaria 376

EPROM, 32 Kbylas

EPROM, 64 Kbyles

Cable de conexion enira CP 1473 v
55-115U4-135U/-1550

COM 1473

Accesorios para SINEC H1

Manuales para

procesadores de comunicaciones
Manual CP 523

Manual CP 524/CP 525-2 (ale /ing.ifra.)
Manual SINEC L1

BESS 375-0LA1S
G6ESS 375-0LA21
SESS 375-0LAd
§ESS 375-CLAG1
6ESS5 375-0LCT1
GESS 375-0LCH
6ES5 375-0LCa1
BESS I75-0LDN
G6ESS5 375-0LD21
SESS 375-0L0N
ver parie 5

ver Catalogo 1K 10

6GK1142-0AA01
6GK1 143-DAB0T

BES5 376-0AA11
6ESS 376-0AA21
GESS 376-DAA31
GESS 956-0AA12

6GK1760-0BA00-2FAD

ver parte 5
6GK1147-3MADD

BESS J76-0AA21
6ES5 376-0AA31
GGK1 901-6BA0-0AAD

ver parte 5
ver Catalogo IK 10

GESS 998-0D0D01
6ESS 998.1DB1
S6ESS 998-TLACIH

Coditicacion de idiomas en la pag. 8/0

’l

Manual CP 5430 (ale.fing.fra.)
Manual CP 5431 FMS (ale.fing.fira.)
Manuat CP 143 (ale.fing./fra)
Manuat CP 1473/2473 (ale.) -

6GK1970-5AA00-08A0
6GK1970-5AB00-04A0
6GK1970-1AB43-0AA0
6GK1970-2MATI-0AAD

Codificacion de idiomas en la pag. 8/

“Wermoriss g6 s, PC SHATIG RS

TR A

Memoria de burbujas magnaticas CP 513
128 Kbytes

256 Kbytes

Mddulos funcicnales estindar

Madulos de manipulacidn

Manual CP 513 (ale.fing.)

Estacion de diskettes DS 550
CP 580 (PC SIMATIC)

2 Mbytes

2 Mbytes, coprocesador

4 Mbytes

4 Mbytes. coprocesador

&8 Mbyies

a8 Mbytes, coprocesader
Mddules tunclonales estindar
{HTB)

Manual CP 580

P o)
GESS 513-IMA12
G6ESS5 513-3MB12
var parle 4
ver parte 4
5ESS 998-15;\[;]2

ver pag. B/

B6ESS 580-4UA12
GESS 580-5UA12
GESS 580-0UA12
G6ESS 580-1UA12
6ESS 580-20A12
GESS 580-3UAt2
ver parte 4

 GESS 998-1ATO2

Codilicacion de idiomas en la pag. B/Q

CP 581 (PC 5IMATIC)

Tarjeta base incl. software ge sistema
4 Mbytes, con "Silican Disc”

4 Mavytes, sin "Silicon Disc”
Coprocesador 280387 SL
Ampllacion da memoria para RAM
interna de 4 Mbytes a 8 Mbytes
“Memory Card”

RAM, 1 Moyte

RAM, 2 Mbyles

RAM, 4 Mbytes

G6ES5 581-0EANT
GESS 581-1EAN
G6ESS 581-0KANY
GESS 581-0HAT

GESS 174-2FK2t
BESS 374-2FL
G6ESS 174-2FM2t
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PC SIMATIC, componentes de ampliaciéon, ET 100U, ET 200

Datos de pedido

PRRAIR AR O

s

Adaptadar Y

c¢e COMVCOM2 a coneclor estandar para
teclaco/COM2

Prolongacion teclado-ratdn

Memorias de masa,BC SIMATIC (continuacicn).

Referancra

6ESS 714-2A501
6ES5 T14-2ATOY

Fd

para CP 581 ,

ATl (Rermoie Termina! Inlerlace)} BESS Tt4-JAAN

Cacie RTI  BESS 14100
P Y

Cociticacion e ionghuoes en ta cag. 8/G

Tarjeta de memoria de masa 6C \Mbyics
Tarjela SLOT
Capsula de adaplacion

BESS5 581-0ALN
GESS 581-0RAMN
ver pag. 330

Software de sistema (aiv.fing./fra.)
en disketlg de 3'"

Sistema operativo MS-D0OS 5.0
tateingatra.) con Manual

Manual CP 381 (ale fing /ira.)

G6ESS5 835-8MDO1L

6ES5 895-08501

Caculicacion ce «aiomas 2nfa pag. 29

6ESS 993-‘2AT?1

' Componentes de diagnosis y ampliacién

Procesador de diagnosis CP 552-1
Procesador de diagnosis CP 552-2
Modulos tuncionales para CP 532
COM 552 .

Manual CP 552 (zalg fing.Jira.)

Médulo de mando individual ICM 560
Cartucho de memgoria 376

EPAOM. 18 Kbyles

COM ET 100

Manual ICM 560 (ale fing.ilra.)

6ESS 552-3JUANM

6ESS5 552-3UA21

ver parte 4

ver parig 3

BESS 998-35&?2

BES5 560-8AA1

BES5 376-0AANT
ver parie §

Regleta electronica de bornes ET
Intertase EG IM 308
para utilizar en los 2ZG 85-115U. .. 155U
Cartucho de memoria 376
{EPROM. 16 Kbvles)
Interfase IM 319-8
para ulihzar en ta 7 100U
Manual Regieta electrénica de bornes ET 100U
ala.
ng.
fra.
Manual Periferia
descentralizada IM 308/31B (ale fing.lra.)

§ESS QQB-GKCEH

1000 -

6ES5 376-0AAN
G6ESS 318-AMA12
GESS 998-2ETN
BESS 998-2ET2
BES5 998-2ETH

G6ESS 998-20!’?1

Coaiticacion de idiomas en la 0ag. 8/0

GESS 308-1lJA12

Perlil soparte normalizado, elementos
de bus, médulos peritéricos
Software de parametrizacion COM ET 100

ver parte 2
ver pare 5

"Sistema de periferia descentralizadaiET:200.7:

. Unidad peritérica descenirailzada ET 200U
Pertil soporte normalizado, elemenlos de bus
Interfase IM 318-B (esclava)

para coneclar un £T 200U a SINEC 1L.2-DP
Modulos periféricos

Fuente de alimeniactén PS 831
Regulador primario SIPAC

i,

ver parte 2
ver pane 2
6ES5 318-8MB 11

ver parte 2
ver parie 2
ver parie 2

Unidad periférica desceniralizada ET 200K"
- con prensaesiopas PG

- con coneclores

Conectar de tornillo, 40 polos.

para ET 200K con prensaesiopas PG
Congelor redondo

para £T 200K con conecior,

3 6 4 polos. rosca id 12 .
Terminal portatil ET 200" (ET 200-hancnrela)

G6ESS 418-8MBT
BESF 418-8MEN
6505 490-8MD1
por las firmas

6ESS T82-2MB 1N

suministrable, porej,,

Sincler o Lumberg

Intertase M 308-B (maesira)
para coneciar un 85-115UF135U/-155U
a SINEC L2-DP

Cartucho de memoria 375
EPQOM, 16 Kbyles

EPROM. 18 Koytes®

EPROM, 32 Kbyles,

EPROM. 32 Koyies™

EPROM, B4 Xbyles

EPADM. 64 Koytes¥
EEPROM, 16 Kbyles

6ESS 308-3UEM

G6ES5 375-0LA21
6ESS5 373-1LA
G6ESS 375-0LA41
6ES5 375-1LA41
6ES5 375-0LA61
6ESS 375-1LAG1
GESS 375-0LCa1

Sistemarde periferla descentrallzada ET.200 (continuacite)

COM ET 200 con

Manual Sistema perileria descentralizada ET 200
Procesador de comunicacianes CP 5410-8
cara coneciar un PG 730

a SIMEC L2-.CP '

Cable entre PG {con CP 5410-B) v

ET 200U/K. 114 308-B. nase de enchufe de
bus nara PG, IP 85 o conector ag bus P 20
15m

30m

Referencia

ver pasle 5

6GK1 541-0AB00
en preparacion |

6XV1 B30-1AH1S
6XV1830-TAH30

v

SINEC L2 Conector de bus IP 20

para M 3088 en 1M 318B

- con base co enchule PG

~ 51N Dase de enchute PG,

Conector de bus IP 65

para congeiar ia BT 200K

Terminol de bus RS 485

vara conectar PG 730/750i770

(con CP 5410-B) 2 SINEC L2-DP
-concanlede 1.5m

-concablege 30m .
Basa de anchufe de bus para PG IP 65
para coneclar PG 730/750/770

Vi3 capie go ¢onesion en cualquier lugar
dol bus SINEC L2,

Aepetidor RS 485

Lara salvar grances distancias y
conectar mas ge 32 esiaciones

- grado ce oroteccion IP 20

- grade ce.proteccion P 65

Cable de bus

- caple ce 2 hilos™

- cabie ge 2 rilgs™ (1enqico enterradc)

en preparacion
6ESS T62-1AAN
B6ESS5 762-1AA31

6GK1 500-3AA00
6GK1 500-CABOO
en preparacion

&GK1 510-0AC00
6GK1 510-0AD00

6XV1 830-0AH10-Z
6XV1 830-34H10-2

SINEC L2FO

Acoplador activo en estrella AS 501A

con fuenle ge alimentacién simple

Acoplador activo en estreila AS 5018

con fuenle de alimentacion redundante

Médulo meonocanal

- OSM para conexién de cable FO en vidrio

- QPM para conexién de catle FO en plastico,

Adaptador repetidor SF

para FO en vicrio, IP 20

Terminal de bus

para conegtar cables FG a

It4 308-8, I8 218-8, CP 5410-B

- §F-A para canle FO en vidrio

- PF-A para cable FO en plastico
{incluigo en el CP 5430-B)

SINEC L2FOQ :

Cable FO de vidria sin coneclor

ingicar la longitud en.. . m

-~ tendido inierigr?

- tencido exteriorfenterrade™

Conector ST, inclulac montaje, para

cables FO en licra ce vidrio {2 unidades

poi C2ca eatremo de cable)

SINEC L2FQ

Cable FO de plastico

5m

0m

Bmm

20m

25m

6GK1 501-0AAQ0
6GK1 501-0AB00

8GK1 501-1AB00
BGK1 501-1AAQ00
B6GK1 510-1AAD0

5GK1 500-1AB00
BGK1 300-1AAQ0

6XV1820-1BH10-Z
6XV1820.1AHW-Z
6XV1 B20-1EAQC

6XV1 830-4AHS50
6XV1 B30-4AN10
6XV1 830-4AN1S
6XV1 BIO-4ANZ0
6XV1 830-4AN2S

Manual Sistema de perileria
descentralizada ET 200

(inclwige en el volumen de suministro del
CONi ET 200}

BESS5 998-3ETCH

Cocilicacion ce icicmas en la pag. 8/

Manual Componentes
de red SINEC L2/L2ZFO
{ale.wng.ilra.)

6GK1 QTB-SCAIID-GAAEI

Coaiticacion de idiomas en la pag. 8/0

1) Bl lerminal pantasi BT 20C-Ra-dhetd of ineludible para-la puesia en

marcha del ET 203K
2) Programabie sola' o0t baio $5-005
3) inaicar ta lgngitu 0 m (enieres)

val 5 (version 3.2)
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Modulos funclonales estandar para aulémalas programables

¢ e T T ey
Los 'modulos funcionales estandar S0N.UNcs: rnédu
programados por; complato que ‘pueden: ensamblars
. programas de aplicacién para’los autématas SS ‘Cont
desarrolios funcionales complejos y. cerrados que‘s
necesarios con frecuencia a! confecc:onar los pfog
- _-aphcamon - L

Prngramas acnvadores aspecla!es para CP 52

En los autdmatas programables es cada vez mas imponriant
acoplamiento con la periferia estandar y el intercambia’d
datos de AG a AG o a otro ordenador superior. En esta’
aplicacién son decisivas la sencillez de Ia conhguracncn y una:
potencia suficiente para la tarea por resolver.

Estas exigencias se cumpien tamkién con programas
especlales denommados programas ac:wadores (drivers), .

Sigmens ST 50 - 1393 . ,4/1



Mddulos funcionales estandar
Descripcion

Paquete de prograrﬁ:ai “'Fdnclones basicas”

incluye funciones basicas para los programas de aplicacion:

suma binaria ¢on 32 Bits, resta binaria con 32 bits, multiplicacion binaria
con 32 Ditg, division binaria con 32 dits, axtraccidn de raiz en binaria

can 16 bils y en coma fiotante, registro de desplazamianto de bits y de
palabras, mermoria lampon, memaria de pila, lectura de valor analogico,
salida de valor analgico, busqueda de palabra, salvacién y carga de
marcas provisionales. médulo reloj, lectura y escritura de dalos en

fa ET 100U,

Para $55-95U, 55-100U con CPU 103, $5-115U, §5-135U, 55-150U, §5-155U.

Paquete de programas “Arithmética en coma flotante*

Para calculos con némeros en coma fija de 32 bits (31 bits + signo)

y numeros en ¢oma fiotante de 32 bits (exponente: 7 bits + signo,
mantisa: 23 bits + signo).

Funciones: conversion de numeros en coma fija a coma llotante y
vicaversa, suma, resta, muiliplicacién, division y comparacion de gos
nameros en coma figtante.

Para $5-95U, S5-100U con CPU 103, 55-115U,

Funciones matematicas

Para resclver tareas malematicas que se presentan frecuentemente:
funciones lrigonometritas, directas e inversas, funciones Iogantmlcas y
funciones exponenciales.

Para S5-135U con CPU 922, 928, 9288, 55-155U.

GRAPH 5

Para ayudar en el manejo del paquele de software GRAPH 5 para mandos
secuenciales {ver parie 5); contiene FB para:

mandag de cagena principal y secundaria, procesamignto rapido de
cadenas simultaneas y lineales, funciones adicicnaies, saivacion y
reaclivacion oe liempos de espera y vigilancia después de una incidencia,

Para §5-95U, $5-100U con CPU 103, $5-115U, §5-135U, $5-150U, 55-155U.

GRAPH 5 EDDI

Fara programar mandos secuenciales con diagnosis permanente.

Se vigilan las posiciones finales de los movimientos aciuales y l0s estados
de senal relevantes en el proceso.

Para §5-115U, $5-135U con CPU §22, 928, 9288, 85-150U, S5-155U.

Regulacion S5-100U

Para resolver areas complejas de regulacién, por gj., de presitn,
lemperatura, nivel ae llenada y accionamientos. Permite configurar
reguladores de vator fijo, de propercidn, en cascada, adaplatives y
suslitutorios asi como sistemas para cbservacion que en parte no son
posibles cuando s¢lo se dispone da reguladores compactos; contiene,
enlrg otros, los FB: regulador continuo, regulagoer de pasos, ragulador de
impuisas, iramo poligonal y aiisado.

Para 85-95U, §5-100U con CPU 103.

Ragulacién 55-115U
Para lazos de ragulacién con 8 reguladnras compactos como maximo.

Permite configurar reguladores de valor lijo, de seguimiento, de proporcion,

en cascada y ¢e mezcla, Los regulacores elementales esian realizados
como reguladores PID casi conlinuwos o como reguladores de pasos.
Para §5-115U con CPU 541 ({a partir de la version B), 942, 943 y 944.

. Estructura de regulaac;r R64 )

Para lazos de regulacion compuestos por un maxime de 64 reguladores
elementales rapidos {reguladeres compacios), por gj., de iemperatura,
caudal 0 accionamientos, Los reguladores elementales estan realizados
corma reguladoras PID casi continues o came raguladores de pasos.
Para $5-135U, 85-155Y, en ambos casos con CPU 922, 928, 8288.

Regulacién modular

Para resolver tareas compigjas de regulacion, por ej., de presmn
temperatura. nivel de llenaco y accionamientos. Permite configurar
reguladores ge valor 1ijo, de seguimiento, ge proporcion, en cascada,
adaptativos y Sustilulorios asi cormo sislemas para observacion gue
en parte no 5on posibles cuando sdlo se dispone de reguladores
compactos.

Para $5-135U con CPU 922, 928, 9288, $5-150U, §5-155U.

Simulacién de sistemas reguladas

Para reproducir sisternas reguiados tecnoldgicos medianie la c:ombmamOn
ce los correspandientes modulos. uno tras olro. Para la simulacion de
sistama se dispone ce los FB: “Sistema” y "Rearrangue en Irip"; para la
paramatrizacién existen FB para las interfaces “Regutador-sistema”,
“Sistema-marca de accplamiento” y “Sistema- snsiema

Para §5-135U, 55-150U, 55-155U.

Software estandar PMC para CP 527, CP 528 ’
Para manejo y observacion cenloriables ce procesos tecnoldgicos yla
representacion de eslaoos oparalives. Hay 2 variantes disponibies.:
software LOS para manejo y observacion locales en un AG,

software MOS para manejo y observacién centreles de hasia

8 estaciones LOS suborginadas.

Para §5-135U, 55-155U con CPU 928, 9288, 346/947.

Funciones de aviso para PMC/LS-B

Para disefiar y vigilar nasta 10000 avisos cuando se usa el software PMC. |
Cada aviso puede incluir techa y hora y sar confirmado de torma central.
Para la conliguracion se dispone del software de parametrizacion

PMC PRO {ver parie 5).

Para $5-115U, 55-135U con CPU 328, 928B, S5-155U con CPU 928, 9288,
946/947.

Imagenes de estado & imagenes estdndar para COROS LS5-B

Para gestion y procesamiantc de a5lade en et manejo y observacion de
procases con COROS LS-8 (ver parte 6). Es capaz para 200 objelcs
tecnolégices como maxime (750 con la CPU 946/947), para los cualas
exislen imagenes estandar.

Para §5-115U, §5-135U con CPU 928, 9288, 5§5-155U con CPU 928, 9288,
846/947.

PMC 580 y comunicaciéon PMC

Para estructurar una comunicacion PMC completa en el CP 580:

junto a un aciivador ¥ los FB para comunicacion se incluyen rutinas TSR
para MS-DOS e interfaces de llamada para Turbo PASCAL y MS-C.

Para §5-115U, 55-135U con CPU 928, 9288, S5-155U con CPU 928, 9288,
946/947.

Funciones de avise para CP estiandar

Para configurar &cilmenta hasta 2000 avisos.

Cada uno ge slics incluye facha y hora, texto y atributo de estado
(sntrante, saliente, confirmado). La salica de avisos puede hacerse por
pantalla o impresora a travas de hasla 4 procesadores de comunicaciones
Para 55-115U, 55-135U con CPU 922, 928, 9288, 55-150U, §5-155U.

Funciones de aviso compactas

Para configurar faciimente hasta 2000 avisos.

Cada una de eilos incluye fecha y hora. texto y atributo de astado
{antranta, saliente, confirmado}. La salida de avisos puede hacerse por
pantalla o impresora a través de un procesador de comunicaciones.
Para $5-115U, $5-135U con CPU 922, 928, 9288, 55-150U, S$5-155U.

Funciones de sefiajlzacién

Para vigilancia continua de la evoiucién de procesos en apiicaciones ae
fabricacién y energéticas. Todos l0s aconiecimientos importantas se

caplan como avisos de-vuela, de alarma o de averia y se sefalizan da
forma optica ¢ acustica, Los avisos se clasifican en avisos de primer valor
y de auevo valer (DIN 19 235), Los estados de avisc y de conlirmacion

$@ pueden gislinguir mediante parpadeas con difarente fracuencia y luz
permanante, Los avisos elemaentates pusden agruparsa y visualizarse como
un avisg conjunto {averia generai),

Para 55-95U, 55-100U con CPU 103, 55-115U, 55-135U, 55-150U, 55.155U,
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Modulos funcionales estandar

scripcion,_datos de pedido

Ch T

Tarjetas con preprocesamiento de senal

Se dispone ¢e FB para control funcional, puesta a punlo ¥ procesamienio
ce dalos asi como evaluacion de avisgs y alarmas procedentes de las
tarjgtas que se relacionan a continuacion.

Tarjela de contadores, lectura de recorrido y posicionamiento IP 240
* Moaos Leclura ce recarrido/Computo/Amaliacian IP 252

» Moco Pasicicnamienio

Tarjeia Je lectura Qigiial ce recortico 1P 241

Tarjeta de lectura Qigral e recar:ico por ulirasonicos IP 241 USW-
(no para §5-150U)

Tarjeta de contacares IP 242

Tarjeta de contacgres IP 2424

Tarjela analdgica IP 243

Tarjela de regulacitn de temperatura IP 244

Tarjeta 0e mando de vaivclas IP 245

Tarjetas de posicionamiento (P 246 e IP 247

Tarjela de regulacion IP 252

Tarjela Qe ragulacion IP 260

Tarjela ce dositicacion IP 261

Modulo ce regulacion IP 262

Para §5-115U, §5-135U con CPU 922, 928, 9283, 55-1501, 55-155U.
Excepcion: IP 262 s ulilizable con 55-90U, 55-95U, 55-100U.

‘Datos_de pedido ___

Médulos de manipulacién para CP, IP y tarjeta de
memoria CP 513 (memoria de burbujas magnélicas)

Para establecer ¢! trafico de datos entre la CPU y

* les procesadares de comunicaciones (CP),

+ las tarjetas ¢Bn preprocesamientc de senal IP 246, 1P 247 g IF 252,

= la tarjeta de memoria CP 513 (memaria de burbujas magnaticas).

Los 73 laciitan et intercamoio ce datos entre la CPL y las tarjetas, 1a
consihia de inlormaciones <e estado ae las larjelas 4si como la
sin¢ronizacion ce inierface entre CPU y tarjetas durante el arranque ael
sistema.

Para §5-135U, 55-150U, S5-155U.

Tarjeta de memoria CP 513

Para cesarrollar a transierencia de datos entre la memoria principal del AG
y la memoria de burbujas magnéticas de la tarjeta.

La funcitn de memoria permite almacenar los medulos en la memaria de
Durbujas magneéticas y a iuncidn ce carga coordina la recogica de los
mismes y su entrega at AG.

Para $5-115U, 85-135U con CPU 921, 922, 928,

$5-150U, S5-1551) ccn CPU 922, 928, 3467947

Modulos funcionales estandar sin efectos retroactivos
{para S5-115F)

Nodules uncionales estandar para lag siguientes lareas:

calculos aritmeéticos con suma, resta, mulliplicacion y division con 32 bits;
funciones ce aviso con Generagores de impulsos, aviso ce primer valor y
C€ valer nueva. cadena secuencial para mangos secuenciales:
acoplamiento con arranqgue, envio y récepcion.

Los FB estan probados y homologados por esperlos independientes.
Para §5:115F.

Referencia

-Modulos tuncionalegestandar.,...:
Paquete de programas "Funciones
basicas” con descripeion (ale.fing.ifra.)
Paquate de programas “Aritmética an
coma flotante”
con cescripcidn (alefing./fra,}
Funclones matematicas
con descripcion {ale.fing./fra}
GRAPH 5
con descripcidn (aleling./fra,)
Sisterna operativo 55-DOS
para §5-951), §5-1G0U con CPU 103,
S5.115U 6ES5 845-8DA0T"
para $5-135V GES5 842-8DAY"
para 35-150U G6ESS5 844-8DA0T
para 55-155U con CPU 946/947 ‘SESS 846-8DAQT
Sistema gperativo $5-D0S/MT
para 55-95U, S§5-100U, S5-115U,
para $5-135U, 55-150U, S§5-155U *
GRAPH 5 EDDY
con descripgion (ale.fing.) -
Regutacién S5-1001 en EPROM
con descripeidn (ale.fing.fita.)
Regulacian 55-115U

- £on dascripcidn (ate.fing./fra.)
Estructura de regulador R64
con descripcion {ate.fing./fra.)
Regulacidn modular
con gescripcion (ate fing./fra.)
Simulacién de sistemas regulados
con descripeion (alefing./fra,}

"Sisterna operativa
55-008 B

MS.DOS. §5-DOSMT 7
Cacificacitn e idiomas en ta pag. 8/0

GESS 845-C‘iGP01"
1

6ESS ua-qmm"
[]

6ESS 848-7DAD
GESS 84‘!8-0T DGoy

6ESS 840-4ECL;11"

6ESS 848-08A0
TR

6ESS 842-[?3501"

6ESS5 848-00FAQ1"
Pt

BESS 848-0BTOT

1} Descuentos por cantidaag y licancias soliware en la pag. 8/0.

Soltware estindar #MC para CP 527/528
can descripcion (ale.fing./fra.)

Para 55-135U~155U can CPU 928, 8288
Software LOS

Sofiware MOS

Para 85-155U con CPU 946/847
Software MOS -

6ESS 842-0UBCIT®
6ESS B42-0vBO1"
+ 2

GESS B46-0vaO1
tos

6ESS 848-7WL10Y
GESS §48.7UL10"

Funciones de aviso para PMC/LS-8

Imégenes de estado e imiagenes
estindar para COROS LS-B

PMC 380 y comunicacion PMC

Funciones de aviso para CP estandar
con gescripcion {ale.fing./fra.)

Funciones de aviso compactas
con cescripcion (ale.fing.ffra.)

Funciones de senal
con Gascripcion (alefing./fra,}

Tarjetas con preprocesamiento de

seial

IP 240 con descripcion (ale.jing.ffra.)

+ lgctura de recorrido/compulof
ampliacién |P 252

» posigioramiento

IP 241 (ale.fing./fra.)

IP 241USW {ale.fing./fra.)

IP 242 (ale.fing /lra.)

IP 242A (ale.fing.fira.)

IP 243 (ale.fing.flra.)

6ES5 886-2MRO"
G6ESS MB-EJWAO‘I"
|

6ESS BdB-L'i]WEU'I”
[

GESS BGB-E"@EAOI"
i

6E55 848-0J802"
GESS B48-00JC02"
6ESS5 848-0JKAD1Y
6ESS5 B4B-OKCHY
G6ESS5 848-0LA0Y
GESS 848-0LCco”
BESS B48-E|MA01"

IP 244 ¢on Manual [P 244
{ale.fing /fra.)

IP 245 {ale.fing.)

IP 246, IP 247 (ale.fing./ira.)

6ESS MS-I?NAEIT’
V

GESS B46-00PADY
6ESS 848-01TAOYY

Sisiema operalivo
55-CCS 8
MS-DOS. 85-005MT 7

Coaiticacian ae idiomas en fa pag. 8/0

Siemans ST 50 - 1993
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Modulos funcionales estandar,

Datos de pedido

Tarjetas con preprocesamiento de senal
1P 252

1P 260

IP 261 con Manual IP 261

{ale.fing./tra.)

IP 262 (ale fing./fra.)

Médulos de manipulacion para CP, 1P y
1arjeta de mermnoria CP 513

con nescrineion (ale fing fira.)

para 35-135U con CPU 921

para $5-135U, $5-155U con CPU 922,
928, 9288

para 55-150U

para S5-155U con CPU 946/947

Referencia
L = T Pt SRR
;-Médulos: funcional continuaciop)lt,

GES5 848-005A10

6ESS 848-CIPRO

GESS 848-00S0O1"
tot

GESS 348-[2‘15601
]

G6ESS MZ-IEICAIH
i
6ES5 842-0CBO1
6ESS5 844-0CAD
BESS 846-0CAN

85-008

MS-008S, 55-DOSMT

para 55-135U, §5-155U con CPU 920,
sistema operalivo PCP/M-B6
cen gescripcion (ale.fing.fira.)

BESS5 uz-ocdgo

Tarjeta de memorla CP 513

.{memoria de burbujas magnéticas)

con Manual (alefing fira.)

para $5-115U

para 55-135U con CPU 921,

para $5-135U/-155U c. CPU 922, 928, 9288
para S5-150U

para 85-155U con CPU 946/347

1

6ESS5 845-0GAL0
6ESS 842-0GAT0Q
GESS 842-0GBO0
6ESS5 844-0GACI0

Codificacion de idiomas en la pag. 8/0

6ES5 MS-OGAEJO
1

Mddulos tuncicnales estandar sin
electos retroactivos para S5-115F
con manual

aleman

ingles

francés .

BESS 845-6DH11
en preparacién
en preparacién

gy

ipo de aparato

{ Programas activadores espec|ales para CPi524 y CP 525-2" :
T

Referencia

AEG Loglstat, CP80-A200-500 (ate.)

AEG, CP 80-A200-500
can senal RTS {ale.)

AEG, Mark IV (ale.)

Allen-Bradley, mediante madula 1771 KGM
en PCL2 (S5 es esclave) {ale./ing.)

ASEA, control de robats (ale.)

ASEA, Master Piece 200,
Master View 800 {aje.}

ATRON, memory submodule (ale.}
BBC, Procontrol-P {ale.)
DEC, MICRQ VAX o PDP 11/..

Datalegic, Scanner o lector codigo
barras {ale.} .

DIN 19 244 {modo equilibrado (ale.)
DIN 19 244 (modo cesequilibrado) (ale.}

Impresora {impresora ajena para listado
de estados del procesa) (ale.fing.)

Enrat Nonlus, sistema Microlet (ale.)

Fisher Controls, FROVQOX sist. control de
proc. (Modbus, 55 es esclavo (ale.fing./fra.)

6ESS 897-2RBM
G6ES5 897-2RDM

6ESS B9T-2XAN
GESS 897-2\"'3[:?!1

GES5 897-2KD11
6ES5 837-28B11

6ESS 897-2XD1
6ESS 897-2MAT

Rogames consulte
a DEC

BESS 897-2GEN

GESS 897-2MDT

6ESS 897-2TO1

GESS BB?—ZFBqt
1

GESS5 897-2D811
BES5 897-2QA01

Codificacion de idiomas en 'a pag. 8/0

1) Descuentos por canlidad y licencias sofiware en la pag. 8/0.

Tipo de aparalo

programas activadores especiales

Aeferencia

Hewielt Packard, HP 10C0A:
tipo ABO0, A700, AS00

Hewletl Packard, HP 9000
orcenador de procesos (ale,)

Honeyweli, TDC 2000, TOC 3000, DHP
{(Modbus, 35 es meastroj (ale.fing fra.)

Honeywell, TDC 2000, TOC 3000. DHP
(Medbus, 55 es esclavo (ale.fing.fra.)

IBM AT, ordenacor personal
Prodave DOS 64R (Toolbox para PC)
aléman

ingiés

lrancés

IBM ordenador S1 (ale.)

{EEE 488 controlador de bus (ale.)
Leuze, lector codigo bairas {ale.)

Madicon (Mccbus, S5 es meastro)
(ale fing.ffra.} '

Modicon {(Moabus, S5 es asclavo}
(ale fing.ffra.}

Modicen, Modbus para Teleperm
AS 215 {AS 215 es maestio) (ale.)

MTU MCS 4 (ale.}

“Activ. ablerto” long. telegrama variable’
(ale.fing./fra.)

"Acliv. abierta” con sanales
acampanamiento V.24 (adecuado solo
para CP 524) {ale.fing.)

"Activ. ablerto” long telagrama variable/
lija, tuncionam. RS 485 (ale fingJfra.)

“Activ. abierto” RS 485 maesiro (ale.)
Protocolo da marcha (paramatrizable (aie).
Philips, basculas de pesaje (ale.)
Philips, reguladores (ala /ing.)

Rotork PAC-SCAN {ale.}

SAAB AUTOMATION, sist. identificagion
Premid, 20 cifras decimales (anies Philips}
(ale.)

SAAB AUTOMATION, sist, igentilicacion
Fremig, soperte datos 8 Kbytes (antes
Philips {ale.}

Staefa, bus WSE-1{ais.)
SICK, oploelectrénica (ale.)
Siemens, inst. alarma SON (ale,)

Siemena, [erminales 38:
J805/3521-300
ESO0S/ESO1S/ESO21VES101B (ale.)

Siemens, SIROTEC RCM (ale.)

Siemens, ordenadores proceso
SICOMP M {ale.)

Siemens, TELEPERM FM1D0 (ale.)
Siemens, {39648} (ale.fing.)
Siemens, (FK 512) (ale.fing.)
Siemens, Prodave DOS 64A

(Toctbox para PG 710/730/750/770)

alemén
ngles
irancés -

. Tandem, crdenadores {ale.}

Rogamos consulte
a Hewlett Packarg

6ES5 897-25DM
GESS BQ?—ZKBI?1

GESS ss'r-zoat? '

6ESS 897-20D11
en preparacion
en preparacion

GESS 897-2JEN
BESS 897-2LAMN
GESS 897-2GEM
6ES5 897-2KBO1

GESS 897-2QA01
T
G6ESS5 897-2P0M1

BESS 897-2L011
BESS 397—2NAEr|1

GES5 ng.ZNBDf‘

6ESS 897-ZDCE?I1

GESS 837-2MB11
GESS B97-2EAN
GESS 837-2HON
B6ESS BST—ZTA[;H

GESS5 897-2WAN
6ES5 897-2GB1

GESS 897-2GCN

GESS 897-25A1
GESS 897-2GEN
GESS 897-2CC11
GES5 897-2DAN

6ESS 897-2vBN
6ESS 837-2HCN

GESS B97-2LB1
GESS 897-2ABN
G6ESS 897-2CBLN

B6ES5 B97-2U0011
en preparacion
an prepazacién

6ES5 897-2TB1

Couaificacién de idiomas en la pag. 8/0
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Aparatos de programacxon
Programadora de mano aparatos de

Programadora de mana PG 605
. Campa de aplicacién

La programadora de mano

PG 605U es un aparate
pequeno gue puede utilizarse
sujetadndela en la mang como
una calculadara de bolsillo
grande, apoyangola en una
mesa, colgandola de una pared
o montandola en un panet.

A esta programadcra pueden

congclarse: )

+ Agtdmatas S5-90U, -95U,
-100U, -1G1Uy 115U,

+ Imprescra con interface de
lazo de corriente 20 mA (TTY).

programac:lon portatlles

Construccion

La PG 605 contiene: ]

pantaila de visualizacion LCD ¢on 2 lineas para representar los
programas STEP 5 como lista de instrucciones y para
indicaciones de manejo;

teclado para la entrada y prueba de programas;

cable (aprox. 3 m} para conexién a un automata;

memoria de lecturafescritura (RAM: 2 Kbytes).

Aparato de programacion porta
Campo de aplicacién

El PG 710 es un aparato de
programacion para la industria,
pequeno, ligero, independienta
de la red y compatible AT.

&s ligero y manejable como un
Laptop pera afrece una gran
potencia para llevar consigo.
Puede utilizarse para la
programacién, prueba y
puestia en marcha de todos ios
autématas de la serie U
{incluido el NSH/F),
especialmente {os modelcs
peguefios S5-90U, -95U y
-100U.

til PG 710

Construccidn

E! PG 710 contiene;

unidad central con microprecesador 80C288 de 16 bits con
frecuencia de relo} 12 MHz;

memaria central {RAM) con 1 Mbyte;

disco duro de 40 Mbytes (23 ms);

i unidad de disketies 3',";

pantalia de visualizacion LC {anch. X alt.: 220 x 100 mm),
resolucidn 64C¢ X 200 puntos, 8 escalas de gris;

teclado con teclas funcionales para S5;

gispositivo de programacion EPROM/EEPRCM,

1interface paraielo (Centronics) para impresora;

1interface serie (V.24 y TTY) para AG o impresora;

1 interface serie (V.24) para ratén, mocem o impresora;
fuente de alimentacidn de red o cen acumuladores NC;
cable para conexion al AG;

opcionaimente, sistema operative $5-D0S y MS-DOS v el
paguete basico STEP 5 (PG 710 Il) o bien sistema operative
MS-DOS vy “STER 5 para miniautomatas”™ {PG 710 I).

Aparata de programaciéﬁ porta

Campo de aplicacion

El PG 730 y su variante en color
PG 730 C son unos aparatos
de programacion ligeros y
pertatiles para utilizacién movil
y rpida, totalmente com-
patibles con e! PC industrial
estandar.

Pueden utilizarse como
aparatos de mantenimiento y
programacion en el taller a pie
de maquina o también como
aparatos de programacion y
ordenadores personales en ia
oficina y especialmente en
viajes (conectados a la tension
de red normal).

Conel PG730yPG730C
pueden programarse, probarse
¥ ponerse en servicio los
automatas 55-90U a 55-155U,
tanto “on-line” coma "off-line”.

til PG 730

Construccion

Los aparatos conlienen:

unidad central con microprocesador 8CG3865X de 32 bits y
frecuencia de reloj 20 MHz;

memoaria de trabajo (RAM) con 4 Mbytes, amphab&e a

' 20 Mbytes (uliles hasta 16 Mbytes);

disco duro cde 105 Mbytes (19 ms),
1 unigad ce disketies de 3Y,"; :
PG 730: pantalla visualizadora en blanco y negro, iluminada cor
detras, totalmente grafica y con resclucion 640 x 480 p. (VGA),
PG 730C: pantalla visualizadora en ¢olor TFT, ifluminada por
detras, totalmente grafica y con resclucion 640 x 480 p. (VG~:
tarjeta grafica en color para monitor externo {resolucion maaas.a
1024 x 768 puntos);

teclado con teclas funcionales para funciones S5;

dispasitive de programacién EPROM/EEPROM;

acoplamiento ARCNET para integracién en redes de aparaios
de programacion; .
1interface paralelo (Centronics) para impresora;
1interface serie {.24 y TTY) para AG o impresora;
linterface serie {V.24) para raton, modem o mpresora
2 slats AT libres (cortos);

cable de red, ratén y base de apoyo:

sistemas operativos §5-D08, 55-DOS/MT y MS-DOS;
paguetes basicos STEP 5 y STEP 5iMT:

X/GEM Mew Collection; cable para conexion al AG.
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Aparatos de programamon
praratos de- programacnon portatnles aparato de programa010n de mesa

e

Sk

Campo de aplicacion

El aparato de programacion
PG 750-486 es el modelo mas
potente de los aparatos de
programacion portatiles
SIMATIC 85. La total com-
patibitidad con el PC industrial
esténdar garantiza multiples
posibilidades de aplicacion.

El PG 750-486 puede utilizarse
a pie de maquina en el taller
como aparato de mantenimiento
y programacion y también en

la oficina como PG y ordenador
personal PC.

Con el PG 750-486 pueden
programarse, probarse y
poners2 en marcha los

autor i1as AG $5-90U) a
$5-155U, tanto “on-line” como
“olf-line”.

Aparato de programacidn portatil PG 750-486

Construccion

El PG 750-486 contiene:

unidad central con microprocesador 804860X de 32 bits y
frecuencia de reloj 33 MMz;

memoria de trabajo (RAM) con 8 Mbyles, ampliable hasta

72 Mbytes;

disco duro de 05 Mbytes {19 ms);

dos unidades de diskeltes, 3'," y 51"

monitor interno en color de 107,

totalmente grafice (resolucion 640 x 350 puntos);

larjeta gralica en color para moniiar externo (resolucion
maxima 1024 x 768 puntos),

leclado con tecias tuncionzales para funciones S5;

dispositivo de programacién EPROM/EEPROM;

acoplamiento ARCNET para integracion en redes de aparatos
de programacion;

iinterface paralelo (Centromcs) para impresora;

1interface serie (M24 y TTY) para AG o impresora;

1intertace serie (M24) para ratdn, modem ¢ impresora:

5 slots EISA libres (admiten también tarjetas ISA (AT), 2 de ellos
largos y 3 cortos:

ratén y base de apoyo;

cable de red;

sistemas operativos S5-008, S§5-DOS/MT y MS-DOS;
paquetes basicos STEP 5y STEP 5/MT;

X/GEM New Collection;

cable para conexidn al AG. -

Campo de aplicacion

El aparaic de mesa PG 770-486
es el aparato de programacion
mas potente para SIMATIC S5,
concebido preferentemente
para trabajos estacionarios en
la oficina.

La total compatibilidad con el
PC industrial standard garantiza
multiples posibilidades de
aplicacién, por &j., como
estacién de diagnesis a pie de
proceso o como ordgnador de
conduccidén para fabricacién
flexible.

Con ei PG 770-486 pueden
programarse, probarse y
ponerse en marcha los
autématas AG S5-50U a
$5-155U, 1anto “on-line” como
*oit-line”,

Aparato de programacion de mesa PG 770-486

Construccion

£l PG 770-486 contiene:

unidad central con microprocesador 804860X de 32 biis vy
frecuencia de reloj 33 MHz;

bus EISA (32 bits);

memoria de trabajo (RAM) con 8 Mbytes, amphable hasta
72 Mbytes;

disco duro de 210 Mbytes;

dos unidades de diskelles, 3"y 8,

tarjeta grafica en color EISA con resolucidn maxima 1284 x
1024 puntos;

teclaco con teclas funcionales para funciones S5;
dispositivo de programacién EPROM/EEPRCOM;
acopiamiento ARCNET para integracion en redes de aparatos
de programacion;

1 interface paraleto {Centronics) para impresora;
1inierlace serie (V.24 y TTY) para AG o impresora;
1interface serie (VM 24) para ratdén, modem ¢ impresora;

5 slots EiSA libres (todos largos) gue admiten también tarjetas
AT,

raton y base de apoyo,;

cable de red;

sistemas operativos S5-DOS, §5-DOS/MT y MS-DOS;
paguetes basicos STEP 5 y STEP 5/MT;

X/GEM New Collection: cable para conexién al AG.
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Aparatos de programacién
Software

Slstemas operativos S5-D0S, 55- DOSIST y SS DOS!MT
S5-DOS (basado en PCP/M) es un sistema operativo monotarea
ulilizable en los aparatos de programacion PG 710 11 a PG 770 y
que esia incluido en el volumen de suminisiro de estos
aparalcs.

S5-DOS/ST es una versién ce $5-D0S basada en MS-DOS y
que permite programar un S5 iambién gesde un PC normal.

S5-00SMMT es un sistema operalive mullitarea en tiemoo real,
ctilizable en ios aparaios de programacion PG 730, PG 750 v
PG 770 e incluido en el volumen de suministro de estos
aparalos.

Pagquetes basicos STEP 5

El paquete tasice STEP 5 esia incluido en el suministro de
cualGuier aparato de programacion y sirve para programar,
probar y poner en servigio los programas S5. STEP 5 permite
-confeccionar los programas S5 en las lormas de represeniacion
esquema de contactos {KOP), esquema de funcicnes (FUP) y
lista de instrucciones (AWL).

Para los aparatos de programacidn PG 710 Il a PG 770 existe e
Pagquete basico STEP 5. ejecutable bajo el sistema operalivo
$5-DOS y 55-DOS/ST

Para los aparatos de programacion PG 730, PG 750 y PG 770
se dispone ademas dal Paquete bdsico STEP 5/MT {para todos
los AG), ejeculable bajo el sistema operalive $5-DOS/ MT.
Ambos paqueies basices STEP 5 pucden wlilizarse en todes les
automatas, desde el $5-90U hasta el 55-155U.

Pensado espacialmente para los PC (compatibles AT conven-
cionaies), se ofrece el Paquete bdsico STEP 5 para PC (para
lodos los PG) y que corre bajo el sistema operativo MS-DOS.

Por liimo, para la programacion especifica del AG $5-90U se
dispone de otro paquete STEP S, ejecutable bajo MS-DOS en
un PC compatitle AT.

Paquete STEP 5 para miniautomatas

Este software esta concebido especialmente para la progra-
rracién de los miniautématas 53-30U, -95U y -100U v se
suministra junto conel PG 710 1.

GRAPH 5
E! paquete de software GRAPH 5 contiene las funciones de!

paquete KOP/FUPIAWL y ofrece ademas |a posibilidad de confi- -

gurar, programar, probar y documentar mandos secuenciales en
una forma de representacién normalizada.

GRAPH 5 se suministra para S5-D0S y para $5-DOS/MT y
puede utilizarse con los autématas 55-95U a $5-155U.

GRAPH Mini

El paguete de software GRAPH Mini estd adaptado especial-
mente para 10s miniautématas y con él se pueden programar,
probar y documentar 1os mandos secuenciales en los
automatas $3-90U, -95U y -100U. Su funcionalidad e interface
hombre-maguina son similares a los de GRAPH 5.

KOMDOK

El software adicicnal KOMDOK {= “Documentacion Confor-
table”) permite lievar a cabe funciones voluminosas de
documeniacion de programas para la puesia en marcha,
diagnosis, modificaciones y prueba. KOMDOK se suministra
para 33-008 y 55-DOS/MT. .

Editor y compilador batch AWL .

El editor y compilador baich AWL permite confeccionar
programas en la forma de representacion AWL con un editor
propio y traducirlos a continuacién con la ayuda de un compi-
lador para obiener programas ejecutables STEF 5.

Compllador §5-C

£l paquete de herramientas del compltador 55-C sirve para
programar el AG $5-155U en et lenguaje de alto nivef C. Con
esle paguete la programacidn puede realizarse en un nivel
descriptivo superior y programar de forma todavia mas rapica,
clara y gfectiva, tareas de automatizaciéon mas comple;as.
abstractas y voluminosas.

TISOFT

TISCFT es un paquele completo de software para programar y
documentar todos los autémalas programables SIMATIC-TI. Con
TISCFT puede resolverse de forma sencilla y rapida cualquier
tarea de automalizacion asi ¢como llevarse a cabo sin problemas
el manienimiento de una instalacion en servicio. TISOFT es

- ejeculable bajo MS-DOS o PC-DOS en los aparatos de progra-

macion PG 710. PG 730. PG 750 y PG 770 asi como en los PC
compatibles AT.

HARDPRO (en preparacidn)

HARCPRO es un extenso sistama para la configuragion
hardware ce los automatas SIMATIC S5, ulilizable con los

PG 730, PG 750 y PG 770. Permite llevar a cabo, antes y mejor,
los trabajos de configuracion y se componre de una serie de
herramientas elementales, iguatmente importantes e indepen-
dientes entre si: )

SIGNAL para confeccionar |a lista de sefiales de la instalacion;
SYSTEM para configurar los autdomatas;

SPL para cobtener los esquemas eleclricos de circuilos y de
cableado;

STKLIST para generar listas de aparales, listas de productos y
lisias de repuestos;

SCHRBANK para configurar los armarios de conltroi;

NETZ para coniigurar redes locales. -

Para completar tas funciones HARDPRO:

DOKPRO documenta conforme a las normas el manual de
circuitos de ia instalacion; KAT procesa el catdlogo electronico;
E-Katalog que contiene todos los componentes imporiantes
para configurar instalaciones SIMATIC S5 (en preparacién en
los 3 ¢asos).

ANGEBOT (en preparacién)

ANGEBOT es una herramienta para confeccionar olertas y
calculos de sistemas de automatizacién, de modo rapido y
flexible. Con ANGEBOT pueden generarse hojas de daios
maestros, cuadros de costes unitarios, hojas de calculos de
precios y textos de ofertas.

ANGEBOT se ejecuta en los aparatos de programacion PG 730,
PG 750 y PG 770 bajo S5-DOS/MT,

COM GRAPH

COM GRAPH apoya al usuario en la confeccion de esquemas
singpticos de instalaciones y lexlos de aviso.

COM GRAPH se ejecuia en los aparatos de programacion

PG 635 I, PG 685 11, PG 710 11, PG 730. PG 750y PG 770,

COM 386 y COMTEXT

Con el software COM 396 se configura el panel de operacior
OP 396, Para configurar los visualizadores de textos TO 10 y
TD 20 asi como el panel de operador QP 20 se dispone del
software COM TEXT.

COM 396 se ejecuta en los aparatcs de programacion PG 635,
PG &75, PG 685, PG 685, PG 730 y PG 750.

COM TEXT se ejecuta en los aparatos de programacion

PG 8351i, PG 88511, PG 710 Il, PG 730, PG 750y PG 770.
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Aparatos de programacion

_Software. accesorios S

Software (conlinuacién)

Software de parametrizacion COM

El sofiware de parametrizagién COM apoyz al usuario mediante
menus en la configuracion, puesta en marcha y prueba de, por
ej.. tarjetas periféricas inteligenies, procesadores de comunica-
ciones v sistemas redundantes. Se gjecula bajo $5-DOS/MT v
55-DOS, cargandose en el correspondiente aparatc de progra-
macién.

Los paguetes COM disponibles son:

COM 248 para IP 246

COM 247 para IP 247

COM 525 para CP 524 y CP 525

COM 280 para IP 260

COM REG para IP 252 y estructura de regulador R64

COM 5430 para CP 5430 (SINEC L2)

COM 143 para CP 143 (SINEC H1)

COM REG 115U para regulacion S5-115U

COM PP para CPU 9288

COM PMC para "Software estandar PMC™

COM 552 para CP 552

COM 266 para P 266

COM 521 BASIC

COM 530 para CP 530 (SINEC L1)

COM 115H para $5-115H

COM 115F para 35-115F

COMET 200 para ET 200U y ET 200K

COMET 100 para ET 10CU

COM 155H para S5-155M

COM 1473 (MAP S5) para CP 1473,

SIEPID S5

El paguete de software SIEPID S5 es un procegimiento
automalico de puesta en marcha para reguladores continuos
del tipo Pi y PID. Apoya a los paqueles de software de
regulacion "Aegulacion $5-100U°, "Regulacion $5-115U",
‘Eslructura de reguiadeor R64” y "Regulacion modular” y se
ejecuta bajo MS-DOS.

Software de parametrizacion PMC PRO

PMC PRO es una interface de parametrizacion y configuracion
para la comunicacién PMC, la funcion de avisos y el praceso de
elaboracidn de estado v se ejecuta con los aparatos de progra-
macién PG 730, PG 750 y PG 770 bajo FlexOS/X/GEM.

Herramienta de configuracion PRO 100

La herramienta de contiguracion PRO 100 ayuda a configurar el
55-100U. Con este programa puede configurarse en ia pantalla,
de modo guiada para el operador, una instalacion operativa
formada por componentes del S5-100U.

PG-NET/MS-NET

Los aparatos de programacién no son dnicamente puestos de
tratyajo autonomos, también pueden comunicarse entre si
dentro de una red (SINEC H1 o ARCNET).

El sofiware PG-NET s necesario cuando se desea interco-
nectar en red los aparatos de programacion PG 730, PG 750 y
PG 770-486 baje S5-DOS.

El software MS-NET es necesario cuando los aparatos de
programacion han de interconectarse en red bajo M3-DOS.

SILGG

La herramienta SILOG permiie documentar y archivar en sincro-
nismo de ciclo sefales de proceso y cualquier otro dato que
circule por el bus de panel posterior del $5. El usuario puede
asi indagar en las secuencias de los programas, especialmente
para buscar errcres. El software se ejecuta en el CP 581, La
lectura de datos de proceso se lleva a cabo guiada par mend
bajoc MS-DQS. La evaluacion de los datos captades, guiada
también por mend bajo Windaws, pueds ser hecha por el
usuario en et CP 581 (“on-line") o bien en un PG 730/750/770 0
un PC ("off-line” en estos casos).
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PRODAVE

Para poder poslprocesar los datos de un programa de control
fuera del autémata SIMATIC, han de estar disponibles en un
formato apto para MS-DOS, windows ¢ FlexOS. El software
adicional PRODAVE pone a disposicion una serie de herra-
mci;emas Gue regulan el trafico de datos de proceso enire AG v
PG/PC.

FlexOS-Toalbox

El paquete FlexOS-Toolbox constituye una herramienta de
desarrollo muy confortabie para usuarios gue quieran crear sus
propias aplicaciones sobre los PG 730, PG 750 o PG 770.

SIMEXPERT :
SIMEXPERT es un paquete de software guiado en didlogo y
basado en un conocimiento glakal del SIMATIC S5 para llevar a

. cabo el diagnéstico de errores, |a parametrizacion de tarjetas y

la puesta en marcha de instalaciones SIMATIC 35 y sus compo-
nertes. SIMEXPERT esta formado per un componente base y
uno O varios pagquetes expertos. ’

Accesorios para aparatos de programacion

Disco éptico regrabable (EOD)

El EOD es un soporte para almacenamiento masivo de infor-
macién en forma regrabable y que sirve para archivar grandes
cantidades de datos (hasta 534 Mbytes peor disco) en el aparato
de programacion. La unidad EQD puede montarse en gl PG 770
y se opera a lraves de una interface SCSI.

Unidades de diskeites externas

Las unidades de diskelles externas son acdecuadas para
conexion a los PG 730 y PG 750, pudiendo suministrarse en los
formatos de 32" v 5%4". En el caso del PG 730 se dispone de
ambos tipos. Ademas se pueden intercambiar y transmitir datos
entre diskettes de 3%," y 5'/,". Para realizar |a conexion Hace
falta montar en 2l PG un juego de cables.

Interface para cdmara de video CP

La interface para camara de video CP permite la represen-
tacién, comgresién, procesamiento y almacenamiento en os
aparatos de programacion PG 750 y PG 770 de imagenes de
lelevisidn, estaticas o en movimiento, captadas ¢on una camara
© un aparaio de video. Se pueden conectar a ella hasta 3
fuentes de senal video (Camcorder, disco éptico, grabader de
video, etc.). Sus aplicaciones mas usuales son puesta n
marcha de instalaciones muy dispersas. control de calidad,
vigilancia de zonas no accesibles ¢ peligrosas.

Paquete Fastprint para conexién de imprasara

El paguete Fastprint para conexion de impresora s una
ampliaciéon de los aparatos de programacion PG 750y PG 770
que permite la salida rdpida en papet por 1as impresoras laser
HPil, HPIIl y PT10. £l pagquete se componie de una tarjeta que
se enchufa en la impresora, olra larjeta que se enchufa en fa
tarjeta grafica en color del PG y el cable de conexion entre
ambas.

Transmisién remota de datos con DF20G/AT

La tarjeta DF20G/AT {formato AT corto) posee 4 interfaces
indepandientes V.24/TTY y se enchufa en los PG 730, PG 750 y
PG 770. Con esla larjeta se puede, por gj., establecer en el PG
un enlace adicienal on-line con 108 autématas o ejecutar
programas activadores para acoplamiento con ordenadores.

Aparato de programacion EPROM

El aparalo de programacion EPROM se utiliza junto con un PC
compatibie XT o AT para programar y copiar cartuchos de
memgoria SIMATIC 85 {(EPROM o EEPROM).

Para esta programacién hace falta el "Paquete basico STEP 5
para PC" y un cable de conexidn.

Siermens ST 50 - 1993
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Aparatos de programacion
AC

e

Accesorios para aparatos de programacion

Dispositivo de borrado UV
El dispesitivo de borrado UV es un aparato para borrar el
conienido de cartuchos de memoria EPROM.

Multiplexor para aparatos de programacidn 757

El multiplexor para eparatos de programacion (PG-MUX) es un
conmuiador para inierfaces de tazo de corriente con el cual
puede accederse desde un PG central a 8 tarjeias como
maximo del sisiema de automatizacion S5.

Distribuidor HUB para ARCNET

Paratormar redes de aparalos de programacién basadas en
ARCNET y con mas de 2 estaciones hace falla un distribuidor
HUB. Este slemento tiene en su parte frontal 8 conectores para
maduios de cable de fibra optica (FO).

ARCPC .

Les PC compatiblas AT también pueden integrarse en una red
ARCNET por madio cel acoplamienic ARCPC, el cual dispane
cde una conexion para un médule de entrada FO en plastice.

Acoplamientos a SINEC H1 y SINEC L2

Para pocer conectar los aparatos de programacion PG 730,
PG 750y PG 770 z las reces locales SINEC H1y SINEC L2
hacen falla unas iarjetas especiales en el aparato de progra-
macion de que se trate:

Acoplamientg SINEC H1
CP 141 para PG 750 y PG 77C
CP 1313 para PG 734, PG 750y PG 770

Acoplamiento SINEC L2
CP 5410 para PG 730, PG 750 y PG 770.

Aparatos para prueba y mantenimiento

Adaptadores de interface 321, 322, 324 y 325

Los adaptagoras de interface 321, 322 y 324 permiten, junto
con un PG 685, comprobar y simular ragicamente las transmi-
siones de dates (lazo de corriente 20 mA; con el 324 también
v.24).

Los adaptacores de interface 324 y 325 permiten, junto can un
PG 730, PG 750 o PG 770. comprobar y simular rapidamente
las ransmisiones de datcs (iazo de corriente 20 mA; con el 324
tambign V.24).

Para el funcionamiento de estos adaptadores es necesario
cargar previamenite uno de los programas FOX PG-M, FOX.PG-
S o FOX PG-FPS, segun sea la tarea.

Slmulador S5
El simulador S5 puade conectarse a todos los autématas
SIMATIC S5 para la prueba de programas.

- Aparafo de telecomunicacidon TK 858

El aparato de telecomunicacion TK 858 permite a los autdmatas
SIMATIC S5 la transmision de datos a grandes distancias a
través de la red teleiénica putlica. Con el TK 858, los PG
pueden acoplarse con los autématas para funciones de
Teleservice, pero lambién es posible el intercambio de datos
entre dos automatas (protocolo *acoplamiento de ordena-
dores”). EI TK 858 esta homologade para su conexidn 4 la red
telefonica publica y puede hacerlo indistintamente por medio
de modems o acopladores acusticos.

Cesorios, aparatos para prueba y mantenimiento,

-y

datos de pedido

Datos de pedtdo -

Programadora de mano
Programadore PG 605
en gigcLeion aleman
en g,2Cucion INglés
an glecuceitn irances
en gecucion assahol
en gecucion lahano

Hay gue indicar agemas la referencia para
las Instrucciones de Manejo

aieman

Inglés

lrancés

espanc!

iialiano

Plantilla de tectada

Esfuche para transporte

Conector intermedia 984-1 para conexibn
de la PG 605 y ura umpresera a

§5-90U, 45U, -i0CU

55-1108 {AS 5§11, con fuenie ¢e req)

Cable 735

! Referencia

GESS 605-0UA1Z
BESS 605-0UB12
G6ESS5 605-0UC12
6ES5 605-0UD12 -
GESS 605-0UET2

6ESS 998-0UPN
B6ESS 998-QUP21
BESS 998-0UP31
GESS 998-0UP41
6ESS 998-0UP51
GESS5 986-0UA1
6ES5 986-0LAN

6ES5 984-1UBT1
GESS 984-1UAN

ver pag. 8/0

Aparatos de programacion pertitiles

Aparato de programacién PG 710

con unidaad de diskettes 3¥.° disco dure
40 Moytes, Manual. dispositivo ce
programacion EPACM, tuente de
alirnentacion exigricr de amplic margen,
caole de conexcn PG-AG

cen pacueie basico STEP 5 (PG 710 4}
en glecucion aleman

en gjecutién inglés

ar ejecucién frances

en gjécucion espafiol

an ejecucitn Jgaliano

con STEP 3 para miniautoématas PG 710 1)
en erecucién aleman

gn gjacucion ingies

en gjgcucion frances

en ejecucion gsparol

en gjecucion ialiano

Manual PG T10

aleman

inglés

frances

aspafiol

iahano

Cable 734-2
Estuche de transporta para PG 710
Acumulador de repuasto (1 |uego}

SEA1 710-0CACO-1AAL
SGEA1 7T10-0CAQD-2AA1
6EA1 710-0CADD-3AAY
S6EA1 T10-0CA00-4AA1
6EA1 710-0CAQQ-5AAT

6EA1 710-1CADD-1AA1
6EA1 710-1CAQQ-28 A1
G6EA1 T10-1CACD-3AA1
6EA1 7T10-1CAQQ-4A A1
6EA1 T10-1CAQD-5AA1

GESS 814-0MC11

GESS 814-0MC21

GESS 814-0MCH

BESS5 814-0MC41

6ESS5 514-0MC51

ver pag. 310

GEAD 501-2AA11-0AX0
6EAQ B10-0AACO-0AXC

Aparato de programacién PG 730
con pantalia en blanco/negre, unidad de
giskeltes ce 3¥2°, disco duro oe 105 Mbyles.
Manual tarjela gratica en color integrada,
dispoesiivo de programacion EPROM,
sistemas goeratives 55-D0S, M5 D08 y
SE-DOSIMT XISEM, paquete basico
STEP 5/-5/MT para AWL, FUP y KGP, X/GEM-
Draw Plus, X/GEM Adimens GTX, XYGEM
15t Word Pius, cable para conexién a AG,
en ejecucion alaman
&n g)acucion inglés .
er ejacucitn irancés
Aparato de programacion PG 730 C (¢olor)
€amo el arieriar peso ¢. pantalta en color TTL
2n ejecucion aleman .
en g;ecucion ingles
en giecucitn lrances
Ampliacién de memoria

4 .‘f..-rg:es

54 tes
e res
Manual para PG 730
aleman
inglés
francés
Procesador aritmética INTEL 80 3875X

Pracesador de comunicaciones CP 5410
nara SINEC L2
Cable 734-2 entre G y AG

6EA1 T0-0BADO-1AAT
BEA1 730-0BAD0-2AA1
6EA1 730-0BA00-3AAL

GEAT TI0-0BAGT-1AAY
GEA1 730-0BAG1-2AA1
GEA1 730-0BAD1-3JAAT

GEAS 643-3CA01-0AX0
G6EAD 643-3CAQ2-QAX0
SEA9 543-3CA03-0AX0

GESS5 834-0FC11
BESS5 834-0FC21
6ES5 B34-0FCI

6EA9 545-28 A11-1AX0D
ver pag. 510

ver nag. 510
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Aparatos de programacion
Datos- de pedido——

t Referencia

Aparatos de programacién portét!les (contmuacnén)

Aparato de programaclon PG 750-486

¢on unicages de gisketies de 3¥2” y 5Va”,

aisco Sure de 105 Mbytes, larjeia grafica

en colar integrada, dispositivo ag

programacion EPROM, Manial,

sisterna operative §5-008S,

sistemma operatvo 55-D0S/MT,

sistema operative MS-DOS,

paguele basico STEP 5 para AWL, FUP v

KGP, .

paguete basice STEP 5/MT para AWL, FUP

¥ KQP.

XIGEM-Oraw Pius, X/GEM Acimens GTX,

XIGEM ist Word Plus,

cable para conexidn a AG,

gn gjecucitn aleman

en ejgcucion inglés

en ejecucion francés

Manual para PG 750-486

aleman

inglés

irances

Amptiacidn de memoria para PG 750-486 en
8 Mbytes

16 Mbytes

Procesador de comunicaciones CP 1410

CP 1413 (acoplamienio SINEC H1)

Procesader de comunicaciones CP 5410
Manitores en coler e impresoras
Dispositive de borrado UV

Mddulo para cable FO en fibra de vidrio
Cable 734-2 enire PG y AG

SEA1 750-2#501-1AA1
GEA1750-2AG01-2AA1
BEAI 750-2AG01-JAA1

GESS 886-0FC12
6ESS5 886-0FC22
BESS 886-0FC32

GEAS 643-3DADO-0AXD
GEAT 643-30A01-0AX0
var pag. 9/10

var pag. 510

var columna derecha
ver pag. 59 -

ver PG 770-486

ver pag. 510

"Aparato de programacién de mesa

Aparato de programacion PG 770-486 sin

manitor en color, con procesador 804860X,

unigades Oe aiskeltes da 3¥z" y SV, .

disco duro de 210 Mbytes, 1arjeta gralica

en color integrada. dispositive de

programacion EPROM/EEPROM, Manual,

sistema cperativo S5-D08§,

sistemna operativo S5-D0S/MT,

sisiama operativo MS.DOS,

paquete basice STEP 5 para AWL, FUP ¥

KOPR

paguete basico STEP 5/MT para AWL, FUP

y KOP,

XGEM-Draw-Plus, X/GEM Adimens GTX,

KJGEM st Word Plus,

cable para conexion a AG,

en gjecucion aleman

en gjecucion inglés

en gjecucion lrances

Moniltores en color

Ampliacién de memaria para PG 770-486 en
8 Mbytes

16 Mbytes

Manual para PG 77¢-486

aleman

ingles

frances

Procesador de comunicaciones CP 1410

CP 1413 (acoplamiento SINEC H1}

Procesador de comunicaclonss CP 5410

(acoplamiento SINEC L2)

Modulo para cable FC en fibra de vidrio

Cabie 734-2 entre PG y AG

BEAT 770-2BA02-1AA1
BEA1 770-20A02:24A1
6EA1 TTO-2BA02-3AA

ver columna derecha

GEAS'643-1DA00-0AXN0
GEAS 643-2DA01-QAXQ

GESS5 BB7-0FC1
SESS BAT-0FC21
GESS 887-0FC3t

ver pag. 510 -
ver pag. 5110

GESS5 985-5AAMN
ver pag. 510

B D T

A TR T ROy e
Munitores en color para aparatos de programacl

Monitor an color 14‘ (36 cm)

con pie giratorio/basculante, cable de red,
cables EGA y VGA,

Instrucciones de sarvicio

aleman, inglés, frances, italiano

Moniter en color 17° (44 cm)

con pig giratoric/bascutante, cable de red
cables VGA,

instrucciones de servicio

aleman, inglés, lrances

SAVB $N-1FD21-2CA0

GAVS 511-1HE52-3AA0

Referencia

Monltores en colar. pa pg

Manitor en color 197 {51 cm)

con pie giratoriathasculante, cable de red,
Instrucciones de servicio inglés

Cabie de conexién, 2 m .

entre PG 75C/PG 770 y menitor

en color 197, con conector 15 polos,

3 filas/BBNC

tos do. programacloni(cont) 3]

BAVE S1-1JE50-2AA0

6XV1 441-0BH20

g . e

Impresoras para .aparatos de programaclén

SICOMP DR 210-N

impresora de 9 aguias

para ancho ge papel nasia 254 mm,
con Instrucciones de servicio,
sininteriace

SICOMP DR 211-N

imprasora de 9 agujas

para ancho ge papel hasla 418 mm,
con Instruccicnes de servicio,

sin Interiace

Interfaces para impresera

DR 210-N/DR 211-N

can juego ae caracieres estandar
mnierface paralelo (Centronics)
nterface serie (V.24) °
nterface sene {20 mA)

interface paralelo (Centronics) +
juego caracteras ECMA
interface sene (V.24) +

juego caracteres ECMA
interface serie (2G MA) +

juega caracteres ECMA

SICOMP DR 230-N

imprasora de 24 aguias

para ancno de papel hasia 254 mm, |
<on lastrucciones Ue $ervicio,

sin interface,

SICOMP DR 231-N

impresora ge 24 agujas

para ancho de papei hasta 419 mm
con Instrucciones de servicio,

sin injerface

Intartaces para impresora
CR 230-M/DR 231-N

interface paralelo (Canironics)
interface serie (20 mA)
interface serig (V.24}

interface paralelo (Centronics) +
juego caracteres ECMA
interface serig (V.24) +

juego caracteres ECMA
interface seria (20 MA} +
juego caracteres ECMA

Cables

entre PG 710, PG 730, PG 750, PG 770

e impresora OR 210/DR 2130R 23G/0R 231
para injeriace paralelo (LPT1), long. 2 m
para inlertace serie V.24 (COM2), lang. 5 m
para imertace seria V.24 (COM1), long. 10 m

GAP 1.800-0AA00

SAP 1800-0BA0D

GAP 1800-0AB0Q
GAP 1800-0AB20
GAP 1800-0ACE0
6AF 1800-0AEQQ
GAP 1800-0ACTO

GAP 1800-0AC80
GAP 1800-0CAQ0

GAP 1800-0DAQQ

AP 1800-0AR10
GAP 1600-0AB30
GAP 1800-0ABE0
GAP 1800-0AD40
6AP 1800-0A000

BAP 1800-0AD10

SAP 18901-DALD0
GAP 1901-0AMOO
AP 1801-0AS00

Soitware para aparatos de programacldn' L
GESS5 an—osm:nw

anue!u buh:a STEP S para PC
(55-D05/8T)

gjeculable en PC (AT)

en diskeltes da 32" y 5"

Paquate basico STEP 5 para 55-90U
ejeculable en PC (AT, M5-DOS),

en disketles da 3';" y 5

aleman

inglés

trancés

aspanal

italiano

GESS B68-OMALCIY"

[T WSS R e

GRAPH 5

($5-DOS, S5-DOS/ST, 55-0OSMT)
para contigurar y programar mandos
secuenciales.

para 5$5-30U a §5-365U.

en disketies 3" y 5"
alernanfingiés/irances

6ESS 886-1FAQ1"

1) Descuentos por cantidag y licencias soltware an la pag. 8/0.
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Aparatos de programacion
tos de ped

l Referencia

TN TR Bhgns | o0 bt dan
- Software para aparatos de prog
GRAPH Mini

como GRAPH 5 con volumen ce lunciones
requcida, aSUMIZEco para miniastdmatas,
an cisketles e 3,7y 5'°

Lo e tmese pm = pr amge =

ramacion (continuagién) ... .

aleman GESS 886-15EN11"
ngles 6ESS 886-1SE21Y
irancés 6ES5 886-iSEJ™
espanol BESS5 BB6-1SE41"
itaiiano GESS 896-15E51Y
KOMDOK GES5 B8&-1FO01

{S5-008, 55-005/5T, §5-DOS/MT)
an aiskettes ge 3Y:" y 5L
alaman/inglas/frances

Edilor y compilador batch AWL
(55-D08/5T. §5-D0SMT)

on cisketies o 34,y 8l
anvenanhnglosirancds

6ESS B85-15801"

Compilager S5-C para 55-155U (M5-008)
ciecutanie ¢n PQ 7210 &, PG 750, PG F30,
PG 770 y PC

en digkelles ae 37"y 5",

aleman

ngGlas

BES5 886-1MA11H
6ESS5 896-1MA 21"

s - =

 Software para aparatos de programacion (continia

Soltware de parametrizacion COM 248
para laneia o Cosicionamienic 1P 248
en gigkelies oo 2"y 5T

Soltware de paramelrizacion COM 247
para larjeta ge posiCionamentc 18 247
Soltware de parametrizacion COM 525
para CP 524 y CP 525

en diskantes a2 37"

en diskettes Je 3"

Software de parametirizacion COM 260
para larigla de regulacion (P 260

en diskautes de 3"y S

Soltware de parametrizacion COM REG
para IP 252 y estiLgiura de regulacor BG4
en ciskaltes 2e 3"y 57

aloman -

il

francen

J Raferencia
e
ic
GESS B95-58A012"
BESS 895—553?2‘1

G6ESS 835-45A01"
BESS 895-45Ag1"

6ESS aas-ss:—:ﬁ;w

6ESS B95-35AE32

LI RN =

|Soltware de paramelrizacion COM 5430
para CP 5430 (SINEC £2)

en cisheites ae 3'%,°

on ciskeltes ag 3.

6GK1 745-0AA00-GEAD

Software de programacion TESOFT
para programacion y cocumentacion
compatitig IBM, con Manual,

en aisxetles de 3" y 5"

para

SIATIC T1308

SIMATIC T1405

SIMATIC TISGS

PPX:PC305-6201
PPX:PC405-6201
PPX:PC505-6201

Sofiware de conliguracion HARDPROQ
sislema de cenfiguracton nargware
-para SIMATIC 85

en disketies de 3%;" y 5"

compuaslic por las herramienias
SIGNAL

SYSTEM {tunciona s¢'s con Cenglo)
SPL {tuncicna sclo con Dongla)
SCHRANK (lunciora sdie con Dongle)
NETZ {!urciona so'o con Dongle)
DCGKPRO y STKLIST

KAT y Catalego E

Paquele de demostracidn

Dongle (coadicacién especilica gel chenie)

en pregaracion
en preparacion
en prgparacion
en praparacion
en preparacion
en Rreparacion
an preparacion
en preparacian
an preparacion

Software ds conliguracion ANGEBOT
Paquete de demostracion ANGEBOT
HARDPRO-KAT y Catalogo E

en Preparacion
&n preparacion
en preparacion

Software de configuracion

COM GRAPH (S5-00S)

Para urecesaceres de COMuNcaciones
CP 526, CP 527, CP 528 v

panel de uperador OP 30,

con iNslrucciones ae servicio,

en disketles de 3" y S'°

Softwars de disedo COMTEXT
(85-D03, a partir ¢ la Varsion 1v).
para visualizadores de textas TD 10/TD 20
y fangi de operador OP 20,

con Instruccicnes de Servicio,

an ciskeiies oe 3" y S

aleman

inglas

francés

GAVA 017-0AA10-0AT

‘GAVE 600-1AAQQ-0AL]0

O ——*

Software de disefo COM 396
(55-D0%;

para parai de ooerador OP 396,
ejecutable en PG 635, PG 675,
PG €85, PG 645. PG 730 v PG 750
con Descripcion.

en aisketies de 3.7y 5"
aleman

nglas

francés

aspanol

italano

BESS5 875-45D11
GESS5 875-45021
GESS 875-4SD31
6ESS 875-45D41
GESS B75-45051

i) Descuenios por cantidad y licencias soltware en la pag. 8.

6GK1 T45-0AAO[;1-OBAO

Cocshicaoian do idiomas on fa pag. 8/ —m————— 8 8 8 M

Soflware de parametrizacion COM 143
para CP 143 [SINEC H1)

an diskettes ge 3" y 5'1."

areman

ingles

lrar.ces

Software de parametrizacion

COM REG $5-115U

para reguiac.on S5-i15U

en ciskelles e 3Y;" y 5"

aleman

ingiés

frances -

akano

Soliware de parametrizacieon COM PP
para parametrizar la 27 interface

ue ia CPU 82BB. con Manual,

°n diskelles de 37" ¥ 5
alemanjinqiasitrances

6GK1 743-0AB00-0BAQ
8GK1 743-0AB01-0BAD
6GK1 743-0AB02-0BA0

6ES5 895-35G11Y
6ESS B95-I5GA"
6ES5 895-35GIMY
BESS 895-35G51"
GESS 895-45P01

0

Soltware de parametrizacion COM PMC
para schiware estandar PMC

o Qiskaiies de 267

an viskelles gé 5'."°

Sollware de parametrizacion COM 552
para procesacyr de giagnosis CP 552
en diskeltes e 327y S

Soltware de parametrizacion COM 155H
para §5-155H

en dishettes g@ 3"y 5"

Soltware de parametrizaclon COM 266
para 1P 266

en diskettes ce 3" vy 5 s
Sottware de parametrizacion COM 521
BASIC para CP 521 BASIC

an disketias de 3Ly S

algnidn

ingles

irances

GESS B35-45FCTI"
G6ESS 395—45Fi§1"

6ESS 895-3SEG2"
6ESS 895-3SRO1
6ESS5 895-55CCI"

GESS5 895-55Win"

N -

Sotiware de parametrizacian COM 530
cara CP 530

en ciskeites ge 3',”

en ciskentes de 5'.”

Soltware de parametrizacion COM 115H
para 85-115H

an diskentas de 3,7y 597

Soltware de parametrizacion COM 115F
para 35-115F

en disketlas de 3"y 5.7

aleman

ingles

irances

espadiol

atiand

COM 1473 [MAP 85)

para parametnzar el procesador de
comunicaciones GP 1473, ejecutable en
PG 685 o PG 750 (85-DOS)

con Marnual CP 1473/2473 aleman

{teaiDs de mAascaras en inglas)

6ESS B35-65C0O
GESS 895-65091"

6ESS5 B85-35TOI1"

6ESS 895-3SFO1

[E RN RS e

6GK1 773-0MAQO-0BAD
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'Aparatos de programacién
—Datos-de-pedido -

o A

Aelerencia

B T g—— —

. j ¥ & R R R

- Software para aparatos:de.programacion(Conlinuacioneng)
Fiax0S-Taolbox GEAS 020-0DB00-0A81
Hetramienta para desarrgllar una aplicacién

FlexQ8 o XGEM,

ajecutasle en PG 730/PG T50/PG 770.
an dishelles de 5'f,"

:Software para aparatos de pro.
Software de parametrizacian COM ET 200
para asignar las direcciones an la ET 200WiK,
ejeculanie en PG 685, PG 75011, PG 730.

PG 750, PG 770,

en diskelles de 3"y S'”

aleman SESS B95-6SEN"

ingles 6ESS5 895-65E21" ag?zﬁff.r ss ciagross o

trances 6ESS5 BS5-65E21" \enia para Clagnosis da errores,
espanol SES5 §95-6SE41" Daramelnizac.on de lafneias y ouegsta en

tatiang

Soflware de parametrizacion COM ET 100U
para asignar las girecciones en la ET 100U,
con Manual alemanfinglas/francéshizhano!
espancl

diskelles ce 3';"

diskelles ge 5"

EPROM (para PG 6§15, solo aleman)

SIEPIC 55

para puesta en marcha de reguladorgs
conhinuas, sisiema operalivo MS-0Q0S,

en giskelles de 37y 5",

con Manual, aleman

Programa de sistema PMC PRO

para paramelrizacion y contiguracion ge la
comunicacion PMC, lunciones de avisc y
" estado, ejecuiable bajo Flox0S y X/GEM

para PG 730, PG 750, PG 770

en diskelles de 3',"y 5'"

Pragrama de sistema PRO 100

para apeyar en la conliguracicn ael

6ESS 895-6SE51!

6ESS 835-35C127
6ESS 895-3SC12°
GESS5 835-8MADY

BESS 886-3MAN"

GESS 886-4FF11

marcha de instalaciones y componenles
SIMATIC 35, compuesta per un paguele Dasico
SHELL y una o vanos pagquelas expertos,
Hace lalla siempre un paguele Dasico dara
el lincionamiento ce 108 pag. expertos.

En dis=gltes ce 32"y 5'4".

SHELL PG 685 il para PG 685 Il

SHELL PG 730/750 para PG 730/7304770

Paquete experto $3-1105 ... 1508
Paquets axperto S5-100U ... 115U
Paquete experto $5-135U (CPU 921)
Paquete experto $5-135U (CPU 922, 928)
Paquele experto 55-150U

Paguete experto $5-155U

Faquete experto CP 524/525
Paquele experto CF 526/527
Paquete experta CF 530/535
Paquate experto IP 240

Paquete experta [P 241

Paquate experto IP 242

Paquele experio IP 243

Paquete experta IP 244

2XV4 312-4AB20
2XV4 312-4AB2Y

2xXv4 12-44822-00
2Xvd 312-4AB23-00
2Xva 312-4AB24-00
2Xv4 312-4AB25-00
2Xv4 312-4AB26.00)
2Xva 312-4A827-00
2XV4 312-34A820-00
2XV4 312-44810-00
2XV4 312-3ABN1-00
2Xv4 312-4AB12-00
2XV4 312-4AB13-00
2XV4 312-4AB34-00
2XV4 312-4AB135-00
2XV4 J12-4ABI6-00)

Paquete experto P 245
Pagquete experto 1P 246
Paquete experto IP 247
Paquale experto de periferia

2Xv4 312-4AB37-00
2xXva 12-4AB18-00
2Xv4 112.3AB40-00
2Xva 312-4AB41-00

autemata §5-100U

en giskelles ce 3'Y,” para PG
gjeculable en PG 635, PG 750 (sélo con
tarjeta EGA ampliaca, PCP/M-86)

BES5 835-0PATIY

en diskeltes de 5'1." para PG

cleculabie on PE675, PG 685, PG 750
(sdio con [arjeta EGA amphada, PCPIM-B5)
en aiskettes de 5'/," para PC

BT (XT/AT, M5-D0S). PG 750 (sdlo con
1arjera EGA ampliada. MS-DGC3)

6ESS §95-0PANTY

GESS5 805-0PA1N

§5-135U-150U/-155U .
Paquete experic ce periferia 55-115U
Paquele experto de periteria ET 100U

2xXV4 112-4AB42.00
24v4 12-4AB42.00

Anaralos de programacion
PG GBS 1| .
PG 710/750/770, PC

A
8

PG-NET .

para integrar PG en reg baje $5-D0S

an giskettes de 327y 5
alemanfinglés/irances

MS-NET

para integrar PG/PC en reod bajo M5-DOS,
en giskelles de 3" y 5',.°, aleman

6ESS 886-15CO1"

GESS 886-1MLCN

Paquete de soitware SILOG

{MS-DOS, WINEOWS)

para documentar en siNCIONiSMS de ¢iclo
y arcnivar sedales ce procesd y datos
del ous 35 en un CP 561,

para la evaluacien pueden ulilizarse:

PG 730/PG 750i/PG TTOPC,

en diskelles ge 3%,", aleman

6ESS5 835-6LO11

PRODAVE DOS 51t

para acoplamienio de dalos a traves de
la nterface PG cel AG bajo MS-DQS5,
en ciskelles oe 3"y 5'0,”
alemanfingles

PRODAVE FLX 511

para acoplamiento de dates a lravés ce
ta intarface PG del AG baijo FlexOS,

en giskelies de 3'2"y 5'%"
alemanfinglés

FRODAYE WIN 511

para acoplamienio ge dalos a lraveés de
1a intertace PG dal AG bajo WINDOWS,
en giskelles de 3" y 5" ’
alemanfinglés

PRODAVE DOS 580

para agoplamienio de dalos a lravés gel
nus posiener del A al CP 580/CP 581
bajo MS-DOS,

an diskeltes de 3" y 5"
alemanfinglés

PRODAVE DOS 64R

para acoplamiento de datos a lraves del
CP 524/CP 525 (AKX 512} 0

CP 521-SI/CP 523 (3964R) bajo MS-DOS,
en diskelies de 3%,y 57

aleman

ingles

irances

6ESS5 8B6-2ZMPO1"

GESS 8aB-2FPO1"

:

GESS Ba6-2WPOYY

GESS 886-ZMQQ1"

6ESS agr-2uom't
an preparacion
81 preparacién

1) Descuentos por canlidad y licencras sallware en la pag. 8/0.

Accesorios para aparatos de programacion. =

Disco oplico regrabable (EOD}
Unidad ECD

Casaile EQD

Acoplamiento SCSE

bajo consulla
bajo consuita
Dajo censuita

Unidad de disketles externa
lormate 54"

tormaio 3%,"

Cable de conexion (1 juego)
para mantar en el PG 730
para montar en el PG 750
{con procesadar BO386)

GESS 586-4AAN
GESS 684-4AAN

G6ESS 634-5AA12
6ES5 686-5AAN

Intertace para camara de video CP
para coneclar una cémara al PG 7500
PG 770, con aplicac:dn "SEE”

GEA4 154-0AA00-0AW2

Paquete Fasiprint para conexion de
impresara con acopiamiento para tasjela
gralica en color y para imprasora laser asi
¢omo cabile de conexidn

BEAS 641-1AACO-CAXO

Tarjeta de transmisien remota de datos
DF20G/AT

SIN sCliware

con EMFT 3375

zon OK 3964 RIPT S5

Programas activadoras {sin larjeia}
EMFT.3975

OK 3964 R/PT 55

BESS 686-TAAN
6ESS5 686-TFAN
6ESS5 BAE-TFB11

GESS5 856-7FANY
SESS 886-TFB11

Aparalo de programaclén PG EPROM
para canewdn a PC {XT/AT), para
pragranar garlucnos de memona EPRCM
Cable 733-6 -

aara conexion del PG EPROM a! PC (X3/AT),
cenecior 9 polos, longiud: 3.2 m

SESS 695-0AA1

6ESS 733-68020

Dispositiva de borrado UY

para borrar programas en carluchgs oe
memorna EPROM, para alimentacién de red
AC 230V, 50 Hz

AC 115 V. 60 Hz

GESS 985-1AA11
GES5 985-18A21

Multiplexor para aparatos de programacion
757 (PG-MUX) con Inst:ucciones de Servicio

GESS 757-0AAM

alemaninglés/frances

Siemens ST 50 - 1993
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Aparatos de programacion

_Datos de pedldo

s

- |

Relerencia

; Accesorios; para aparn_tos s de’ ‘programacién (contmuacu‘)n) o

SINEC H1, acoplamiento CP 141
para PG 780 y PG 770

en diskeltes de 3'/z" vy S'"

con saitware e red PG-NET
Cescrniocion alemaniingies/franceés
con soltware de rec MS-NET
Qescnpcion aleman

SINEC H1, acoplamiento CP 1413
TE-NET 1413/Flex0S

0ara PG 730, PG TE0YPG Y

con sotiware de reo TF- NET

en diskettes o 3'7,"

SINEL H1, acoplamianto CP 1413
TF-NET 141/MS-D0S, WINDOWS
coma arriba perg para PC,

ccn Manual

Actualizacién de CP 141 a CP 1412
TF1412Flex08S

cen software de reg TF-NET

er. diskelles de 3';"

en disketles de 5V

Kils de actualizaclon (firmware cargabla)
para CP 1433, para cambiar de un sislema
operalive a otr,

en diselles de 3'," .

+ Firmware para 7F-1313/FlexQS

* Fumware cara TF-1413MS-DOS, WINDOWS

SINEC L2, acaplamiente CP 5410

para PG 730, PG 750 y PG 770

con Descripoion aleman

para luncionamiento bajo $5-008 (PCP/-86)
para luncionamianio bajo $5-DOS/ST (MS5-0Q8)
SINEC L2, acoplamiento CP 5410/FlexQS
para PG 730, PG 750y PG 770

con Gescripeion aleman

para luncionamiento bajc 55-DOSIMT (Fle.3S)
Kits de actualizaciéon (lirmware cargable)
para CP 5410 para cambiar Ce un sistema
operativo a olre

Firmware para 85-0Q5 (PCP/M},

en disxetles de 3';" y 5"

Firmwara para $5-COS/MT {Flex3S),

en diskettes ge 3V, y 547

BESS 686-05A01

BESS 686-0MAT

6GK1 141-3AEQ0

6GK1541-0AB00
en preparacion

BGK1 141-JAFQ0-QEAD

6GK1141-2AM00-0EAD
BGKT 141-ZAM00-0BAY

6GK1 701-1AB0Q-0EAD
6GK1 701-1AAD0-0EAQ

6GK1 541-0AC00 |

§GK1 701-5AE00-0BAD

6GK1 701-5AGOR-0BAD

ARCPC
para conexion de PC a ARCNET, -
con satiware MS-NET (aleman}

Mobdulo para cable FO de plastico
Méduto para cable FO de vidrio
Distribuidor HUB para ARCNET
{sin mbaules de eniraca)

Cable 733-8

Cable FO de vidrlo

6ESS 696-2MAT

6ESS5 935-4AAT1
6ESS 985-5AAN

6ESS 985-3AAN

bajo consulta

e aihe s et e mres s S e R ey e

‘Aparatos para prueba.y. mantenimiento 3.

Adaptador de interface 324

para probas conexionas 20 mA y V.24
Adapiador de interiace 325

con programa FOX PG-M, para probar
canemiones 20 maA, para PG 730V750/770
{aleman/ingigs)

Programa FOX PG-M

para PG 730/750/770, aleman & inglés

GESS5 325-2FDN

SESS 886-2FD01

ver columna deracha

GESS 324-0AA11

Programa FOX PG-S 6ESS 886-2FEM
para PG 730/750/770, aleman a ingiés

Programa FOX PG-FPS SESS 836-2FF0Y
para PG 730/750/77Q, aieman e inglés

(utilizabte solo con FOX PG-S)

Simutador GESS 768-0LA12
Laminas para rotulacion {10 unidades) GESS 901-4LAN
Estuche de transports ) GESS 986-0LB1t
Aparato de telecomunicacién TK 858 6ES5 856-0AAY

con cabie de r8d y cable para conexion
3 acoplador acuslice o mogem,

con Manpual

Manuai

aiemanfingiés/irantes

Modem 2425M-DX

BESS $98-DCMO1

Cables, ver columna derecha

$22581-F107-A20

;i_ciﬁ'%EéTsiéé@g& i
Para aparatos de programacién

Cabie 726-0

entre PG y procesacor de comunicacicnes
CP 528

Cabla 731-0

enire PG o PG-MUX [salida) y

AS 511 (ZG i50U)

Cable 731-1

éntre PG y CP 526 0

para canexién ce PG-MUX {salidal a
CPU 020, 921, 922, 928,

CPU D46, 947,

§5-100U,- 101U, -1151, -135U, 158U,
CP 526, 527, 530, 535, 551, 552,

1P 246, 247, 252, 260

Lengiuces hasta 1000 m

Cable 734-2

enlre PG TiQIPG 73G/PG 753iPG 770
¥ 55-90U a §5-155U

0 PG-MUX {saliza)

GESS TZB-G.EDDD

1]

6ESS 731-000C0
ey

I

6ESS 731-1[}[’3!?0

BESS5 734.200000

Cediligacion de longiudes en pag, 8/0

Para PC

Cable 734-1

enire AGy PC

iongiivd 3.2 m

cable conversor V24120 mA

6ESS 734-1BD20

Para acopiamiento de PG megiante ARCNET

Cabie 733-8

cable FO de plastico

entrg PG y moduics para cable FO

{e:1 aceplamienios ARCNET o cistnbuidores
HUB)

Longitud: W0 m

GES5 733-8CB0O0

Dara conexidn del TK 858 at PG 673,
PG 685, PG 695

Longitud: 3.2 m

Lengiud: G m

Cable 731-0

para conexidn del T 838 al AG con AS 511
Longitud: 3.2 m

Lengaug: i m

Cable 73141

para conexion de! TK 858 al AG
Lorguugd: 3.2 m

Langiue. W0 m

Cable 724-0

£ata cone«en del TK 858 al CP 524/525
1V 244)

tongiud: 3.2m

Longiud: W0 m

Cable 72341

carn canexon gl TK 858 al CP 524/S23
{250, "TY)

LariLg: 3.2 m

Ltongise. 10m

tongiud: 25m GESS5 733-8CCS0

Para aparaic de ielecomunicacion TK 858

Cable 730-8

para conexion del TK 858 al PG 710/PG 730/

PG TSC/PG 770

Longitug: 3.2 m &ES5 730-88020

Longituc: 10 m 6ESS5 730-8CB0OC
" Cable 731-4

GESS Y11-46020
G6ESS 7TN-4CBOO

6ESS 731-0BD20
GESS5 731-0CB00

6£55 731-1B020
6ESS 7T1-1CE00

SES5 724-08020
GESS 724-0CBDO

GES5 724-18D020
GESS 724-1CBOO

Para muliiplexor de PG (PG-MUX)

Cable 725-0

entre CP 535 y PG-MUX (entrada)
Leng udes: hasia 100 m

Cable 726-0

enire CP 525 y PG-MUX (salida)
Lang:udes: hasta o0 m

BESS ?ZS-DG[;DD

M

6ESS 725—@01’.?0

Cociticacion de lorgitudas en pag. #/IC

Cable 731-0
Cable 7311
Cable 733:2

ver arriba
ver armba
ver arnba

510
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*Una Sombinacién’de monito
" lubo o plang, v teclado en u
proteccion iP 65, - :

COROS LS-A . T

- 7 ZSistema monopuesto en PC. enchufable.directaments en;e

- "SIMATIC S5 o.conectable a través'de bus;Direce una s
_excelents funcionalidad. para un volumen'de datos medio?

.COROSLS-B .- .

“Sistema de manejo y observacién (Miy.

Ks) ngglmente grafico
~_con interface hombre-méaquina orientada a objetos y técnica ce
i ] o ;. " “ventanas. Hay diferentes configuracionas gue ofrecen la™" * :
Sebo 7 , i L " soluci6n correcta para’cada caso de aplicacion.. = B8 O
’ . . La comunicacién se Heva a.cabo directaments en el autémata - .
SIMATIC S5 o a través de una red local (LAN, por e].; SINEC =
L2). AR

COROS LS-C/IS-C o
Sistemas con una alta funcionatidad (M y Q), configurable

desde un sistema monopuesto hasta un sistema multipuesto /-~

para manejo y observacidn centralizados. B

0OS: Estacion de opsarador
(Operator Station)

IW: Estacion de trakajo
indlustrial {Inqustrial

Workstation)
VP: Procesador da visua-
Entorno ge " lizacion {Visualisalon
sisiema Processor) N
My O locaies MS-D0S MP: Pane! da vigilancia

{menitor Panel)

CP: Procesagor de
comunicaciones
{Communication
Processar)

OP: Panel de operadar
{Operalor Panel)

TD: Visualizador ¢e texics
(Visual Display)

Productos
ﬁ' Compaonentgs DASICS
.+ para ios sistemas
T Familias de sisiemas
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Sistemas de manejo y observacion COROS

Funcionalidad/caracterislicas Denominacién [ Conexidn a
Base hargwareNisualizacion SIMATIC $5
Manejo y observacion a pie de maquina .
Técnica TD
Visualizador de textos , Yisualizador de textos Conexién ditecta
B Pa:a avisos de funcionamienta + Display tluorescente al vacio 010 « interface PG
B Para avisos e funcionamiento e * 2 lineas D20
incidencias * 20 0 40 caracteres/linea
Equipo para empalrar, grado ge
proteccién P 65
Técnica OP
I I Panel de operador Panal de operador Conexion directa
3 K — " m B Aparalos ae operacion para llevar enfa « Display LCD (para equipos *OP 393/396 * interface PG
" =3 mang, para utilizacién mdvil manuilgs) . * paralelo
o 1 @ " M | Aparalos ¢on grado de proleccion IP 85 « Display fluorescente al vacio GP 20
para monlaje girecio en la propia
maquina demiro ge un entorno inaustrial | ¢ Pantalla ptana eleciroleminiscente| OP 30
severo, (640 X 480 puntos)
rotulacion de pulsadares especifica
gel cliente
Técnica CP
Sistema monopuesto facilmente confi- | Procesador de comunicaclones Cantrelador ce
gurable con software COM de manaejar para pantalla direc-
B Procesador e comunicaciones * monitor estandar y teclago CP 526/527 1amante en el
CP 526/527 para operacion y visuali- » panel de vigilancia y tarjeta bus de
AP 29311 zacion rapidas de! proceso, con grafica sistema S5
monitor semigratica en blancoinegro
8 Procesagor ge ¢emunicaciones CP 528 | » con interface analogica RGB CP 528
que redne 'a peiencia dei CP 527 o digital de vigec
CP 526 digital {tarjetas base y de ampliacion} con la
CP 525 analégica visualizacion del proceso tolaimente
grafica
B Funcicnes de diagnosis para cadenas
de pasos GRAPH 5 .
3 Técnica MP . .
Panel de vigilancia en caja compacia, Panel do vigilancia Conaxion a
- grado de protecclén IP 65 « Monitor ¢on teclado inlegrado MP 12 centrolacones
i B Aparatos con monitar tlancolnegro, MP 14 e paniatia.
a S e diagonal 9"12° MP 20 gcnica U,
D . B Aparates con monitor en color, MP 20 VP y CP
diagonal 107/14” . MP 40
W Aparatos con pantalla plana electro-
MP 30 uminiscente 107
Monitores
Moniteres con grado de proteccion Monitores OM 38 Conexon a
IP10alP 55 ' » Ejecucion para oficina OM 51 controlaco: s
& Monitor en blanco/negro, « Ejecucion industrial PM 36 da panta 'a
diagonal 127 PM 51 lécrica o5
B Monitores en colar, giagonal 18" 0 19° VP y CP
Impresoras graficas en color COR
Impresora grética en color Impresara Conex.or a
B Para obtener copias ae ias imagenes con contio Ll
Gue aparecen en el monilor score « mezanismo impresion e interface | CDR 22 de panis
papel, en blanco/nagro o en Color y ce viceo en una sola caja recrica J .
tamano DIN Ad yio DIN A3 VP CF B
Teclados de operacién del proceso PBT
Taclados de operacidn dei proceso en Teclados ‘PRT 0 Canue s
2 ajecuciones basicas in PBT 20 conlo
# Taclados alfanuméricos con grade de » Ejecucion de mesa PBRT 40 e
proteccion iP 20 o IF 54 » Ejecucion para empotrar [C-T N
m Teclados funcionales con grado de ‘ VP y
oprpleccion IP 54
-8/2 Siemens



Sistemas de manejo y observacion COROS

TEL

Controlador

= Estacién de operador
©05-C30, 0S-A30

Controladar

= Estacién de operador
0S-B4

Funcionalidad/caracteristicas Denominacion | Conexién a
Base hargwarehvisualizacion ’ SIMATIC S5
Manejo y observacion a pie de maquina/local
COROS LS-A
Sistema monapuesto conectado al bus | Procesador de visualizacion VP.A20 Direciamenta
¥ al automata SIMATIC, basado en PC para en el bus ge
con + monitor estandar y tectado sislema S5
A gniorno ge sistema operative * panel de vigilancia
MS-DOS/GEM
B conexion directa a red lecal en bus Estacion de operador en red [ocal
SINEC =iy * PCingystrial Q8-A20 SINEC H1
m archivo de valores ge mecida a corte * PG TT0 . C5-A30 SINEC L1
y largo plazo + Estacion de irabajo industrial IW-30/A
COROS LS-B
Sisterna moncpuasta conectado al bus | Procesador de visualizacion YP.B20 Direciamente
basado en PC para en el bus ge
con + PC en baslidor sistemna $S
B interface nombre-magquina totalmente :
gratica y orientaca a abjetcs Estacién de operador
B integrado en el entorno SIMATIC S5 * PC ingystrial Q5-B3 SINEC Hi/L2
a multitarea y pracesamiento en liempo 0S-B41 Acoplamiento
real *PGT770 05-B30 QUNRIo a punto
g archivc ce valores de mecida a 05-B40
corlo y largo plazo + Estacin de trabajo industrial 1W.30/8
®m hargware compatible PC/AT
& conexion directa a red local en bus
SINEC HWL2
COROS LS-C
Sistema monopussto ¢con la Procesador de visuslizacién VP-Ci0 Controladar de
tuncionalidad de COROS-2000 para pantalia
B Procesador de visualizacion para = monitor estandar y teclado directamente
manejc y observacion del process = panel ge vigilancia en ¢l bus de
rapigdos y conforianles sisiema 85
& Geslion ce recetas y archivos a corto
plazo -
= Integrable con COROS 13-C
Sistema multipuesto coordinado Procesador de acoplamiento
B Funcionalioac como fa de CORODS-2000 | « coordinacion cP-C20
B8 Integrable con COROS 1S-C + archivo a ¢orlo plazo CP-C30
a Potencia ge terminal escalonada con
procesagores 80166, 80286, 80386 Estacidn de operader COROS
| Gestion de datos central sin como maestra
reqrganizacionss = gjecucion industrial aulcventilada | 08-C10 Acoplamienta
m Archive de valores de medida a corto « PC ingdustrial 08-C20 de aparalos
y largo plazo = PG 770 QS5-C30 directamenie
m Sistema de aviso y andlisis de en el bus ge
ingidencias i Terminal de vperador COROS sistema S5
u Inksrmes configurables por el usuario como asclavo
* gjacucion industrial oT-C1o
autovantilada QOT-C1
+ PC industrial oT-C20 _
Manejo y obsarvacidn centrales
COROS IS-C
Sistema de Intormacisn multiterminal Microordenador de 32 bits SIMICRO 5X SINEC H1
con en norma Multibus i
| sislema operativo UNIX V con
funcicnes en tiempg feat Estacién de operador COROS
a luncionalicag CORQS-2000 * PC industrial 0s-Cx20
configuraple - |- PGTTO 08-CX30
# potencia de calcule para aplicacions! '
especificas del usuaric Terminal de opsrador COROS
= gestion de datos central sin » giececidn en plastico con OT-CX10
regrganizaciones auioventilacion
& Integrable con COROS LS-C * gjgcucion industrial con QT-CX 1

autgventilacion

Siemens ST 50 - 1983
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Redes industriales de coanicacién SINEC

La descentralizacién aporia
ventajas indudaples en
cuanto a la flexibilidad pero
hace crecer lambién la
necesidad det intercambio de
datos enire aparatos 0 con un
ordenador superior ce
conduccion.

Las reces iocales en bus
ofrecen grandes veniajas
frenie a ias redes ermalladas,
sobre todo cuando 1os
sistemas de comunicacién
SGN Complejos y extensos.
Los gastos de cableade son
mas reducidos, pueden
ampliarse con una notable
facilidad y permiten la
comunicacion directa entre
estaciones, (odo ello con un
unico cabie de datos.

Las redes SINEC astan
construidas de acuerdo con
las nermas nacionales e inter-
nacionates. Las redes SINEC
son redes abiertas para la
comunicacion ingustrial.
“Abierto” significa que el
sistema de comunicaciones
SINEC admite la integracion
de componentes de automati-
zacion muy diferentes e
incluso de distintos fabri-

cantes.

En el Catalogo 1K 10 (Redes
de comunicacién indus-
triales SINEC) encontrara
Vd. descripciones
detalladas, datos técnicos y
dalos de pedido.

SINEC H1
« HI-TF
* H1-MAP

o

SINEC L2 -
. L2-TF
- L2-FMS

. L2-0P B

SINEC L1 =

1?-.{ ..okif‘&i‘—: if“‘x't’

SINEC L1

SINEC L1 es una 7ed Iocal economica que trabaja segun 8l arincipio maesiro-esclavo, El accesc a 1as estaciones
ce la red esia controfaco por una €s1acion maesa de ous. Esta solucidn es recomendable. por e, parala
vigilancia centralizaga oe instalaciones de proguccién y para la entraga de incidentias, datos de produccion y
avisos. La maestra dei pus asume 2l papel de coordinador y en ¢aso ¢e alarma abandona por §i misma la forma da
consuita ciclica usual para alencer al punlo ¢once se ha presentado la anomalia,

La red e comunicaciones airedeaor ce la maestra puede llegar hasta una dislancia de 50 km y admite como
maxmo 31 egquipes SIMATIC S5 de 1a serie U. La velocicad ze ransmision es de 9600 bitsis.

Para mas inlormaciones, ver la parte 3 de esie Catalogo.

SINEC L2/L2FO

SINEC L2/L2FO &5 |a red local para los campces inferior y medio de célula y campo en el entorna industrial, SINEC
L2/L2FQ. a5 el PROFIBUS ge Siemens {(PROcess Fleld BUS) y se basa en 'a norma DIN 19 245). SINEC L2FO es la
warianie "opiica’, es decir, 1a transmision de qgaios enlre 2 estaciones se realiza por cable de fibra dptica (FQ) de
vidrio 0 plastico. En una red pueden coneclarse hasta 127 estaciones, de 1as cuales pueden ser activas un maximo
de 32 (por ej., autdmalas SIMATIC S5 o aparalos de psogramacion y PC).

La velocigad de transmisicn se deline gos software de mooo escalonade (9.6 a 500 kbitsss v 1,5 Mbiis/s). En funcidn
ge atia se llaga a unas Qistancias maximas ge 9,6 km con cag'e ge 2 hilos ¥y 23,8 km <on caole FO de vidrio.

£n SINEC L2/L2FO se dislinguen los siguienies prolocolos:

SINEC LZ2-TF gue olrece ransparencia con todas 1as reaes SINEC a ravés de su imerface de usuario TF

(TF: luncicnes tecnelégicas & MFS),

SINEC L2-FMS gue cumple toda la norma PROFIBUS conlorme al estanaar DIN 19245, partes 1y 2,

SINEC L2-DF oplimizada para liempos de reaccion excepcionalmente rapidos: se utiliza, por &j., en el sistema
periferica desceniralizags ET 200,

SINEC HVH1FO
SINEC H1M1FD es la rad de célula abierta segon la norma inlernacional IEEE £02.3 (CSMAJCD) para su utilizacion

-preferenta en el emorno industrial. SINEC H1FO es la variante optica de SINEC H1, es decir, la transmision da datos

anlre 2 estaciones se realiza fundamentaimente por cable de fipra optica FC ae viario. SINEC HW/HIFO salistace
t0dos los requisHGs de un Sisiema de Comunicacion Soienie: procedimiento de lransmision con deteccivn de
colision y maestra volante {procecimiento Ethernet), 1024 estaciones, velocicad de transmision 10 Mbits/s, dislancia
maxma 1,5 *m con ¢aple wiaxial {catle amarille “Yellow™ con una pantatia adiciona!), 4,6 km si se uliliza cable FQ.
Con SINEC Hi-TF pueden conectarse los siguientes aparatos a la red: automatas SIMATIC S5-115U ... 155UMH,
aparatos de programacién PG 730, 750, 770, controlas numéricos, conirales ae robets. SICOMP M, PC ingustriales,
equigos ce regulacion de accionamienios, sistemas COROS y equipes de olras marcas come Digital, Tandemn y
Hewlett-Packard.

Ademas, SINEC olfrece con SINEC H1-MAP una seria d proguctos conformes al oratocok MAP 3.0 que wiilizan el
mismo nivel fisico ge bus que ia comunicacion tajo SINEC TR La interface de ysuaro es la misma para ambos
peptocolas. SINEC TF & MFS.
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Redes industriales de comunicacion SINEC

Cable exterigr de fibra optica
{civisible)

Terminat de bus mocem FSK

SINEC L2FQ, terminal de bus SF

SINEC L2, repetidor IP 65

Aceoplador en estrella activo
AS 501 en caia de mesa

Funcionalidadfcaracteristicas

| Datos 1¢Cnicos

SINEC L2/L2FQ

Cable de bus
Cable de bus SINEC L2

Cable enterrado SINEC L2
Cable internperie de flbra dptica FO

SINEC L2FO
Cahble de ¢onexidn an piastico

2 hilos trenzados y apantallades

Tipo: 1% 2 X Af2, 4/0. 64

Impedancia caracteristica: 160 Q

Como arriva pero ¢on cubierta de PE acicional
2 venas indice gradual 62,5125 pm

Tipo: AT-WVY 2G62,5125 um

Vena incice escalonado en plastico
con gonector HP

Terminal de bus {acoplador de bus Si

Terminal de bus AS 485
Para coneciar estaciones activas y pasivas
alared SINEG L2

Terminal de bus modem FSK
para conectar estaciones aclivas y pasivas
alared SINEC L2

SINEC L2FQ, terminal de bus modem PF
para conectar £5laciones activas y pasivas
con cable FO de plastico a la red SINEC L2

SINEC L2F0Q, terminal de bus modem SF
para conectar estaciones activas y casivas
con caple FQ de vidrio a Iz red SINEC L2

SINEC L2, repetidor 1P 20 R

para coneclar 2 segmentos via RS 4835 con
objete de ampliar 1a red hasta 9,6 km, )
acoplar 2 segmenios por medio de cable FO
y acoplai segmentos eléctricos a fa red dotica
SINEC L2FO

SINEC L2, repetidor IP 65
como arriba pero dentre de una caja 1P 65
(a prueba de chorre de agua)

SINEC L2FQ, adaptador repetidor SF
para conectar segmentos eléctricos a la reg
4ptica SINEC L2FO {sélo con 1P 20}

SINEC L2, repetidor y adaptador redundante
para construir repetidores redundanias
medianta la conexién en paralelo de

2 repetidores SINEC L2 {s¢10 con IP 20)

NEC L2} y repetidor

Procedimiento de transmisidn RS 485

Regleta con 6 barnes para cables hasta 1,5 mm?
con cable enchufable (1,56 3 m)

Consume:

* 5in resistencia de cierra: —

* con resigiencia de cierre: 5 mA

Grade ce preteceion: P 20

Como arriba, pera con procedimiento de
trangmisién mogem FSK

inerfaces:

= al DTE: conector Sub-D, 9 polos

« al AS 501: conector hembra HP duplex
Consumo max.: 9C¢ mA

Interfates:

« al DTE: conector Sub-B, 9 polos
+ al AS 501: clavija hembra 5T
Consumo max.: 20 mA

Grado de proteccion: IP 20

Conexiones:

* segmento 1! regleta con § bornes 1.5 mm?

« segmento 2: regleta con B barnes 1,5 mm?

= fuente aliment.: regleta con 5 bornes 1.5 mm?
Tension de alimentacion: OC 24 V

Comge arriba pero con grado de proteceién
IP 65

No adecuadp para acoplamientg con
cable FO ni redundante

‘Conexitn enchutable al repetidor: conector
nembra Sub-D, 15 polos

Interface con SINEC L2/FQ): conector
hempra 5T

Conexién enchufable al repelidor: coneclor
nempra Sub-0. 15 pofos

bW

N 23

Acoplador en estreila con médulos enchufabiles (tar|etas)

Acoplador an estrelta activo AS 501
Elemento central de fa red SINEC L2FO
dispuesta en sstrella

SINEC L2FO, médulo monocanal OPM

para comectar un aparate a través del
terminal de bus PF u para conectar olro i
AS 501

SINEC L2F0, mddulo monocanal OSM

para conactar un aparato a lravés da!
terminal de bus SF. para conectar ciro AS 501
o para conectar un repetidor SINEC L2 a
través del acaptader SF (cable FO de vidrio)

AS 501A con 1 fyante de red

AS 5018 con 2 fuente de red .
16 modulos (tarjetas) encholables
Tension de alimentacion: AC 120/24Q V
Frecuencia de red: 47 a 63 Hz

Grado de proteccion: [P 20

Conexidn enchufable al cable FC de
plastizo: conactor hembra HP duplex
Longitud de onda: 680 nm

Tensidn de alimentacion: DC 4,752 5,25 v

Conexién enchufable al cable FQ de plastico:

conecter hembra ST
Longitud de enda: 820 nm
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Redes industriales de comunicacion SINEC

Cable extarior de libra dplica

Acoplador de bus
SINEC H1con 2 interfaces

SINEC H1FQ, acoplador de bus

SINEC, multiplexor de
interface 55V 102

Acoplador en esiralla activo
AS 501 en caja de mesa

Funcicnalidad/caracterlsticas

| Qatos técnicos

SINEC HVVHIFQ

Cables de bus

SINEC H1, cable da bus 727-0
¢on barrera de vapar, acecuado nara lendido
enterrado

" Cable de fibra éptica FO

Se uiliza cuando el amys ente esld muy
cargade eleciromagnélicaments o para
Grandes cisiancias

Cable coaxial con doble paniafia
Resistencia de bucle de un segmento: 5 Q

‘Yariantes:
» catle intarior con 10 2 fibras
+ cable exterior con 8 ¢ 6 libras helgadas

Acoplader de bus SINEC H1, multiple

SINEC H1, acoplador de bus
para coneciar una estacidn alared
SINEC H1

SINEC H1, acoplador de bus con 2 salidas
gara ccnesiar dos esizciones core
maximo a la rec SINET Hi

SINEC H1FO, acoplador de bus
para coneclar una estacion a 'a req aplica
SINEC HIFQ

SINEC K1, repetidor
para ampliar la red SINEC H1en
olrg segmenio ’

Multiplexoer de Interface SINEC SSV.755
para conectar 8 aparatos ¢omo Maximo a
traves de un acoplador de bus a la red
SINEC HWHIFO

Muitiptexor de Interface SINEC SSV 102
para conectar 5 aparatos come Taximo a
través de un acoplador ae bus a la red
SINEC HIHIFQ

SINEC H1, médulo indicador S5-MMC
enchufable directamente en un 53-1350U,
$5-155U o {con capsuta ce adaptacion)
en un 55-15U

Conforme a IEEE 802.3

Tensign de alimentacion: DC 9215V
Consurmo: 250 mA

Interfaces: !

« al bus: conector hembra coaxial

= a! OTE: conector hembra Sub-D, 15 noloes
Corlorme a ISSS 802.3

Tension ce afimentacicn: DC,8a 15V
Consumo: 430 mA

Ingicacores LED:

TX 1 {gmigion), TX2 {emisidn 2,

RX {recepcion), COLL {(colisién),

PWR (energia}

Coniorme a IEEE 802.3

Tension de alimentacién: DC 10,3 a15.75 Y
Cansumo: 400 mA

Injeriaces:

« al AS 10%: FSMA

» al DTE: conector hembra Sub-D, 15 polos

Tensian de alimentacion: AC 120/220 V
Ceonsuemo: 1.6 AD.8 A

Tensign de alimentacion: AC 240120 V
Consumo: 1.6 A0 8 A

No precisa fuente de alimeniacion oraoia ya
gue se alimenta desde un OTE a través

del bus.

Tension de alimentacion: DC 10a 6 V
Consume: 5§ W

Grado de proteccién: IP 51

Para montar en bastidor de 19° o en campQ

Tansion de alimentacién: DC 10 a5 Vv
Conector frontal Seb-D, 15 polos

xor de interface, repetidor y accesorios

Acoplador en estrella SINEC H1FO con modutas enchufables (tarjetas)

Acopladgr en esirslla activo AS 101
Elermento central de la red SINEC H'FO
dispuesta en estrella

SINEC H1FO, médulo atoplador de bus
para conectar un componente de forma
directa a la rea SINEC H1

SINEC HIFQ, médulo de 2 canales
para conectar dos estaciones a lraves de
un acoptador de bus SINEC H1FQ caca una

Médule monacanal redundante

para conectar de lorma segura 2 acopladores
en gsirella AS 101

SINEC H1FQ, médula repetidor

para conexidn directa de un segmente

SINEC H1a SINEC H1FO

SINEC H1FQ, médulo “Cheapernet”

para conexién direcla de un segmenic
“Cheapernet” a SINEC HIFQ

AS 101A con 1 fuente de red

AS 1018 con 2 fuentes de red

16 madulos (tarietas) enchufables
Tensisn de alimentacion: AC 220/240 V

Tension de alimentacion: DC 5V
Consumo: 3.5 W

Tension de alimentacion: DC 5V
Consumo: 3.5 W

Tension de alimentacion: DC 5V
Consumo: 3.5 W

Tension de alimentacion: DC 5V
Consumo: 3.5 W

Tensidn de alimentacion: DC 5 v
Consumo: 3.5 W
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Formacion y entrenamiento

Para utilizar econdémicamente
los componentes de automalti-
Zagion es necesario que el
personal humano que va a
trabajar con ellos posea los
conocimientes idoneos. La
calificacién éptima de los
colaboradores se ha
convertido en une de Ics
{aciores mas imporiantes de
la preduccién a ta vista de la
creciente complejidad v las
posibilidades de aplicacidén
de aparales y sisiemas.

E! Centro de Formacidn y
Entrenarniento de la Division
Automatizacién ofrece una
serie de cursas amplia y
consolidada, para todo su
espectro de productos, y
evidentemente también para
SIMATIC.

En funcién de los objetivos
planteados, los alumnos
aprenden a:

+ utilizar globalmente las
funciones de los aparatos,
sistemas y procesos,

* juzgar sabre sus posibili-
dades y decidir su
aplicacion,

« planificar con ellos,

+ configurarios y progra-
marlos,

« ponerlos en servicio, a
identificar las averias en
marcha y a eliminarlas.

La formacion de SIMATIC, en
especial, se imparta en 27
localidades de Alemania y a
nivel mundial en 85 ciudades.
La proximidad de log profe-
sores a los Departamentos de
lnvestigacién y Desarrollo, asi
COmo Su experiencia, garan-
tizan la actuaiidad del
contenigo de 'os cursos.
Cada alumno practica en un
aparate o sistema y aprende
asi las posibilidades practicas
del mismo.

En el Catalogo IT5
- (Formacidn y entrena-
miento) encontrard vd.

Titule de cursa Cestinatarios Duracién | Denomina-
delcurso | ¢idn del
{aas) | curso’
Cursos de sistema
SIMATIC S5, Formacion en el sistema # 2x5 | sT.855Y81
REE i . 2 ST-855Y52
SIMATIC $5. Formacion en 2l Servica A o 5 | ST-S58ERV
SIMATIC 35. Programacion 1 d 5 | $T-55PAG1
SIMATIC S5. Formacion compacia para ingenieros 1G | ST-55K0OMP
SIMATIC 55. Programacion 2 {a parlir ¢ga 1.93) 5 | ST-S5PRG2
Listago 3151521
Diagniosis fle avarias con CP 552 3 | ST-53¢
Conliguracitn = .§ | 57-833
Mandos secuenciaies con GRAPH § & 2| ST-GRAPHS
GRAPH 5-ECCI, mandos secuanciales con diagnasis permanente 3 | $T-534
Aparatwo ge programacion PG 730/750/770 B 3{arsas
Sisterna operativa FlexQ$ (S5-DOS/MT) )
FlexQS (S5-D08/MT), Vista ganeral PR 2 | PC-FLEXUE
FlexOS {35-DOSMMT). Curso e sisiema FlexD$ (55-DC8MT) ! LS5 s : 5 | PC-FLEXODS
Agministracion de Flex0S y ce rea |23 5 | PC-SYSNET
FlgxQS {55-D0S/MT), Programacion 5 | PC-FLEXPR
Regulacion y pasicionamiento
Reguiacién digital 5 | §T-522
Regulaciones sofiware 5 | ST-§25 SwW
Curso ge reciclaje sobre regulaciones soliware 3 | 87-525 PL
Regulaciones digitales con perifena inteligante 3 | $T-526
Curso basico IP, cémpulo y posicionamienlo controlado 3 £ 2 | $T4PG
Posicionamiento con IP 246 ¢ IP 266 5 | 8T-528.6
Posicionamienio con IP 247 ¢ IP 267 A 5 | §7-528.7
Lectura digital g recoride i3 2 X 2]st8531 -
Manejo y observacion
Manejo, observacion, sefalizacion 5 | BB-CPSYS
Curso ce ampliacion sobre mangjo. otbservacidn, senalizacion v lisiado 3 .| BB-CPERW
Curso ge sistema CQROS LS-B 5 | BB-LSBSYS
Curso de ampliacion CORAOS LS-B 3 | BB-LSBERW
Curso de sisiama COROS LS-C 10 | BE-LSCSYS
Curso de ampliacién COROS LS-C 5 | BB-LSCERW
Seminario practico CORQS Toy OP 2 | B8-TO/OP
Comunicacién
Acopiamiento punto a punto b : 5 | ST-523 RK
Acoplamiento a red local SINEC L1 # 3 | ST-523 SIN
SIMATIC S5/SINEC L2 3 P RS 5 [ kKO-xs5L2
SIMATIC S5/SINEC H1 N e 5 | XO-KS5H1
SIMATIC $5/SINEC APITF, MFS . ¥ 5 | KO-K8TF5
SINEC H1/H1FO, Service 5 | KO-KHIS
a92

informacion detailada sobre i

cada curso asi como otros
cursos retacionados
con la
automatizacion.
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Service

-Ventaj-
para Vd..

- Ayuda competania
- e una sola mano

_ Disminucion qe los
. cosies de personal

-+ Minimizacian del

tiempo de
entrenamiente

répidas

Transterencia de
1ecnaiogia ("Know-

Infomamones

Aprovechamiento
de nuestra infraes-
tructura mundial

Service de acuerdo
con suU jornada de
trabajo

Disminucidn ¢e los
{iempos de parada

Rgduccién de los
costes de personal

IGWw") a su personal

Cualquier solucidn écnica,
en gspecial los productos v
sistemas complejos, esta
sometida a una dura prueba
cuando empieza 3 trabajar un
dia tras otrc en condiciones
reaies. Gracias al cuidadc en
su disefo y a las pruebas
efectuadas, pueden funcionar
dias y meses seguidos sin
averias ni errores, Sin
embargo, nunca sera posible

.eliminar las incidencias por

completo. .
Sin lugar a dudas, en una

situacion asi sera muy distinto

que Vd. se encuentre solo
ante un eventual dafic o que
sea ayudado con rapidez,
incluso antes de procucirse
el dano.

En Siemens encontraré Vd. en
todo momento el interlocutor
adecuado para cualquier
cuestion de Service, ya que
ofrecemos prestaciones en
toco el campo de la automati-
zacion,

Una experiencia {"Know-
how") completa, en la que
vd. puede confiar. Al maximo
nivel, actualizada constante-
mente y, en tcdos los casos,
por el camino mas corto.

Service significa para
nosotros unas amplias presta-
cicnes que van mas alla de la
simple reparacién. Y que se
extienden a todos los

productos, sistemas e instala- _

ciones de la de automati-
zacién Siemens {por ejemplo,
SIMATIC, SICOMP.

SINUMERIK, TELEPERM).

Asescramos y apoyamos a
vd., le cfrecemos servicios de
disponibilidad permanente, le
ayudamos si guiere ampliar
su instalacidn, almacenamos
y le suministramos los
repuestos, hacemos moderni-
zaciones para Vd.

Nuestra oferta de Service
esta estructurada modular-
mente. Un mddulo comple-
menta al anterior. hasla llegar

Disminucion de
cosles de existen-
cias en almacén

Acortamiento de los
liempos de parada

Garantia de la capa-
cidad de Service

Acceso a la técnica
mas aciual

a la solucidn integral, io cual
signitica que Vd! no asume
ningun riesgo ni tiene gue’
hacer frente a gastos innece-
sarios por presiaciones gue
no le hacen falta. Queremos
que Vd. esté plenamente
satistecho y aproveche al
maximeo sus inversiones de
automatizacion,

Para todo ello dispenemos ce
una plantilia en activo con
experiencia: 5700 técnicgs ce
Service en lodo el mundo,
2900 de ellos stlo en
Alemania.

Por favor, dirijase vd. ala
oficina Siemens de su zona.

a Asesaramiento
a Mantenin:.2nto
a Apoyo

a Disponibilidad
= Repuestos
a.Mcdernizacién

72

Siemens ST 53 ..



Service

Asesaramiento Disponibilidad Reparaciones

W Asescramiento por linea tele- | Puesta a disposicion de 8 Prestaciones mundialeé an gl

fénica directa ("Hot-line") a carge personal para el cliente usuario final par encargo del
de especiaiistas de SIMATIC S5 g tiampo de reaccion seleccianaple,  distribuidor )
Apayo con Teleservice min. 3 horas B Diagnosis y eliminacién ce
Horario seleccionable como max, W Horario seleccionable como max. averlas en los productos
desde ias 00.00 a las 24.00 haras  desde las 00.00 a las 24.00 horas ~ SIMATIC S5

durante 365 aias al ano durante 365 dias al ano ® Los repuestos estan incluidos

an el conlralo

B E!ligrnpo de vigencia del
contrato se rige por la duracisn
de la garantia OEM hasta un
maximo de 2 afios

Puesta a punto

Suslitucion o reparacion de las
piezas celectuosas

B Servicio de modilicaciones

Inspeccién y mantenimianto
preventivo

Teleservice

Puesta a disposicion de equipos
auxiiiares para medida, prueda y
diagnesis

Tiampos de reaccion seleccionablas
Horarig de Service selaccionaple

[

Pk

8 Realizacidn de puestas en marcha,
eliminacién de incidencias.
aclualizaciones, etc.

| Los§ Iranajos se llevaran a cabe
en dias laborables y en horas
normales para Siemens

Los tiempos de trabajo, gastes de v
viaje, repuestos, etc. seran -
facturados por administracion

1 W Para mas informacidn, rogamaos se

dirija Vd. a su técnico de venta en
la cficina da Siemens mas cercana.

a Asesoramiento
= Mantenimiento’
n Apoyo

n Disponibilidad
» Repuestos

s Modernizacion
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Informaciones adicionales a los datos de pedido

Codigo de idiomas para
software y documentaciones

Codificacion de longitudes

para cables 6ESS

Codificacién de longitudes

para cables 6FM1

{dioma Referencia Longitud Relerencia Langitud Relerencia
BESS...-... ] 6ESS 7..-.000, GFM1790-..
'y 4 & .
| [ T . R
Algman 1 1.00m BB O 2.00m &
Inglés 2 160 m BBS 5.00m
Frances 3 200 m 8C0o 1000 m <
ss‘?a"‘c" 4 250m BCS 18.00 m
lanano 5 120m BD2 25.00 m *
6GKY . ve.... o- 500m BFQ 3500 m
t 8.00m 840 5000 m
Aleman 0 10,00 m CBO 60,00 m
Inglés 1 12,0Gm ce2
Francés : 2 16,00 m €8s
Espanc ‘ 3 20,00 m cco
Hajiaro 4 25.00 m cCs
BGKT .. D 3207 m coz
i 40,00 m CEo_
Algman 0 50,00 m CFQ
Inglés ! 63.00 m €G3
Frances 2 80.00 m cJo
Espanal 3 100,00 m DBo
ltaliano 4
120,00 m oB2
160,00 m D86
200,00 m Deco
250.00 m Des
320.00 m pD2
40000 m DED
500.00 m DFO
630.C0 m DG3
800,00 m Ddo
100000 m EBO

Licencias maestras para productos software

Descuentos por cantidad para productos software

Canudad de reterencia Pracio netw Cantigad Descuentd sobre precio da lista
usuarios
1 1 X pfecio unmiang a parur de 2 35 %
50 15 X piecio znitario apartr ge 5 . 40%
160 25 X precio unitario a parir ge 45 %
200 40 % precio unitario a partir 2g 23 50 %
300 55 % precio vnilario

~ v - "
"Estacionde > A
+ Estacion de diskettas DS 550
37" 720 Kbyles; para conexion a
SIMATIC S5-115U a través de CPU 944,
CP 524 y CP 525-2 '
Cable de conexién, longilud 5 m,
entre CPU 934 {28 interface) v
esiacion de disketies DS 550
Cable de conexidn .
enire DS 550 y CP 524/525-2
Modulos tuncionales .
para la estacién de diskellas OS 550

6ESS 550-0D51M

BGES5 715-1BF01

GESS5 T15-2BF01

GESS B49-8LW01

e

2:p493/28):

Cable 735

ertre impresora PT 88/89/9C y coneclor
intermedic 984-1, para interface de laze
de corrientg 20 mA (TTY)

Langiuges estandar izm
. 520m
Longiiudes especiales hasta 1000 m

6ESS 73518020

6ESS 735-10F00

BESS5 735100050
Yy

Ceci cacion Je longituges. ver arfiba _—
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‘ I I‘ ustifzeande su Gonac de "lider™ e el campo de dos Contro-

90-70

La mejor
Inversion para los
anos 90...

y mas alla

lores Programables pura wni amplicc ganma de aplic-

clomnes, GE Fanue se hacsitupdo tracdicionalmenie oo

vitnguardide Tos aedelinos teenoldgicos v de B idens
nuevas on el scctor de Leaomsnacion tndosorid,

Lalistcde nuesivos “estrenos™ es bapresicmnte. con ol
Worknuster b primeric consola de progeamacion en bose
HEA™ Jos controladores Sevie Scis ™Y os primeros enoaplienr ol
conceptode Bnndliag los controlydares Sere Lo S os primeros
“peguenion” controludores modulares, of Gendns ™, i
sistennn de FAS inneligenies disoribuidiog s L primescintertase
oz MAP 00 desiarollo de Tos conirolicdores Serie 90 e
ha basacder indcinhimenne e Lia [releiies curacterisiwas ofreceebins
pormiestros produactos actaalmenie disponibles. Hemos anadido
nuevas Funciones puraresponder mejora fas necesidades crecien -

tes de hov Lo vomangona,

La nueva generacion de controladores programables GE Fanuc:

"Empleamos controladores programables
en aplicaciones mds exigentes que nunca.

Quiero un controlador mds potente
que ofrezca mds funciones sin
dejar de ser fdcil de utilizar”

LA SOLUCION:

Unta familia de

PO[CI\ tes

inteligentes

de E/S de gran
rendimicnto

Aumentar las
posibilidades

(véase: paginas +4-5)

Unidades centrales

‘/ Coprocesadores

Una gran variedad

1

"Empleamos cada vez mds material
informdtico de procedencias muy
diversas. Necesito poder disponer
de controles basados en normas
reconocidas y fdciles de integrar” -

LA SOLUCION:
Una integracion
mads sencilla del
sistema

(vdses pagini 8-0)
V Aplicacion de L
norma VME v olros

Alternatvas de comu-
nicacion sunplis

./ Interlases operidon

opdionales integracdas




Tumbicn se puede hublar de "estreno™ prardndose de Lonneva Bonilia
de controladores Scrie Y0-70, los primoeros con arquitecturi real-
mente abicrta, Basacke en Bnoema VME, L familiz Serie 90-70
rompe i tradicidn de las arquitecturas “cerradas™ v de los esquenias
con redes exclusivas. Por primera vez, los usuarios pucden instalar
Juntoacos maodulos de E/S v launidad cenoal (CGPU)Y deGLE Fanue
Caparatos "de otros proveedores™, en particular las tarjetis, enoun

R

trasplano Sevie 0-71h Fsra caracieristica pevmite al usuario disponer
de i g cada ver nuvor doe soluciones Testindin™ o respone
deratas necesidicdes de control especiales. '

La familia de los controladores programibles Servie G0 constiuye
L pramera generaeion de controladores cisaada por GLI Fanue, una
coiiversion centre General lecoie Co. (USAY v Fanue Led Japan
para olrecer soluciones globales i los problemas de automatizacion
tndustrial. Todos lox comtroladores Serie 90 estin fabricados en
nuestros tilleres de Charloteesville (Virginia), en donde se aplican las
teenologias de fubricacion mads recientes para garantizar of gradoe
nuis alto de calidad v dle Dabilicad con plazos de cnoregaamininos. 1
resultacdo es una procz teenoldgica que le perminvid aumentar fa
clicacii ... v los resuliudos de suempresa.

Lasolucion frente a los desafios del mercado de hoy ... y de manana.

"La programacion es una pesadilla. "Quiero que todos mas técnicos, mi
Debemos reducir los tiempos de eje- equipo de mantenimiento y mis opera-
cucion dedicados al desarrollo y al dores no tengan que aprender mds que
amejoramiento de los programas. un solo sistema para todas nuestras
Necesitamos programas fdciles de aplicaciones. En caso contrario, seria
comprender para facilitar las repara- un lujo que no nos podemos permatir”

ciones y las modificaciones ulteriores”

LA SOLUCION: LA SOLUCION:
Una mejor Una familia
programacién polivalente

(véase: paginas 6-7) (véase: piginas 10-11)

. \/Una programacion
estructurada

Lenguajes de
programacion

"y comunes
Configuracién del .
sistema por software Posibilidades de

comuutnicacion

- Undidlogo mayor -~
y mas facil —con la comuncs

consola de

43% | programacion.
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"Em/:leamos controladores programables
en-aplicaciones mds exigentes que nenca.
Quiero un controlador mas polente que
ofrezea mds funciones sin dejar de ser fdcil

Enlace serie

—deulilizar”:

MAS POSIBILIDADES
Resistencia,
rapidez y
flexibilidad
de empleo

i garantizar una (exibilidad médxima, GE Fanuce ha disciiado

el convrolador 90-70, que permite cjecutar sencillay elicazmente

lus tarcas de automatizacion industrial presentes v fijaral imisimo
ticmpo Jus buses de las soluciones de los problemas de maniana.

Las Unidades centrales 30-70 pueden ser instaliclas en dos tipos de
bastidores {"RACKS™), disponen de una incimoria awpliable, de una
gran vaviedad de F/S al densidad y de varias centenas a virios miles
de puntos. Elbus de F/S resistente y de alta capacidad hasido diseiado
‘para responder a las normas VME y resistir ala vez los iunbientes indu-
striales dificiles.

Cada unidad centrad 93-70 emplea unmicroprovesador Intel y un
coprocesador Booleano disefiade por GU Fanue que iseguran una
ripicder, de tratamiento sin igual. Para garantizar una lesibilidad y una
seguridad atin mayores, nuestras Unidades centrales disponen tambicn
de un relojen tiempo real con pifa auxidiar, de unjuegn deinstrucciones
muy completas, de posibilidades de interrupciones por havdware y
software y de una protecaidn por contraseia de cuairo niveles.

GE Fanuce tumbién ha elaborado un nuevo modo de cmpleo de fas
IS anadopicias. Estas LS hansido creadas para ofrecer nng preasion,
un Aexibilidad y una facilidad de empleo superiores gricias a caracte-
risticas tules como:
una resolucion de 14 birs
las intereupciones
L transterencia automitica de los datos hacia registros especializi-

dos

niveles de sefinles aislados y definibles por softwae
unit puesta i escila configurable por cl utifizador
madulos de entradia de multiplexor de 16 canales
dos bloques de funciones PID

alarmes alta v baja configurables por el utilizador

Cénsola de programacién
Workmasterll - :
con software

Logicmaster 50

UN COPROCESADOR DE
POTENCIA INSUPERABLE

GE Fanie sigue abricado nuevos
caminos, ofreciendo posibilicdiades
de cotraamicnto cadis ver nuis
potentes. Ll Mddulo Coprocesador
Programable (PCM}, uny micro
computadora universul instakada
e una tarjela, aumenta notable-
mente fa velocidad y las posibilida-
des funcionales del sistemu Sevie
G0-70. Este modulo potente y poli-
valente, programable ¢n MeygaBa-
sic™ permite ejecutar tareas de
cilculo, de archivado y de comuni-
caciones, dejando la windad coniral
libre para funciones mds criticus ¢n
tempo real. Dispone de 512 K de
memoria maximo, de dos puerios
de comunicacion serie configura-
bles por el usuario con acceso
directoa la memoriayde un proto-
colo de comunicaciones CCM incor-
porado para permitr ¢l wubajo ene
doble tarea.

GE Fanue olrece tuu-
bic¢n una
g varie-
dud de
madulos
especializas
dos ¢ omtelss
genies,

pul M) lllll.'
cada ushza-
dor pueda
Tpersonali-
AUV su
sistoenid
Puia
responder
mejon
el
NTUNITN]
Ut e

Mg Basiv o oot vegtiacks e U tnssgd
Cawliran,

Enlace



E] SISTEMA Serie 90-70

para programacion

paralelo para progragnacion

Bastidor 90-70
con UC

| I ) ) N I e - |
LEOERE BRI

e enge-o vy el

Sistema Interfase Operador CIMPLICITY™-70 Terminal

Grafico

E/S Genius distribuidas

Bastidor {"RACK") de
E/S Serie 90-70

}-—ﬁ Bastidores ("RACK") de E/S suplementarios

DIAGNOSTICO DE LAS ALARMA-

Para rechuciy al minimo Jos dempos de paracade uni

l:t \\] // | Fibvica, es imprescindible disponer de los mejores dingos-

//l\\ ticos posibles. Cada unidad central $0-70 ofreee una
LS1 funcitn procesader de alarmas para regisnar cindicar
(1) [ ) auteniiticamente ki hora de los defeetin y nma g vinge-
(2) . - clad de defeetos del sisteminvale los dispositivos de /S sin

progrisnaeion suplementarta por pacie del utilizadeor,
Ademis, pucden conectanse s inlornnusiones de
diagnastico divectamente al progrin
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"La programacion es una pesadilla.
} Debemos reducir los tiempos de ejecucion
I~ dedicadvs—al-desarrolly-y—al-amejora-
miento de los programas. Necesitamos
programas ficiles de comprender para
Jacilitar las reparaciones y lay modifica-
ciones ulteriores.”

UNA MEJOR PROGRAMACION

Un control total
al alcane
de la mano

cmpre aento a ks necesidades de los usairios, que piden mejores

herrmmentas de programacion, GE Funoac hacdesirvollado el soli-

wire Logicmaster ™ 00, nuestra respuesta a lus exigenaas por una
progranacion mids potente vy nis elicue,

El Logicmaster 99 forma un softwire nsuy completo de prograntcion
vde docimentacion con lgicade relds v cavas wmplias posihilidades ofve-
cen nuevas funciomes potentes tides como da progriomaaon estructurada,
fconfiguracion del sistema por programas y una interfase de mddulo de
progrivnacion, ol vez mas eheaz y mis sencillas EF Logiemaster 90 ¢s
compatible conlos aparatos de programacion Workmaster de GE Fanuco
L mavoria de las computedoras personales compatibles TIEAM.

El formaro de todos los progrinas Logianaster 90 es idéntico: por
consiguicnse, cklegnuaje de programacidn vlos procedimientos sen todos”
idénticaos, anto para los controlidores G Fanue Serie $0-70 como Scrie
G0-3). Nuestro softwine de programacién comple con las norimas "[1EC7

La visualizacion enlinea del diagrama en escalera al mismo ticmpo
que Lrdocumenaeion Geiliva kv localizacion detos defecos, Pucde emple-
arse el Logismaster cn modo "en linea™ conuna o varias unidades centrales
para visualizo en tempo real Ja logica de! "progrima” o Las tublas de
referencias. Gracias a otras funciones tales como "cortar-pegar™, ayucda cn

“funcion del contextoa v tectas programables de aprendizaje, el Logicmas-
ter vepresenta una herramienta de programacion suinamente completa
para fos controladores programables Serie 90 de GE Fanuc,

g

CONFIGURACION POR
SOFTWARLE

Lo Ts uniciackes cemtrades de B Guntha
07O periniten conligurar los parlancirne
el sistcmi porsolteredesde fnednsalinde
Pregrmiiciin, ¥ suprimiy poer consiguicnte
los irerrupiores v pueates, Bate solisare
pUrmite:
o Eapeciticar cbadmero del asides
(CTRAGKT) v ede T fmun de v iddubo
ded sistema

Asignardiveeciones de F/S wandamodaio
de E/S H-T0 v de B8 Genius
Eapecilicie todis ks caructeristivis dinicis
de caddi modulo de! sistema

Conhgurar komemoriz dul controlidor

par perminr kigestion de la 1S analogi-
vitn, e Jas tablis de registros vl pro-
HITNA LSLGL

Definir Ly contraserias

Detcrminar las eondiciones de delecio
fatales o ne-fales.

Ltas sistemnas con comrolador programable
90-70 pueden ser confgurados porsofiware
en mode en linea (Con-hine™) u "ol dine”™,
introducidos ulteniormente en lvunidad
central y transleridos entre el conuolador y
el madulo de programacion. L funcion
procesador de alarmas emplea fconligurae-
¢itn porseltware pura detectar condiciones
anarmalcs.
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PROCGRAMACION ESTRUCTU-
RADA CON DIAGRAMA EN
ESCALERA

1 "cormadn™ ded Logicuusicr 90 es L puoo-
granwion estructurinks, gue combim toedis
lus ventajas de L logicn en esealer con I
potencia de los progrms modulares. La
progrivnicion espructurudi reduce o
tivmnpo de barrikde va que no se ejecuran
toclos Tom Bloques ocada ciele de barido v
(que se cjeentinn solo segrin his necesidales.,
Seempleamejorba capackliad de lunemonts
priesto gue peeden lienaese los blogues de
progrn s veces gque se spuicri en
progranul La prograsticidn estroctariada
e i il de comprender v gue pociten
asocnse los blocques individiades con Tun-
ciones de mando especilicas. Los progrinns
pucden ser desirrallacdos por equipos e
programadores, cada grope claborando
Lliques individuades, Ouse ventagas nuesira
innovidivo wtilitario de bibliotecd olrece an
métotlo de memorizcion v de colocacion de
Blogues de program, gae facilitr el acecso v
L consalii,

UN DIALOCGO MAS EFICAZ Y MAS
FACIL CON LA CONSOLA DE
PROGRAMACION

GE Fanuc il gt usis ol didldogo cna e el
usuario y el controlador 9-70 grucis auna
funcidn "200m” imcorporada, que perinite
viswalizar los programas v las conliguraoo-
nes u un nivel clevadoo candetalle medianie
unisimpleweeky, Elsoltware Legricniasier u
permite tunbidn evicar los “laberintas™ de
Lo ienids ramificados gracias oeckns de
funcitn de dos niveles, El fonmnua con
Blocues de funciones Gacilita L progromae-
cion, cuyo cmpleo resulti niis lexibli
Ademas, pucdeactivarse uina soni de vista-
lizacion de estados cn la parte baja e la
pantalla para poder acceder ripidamente o
las informaciones detatladas relativis o la
unidad cenaal y al programa,

]




"Empleamos cada vez mds male-
—rial-informdtico-de-procedencias
- muy diversas. Necesito poder
disponer de controles basados en
normas reconocidas y fictles de
integrar”

UNA INTEGRACION MAS FACIL DEL
SISTEMA :

Ud escoja...

aintegracion de la suna impresionanie de apasaios ineligentes

cmpleados hoy en L indusria pucde plantear graves proble-

mas. A diferenciade muchos fabricantes de materiales deawo-
matizacion, GE Fanue ofrece varias alternativas que no hipotecin L
cvoluciones futuras,

Nuestri estrategia se basa en normas industriales bien conocidas,
que le permiticin integrar conjunios de hardware v de soltwianee de
procedencias muy variadas,

El conurolador progrmable Serie 90-70 s un cuso anico en la
induseria. Basudo en la norma VME bus, ofvece el primer sistema con
arquitectura realmente abierta pa’m facalitar la integracion de los siste-
mas. Esta norma no-exclusiva ¢ inernacional ha sido adopucho va por
s cle 360 fabricantes gue producen una extensa gama de mddulos y
de tarjetas.

Gracias al grin admero de opciones de comunicacion lisponibles
con ¢l controlador 90-70, y que comprende una rect local porenie y
rapida capazde conectar aparatos de procedencias distintas que cumyp-
icn la norma MAP 3.0 (Manufacturing Automation Protocod, [y Red
Local Inregrada revolucionaria Genius y una linea seric seoolla v eco-
namica, osta integracion resulea adn mas ficil.

UNAGAMA AMPLIA DE n
OPCIONES DE COMUNICACIONES

Cen loy contraladores Serie 90-70, pucde
crplenrse uni gima extensa de soluciones
de interconexion. Primera solucion: ¢l
CCAL wn prowocelo GIE Fanue de gran
difusion y probado, que cumple la norm
ANSEX 345, O soluciin probuada:
nuestra Red Genius revolucionaria y
potente, wnired Migual-a-igual” de precio
atriciiva v que readizi los enlin os con wina
arplisy pima de conruldores, de apisizos
cle control de eflulas y otios dispositives
inteligentes. v eubrir s necesicacles de
vcomunicacion nis complejis, GE Fieae
propone Gloed, umed local de g capa-
cickidd v b velovidad o Bugue pracden conee-
tarse productes de procedenciz disiintas
que cumplan o oceaa MAP 30, Adenis,
para ke progeamacany eleomrol punto e
oy muliipuntos, se mancgel Protocols

SSere Noventa (Scries Ninety rotocol, o

SNP) mediante un puerto incorporaduo
vada unidiad central Servie g,

OFH [P

B

OPCION INTERFASE
OPERADOR INCORPORALA

L1 Module Coprocesador Giiilive (GUM)
permite resolver los problemas de interfine
operador cipida para controladores Scrie
90-70, gracias a una darjcia incorporicdi,
Asociade con un monitor RGB incduserial
para formar el sistema Citnpliciy-70, ¢l
GCM ofrece un programa grilico de ala
resolucion muy eficaz y ficil de configusar
con funcidn incorporada de gestion de lus
alarmas y de claboracion de iendencias. De
este modo, se realiza un control y un mando
rdpido de los sisteinas hasta 300 metros de
distancia, £ GCM dispone iambién de un
pucrio para impresora incorporada, gue
permite la impresion de informes.

i
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L PROGRAMA DE CALIFICACION DE LOS

ST L 6 ‘ . FROVEEDORES DE MODULOS VME
ISR 12

St L Al ssano ticimpe que la |u|uiluuu| abnerta VM, GLE Fan

clatwaradi une programia de culificacion de los proveedores.
watantzar ks vompatibilidid entre ¢l contralador SO-70 0y Y L,
VALY (e ontos proveedores, yomenticne wna lista de los dut
Dessibogados con el G de ofveeer o los wsuavios i g el

LS O,



"Quiera que todos mis téenicos,

mi equifro de mantenimiento y nis
operadares no tengan que ajiren-
der mds que un solo sistema para

cuse contrario, seria un lujo que
nu nos podemos permitiv”

MAS QUE UN PARECIDO

Conocer uno
es conocerlos
todos

os controfadores progranibles Serie Q0 cumplen un

mimero neixino de novmas de modo aograntizare a los

usuarios of grado de fiexibilidid mds o posible. Fsos
nortas sones s normas LECL para el B progromacicn, Lo
nornie VME que permite croplan ung gans cadss dioomayor de
madulos inteligentes pavi funciones de mando espediadizaciis v
norne MA 3.0 destinada o las aplicaciones de comunicacion sl
capacicdack enire aparatos de origenes diferentes. Estos controliado-
resactttan nnhica como mterizases hicilos cquipos informsiticos
cn base HEM v DEG™ para olrecer atin mds fexibiliciel

GF Fanne hadecicidodar un paso ngis adelone en el coneepro
e TRl desirolliindo win s Le polividencicenire todos Tos
smictibros de L giuna de los controldores progravaldes Sevic 90,

El Logiemuster B0, un soltware dnico v potente de progriong-
cidn con lagica en escalera v de documentacion permite progueanu
¢l conjunio de Las unidad central Serie 00,

Todos loscontroladores programables 90-70ofrecen el nivel de
potivilencin que puede pretender coalquier usuario de una Ginahia
de controladores, pero que, desgracidimente, sigue sicndo un
sueito e muchos casos. La Banilia Q0-70 funcioni con o mismo
sistenade B/ de arquitectur abierta y comparie fas opeiones de
CONTUNICHCHHE COImUNes (ue LA ZCT W T e rEacion s com-
pletin v recodecctan de datos aumentaday conmrales s precisos,

Las caracteristicns comunes de los controladores Serte (Y, no
solo ponen adisposicidn del utiizador una verdadera modularidad
y fuciliten Las extensiosnies de los sistemus sino que también suponen
HICHON HCHTPO ¥ Sistos parit elelisciioy la reparacion del sistemaasi

como para la fornuwion,

Modelo 781

UNATECNICA DE
FROGRAMACION UNICA

Pucsto que el conjunno de insteuccones
destimuelo i los “pegueios” coraladosos
Sevie QU830 es i subconjunto idénoas o
Logicmaster 0-T0, basti con aprendan v
soli iéenica de pragrmacion v oo
Prograiay tadia L noevit geaercin e Sos
controldores GE Fanue conteclas do oo
cidm y Juegos de instrucciones iwléune s
e para Jos ipriraios Sevie Y0-Too

prari dos U000 Adends, Jos progiaes
esevivos e Moy

Lasic pan el M,
Coprovesador Pragramalle (105 .
pucden pasar del POM Q030 4f G2
menor modidficacion. .

BUS LOCAL GENIUS

Lo controladores Sedice U son .
cost el B Lowad Geznas thocal
work, o LAN) tevelucionurions e
cmplen un sl cable de par e
coneei lunte 32 aparmos subi
tetales mgdsdas de 2200 metros
Foval Genius timbicu realiza el
‘)(I'Ii\({)Illllll:llll”('\ l)l(’\l_’.]':llll.ll!»\ .
Fanue, s decir los contaoladoncs
Cinco y Serie Seis Plus,



Wi, comterte b

Modelo 771 Modeto 731 o Modeio 331

MicroVAX™ IBM PC

Gemus

Serie 90-30 - B

Serie 90-70 Serie Cinco Serie Seis

DEC Y Miero VAN v itinsas tegisttindas e Prgitd Equipaent Conpeeciton
i s continaicn o s regstiadas de dos produdios GE Fae Aotomuiion Soob Ao, Tne

Lagivmantes Cimpliny Chiustar Clnet Genius

Neries by Serie i Senie Uines: Wen hiirastor Serie G



- Especificaciones

Temperaturacde Duh°C

[uncionamicnio : (enaracude aire povel fondo del hastider "RACK™

Tenratu e alms cramicns | — 40485 °C o T r o T
Fluwmecael 3205 % tincondensacion)

Vibraciones 01" =3-10Hz, 0,00 10-200 He '

02" =5-10Hy, 1G 10-200 H

Condormidkicl con ks nornies | UL CSA

Poesoddel astidor TRACKT) 1.3 Ky (hasticdor de Urmuens, con los madidosy
(irlor tipicon 4 ke hastdor de S vanurus, con los madulos) .
Dimcrsionesde e SRI2GT O] on (Oxaes p pacetc s Bastideres de S madalos
Lastidores (TRAU RS SL026T HI T mm (v p) pasatbos bustidores de 5 mddulos|
Procandidad: 234,2 oun con dos madulos instalaclos
Alimentacion elécnicn 1207240 Vac {(— 25% / + 10 %). 24 Ve 6 125 Voo
Freenencia 47a63 Hz '
Porenciide salidhniixima 55 W6 100 W (segun el madeto)
Pikauxiltar Litio larga duwracian

Vida il {eargada): 6 meses
Vala il fen almaceny: Sa Hados

‘Médulos Unidad Central

Unidad Central

-
Memorinusuario{Kpulibris) 16 ' 32,6+, 125,256 Lo, 24,856
Diveccionunienso de /S . o .
digitales 512 ) 2K IZR
Dirccciomniento de /S , . .
inalowgicas ) 3K 8k 3K

'l IL:!]A]|H?.(!L' cjecucion de bas 0.4 myK - 0.4 myK Ut /K
asirucciones en Booleaas
Procesador an1a6 s0186 SOdHG
Mddulos de entrada Moédulos de salida Bloques de E/S Genius
TG civvuitos, entridas aistadas 120 Vea [6eirewitos, salicdas 120 Vea E/S digitales combinadas
16 civesitos, entradis ashalas 240 Vea 16 civewitos, salickus wisbackas 1200200 Vewo 2 A E/S analdgicas combinadas
A cncuitos, entradus 120 Vea SEeircanos, sidihas 120 Vea, 05 A Relds
B2 cireniton, entrdas 20 Ve, Wigia positiva Ficitenins, sulieddin AR Ve, 20, con ldgien positiva Contador ripido
B2 eheaitos, entradas T L ogica negativa S2civeqinm, sididas TS Ve, 08 A con Iogricy positivi Gestien de cnergia
A2circunos, eigvadking 12 Ve, logica positdva/negativa B vivcaiws, salichs T2 Ve, 0.0 4, con Wgica positiva Termopar
Beizeuitos, ennles 23 Ve, Ihgivi positiviiegativa B2 ctrcuins, salicks S-18 Vee, 05 A o lagienmegniva | RTD
B2 oruites, entadas 18 Voo, lGgicn positividieginiva 16 civenitos, salickas de setiides con veldés, 2 A | Modulos especializadas

, Renviitos, coteadas analdgicas lensicnicor iene A circuitos, salitlas wnaldgicas tensidii on icate Controlader de Bus Genius

T vientos, nwltiplexor amaldgeo von envadas de Coprocesudor programable

MAP GEnct de bunda portadora

16 cizewnitos, muliplesor analogics con entmidas de MAP GEnet de banda ancha
wisitn : CIMPLICITY 70

: CIMPLICITY 90-ADS

Ethernex

CCMS/RTU

Bastidores remotos

o
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A Proven Genius

When vou're talking about proven wchnology,
vou're talking about the Genius™ /O svstem,

—— —--When-itwas-introduced: indusin-observers

acclaimed it to be the first major technological
advance in input/output technology sisce the
invention of the progrummalble controller. An
impressive claim. But time has shown that
Genius has imore than lived up to expectations.
Whyr Because GE Fanue designed the Geniug
[/0 svstem for maximum Hexibilige and
relinbitiny, And because the Genitus [/0
systeny, with its unigue distributed design and

advanced diagnostics was developed specifically

to reduce the costs of stallation, start up,

maintenance, and down time.

Today, GE Fanuc continues w innovate by
introducing new Genius 170 blocks wnd
interfuce moddales o niedt e 1Tt appiice

tionr needs. o host of industries, from sicel
to food processing o automaobiles, nrore tham
250,000 Gendus blocks are helping computiies
meet the chadlenges ot an increasingly compet
tive market place.

Oistnouted Genius 1Q

i

Conventional 1.0

Genus Gemus

et S
b I

Genius can yield up to 50% savings over
ather /O controller systemns installations.

Distributed Control for Savings and
Flexibility

GE Fanuc's Geniuy bus was designed to move
1/0 out to the factory floor. Genius requires
no central 170 control cabinets, no racks., -
no separate power supplics, and no receivers,
unitke conventional remoe 100 Buailding '
on this advantage, Gi2 Fanue enginears
scaled down Genius /0 Blocks so thatthey
cun be installed close 1o feld devices, olen
at the point ot control. They'lL it locitions
that are too tight for conventional remote
/O, i existing junction boxes orin uther
siall panels.

The savings realized
through Genius /O
distributed controf
proved a powerful
inducement to a Big
Three Automaker,
which instalted 1,000
Genius blacks to
control gver 10,000
#/Q devices in its new
state-cf-the-art facility.
A conventional
installation would have
required an additional
65 miles of wire, 83
square feet more of
main panel space, 30
additional I/Q racks,
and another 18,591
terminal biocks.

5



Distributed control on the factory floor means
suhstandal suvings. Wiring conirol devices diree-
tlv 1o the /0 block rather than through inter
posing terminal strips means lewer terminations
w0 document. dramatically shorter wiring runs,
and simpler, more effective troubleshooting.

for initul conwol svstew set up and (lcl)u wing.
After st up, Genias cdingnostics continue
cutting vour costs. Genius dingnostics instuntly
identily the ciuse of problems when and where
thev occuwr and can provide a 600 percent

In areas where high 90-70 PLC

density I/0 is required,

increase m overall svstem fault

detection. In muny cases, Lhis

30-30 PLC

translates inte recduced svstem

either Serias 90 70 or s
—Series-90--30 rack-type=|—-|1=|--{1-|"*

=
-
|

“downtimerofasTmuch 350 percents

/O may be easily

i b,

added directly on the
Genius bus, providing
an optimized salution.
For those parts of the
machine or process

i

90-70 PLC

When fauls oceur,
by point and reported through the

Genius hus wo the Lost processor for

where only a handful
of control points are
required, a single

Bpts 32pis H

unmediate acton or they can be
stored and archived ina namber of

wivs, Thev can be accessed through

g R

Genius block

can be installed.

I Up ta 236 pts. per rack/ Upto 8 racks I

a central manitoring svstem Like the

GE Fanue CIMPLICITY monitoring

Distributed conurol also provides added
Aexibility. Any combination of up o thirmv-two
Genius devices can be installed on wsingle
Genius Bus. By mixing and matching Geniuy
blocks anc remote Series 90 1/0 stiations,
users can optimize their [/0 solutions to meet
the physical requirements of their machine

I pProcess. ‘

Advanced Diagnostics Reduce Costs,
- from Installation through Operation

Because Genius 1/O automatically
provides diagnostic information on field
wiring, power concditions, und fouds, as well
as on the stae of the 170 bus, blocks, and
circuits, they sharply reduce the time needed

|nnﬂf| LT [[1L] |:rnrr {mun JUTILTY jrawer
m L) lﬂﬂ TN "IN
’_

I~0 TFTABLT TABLE
TOF FAULT BISPLAVED: 29439
TUTAL TAULTS: 9E8E8

TAULT DESCRIPTION:

TMALE LAST CLEARED: @4-17 23:47:%)
ESTRIES OUERTLOGED: BRGMY

PLC PATL/TIRE: BA-1h W@:01:15
FayLY

CIRC REFERINCE

FAULT LT
T

CATEGDRY

semiey ms o 7
mllﬂ “ !HI‘.N‘JI
I.'.IIEIIIT MULT
CIRCUIT FMULT
ConcuIT FMLT
LIRCUIT FMULT
_ CIBCUIT FAULT

LocaTIZR Mo

- 4l s
E: Ilﬂ!l

AALDE I'MT IQ -17

AMALDE TAULT B+-17
PISCRETE FARLT H-17
DISCREIE FAULT 4-17

KEALOE FAULT #4-17 23:

System downtime cut up to 50%

and control seftware, through the
Genitus Hand Held Monitor, which can be

plugged 1o any block on the system, o1

through Logiamastert” the programming

software fur PLCs by GE Fanuce, Inall cases,
maintenance personnet can work more elli
cienth because they can nstandy pinpoint e
locution of the foult aod determine s ciose,
Genius also cuts down onmaintenanee costs
and svstem (lm\'mimu because it eliminates the
need for desteuctive fuses. Whon overloucds
and short cireuits are detected, Gentus output
circuits tarn ol inmedinely, protecting
circuitry and wiring, The Genius st switch
responds much faster than couventional fuses
and can be reset electronically from remote

locations after the faclt has been cleared.

they are identitied

With the Hand o
Maonitor, you car
troubleshootr v

]

i

configure, calin.ile

and test circtiis



The Elements of Genius

The Genius I/O systern has grown to meet the
requirements of ever more demanding
applications.

115 VAC
8 Circuit
Input or Output

2 amps per output

SERIES 90-70

Today, the Genius I/O system offers:

115 vAC
16 Circuit

Input Only
Open/Shorted wire
Diagnostics

115 VAC/125VDC
8 Circuit
Input or Output

Four isolated groups
pur I.\O. diC.( gl Oklpb
of two circuits

C3 Over 20 different /0 blocks. including
AC, DC. Analog, and special function /0.
Each black is equipped with advanced dingnos-
tic capabilities, its own power supply, comna-
nications VLS, 1/0 circuits, processor, and
terminal bourd assembly. And becuuse Genius
circuils can operate as either inputs or outputs,
you can mix [/0 on asingle block in any
combination you choose. A single 170 block
does the work of s::]);li'uw input and output
maodules, increasing vour flexibility and saving
vou money. A single Cenius

bus can support more than
2,000 discrete [/O points or
over 108 analog points.

Relay oc DC

16 Circuit 16 Circuit 32 Circuit
Output Input or Output ™ Input or C
3250 VAC or Phoand 218 VDO Sink A/ 120 VI
5-220 VOC ancd Source versions and (Y20 Y

Versions




CJPLC interface modules, enabling GE Fanuc
products such as the Series 90-70, the Series
SixTund the Series Five™ to monitor and contro!
1/0 devices connecied to Genius blocks. The
Genius I/0 system can be connected to the

GE Fanuc Series 90-30 for monitoring,
communications, or conurol of the 90-30 [/ 0.
[ Acgrowing number of interface modules,

-~ encouraging many indusuial manufuctarers

to incorporaie the Genius [/ O svstem in their
\ applications. Genius I/O blocks can be linked
( to a variety of PLCs, personal computers,

distributed control systems, robotic controls,
and intelligent field
devices.

FIELD
: - DEVICE

E-a.g.“.r.., rate

Using a simple menu-driven

The Genius Hand Held Monitqr

The Genius Hand Feld Monitor plugs into
vour system at any 17O block or at the CPU
bus interfuce module or through a connection
installed amvwhere along the bus cable. With
it, vou can woubleshoot, monitor, conligure,
calibrate, and test circuits. You can also torce
170 on and off, cheek system wiring and the
communicitions bus without any program-
ming knowledge and without even —

GENIUS

connecting the CPUL

formar, the Genius Hand Held
Monitor's LCD display uses simple
prompts in a choice of four lan-
guages (English, French, Gernvan,
and [talian).

The Genius Huand Hleld Maonitor is
powered by arechargeable barery,

and it built-in security features

cun be sel o prevent inadvertent

recontiguration.

Analog Thermocouple  High Speed RTD PowerTRAC
4 Inputs, 6 Inputs . Counter 6 Inputs A [”"-N‘_,l““vt."‘l o
'prUf 2 OUtprS T‘vpc‘], K, T, ‘."U[Ji\'_} lr connng l'l-c([llcn(_‘.\' Platinum (PT ;00) :l::::l:ll:)ll 1[1]1[\[:‘(\1 g,
- sink (Jonl'lgm':lb]c 1/0 E. B‘ R‘ S‘ N ¢ (_Ull[l_';lll‘;ll)lt‘ Lo three Nickel. (.‘(,I){’(‘-r' Litsear, ]1;\1'1:|(,|1.i('3_.\\-;ur(vﬂ||'||;

6 Current Source Inputs dilferen counter tvpes

Fully Isolated
6 Current Source Qutputs
Grouped Isoluted

'C source Thermocouples 0-5000 ohins

RUERI RSN




-~ The Geniusl/O5ystem™
1as made it possible for

+ U8, pipeline company
to monitor and control
the flow of petroleum
products through each
of the 110 unmanned
operating facilities along
its vast 8,500-mile
network. The company
installed a GE Fanuc
PLC-Genius /O systam

in each station, linked

to a small satellite
communications module
that transmits data to

the company’s dispatch
center. With Genius O
on the job, the
dispatcher not only
gains a comprehensive
overview of the flow of
gascline and oif products
through the entire
pipeline, he can fine tune
such factors as pipeline
pressure and flow rate

at each station.

Communications Links That Are Easy
to Establish

The Genius bus was designed o mect the
rigorous requirements of [/O conwol nei-
works, As o result, Genius LANS are immune
to noise (1300 V isolation to grm[nd} and
extrenelv Lst. High-speed commumcations
with very low overhead provides /O updates in
tive to thiryy milliseconds. This scan rate can
be casily calculated and predeterminedd.

simple to install. Using
Justasingle wvisted pair
cable, vou can connect

up to thirtv-two devices.
Genius LANs operare
eificienty even in lurpe
Fucilites, because cach bus
cun span distanees up o
7,500 feet (2286 cters).
You cuan shake afterations
i the network withoun
signilicant downtime
b(:(,".lli.\'(' }.'()ll Cialll rennove
any block on the bus
withot allectng the
continuee aperation of

the renuining devices,

When Redundancy Is
Crucial

Genius is (lusi!_fm:(l 1o
provide predictible svatem
eperalion in the eveut of
a GPUL bus interface, or cable Tatlure. Genias
blocks incorporate smart switch iechnology,

Each st switch containy iomicroprocessor

Genius built-in redundancy provides higher
system availability and eliminates single

point failure. Genius also provides scalable
redundancy for duplex and triplex applications,
including TMR.

I



and carries intelligence to the point leve! by
en: »ling 1/0 to monitor the actions of other
mwcaigent devices within the PLC sysiem, When
wired in a redundant configuration with two or
three CPUs running simuttancously. the [/0O
blocks determine whiel CPU to accept duta
“from. 1f e madn controller fuils 1o communi-
e, the 170 blocks will switch 1o waking cons: |
Irom vne of the backup CPUs.

One of the following models can be selected for
redundant backup:

- Hot Standby - in which the Genius blocks
will avtomatically switch to the backup CPU in
the event of u fault.

- Duplex - in which the Genius blocks will
performa oo (2 out ol 2) vote on data integ-
rity and shut down o a pre-determined state in
the event of u fault '

- GMR"- i1t which the Genius blocks (DC and
Analog} perform a 2003(2 outof 3) votc on
data integrity for high availability triple moctular
redundancy (TMR) requirements.

Open Architecture Field Bus Simplifies
System Integration

The Genius systen is ideud for drive svstems,
distributed control svstems, robotics, and state
logic controllers. The Genius [/O svstem
includes interfices w the GE Fanue Series 90-76,

Specifications

the Series Six, and the Series Five PLCs. [
addition, there is a Gentus communications
maodule that allows a Series 90-30 SVRLCNT 1O

communicate on i Genius bus,

Gentus open architecture also makes itideal
for OEMs. Genius offers the PCIM module
for IBM*PC/ATY PC/NT "computers or
compatibles and a microchannel interthce
for PS/2% computers.

I aelelidon, Genius offers an open architee-
ture GENT daugluer bowrd interface or chip

sets to allow third-purty munufacoers w

integrate their svstems inwo the Genidus bus
and tap the benefus that the Genins 170

svstent provices,

Connections Exist For;

-Pneumatic Valves
MM

-Weld Controls
‘Robotic Controly
-Drives :

-PCs

Minis

Standards;

‘ EEA {CLASS 1DV 2ZGRPS ABCD, nonincendin ey UL (H08), CSA (C2L2 no, [

FCCNEMA (ICS-U303 ANST (CST.90), TEC (ss-2-h wned 6322273, [1S (C 0911 and G oyl

Operating Femperaiuee:

storage Teasperatuare:

07t +607 € (32° 1o +140°F)

PP o s 10070 (-30° 1o =212° F)

Hunnidi:

- A5G relative humidity, non-condensing

Vilyration: i A-10 HZ0.27 disphicement, L0-FA0 Bl at B G, per THC G820 and JIs Cotl ]
shock: [ 15 G for 11 milliseconds. per TEC 68227 qnd s o ot
Bleck Dimensions: S N BITW N R T 9T D) K S s U

Power TRAC B.00"0 K 5.207W x TR, 205mum ) x 13 %mmW s STl

e Gendtis devices o not camy FM afproval



Ordering Information

; -
: i i AVAILABLE DIAGNOSTICS SHOWN IN COLGR i
BLOCK | CATALOG | SPECIFICATIONS ; nput Input and Qutput i Sutput
TYPE + NUMBER 1 ; - — X ; ; - e e -
: ICE60 ' i Open |Shorted . Failed Over | Llossof | No ¢ Over . Short ' Load State = Pulse
| Wire ! Wire ' Switch i Temp ; l/QPower i Load | Load Circuit . Feegback . Test
i sBD 1 " 115 VAC 8 cireuit 140 T N 1 4 ;
ggcrete s BRstoe TR VAC/ 125 VDG lolated 170 e s :
Blocks 1 BBs1L3 LS VAGC/ 1A VDC boluted 170 REE
“hBOI T LA VAC 16 cireuit npint ! | : i | ‘ .
' BBDU2Y L, i85 VD snaree 16 circuit 1,0
. 3 wire sensar compinible
BELGI2 VI source 1 cireuit 1O
e ! U and dowire sensor compatible
Discrete [R133810RA1 P A NDC sink 10 cireuit /0
Blocks - , dwire sensar compatible
BBDO23 TIADIC sink 16 cireuit 1,0
. Pl B wire sesser canpatible
COBBDO%E ] 1 VDO seurce B2 circui 170
Bnbu2s A/ sink 32 circuit 17O
CBBRIGE * Relay Owiput 16 cirenit ; ‘ ' : .
Relay ! *normally closerd | X .
Blocks , BBRIGE  ; Bekw Owiput 16 vireuit ' :
) ! normadly open ' ' ! . ' ;

FEailed vieneh By wutpad dicgoientie andy. 2 Over cuncit condition ooveprated s faifed vestel, 5 Latied st frodbenck tnedivates stidde of oad it saitcde oy, vt the el 3 Fadeed suntoh deien
oo certadn ,‘l'ffn' ml‘nu_;{ coreditirnes ade cntenbonedly \u’ra,'mﬂ\wl"

; ’ ! AVAILABLE DIAGNOSTICS SHOWN IN COLOR

BLOCK  CATALOG - iNPUT : SPECIFICATIONS L inputonty Input and Output
| TYRE NlIJCi\.é'IBBéER . POWER ' Open , High | Low 'nt. " Wiring ¥ Input  Under  Quer : .
‘ ! Wire ©Afarm |alarm | Fault

Error - Shont Range | Range

‘ -
1 '_EBAU‘_‘U CLHAEANDC oA/ Our, -/- 1HVDC,
y . BRAIGY DA VACG - NVDC 0- [0 VD, D3 VI,
: ! PG VDO, A0
analog _ hnaneg M ASNDC /L Oun B20 ma (everent
Signal ‘ Bl 101 B VAGA I3 VRO 0 sowrcing), Bvolied Chimnels
Blocks  -— - — : -
OB VG b G O cach wilth 20 ma
BRALOS PO VAL I I current sowce provided
' P . PR
BIRADZE LR VDG .t bhnput cach wivh 20 mu A
BBA 126 A VAC/12VRO : iolated current sonree power
I .
BiAn21 | 23448 VD {6 Channel, ¥ & 3 wire RTDs,
BBALICT K 1A VACG/ 123 VDC ; nickel, pliinum, copper, Toear,
, : 03K Ohrus
i
BIEAGEY [P E YA LAY E Thermocouple input
BBATU3 : NEVAC/123 VDS | 6 Channel Thermocuuple L
! ; wpus [, KCTUE, BUR SN Y
| T T [ : - Tt Tt | Genius, GMR, Series 90, Series Six, Series Five, and Logicrmaster a:-
E Special BB 20 115 VACor | gl spred ceunter trademarks of GE Fanuc Auloma_lion, NA, CIMPLICITY 15 3 registere
-! Function V0 VDO i 1w 4 chanael conligurable | tragemark of GE Fanuc Automation. N.A. PC/AT PC/XT . are tradur
Blocks 3 T i iee : — { of International Business Machine.IBM "ang P5/2 are registered
! , BEMIug o 11B/430 VAC j Power TRAC I trademarks of International Business Machine.
| Y oor 125VDC | 3 Phase power moenitoring .

i Hand Held Monitor

I Mujntenance aid Engineeriog Tool
7

i

¢ HEMBOE | on/a

1

3 : i
ACCESSOMNES | yonm) | 94248 VG

H Provides lor Kedundiun
T BSMIE0 I VACA 125 VDO Gerius LAN Connector

L —_

|
|
|
:
i
Bus Switching Madule '
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GE Fanuc's
Series 90-30 PLCs 4
Fill Low to AT
Mid-Range Gap 3 T TSl

At a ime when many
products deliver less

than they promise,

GE Fanuc’s Series 90-30
programmable controllers
are over-achievers.

Series 90-30 PLCs DELIVER... |

1 Faster execution times
Expanded memory
More /0 points

1 Increased intelligent module capacity

i

L

..ALL in a compact package that’s competitively priced.
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| | Real-Time
Precise Motion Control Production Monitoring
The new 90-30 axis-posttioning modute (APM) ' 7 and contro,

emplovs a single integrated svstem that combines high-
performance moton conuol with PLC togicsolving Operator interface Terminal
funcuons. The APM 30%s user-friendly PLC interface is i
ideal for an impressive array of applications, such as:
J Transfer lines .
2 Ceneral-furpose. servasmation applications,
teluding:
2 ir'.‘.l;"/'i‘\f."lr‘f'fl" PR TIE R ST AP ITEn
a S e i o A

e Y Nt o

The APM 30 uses Motion Programmer, GE Fanuc's
English-based programming language. No spectal -
user programming is necessary., This zlllm’»i‘/
vou to integrate ladder programming
with APM 30 programming.

g CINVPLICITY 99 ADS

o

- Mode! 331, Expansion Rack

The todlowing are tadersarks Tor proscineis of GF Fanne Aueonmiioa North Ainerie, less 1

[STUTTITN Logie e ©ONetes W hsnaaer CINPLICTTY :

t

AL S22 andk PCAAT e madenna by of Titernational Business Muachines Conpsoration. L

.\1r|;:|||.‘|\i:- s aradennnh ol Chyistophes Cochian, ’ .
! ~
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GE Fuwue's CIMPLICITY™ 90-ADS
{(Alphanumeric Display Svstem) operator
interlace provides redl-tinie production
monitoring and conwol. Simply plug itin
and follow the screen prompts through the
configuration process.

CIMPLICITY 90-ADS
mcorporates alarm handling,
dynamic atuributes and window-
ing. 15 user-definable function
Kevs per sereen and other valu-
able features. Iis compatibility

with a number of

terminals gives vou

‘maximum flexibility
in price and perfor-
mance.

Powerful, Fast
Communications

The Series 96-30 enhanced Gendus Communications
Module enmpowers a single 90-30 PLO o communicate
with as many as 31 other devices on cach of twaGenius
busses. The Gendus bus was spectidly created topmeet
the most rigorous communications denmunded by
today’s I/ O control networks, For this reason, o Gentas
LAN is virtually immune to noise and exceptionally
fast. High-speed communications, combincd with very
low overhieud, provides input/output updates in 5 10 30

- ; milliseconds. v
4 3 Installation is simple and up o 32 PLCs can be con-
nected by asingle twisted-pair cable. Each bus can link
devices as far as 7,500 feet from the CPUL
Model 311 Model 311 Maodel 331 " Operator Interface Maodel 311
G D G ] G El G
D c 1le Pl c c
| M . ) M
Paer Peer Peer ‘ Peer
. Ta other
Genius -
Comm.
Operator Intertace Model 331 Devices
PCM- - Programmable Coprocessor Mocule i I HlE
GCM - Genius Cammunications Module D PG
meem - SNP* Serial Communications Link c|C
- Genius LAN MM Peer
* Series Ninety Protocol (Master/Slave) l

-—r



MOdEI M 1he entry-level

PLC with mid-range features

By incorporating its CPU into the backplate,
Medel 311 PLGCs provide an additional slot for
increased [/0 or intelligent modules, This
transtates into capacity for 160 or 320 I/0
points. Model 311 PLCs have up to 1K words
register memory and 6K bytes (3K words) of
logic memory. A higher-speed version of this
model is available for applications requiring
laster execution umes.

Model 331 11 expandable

PLC for increased I/0 requirements

As vour need for 1/0 points grows, so does the.
Model 331, which can be expanded 1o five -
racks. This adds up to 49 slots (and up to 1024

points) Tor discrete, analog or intelligent [/O.. .

Moclel 331 provides a 2,000-word register mem-.
ory and 16 Kbytes (8K words) of logic memory.
Its Boolean coprocessor ensures fast execution,
while a battery-backed calender clock
permits time-stamping and
alarming functons.

Modular Construction

To protect your initial PLC investment, GE Fanuc's
Series 90 family encompasses a high degree of
commonality. As your application requirements
increase in complexity, you can upgrade easily....
within the Series 90-30 without starung from scratch,

Modular construction makes Series 90-30 PLCs easy
to install. Power supply, discrete and analog [/0
modules simply snap into the baseplate—no tools
are required. To make system monitoring simpler,
every input/output module employs status LEDs -
for each I/0O point.

Intelligent Choices

Series 90-30 PLCs provide the user with a number
of attractive intelligent options, including:

Q Axis positioning module for precise motion control,

O High-speed counters that count up to 80-MH:

Sfrequencies. Select as many as four counters per module,
O Genius™ Communications, which permits as many as
32 90-30 PLCs to communicate on the Genius LAN.
3 A programmable coprocessor for Model 331. The
coprocessor incorporates built-in CCM, RTU and SNP
communications prrotocols.

Built-In Process Control :

With a PID function buiit-in, and its superior
analog 1/0 modules, the Series 90-30 PLCs arc woli
suited for your simple (and some not-so-simplc)
temperature, flow, pressure and leveling process
applications. PID loop control is ideal for elevitto: s,
conveyors, transfer lines and other closed-loup .-
applications. .

Programming Power to Spare

Don't be fooled by the compact size of the Sciics
90-30 CPU model PLCs, Packed inside is the ki

* of programming power normally associated with

larger, costlier mid-range programmabic con-
trollers. For instance, all Series 90-30 CPU modeis
include:

- Q Expanded instruction set, with bit sequencer

2 Program block maves, arrays

O Double precision math -

Q Indirect addressing

Q Software-configured I/0

Q Easily read diagnostic fault tables

Q Four levels of password program prrolection
Q Structured programming

Series 90-30 PLCs employ Logicmaster™ softs .«
This fully featured ladder logic programming. ...«
umentation and troubleshooting package prosia.
a powerful system configuration functon wnid .
simple, yet efficient programmer interface. \\.
GE Fanuc’s hand-held programmer, you ¢an i1
gram your 30-30 PLCs with statement list lar:c-.
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GE Fanuc's compls

e

INPUT-/ QUT™ "~

TYPES

A
b
PRODUCT S /ST E
Ny S/8) & w?% ‘
17U for IBM/PL Unix
D/Y for DEC/VMS
H/U for HP/UX
0/U for DEC/Ultrix
” TiL TTL
12K IN 12VDC| 12 VDG
%‘;}%z il A Ui DAVANANA A P4 VE:
ANALOG 320 VAC |2 AC
RELAY
| Model |23 B o
771/772 el LA - DA A A NA A A AR,
ANALOG 330 VAC| 220 vag
RELAY
Model |34 Q?L’E‘E éiig‘é
73‘,’ I Rl A v T AT AT T
/732 |%, 00 Rl ne
RELAY
| Model |22 e
0 5120UT / /:ggvoc 2 / T|T // T
24 VAC
LI Bl
RELAY
et ™ 2voc
160 {lota
Model maerzr [ 585N r | 1 |V T
311/321 ng‘l‘m’ 1333§§ 120 vag
240 V. 240V
32 AQ RELAY
2 %?del 18 IN 1;:% 1zavac] T /
S 12 0UT RELAY
"{:J)J-:rLL‘_,-_; .
) TTL .TTL
5yDC] %VOC
T T e
125 vDC 125 v0C
120 vaCc|120 vAC
RELAY

T - Third Party Product.

T - Available through Genius 110



e range of PLC and C M P ICITY products ca1

MEMORY POWER
o on CPU / COPROCESS
GENIUS TYPES / FEATURES /
_ & s
£ WAY - ~ P ] & 3 5 % "ooq"‘
S/SEs S o/ /& Y/ s fo /s
SVEVARETEILIE &Y A oq NETEVE SIS @ QJGDG & /35 Q“’i\‘éo SIS ¢
IEAD / v
AT
' 24 vOC o
'/'/zfé’é‘#;;”/ 1 VOC | 4 A A AV AT AU AR AV AV AV A VAV AVAP AV AR R IR
240 VAC
24VDC .
IV sl | LR V] Vi
' 240 VAC
. 2avoc | . ' . i
N | 5 Vi) v v e
> 240 VAC
24 VDG _ ) -
v WV 25 eV ] V] VIV | F
260 VAG i
24 VDG
3K User |/|/|/ 132532 18 ms/K / ‘/ ‘///‘//
512 Reg.
120 VAC
240 VAC
wuser || 1] 120 vac I IV 4 V| VIV
256 Reg. 240 VAC




t 1eet your specific needs.

JRS - / DIAGNOSTICS / COMMUNICATIONS /P?n?’fgm/ OPERATOR INTEF 5

-/ . & $ &/ CIMPLICITY 90-ADS / CimPLICIT
& " X . § \Qb |
. R N N "
Q—u‘a &
K

VIV [V e VIV VIV T eV LV

Wi iviviviviviviv] | Vel v [V [V V[ |l v |

A4 vyl | el sl vl el L s

/i VvV | IVIivIvE VY] sl IV VOV 1|

4ramrs v

* Contact your GE Fanuc sales representative or authorized distribulor tor avataoilily.



SYSTEM FUNCTIONS

/

COMMENTS

Wide Range of Applicaticns
Caonsistent Look and Feel
Modular Schware
Distributed Architeciure

14"
GDT

Intel 80386 Processor 16 MH:
tEC Stlandard Programming
Paratlel Programmer Connec: o
Library Impert Function

UL, CSA Approved

14"
GDT

Intel 80186 Processor 12 -2
IEC Standarg Programming
Parallel Programmer Conng
Library tmport Function

UL, CSA Approved

14"
GDT

Intel 80186 Processor 32 '+
IEC Standard Program -
Parallel Programmer C¢ - -
Library Import Function

UL, CSA Approved

. @& o

intel B}188 Processor 8 1.+
IEC Standard Programm~ ;

Serial Programmer Conne.

UL, CSA Approved

intel 80188 Processor S *.'--.
IEC Standard Programr - -
Serial Programmer Con- -
UL, CSA Approved

-

tntel B0188 Processor 8 '+
|IEC Standard Program:
Serial Programmer Conire-
UL, CSA Approved

High Throughput LAN
User Configurable 10 €
UL, CSA, FM Approve .
Advanced Diagnostcs

Optional Finer Cpuc
Communications




A leading force

in factory
automation.

I)da}f's intensely

competitive world
challenges you to
achieve higher quality,
tighter development
schedules, and lower
cost production than
ever before. Look to
GE Fanuc to help you realize these goals.

All the members of the GE Fanuc line of
Series 90" programmable controllers, Genius™
and CIMPLICITY" products are produced in
our state-of-the-art manufacturing facility in
Charlottesville, Virginia. GE Fanuc was one of
the first companies in the United States to
attain ISO 9001 registration from Underwriters
Laboratories. ISO 9001 registration also has
been granted by the British Standards Institute
and the Quality Management Institute of the
Canadian Standards Association.

This means that GE Fanuc has met the most
comprehensive quality standard in the design,
manufacturing, and service of our products.

Series 90, Genius, and CIMPLICITY are trudemarks ot GE Fanue Automation.



Series 90 Programmable Controllers - GE Fanuc PLCs, the
best chotce for the 1990's - and bevofid. The Series Y0 tamily
of PLCs offers increused capability, better programming, casicer
system integration and 2 high degree of family commonalin.

W0 1

Operator Interfaces « CIMPLICTTY ADS B o owscost s
Bosedd operitor inierfiee ssstens designed tosss inegranion
with the Series S0 P LGS CIMPLICTTY T s o high specd s ooloe
wraphic displin ssiean for e Sevies 50 PLES,

[T

Genius 1/0 Systemn - A ruly distributed 170 svstem with remankable dingnostios,
Genius as been designed to cut ssstem design, installation, stertup, and

downtime costs.

CIMPLICITY Supervisory Monitoring and Control Systems - Onu soliwire: »
NEIY comptitera, nany uses, CIMPLICETY Syspems expand o asingle
cperitor interface station 1o w plattwide monitoring and control svstem
providing a window w zoy part ol the production process,




e o i

poy
-

T G e R Dl e ik R

FACULTAD DE INGENIERIA U.N.A.M.
DIVISION DE EDUCACION CONTINUA

CURSOS ABIERTOS

AUTOMATAS PROGRAMABLES

CUARTA PARTE:
PROGRAMACION

EXPOSITOR: ING. JAVIER VALENCIA
FIGUEROA

Palacio de Mineria Calle de Tacuba b Primerpiso ~ Deleg. Cuauhtémoc 06000 México, D.F. APDO. Postal M-22%1
Telefonos:  512-8855 5125121  521-7335  521-1987 Fax 510-0573  521-4020 AL 26



A
AUTOMATAS \

; - \\.“ ‘ 5

PROGRAMABLES

"RR

CUARTA PARTE

PROGRAMACION

EXPOSITOR: ING. JAVIER VALFNCIA FIGUFROA



CONTENIDO

PROGRAMADORES STEP 5

9.

EL PROGRAMADOR

EL TECLADO DEL PROGARMADOR PG-685
MANEJO DE DISKETTES '
LENGUAJE DE PROGRAMACION STEP 5

FORMAS DE REPRESENTACION

PROGRAMA |

BLOQUES DE PROCESAMIENTO

ELABORACION DEL PROGRAMA DE APLICACION
FILOSOFIA DE PROGRAMACION EN STEP 5

10. INSTRUCCIONES

11. PARAMETROS DE PROGARMACION DE MODULOS

12. OPERACIONES BINARIAS CON STEP 5

13. PROGRAMANDO EN 85 CON EL PG 685

- 14. CONJUNTO DE INSTRUCCIONES

135. FUNCIONES DE DOCUMENTACION

APENDICE

ANEXO 1 REDES

3-32
3-57

3-61

Y

4-02
4.03
4.05
4..10
4.11
4.13
4.19
5.01
G.Q 1
7.01

8.01



SIM-Al STEP 5 BASICO

El Programador

Identifique 'cada una de las seflales de simulacién digital
(entradas y salidas) escribiendo junto a interruptores y lamparas
la direccidn de la sefial que les corresponde.

EL PROGRAMADOR

Para la programacidn, - prueba y servicio (busqueda de averias)
existe, ‘como parte de la familia SIMATIC S5, una amplia gama de
aparatos de programacién. Ver fig. ©52. Estos van desde los
aparatos de programacién PG 605 y PG 615, tipo calculadora,
hasta los aparatos de programacidon PG 685 y PG 750, dque trabajan
soportados por un ordenador y con los cuales se pueden realizar
la visualizacién, prueba y documentacién completa del programa,
de forma automdtica en las diferentes formas de representacidn:
diagrama de contactos (LAD), diagrama de funciones (C8F), y lista
de instrucciones (8TL).

FIG. 52 Gama de Programadores de la Familia BIMATIC 85

52

(%)
|

Centro de Entrenamiento



SIM-Al STEP 5 BASICO

El Aparato de Programacidén PG 685

En la programacién de un aparato de automatizacién se diferencian
dos formas de serviclo:

- Servicio OFF~-LINE, vy

- Servicio ON-LINE.

En el servicio OFF=-LINE usted realiza el programa de mando
independientemente del aparato de automatizacién, es decir, sin
conexién al controlador. El programa se escribe en la memoria
del programador y, segun necesidades, se traspasa automiticamente
el contenido de la memoria en una memoria EPROM o en un diskette.

En el servicio ON-LINE el aparato de programacién se acopla con
el aparato de automatizacidén por medio de un cable interfase. ElI
programa de aplicacidn puede leerse directamente de la tarjeta
central CPU, transferirse en ambos sentidos, vy modificarse en
caso necesario. Estando en servicio ON-LINE usted puede ver 1os
estados de senal de las entradas, salidas y banderas, asi corn
seguir el flujo de sefiales del programa de aplicacidén que se est=~
procesando en el CPU del controlador.

EL APARATO DE PROGRAMACION PG 685

Como parte de su puesto de trabajo usted cuenta con un aparato ‘=
programacién PG 685, Ver fig. 53. Se trata de un modelo poten:e
y transportable. Puede utilizarse en el campo junto a la magui~»
por controlar y también en la oficina como programador i
automatizacién, o como computador personal (PC). -

e

Centro de Entrenami«- -



SIM-Al1 STEP 5 BASICO

El Programador PG 685

e SR
Y5 N e

¢

ST O

e A
P N S R
it Cart e i

"{‘ﬂq"éﬁws"‘cnf“?vu&”;~;a;
d:

FIG. 53 El Programador PG 685
Con el PG 685 pueden programarse y probarse todos los
controladores de la familia SIMATIC S5 U: desde el S5 101 U hasta

el S5 155 U.

Estructura, El PG 685 es compacto y manejable. Estd disepado
para trabajar como aparato de mesa o bien sobre el suelo en
posicidn vertical. El teclado puede cerrarse sobre el aparato,
con lo cual se protegen la pantalla y las teclas durante o!

transporte,

El aparato contiene:

N -

- Memoria de disco fijo (Winchester), con capacidad de :3
Megabytes (variable). La gran capacidad de este disco permite
“utilizar paquetes de programacidén extensos y elaborar un gran
nimero de programas de aplicacidén sin necesidad de cambiar
constantemente de diskettes. '

Centro de Entrenamie:-



SIM-Al1 STEP 5 BASICO

El Programador PG 685

- 1 Drive para diskettes de 5 1/4", 80 pistas, y capacidad de 720
Kilobytes. '

- Memoria de lectdra/escqitufa RAM con "8 x 210 bytes, para
almacenamiento intermedio de programas STEP 5 (tiempo tampén
aprox. 1 afo).

- Pantalla monocromdtica (23 cm. diagonal) con capacidad grafica
para la representacidén de programas STEP 5 en: diagrama de
contactos (LAD), blogues de funciones (CSF), vy lista de
instrucciones (STL).

- 1 Teclado dividido en bloques segin la utilidad y funcién de
las teclas.

- Puesto de enchufe y dispositivo de programacién EPROM/EEPROM.
Insertando las memorias EPROM y EEPROM en el puesto de enchufe
es posible transmitir programas de diskette a disco duro a las
memcorias y visceversa.

- Canales para:
+ Conexién de enlace al controlador (TTY, lazo de corriente
20 mA).
+ canal adicional V.24/20mA, p.ej. para ratdn y
+ conexién BAS para pantalla exterior, monocromatica.
La 'fig. 54 muestra los controles y conexiones de operacién del

programador PG 685. Identifique en el programador de su puesto
de trabajo cada una de las partes indicadas. '

Centro de Entrenamiento



SIM-Al STEP 5 BASICO

El Programador PG 68BS

. .-4.-»....1.-- -t e T

- .. ALY A
CE AT JEL -.£ P '_’Ct q . ’.w‘_‘,. .

L

__ |
_ A ;t‘i
'L-.llwl" ll)u/'_ j‘

S A . v ey S Ay
& A e e faas ) o

FIG. 54 Controles y Conexiones de Operacién

Pantalla 11 Rejilla del Ventilador-

1

2 Control de Brillantez 12 Compartimiento para

3 Control de Contraste Bateria

4 Cerradura de pija 13 Conexidn para impresora
5 Teclado 14 Conexién para el

6 Interruptor de llave Controlador

7 Dispositivo disco flexible 15 Conector .coaxial

B Dispositivo disco duro 16 Conexidn para SINEC Hl
9 Asa 17 Conexidén V.24
10 Puesto de Enchufe para 18 Conexién a Red

EPROM/EEPROM 19- Selector de Voltaje

20 Interruptor de Red
21 Conexién para monitor
Adicional

J-5hkA

Centro de Entrenamiern:



SIM-Al1 STEP 5 BASICO

El Programador PG 685

El Teclado. - El teclado del P3G 685 esta dividido funcionalmente
en sels grandes bloques de teclas: Ver fig. s5 - fig. 61)

- Teclas para seleccidén de funciones (teclas-menu)

- Teclas para edicién de funciones binarias en CSF Y LAD

- Teclas para edicién de funciones especiales en CSF Y LAD.

- Teclas relativas a segmentos, incluida la tecla HELP.

- Teclas de movimienteo del cursor y mando de la pantalla,
incluida la Tecla de Aceptacidn.

- Teclado alfanumérico, incluidas las teclas especiales para
finalizar un segmento, finalizar una introduccidén parcial,
y realizar el Hardcopy.

TECLAS PaRA SELECCION TECLAS DE FUNCIONES TECLAS RELATIVAS
DE FUNCIONES ESPECIALES A SEGMENTOS
— S > . .
. L N ~ N

. |
Al et e el s | ore] e ) oes 3 Al comfcursjcord o1 | 3
TECLAS OE n
FUNCIONES e | 3t “rla |} P el i (B = | 4 |
BINARIAS { T : _* Xi
1 " L $ 2] & { b /
N ENEEEEER K N ENEIE - v L—‘ H 0
et ol wlela]lrll vduvdfsleo]le]ls]a e | ﬁ'[;;
SHIF T - e
rocd A s D F G H I K L \ . V] ‘__J fo—11 N Iy
: < > 1 :
swrr |z | x ) c ] v} ] nf] m ¢+ | suirr - {L —_

—— . 1 ’
TECLADO ALFANUMERICO TECLADO DE MOVIMIENTO
DEL CURSOR
FIG. 55 Teclado PG 685
]
3-57
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SIM-Al STEP 5 BASICO

El Programador PG 685

EJEMPLO MENU PRIMNCIPAL

\ Fa TEST

EEERCNENEEEEEE -
IIIIII\HIIII FS‘ PC INFO
[[ITIILCE T L) e
I IIIIIII}I\‘L F& PRESET

FIG. 56 Teclas para 8S8eleccidén de Funciones (Teclas-Menu)

CONTACTO NORMALMENTE ABIERTO

La o)

CONTACTO NORMALMENTE CERRADO

CONECTOR DE BRAZOS PARALELOS

H ==

ASIGNACION DEL RESULTADO

™~

]
—
A

OPERACION AND

o

I[IIITFTLTIII\I

v
—

OPERACION OR

HEEEE l}LL

ENTRADA NORMAL

ENTRADA NEGADA

nin

FIG. 57 Teclas para. Edicién de Funciones Binarias en C8F Y LAD

3-58
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SIM-Al STEP 5 BASICO

El Programador PG 685

FUMCIONMES SET/RESET

TIMER

COMPARACOR

MARCA OE ACCPLAMENTO

CONTADOR

]

|

FB BLOQUE DE FUNCIONES

.E n me

TECLA PARA GRAPH 5:

o, FUNCION ZOOM-IN

FIG. 58 Teclas para Edicién de Funciones Especiales en CS8F Y LAD

L]

L

!

LI LI TITTTTITT1]
NENRENEENENES
I I
11T
L !

FO'Tad Mt 0 DAL SEQMEMTO
ECHT AR COMENT amicyy OFL SECAMENTD

E CHIQFF SALTO AUTOMA TR DEL CURIOR
MODO CORRFAR

B SEQAMENTO P R0
B SECMENTO aNTEROM ]
VER COMENT ARIOE RELATIVOY A LA PAGRA

SORALA JRSNENTC
E NIEATAR B ANENT Y
rmes

m AQPREENT O

FIG. 59 Teclas Relativas a S8egmentos

Centro de Entrenamiento



SIM-Al STEP 5 BASICO

HERENNEEEEREERE

IEENEEEENERs
L N

El Programador PG €85

EDiTAR NITULOD DEL SEGMENTO

EQITAR COMENTARIOS DEL SESMENTO

OMN/QFF SALTO AUTOMATICO DEL CUASCR
MCDC CORREGIA

SEGMENT D FROXIMO

SEGMENTQ ANTERIOR

VEA COMENTARIOS BELATIVOS A LA PAGIMNA

FHEEEEEEEE

BORAAA SEGMENTO

INSERTAR SEGMEMNTO
AYUDA

AOMMAMENTO

FIG.. 60 Teclas de Movimiento de Cursor y Mando de Pantalla

HARCCOPY: IMPRESION DE LA PAMTALLA

TERMINACION DE SEGMENTO

v

e

CTRY + I A GRABAR MACROQO

I . I ACERTACION PARCIAL: ENTRADA DE
&
CTRY

[TITI—IILIIF i

+ I E TEAMINAR MACRO

|

BNERN

CTR * | [s] EJECUTAR MACRQ

SHIFT + l EN MAYUSCULA SEGUNDA

SHIF
LOC

FLUAR LA FUNCION SHIFT

FIG. 61 Taclado Alfanumérico

Centro de Entrenamier .



SIM-Al1 STEP 5 BASICO

Manejo de Diskettes.

El Programador PG 685

Para el manejo y cuidado de los diskettes

apeguese a las instrucciones y recomendaciones siguientes:

, o |
7

r

O

&

| ©
N

NO toéar con los dedos las

superficies del diskette no

protegido.

NO utilizar elementos
quimicos para la .
limpieza del diskette.

NO colocar los diskettes
en la proximidad de
elementos magnéticos, ya
que se pueden borrar los
datos.

NO doblar los diskettes.

Centro de Entrenamiento

t2



SIM-Al STEP 5 BASICO

']

-

El Programador PG 685

NO _poner -objetos
pesados encima de los
diskettes. '

NO colocar notas sujetas
con clips.

NO escribir sobre el
diskette con 1lépiz

o boligrafo. Solo
rotulador.

NO  utilizar herramientas
para introducir el
diskette.

NO colocar el diskette a
los rayos del sol o de
elementos que despidan
calor.

Centro de Entrenamiento



SIM-Al

10

11

i2

13

14

- STEP 5 BASICO

4 to 53°%€C

El Programador PG 685

NO utilizar goma de borar

8I colocar etiquetas de
identificacién en el lugar
previsto para ello.

81 conservar siempre el
diskette en su funda
protectora.

8I ‘almacenar los diskettes
en posicién vertical.

La temperatura de servic:»
ne debe exceder 53°C n
ser menor de 4°C

o

Centro de Entrenamie-



SIM-Al STEP 5 BASICO

El Programador PG 685

Drives (Dispositivos de Disco). Antes de apagar o prender el
programador, el drlve de dlsco fléxible debe estar abierto. Ver

fig. 62.

——

-
Y
—_
e

tob -

FIG. 62 Posiciédn Abierto y Cerrado del Drive Disco Flexible

Antes de transportar el programador asegurese de que un diskette
o el cartdén para proteccién de transporte se han insertado en el
drive del disco fléxible, y este ha sido cerrado.

Antes de inéertar un diskette en el drive, el disco fléxible
(diskette) debe haber estado a la misma temperatura que el drive
por lo menos una hora.

El diskette siempre debe .insertarse en el drive en la posicién
que indica la fig. 63 y luego cerrar el drive, No debe haber
resistencia al 1insertar el diskette, este debe utilizarse en

forma suave.

Antes de transportar el programador, la cabeza de lectura v
escritura debe "estacionarse". Para ello utilice SIEMPRE antes
de apagar su programador la utileria HDPARK.

3J-h04

Centro de Entrenamien* -



SIM-Al.STEP 5 BASICO

El Programador PG 685

e
. T

o k:
e WA B
.—m‘:\-!‘:’t \'ﬂ‘nt‘n‘:{f v“.'.u-,-.i; .

FIG. 63 Posicién Correcta del Diskette al Insertarlo en el Drive

Formateo de Diskettes.

El PG 685 formatea los diskettes a Solgistas en ambos lados, lo
que permite una capacidad de 720 X 2 bytes. Para el PQ 685
usted debe usar diskettes de calidad DD (Double Density), y DS
{Doubled Sided), 96 TPI (Trakcs Per Inch). El1 PG 685 puede leer
diskettes con 40 tracks, pero no puede escribir en ellos.

Importante: NO use diskettes de calidad HD. (High Density).

LLos diskettes o el disco duro solo pueden ser usados después de
gque han sido formateados. Para el formateado de diskettes
utilice la utileria DSKMAINT,. -

Centro de Entrenamiento
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SIM-Al STEP 5 BASICO

"CAPITULO 4

LENGUAJE DE PROGRAMACION STEP 5

El step 5 es un lenguaje de programacidn con el que se formulan
la funciones de automatizacién en el controlador programable
SIMATIC S5. Es el medio de entendimiento entre el usuario y el
sistema de automatizacién. Ver fig. 64

APARATO DE . AJTOVATA
USUARIO PROGRAMACION PROGRAMABLE

TRADUC-

N

OUCUMEN

TACON RETRA-

DUCCION

FIG. 64 El Lenguaje de Programacién STEP 5

En este capitulo nos iniciaremos en el uso de este lenguaje.
Todas las definiciones y convenciones discutidas aqui, le
facilitardn el uso adecuado de esta herramienta: el BTEP S.

Centro de Entrenamientoc

.



SIM-Al STEP 5 BASICO

Formas de Representacidn

FORMAS DE REPRESENTACION

Existen 3 formas de representacién del STEP 5. Cada usuario
puede elegir la forma de representacién gue le sea mas comoda.
Esto facilita considerablemente el uso y aprendizaje del
lenguaje. Ver fig. 65

STEP 5 -
- CSF LAD STL

.0
et

10.0
Fat F3
1Q. 13

Q4.0

AV P
IATI Y T
ce fe TS

BLOQUES DE " LISTA DE
DAG‘E;Z‘?OWE«E’E FUNCIONES INSTRUCCIONES

CooOOo0000
DO~ THN b LI ™

TAREA DE AUTOMATIZACION

FIG. 65 Formas de Representacién del STEP 5

'Diagrdma de Contactos o LAD (Ladder Diagram). Representacién
grafica en forma de diagramas de circuito, similar a los esquemas
de circuitos usados en control convencional.

Bloques de Funciones o CSF (Control 8ystem Flowchart).
Representacién gr&fica mediante bloque de funciones utilizando
los simbolos normalizados segun DIN 40 700.

Centro de Entrenamier »
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Programas
Lista de Instrucciones o STL (Statement List),. Representacion
por medio de instrucciones segin DIN 19 239. Esta forma se

aproxima al lenguaje mdquina del controlador.
PROGRAMA

Un programa es una secuencia de instrucciones y declaraciones
para la elaboracién o realizacidén de una tarea.

Los programas escritos en el lenguajee STEP 5 se clasifican en
dos grandes grupos o categorias: Programas del B8istema vy
Programas de Aplicacién. Ver fig. 66.

PROGRAMAS DE : TAREA DE
APLICACION AUTOMATIZACION
PROGRAMA# STEﬁs
PROGRAMAS DEU OPERACION IN
SISTEMA DEL CONTROL
H

- )

CODIGO MAQUINA
FIG. 66 Tipos de Programas en el STEP 5

Centro de Entrenamiento
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Programas del Sistema

PROGRAMAS DEL SISTEMA

Es el conjunto de todas las instrucciones y declaraciones para
realizar las funciones operativas internas del controlador. Por
ejemplo: asegurar los datos en caso de caida de alimentacién;
organizar el procesamiento de los programas de aplicacién, etc.

Estos programas estan almacenados en memoria EPROM  dentro del
CPU. No se pierden ni se alteran en caso de falta de
alimentacidén al equipo. El usuario NO tiene acceso a ellos.

PROGRAMAS DE APLICACION

Es el conjunto de instrucciones y declaraciones para elaborar las
sefiales de control que resuelven una tarea de automatizacién
especifica. El wusuario escribe estos programas usando el
lenguaje de programacion STEP 5.

En un programa de aplicacién se pueden distinguir una serie de
partes llamadas blogues. El numero y tipo de blogques que
componen un programa de aplicacién depende de la tarea de
automatizacidén y los criterios de programacidn.

BLOQUE

Un bloque es una parte del programa de aplicacién gque se
distingue por tener wuna funcién, estructura o finalidad
especifica. .

En STEP 5 los bloques se clasifican en: bloques de procesamiento
"y blogues de almacenamiento. Ver fig. 67,

Ccentro de Entrenamien:
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Bloques de Procesamiento

(33
= OB - BLOQUE DE ORGANIZACION

8LOQUES DE

PROCESAMIENTO PB - BLOQUE DE PROGRAMA
FB - BLOQUE DE FUNCIONES

S8 - BLOQUE DE SECUENCIAS

PROGRAMA
DE APLICACION

BLOQUES DE
ALMACENAMIENTO
OB - BLOQUE DE DATOS

FIG. 67 Tipos de Bloques en los Programas de Aplicacién

BLOQUES DE PROCESAMIENTO

Los bloques de procesamiento contiene instrucciones para procesar
o elaborar una tarea determinada. Se subdividen a su vez en:

- Bloque de Organizacién

~ Bloques de Programa

- Bloques de Funciones

- Blogques de Secuencia

Centro de Entrenamiento



SIM-Al STEP 5 BASICO

Blogques de Procesamiento

Blogque de Organizacién (OB). Para administrar la elaboracién del
programa de aplicacidn. En el se listan todos los Blogues de
Programa (PB) que se han de elaborar. Existen OB’s que se

procesan en forma ciclica, otros cuyo procesamiento se controla
por alarmas o bien por tiempo. Ver fig. 68

OB21 0B22

NEEED Tt RENICIO ¢

LT AT BN P PR
i

gé—: 0B CPERACION
————] F (b
(E ALLABATERLA VA
'1 OPEHAOON ’
PB1 0OB2/0B3
\—-—-—
f

( l E

€: : - ppactn 77 wsias
, @ " AARGUHENTO Y

S : 0E TEWPO Ry
—_—

DECICLO

FIG. 68 Blogques de Organizacién

Bloque da Programa (PB). Para implementar el programa de
aplicacién que resuelve la tarea de automatizacién . especifica.
Un programa de aplicacién puede estar formado de uno o© mas
Bloques de Programa. La divisidén del programa de aplicacidén en
Blogues de Programa se hace siguiendo criterios de divisién
funcional y/o tecnolégica de la tarea de automatizacién. Ver
fig. 69

Centro de Entrenamier
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Blogques de Procesamiento

PY ELECCION DE FORMA DE CPERACION PB 10 OPERACION
MANUAL

PB 45 TAREA

PRNCIPAL . PROPERACION AUTCMATICA

=

- PB250 PARO ESCALONADO
37
Sl.JPEHVICION ( — - .
s -
‘ —
——) -

FIG. 69 Bloques da Programa

Blogques de Funciones (FB). Para implementar tareas o funciones
que se repiten a menudo o son muy complejas.

La funcién que realiza un FB puede llevarse a cabo con
diferentes paréametros. Esta capacidad constituye wuna manera
efectiva de capitalizar esfuerzos de programacidén previamente
realizados. Ver fig. 70 '

Existen FB’s estandar y FB’s de usuario. Los primeros se
suministran completos, listos para su utilizacién, y los segundos
los crea el usuario en su totalidad.

~

Centro de Entrenamiento
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Bloques de Almacenamisnto

P81 FB3'MILTIPUCAR"

h § FB 80 REGULACICN
P

83 >
e
PE 11

FIG. 70 Bloques de Funciones

i

Bloque de Secuencia (8B). Para implementar funciones o tareas :le
tipo secuencia. Se trata de blogques de funciones gue organizan
la ejecucién de una secuencia. '

BLOQUES DE ALMACENAMIENTO

Los bloques de almacenamiento NO contienen instrucciones, sirwven
Gnicamente para almacenar informacién. Existe un solo tipo e
bloques de almacenamiento: el Blogque de Datos (DB).

Bloque de Datos (DB). Para almacenar informacidn. A través o
este tipo de bloque el usuario archiva datos fijos o variables

Centro de Entrenami~-
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Elaboracidon del Programa de Aplicacién

FIG. 71 Bloques de Datos

ELABORACION DEL PROGRAMA DE APLICACION

La elaboracién de un programa de aplicacién est& controlada en ol
PLC por los programas del sistema. El contrecl se realiza o
través de los Blogques de Organizacién (OB).

Un Blogue de Organizacidn como el OBl es ejecutado ciclicamente
por el sistema, independientemente del resto de los programas en

Centro de Entrenamie
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Elaboracién de Programa de Aplicacién

el controlador. Los programas del sistema "buscan" al OBl en la
memoria del controlador: si el OBl existe, este ser& ‘ejecutado.

En el OBl se programan instrucciones de "llamada"™ a 1los demas
blogues del programa de aplicacién (PB, FB), etc.) Ver fig. 72.
Los bloques se elaboran en el orden en que soh llamados en el
OBl. ) |

Importante: 81 un bloque no es llamado en forma primaria por el
0Bl © no pertenece a una linea de llamado que nace en al OB1i,

este bloque NO seri procesado por el controlador, aun cuando 36

encuentrq en la memoria.

FIG. 72 Elaboracidédn del Programa de Aplicacién

Centro de Entrenamien'
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Filosofia de Programacidén en STEP 5

Al 1llegar a una instruccién de "llamada" el procesamiento en el
0B1L se detiene y continua en el blogque indicado. Una vez
elaborado dicho blogue el procesamiento regresa al 0Bl y continua
en el punto donde fue suspendido.

En los mdédulos distintos al OBl también pueden programarse
instrucciones de llamada a blogues del mismo o diferente tipo.
Con cada 1llamada el procesamiento se aleja cada vez mas de la
elaboracidén del programa OB1. La distancia medida por el nimero
de médulos a los que se "salta" desde el OBl se le conoce como
Profundidad de Encadenamiento.

La forma en que los blogues son llamados entre si da lugar a una
Organizacidn y Estructura definida del programa de aplicacién.

FILOSOFIA DE PROGRAMACION EN STEP 5

Hemos visto que en STEP 5 los programas de aplicacién (los que
resuelven una tarea de automatizacidn especifica), estan
compuestos de bloques de uno o varios tipos (OB, PB, FB, 8B, Y
DB) . Esta divisién en partes de un programa de aplicacién no es
circunstancial, responde a una filosofia de programacioén
definida, que ofrece ventajas y beneficios.

En programacién, a la metodologia de dividir una tarea global en
partes independientes se conoce como Programacidém Estructurada.
En STEP 5, Programacién Estructurada significa dividir el
programa de aplicacién en blogues que se caracterizan por una
independencia funcional o tecnolégica. Ver fig. 73. Cada bloque
del programa realiza una tarea especifica, claramente definida.

Centro de Entrenamient
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Filosptia de Programaéién en STEP 5
FB1
FBS
=

FBy

¢ Médulosde - Mddulos de
¢ programa. - funciones
P .

FIG. 73 Programacidén Estructurada en STEP 5

Cuando los criterios de particién son adecuados, dividir un
programa presenta valiosas ventajas. Por ejemplo:

- La modificacidén y correccidén de un programa de aplicacién es
mas facll dentro del concepto de programacién estructurada.
Al '~ conocerse claramente 1la tarea (responsabilidad) de cada
bloque de programa, . pueden ubicarse con facilidad 1la
procedencia de errores, o determinarse cuales blogques deben
ser sustituidos para reestructurar de tal o cual manera el
programa de aplicacién.

- En tareas de automatizacién extensas o complejas resulta de
gran utilidad dividir en partes la tarea global. Ya que eso

K ‘ ' Centro de Entrenamient.
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Inatruccidn
facilita las labores de comprensién, manipulacién y prueba del
programa de aplicacién.

- Gracias al concepto de programacién estructurada, 1los bloques
que componen un programa de aplicacién pueden entre otras

cosas: ejecutarse en forma independiente; utilizarse
reiteradamente a lo largo de un programa; formar parte ({al
mencs en estructura) de otro programa de aplicacién. Estas

posibilidades constituyen una manera efectiva de capitalizar
esfuerzocs de programacidén realizados previamente.

INSTRUCCION
Es la unidad autdémata mas pequeiia de un programa, vy constituye

una orden de trabajo para el procesador.

Una instruccién se compone de una parte opei‘acional, Yy un
operando. Ver fig. 74,

OPERACION OPERANDO

T

OPERACION ——=  QUE HACER ?

A
OPERANDO —
CON QUE ? k:fl———l\:}ﬁ
l———— DIRECCION DEL OPERANDG

- TIPO DE OPERANDQ
FI3. 74 Constitucién de una Instruccidén en STEP S

Centro de Entrenamient*
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Instruccidn

La parte operacional describe el trabajo o funcién a realizar, es

decir indica al

Ju

SI

procesador "Que hay que hacer". Por ejemplo:

Formar una combinacidén binaria "y"
Formar una combinacién digitéi ngn
Asignar un resultado -

Llamar a un blogque de datos

Saltar a un blogue determinado

Arrancar un timer "On delay" etc.

La parte del operando. indica "CON QUE se ejecuta la operacidén".

Por ejemplo:

I 1.1
FW 3
Q 2.3
DB 3
c a4
T 5
PB 20

Sefal bit de entrada en el byte i, bit 1
Bandera palabra con byte de inicio 3
Sefial bit de salida en el byte 2, bit 3
Bloque de datos ndmero 3

Contador numero 4

Timer ndmero 5

Blogque de programa namerc 20

Un operando queda definido por 2 informaciones, la identificacién
del tipo de operandec o tipo de sefial, y su direccién.

En el lenguaje de programacién STEP 5 los operandos se hayan
divididos por "zonas", segin la ubicacién o procedencia de 1los
-mismos. Ver fig. 75

Centro de Entrenamier
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0B,

Entradas
Salidas
Banderas
Datos
Temporizadores
Contadores
Periferia
Constantes

B, ..etc.

5 BASICO

Instruccién

Interfases del proceso al controlador
Interfases del controlador al proceso
Memorias para resultados biﬁarios intermedios
Memorias para resultados digitales intermedios
Memcorias para realizacidn de temporizaciones
Memorias para la fealizacién de contadores
Interface del proceso al controlador

Valores numéricos fijos

Médulos Software Auxiliares para estructurar
el programa .

-~

FIG. 75 Zona de Operandos

Centro de Entrenamiento



SIM-Al STEP 5 BASICO

Juego de Operaciones

JUEGO DE: OPERACIONES

En 1los controladores SIMATIC S5 U es posible programar una gran
variedad de instrucciones. Entre mas potente es un controlador,
mayor nimero de instrucciones pueden ser realizadas. Al conjunto
de instrucciones realizables por un controlador se le conoce como
Juego da Operaciones. En cualquier Juego de Operaciones STEP 5
se distinguen tres tipos de operaciones:

- Operaciones Basicas
- Operaciones Complementarias

- Operaciones de Sistema

Operacicnes BAsicas. Las operaciones basicas comprenden
funcjones ejecutables en médulos de organizacién, de programa, de
paso y de funciones. Con excepcidn de la suma, resta y las

operaciones organizativas, pueden programarse en las tres formas
de representacién (LAD, CSF, STL).

Operaciones Complementarias. Las operaciones complementarias
comprenden funciones complejas tales como, p. ej., instrucciones
de sustitucién, funciones de prueba de bit, operaciones de
desplazamiento y transformacién. Solo pueden programarse en la
forma de representacion (STL). i

Centro de Entrenamiento
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Juego de Operaciones

0?eraciones del Sistema. Las operaciones del sistema acceden
directamente al sistema operativo. Solo deben utilizarlas los
programadores . expertos. La programacién de operaciones del

sistema solo es posible en forma de representacién (STL).

La tabla de la figura 76 resume el juego de operaciones basicas

del controlador S5 115 U.

FIG. 76 Operaciones Bisicas en el Controlador 85 115 U

Centro de Entrenamiento
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Juego de Operacicnes

El Jjuego de operaciones también puede dividirse por grupos
funcionales. Segin este criterioc pueden - distringuirse 1los
siguientes grupos de operaciones: Ver fig. 77.

- Funciones Binarias

- Funciones de Organizacién

- Funcicnes Digitales

- Instrucciones de Sustitucién

En este curso abarcaremos en su totalidad las funciones binarias
y parte de las funciones digitales y funciones de organizacidn.
Las instruccicnes de sustitucién NO son tema de este curso.

FIG. 77 Juego de Operaciones

FeY
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Parametros de Programacién de Mddulos

PARAMETROS DE PROGRAMACION DE MODULOS

Cuando se programa cualquiera de los modulos OB, PB, 8B, FB y DB
es necesarlo tomar en cuenta ciertos pardmetros de programacién
tales como:

- El conjunto de operaciones gue pueden ser programadas en cada
médulo;

- Las formas de representacién en las que puede programarse el
médulo; '

- La longitud maxima por mdédulo;

- Los numeros de méduleos vadlidos, etc.

La tabla de la figura 78 resume los parédmetros de programacién
mas importantes de los wddulos en STEP 5. Para mayores detalles
consulte su BET de INSTRUCCIONES anexo a este manual. '

1 El sistema operativo llama por si mismo determinados OB’s.

2 81 se usan médulos funcionales estandar, no debe utilizarse el
parametro "o". .

3 El sistema operativec tiene ya integrados determinados médulos
funcionales.

4 Los médulos de datos 0 y 1 estan reservados para la 1lista de
direcciones de mdédulos y para la lista de transferencia de
marcas de acoplamiento.

5 Hasta la DW 255, accesibles usando "LDW"™ o YTDW'".

FIG. 78 Pardmetros de Programacidédn de Mddulos

4-1%

i
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CAPITULO 5

En este capitulo iniciaremos la programacién en STEP 5 con las

operaciones binarias basicas "Y' (AND) y "o" (OR) . Los
ejercicios desarrollados seréan ejercicios de programacidén en
"papel". El resto de la instrucciones que veremos en este curso
{funcicones de memoria, de tiempo, de conteo, etc.) las

aprenderemos en el capitulo 7 en forma paralela al desarrcllo de
un ejemplo de automatizacién que iremos probando de manera
practica en nuestro puesto de trabajo.

OPERACIONES BINARIAS

_I.—“

LYY

oA E Y e
! LA IS p it
; 1= 1 9 L45-40
Lt St TR
g b K . 11
110 s t fa- g
I T BALAL S R BT A
B i | | L e, Z
i | { N N
] 1 1 I R N

FIG. 79 Combinaciones "Y', "0Q" y Asignacién

La Combinacidén "Y" corresponde a una conexidédn en serie de
contactos, de un esquema de contacto. Las salidas Q 4.0 y Q 4.1
de la funcion "Y' toman solo el estado de seflal "1" (estan
conectadas), si en todos los operandos consultados (I 1.0; I 1.1)

se verifica el resultado de la consulta "1". Si en uno de los
operandos tiene asignado el resultado de la consulta "“o", las
salidas toman el estado de sefial "o0o", as decir, estan
desconectadas.

5-1
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Operaciones Binarias

La cantidad de operandos consultados no viene limitada por el
Controlador Programable sino por el ancho de la pantalla o del
papel cuando se realiza la representacion en LAD y CSF.

Por ejemplo: La conexién en serie representada en LAD admite como
maximo 6 contactos y una asignacién.

En la conexién mixta en CSF admite como maximo 6
simbolos colocados una detras de otro.

La Combinacidn "O" corresponde a la conexién en paralelo de
contactaos. La salida Q@ 4.2 de la funcién "0" toma €l estado de
seflal "1" (conectada), si en uno de los operandos consultados
(I 1.2; I 1.3) se verifica el resultado de 1la consulta ""1".
Cuando todos 1los' operandos consultados tienen asignado : el
resultado de la consulta "0" originan en la salida el estado de
sefial "0" (desconectada). -

No esta 1limitada 1la cantidad de operandos que se  pueden
consultar, Ver fig. 79.

Al resultado de 1la combinacién se le puede asignar varios
operandos al final de las operaciones de consulta, prueba de ello
es que las dos asignaciones = Q 4.0, = Q 4.1 se han programado
sucesivamente. Con la siguiente consulta se genera un nuevo
resultado de la combinacién.

Ejercicio:

Completemos la fig. 79 y escribamos en lista de instrucciones las
combinaciones mostradas para accionar las salidas 4.0, 4.1 y 4.2.

Centro de Entrenamier
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Delimitacién del Resultado de una Combinacién (RLO)

DELIMITACION DEL RESULTADO DE UNA COMBINACION (RLO}

[vRquﬂA C3suLTaA yo ;
sctivacién del

/ "Q ] | retultaso de
— / \ —— b una coroinacidn
Il

(}‘ "“ Al
OJ i 4.0 Cerbiracidn 7

_[ =0 1.0

01»1\ 'Q‘l-l

1. [ . a11.2
TR 1.2~ 1
L ) ) : Q1 1.5 Cortinacidén 0
-
3 11

,...01.2 “ g 1.2

—_— LI

ertira gas corci
nacicnes.

FIG. 80 Delimitacién del Resultado de una Combinacién (RLO)

Cada programa se compone de una secuencia de combinaciones que
estan organizadas sucesivamente en -la memoria del programa. Una
combinacion tiene una o varias instrucciones para la "consulta"
de entradas, . salidas, tiempos, contadores o para el mando de
salidas, banderas, tiempos y contadores.

En la elaboracién de las consultas se genera el resultado de 1la
combinacidén (RLO). Si las consultas son cumplidas el RLO es "1"
Y si no lo son el RLO es "0V,

El RLO de la Gltima operacién de consulta determina el estado de
las siguientes salidas, banderas, tiempos vy/o contadores
programados.

Centro de Entrenamient=s
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Delimitacidén del Resultado de una Combinacidn lRLO)

Después de 'la elaboracién de la dltima consulta de una
combinacidn, ne se modifica su resultado pero sin embargo, de el
depende gue se ejecuten o no las siguientes instrucciones:

Con la elaboracién de la altima instruccién de esta combinacién
se anula ‘el actual resultado de la misma. De ese modo se finaliza
el RLO.

El 1limite del resultado vAlido de la combinacién es el transito
entre una operacidén delimitada por un RLO y una operacién de
consulta. Primera Consulta.

Con la Primera Consulta genera la unidad de control un nuevo
resultado (RLO).

El resultado de una primera consulta se memoriza fuera de la
combinacién, en la unidad de control combinandose en la segunda
consulta. Por tal motivo no tiene sentido en una primera
consulta, la. operacién de combinacion "O" o "Y" perc debe
escribirse siempre para cumplir con todos los parametros.

Centro de Entrenamier .
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[}

Ejercicio: Combinacidn; Resultado de una COmbinaciéﬁ

tlataraziin
gel ‘
orogramy (i Estacde)?. Estade]l. Estazod. dstade

funzign 7 L. Cerbinrein 11 Fig gTAT |aL0 sTat |aLd STAT|oLO STAT

AL 1.0 2 ¢ Tl G 1
Al 1A 00 a ! 1

................... e ==

-
-

¢

o

~

5

e 2 9 0

B e e e 1

RLG = Resultads da 13 ccmbinacién
STAT:STATUS 0 estado da sefsl,

FIG. 81 Combinacidén; Resultado de una Combinacidn

{ Cual es la diferencia entre el resultado de una combinacién Y
el status o estado de sefial ?-

El resultado de una combinacién RLO es "1" cuando las condiciones
de 1las consultas han sido cumplidas y han sido ejecutadas las
operaciones - correspondientes. El resultado de una combinacién
RLO es "0O" cuando las condiciones de las consultas no han sido
cumplidas Y por consiguiente no han sido ejecutadas las
operaciones correspondientes.

La operacion "=" Asignacién para un RLO "1" conecta la salida,
-bandera, etc., y para un RLO "0" las desconecta.

~ El estado de seflal es la representacién mediante "unos" y "ceros"
de " los estados de una sefal ("1"=existe tensién o conexién,
"O"=no existe tensién o desconexidn).

Ejercicio: Calcule con base en 1los estados de sefial indicados,
que resultados de la combinaciones se pueden formar.

Complete 1la tabla de la fig 81 y. anote cuando se
conectan las salidas.

Centro de Entrenamien’
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Consulta a las salidas

CONSULTA A LAS SALIDAS

i . T ! L A [ 1 be 4o
H'OW 1 L A L Pl 1
I | ! 1= L h -0 v
AN ] It 1
1.2 P A L0y My 0 L
0@.0@0“ ] 1A | L g by -, 2
110 & 110 L1l @0 —— Lt 1l
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J o o : Ix s Lo
- 1.0 1.2 Qi1 - B

0o & ' —;% E—a E———% Lt L R P

[1.277 AR

FIG. 82 Consulta a las Salidas

Para el encendido de las lamparas conectadas a las salidas Q@ 4.0
Yy Q 4.1 rigen diferentes condiciones, de manera que en ambos
casos y para cada salida se deben proveer de un segmento propioc o

de un simbolo de combinacidn. Como el Controlador Programable
puede consultar no solo el estado.de sefial de las entradas sino
tambien el de las salidas, etc., se consulta en la combinacién

"y" para la salida Q 4.1 el estado de sefial de la salida Q 4.0.

Esta consulta Q 4.0 corresponde a la combinacion "Y" de las
entradas I 1.0 y I 1.1.

Ejercicio: Complete en la tabla de la fig. 82 la correspondiente
lista de instrucciones.

Centro de Entrenamier
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Combinacidén "Y" delante de '"O"

COMBINACION "Y' DELANTE DE "oV
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FIG. 83 Combinacidén "Y" delante de *"O"

1

La Combinacidén "Y" delante de '"0O" consiste en una conexién en
paralelo de varios contactos en serie.

Estas derivaciones compuestas de conexiones en serie y en
paralelo conducen en la salida Q 4.0 al estado de sefial "1"
(conectada), si al menos en una de ellas los contactos conectados
en serie o el contacto individual I 1.5 estan cerrados (es decir
tienen el estado de sefal "1").

Estas funciones "Y" delante de "0" se pueden programar sin
utilizar los paréntesis en lista de instrucciones, sin embargo,
las derivaciones en paralelo, deben separarse introduciendo el

simbolo "O" ("O" sin operando). Para ello se elaboran primero
las funciones "“Y" y de acuerdo a los resultados obtenidos se
genera el resultado de la funcién "O". Mientras que la primera

5-7

Centro de Entrenamier



SIM-Al STEP 5 BASICO

Combinacién "Y" delante de "0

funcidén "Y" (I 1.0, I 1.1, I 1.2) esta unida con la sequnda
funcidn Y™ (I 1.3, I 1.4) a través del simbolo individual "o",
el operando (I 1.5) puede programarse al final de un wmédulo
basico delante de 1la asignacidn directamente con el simbolo
"O I 1.5".

Hay que tener presente lo siguiente:

> El simbolo individual "O" se precisa siempre que se sucedan
después de una Combinacidén "Y' otras Combinaciones "Y', y que
esten combinadas segin una Funcidén "“o",

> Si al término de una combinacién "Y" delante de 'O" se suceden
solo operandos combinados segdn la Funcidn 0" se pueden
"programar con O I.... . . '

Bjercicio:

Complete en lista de instrucciones la combinacién "Y' delante de

no", de la fig. 83.

Centro de Entrenamier
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Combinacién "O" delante de '"Y"

COMBINACION ''O'" DELANTE DE '"y"
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FIG. 84 Combinacidén 0" delante de '"Y"

B
=

La Combinacién '"o0" delante de "Y" consiste de una conexidén en
serie de varios contactos en paralelo.

Esta combinacidn compuesta de conexiones en serie y en paralelo
tiene en la salida Q 4.0 el estado de sefial "1" (conectada), si
en cada una de las dos derivaciones en paralelo estan cerrados al
menos uno de los contactos y el contacto individual I 1.2 tiene
estado de sefal "1",

En estas combinaciones "0' delante de '"Y", 1las Funciones 'O' que
pueden contener también una funcion "Y" delante de "O" pueden
recopilarse por medio de los paréntesis siguiendo las reglas del
algebra de Boole. '

Con esto se establece que se elaborardn las funciones "0'" delante_

5-9
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Combinacién "0'" delante de "Y"

de "Yll R

Las operaciones "A(" y ")" se programan independientemente,. El
nimero de las operaciones "abrir paréntesis" debe ser igual a las
de "cerrar paréntesis". \

Dentro de una expresién entre paréntesis "A(" .... " puede
haber una combinacién "O" o una "Y" delante de "0" de cualquier
extensién. ' '

Ejercicio: -

Complete enllista“ge instrucciones el ejemplo de la fig. 84. _

"Centro de Entrenamie-
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Consulta al Estado de Befal "o"

CONSULTA AL ESTADO DE SERNAL "o - _
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FIG. 85 Consulta al Estado de Seifial "o

El esquema nos muestra una combinacién O-EXCLUSIVA. La salida
Q 4.0 se activard solamente si esta accionado el interruptor
I 1.0 o el I 1.1, En una conexién por contactos se puede
realizar con elementos de conexidén que contengan tanto un
contacto de cierre como uno de apertura unidos mec&nicamente.

En 1la utilizacién de un Controlador Programable en memoria solo
se utiliza un interruptor con un contacte, ya sea normalmente
abierto o normalmente cerrado. Aqui existe la posibilidad de
consultar a los operandos tanto al estado de sefial "i" como al

estado de sefial "0"..

A... Consulta al estado de sefial "1" (la entrada esta con
tensidn, si el contacto normalmente abierto esta
cerrado, es decir, esta accionado o si el contacto

11

N
|
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Consulta al Estado da Befial "o

normalmente cerrado esta cerrado, es decir, no
accionado).

Consulta al estado de sefial "0" - (la entrada esta sin
tensidn, si el contacto normalmente abierto esta
abierto, es decir, no accionado o el contacto

normalmente cerrado esta abierto, es decir, accionado).

Atencién: Beglin la norma DIN 57 113 / VDE 0113, punto 8.8 se debe

Ejercicio:

‘Anote
fig.

parar una miaquina, a ser posible, a través de 1la
desconexidén de la tensién. Esta forma de proceder a3s
mas Ssegura ya que funciona en ' el caso de producirse
una fuga a tierra, ' ruptura de cable o caida de tensidén
en el circuito de los emisores. Por este motivo 1los
pulsadores de desconexién y los finales de carrera
previstos con los wusuales contactos normalmente
cerrados no deben ser reemplazados en ningun caso con
contactos normalmenta abisrtos en la consulta al estado
de senal '"o'.

-

en lista de instrucciones la funcién O-EXCLUSIVA, de 1la

85.

wn
|

12
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Ejemplo: Contactos Normanlmente Abiertos y Normalmente Cerrados

EJEMPLO: CONTACTOS NORMALMENTE ABIERTOS8 Y NORMALMENTE CERRADOS

5153 szPVi
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1.0 b1,
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1400 P10 LD
1 Pl b
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—1 (53 (- 3 E—( H B B
'FIG. 86 Contactos Normalmente Abiertos y Cerrados

Complete en 1la fig. 86 el plano de funciones, el plano de

contactos y la lista de instrucciones.

Con ello toma validez la exposicidn del comportamiento de las
tareas a pesar de las diferentes funciones de los interruptores
(con contactos normalmente abiertos y contactos normalmente

cerrados) para S1 y S2.

K1 = Activado, si 81 esta accionado y 82 no esta accionado.

Centro de Entrenamien*
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CAPITULO &

PROGRAMANDO EN 85 CON EL PG 685

En este caplitulo aprenderemos a usar el paquete de programacién
S5 (STEP 5) para llevar a cabo, entre otras cosas: la edicién,
correccién y prueba de los programas de aplicacién.

En contraste con el capitulo 3, en el que se estudiaron las
caracteristicas "Hardware" del programador, en este capitulo
aprenderemcs en forma general, lo que a "Software" se refiere.

NIVELES HARDWARE / #:FTWARE

Antes de encender el programador PG 685 e iniciar nuestra sesién
de programacién, analicemos los niveles "Hardware" y "Software"

gque se acceden cuando se programa una tarea determinada. Ver
fig. 87. ‘
- El primer nivel lo constituye el nivel "Hardware™. Este se

encuentra definido por las caracteristicas fisicas y de disefio
del aparato .de programacidn. Cada programador, segin sus
caracteristicas "Hardware" puede o no executar un "Software"
determinado. '

Hemos visto en el capitulo 3 gque el PG 685 es un programador
cuyas caracteristicas "Hardware" lo hacen un equipo potente, con
amplio espectro de aplicacién. Con el es posible no solo
programar en STEP 5, sino también utilizar 1los paguetes
"Software" de uso general en las PC’s (computadoras personales);
tales como procesadores de texto (WordStar); bases de datos
(dBase), hojas de calculo (LOTUS), lenguajes de programacién
usuales (TURBO PASCAL 4,5), etc.

Centro de Entrenamiento
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Niveles Hardware / Software

U'uctmuu COM Smaahc §3 APLICACKMES
GENERALEY
TR

@) @
0

11 H

FIG. 87 Niveles Hardware / Software

- El segundo nivel 1lo constituye 1la interface entre el
programador y los paquetes de programacién: el sistema operativo.
Para gque en un programador puedan utilizarse "paguetes de
programacién” es necesario un sistema operative que administre
los recursos "Hardware" de que se disponen y permita la ejecucién
de los paquetes de programacién. Al encender nuestro programador
aparecera en la pantalla lo que se conoce como el "Prompt" del
sistema operativo:

B>

Se trata de un indicador que avisa que nos encontramos en el

Centro de Entrenamiento
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Niveles Hardware / Software

nivel del sistema operativo y que el programador se encuentra
listo para ejecutar los comandos que a continuacidn del Prompt se
- tecleen.

El tercer nivel 1lo constituye el paquete de programacidn,
propiamente con el gque se elaboran los programas de aplicacién.
Como hemos dicho, en el PG 685 es posible utilizar una gran
diversidad de paquetes de programacién. A estos paquetes, sin
embargo los podemos dividir en dos grupos: .

- paguetes STEP 5 para el desarrollo de aplicaciones BIMATIC 85 y

~ pagquetes PC (personal computer) para' el desarrollo de
aplicaciones de caracter general. ‘

para invocar y hacer uso de los paguetes "Software" STEP 5 basta
teclear el comando "85" delante -lel Prompt del sistema operativo
y aceptarlo:

B>85

Todos lo paquetes STEP 5 que se encuentran en el disco duro y/o
en el disco flexible podr&n ser utilizados para desarrollar la
aplicacién SIMATIC S5 gue se desee. En secciones posteriores
veremos como utilizar los pagquetes de programacién STEP 5.

El cuarto nivel 1lo constituyen los programas de aplicacién.

Estos programas se elaboran con los paquetes de programacién y se
depositan en archivos, Siempre que la informacidén se desee
almacenar, modificar, sacar, etc., se hard a través de los
archivos correspondientes.

- o Centro de Entrenamiento
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Iniciando una S8esién de Programacién

. Todos los archiveos llevan un nonmbre. Este nombre se compone de
dos partes:

- el nombre propiamente del archivo, con una longitud mixima de 6
caracteres, mas dos caracteres fijos 8T y

- una extensiodon de médximo tres caracteres para indicar el tipo de
archivo.

Xparcts?T . ' 85D
nombre del archivo extensidén: tipo de archivo
To2dos los programas de aplicacién STEP 5 tienen la extensidédn 85D,
y son fécilmente localizables a nivel sistema operativo.
INICIARDO UNA SESION DE PROGRAMACION
> Empuje hacia afuera las dos patas plegadizas que el PG 685
tiene en su parte inferior.

> Asegurese que la rejilla de ventilacién en la parte superior
del equipo no se encuentra cubierta.

> Libere 1la cerradura de pija del teclado y abatalo hacia Ila
posicién de uso. ’

> Verifique gque el selector de voltaje se encuentre al mismo
voltaje que el voltaje de suministro.

> Abra el drive del disco flexible y quite cualquier diskette o
cartdn de proteccién para transporte.

> Conecte los cables de alimentacidon del programador.

> Encienda el equipo presionando.el interruptor de red de la
parte posterior del programader. El led rojo que se encuentra

Centro de Entrenamiento
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85 KOMI: Manejador de Pagquetes STEP S

en el drive del disco flexible encender& brevemente. Como no
hay diskette en el drive el PG empezard - a cargar
automdticamente el sistema operativo del disco duro. El

acceso al disco duro . se sefializa con el encendido del led rojo
gue se encuentra en ese drive.

. Importante: Debe existir un tiempo aproximado de 7 segundos,
como minimo, entre dos procesocs de encendido-apagado y
apagado-encendido. 8i este tiempo no se respeta, los picos de
voltaje ocasionados por "switcheos' répidos de la alimentacién
pueden provocar dafios en el equipo. Para afactuar un “RESET"
del programador sin - apagarlo Y prenderlo utilice al
interruptor de llave de su teclado. :

> Una vez que encendemos el eduipo aparecerd en la pahtallé el
Prompt del sistema operativo en espera de algun comando:

B>
> Teclee el comando "55" delante del prompt:
B>85
Con ello se invocan los pagquetes STEP 5 que se encuentren  en
los drives del programador (disco duro y/o flexible). Observe

como led’s de ambos drives se encienden sucesivamente
indicando la busqueda de los paguetes STEP 5.

85 - KOMI: MANEJADOR DE PAQUETES STEP 5

Una vez tecleado el comando S5 delante del prompt del sistema
operativo, aparecera en su pantalla el manejador de paguetes S5,
también conocido como KOMI. Ver fig. 88. Todos los paquetes S5
disponibles ser&n listados en la pantalla. La seleccidén de un
paquete determinado se hace posiciocnando el cursor delante del

Centro de Entrenamiento
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85 RKOMI: Manejador de Paguetes STEP S

paguete deseado y presionande luego 1la tecla funcional Fi
PACKAGE. )
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FIG. 88 Pantalla Seleccidén de Pagquetes (KOMI)

Todo el "Software" S5 que se utilice a partir de este punto se
caracteriza por el uso de pantallas con una misma estructura.
Ver fig. 89. En la parte superior se indica en todo momento la
- funcién que se esta realizando en la pantalla y la informacién,
si es necesario, del archivo correspondiente. En 1la parte
inferior se encuentra 1la regién de didlogo con el usuario,
compuesta b&sicamente de dos subregiones: el menu con la
.correspondencia de funcién - tecla funcional; y 1la 1linea de
avisos y mensajes de error. En la parte central de la pantalla
se desarrolla propiamente la funcién de programacién.

Importante: En todo momento de la 'programacién usted puede

Centro de Entrenamientc
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Paquete LAD,. CBF, STL

’

recurrir a la tecla de ayuda HELP que sa encuentra en la parte
superior derecha de su teclado. Dependiendo del punto donde haya
sido 1llamada, el sistema le ofrecera valiosas ayudas para la
programacién.

E e Ord Brchive
Mensases
P S R N G T T ‘
Celos I
nesonalas j}/—i
MENL

FIG. 89 Estructura.de las Pantallas 85

Si usted aprende a utilizar correctamente la informacién
" contenida en las pantallas S5, nunca se "perderAi" en el paguete
de programacién S5 y llevara a cabo con exito la elaboracién de
sus programas.

Practique con la ayuda de su instructor la seleccién de pagquetes
55. Entre y salga de este nivel. Familiaricese con el uso de
las teclas funcionales y la tecla HELP.

PAQUETE LAD, C8F, S8TL.
Para desarrollar los programas de aplicacién S5 en cualquiera de

+ 6-.
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Ajustes Previos

Y

sus tres formas de representacidén necesitamos utilizar el paquete
de programacidén LAD, CSF, STL. Seleccione este pagquete desde 1la
miscara de seleccidn de paquetes (KOMI).

AJUSTES PREVIOS

Al entrar a cualquier paquete del tipo §5, aparece siempre una
miscara conocida como mascara de ajustes previos. Cada pagquete

tiene su propia mascara de ajustes previos, en ella se fijan las

condiciones de trabajo: nombres de archivos, modos de operacidn.
etc. :

La miascara de ajustes previos LAD, CSF, STL. Se muestra en la
fig. 90 esta es seguramente la pantalla gue usted tiene ahora en
su monitor. En ella daremos, por el momento, uUnicamente los
ajustes indicados en la fig. 90. Estos seran suficientes para
iniciar el uso del paquete.
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FIG. 90 Miscara de Ajustes Previos LAD, CSF, STL.
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Menu Principal

Practique en conjunto con su instructor el llenado de la m&scara
de ajustes previos. Observe la utilidad de la tecla funcional F3
SELECT para la seleccién del modo de representacidén y el modo de
operacidn. Asi como la tecla F6 ENTER para la aceptacidn total
de los datos dados en la miascara de ajustes previos.

MENU PRINCIPAL

Una vez hechos y aceptados los ajustes previos aparece en la
pantalla el menu principal LAD, CSF, STL. En este punto podemos
ejecutar cualquiera de las funciones disponibles en el menu. Por
ejemplo F1 INPUT para entrada de médulos; F2 OUTRUT para salida
de mdédulos; F3 TEST para prueba de mndulos; ...; F8 RETURN para
regresar al nivel de seleccidén de paquetes (KOMI). La fig. @91
muestra un "&rbol" con todas las funciones p051bles en el paquete
LAD CSF, STL.

Centro de Entrenamien'
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Entrada y salida LAD, CSF, STL

-

ENTRADA Y SBALIDA LAD, CSF, STL-

Antes de iniciar propiamente el uso del menu principal de LAD,
CBF, B8TL, para la edicién, correccién y prueba de los programas
de aplicacidn observe la fig. 91 el "movimiento" por pantallas y
teclas funcionales gue se realiza al entrar y salir del paquete
LAD, C8F, STL. Practique el movimiento de entrada y salida hacia
y desde el paguete. Utilice como apoyo el diagrama de 1la
fig. 91.

FACKAGE SCLECHON
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FIG. 91 Entrada y Salida de LAD, C8F, S8TL.
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Entrada de un Programa

ENTRADA DE UN PROGRAMA : MODO INPUT

Para introducir un programa por primera vez seleccionamos desde
el menu principal (Seleccién de Funciones) la opcién F1 INPUT.
Esta funcién tiene a su vez un submenu con las opciones Fl1 BLOCK
y F4 MASK. Para introducir blogques de programa (0B, PB, ...,
etc.) seleccionamos la opcidén F1 BLOCK. Ver fig. 92.

PACYAGE SELECTION ]

(FRESETIING ]

FUNCTHION SELECTION )

PR S O e

/‘;.\ .l —I
[c { \h\ o
= £8
) s
L2 é og
?;5

FIG. 92 Funcidn F1 INPUT
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Entrada de un-Prégrama

Para llevar a cabo la funcién INPUT / BLOCK el sistema pedir4
mediante los Prompts "INPUT DEVICE:" y "BLOCK:" el dispositivo de
almacenamiento y el tipo y namero de blogue gque va a
introducirse. Presionando la tecla HELP delante de cada uno de
estos Prompts se obtiene informacién de las opciones validas.

Una vez activada 1la funcion INPUT aparecerd una pantalla de

trabajo. En este caso se trata de una pantalla limpia, 1lista
para realizar la edicién, por primera vez, de un programa. Todas
las pantalla de trabajo en 85 (Edicién, Prueba, Correccién,

.,etc.) tiene la estructura mostrada en la fig. 93. El modo de

trabajo se indica en la parte superior derecha de 1la pantalla.

En este capitu:: iremos viendo paulatinamente todos estos modos:

de trabajo.
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FIG. 93 Estructura de las pantallas de trabajo en 85
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Edicidén en CBF

EDICION EN BLOQUE DE FUNCIONES : CS8F

Para efectos de edicién €8F, la pantalla esta dividida en g
niveles posibles, donde pueden situarse un simbolo funcicnal o un
identificador de entrada o salida. * Ver fig. 94. La edicién de
programas en CSF esta limitada en el plano horizontal a estos 8
niveles, no asi en el plano vertical, gracias a la posibilidad de

BCROLL de la pantalla.

Nivel
1 2 3 4 5 6 7 8
N
e 1
154.5-F-! & ! -+
Q1 7 3........! !————4):1‘. F 20-3
PO I ol e
F33.74 -5 !
+ - 1 !
PR ! ¢
1103.44-=1>=10 | !
1 17.34-C v (1 o R
f 14,04 -dam @rp-l & >Grafico
===t [ ===+ ! ! o ——
T22.7-1-! -H=l = 1@ 18.9
bomot | b=t
J

En cada uno de los ocho niveles posibles puede situarse un simbolo funcional .
o el identificador de una entrada/salida de un simbolo funcional.

F1a. 94 Programacidén en CSF

Los comandos basicos de edicién en CSF se muestran gréaficamente

en las figuras 95 a 100.
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Edicidén an csp
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FIG. 95 1Insertar una entrada
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FIG. 96 Borrar una entrada
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Edicidén en CBF
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- Edicién en CS8F

Practique las funciones de edicidén en C8PF realizando el siguiente

ejercicio de ediciédn. El paso de un segmento a otro se realiza
presionando la tecla *#%, para guardar el programa editado basta
presionar la tecla de aceptacion total: . Ver

significacidén de teclas del PG capitulo 3.
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PIG. 101 Ejercicio de edicidén en C8P.
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Salida de un Programa

SALIDA DE UN PROGRAMA : MODO GUTPUT

Para listar un programa ya creado. Seleccionamos desde el menu
principal (Seleccidn de Funciones) la opcién F2 OUTPUT. Esta
funcidn tiene a su vez un submenu con las opciones F2 BLOCK vy

F4 MASK. Para listar blogues de programa (OB, PB, .., etc.)
seleccionamos la opcién F2 BLOCK. Ver fig. 102.
PACKAGE GELES 3104 7
PHESET D }
FUNCHON SCUCGIIoN )
-1 [
e
' SR TR A N
(33 l ]
[ —
\\\ \\\\\\‘ \\\‘\E
i 8 rw—
.C:jmps 35 e
bl f 08 b
Daramy
FIG. 102 Funcidn Output
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Salida de un Programa

Para llevar a cabo la funcién OUTPUT / BLOCK. El sistema pedir4
mediante los Prompts "OUTPUT DEVICE:"™ y "BLOCK:". El dispositivo
donde esta almacenado y el tipo y nimero de blogque que va a ser
listado. Presionando la tecla HELP delante de cada uno de estos
Prompts se obtiene informacién-de las opciones validas.

Una vez activada la funcién OUTPUT aparecerd una pantalla de

trabajo en este caso aparece en la pantalla el programa gque se
queria listar.’

Cambiar en los ajustes previos el modo de representaciédn (LAD,
CBF, B8TL) Yy practicar el MCDO OUTPUT en las tres formas de
representacion. :

Centro. de Entrenamiento
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Insercidén y Borrado de Segmentos a un Programa

INBERCION Y BCRRADO DE SEGMENTOS : MODO INSBERT Y DELETE

Para insertar segmentos a un programa ya creado. Seleccionamos
desde el menu principal el MODO OUTPUT. Nos posicionamos entre
los segmentos en que deseamos hacer la insercién y oprimimos la
tecla . En este momento se borra la pantalla y estamos
listos para editar el segmento deseado. Una vez editado el
segmento oprima 1la tecla de aceptacidn total. El sistema se
encarga de hacer un corrimiento en numeracién a los segmentos
bajo el segmento insertado.

Para borrar segmentos de un programa ya creado. ‘Seleccionamos
desde el menu principal el MODO OUTPUT. Nos posicionamos en el
segmento gque deseamos borrar y oprimimos la tecla X| el sistema
nos pregunta si en realidad deseamos borrar (DELETE?). Para
aceptar el Dborrado del segmento oprima la tecla de aceptacidn
total. Y el segmento es borrado. El sistema hace un corrimiento
en numeracidén de los segmentos gue estan delante del segmento
borrado.

En el ejemplo desarrollado en el MODO INPUT insertar un segmento
con una ldgica deseada y después borrarlo.

6~-20
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Correccién a un Segmento

CORRECCION A UN SEGMENTO : MODO CORRECT

Para corregir segmentos de un programa ya creado. Seleccionamos
desde el menu principal el MODO OUTPUT, Nos posicionamos en el
segmento gque deseamos corregir y presionamos 1la tecla CORR.
Hacemos las correcciones al segmento. Cada correccién se debe
aceptar con la tecla de aceptacién parcial, oprimimos la tecla de
de aceptacidn total para aceptar las correcciones al segmento.
Si no deseamos aceptar las correcciones al segmento oprimimes 1la
tecla de rompimiento y las correcciones no son efectuadas. Una
vez hechas todas las correcciones a los segmentos oprima la tecla
de aceptaciédn total para guardar las correcciones al programa en
el FD (disco) o en 1 PC (autdmata programable), antes de
sobreescribir el programa en cualesquiera de los dispositiveos el
equipo pregunta si en realidad lo deseas sobreescribir o no, para
sobreescribirlo oprime nuevamente la tecla de aceptacién tctal

para no sobreescrlblrlo oprime la tecla de romplmlento.

‘ : : . A
En el ejemplo desarrollado en el MODO INPUT corregir un segmento
y aceptar las correcciones.

t
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Prueba de un Programa

PRUEBA DE UN PROGRAMA : MODO TEST / STATUS

Para probar un programa creado, escrito en el PLC y programado en
el OB1, Pueden ser obserevados los estados de su sefial segin la
légica del proceso o estado de las tarjetas de entrada, con la
funcidén TEST. Seleccionamos desde el menu principal (Seleccidn
de Funciones) la opcion F3 TEST. Esta funcidén tiene a su vez un
submenu con las opciones: F1 PRO CTRL, ¥F2 PRO CTRLE, F3 S8STATUS vy
F8 RETURN. Para probar blogues de programa (OB, PB, .., etc.)
seleccionamos la opcidén F3 STATUS.

FIG. 103 Funcidn Test

Centro de Entrenamient
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Prueba de un Programa

Para llevar a cabo la funcién TESBT /8TATU8 el sistema pediré
mediante los Prompts "STATUS BLOCK:*" y '"SEARCH:" el tipo y nimero
de blogue gue se quiere probar y algun segmento en especifico que
queremos visualizar de este bloque, Presiconando la tecla HELP
delante de cada uno de astos Prompts se obtiene informacién de

las opciones validas.

Una vez activada la funcion TEST / 8TATUS8 aparecera una pantalla
de trabajo, en este caso aparece en la pantalla el programa que
se quiere probar, mostrando el estado de sefal "1" con dos rayas
punteadas y el estado de sefial "0o" <con l{ineas punteadas.

Ver fig 104.
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FIG. 104 Funcion Test / 8tatus

Desde el modo de TEST / BTATUS pasamos a los ajustes prevics Y
observamos la representacién LAD y S8TL del TEBT /[ 8TATUSB.

Establecemos sus diferencias.

"Ejercicio: Hacemos modificaciones a nuestro programa desde el
modo TEST /8TATUS con la opcidén o modo CORRECT. .

6-23
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CAPITULO 7

CONJUNTO DE INSBTRUCCIONES

En este capitulo estudiaremos las funciones de enclavamiento,
memorizacién, temporizacidn, carga y transferencia,  conteo vy
comparacién. A medida que veamos cada una de estas funciones
iremos desarrollando paralelamente (para ejercitar cada wuna de
ellas), un ejemplo de automatizacidédn. Este 4dltimo se ira
"complicando" conforme avancemos en el estudio de las
instrucciones del S8TEP 5. Al final usted habr4 realizado un
ejemplo de automatizacidén con todas las instrucciones y funciones
aprendidas en este curso. ‘

~J
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circuitos de Automantenimiento (Enclavamiento o Candado)
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FIG. 105 Circuitos de Automantenimiento

La conexidén tradicicnal para realizar una funcién de memoria en
el control por contactores es el de un circuito de
automantenimiento. Este se lleva a cabo a través de la conexién
de un contacto (normalmente abierto) del cortactor que esta en
paralelo con el pulsador de marcha, y a través del cual circula
corriente a la bobina del contactor una vez desactivado del
pulsador de arrangue. El circuito gqueda interrumpido y el
contactor desconectado en el moménto que se active el pulsador de
paro {(contacto normalmente cerrado).

Para, la desconexidén del contactor existen dos variantes,
dependiendo estas, de si se quiere dar preferencia a la conexién
0o a la desconexidén. Si se desea preferencia en 1la desconexidén
(A), se dispondran en serie el pulsador de paro con los posibles
interruptores 1limite de desconexién detras del circuito en
paralelo del pulsador de arrangue Yy del contacto de

Centro de Entrenamiento
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Circuitos de Automantenimiento (Enclavamiento o Candado)

autoretencidén. Si se desea preferencia a la conexidén (B), se
. isponen en serie el contacto normalmente cerrado del pulsador de
paro con el contacto de autoretencién y ellos a su vez en
paralelo con el pulsador de arrangque.

Estas dos variantes se pueden programar en plano de contactos.
Sin embargo hay que tener en cuenta.que en un contreol programable
en memoria el pulsador de paro debe ser un contacto normalmente
cerrado ' por razones técnicas de seguridad y ademds consulte al
estado de sefial "1".

Tenga Ud. presente: El contacto normalmente cerrade para la
desconexidén debe ser consultado en el programa al estado de sefial
"i" (A I 0.0), puesto que por el "circula corriente" cuando no
estan accionados los contactos normalmente cerrados.

Ni que decir tiene que el circuito de automantenimiento descrito
es vdlido tanto para las salidas como para las banderas.
1, Ejercicio

Dibuje y escriba el circuito de automantenimiento en CSF y STL.

2. Ejercicio

Programe el mddulo de programa PB 5 con el ajuste previo en LAD,
transfieralo al PC y compruebe el circuito de automantenimiento
con el STATUS. Dese cuenta de la importancia de programar 1los
contactos de desconexién como consultas al estado de senal "1".

Centro de Entrenamient
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Funcién de Memoria R - g

FIG. 106 Funciones de Memoria R - 8

Una Funcién de Memoria R - 8 se representa con un rectingulo con
la entrada de carga 8 y la entrada de borrado R. Un cambio, de
seflal de 0 a 1 en la entrada 8 significa conexién. Por" el
contrario un cami - de senal de 0 a 1 en la entrada R significa
desconexidn. Si se aplica un estado de sefial 0 en las entradas R
Yy 8 no varia el estado de sefial que hubiera con anterioridad.

Ragamos especial mencidén en los siguientes conceptos: Conexién y
Desconexidén, ocurren cuando el RLO sea "1"; con el RLO igual a
"0" el estado de la sefal permanece invariable.

Atencidn:

Si las dos entradas R y 8 tienen simultineamente el estado "1L"
tiene preferencia: ‘

Centro de Entrenamier
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Funcidén de Memoria R - g

Caso A: La Desconexidén (la salida Q tiene el estado "0")

Caso B: La Conexién (la salida Q tiene el estado "1")

Esta circunstancia hay que tenerla muy en cuenta en la

programacién. Veamos la situacidn que acontece cuando ambas
entradas tienen el estado "1".

En una elaboracién ciclica las dltimas instrucciones programadas

son elaboradas en dltimo lugar. En el caso A se ejecuta primero
la operacién de carga, la salida Q 4.4 se conecta. A continuacién
se ejecuta el Dborrado, la salida Q 4.4 es desconectada
nuevamente. ‘

La Conexidén y Desconexidén de la salida Q 4.4 se efectua solamenta
en la Inagen del Proceso de Salidas sin conectar las
correspondientes tarjetas periféricas. Estas adquieren el estado
de la Imagen del Proceso de Salidas al final de 1la elaboracién
ciclica.

De forma andloga sucede la Conexidn/Desconexién en el caso B.
En la salida Q 4.6 tiene preferencia la Conexidn.

Ejercicio: Escriba en lista de instrucciones (8TL) en el cuadro
de la fig 106 el caso A (segmento 1) y el caso B (segmento 2).

Centro de Entrenamien*
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Evaluacién de Flanco
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FIG. 107 Evaluacidén de Planco Positivq

En contraposicién con un estado de sefial estdtico "0" o "1" se
capta y elabora la Variacidn de la Sefial con una evaluacién de
flanco, por ejemplo en el caso de una entrada. :

El programa de una evaluacidén de flanco corresponde a la funcién
que realiza un rele con un contacto de paso que a la conexién
emite un impulso. :

En cada ciclo se consulta el programa sSi se ha modificado el
estado de sefial de "0" a "1" (por ejemplo, de la entrada I 0.1)
respecto del estado existente en el ciclo anterior. El1 ditimo
estado de sefial de la entrada ha de memorizarse en una bandera
conocida como Bandera dae Flanco P 0.2. Si se presenta una flanco
de seflal una segunda bandera, 1la Bandera de Impulso F 0.1 emite
durante el tiempo de un ciclo un impulso de valor "1". ‘

Centro de Entrenamien® .



SIM-Al1 STEP 5 BASICO

Evaluacidén de Flanco

Con el objeto de que después de un borrado de todas las banderas,
no todas las evaluaciones de un flanco existentes en el programa
de un usuario emitan un impulso, se debe cargar la bandera de
flanco F 0.2, si la entrada I 0.1 tiene el estado de seflial "0" a
"1" ( flanco creciente o positivo ) se cumple 1la combinacién
AT 0.1 AN PF 0.2. La bandera de impulso F 0.1 conserva el estado
"1" y borra la bandera de flanco F 0.2 a través de la entrada R.

En el prdximo ciclo la Bandera de Flanco F 0.2 toma el estado
"0", vya no se cumple la combinacidén "Y" y la bandera del impulso
F 0.1 vuelve al estado "0". La bandera de impulso permanece
activada o tiene sefial "1" durante el tiempo de elaboraciédn de un
ciclo pudiendo ser consultada en cualquier lugar del programa.

Conector intermedio #

Con la tecla de conector intermedio se puede asignar y consultar
a una bandera o salida y dentro de un segmento el resultado de la
funcién ubicado antes del conector. Se puede programar simbolos
graficos en combinacién con el conector. También y a través del
conector pueden consultarse determinadas banderas o salidas
dentro del ciclo y en cualquier puesto.

Ejercicio: ‘ _ ,
Programar la evaluacién de flanco positivo, sin - utilizar
funciones de memoria R-S.

Centro de Entrenamientn
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Evaluacidn de Flanco

EJERCICIO: EVALUACION DE FLANCO NEGATIVO
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FIG. 108 FEvaluacién de Flanco Negativo
Ejercicio
1. Complete en el plano de funcicnes el "Flanco Neéativo“.

2. Programe con el ajuste previo en CBF en el PB 7, el segmento 1
de la figura 107 y el segmento 2 de la figura 108.

. Transfiera el PB 7 ( no olvidarse de llamarlo en en el 0B 1 )
y compruebelc con ayuda de estos diagramas.

3. Seleccione con el ajuste previo la forma de representacién en
lista de instrucciones.:

4, Programar la evaluacién de Flanco RKNegative, sin utilizar
funciones de memoria R-S.

Centro de Entrenamiento
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Funcionas de Tiempo
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FIG, 109 Temporizadores ( TIMER’sS )

Cada uno de los 128 Temporizadores *, 64 Remanentes, -estan
contenidos en la memoria en forma de palabra de 16 bits (palabra
de tiempo)}. La palabra de tiempo contiene entre otros datos el
valor del tiempo real y la escala del tiempo en la cual y a
través de la unidad de control reduce el valor del tiempo a la
unidad. Para la programacidn se debe respetar la secuencia de las
instrucciones indicadas en la flq 109.

- Un tiempo es arrancado cuando tiene lugar un cambio de sefial de
"o" a "1" en la entrada de arranque (evaluacién de flanco
positivo).

- Inmediatamente después de la operacién de arranque se debe de
programar los datos para la duracién del temporizador (escala
del tiempo, duracién) y 1la funcién del tiempo (por ejemplo
retardo a la conexioén).

7-9
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Funciones de Tiempo

En el borrado se finaliza la elaboracién del elemento del
tiempo y se borra del mismo.

Las consultas digitales a las salidas BI(= namero DUAL) o DE
(nimero decimal) facilitan el valor del tiempo real. Los
valores del tiempo pueden elaborarse posteriormente con las
operaciones de CARGA y TRANSFERENCIA (consultese la p&gina
7-16) .

Se elaboran las operaciones "SP T, "SE T, "SR T, “88 T" y
"8F T" antes de que fin~lice el valo- del tiempo ajustado sequn
se elabore, al comis .:o de la e«laboracién con un RLO="0O"
(resultado de la coubii.zidn).

En este momentc se memoriza el valor del tiempo real en la celda
del tiempo hasta que sea borrada (celda de tiempo = "0O") o se
arrangue de nuevo la elaboracidén del tiempo (la celda de tiempo
comienza con el valor prescrito ajustado). .

Las consultas al estado de las seflales binarias temporales A T
O T dependen de la funcién del tiempo. Las consultas negadas
AN T y ON T proporcionan el resultado inverso a las consultas
ATVyYyOT,. '

Temporizador o Timer es el nombre gque se le da usualmente a un
elemento gue realiza la funcidén de un relevador de tiempo.

Centro de Entrenamiento
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Funciones de Tiempo

TIPOS DE TEMPORIZADORES { TIMER’'s )
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FIG. 110 Diagramas de Tiempo para TIMER’s

IMPULSO

En el caso de que el resultado de la combinacién sea "1" y en la
primera elaboracién se pone en marcha el temporizador. Cuando el
resultado es "0O" se carga en el temporizador el wvalor "“O" es
decir, se borra. Las consultas A T y O T proporcionan un estado
de seftal "1" mientras este corriendo el tiempo y se siga
cumpliendo la codificacién de la entrada.

- IMPULSO PROLONGADO

Con el resultado de la combinacién igual a "1" y en 1la primera
elaboracidén se pone en marcha el temporizador. <Con un resultado
de un valor "0" el temporizador no sufre ninguna variacién
funcionando normalmente (automantenimiento). Si se produce un
cambio del estado de 1la sefial de "0" a "1" mientras esta
corriendo el tiempo, se arranca otra vez desde el principio.

7-11
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Funciones de Tiempo

Las <consultas A T y O T proporcionan un estado de sepal ™1
mientras este corriendo el tiempo. ' '

RETARDO A LA CONEXION

Con un resultado de la combinacién "1 y en la primera

elaboracidén se pone en marcha el temporizador. <Con un resultado
"o" se borra el temporizador. Las consultas A T vy O T
proporcionan un estado de sefial - "1" cuando el tiempo ha

transcurrido y todavia se mantiene en la entrada el resultado
nmin . . R

"RETARDO A LA CONEXION MEMORIZADA

Con un resultado. de 1la combinacidédn "1" y en la primera
elaboracién se pone en marcha el temporizador. Las consultas A T
y © T proporcionan un estado de sefal "1", después de que el
tiempo ha transcurrido. El estado de la sefial en la entrada seré
"0" si se borra el temporizador con la funcion R T.

RETARDO A LA DESCONEXION

Con un resultado de la combinacidn "O0" y en la primera
elaboracién se pone en marcha el temporizador. Si el resultado
cambia a "1" las consultas A T y O T proporcionan el estado de
sefial "1", mientras esta corriendo el tiempo o el resultado de la
combinacién es "1" se borra el temporizador.

Centro de Entrenamiento
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t

Funciones de Tiempo

EJERCICIO: FUNCIONES DE TIEMPO ( C8F )
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FIG. 111t Ejercicio: Funciocnes de Tiempo

1. En contra de la costumbre habitual, programe la funciédn
tiempo representada en la figura (impulso) en el mddule PB
directamente en la memoria del PC en CSF. Llevelo. al OB 1
compruebeloc con el aparato de ejercicios. Llame al STATUS
complete el diagrama Tiempo - Seflal.

2. A continuacién y modificando el PB 20 (correccidén en
STATUS) programe las funciones restantes representadas en
figura, examinelas y complete los diagramas.

(Accione la tecla CORR., posicione el cursor en 1la primera

entrada del simbolo del temporizador, accione las teclas

de
20

el
la

de

funciones y 'seleccione en el mend la funcidn del temporizador
correspondiente, pulse dos veces la tecla de aceptacién

finalizando de este modo la modificacidn).

’

7-13
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Funciones de Tiempo

Ajuste del Tiempo { CARGA )

Ajuste del tlempo -
a2 traviy de: ' T 10

Constances T 1121
Palubra de daras =y 158 —
Palabra e entraa Lo ) TV
Talibes da saliia w25
Palasra ca Sarers 7L MY
Escructurs da la palsbrs
[ wiTarolnar ] 3 < AL un valor prascrito de
: l . [Z¥-... . 8
B (412 X 0.1 a» 1.2 4)
—_

r
3 10 10
1
1
\ l Valor dal
tieapo 0-999(3CD)

0: 0.0l s
i 0.1 w

Base del elempe
. 2l &n cddiga MD
Sin ningdn“stgnitizada sara 3t 10w

el ajusce dal tlesss

FIG. 112 Ajuste de Tiempo ( CARGA )

El tiempo TV se puede ajustar como una constante KT ..., palabra
de datos DW ..., palabra que entrada IW ..., palabra de salida
QW ..., o palabra de bandera FW...., . y debe de corresponderse a
ia estructura de la palabra para el ajuste del tiempo. (Palabra
del Tiempo). '

Una palabra-de tiempo esta compuesta, empezando por la izquierda,
de dos bits de estado gque son utilizados por el procesador para
la elaboracién de la funcién de tiempo, sin embargo no tiene
ningun significado para el ajuste del tiempo. A continuacién
vienen dos bits empleados para establecer la base del tiempo vy
cuatro bits mas para indicar el valor numérico del tiempo en
cédigo BCD.

Después del arranque de una funcidn de tiempo, el valor de esta,
dependiendo de la base del tiempo ajustada, va disminuyendo wuna
unidad cada vez hasta que alcanza el valor "0",

Centro de Entrenamien*
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Funciones de Tiempo

EJERCICIO: AJUSTE DEL TIEMPC CON UN INTERRUPTOR DE DECADAS

el
mn
[

Cl
m
I
o
M
Py
—1

GGGH
o=k T 6

[ S|
i
I
|
!
-

-
'
[}

|

t
3
ey
~

"t

i

P,

=

da

e L i D‘ 4.7

FIG. 113 Ajuste del Tiempo con Interruptor de Décadas

Modifigque o complete el médulo de programa PB 20 dibujando en 1ia
figura. Compruebe la funcién en el aparato de ejercicios,
“Seguidamente escriba el programa en lista de instruccione Vi
comparelo con la representacién en plano de funciones. -

Atencidn

El ajuste del tiempo a través de IW (interruptor de décadas) debe
de <corresponder a la estructura de una palabra de tiempo de 16
bits. Para ello ver la pagina 7-14 ("Ajuste del tiempo").

Centro de Entrenamier-’
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Funciones de Tiempo

VISUALIZACION DE LOS8 VALORES DE TIEMPO (CARGA ' T’RANBFERENCIA DE
PALABRAS DE TIEMPQ)

P3ladea de tlveps Dual g Palabra de tlespo dectasl (&)

T 10 . VI
i I I:‘-, 0 T o g ll:g: ;0
Ll A s LCT 0
I - o = TR 6
B i A - Qo LCT 10
. L ey LT l0 OE | TQY &
e : J Mos LCT 10
tpw &
P anmear M_wi_t.__'.-‘_"_ﬂ_._l . Bass 4ol tlempo  Valor del tieape |
Voo e 0 LTHO vl g 0] o
” o [oras ——{-}-_——-ﬁ acal
F". ------ -
».-___--lL____E].\ /[_ | SIS TR 8, A 3
) Acunuladar o '101 lUO s
.

VYaior dwl :hn-pn

FIG. 114 Visualizacién de los Valores de Tiempo

El contenido de la palabra puede cargarse en el acumulador vy
desde este transferirse para su posterior elaboracién a un médulo
- de datos, a una memoria de badera .y si se desea visualizar el

.valor del tiempo a la imagen del procesc de las salidas (QW) . o

directamente a las salidas (PW).

En 1la representacidn grdfica, asi como en 1la del planc de
contactos vy de funciones se designa a una salida para un valor
del tiempo dual con '"8I", en el caso de un valor del tiempo

decimal con “DE".

Centro de Entrenamien
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Funciones de Tiempo

CARGA AL ACCU DEL VALOR DUAL DEL TIEMPO.

El valor del tiempo se encuentra en la memoria codificado en dual
y asi es cargado en el acumuliador. No se puede decir lo mismo de
los bits de estado y de la escala del tiempo en los que su
posicidn en el acumulador esta ocupada con un "0".

El valor existente en el acumulador puede elaborarse
seguidamente. '

No es factible una transferencia del acumit “or a una funcién de
tiempo.

L

 CARGA AL ACCU DEL VALOR DEL TIEMPO CODIFICADO EN DECIMAL.

El wvalor dual del tiempo puede cargarse en el acumulador
"codificado”". En este caso disponemos en BCD tanto el valor del
tiempo como la escala del tiempo.

En una carga codificada no se tienen en cuenta los bits de estado
sin embargo si se carga en el acumulador la escala del tiempo. El
valor del tiempo codificado en BCD puede transferirse a las

salidas, pudiendo estar unido a estos a través, por ejemplo, de
una visualizacidén numérica en BCD.

.Ejercicios
~ Hacer un generador de pulso con periodos de tiempo variables.

- Incluirlo para seflalizacién parpadeante en el ejemplo del
motor. : .

~ Afadir la falla "Tiempo de Supervisién" al programa del motor.
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Operaciones de carga y transferencia

CARGA Y TRANSFERENCIA

<

A cocou
15 7
i CARGAR I::> 2 CD[TRANSF"R]::]

Entradas . Salidas
Iragen del proceso}| LING, LI3 TQW 4, QB 4 ngm del proceso}
Encradas (?erifeda)i LPa s T “,.‘.‘J 8 Salidas (perifs (s} I
[“'em:ria de tlerpo LT 125 o

LP"BTDrLa dsl concadcr] L ¢ 59

ACCU

\.\\ v/
7N

.!—m-ﬂ—m-ﬂ——-” L F 812 TFfy7? ‘IMamrud.nbanden ] w
Palabra de datos/byce T oW 8 Palabra de dacos/bytgq b
de un midulo de datg] L OV 8 : de un mdulo da dacos

P

FIG. 115 Carga y Transfarencia

Con las operaciones de carga y transferencia el lenguaje de
programacidén STEP 5 hace posible el intercambio de informaciones
‘entre las tarjetas de entrada salida (periferia), 1la imagen de
proceso de las entradas y salidas, 1la memoria de banderas,
tiempos y contadores asi como los mdéddulos de datos. Este
intercambio de informacidén no se realiza directamente, sino a
través de un acumulador (ACCU). Este es un registro especial ‘en
el preocesador que actua como una MEMORIA INTERMEDIA.

En el intercambio de informacién se distingue perfectamente el
sentido del flujo de la informacién. Si se realiza desde 1la
memoria al ACCU lo denominaremos Carga y sl se realiza desde el
ACCU a la memoria lo designaremos como Transferencia.

Centro de Entrenamient»



SIM~Al1 STEP 5 BASICO

Carga y Transferencia

Con la operacidn de carga el contenido de la memoria es copiado y
cargado en el ACCU, si se diera el caso se sobreescribe sobre el
contenido anterior. Con la operacidn de transferencia se copia el
contenido del ACCU quedando a disposicidén de futuras operaciones
de transferencia. Dicho contenido es cargado en la memoria del
correspondiente receptor, sobreescribiendose sobre el contenido
anterior. :

Las operaciones de carga Yy transferencia son operaciones
absolutas e independientes de cualgquiera que sea el resultado de
la combinacién siendo ejecutadas en cada ciclo.

En el caso de efectuar-una transferencia a tarjetas de salida
digitales (por ejemplo T QW 8), gque se hayan en el margen de
direcciones de la imagen de proceso de las salidas, la imagen del
proceso se organiza a través del sistema de servicio y es
conducida al puesto actual correspondiente.

Las operaciones de carga Yy transferencia "solo se pueden
representar en listas de instruccicnes a excepcién de las
operaciones de Tiempo, Computo y Comparacién.

- Programacién del Timer en lista de instrucciones (visualizacién
de los valores del tiempo).

Centro de Entrenamiento
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Ganerador de Impulsos Sincrono

PB21 OPRE -
I T L'_ . SEGHENT 3 cooe OENEZRADOA DX IMPULSCS SINCRONG
1 0 T e T a
. ' I-t.0 L S
L IG F T8 --0t ¢ :--n e.2 -—11_-_1
— Q%0 .
Hﬂ Y KT 058,31 =~1TV 8It-
I DEIl -
-~IR Qi -
PR
1 ] SIGMENT 2 0018
T eeaes q s.o
r a.2 D Y T,
I 1.0 _ } Q@ 5.0 <<l  l--wr 0.1 --18 t
----- i t
ST ' t
F a.2 =a=] &1  ess=e I t
A l [ [ ” ' l ; T 0.1 <=0l Jemeea tra1t 1 1
----- 1 1 1 t
----- J ' I 1
i I 1.0 --01 & 1 1 t 1 ] e m———
O. 5 O [ --01 lemmm= ' toceaif  Qlae<t = 19 5.0
A 0y o eaace | emmee temanss  emmenses IBE

FIG. 116 Generador de Impulsos Sincrono N

Es 1la préactica frecuentemente se precisa disponer de un tren de
pulsos para ccnocer los datos de funcicamiento o los avisos de

averias. Precisamente este programa es la solucién idonea para

estos casos. '

¢ Como funciona este programa ?

El temporizador T 4 se pone en marcha con la orden "S8BE T 4", si
el tiempo T del temporizador ha transcurrido y la entrada I 1.0
esta todavia conectada. '~ Al finalizar el tiempo ajustado T
("AN T 4"), se activa la bandera F 0.2 durante el tiempo de un
ciclo de trabajo. Esta bandera nos origina el cambic de 1la
bandera F 0.1. '

.1l sea

Una vez transcurrido el tiempo, la bandera desactivada F O
0.1 v

activa de nuevo a través de la instruccién* = F

Caentro de Entrenamier:
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Generﬁdor de Impulsos 8incrono

simulténeamente junto con la bandera intermedia. En este momento
el conjunto empleza a funcionar en sentido inverso. Cuando ya ha
transcurrido el tiempo 1la bandera activada F 0.1 (F 0.2 =
conectado) se borra de nuevo y se desactiva la F 0.1.

Ademas esta se puede borrar si después de la desconexién de 1la
entrada I 1.0 el impulso del tiempo ha finalizado.

Ejemplo para el cdlculo del tiempo T:
frecuencia deseada = 1/2 ( T + TZ_);

Tiempo del temporizador . S
Tiempo de un ciclo; por ejemplo 3 ms para 1 K.

[t

£
T
Tz

Atencién: Como se puede daspreciar el tiempo T , para 1la
fracuencia deseada son validos los siguientes valores:

1/0.5 seg.
0,25 seq.

-3
LI
on
o
[ 5
noa

Ejercicio:

Grabe el médulo PB 21 en el PC, organice el 0B 1 y compruebe el
modulo. : o

Modifique en 8TATUS KT 050.1 por KT 025.0

Centro de Entrenamientn»
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Funciones de Cémputo

Erevsugl VI CAD z
SLLL"F A 0% (A5 CARTENES DIAGRAMA ZE FUNCIONES

Comunto hacuia .;nhlanu ’ .

C; é;u — ll—cy cu ﬁﬂﬂﬂﬂ ﬂﬂ ﬂ
Cézputa lacla aceas : ' E '

R — it . fﬂﬂﬂﬂﬂﬂ;‘ [

Cargar: Bl — w4

Lo¥es ‘ ke s—lor ZTi— aqus

PYN S D [N SR VR I S N AP

-
Iz}
> O
 —

Consultas (binarias):l
AC j
- G 47

FIG. 117 Funciones de Cémputo

La técnica wutiliza diversos tipos de contadores para 1los muy
diferentes procesos de cémpute, como por ejemplo el conteo . de
‘estaciones de vigilancia de sacos, coches, lotes, vasos, etc.

Cada uno de los 128 contadores (64 son remanentes y los restantes
64 no remanentes) estan asignados en la memoria como una palabra
de 16 bits (Palabra da Cdmputo).

Al programar en lista de instrucciones hay que tener en cuenta la
secuencia de ordenes indicadas en la fig. 117 y que a
continuacion se detallan: ‘

Centro de Entrenamiento
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Funciones da Cémputo

CONTEO HACIA ADELANTE = CU

El valor numérico del contador se aumenta en 1. La funcién se
realiza en un cambio de flanco positivo (de "0" a "1") en 1la
entrada correspondiente CU,.

Al alcanzar dicho valor numérico el limite superior de 999 va no
sigue aumentando y los cambios del estado de sefial en la entrada
de este contador no surten efecto en lo sucesivo. No existe
arrastre de valores.

CONTEO HACIA ATRAS = CD

El wvalor numérico del contador disminuye en 1. La funcién se
realiza en un cambio de flanco positivo (de "0" a "i") en la
entrada correspondiente CD.

Al alcanzar dicho valor numérico el limite inferior (=0), vya no
sigue disminuyendo y los cambios de estado de sefal en la entrada
del contador hacia atras no tienen efecto en lo sucesivo {solo en
valores numéricos positivos). No existe arrastre de datos.

CARGA DE UN CONTADOR = B8

Un contador se carga cuando en su entrada de carga o antes de la
operacidén de <carga el RLO tiene un valor de "1" en 1la primera
elaboracién. En la siguiente elaboracidén no varia ya que es
independiente del valor que tome el RLO ya sea "O" o "1", Cuando
"se repite la primera elaboracidén y el RLO es "1" se carga el
contador de nuevo al valor prescrito (evaluacién de flanco).
Directamente y antes de la carga se programa el valor del
contador como una palabra de 16 bits en codigo BCD.

BORRADO DE UN CONTADOR = R

Un contador queda borrado cuando en la entrada del borrado o

antes de la operacién de borrado aparece un RLO = 1. Con un
"RLO = 0 permanece invariable. E1 borrado es una operacidn
- 7-23
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Funciones de Cémputo

independiente. Al cumplirse la condicién de borrado el contador
no puede cargarse ni efectuar funciones de conteo.

CONSULTA DIGITAL DE UN CONTADOR

Los valores digitales de un contador pueden cargarse en al
acumulador como numero DUAL (BI) o DECIMAL (DE) Yy desde aqui
transferirlos a otra zona de operandos.

Debemos distinguir, especialmente en la programacidén en listas de
instrucciones, entre el valor LC, para la consulta de "BI" y LDC,
(cndificacidn de la carga) para la consulta de “GE".

CONSULTA BINARIA DEL ESTADO DE SENAL DE UN CONTADOR
Se puede consultar el estado de seflal de un contador. Para :»un

estado de sefal "0" el contador toma el valor "0", para un estado
de sefial 1 el contador empieza a funcionar. Los estados de sefial

pueden consultarse con A C, 0 C, AN C y ON C, con el objeto de..

poder utilizarse en combinaciones posteriocres.

~4
1

24
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Hrmero € Cl F Funeldn
-

Nrero C2 c2 — Resulcada
.
>«

i Bl valar del ndwro Cl es >

>
<

Ejemplo

tgual
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.
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Funciones de Comparacién
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FIG. 118 Funciones de Comparacidn
El 1lenguaje de programacidén STEP 5 ofrece la posibilidad de
comparar el contenido (la muestra binaria) de dos operandos

digitales. La longitud de los operandos (Byte, Palabra) se define

junto con ellos, por ejemplo IB (Byte de Entrada),

salida}, etc.

QW (Palabra de

La comparacién puede llevarse a cabo sequn varios criterios:

Comparacioén
Comparacién
Comparacién
Comparacidn
Comparacién
Comparacién

igual I=
distinto ><
mayor-igual >=
mayor >
menor-igual <=
menor <



Funciones de Comparacién

Las operaciones de comparacién se ejecutan independientemente del

resultado del RLO (resultado de combinacién). La salida Q@ junto
con el resultado de la comparacién numérica puede llevarse
directamente a las operaciones "Asignacion (=)", 'Carga (8)" vy
"Borrado (R)" o combinarse con operandos binarios. (La

representacidén en LAD no permite directamente la ubicacién de una
combinacién "O" detras de una comparaciédn).

Para la comparacién de dos valores digitales la unidad de control
ademds del acumulador ACCU 1 dispone de otro auxiliar denominado
ACCU 2. Con la primera operacién de carga el primer operando (IB)
se registra en el ACCU 1.

En el paso siguiente y con la sequnda operacidén de carga, j:wimero
se traspasa el primer operando del ACCU 1 al ACCU 2y a
centinuacidn se registra ‘el sequndo operando (IB3) en el ACCU 1).
Posteriormente los valores numéricos existentes en ambos
acumuladores son comparados entre ellos en el médulo aritmético.

A través del S8TATUS podemos visualizar detras del médula
aritmético 1los estades de seflal 0 o 1 que nos definen el
resultado exacto de la comparacién.

Por medio del ESTADC DE SENAL en lia representacidén en 8TL puede
observarse la elaboracién del programa de operaciones digitales.

- Afladir la banda de transportacién y conteo de cajas al problema
del motor. '
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CAPITULO 8

FUNCIONES DE DOCUMENTACICN

Un programa de aplicacién como el que hemos desarrollado a manera
de ejemplo en el Capitulo 7 puede ser ampliamente documentado.
Las funciones de documentacién que pueden realizarse con ayuda de
una impresora y el PG 685 se listan a continuacién.

Utilizacién de  simbolos (nombres de variables) en los -
programas.

Titulo de segmento.

Comentariq al segmento (texto libré por cada segmento).
Comentario de instruccién (sclo en STL).

Pie de p&gina con texto configuraﬁle.

Documentacidn complementaria:

lista de referencias cruzadas

|

lista de correspondencias con comentarios

estructura del programa de aplicacién, y

plano de ocupacién.
En este Capitulo aprenderemos como realizar cada una de estas

funciones y documentaremos nuestro programa de aplicacién
ejemplo que hemos desarrollado.

Centro de Entrenam:i«



8imbdlico

CARGANDO EL PAQUETE EDITCOR DE S8IMBOLOS:

- En el manejador de paquetes del 8TEP 5 posicionar el cursor
delante del paquete SIMBOLS EDITOR,

- Presione la tecla F1 (PACKEGE)
el PG muestra en la pantalla la méscara de ajustes previos.

La mAscara de ajustes previos se muestra vacia solamente si el
paguete fue cargado inmediatamente después de haber cargado el
manejador de pac.ietes del S8TEP 5. En otro caso el ¢£G adopta los
ajustzes previos de el pagquete cargado anteriormente.

PRESETTING - SIMATIC $5/PESO08 o

SYMBOL LENGHT : 8 (8.24) SIMBOLS FILE : pLoRE
COMMENT LENGHT : 40 (0-40) SEQ SOURCE FLE :

PROGRAM FHLE

TITLE BLOCK ;| NO T. BLOCX FILE

L]
PRINTER FILE
PATH NAME PATH FILE
F1 Fa F3 F4 Fs Fa8 F7 Fa
SELECT ENTER

POSICION DEL CURSOR

FIG. 119 Mascara de Ajustes Previos 8imbélico

; - ~ . Centro de. Entrenamient-
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Una vez habiendo completado la mascara de los ajustes previos
oprima la tecla F6é ENTER para aceptarlos,
congelados y es mostrado el menu de funciones siguiente:

F1
F2
F3
F4
F5
Fé
F7

F8

EDIT :

COPY

E-LIST

PRINT

SPECIAL:
PRESET :
AUX FCT:

RETURN :

los

ajustes previos son

FUNCTION SELECTION

SIMATIC $5/PESC8

SYMBOL LENGHT . 8

824

COMMENT LENGHT . 40 (02Ad)

SYMBOLS FRLE

SEQ, SOURCE FLE :

ZO N

PAOGRAM FRE
TTLE BLOCK  NO T.BLOCK FILE
PRINTER FRE
PATH NAME PATH FULE
F1 F2 F 3 Fa Fa Fe Fr Fe
ECT { coPr | E-UST | PAINT [SPECIAL | PRESET JALIC FCT | RETURN

FIG. 120

Seleccidén de Funciones fimbdlico

Generar y Modificar lista de asig..::iones.

Copiar Archivo Simbéiico (Z0.INI,

Z1.INI, Z2.INI).

‘Lista de errores en las asignaciones (ZF.SEQ).

Impresién del Archivo de asignaciones (Z0.SEQ).

SEQ>INI, INi>SEQ, SEQ DEL, INI DEL, Dé)INI, INICORR.

Llamado a los Ajustes Previos.

Llamado a las Funciones Auxiliares.

Regreso al Manejador de Pagquetes.

Centro de Entrenamiento
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Seleccionamos: el modo de edicién del simbédlico oprimiendo 1a
tecla F1 EDIT, y en el PG se nuestra la siguiente mascara:

Fl

F2
F3

Fd
F5

F6

Seq. fls : BINOMBREZOSEQ UNE : 1 INSERT MOOE- 248 KB

CPERAND SYMBOL COMMENT

F1
aurFeR | cory [oELETE |sEARCH JREPLACE] ENTER [BACKUP| MODE

F2 F1a F4 Fe Fa F7 Fa

‘FIG. 121 Mascara de Edicién de 8imbdélicos

BUFFER :

COoPY :

DELETE

SEARCEH

REPLACE:

ENTER :

Marcar lineas, textos, bloques o teclas de funciones
y copia blogque a archivo. '

Copia lineas marcadas, textos, blogques o archivos.

Borra lineas o bloques.

Busca por linea, texto, operando o irse al inicio o
fin del Archivo de Simbdlicos.

Reemplaza un texto con confirmacién, sin
confirmacién o en todo el archivo.

Guarda el Archivo Simbdlico y genera los Archives INI

Centro de Entrenamiert-
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F7 BACK-UP:

F8 MODE

8imbélico

Respaldo del Archivo Simbdlico, sin salvar la edicién
actual.

Conmuta el node de edicién de insercién a

‘'sobreescritura

centro de Entrenamiento



Pie de Pagina

CARGANDO LA UTILERIA DE PROGRAMA PIE DE PAGINA (TITLE BLOCK)

F1 F 2 Fa F a4

Fs Fa F7 Fa
FACKAGE] UTILITY | InFo JvERSsION

iNTErwace | . NEW SEL } FRETURN

FIG. 122 Menu de Funciones del Manejador de izquaetes

Para cargar la utileria Pie de P&gina (TITLE BLOCK)} en la m&scara
de seleccidén de paquetes oprimimos la funcion F2 UTILITY de la

fig. 122 y esta a su vez nos llevard al siguiente menu de
.funciones de UTILITY:

Fi F2 F2 a4
BUS SEL |T. BLOCKI PFRINTER] F-ALX

Fs Fa Fr Fa
bE!WOHN'SICOMJ'I’J MCRAE FC | RETURN

" FIG. 123 Menu de Funciones da UTILITY

Listo para comenzar !

El PG muestra el menu con varias utilerias de 'programa en 1la
pantalla.

Centro de Entrenamiento
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Cargando
Presione ?2 T. BLOQK, el PG muestra la mascara de ajustes previos
para el Pie de Pagina (TITLE BLOCK) en la pantalla.

Fl

F2

F3

F4

Fa

Pie de Pigina

la - utileria de programa Pie de Pdgina (TITLE BLOCK),

TMITMLEBLOCK EDITOR 5 SIMATIC S5/0ES02
TIMLE BLOCK FIE F1.INI
TTLE BLOCK WIDTH : 83 CHARS WIDE
F1 F2 Fa Fa Fs ] F8 F7 Fa
gor | coey |oesE SELECT PETURN

FIG. 124 Ajustes Previos del Pie de Pigina (TITLE BLOCK)

EDIT

COPY

DELETE:

SBELECT:

RETURN:

Crear Yy salvar un nuevo pie de pdgina o desplegar y
cambiar un pie de pagina existente. .

Copia un pie de pigina existente (editado) a un nuevo
archivo TITLE BLOCK.

Borra el archivo TITLE BLOCK que fue seleccionado.

Selecciona el ancho del pie de pagina (80 o 132
caracteres). :

Regreso a la mascara de los programas de utileria.

Centro de Entrenamier

16t



SIM-Al1 STEP 5 BASICO.

Pie de Pagina

¢ Como editar en el TITLE BLOCK EDITOR ?

Una vez completados los ajustes previos, fig. 124, oprimir 1la
tecla F1 EDIT la cual nos mostrara la pantalla de la fig. 125.

Dependiendo del ancho del TITLE BLOCK el PG despliega la m&scara
a ser editada. Ver fig. 125. Algunos de los campos de texto
contienen textes "'de default. Pero tu: puedes sobreescribir
cualguier texto.

TBLOCKFILE B @@@@@@fi.INl SENERATION

SIEMENS A. G.

o

Fi F2 F3 Fa Fs Fe F7T Fe
TEXT N ITEXT ENCY ENTER

FIG. - 125 MAscara de Edicién del TILE BLOCK

F1 TEXT IN : Entrada de texto, el cursor se posiciona en el campo
seleccionado y en este momento se puede editar

cualquier texto.

F2 TEXT END: Terminacién de edicién, el texto escrito es aceptado
Yy en este momento se puede seleccionar otro campo.

El TITLE BLOCK editado es salvado en el Archivo de
TITLE BLOCK seleccionado en los ajustes previos de
el FD. :

F6 ENTER

*

8-8
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SIM~-Al1 STEP S5 BASICO .-

Configuracidon del Archivo de Impresién

CARGANDO LA UTILERIA DE PROGRAMA PARA IMPRESION (PRINTER)

F1 Fa F3 F 4 Fs F6 . F7 FB
PACKAGE] UTILITY INFQ {VERSICN } inTerFace . NEW SEL } RETURN

FIG. 126 Menu de Funciones del Manejador de Paqu:tes

Para cargar la utileria para configurar el archivo de impresién
(PRINTER) en la mascara de seleccidn de paquetes oprimimos la
funcidén F2 UTILITY de la fig. 126 y esta a su vez nos llevard atl
siguiente menu de funciones de UTILITY:

F 1 Fa Fa3 Fa . Fs Fe F7 Fe |
BUS SEL |T. BLOCK| PRINTER} F-AUX ~ETWORHSICOM-FTIMORE Fcf PETUAL:
1

FIG. 127 Menu de Funciones de UTILITY
Listo para comenzar !

E1l PG muestra el menu con varias utilerias de programa en la
pantalla.

Centro de Entrenamie



SIM-Al STEP 5 BASICO '

Configuracién del Archivo de Impresidn

Cargando la utileria de programa para configurar el archivo
impresién (PRINTER), Presione F3 PRINTER, el PG muestra

mascara de ajustes previos para la configuracidn del archivo
impresién (PRINTER) en la pantalla.

PRINTER }:’ARAM'ETER ASSIGNMENT SIMATIC S5/0ES02
PRINTER FILE : . DFLING
PRJNTEF!lTYPE : PT 88 (A4)
QUTPUT ON : PRINTER
F1 F2 F23 Fa T Fs Fa FT Fa
EOT _COPY | SELECT | DELETE ENTER PETURN

de
la

de

FIG. 128 Ajustes Previos de la Configuracién del Archivo de

Impresidén (PRINTER)
F1 EDI?T : Editar los pardmetros de la Impresora.

F2 COPY : Copiar un archivo de Impresora.

F3 SELECT: Seleccionar el tipo de impresora o seleccionar entre

salida a impresora o archivo.

8-10

Centro de Entrenamiento
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SIM-Al STEP 5 BASICO

configuracidén del Archivo de Impresidn

F4 DELETE: Borrar un archivo de impresora
F6 ENTER : Salvar los parametros de la imprescra.

F8 RETURN: Regreso a la mascara de los programas de utileria.
: Como editar los pardmetros de la impresora ?

Una vez completados los ajustes previos, fig. 128, oprimir la
tecla F1 EDIT la cual nos mostrarid la pantalla de la fig. 129.

En esta mascara se definiran los parémetros de la impresora que
se vaya a utilizar para imprimir nuestro programa, los
parémetros son fijos y no se pueden borrar o adicionar mas, solo
se pueden modificar sus valores,

PAINTER FILE: B:.@@@@@@®@0R.INI TYPE: PT 88 -(A4) GENERATION

BUSY ; YES WAITING TIME : CR O~ 26 ms
(FO*23 ms
UNES J PAGE T2

CONTROL CHARACTER : START SEQUENCE
ENC SEQUENCE
N 16 CHARAS / INCH
5 12 CHARS /INCH
$3 17 CHARS { INCH

Fi F2 Fa Fa Fs Fe F7 Fe
SELECT © 1 enver

FIG. 129 Miscara de Asignacién de Parimetros para la Impresora

centro de Entrenamier:



F3 BELECT

Fé

ENTER

Configuracidén del Archivo de Impresién

Actualiza los paraAmetros modificados de la impresora.
Seleccionar los pardmetros c¢on las teclas de
movimiento de cursor,

Los parimetros asignados son aceptados.

Centro de Entrenamien®:



ANEXO

REDES

SOFTWARE DE PROCESOS



" Objetivos Principales

. Cbmpa’rtir recursos distantes tales como informacion
(bases de datos), software y hardware.

e Proporcionar comunicaciones entre usuarios, procesos
y procesadores geograficamente distribuidos.

e Proporcionar compatibilidad entre sistemas disimiles.

o Aumentar confiabilidad de los procesos.

Facilitar control centralizado.

Elevar eficiencia y bajar costo



Historia de redes de computadoras

En los anos 50:
Redes centrallzadas (una computadora central)

En los anos 60
Redes centralizadas con Procesador de
Front-End (FEP) y concentradores

En los anos 70: -
Redes distribuidas (varias computadoras
interconectadas por medios de comumcacnones)

En los anos 80:
Redes locales (LAN)

En los anos 90-:
Redes digitales de servicios integrados (ISDN)



 CLASIFICACION DE REDES

¢ WAN (Wide Area Network) -
MAN ‘(MetropOIitan' Area Netv&ofk) |
LAN (Locél Area Network)
RED CENTRALIZADA
RED DISTRIBUIDA o
RED DE CONMUTACION POR CIRCUITOS
RED DE CONMUTACION POR PAQUETES
RED DIGITAL DE SERVICIOS INTEGRADOS (ISDN)



ORGANIZAGIONES DE E. . DARIZAGION

¢ CCITT (COMITE CONSULTATIVO INTERNACIONAL
- DE TELEGRAFO Y TELEFONO)
MIEMBRO A): LAS ADMINISTRACIONES NACIONALES DE. PTT
MIEMBRO B): LAS ADM. PRIVADAS RECONOCIDAS (AT&T). ‘
MIEMBRO C): LAS ORG. CIENTIFICAS E INDUSTRIALES (IEEE).
MIEMBRO D): OTRAS ORG. INT. DE ESTANDARES (I1SO).
MIEMBRO E): OTRAS ORG. QUE INTERESAN CCITT (IBM).

LLAS NORMAS DE SERIE V (V.24) Y X (X.25) SON EJEMPLOS.

¢ 1ISO (ORGANIZACION INTERNACIONAL DE ESTANDARIZACION)
FUNDADA EN 1946. SUS MIEMBROS. SON ORGANIZACIONES
NACIONALES DE ESTANDARIZACION DE 89 PAISES MIEMBROS.
ELLOS lNCLUYEN ANSI BSl, AFNOR, DIN, ETC. |

« |[EEE (INSTITUTO DE INGENIERIA ELECTRICA Y ELECTRONICA)
LAS NORMAS DE IEEE 802 PARA REDES LOCALES. -



USUARIO A

4

t .
APLICACION
11

]
PRESENTACION
[] .

OPERACION DE OS|

DATOS

AH

DATOS

2

Hinioan DE pato

USUARIO B

AN

APLICACION.

PRESE@TACION

A: DIRECCIONES

C: CONTROL

PAQUETE: MENSAJES TRUNCADOS

MARCO: PAQUETE CON INF, ADICIONAL

1 ! |
SES:'ON SH| unipaD DE DaTOS SESJON
| TRANSPORTE PAQUETE  [TH| UNIDAD DE DATOS TRANSPORTE
: \ RED
RED MARCO NH | . UNIDAD DE DATOS ;
- _ . - :
DEC \ F| A] C| unioaD pE pATOB (CANPO DE INF.) FCS Dl,’c
Fls:lCO BITS Fislco
e TRAYECTORIA DE COMUNICACION -<-------- '
F: BANDERA FSC: SECUENCIA'DE CHEQUEO DE MARCO




(it Nt Pprprinn
t7 IS0 7498 Modelo de referencia bavien O8I, da s 150
150 8571 Smivicio da accesn, adminisitacion y
transfnrencia de archivos
1SC 8572 Protocoln do sceenn, administracian y
translerencia da mchivos
IS0 883t Sarvicio de tramfrrancia y geatidn de irahajrs
7 150 9932 Protocolo de tramyberancia y gestion da
trahajos
1SO 8040 Savicio da terminal virtoal
I1SO 904t Piotocolo de tetminal virtual
CCITT X.A00 Gastidn dn mensajes (coren electrdnicol
1SQ 8822 Satvicio  prosantacién oriantado a connxidn
6
1SO 8923 fiotocolo da prasentacitn ondntado 3
conhexidn :
5 1SO 8328 Sarvicio do sosidn arlentade & cdnoxidn
15O 8327 Protocoto de snsidn oridntado a conexifn
A isO 8072 Servicio de lranspo:fo aigntnde a conoxién
150 8073 Pintacolo de tranaparnn otinntado a connxidn
3 CCITT X.25 Protocolo X.25 da la capa 3
? 1SC 3802 Radns de Area loent
CCITT X.28 Capa da'erdace HDLC/LAPB
4 cCCIrT X .21 Interlase digital dé Ia capn fisica

Fig. 1-14. Algunids de 1at normax clave 150 -y CCITT.- 1SO <& refiere a una norma
internacional 1SO. L.a I1SO 8802 e derivh de 1a notma 1EEE 802.

ost NetwWwe UNIX Appin {.AN Manager
prnm s - 3 [
Aplicacidn NetWara Natwork ﬂnﬂn Shata Bopres
Cora Fifing Systern - . da merramias
Frasentacion Proiocol {HIFS) Appla Tafk deol servidor
: Fifing Protocol (AFF) :
Py— o
Sesitn Pipos MureS ml Fir lwwlrm. ASP lapst | se | rar B INeiBIOS ':-::_;:’;'
Transpotte SPX TCP - Arr | oo | oarr inime
. o Bek NetBELA
atagram Delivory
R
ed Lt P Protoaced DOP)
Enface Comolsderasdacog J | Commotwdormderad _ §f  Comotamurdared | Conmumdorer do od
de datos 001*[ NDIS Mihs Accans Conmol ';'::'I ‘;': ‘ ';‘:‘ NOIS
Fisico - fFisico Fisico Fisico Fisico
ey sapascesesd YIS - v - Eeam———

Figura 6-4. Una comparacion de protocolos.



’ FTAM us MHS FIAM 0s VI MIIS

6 Itotecoks de’presentacion ()51 - Protocala de presemtacian 081
18873) {BR23)
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3 Modo sin conexidn ' Mado sin conpxitn
13173) . 18173
P Control Ygicn do muincn Contiof .‘(‘gir:o de enlace
([WJ)HI [8802.’2]
1 Paso deinstigo en bus (00274} Etherrint Pasa de testino
- {AN? 13} roeaollo (BR02/9) J

Fig. 1-15. Torres de pretocolos MAP y 'TOP,
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IEEE 802

LOS ESTANDARES DE LAN

Estrato de Red

¢

Control de Enlace
Légico (LLC)

Control de Acceso
de Madio (MAC)

IEEE 802.2
IEEE 802.3 | IEEE 802.4 IEEE 802.5
(Ethernet) | {(Token-Bus) (Token-Ri_ng)
(CSMA/CD) |

________________

Coaxial banda-base
de 10 Mbps

Par Tre nzudo:

Flbra Optica:
5, 10, 20 Mbpa

Coaxlal de
banda-ancha:

de 1 - 10 Mbps

1. 6 .10 Mbpes

e = = o m m e o= om o= - — o

Par trenzado

blindado: 1, 4 Mbps

medios de transmision

Estrato de

Enlace

de Datos

e - A o —— * Ap———— 44 -+




N W e

TECNOLOGIA DE INTERCONEXION

ESTRATOS DEL OSI

APLICACION

PRESENTACION

SESION

TRANSPORTE

RED .

ENLACE DE DATOS

FISICO

RELEVOS APLICABLES

GATEWAY

Py ——— - 1o 1T} y -
Geenmnes PUENTE (BRIDGE)
G REPETIDOR



IYCLA: LS PHOTeSante estal of 1o e B8 Proefiviie gt S smverendn cine
«Ethernet ridpddes (Faxt Ethernet) qme oftecen votlovidadet de 100 Xthfsen en redes
Fthernet v que le hacen la commpetencia a los prodintos eom filra dptica,

I0RASE-S,  Cable coaxial con una longitud maxima de tramo de hasta 00
metros, usando transmisidn en handa basc.

MARASE-2. Cable coaxial (RG-SRA/U) con una longitud maxima de seg-
menio de hasta 185 melros, usando (eansmision oo banda base.

TOBASE-T.  Cable de par ienzado con una longitud maxima de segniento de
10 metiros,

IBASE-S. Cable de par trenzado con una longitud midxima de segmento de
500 metros y una velocidad de transmision de | Mb/scg.

TOBRO.D-36, Cable coaxial (ipo RG-59/U CATV) con una longitud m4-

xima de segmiento de 3.600 metros, usando métodos de transmisian en banda
ancha. :

[0RASE-F. Segmentos de cable de fibra dptica con iransmisian a 10 Mb/scp.

Toina de tierra

4—— Conector BNC con terminatlor {50 ohnvos}
4 v ]r——
: Placa da 4—- Conactor BNCan T
intarfaz
de red 4— Conecior de calite BNC
\ 0 . . m A olias
e - astaciongs
Conocior
afrea BNC

Figura 7-8. Componentes de una red Ethernel con cabile fino.

QNIGIOICIPTIIW 4~ Concennadores
- ' _

100 matros
maximo

100 mmeatros
maximo

PUPCOOQTOOYD

100 rliélrns
mdxinin

LY

TN

-—

Figura 7-9. Conexionado biasico 10BASE-T.
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SUBDIRECCION DE FINANZAS
GERENCIA DE INFORMATICA INSTITUCIONAL

PEMEX 1er. FORO INFORMATICO PARA LA INDUSTRIA PETROLERA

1 AL 4 DE OCTUBRE DE 1991

00027

VIiLLAHERMOSA, TAB.

COMPANIA PRODUCTO PROVEED. DESCRIPCION AREA APL,
ASPEN ASPEN PLUS INTERNATIONAL {SIMULACION DE PROCESOS SPP, SPQ
TECHNOLOGY BUSINESS INDUSTRIALES PARA MODELADO ¥

MACHINES OPTIMIZACION,
_ (1.8.M}
APLICOM AUTOTROL HEWLETT INGENIERIA ASISTIDA POR. GRAL
PACKARD (H.P.) |COMPUTADORA, DISENQ Y
MANUFACTURA, PUBLICACIONES
ELECTRONICAS, PROCESO DE
IMAGENES, ALMACENAMIENTO OPTICO.
SIDSA ACCUGRAPH HEWLETT ADMINISTRACION DE INFORMACION SPCO, STA, SPP
PACKARD (H.P.} |GRAFICA, APLICACIONES DE :
ARQUITECTURA, DISEND MECANICO.
NG, CIVIL, AIRE ACC;DICIONADO,
CARTOGRAFIA, ETC. TODO A TRAVES
OE FUNCIONES FACILMENTE
ACCESIBLES A TRAVES DE MENUES.
PETROSYSTEM |[INTEGRAL HEWLETT SOLUCION PARA EXPLORACION Y SPP
PACKARD {H.P.) |PRODUCCION EN LA IND. PETROLERA,
EVALUACION DE MULTIPLES HIPOTESIS.
UTILIZABLE EN AREA DE GEOLOGIA.
. GEOFISICA E INGENIERIA DE
AESERVAS,
PISSA SPSS HEWLETT TRANSFORMACION DE DATOS EN GRAL
. PACKARD (H.P.) [INFORMACION UTHL O REPORTE,
FETANRTICAS. GRAFICAS
PROYSCCIONES ETC.
INTEGRA MATHEMATICA™ |HEWLETT SOFT'WARE PARA APLICACIONES GRAL
PACKARD (HP.) [MATEMATICAS, REQUERMIENTOS
NUMERICOS SIMBOLICOS, GRAFICOS,
GENERACION DE SONIDQ, ANALISIS DE
OATOS, ETC.
VECTORCAD HASP 1 EDS HEWLETT CRIENTADC A EDICION DE STA, SPP
PACKARD (H.P.) {INFORMACION DE DIBUJO Y GRAFICOS,
ALIMENTACION ELECTRONICA DE
DATOS. GENERACION DE PERFILES Y
SECCIONES TOPOGRAFICAS, CALCULOS
VALONUMERICOS.
NEMOTEK NOVACAD HEWLETT CONVERSION DE DOCUMENTOS Y SPCO
‘ PACKARD (H.P) [MICROFILM A iINFORMACION
ELECTRONICA COMPATIBLE A
FORMATOS ESTANDARES, SOLUCION
PARA ADMINISTRACION DE DIBUJOS ¥
PLANDS :




PETAQLEOS MEXICANOS
SUBDIRECCION DE FINANZAS _
GERENCIA DE INFORMATICA INSTITUCIONAL

PEMEX  fer. FORO INFORMATICO PARA LA INDUSTRIA PETROLERA

1 AL 4 DE OCTUBRE DE 1991
VILLAHERMOSA, TAB.

13
i
H

COMPANIA PRODUCTO PROVEED. DESCRIPCION AREA APLI,
ASSOCIATED  |RIGS 2000 HEWLETT DISENADO PARA LAS OPERACIONES DE {SPP
TECHNOLOGIES PACKARD {(H P.) iPERFORACION DE POZOS, INCLUYE
INCORPORATED FUNCIONES DE CONTABILIDAD. NOMINA |
MANTTO PREVENTIVO, ADOUISICIONES,
CONTROL DE IMAGENES, ETC
INFOSISTEMAS | TEXKNEKRON HEWLETT ANALISIS Y USO DE FONDOS SF
FINACIEROS PACKARD (H.P) |FINACIEROS
ARTHUR AIMS HEWLETT FACILITA EL ACCESO A INFORMACION SPCO. STA. SPP
ANDERSEN PACKARD {H P ) [DISPONIBLE EN PAPEL (CARTAS,
CONSULTING CONTRATOS. FOTOGRAFIAS. E1C),
ALMACEHANDOLAS CON EL USO DEL
SCANNER EN UNIDADES DE DISCO
OPTICO
SETPOINT iNC |SETCON DIGITAL CONJUNTO DE HERRAMIENTAS SPO. ST
EQUIPMENT UTILIZADAS PARA EL CESARROLLO Y
(DE.C) OPEAACION DE LN SISTEMA AVANZADO
DE CONTROL O UN SISTEMA DE
SUPERVISION Y CONTROL DE
PROCESOS EN TiEMPO REAL
HONEYWELL  |TDC3000 EXPEAT [DIGITAL PERMITE LA CONSTRUCCION DE 5PQ. STI
ING. SYSTEM EQUIPMENT SISTEMAS EXPERTOS CON
DE~Y OPERADORES DE ALERTA PARA
SITUACIONES PROBLEMATICAS.
ACCESO A GRAFICAS, DA INFORMACION
DETALLADA DE COMO ¥ POROUE SE
NECESITA ALGO, ETC.
DIGITAL IMAC (INVENTORY {DIGITAL CONTROL DE INVENTARIOS, UTHIZADO |SPQ. ST
EQUIPMENT MANAGEMENT Y |EQUIPMENT EN REFINERIAS DE PETROLEO,
(DE.C) CONTROL) {DEC) TERMINALES OE DISTRIBUCION, ETC
GENSYM G2 DIAGNOSTIC  |DIGITAL DIRECCIONA LOS PROBLEMAS SPQ.STI
CORPORATION |ASSISTANT EQUIPMENT CONCERNIENTES A LOS OPERALORES
Mia (M3 HDEC) DE PROCESOS, DETECTA CONDICIONES
Eq g 34173 [ANORMALES, CLASIFICA LAS CAUSAS,
Up a :wa MANEJO DE ALARMAS E INICIACION DE
Wy ACCIONES CORRECTIVAS.
{22870 Ly
DIGITAL TEROMAN DIGITAL ~ / {UTIsZADO PARA EL MANEJO DEL SPQ, 5T
EQUIPMENT EQUIPMENT MANTENIMIENTO, GUARDA GRANDES
(D.E.C) (D.E.C) VOLUMENES DE DATOS . INTEGRADO
' EN MODULDS
PAG 4
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PROGRAMABLES

ANEXO CAPITULOI

ELECTRONICA, INSTRUCCIONES
Y PROGRAMACION



ELECTRONICA

COMO CIENCIA |
ESTUDIA EL MOVIMIENTO DE LAS PARTICULAS ELEMENTALES
EN DIFERENTES MEDIOS.

COMO TECNOLOGIA

DISENA Y CONTRUYE SISTEMAS, EQUIPOS Y CIRCUITOS QUT
PROCESAN ¥ COMUNICAN INFORMACION, CONTROLAN Y
CONVIERTEN LA ENERGIA ELECTRICA. '

. PARTES DE LA ELECTRONICA.

ELECTRONICA ANALOGICA (O LINEAL) _

DISENAR Y CREAR MAQUINAS (SISTEMAS. EQUIPOS Y
CIRCUITOS)., QUE PROCESAN LA INFORMACION CONTENIDA EN
SENALES ANALOGICAS

A). AMPLIFICADORES OPERACIONALES.
B). REGULADORES DE VOLTAIE.

C). TEMPORIZADORES.

D). OSCILADORES.

E). COMPARADORES.

F). AMPLIFICADORES DE AUDIQ.

LATEORIA SE BASA EN EL ANALISIS Y SINTESIS DE CIRCUITOS.

ELECTRONICA DIGITAL.
DISENAR Y CREAR MAQUINAS QUE PROCESAN LA INFORMACION
CONTENIDA EN SENALES DIGITALES.

A). FAMILIA TTL
B). FAMILIA CMOS. -
C) MICROPROCESADORES
1)) MEMORIAS, DISPOSITIVOS DE E/S Y CONVERTIDO-
RES A/D Y I/A (HIBRIDO).
1=



LA TEORIA SE I' =\d A BN EL O ALGERRA oo i'\'\?i'\ [y
PROCESAMIENTO DE SENALES DIGITALES ¥ EN EL ANALISIS ¥
DISENO DE (.IR(_.UH(__)S COMBINACTONALES Y Sl M_,\l( .I:\.!.I 5.

ELECTRONICA DE COMUNICACTIONES.
DISENAR Y CREAR SISTEMAS QUE TRAMOGMITAN Y RECIDAN LA
INFORMACION CONTENIDA BN SENALES.

BATA FRECUENCIA,

A). FTLTROS (PASIVOS, ACTIVOS Y DIGITALES)

BY. MODULADORES -(ANALOGICAS Y DIGITALILS)

(). TRANSMISORESRECEPTORES (SUPERIITEROD NS
D, MEZCUADORES Y OSCIHLADORES.

) AMPLIFICADORES DE POTENCIA

). OTROS.

ALTA FRECUENCIA,

A). FILTROS DISTRIBUIDOS,

R). GUIAS DE ONDA

). FIBRAS OPTICAS

D). AMPLIFICADORES DE POTENCIA,
£). OTROS.

LA TEORIA SE BASA EN T, ELECTROMAGNETICAD 10 DI LA

MODULACION,  PROPAGACION.  ANTENAS.  SISTEMAS  (BATA
MEDIA Y ALTA FRECUENCIAY Y OTRAS. '

" ELECTRONICA DE POTENCIA.
CONTROLAR Y CONVERTIR F.A ENERGIA ELECTRICA

LA THEORIA  SEOBASA BN L FEMCTONAM GOl o
"THYRISTOR” (CTRIAC THAC SCR, PLET. SRS Y O ROS)

-2~



SIEMENS

Bus de direccionamiento

RAM
access memory)

Bus de datos

Bus de control

© by Siemens AG e

Funcionamiento de la microcomputadora | Reseriacos ooc
y su estructura bus |

\VCS

'*a.'\



FECHA
JUN. 1978
JUN.1979
1981

FEB. 1982

MAR.1382

‘0CT.1985
JUN.1388
ABR. 1989

0CT.1890

ABR.1891
MAR.1992
NOV. 1992

'MAR.1993

MCLELQ

8086

30688 .

IBM XT

30188
iBM

80336DX

803865X

80486DX

80388sL
80386SLC

804865X
80486DX2
30486SL

FENTIUM

8.DATOS RELOCY
163TS  3MHZ

3 8ITs 8088-1 SMHZ
8088-2 8MHZ

168S 6-3-10-12-16
20MHZ ;
30186

PCAT

WS AOMHZ

16 BITS 20-25-33MHZ
64 BITS S50MHZ

S5VCOLT 20-2SMHZ
33VOLS  20MHZ

RBAS 25-33MHZ
OVERDAI VEINT. ZX
3AJA CORRIENTE

84 8l1S 50-66 MHZ

TRANSIS.

29C00

126000

275000

1200000

S. CACHE

- C.CACHE

1200000

EXC X MHZ

2400000

" PINS

40P DIN

40P DIP

PLCC

88

213 PN

MEMCRIA

20=1 MB

20=1MB

24=16MB

J2=4096MB

24=16MB

OBSERVACIONES
V30 SEGUNDA RUENTE.

V20 NO LOTUS 1-2-3 V3.0

MULTITAREAS, M. EXTENCIDA
MCOALIDAD PROTEGIDA Y REAL

MCDO VIRTUAL, MULTITAREAS
CCN DQS -
CCOMPATIBLE CON EL 30286

80386+CONTROL CACHE 80385+
CCPRCCESADCOR 80387

SIN CCPRCCESADOR

SMM(ADMON. DE SISTEMA) 16KC.
CCFROCESALCR INTERNG



Tecnologia de las memorias

'E’:’.:OM h:‘r;bh . do
UV-EPROM on corcasa | rama imyeccién de soportes
plistics sin vontone de cargaen unmm:n de flosting-gate
MOSs . . UV-EPROM -~ E-EPROME>-PROM
Sistemss . por iradiacion aplicando impulsos
con gran mimero con luz UV detension
|deunidades - - o3 bomable es borrable
© 1986 by Siemens AG -

Reservados todos 10s derechos

de solo lectura programables



SIEMENS

Memoria dil‘lé IIIica ‘ conduc;or de bit
Conductor de palabra ”
miento: condensador
Es necesario I
lacorgs
3m t Condensador
ciclicamente . de almacenamiento
M_I ’/

7 1

RAM cuasi RAM dinamica:
estitice: logica extema
logica intema procura regene-

regenera y adapta racion periodica
al microprocesador | |de celdasde

Tecnologia de las memorias de libre acceso e e T
~ {lecto-escritura-RAM) |



SIEMENS

Bancode
la memoria
EPROM

A o .
so s macenar
{3113 .
[ i § e ‘tlamada
' 3
A, 13 Mando a
4 columnas 1/0
DIN 7 POUT
CS
WE — Decodificacion
m__ Q H Lg l?!‘ H de columnas
STORE—Z—1) Ag____._ _Aq
I.oglcl
de mando
Conductor Conductor
Conductor  de palabra de palabra Conductor
de bit l de bit
¥ o | — 1
| f Floating-gate
.
Tecnologia de la memoria RAM no volatil s . &

(NOVRAM)

b
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CASTE TEHSION ESTADO \I FFY EYISTE [ERISION]
ey 2 RErIAL ov

| T
E_ crv FSIADQ DE

FUFHITE SEFIAL EHITRAOAS SALag
e 0 P:%é;gr[ﬁ DESCANE e
ALRAEHITACION —
R f TE{J‘EI:)“ [Ha A}
S Y
- w—— E8TADO DE
LARIP AR SEHAL
AMAT AN A LARP AR A
. J EHUFr( A
-
FIG. 5 Estados de Sehal 'o'* y "ivw
i b voLraE
CASO 1 A B C
4+ 230V« 115V ¢ 24V
e — ——_ ESTADOD DE SEMAL "1°
ov av ov . (FOR EJENM: 124V}
. o ESTADO DE SEHIAL ~0°
0 . {TOMN EJEM: DV}

FIG. 6 8ehal Binaria

;

TIPO DE ESTADO DEL TEMSION A LA | ESTADO DE SENA)

conradio CANTAT TG EXITRADA A LA ENTRADA
COMTACTO ACCIOTN ARG EXISIE 1
HIOFMALMEHTE
ABIENTO RO ALCIOMNADO \ MO EXISTE 0

:c L x -

COMNTACTO ACCIONADO ( MO EXISTE 0
MONMALMEMTE .
CERNARO MO ACCIONADO EXISTE 1

FIG. 7 Tipos de Contactos y su Estado de S8ehal en el PLC
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BIT —f—= ESTADC DE SENAL 0" O “1-
7 6 5 4 3 2 1 0
BYTE | s - LONGITUD = 8 BITS
by
ESTADOS DE SENAL "¢° Y/O "i°
15 1413 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0©
PALABRA \ 4 |~ LONGITUD = 16 BITS
BYTE IZQUIERDO ; // /////;YTE DERECHO
ESTADOS DE SENAL "0 Y/O "1°
FIG. 8 Bit, Byte y Palabra
138 134 132 30 FJEMPLOS:
24V 13.7 135 133 1
| 0.3 . IMPUT BIT
EMESORES
' 1: ] 5 ~--- OUTFUT B¥TE
7 6 5 4 | 0 -—— Na. DEL BIT WA 2 - JrPUT WORD
e e
LLLL Iol]ol K loio[ [ 1] e 0
sEnAL. OMECCION

BYTE 3 BYTE 4

135 —m ESTADO DE SEMAL "1°

FIG. 9 Designacién de Entradas y Salidas

MEMORIA CPU

765 432 1 ole——tio DELSIT
.
BYTE 0 —®= Fy 0
FW O
BYTE | ——&®& vy 1t
SENALES BANDERA
{ FLAGS ) {
I ] ! ] I I I BYTE M= Fy N
.
F 1.3 e
-9-

EJEMPLOS:
F 0.2 =*+— FLAQ BT
Fy 5 -— FLAG BYTE
W 9 =  FLAG WORD
(== —pd
TPC DE

SENAL DRECCIGH

FIG. 10 Designacidn de Befiales Intermedias (Flags)



"MEMORIA

IMSTRUCCION ¢ ¢

INSTRUCCION 2

PAOGRAMA, §

ULTIMA INSTRUCCIOM

L :BE

PACCESAMIENTO
CICLICD

o

Binaunaaml

I3

CELDA DE MEMOFUA

FIG, 11 Elaboracién ciclica del Programa

T e

|
|
l—

- AEACCION

| AETARDO DF LAS
TARJETAS DE
EMTRADA

TIEMPO DE

—_—

1
10.0 o I__

e

1
I
|
!
|
{
{
I
{
|

= TIEMPO

EJECUCIOM DEL,

EJECUCIOM DEL

EJECUCION DEL

PAOGAAMA PROGRAMA FROGRAMA
n-1 n na+ |
FIG. 12 Tiempo de Reaccién
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ENTRADAS  SALIDAS
0 01 2 3 4 5 &
pic I
s{ P M
U
IPE = IMAGEN DE PROCESO OE ENTRADAS

IPS = IMAGEN DE PROCESQ DE SALIDAS

i

ESTADGS DE
SENAL

ESTADOS DE SEFIAL
OE LAS ENTRADAS

ESTADCS DE SENAL

OE LAS SaLIDAS

DIRECCION ABSOLUTA

EFQ0 IPE 0
EFTF - 127
EFBO 1PS 0
EFFFY 127
- i ;

DIRECCIONES DE BYTE
_RELATIVAS

_FIG. 13..Imagenes del Proceso

‘

~

VAGILAMCIA T. CICLO

. TARJETAS DE
EMNTAADAS

1""‘_‘-@

HnTl
0] -

: —y—y

TARJETAS DE
T SALIDAS

ESTADOS DE SENAL |

‘
i

LA

- {PE

INSTRUCCION 1

INSTRUCCION 2

P PROGRAMA

1,

ULTIMA INS TRUCCION

. BE

IPS

el =I¢

—

FAGCESAMEMTO
CICLICO

FIG. 14 Actualizacién de la Imagen del Procaso
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' Lils ®mE & P LIS
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3. LAS IVSTRUCClONES DE BASE

Fl aulor'mla programable TSX-21 es c1p17 de eJecular 5 operaciones’ !ng:cm ha-
sicas a'partir de $ instrucciones que le son ciadae por ct prograrm dclmuio previa-
mente mediante [a consola de progr'mmt:non

- I nperaciones de prueba

T S P 3 S
L (LOAD): lectura del estado de Gna v1rmblc r e e
A (AND): AND l6gica entre Ta variable ¥ ¢l resultado (Ic 1a npcnuun
: precedente. -
O (OR): OR légica entre la variahle y cl resuliado de la instruccion
previa.

~ [ operacidn de accién

~ (RESULT) ubicacion del resultado dc unavopcracién'cq:una variable.

ia i : Nt oget

- I operacidn de inversicn p w " ,
N (NEGACIONY): . combinada con las cuatro operaciones anteriores
proporciona las instrucciones siguiciiles:
LN'(I.OAI_,_) NOT): ohtener lo contr:mo de la variable.
AN (AND NOTY AND con lo contrario de ... -
ON (OR NOTY: OR con lo contrario de ...
=N {EQUAL NOT): almacenar lo contrario de ...
oo 4, EJEMPLOS DE PROGRAMACION <
—— ?‘—----— e * Paso del esquema de contac:os al programa '
200E \ . ?0‘?7 l::-- Inatrge euda ﬂ]Mucn de » ::;- Lectury dat pengranig
I 4 |~ nooa L 00 G Deataca e 4 vanbie V) (e cdin 1 Bty 0 ?
. ) e LA
20\ 209 oo | o lert | ARELSTARIYL
\f b o3 A 203 AMD M) Inenieeo oo wion
- Q= b o-onnd ] 110" B ra NOR AR e el A4 Crre] w1 Lk Fonnpd .
\ 0nis A . 204 AHD 4 cortaein et i
?__04 o npos . 230 ; Vr':-: h !').lzt.tf-_l.- conrmeion) e
130

" Lawatrucends O7 70 cealizg un QR idgien angre el tesultddo (e 135 Limas msiroeciones
———— b fvanakias 202 v 2031 v ol tesitago precedanie (vanacies 200 v {O1)

—_————— - b — e e e e e
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2. fe"Paso’ da’un Grafcet al programa

Las explicaciones concermentes a este movimientg repetiiive 58 S+
tian a partir de la linea D0Q7. estardo el segundo ciclo & curso.
iines Instruccién  (Maven de ls veriabie] Lecture ded programs *
007 L B DRI | S preaevia vanacia 003
oa10” A 219 AND sovcaedba 710 58 furpi
0utl - fo00) i ga cmin
0082 L [a,0[s] 1 3iomsancs vanagia 00D
0013 YA o, 20% | AMD rancen 195 1a cumoie
014 Vo= 001 | acronacin
5015 v 001 Si e asmrein acatie 0G5
0018 A . 208 © 1 AND condcion 208 18 Tumpls
0017 = . 002 | scoeewr 002
. baio* LS " 002 51 rasenciy wananie 1002
oo oA 207 AMD condGiOn 207 A Sumzie
0022 . 003 -of MoORAr O
I Lk X
* En ol sisterna ocial solo se vthzan las chas de 0 3 7

con transfnrmacwn a programa

R
N R - - T ' P
TR My N i - L - -
Dasignacitn Programa Esquema ds contacto Log-grama Ecuaciones. Comantancs

Combinatoria~ 00C0 L 200

y q PECY -
i 10 ’ X7 —
0001 ON 201 m-‘ m -._1_. 1200 + 3gv 202 = $10
0002 4 202 e I'— >
- y oo

Hewl
HE

0ol - 210

0004 L 220, xa ef "y o
0005 A TI03 ¢ u’i—\-—--—-- - 2 220 203 + J64 205 = 271
0005 LN 104 , — — ]
E/S 0007 A 205 e " 0 . ' Eorrada 220
Programables 7010 O 1D 4 o 1_/_ o
201 = IN G . Sahda ;7
—— i r ——— - —— e e = e o
. o8 .
Tamporizader 99'2 L 206 Lﬂ —_— f 05 771 =11 S
oory = | ~ L cam iU ]
QL4 L mn I m vy . E » —— . ) I
<P TERE S5 rﬁ\;\__—_@_j I e JE—

Béscuia 0018 L 207 wr t s
auto- m 0017 0 12 L~— IW' -— = { 207 + 230 376 = 232
T =
i

li ; Q20 AN 20 S b 07 —- [
alimentacién cory b - : m = Lo
N —— .

Contacto de w02z L v L _____ | i o )

tadana N3 = I7% i . : :_" —= 210 213 =233 P "
Co24 Lh 12 k%2 ) o R . T — ) S i RN
0025 = 233 : — , . ‘ :

. 0028 LN 213 .—f; I P LRI (o -

e o 1 ) g T - i 134 :ur,m;-)-m:'s—'u i
2036 2 215 m | e — ! Tar P
G031 = M -t s _ [ ) . ) i ‘
0031 L - 118 ~. ; I . _ ' S o
1033 AN 217 m | - o __‘ — s 2R Ta s
o034 = 233 . v b 7“. '

Cr sxclusivo 0035 L 212 m . S : H .
9036 L f3 TN TR 7. Sl e 222 lB3eziiiim- 238
a3 L 0 R | o -E}_,_._ !
0040 = 238 ) I e
0041 -y 1Ty S . .

H ~ - | - ; e . LT I
y [, S 1 . . a e -

Tt

—
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