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Introduccién

Al terminar el primer semestre de la carrera se me ofrecié la oportunidad de entrar a una de las
mejores empresas de Latinoamérica y creo que la méas importante de nuestro pais, al momento
de ingresar a Pemex como trabajador me propuse la meta de que seria mi trabajo el que me
abriria las puertas con el paso del tiempo y asi fue; al principio trabajé en todo tipo de puestos
desde los que no tienen muchas responsabilidades hasta unos demasiados demandantes en

actividades y en resultados.

Durante uno de esos contratos, el mas largo obtenido hasta ese momento, me contrataron en la
Gerencia de Recursos Materiales; al principio debo admitir que no tenia muchas
responsabilidades, pero con el paso del tiempo y como dije anteriormente mi trabajo y mi
disposicion por aprender nuevas cosas hizo que me fueran ensefiando mas y mas actividades al
grado que llegué a ser el Coordinador del Catadlogo de Materiales. Y asi participar de manera
activa en el taller de capacitacién del Catdlogo o Maestro de Materiales que este trabajo
describira.

Cabe resaltar que este taller surge a raiz de una renovacion parcial del personal encargado de
los almacenes en Pemex y sus Empresas Productivas (EP’s), debido a que mucho del personal
antiguo fue jubilado. Esto condujo a la necesidad de ensefiarles a los nuevos encargados: ¢Qué
es el Maestro de Materiales?, ;Como se usa el Maestro de Materiales?, asi como el conocimiento
necesario para acabar de hacer la migracion del sistema anterior, Sistema Institucional del
Catalogo de Materiales (S.I.CA.MA), al nuevo Enterprise Resourcing Planning (ERP) (SAP R-
3). Ya que en un principio el manejo en los materiales de cada almacén era deficiente debido a
la falta de conocimiento en el catdlogo, mala clasificacién de los materiales, duplicidad de
materiales, entre otros errores; trayendo asi problemas en adquisiciones, inventarios e

impactando directamente en el area financiera de Petroleos Mexicanos.

A traves de este taller se esperaba que todos los encargados de almacenes de Pemex y sus EP’s
sean capacitados con el fin de conocer a profundidad el Catalogo de Materiales y que a su vez
se haga una migracién total e integra de los materiales clasificados en el sistema anterior
(S.I.CA.MA) al nuevo sistema SAP R/3. Tomando en cuenta historia del sistema anterior y de
como se hace la migracion a SAP R/3.



Alcance

El presente trabajo describe el proceso de capacitacion de la interfase del Catadlogo o Maestro
de Materiales y estuvo dirigido al personal responsable de los almacenes en los Centros de
Trabajo de Pemex, asi mismo se les encomendod que llevaran esta capacitacion a todo el personal
que requiera identificar los bienes utilizados en la empresa por su nimero de material o

codificacion.

Planteamiento del Problema

El cambio en el personal encargado de los almacenes de Pemex y sus EP’s debido a jubilaciones
y cortes, asi como el desconocimiento y la falta de capacitacidn de éstos hizo que, a nivel central,
su trabajo se tuviera que rehacer debido a que no conocen el Catalogo de Materiales. A su vez
esta falta de conocimiento hizo que al momento de solicitar la adquisicion de un material el
tiempo de adquisicion fuera mas prolongado ya que en muchas ocasiones no se contaba con la
informacidn técnica completa, habia duplicidad de registros en sistema (mismo material con dos
nameros diferentes), no sabian con qué materiales contaban en sus almacenes y pedian
materiales que ya tenian.

Aunado a esto siguieron usando el sistema anterior S.I.CA.MA para visualizar materiales que
ni siquiera existian en SAP, esto llevo a un sinfin de errores técnicos y de duplicidad que se
buscaron erradicar a través de este taller de capacitacion.

Justificacion

El catdlogo de materiales establece la identificacion Unica de los materiales, conservando la
norma y el ordenamiento de datos con la descripcion técnica de los mismos.

La interaccion que este catalogo sostiene con las areas operativas es vital para la identificacion
en la compra, registro, almacenamiento, despacho de los materiales y refacciones que utiliza
Pemex para el mantenimiento de sus plantas productivas.

Este trabajo se presentd debido a la necesidad de una capacitacion a todos los encargados de
almacenes de Pemex con el fin de conocer el Catalogo de Materiales y la encomienda de hacer
una migracion total de la base de datos del sistema anterior S.I.CA.MA al nuevo sistema SAP
R/3 como programa de control e identificacion de bienes de PEMEX, este cambio se dio como
resultado de la constante modernizacion en tecnologias de informacion a nivel mundial y dado
a gque Petroleos Mexicanos es la empresa mas importante a nivel Latinoamérica buscamos la
mejora continua con el fin de poder realizar el trabajo de manera mas rapida y eficaz.



La implantacion del SAP R/3 en el Departamento de Recursos Materiales permitié a todo el
personal de PEMEX identificar los bienes utilizados en la empresa por su nimero de material o
codificacion, tomando en cuenta historia del sistema anterior y retroalimentando el nuevo.

Objetivos del Proyecto

Capacitar al personal de almacenes en la identificacion y clasificacion de los materiales
y refacciones que Pemex adquiere para el mantenimiento y operacion de sus plantas

productivas.

e Conocer el numero de material que ampara los bienes de la planta productiva, para la
elaboracion de solicitudes de pedido como iniciativas de compra, asi como para la
operacion normal de los almacenes de los centros de trabajo de Pemex.

e Capacitar a los encargados de almacenes de Pemex y sus EP’s en el Catalogo de

Materiales.

e Hacer una migracién total del ERP anterior al nuevo.

Hipdtesis

1. Debido a la mala administracion de los inventarios en los distintos almacenes de Pemex
y sus EP’s existe un déficit en el manejo de los materiales, que impacta a distintas areas
de la empresa.

2. La actualizacion del Catalogo de Materiales generard un mejor control de estos,
disponibles en el inventario, lo cual derivard en mayores ventajas y en un control real
para la compafiia.

Metodologia

1. Identificar al personal que se encarga de almacenes en Pemex y sus EP’s.

2. Citar a dicho personal para una capacitacion en el Centro Administrativo Pemex (CAP),
Ciudad de México.

3. Cada Centro de Trabajo se encargo de elaborar los pliegos de comision para que su
personal pudiera asistir al CAP en la Ciudad de México.

4. Formar el equipo de trabajo que impartira dicha capacitacion al personal de almacenes.

5. Elaborar el material fisico y digital que servira para impartir la capacitacion.

6. Retroalimentacidn con el personal a capacitar con el fin de hacer la migracion total del
sistema anterior al sistema nuevo.

7. Elaborar manuales que sirvan como guia para el personal que esta encargada del area de

almacenes.



Antecedentes

“Antes que nada, mucha gente se refiere a SAP como programa, pero realmente es una compafia

que tiene diferentes “soluciones” una de ellas es SAP R/3 actualmente llamado SAP ERP.

El origen de este Software se remonta al afio 1972, cuando salio la primera version llamada R/1
que solo se encargaba de gestion de cuentas. A finales de los 70 se actualizo a R/2, una
aplicacion informatica muy popular en los 80 y 90 entre las compafias europeas. Estaba

enfocada a “tiempo real” y soportaba multiples idiomas y monedas.

ElI SAP R/3 en su primera version se presento al mercado en el afio 1990. Con el auge de sistemas
cliente-servidor, la compafiia alemana presento su aplicacion en tiempo real y compatible con
maltiples plataformas como Windows o UNIX, lo que abri6 el mercado a multitud de nuevos
clientes y posibilidades. El producto final se lanzé en el afio 1992, en el afio 2006 después de la

sexta actualizacion paso a llamarse simplemente SAP ERP.

Como tal es un sistema ERP “Enterprise Resource Planning”, que sirve para centralizar toda la
informacidn para ser mas productivo. El fin de un ERP es una mayor eficiencia en los procesos
de la empresa. Por ejemplo, eliminando “trabajo duplicado” al ingresar los mismos datos en

varios departamentos.

Como tal es una solucion estdndar, normalmente viene con unos madulos preprogramados con
unos procesos basicos de cada empresa. Generalmente estos médulos y los procesos basicos hay

que adaptar para cada compafiia. Los mddulos méas populares son:

e Contabilidad financiera (FICO)

e Recursos humanos o gestion de personal (HR)

e Gestion de materiales (MM)

e Ventas y distribucién (SD)

e Gestion de produccion (PP)
Generalmente cada empresa elige los mddulos con las que quiere trabajar y el partner autorizado
se encarga de adaptar los mismos a los procesos internos de cada empresa. Hay que destacar

que este proceso es vital en la implantacion de ERP.”



Desde la existencia del PEMEX unitario, en la administracion de los materiales, se utilizaban
sistemas informéticos que fueron disefiados para los procesos de catalogacion descriptiva de
materiales, contratacion de bienes y servicios, asi como para la operacion de almacenes y el

control de inventarios, que fueron nombrados como:

« Sistema Institucional del Catalogo de Materiales (S.1.CA.MA.)
+ Sistema Institucional de Adquisiciones Locales (S.I.A.L.)
« Sistema Institucional para la Administracion de Materiales (S.1.A.M.)
Desde el afio 2000 con la creacion de los Pemex subsidiarios, el S.I.CA.MA., como un sistema

central, era actualizado desde cada Organismo.

Durante el bienio 2008-2010, se realiz6 una depuracion y actualizacion al S.1.CA.MA. de forma

conjunta entre los Organismos, bajo la coordinacion del Corporativo (DCA).

En 2011, la descentralizacion de la funcion en P.E.P. generd el alta de 20,000 registros en un

mes, que incremento las duplicidades y los cAdigos con descripciones técnicas inconsistentes.

En octubre de 2011, se crea el Catadlogo Materiales de Pemex, seleccionando los registros de la

manera siguiente:

» Codificaciones utilizadas en inventarios (Util, obsoleto y excedente)
» Cadificaciones amparadas en pedidos con saldo
« Codificaciones creadas en los ultimos 12 meses
Obteniendo un universo de 212,000 codificaciones aproximadamente, con 90% de

confiabilidad.

Los preparativos de la informacion a depurar para la carga de datos al Sistema SAP R/3 se

muestran en la siguiente ilustracion. (llustracion 1).



Desincorporacion
de Improductivos

Revaluacion
Inventarios

Com O 1

Sistemas que se utilizaron para la carga en SAP R/3 llustracion 1

La migracion de los registros del S.I.CA.MA., sin trabajos preparatorios a detalle (una sola clase
llamada “sicama”). En la etapa de arranque del Sistema R/3 de SAP, para la funcionalidad de
MM-Adquisiciones se definid la utilizacién de nameros de material (codificaciones) en sus
documentos. Todos los registros fueron cargados a una sola clase denominada SICAMA. Se

ejemplifica en la ilustracion 2.

*Contabilidad
*Compras
-Saldos Iniciales  CONCENtrador

*Almacenamiento SIAM

-Codif. Apocrifas

llustracion 2

Se siguio actualizando y consultando en el sistema S.I.CA.MA., hasta el 31/12/2013.

No obstante que los sistemas estaban construidos a las medidas de la empresa, tardé mucho el

alcanzar su vinculacion, misma que fue deficiente y vulnerable, permitiendo:

« Modificacién de descripciones en los eventos de compra
+ Existencias amparadas en codificaciones apocrifas
+ Utilizacidn discrecional de cualquier codificacion

1 petréleos Mexicanos. (2013). Sistemas que se utilizaron para la carga en SAP R/3 [llustracién]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
2 petréleos Mexicanos. (2013). S.I.CA.MA [llustracién]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
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En la busqueda de integrar en un mismo sistema los procesos sustantivos de la empresa, se
determiné implantar el Sistema R/3 de SAP en los Organismos de Petréleos Mexicanos, y se
identifica que la conservacion de datos maestros, como los del catadlogo institucional de

materiales, era clave para obtener el éxito.



Capitulo 1: Desarrollo

1. La identificacion del personal encargado de los almacenes de Pemex y sus EP’s fue
contactado por la secretaria de la Superintendencia Normativa de Almacenes, en este
punto no tuve demasiada injerencia debido a que el titular de la Superintendencia es
quien identific6 a dicho personal e hizo los tramites correspondientes para que se
presentaran al taller.

2. La capacitacion tuvo lugar en la Ciudad de México durante las 3 primeras semanas del
mes de abril del afio 2014, en el edificio Titano (Edificio ubicado en Laguna de Mayran
410 Col. Anahuac Del. Miguel Hidalgo C.P. 11311) en las 3 salas de juntas de dicho
edificio. Los grupos se segmentaron de acuerdo a su centro de adscripcion, por ejemplo:
todos los encargados de la Zona Norte se les capacito en el mismo grupo, asi como los
de la Zona Centro, etc. Cabe mencionar que éstas salas de juntas estan acondicionadas
para este tipo de capacitaciones ya que cuentan con proyector y computadora por medio
de los cuales se mostraron los materiales digitales, aunado a esto a cada trabajador se les
proporciono el material impreso de lo que se mostraba en la pantalla.

3. Para la capacitacion se integro el equipo de trabajo desarrollado en el punto 1.1, dentro
del cual desemperié la funcion de personal de apoyo, asi mismo contribui a la elaboracién
del material de apoyo digital para el taller. Debido a la naturaleza del taller fue necesario
que al menos un integrante de cada grupo del equipo de trabajo participara en el Taller
ya que era necesario que compartieran su experiencia a los encargados de almacenes de
cada Centro de Trabajo, con el fin de mejorar la curva de aprendizaje.

4. Como material digital se elaboré un escrito el cual describe qué es el Maestro de
Materiales, sus funciones y sus objetivos. Este material se desarrolla en el punto 1.2.

5. Se elabor6 el instructivo referente al procedimiento para la descentralizacion de alta de
codificacion de materiales en R/3 de SAP. Desarrollado en el Capitulo 2 de este trabajo.

6. Se elabord el instructivo para consultar el archivo de Excel de nimeros de material
clasificados. Desarrollado en el Capitulo 3 de este trabajo.

7. El taller concluy6 de manera exitosa llegando a acuerdos que se mencionan en las
conclusiones de este trabajo.



1.1 Personal del Catalogo de Materiales a nivel central que participo en el taller.

Jefe de Captura.

Encargado de autorizar las capturas de los nimeros de materiales en el sistema.

Tres Personas de Apoyo.

Verifican que existan correctamente los nimeros de materiales en el sistema de control
y seguimiento del catdlogo de materiales.

Realizan la supervision de la documentacion recibida en el area de control y seguimiento
del catalogo de materiales, desde que llega y se da respuesta a los usuarios.

Coordinador del Catalogo de Materiales.

Coordina y supervisa los trabajos del catdlogo de materiales, realiza el mantenimiento
del maestro de materiales y su depuracion, normalizacion y estandarizacion de
descripciones técnicas.

Obtiene la informacidn necesaria para realizar la creacion de nuevas clases en el catalogo
de materiales.

Lleva a cabo invitaciones a fabricantes y proveedores con el fin de actualizar y/o afirmar
sus conocimientos sobre materiales (actualizacion de num. de parte y nuevas
tecnologias).

Secretaria.

Apoya en cuestion administrativa al coordinador del catalogo de materiales.

Diez Analistas del Catadlogo de Materiales.

Realizan la validacion, verificando su correcta actualizacion en el catdlogo de materiales.
Realizan el mantenimiento del maestro de materiales y su depuracion, normalizacion y
estandarizacién de descripciones técnicas.

Proporciona asesoria técnica a las distintas areas usuarias.

Crea num. de materiales de acuerdo a los requerimientos de los centros de trabajo.
Reclasifica num. de materiales en caso de existir en sicama.

Crean valores de acuerdo a las caracteristicas del maestro de materiales (marca,
descripcion, especificaciones).

Se encargan de obtener la informacion necesaria de los soportes técnicos tanto del area
usuaria como de los fabricantes.

Crean modifica y depura nimeros de materiales en forma masiva.

Crean archivo en Excel de nimeros de materiales clasificados en R/3 de SAP (cada dos
meses), con el fin de que sea consultado por los usuarios, y aun en caso de que no tengan
cuenta en SAP.
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1.2 El Maestro de Materiales, una vision general.

El maestro de materiales contiene informacion sobre los datos que se necesitan para la

administracion de los materiales que una empresa compra, fabrica, almacena y vende.

Integra datos procedentes de las areas de disefio, produccion, ventas y distribucion, compras,

contabilidad y de otros departamentos.

Existen ciertas definiciones que son criticas por su impacto y por esta razén requieren de un

andlisis, algunas son:

* Grupos de material
» Tipos de material
+ Sistema de clasificacion

Materiales — Grupos.
El grupo es un indicador en cualquier sistema que establece correspondencia entre bienes del

mismo género, como tuberia, valvulas, refacciones para bombas centrifugas, material eléctrico,

etc.

Durante el Proyecto Sistema Integral de Informacion Financiera (SIIF), se elabor6 una propuesta
de grupos de articulos R/3, tomando como base los grupos de materiales del anterior sistema de
administracion y consulta del Catalogo Institucional de Materiales (S.I.CA.MA.) y las siguientes

consideraciones:

« Fusion

» Equipos completos

» Grupos inexistentes

« Grupos que no se utilizan en PEMEX Refinacion

Fusion.

Se fusionaron en un solo grupo de articulos de R/3, los grupos de materiales de S.I.CA.MA. que
amparan bienes con caracteristicas técnicas afines. Por ejemplo, en la Tabla 1, los grupos que
concentraban el refaccionamiento de motores de combustion interna (grupos S.I.CA.MA. del

14 al 18).
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Tabla 1

GRUPO EN SICAMA DESCRIPCION GRUPO EN R/3
08 Envases 006
14 Refacciones y accesorios para maquinas de combustién interna 007
15 Refacciones y accesorios para maquinas de combustion interna 007
16 Refacciones y accesorios para maquinas de combustién interna 007
17 Refacciones y accesorios para maquinas de combustién interna 007
18 Refacciones y accesorios para maquinas de combustién interna 007
78 Motores completos de combustién interna. 1078

Equipos Completos.

Anteriormente no existia codificacion que amparara equipos completos. Para ello se crearon

grupos de articulos en R/3 (Tabla 2), por ejemplo:

Tabla 2
GRUPO EN SICAMA DESCRIPCION GRUPO EN R/3
78 Motores completos de contusion interna 107
19 Refacciones y accesorios para turbinas y motores de vapor 008
78 Turbinas y motores de vapor completos 108
20 Refacciones para variadores de velocidad 009
78 Equipos completos de variadores de velocidad 1094

3 Petréleos Mexicanos. (2013). Materiales SICAMA [Tabla]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
4 Petrdleos Mexicanos. (2013). Equipos Completos [Tabla]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
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Grupos Inexistentes y Grupos No Utilizados.
Se definid consecutivamente los grupos de materiales R/3, para que no quedaran grupos

inexistentes por ejemplo 05 y 10 del S.I.CA.MA, descritos en la Tabla 3. Asi mismo, la
propuesta excluyo los grupos de materiales que no se utilizan en PEMEX Refinacion, tales como
11,12,13y 24.

Tabla 3
GRUPO EN DESCRIPCION GRUPO EN R/3
SICAMA
04 Refacciones valvulas y conexiones 004
06 Productos quimicos y materiales explosivos 005
08 Envases 006
14 Refacciones y accesorios para maquinas de combustion interna 007°

Materiales — Tipo.
El “tipo de material” establece determinadas propiedades del material y desempefia importantes

funciones de control, tales como:

» Asignacion interna o externa de la codificacion

» Intervalo de rango de nimeros

« Si est4 permitido el aprovisionamiento interno o externo

* Qué cuentas de mayor se actualizan

» Qué vistas se pueden actualizar en el maestro de materiales

En R/3 de manera estandar existen los siguientes tipos de material:

e DIEN.- Prestacién de servicios e VERP.- Embalaje

e FERT.- Producto terminado e WETT.- Productos competencia

e FHMI.- Medios auxiliares de e CONT.- Contenedor KANBAN
fabricacion e ERSA - Piezas de recambio

e HALB.- Producto semiterminado e IBAU.- Componente de

e HAWA. - Mercaderias mantenimiento

e HIBE.- Materiales e INTR.- Intramaterial
auxiliares/combustibles e KMAT.- Material configurable

e NLAG.- Material no de almacén e LEER.- Envases

e ROH.- Materia prima e PIPE.- Material pipeline

e UNBW.- Material no valorado e PROC.- Material de proceso

5> Petréleos Mexicanos. (2013). Grupos Inexistentes y No Utilizados [Tabla]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
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Grupos de Articulos — Tipos de Material en SAP R/3. (Tabla 4)

Tabla 4
Tipo de Material | Tipo de Material | Descripcion del Tipo de | Grupos en | Grupos en
Anterior Nuevo Material SAP R/3 SICAMA
HIBE 0001 Tuberia mangueras y | 01,03, 23 01,03,42
conex
HIBE 0002 Vaélvulas y accesorios 02, 04 02,04
HIBE 0006 Sustancias prod. quimicos 05 6
VERP 0008 Envases menores y accs. 06 8
ERSA 0011 Refacciones y acc. varios | 07, 08, 09, 14/18, 19, 20, 21,
10, 11,12, 22, 23, 28, 31/34,
17, 25, 26, 44, 45, 46/47,
27, 28, 29, 48/49, 51, 52, 54,
30, 32, 33, 55, 56/57, 59, 60,
34, 35, 36, 65, 77, 84
37, 38, 39,
40, 47, 51
HIBE 0026 Materiales 13, 14, 15, | 26, 27, 29, 30, 41,
16, 22, 41, | 71,73,74,75,76
43, 44, 45, 46
HIBE 0035 Ropa equipo de seguridad 18 35, 36
HIBE 0037 Medicinas, mat. curacion 19 37
HIBE 0038 Art. aseo y para el hogar 20,21 38, 39
HIBE 0043 Papeleria y art. oficina 24 43
HIBE, ROH, 0072 Refinados y 42 72
FERT, HALB petroquimicos
HIBE 0080 Ref. y Accs. de computo 48, 49, 50 80, 81, 82
HIBE 0097 Art. deportivos y musica 52 97
BIENES MUEBLES CAPITALIZABLES
HIBE 7801 Tuberia disefio especial 101 78
HIBE 7808 Recipientes mayores 106 78
HIBE 7816 Motores turbinas reduct. 107, 108, 78
109
HIBE 7821 Equipo maritimo y fluvial 110 78
HIBE 7822 Equipo ferroviario 111 78
HIBE 7823 Equipo automotriz 112 78
HIBE 7831 Equipos de bombeo 117 78

14




HIBE 7839 Bienes muebles 119, 120, 78
121,124

HIBE 7844 Maquinas herramienta 125,134 78

HIBE 7847 Eq. eléctrico electronico 127,128 78

HIBE 7851 Plantas de proceso 129 78

FHMI 7853 Instr. medicién y control 31 53

HIBE 7854 Calderas, aire acondic. 132 78

HIBE 7856 Equipos de compresion 133 78

HIBE 7860 Diversos embragues 135, 139, 78
lubric 140

HIBE 7871 Eq. construccion 141 78
maniobra

HIBE 7876 Equipos para laboratorio 146 78

HIBE 7877 Eqg. c/incendio protec.amb 147, 151 78

HIBE 7880 Equipo de computo 149 78°

En el Maestro de Materiales de SAP se encuentran todas las codificaciones que se tenian en el

S.I.CA.MA., de tal forma que el cddigo SAP se integrd considerando el codigo anterior de 7

digitos, como se muestra a continuacion (llustracion 3 y Tabla 5).

Integracién del cédigo

en SAP R/3

material SAP

Tipo de

Determinante
SICAMA

~_*~

~

000202 1151400

{}

Aumento
enel
rango SAP

llustracion 3

6 Petréleos Mexicanos. (2013). Grupos de Articulos [Tabla]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
7 Petréleos Mexicanos. (2013). Codificacién SAP [llustracidn]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
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Tabla 5

"Tipo de Material Tipo de Material Descripcién del Tipo de Grupos en SAP R/3  Grupos en SICAMA Codigo Minimo Cadigo Maximo
Anterior Nuevo Material Esperado Esperado RANGO Caodificaciones Nuevas

(Codes SAP para codes SICAMA)

HIBE 0001 Tuberfa manqueras y conex 01, 03, 23 01,03,42 0001010100100 0001429999900 0001430000001 0001999999999
HIBE 0002 Valvulas y accesorios 02, 04 02,04 0002020100100 0002049999900 0002050000001 0002999999999
HIBE 0006 Sustancias prod. quimicos 05 06 0006060100100 0006069999900 0006070000001 0006999999999
VERP 0008 Envases menores y accs. 06 08 0008080100100 0008089999900 0008090000001 0008999999999
ERSA 0011 Refacciones y acc. varios 07,08, 09, 10, 11, | 14/18, 19, 20, 21, 0011140100100 0011849999900 0011850000001 0011999999999

12,17, 25, 26, 27, | 22,23, 28, 31/34,
28, 29, 30, 32, 33, 44, 45, 46/47,
34, 35, 36, 37, 38, | 48/49, 51, 52, 54,
39, 40, 47, 51 55, 56/57, 59, 60,
61, 62, 63, 64, 65,

77, 84
HIBE 0026 Materiales 13,14, 15, 16, 22, | 26, 27, 29, 30, 41, 0026260100100 0026769999900 0026770000001 0026999999999
41,43, 44, 45,46 | 71,73,74,75,76

HIBE 0035 Ropa equipo de sequridad 18 35, 36 0035350100100 0035369999900 0035370000001 0035999999999
HIBE 0037 Medicinas, mat. curacién 19 37 0037370100100 0037379999900 0037380000001 0037999999999
HIBE 0038 Art. aseo y para el hogar 20.21 38,39 0038380100100 0038399999900 0038400000001 0038999999999
HIBE 0043 Papeleria v art. oficina 24 43 0043430100100 0043439999900 0043440000001 0043999999999
ROH ROH Materia Prima 0072730000001 0072739999999
HALB HALB Productos Semi-terminados 0072740000001 0072799999999
FERT FERT Productos Terminados 0072800000001 0072899999999
HIBE 0072 Refinados y petroguimicos 42 72 0072720100100 0072729999900 0072900000001 0072999999999
HIBE 0080 Ref. y Accs. de cémputo 48, 49, 50 80,81,82 0080800100100 0080829999900 0080830000001 0080999999999
HIBE 0097 Art. deportivos y masica 52 97 0097970100100 0097979999900 0097980000001 0097999999999
8

Vistas.

Las “vistas” son apartados dentro del Maestro de Materiales, en donde se almacena y organiza

informacion de cada material.

Cada vista conjunta datos relacionados a las diversas areas de la empresa y son Utiles para
seleccionar solamente los datos que se deseen aplicar o consultar de una determinada linea de
negocios, tales como mantenimiento, produccién, ventas y distribucidn, contabilidad,

almacenamiento y compras, entre otras.
Para el caso particular del Maestro de Materiales las vistas que se dan de alta son:

Datos base 1
Clasificacion

Compras

Texto pedido compras
Planif. Necesidades 1
Planif. Necesidades 2
Planif. Necesidades 3
Pronostico
DatGralCe/Almacenaml

8 Petréleos Mexicanos. (2013). Codificacién SAP [Tabla]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
16



e Contabilidad 1**

Cuando se da de alta un nuevo Numero de material en el Maestro de Materiales, primeramente,
se crean las vistas descriptivas denominadas de aplicacion general que son:

e Datos base 1
e Clasificacion

e Texto pedido
e Compras
e Compras

Las cuales se validan por la “Superintendencia General Normativa de Almacenes” a nivel

central (facultada para esta funcion).

Para el caso del “Texto Pedido Compras”, que el sistema utiliza en los documentos de compras,
se determind cargar la informacion de las caracteristicas “Sustantivo”, “Medida”, “Dato
Técnico”, “Especificacion” y “Marca” de dicha clase, sabiendo que la informacion seria

insuficiente para describir con precision un material y refaccion.

Por tal motivo se instruyd que en el campo “Nota de Posicion” de la Solicitud de Pedido,

Peticiones de Oferta y Pedido, se complementara la descripcion de los bienes requeridos.

De forma semejante, se definieron codigos para ser utilizados en la adquisicion de equipos

completos (bienes capitalizables), nombrados “Cddigos Genéricos”

Las demas “Vistas” necesarias para utilizar el Numero de Material, denominadas vistas de
Centro/Almaceén, se dan de alta en el Maestro de Materiales para cada Centro de Trabajo en el

cual se va a hacer uso de ellas, y son:

Compras

Planif. Necesidades 1
Planif. Necesidades 2
Planif. Necesidades 3
Pronostico
DatGralCe/Almacenaml1
Contabilidad 1**

Una vez dadas de alta todas las vistas se esta en posibilidad de hacer uso del Numero de Material

en el Centro de trabajo.

17



Sistema de Clasificacion.

La funcion de un sistema de clasificacion es describir todo tipo de objetos mediante sus
caracteristicas, permitiendo agrupar objetos similares en clases de acuerdo con los criterios que

se definan. Por clasificacion se entiende la asignacion de objetos a clases.

Se puede usar las caracteristicas definidas en las clases para encontrar objetos. Esto asegura que

se puedan encontrar rapidamente objetos con caracteristicas iguales o similares.

Clases, Caracteristicas y Valores.

Clase. - Grupo de objetos que tienen las mismas propiedades.

Ejemplo: valvula

Caracteristica. - Describe propiedades de un objeto. Ejemplo: para la clase valvula, se pueden

definir las siguientes caracteristicas:

Tipo de valvula

Material del cuerpo
Material de los interiores
Diametro

Extremos

Presion

Etc.

Valor.- Un valor es asignado a una caracteristica.

Ejemplo:

Caracteristica Valor

Tipo de valvula: Compuerta
Extremos: Bridados
Diametro: 10 pulg.

18



Clasificacion de Materiales.

La clasificacion de los materiales se describe en la Ilustracion 4 y en la Tabla 6.

EN LA i Tuberias Bombas EN LA .
DESCRIPCION DESCRIPCION
NO IMPORTA oS | Calderas ES

LA MARCA : IMPORTANTE
Soldaduras | Compresores | T, A MARCA
y fundentes | " | Materiales . —]
l;opa yart. T Refacciones .
e protecc.
personal
Nivel 2 %;Nivel 1 | Materiales
Equipos
completos
Equipos de . ] Equipos de
Computo | i ens | Eiceticas | Ofcima
9
llustracion 4
Tabla 6

Grupo de | Tipo de Material | Clase de Valoracion Categoria  de | Denominacion
Articulos Valoracion

001 0001 Util 4001 Tuberia

002 0002 Util 4002 Valvulas

003 0001 Util 4060 Conexiones tuberia

004 0002 Util 4061 Refacc, valvulas

005 0006 Util 4003 Substancias quimicas

006 0008 Util 4004 Envases menores

007 0011 Util 4005 Combustion Interna

008 0011 Util 4062 Turbinas mot. vapor

009 0011 Util 4063 Va dadores velocidad

010 0011 Util 4064 Refacc, maritimo

011 0011 Util 4065 Refacc, ferroviario

012 0011 Util 4066 Refacc, automotrices

% Petréleos Mexicanos. (2013). Clasificacion de los Materiales [llustracidon]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
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013 0026 Util 4006 Asiante refractario
014 0026 Util 4067 Matles. construccion
015 0026 Util 4068 Pinturas y recubrim.
016 0026 Util 4069 Tornilleria 'y simil.
017 0011 Util 4070 Refacciones bombas
018 0035 Util 4007 At. proteccion seg.
019 0037 Util 4008 Medicinas curacion
020 0038 uUtil 4009 At. aseos sanitarios
021 0038 Util 4071 At. domésticos

022 0026 Util 4072 Metales y soldaduras
023 0001 Util 4073 Mangueras y accs.
024 0043 Util 4010 Papeleria y oficina
025 0011 Util 4074 Herramientas

026 0011 uUtil 4075 Refacc, herramientas
027 0011 Util 4076 Refacc, eléctricas
028 0011 Util 4077 Refacc, electronicas
029 0011 Util 4078 Ref. ptas. de proceso
030 0011 Util 4079 Refacc.medicion Ctrl
031 0053 Util 4033 Medicion y control
031 7853 Util 4025 Medicion y control
032 0011 Util 4080 At. calderas

033 0011 Util 4081 Refacc, compresores
034 0011 Util 4082 Magquinas herramienta
035 0011 Util 4083 Equipo diverso

036 0011 Util 4084 Llantas y accesorios
037 0011 Util 4085 Sellos juntas empaque.
038 0011 Util 4086 Rodamientos

039 0011 Util 4087 Accs. transmision
040 0011 Util 4088 Equipo lubricacion
041 0026 Util 4089 Art. maniobras

042 0072 Util 4011 Aceites combustibles
043 0026 Util 4090 Fibras hilos y telas
044 0026 Util 4091 Pastas y pegamentos
045 0026 Util 4092 Abrasivos

046 0026 Util 4093 Avrticulo laboratorio
047 0011 Util 4094 Art. contra incendio
048 0080 Util 4012 Art. equipo computo
049 0081 Util 4034 Acc. equipo computo
050 0082 Util 4035 Paquetes eq. computo
051 0011 Util 4095 Art. protec. ambiente
052 0097 Util 4013 Art. depor. y masica
101 7801 Util 4014 Tuberia especial

106 7808 Util 4015 Recipientes mayores
107 7816 Util 4016 Equipos de Comb. Int.
108 7816 Util 4037 Turbinas completas
109 7816 Util 4038 Equipos variadores
110 7821 Util 4017 Equipos maritimos
111 7822 Util 4018 Equipos ferroviarios
112 7823 Util 4019 Equipos automotrices
117 7831 Util 4020 Equipos de bombeo
121 7839 Util 4021 Equipos domésticos
124 7839 Util 4040 Equipos de oficina

20




125 7844 Util 4022 Herramientas grales.
127 7847 Util 4023 Equipos eléctricos
128 7847 Util 4041 Equipos electrénicos
129 7851 Util 4024 Plantas de proceso
132 7854 Util 4026 Calderas

133 7856 Util 4027 Equipos compresion
135 7860 Util 4028 Eq. diverso completo
139 7860 Util 4044 Embragues

140 7860 Util 4045 Equipo lubricacion
141 7871 Util 4029 Equipos p/maniobras
146 7876 Util 4030 Equipo laboratorio
147 7877 Util 4031 Equipo. contraincendios
149 7880 Util 4032 Equipos de computo®

Construccion del Subsistema de Clasificacion.

Durante el segundo semestre de 2011, se crea el Grupo Clasificador, integrado por especialistas
de mantenimiento comisionados al Mddulo PM del Proyecto SIIF y personal de la
Superintendencia Normativa de Almacenes, con los objetivos de:

e Definir las Clases y Caracteristicas que describan los bienes de conformidad a su género.
e Parametrizar el Subsistema de Clasificacion (categoria de clase “material”).
e Migrar las descripciones del sistema S.I.CA.MA. a cada clase.

Estrategias para Obtener Descripciones Completas y Correctas.

I.  Obtencion de la descripcion complementaria, bienes utilizados y utilizables. (Hacer
plantillas).
Il.  Obtencion de la descripcion complementaria de los bienes requeridos. (En solicitudes
de pedido)
I1l. Obtencidn de la descripcion completa. (A través del alta de nuevos nimeros de material
o reclasificacidon de nimeros ya existentes).

Vision del Maestro de Materiales.

La vision del Maestro de Materiales se describe de la manera siguiente. (llustracién 5).

10 petréleos Mexicanos. (2013). Clasificacidn de los Materiales [Tabla]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
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AUXITLIAR CONTABLE
CONTROL DE INVENTARIO,
DEFINICION DE LA AFECTACION CONTABLE,
PRECIOS MEDIOS,

INDICE REGISTRO
PRECIOS DE REFERENCIA, CONTABLE  IDENTIFICADOR
PROVEEDORES, TRATADOS, DETALLADO EXISTENCIA, LOCALIZACION,
SEGUIMIENTO A SOLICITUDES DE (FI) CONDICIONES DE ALMACENAJE
PEDIDO YPEDIDOS, 5 - ROTACION, )
PLAZOS DE ENTREGA, GEiTEION GE;TI;ON CICLOS DE VERIFICACION
FACTURACION ADQUISICION ALMACEN
MANTTO. CONTROL .
DE PLANTA DEL INDICADOR
(PM) SUMINISTRO =~ ESTADISTICAS DE COMPRAS,
CONTROL PLAZOS DE ENTREGA
DE EXISTENCIA-UBICACION,
PRODUCTOS COMPORTAMIENTO DEL CONSUMO
(CO)
PUNTQ DE REFERENCIA
CONTROL DE INVENTARIO ¥ COSTOS DE
PRODUCCION/ DISTRIBUCION 11

llustracion 5

Para el control y seguimiento de las actualizaciones al Maestro de Materiales y Sistema de
Clasificacion, se cuenta con las siguientes funcionalidades:

e Reporte de “Actualizaciones al Maestro de Materiales”.

e Indicador de “Peticion de Borrado” (PB).

e C(Clave de “no modificacion a datos de aplicacion general” (estatus 99).
e Actualizaciones masivas (altas, bajas, cambios).

e Reportes de codigos Existentes y Clasificados.

Diagrama del Procedimiento para la Adquisicion de un Material.

Se describe en la llustracion 6.

Describe )
OPERATIVO Bienes 1 Gestiona 5
CENTRO Requeridos Adquisicion
DE .
AREA DE i Busca, NO .?'I
TRABAJO | ASIGNACION Actualiza o Crea 2 Recibe
MATERIAL Codificacion Indicaciones
GERENCIA | SUPERINTENDENCIA Valida ~ Normatividad
REC‘I[)T];SOS NORMATIVA Actualizacion del Maestro
DE ALMACENES a Informacié .
MATERIALES contra Informacion de Materiales
- Pet. de borrado NO

- Activacion clave 99 1o

llustracion 6

11 petrdleos Mexicanos. (2013). Visién del Maestro de Materiales [llustracién]. Recuperado de
http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
12 petréleos Mexicanos. (2013). Diagrama del Procedimiento para la Adquisicion de un Material [llustracién].
Recuperado de http://intranet.pemex.com/Paginas/default.aspx
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Capitulo 2: Procedimiento para la Descentralizacion de Alta de Codificacion de Materiales en
R/3 de SAP.

1. Visualizar material por nimero de material. (Pantalla 1)
Se teclea el nimero de material conocido. (Pantalla 2)

Se debe seleccionar las vistas que desean visualizar. (Pantalla 3)

0011850111672

Pantalla 1

13 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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Pantalla 2

Pantalla 3

14 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
15 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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Existen diferentes criterios para conocer un nimero de material.
Los mas usuales son

a) Materiales para una clase.
b) Numero/Texto breve de material.
¢) Material por Tipo de material.

Dependiendo de la informacion que se conozca del material, es recomendable seleccionar el
criterio de busqueda mas adecuado.

2. Materiales para una clase, busqueda a través de las caracteristicas técnicas que lo define con
precision y de forma univoca. (Pantalla 4).

Todas las clases para materiales, refacciones y equipos completos pertenecen a la categoria de
la clase 001.

Verifique que esta categoria este asignada en el campo correspondiente.

En la pantalla “Buscar objetos en clases”, indique el nombre de la clase a la que pertenece el
material del que quiere conocer su nimero de material o codificacion.

Buscar objetos en clases s  Pantalla buscar objetos
| m Buscar en clase de acceso | | @ Buscar también en clases inferiores | | | Seleccion posterior | | |

Pantalla 4

16 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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Criterios de busqueda para la Clase. (Pantallas 5y 6).

Los criterios de busqueda para la clase son:

Por palabra clave.
Por numero de clase.
Por grupo de clases.
Por clase DIN.

Por norma.

Por documento.

Por jerarquia.

El mas utilizado es el correspondiente a la busqueda por palabra clave. Se recomienda utilizar
el caracter comodin * al principio y final de la cadena.

Iniciar busqueda

(V] 3jdH €00 CHE HNLO BE @R

Buscar objetos en clases

EI [}{] Buscar en clase de acceso | @ Buscartambién en clases inferiores | Seleccion posterior | ¥ ] =3

Clase ™

Clase de acceso ‘
Categ.clase 001

Buscar por palabraclave | Buscar pornimerode clase |, Buscar por gupode clases |}, [<1(] %)

Pasbra clave ALVULAT - Palabra clay

19+

Clave de idioma S es
Categoria de 001
Clase
Bl'lsclueda por palabra clave
Ctd méxima aciertos 500

v | |0 =)

[ ororerrrmmS /) 17

Pantalla 5

7 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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Z] 0 a|aH @@ Yieorrsbedke | BEcponmedcie ) DCIE

-

Buscar objetos en clases BRI EIRIERIE

| () Buscar en clase de acceso | | ({3 Buscar|Palabra clave

VALVULAS DE PURGA TIPO GRIFO ES

VALVULAS DE RECIRCULACION ES

Clase ™~ VALVULAS DE RELEVO ES

Categ.clase 001 VALVULAS DE RETENCION ES
VALVULAS DE SEGURIDAD ES
VALVULAS DE SEGURIDAD ES
VALVULAS DE TAPON (MACHO) ES
VALVULAS DESLIZANTES ES
VALVULAS DESLIZANTES ES
VALVULAS ESPECIALES ES
VALVULAS MANUALES ES
VALVULAS MANUALES : ASIENTO ES
VALVULAS PARA INSTRUMENTOS ES
VALVULAS PARA INSTRUMENTOS DE BOLA
VALVULAS PARA INSTRUMENTOS TIPO AGUJA  ES
VALVULAS PARA INSTRUMENTOS TIPO CHECK
VALVULAS PARA INSTRUMENTOS TIPO MACHO  ES

dioma

ClL [l

001
001
001
001
001
001
001
001

001
001
001

001

VALVULAS REGULADORAS PRESION
VALVULAS SOLENOIDES ES
VALVULAS SOLENOIDES ES

J

Pantalla 6

001
001
001

Con la instruccidn anterior aparece las siguientes pantallas (Pantallas 7 y 8):

18 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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MVA_GRI (4]
EEM_INS_VAU_|[~]
RVS_VRE
MVA_RET

EVS

RVS

MVA_TAP
EEM_INS_VAU
REM_VAA_DES
MSG_MVA

MVA

RVA

MVA_INS
MVA_INS_BOL
MVA_INS_AGU
MVA_INS_CHE

RVA
EEM_INS_v50| ]
REMVEO [

(K1 €D




HE DDLH0 BE @

Buscar objetos en clases
| B Buscaren clase de acceso | | (@ Buscartambién en clases inferiores | | | Seleceion posterior || |5 |
a
Estructclases Td... || Clase EEM_INS_VRP Valvulas reguladoras de presién =
< @ 001 EEM_INS_VRPValvulas reguladoras de presion| Clase de material
=

Botén de ayuda para valores

Pantalla 7

H €COQ UHB I OETO8 I FE O

Buscar objetos en clases
| B Buscaren clase de acceso | | |(4) Buscartambién en clases inferiores || | Seleccion posterior | | |||

1«]0>]

Clase EEM_INS_VRP Valvulas reguladoras de presién

Estruct.clases Titb...
Clase de material

< @ 001 EEM_INS_JMIP Valvula|| Categclase 001

Btt()n buscar en
clase de acceso

1KY [y I 1D
20

Pantalla 8

1% propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
20 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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Al oprimir el boton de “Buscar en clase de acceso”, aparece las siguientes pantallas (Pantallas

9,10, 11, 12 y 13):

Buscar ohjetos en clases
| (0 Buscaren clase de acceso | @) Buscartambién en clases inferiores | Seleccidn posterior | F |
[4]
Estructclases Tdb... '
< © 001 EEN_INS_VRP Vivuial|  Genera |
Icong modificar
dispasicion
[4]
=]

Pantalla 9

21 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
29

21



Buscar objetos en clases

| | Buscaren clase de acceso | ) Buscartambién en clases inferiores | | | Seleccidn posterior || |2 |

:ml‘.! MR

Estruct.clase

B[[~[2][%

Pantalla 10

Buscar objetos en clases

| ') Buscaren clase de acceso | |4 Buscartambién en clases inferiores | | | Seleceion posterior || | |

»

Estruct.. |Tx...

<

Icono Erabar

disposic

@ 00Vl

ion

[

(4]
(=]
General |
iltro regulador E]
una N E]
40 psi
1/4 pulg
0sca NPT-Hembra
uminio
ero inoxidable 302
asoneilan |§|
Modificar disposicion
Grabar disposicidn
005354¢ _ Borrar disposicién 5-40psi |14 pulg [Rosca NPT-Hembra |Aluminio |Acero inoxi JWO‘A‘EH
Filtro regulador |Buna N |5-40 psi |1/4 pulg |Rosca NPT-Hembra |Aluminio |Acero inoxidable 302 |[4]

Filtro regulador |Buna N |5-40 psi [1/4 pulg [Rosca NPT-Hembra |Aluminio |Acero inoxidable 302 |[+]

WL ) (<[]

23

Pantalla 11

22 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
3 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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0 Bl @

Buscar objetos en clases

|8 | /) Buscaren clase de acceso || ) Buscartambién en clases inferiores || | Seleccion posterior || | (3

Icono visualiza: [ _‘

material 0
-
l
|

(<[>

= | Visualizar material

iltro regul [a]
una N E
40 psi
14 pulg
0sca NPT-Hembra
uminio
ero inoxidable 302
asoneilan

\
R0 I3 ) I 10

0]

tro regulador [Buna N |5-40 psi |1/4 pulg |Rosca NPT-Hembra |Aluminio |Acero inoxidable 302
Filtro regulador [Buna N |5-40 psi |1/4 pula |Rosca NPT-Hembra |Aluminio [Acero inoxidable 302 |N[a]

Ol ) ([

24

Pantalla 12

3 | g | @

@

Pantalla 13

24 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
%5 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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3. Numero de material por texto breve de material. (Pantallas 14 y 15).

e Es muy util para refaccionamiento, aunque no se descarta su uso en material de linea.
e Se opera similar a la busqueda por clase y con el caracter *.
e Esrecomendable teclear que la cantidad maxima de aciertos sea 9999999.

3jdH IS SHRA HDOHD @]t

Visualizar material (imagen inicial)

Seleccion de vistas |~ Niveles organizacién  Datos

Material &

Numero / Texto breve de material L Buscar material por medio de nimero de material anterior 'h F0]ce)

Texto breve material D vastago™

Clave de idioma (8 es
Material
Ctd méxima aciertos 9999999|

Dar clic en el icono Iniciar
busqueda

[—(2r 1] %

Pantalla 14

26 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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o Nimeto / Texto breve de maerial

Visualizar materia| v | & |3 38| 8|22 &
- e L Imateri vialeria
0011850104550
0011850107006
0011850107175
0011850110666
0011850110828
0011850111244
0011850111250
VASTAGO WORTHINGTON / DRESSER V654 0011195413200
VASTAGO 281-696-025 1ER. PASO 0011561405800
'VASTAGO 293-228-021 1ER. PASO 0011561401200
VASTAGO 203-228-022 200. PASO 0011561401300
VASTAGO ABC NO 396346 0011850074785
'VASTAGO ABC NO 396348 0011850074786
'VASTAGO ABC NO 396350 0011850074787
VASTAGO AEROFLOW NO JA14-1635-2 0011850001025
VASTAGO AMRI NO 000403-030005 0011850077406
VASTAGO AMRI NO 000715-00005 0011850077482
VASTAGO AQUA -DYNE NO 18431-12 0011850050172
'VASTAGO ARCA NO 233655 0011850051857
/ASTAGO ATLAS COPCO 1621 0079 00
VASTAGO BROOMWADE NO C11359-341 0011850051856
VASTAGO BROOMWADE NO C11544-116 0011850051703
VASTAGO BUCKHARDT NO 122.245.062.200 0011850044519
VASTAGO BUCKHARDT NO 122.247.916.200 0011566722300

Pantalla 15

Una vez ubicado el Numero de material requerido, se selecciona y con doble clic se asume y se
procede a la visualizacién de vistas tal como se indico en la busqueda por clase. (Pantalla 16)

27 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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0 BRE @@=

Visualizar material (lmagen inicial)

011850105414 [3)

Pantalla 16

4. Material por tipo de material. (Pantalla 17)
e Se opera similar a la busqueda por clase o Texto Breve, con el caracter *.
e Serecomienda agregar un texto breve conocido y el caracter *al del mismo, para el tipo
de material buscado.

28 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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D EE @

Visualizar material (imagen inicial)

| Seleccion de vistas || Niveles organizacion || Datos |

7/ Mo da ventas conesp. s dencminacién " o/ Mateia portpo de maleisl I CIC

Tipo matrial s < Tipo de material
Textob ial gl

Clave de idioma ES

Texto breve

9999999

Pantalla 17

De la pantalla resultante se selecciona el numero buscado y con doble clic se asume y se procede
a la visualizacidn de vistas, como ya se ha indicado. (Pantalla 18).

| _m o Mateial por o de mat.. |y () )CE)

ES 7853538800500
ES 7853538800600
MEDIDOR CONDUCTIVIDAD ES 7853537087700
MEDIDOR CONDUCTIVIDAD ES 7853539902800
MEDIDOR DE DISTANCIA LASER [ES;
MEDIDOR DE FLUJO AREA VARIABLE ES 7853537166400
MEDIDOR DE FLUJO AREA VARIABLE ES 7853538066700
MEDIDOR DE FLUJO AREA VARIABLE ES 7853539700100
MEDIDOR DE FLUJO E INTERFASE  ES 7853539247000
MEDIDOR DE FLUJO TIPO TOBERA ES 7853537901000
MEDIDOR DE FLUJO TIPO TOBERA ES 7853539300800
MEDIDOR DE PRECIPITACION (PLU... ES 7853000000992
MEDIDOR DE PRESION ELECTRICO ES 7853536853300
MEDIDOR DE RADIACION ES 7853000000533
MEDIDOR DE VIBRACION ES 7853537100800
MEDIDOR DE VIBRACION ES 7853538680600
MEDIDOR DE VIBRACION ES 7853539101400
MEDIDOR DE VIBRACION ES 7853539503600
MEDIDOR DE VIBRACION ES 7853539702600
MEDIDOR DENSIDAD ES 7853539521500
MEDIDOR FLUJO DESPLAZ POSITIVO ES 7853537150400
7853537151800

Pantalla 18

2 propia. (2013). [Pantalla]. Recuperado de SAP
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Problemas Mas Comunes gue Generan Motivos de Rechazo.

1.

©ooNo GO

Por falta de Documentacidn Soporte Técnica en:

e Creaciones. - Al cumplirse los 6 (seis) dias habiles posteriores a su alta, y no haberse
recibido la documentacion técnica soporte, a los nimeros de material se les activara el
indicador de peticidn de borrado, en el entendido de que sera al concluirse su validacion,
cuando se desactive dicho indicador, en caso de ser correcta su alta.

e Modificaciones de datos técnicos o valores a caracteristicas descriptivas. - Al cumplirse
los 6 (seis) dias habiles posteriores a su modificacion en cualquiera de las vistas de
aplicacion general (Datos Basicos, Clasificacion y Texto Pedido Compra), y no haberse
recibido la documentacion técnica soporte, a los nimeros de material se les activara el
indicador de peticion de borrado, en el entendido de que sera al concluirse su validacion,
cuando se desactive dicho indicador.

e Desclasificacion.- Desasociando el nimero de material de la clase S..CA.MA, y
asociandolo a la clase correspondiente, a un nimero de material en el Sistema de
Clasificacion de Materiales R/3 de SAP, en consecuencia, se debe enviar la
documentacion técnica soporte para realizar la validacion respectiva, ya que por la
estructura de las fichas técnicas que conforman las vistas del SAP, se enriquecieron las
caracteristicas y valores, no contenidos en la descripcion inicial del S.I.CA.MA.

Por inconsistencias en datos técnicos tales como:

e Tipo de material

e Grupo de Articulos

e Clase de Material mal asignada

e Error en caracteristicas descriptivas y omision de valor en caracteristicas

Error en la vista de Contabilidad por:

e Tipo de valoracion separada

e Categoria de Valoracién erronea u omitida

NUmero de Material en desuso, por creacién de numeros de material genéricos o

semigenéricos

Duplicidad en nimeros de material para un mismo bien

Inconsistencia en Unidad de Medida

Diferencias descriptivas técnicas entre datos de ‘Clasificacion’ y ‘Texto Pedido de Compras’

Omision de claves CCAOP y CABMS

Incompleta creacién de las vistas de Aplicacion General (Datos Base, Clasificacion y Texto

Pedido de Compras), asi como la vista de compras para ese centro de trabajo

10. Error en RAMO, Unicamente se utiliza PETROLERO
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Duplicidad de Numero de Material.

Esta se debe a que no se consulto previamente SICAMA, Archivo de Excel de Clasificadas o
que la consulta en R/3 no se hizo correctamente.

Los més recurrentes son:

a) Consulta con Marca y Num. de Parte como lo muestra la siguiente ilustracion,
(Nustracion 7).

0011517204200 TAPCO Indicador 22610-0030
0011850043977 NOSHOK Indicador 22610-0030

Buscar objetos en clases Buscar objetos en clases

‘8| [ Buscarenciase de acceso | | B) Buscar también en clases nfrores || | Seleccidn posteror | F | (8| B0 uscarenciase oe aseso | |{B) Buscartamtién en iases inriores | Selecciin posterior | ]| &

TAPCO Indic ador
TAPCO Indicador

30

lustracion 7

b) Consulta por descripcion. (llustracién 8).

30 propia. (2013). [llustracién]. Recuperado de SAP
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0011191921200 De Laval Suplemento M-298-Al
0011850001924 De Laval Laina M-298-AJ

Buscar objetos en clases

Buscar objetos en clases

810 eocrencase e oo | @) o cases s | Sucinposer | 5| &

B8 B s encase o s | B9 st onases s | ectinostorr | | G5

llustracion 8

c) No considerar equivalencias 0 numeros de parte de reemplazo. (llustracion 9).

SKP 7322BG ~ MRC 7322PD
SOLAR 9103BDC4 remplazo 9103BDC3

0011630242500 Rodamiento Bolas
0011566405400 Valvula

Buscar objetos en clases

8| [ Buscaren clase ge acceso | (8) Buscartaminén en ciases nfrores || | Seeccien posteror || | 5

Buscar objetos en clases

&8 | [0 Buscaren clase de acceso | (5 Buscar tamoién en eses infernres. | Seleceiinposteror | | G

T —
I 1 1
I 12— L N—

L L

llustracion 9

Es importante mencionar que existen clases en donde es obligatorio considerar equivalencias
entre marcas. Estas clases estan:

RZD RSM ROD Rodamientos
RZD_SAC  Sellos de aceite
RZD FIL AUT Filtros automotrices

31 propia. (2013). [llustracién]. Recuperado de SAP
32 propia. (2013). [llustracién]. Recuperado de SAP
38



Lo anterior debido a que segun la LAASSP (LEY de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios
del Sector Publico), todos los proveedores que fabrican los mismos productos tienen derecho a
participar en las licitaciones y esto sucede en los casos de rodamientos, sellos de aceite y filtros
automotrices.

d) Asignacion incorrecta en clase y no respetar los numeros de parte como los maneja el
fabricante. (llustracion 10).

Buscar objetos en clases
a/ldH Q@ Ml &
Buscar objetos en clases [ Buscar objetos en clases
2 | () Buscaren clase de acceso | | (3} Buscartambién en cla '8 | ) Buscaren clase de acceso | | @ Buscar

» || Clase de acceso 3 » |[ Clagg.de acceso
Es.. ||| Clase REM_ACT_NE| Sheumatee]le Il Close R Vaulas
< €|| categclase 001 < ¢
Caract B[z [@alzs) (@] <+]
General | [ == 885 Acierto
« B3 & |9 E v 8lda|@al|E Objeto Fabricant...|De... |Numero de pari
=

Objeto Desc...|Fabricante/... |Numero de parte 0011850033186 | MASONEL...|Anillo|971977-130-93
0011850039698 |Anillo...| MASONEILAN|971886-312-680 0011850040505 | MASONEI...|Anillo|971977-131-93
0011850071376 |Anillo... | MASONEILAN|971886-317-680 0011850041555 |MASONEL...|Anillo|971977-132-93
0011850071377 |Anillo...| MASONEILAN|971886-318-680 0011850047416 |MASONEL...|Filtro | 971999011888
0011850071352 |Anillo...| MASONEILAN|971886-319-680 0011850047417 |MASONEL...|Lub...|972201005779
0011850044696 |Filtro | MASONEILAN|971999-011-888 0011850106924 |MASONEL...|Re... |972314-001-25
0011527615900 |Anillo | MASONEILAN|972001-008-789 | ERRUREE USRI MASONE ... | Ca... [F3897005562
0011850039902 |Anillo | MASONEILAN|972001-010-789 ] || —p =) <))
0011850039903 |Anillo |MASONEILAN|972001-011-789 | ==

0011850038904 |Anillo |MASONEILAN|872001-012-783 }I [ [ OFCASARAGON [3l | irmxh29 | OVR 7

0011850053431 |Diafr... |MASONEILAN|A-1115MDB
0011850053433 | Diafr... |MASONEILAN|S500H

Cm 0011850053432 | Diafr... |MASONEILAN|S50H

=]
G [orcnsmmason (5 i [ove 33

llustracion 10

33 Propia. (2013). [llustracion]. Recuperado de SAP
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Capitulo 3: Instructivo Para Consultar el Archivo Excel de Numeros de Material Clasificados.

Ingresar a http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm. (Pantalla 19).

2l :: recursos materiales - normatividad - decretos :: - Microsoft Internet Explorer >
© File Edit  Wiew Favorites Tools  Help -
: % j ﬂ . ( i ’ ) : S TA —

@ Back - () s ! Q_lj p Search \2’? Favorites e Media @ E_f{{ = - ."“

: Address @ http:ffintranet.ref, pemex. comfarmfnormatividad_catalogos . htm v| GO

Tablers de Gontrol | Transparencia | Recursos Financieros | Admon. de Servicios | |Recursos Materiales | T@cnologia y Procesos | pocursos Humanos
| de Informacion

Recursos Materiales

introduccian

Normatividad
HI Catalogos de Clasificacian

comité de adquisiciones,
armendamientos ¥ servicios

fletamento de bugques
tanques

* modelos de bases X111 Catidloge de Clasificacién para las Adquisiciones y Obra FPiblica
= calidad (ECAEED
X2 MNiameras de Material Clasificados (Actualizado al 02 de Febrero de
~ contratos Open
“* conwocatorias Cpen in Mew Window
= transparencia . _Subir Sawve Target As...
o Print Target

= normoatividad

- leyes

- reglamentos Copy Shorkcut

- decretos

- normas

-1 ient .

(neamientes Add to Favorites. ..
- acuerdos
- tratados y reservas Propertiss ~
@ Ftp:filrmxhZ &, ref, peme:x. comfpub)plugIn/ Catal-Codif - Clasific. x|s - J Localintranet

Pantalla 19

34 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de
http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm

| B3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas{SAD){23-02-04) £
DEES & 2@ PERSTCANY T I !
File Edit Wiew Insert Format Tools Data  Window  Help - F X :?.
o
3 @ | @ e o *
E1 - A Caracteristica2
A, B © D o
1 |Clase | Material w|Cant. w|Caracteristical w |Caracteristica2 ==
2 RBO_CEM Bombas centrifugas 011310100200 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
3 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310100300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: A
4 RBO_CEM Bombas centrifugas 'i011310100400 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: A [=]
5 RBO_CEM Bombas centrifugas 011310100500 3 Descripcidn: Manguera Fabricante/Marca: A —
£ RECQ_CEN Bombas centrifugas 1011310300200 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: &
7 RBO_CEN Bombag centrifugas 1011310301200 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: & o
& REOQ_CEN Bombag centrifugas 1011310301500 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: = =
3 REQ CEN Bombas centrifugas 1011310301700 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: = Q
10 REQ CEM Bombas centrifugas 1011310301800 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: & @
11 RBO_CEM Bombas centrifugas 011310302100 3 Descripcidn: Flecha Fahbricante/Marca: = 3
12 RBO_CEM Bormbas centrifugas 'i011310302500 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: & E
13 REQ_CEN Bombas centrifugas 1011310302700 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: & —
14 REOQ_CEN Bombas centrifugas 1011310302800 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: & 5|
15 REOQ_CEN Bombag centrifugas 1011310303000 3 Descripcidn: Junta Fabricante/Marca: = ®
16 REQ CEM Bombas centrifugas 0011310303100 3 Descripcidn: Retén Fabricante/Marca: & =
17 RBOQ CEN Bombas centrifugas 1011310303800 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: =
18 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310304300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: =
19 RBO_CEM Bormbas centrifugas 011310304400 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: &
20 REQ_CEM Bombas centrifugas 011310305000 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
21 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310305100 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
22 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310305300 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: &
A7 MDA AEM Depnlnn pestbsifyans A1 124 090GA00 T i ife Awilla Colevimmumtmth Amumns hd
MO M{MSG 4 MTS SMTU VA S RBO £ RCO { REM /R |« | i »ﬂ_
Ready MUM 35

Pantalla 20

Para consultar la informacién contenida nos desplazaremos por medio de las barras de
desplazamiento ubicadas del lado derecho y debajo de nuestra hoja. (Pantalla 20).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas{SAD){23-02-04) B
DEHS SAlma- fu0% {2 0 - = e B A~
Fle Edit ‘ew Insert Format Toals Data  Window  Help -8 X :?.

o
3 @@ @ e 5 >
E1 - # Caracteristica2 |
A B © D =
1 |Claze | Material r|Cant w|Caracteristical w|CaractetisticaZ =
2 RBO_CEN Bombas centrifugas 011310100200 3 Descripcidn: Buje FabricanteMdarca: A
3 RBO_CEM Bombas centrifugas 011310100300 3 Descripcion: Buje Fabricante/Marca: 2
4 RBO_CEM Bombas centrifugas 011310100400 3 Descripcian: Flecha Fabricante/Marca: 2
5 RBO CEM Bombas centrifugas 1011310100500 3 Descripcidn: Manguera Fabricante/tdarca; A —
£ RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310300200 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/tarca: £
7 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310301200 3 Descripcidn: Manga Fabricante/tarca: £ o
& RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310301500 3 Descripeidn: Manga Fabricantefdarca: £ ==
9 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310301700 3 Descripeidn: Manga Fabricantefdarca: & Q
10 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310301800 3 Descripeidn: Manga Fabricantefdarca: & @
11 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310302100 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/arca: & rs
12 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310302500 3 Descripcidn: Manga FabricanteMdarca: £ E
13 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310302700 3 Descripeidn: Flecha FabricanteMdarca: £ —
14 RBO_CEM Bombas centrifugas 011310302800 3 Descripcidn: Soparte Fabricante/Marca: = LE
16 RBO_CENM Bombas centrifugas 0011310303000 3 Descripcidn: Junta FabricanteMarca: S @
16 RBO_CEMN Bombas centrifugas 011310303100 3 Descripcion: Retén Fabricante/Marca: = =)
17 RBO CEM Baombas centrifugas  TI011310303800 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/ftdarca: &
18 RBO CEM Bombas centrifugas  TI011310304300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/tarca: £
19 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310304400 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/tarca: £
20 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310305000 3 Descripcidn: Buje Fabricante/tdarca: £
21 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310305100 3 Descripeidn: Buje Fabricantefdarca: &
22 RBO_CEM Bombas centrfugas 0011310305300 3 Descripeidn: Flecha Fabricantefdarca: &
B =Y =T Y = T R Ty Fm 1 240200000 D Mmmmvieni A Awille Conbvimmind o thdmenm hd
WA W MEG A MTS AMTU  MYA Y RBO SRCO £ REM £R 4| T »f'_
Ready HUM 36

Pantalla 21

35 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de

http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.

36 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de

http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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Para desplazarnos de una pestaria a otra, donde se indican las clases, daremos clic en las flechas
ubicadas en la parte inferior izquierda del programa. (Pantalla 21).

E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas{SAD){23-02-04)
l C=EEHsS S6 B - A - FOT o . = =B 0 - e A =

File Edit Miew Insert Format  Tools Data  Window  Help Type a question for help = = & X
3 T o .

[ElEEE [ -0

A1 - = Clase Superior

A|B|C|D|E|F|G|H||J3
1 [Clase SuEeriUr!Cant. de Registros
2 |EEM 1,413
3 |EMF 184
4 |EvS 7
5 |MAB 272
6 |MAD 115
7 |MAR 578 o
8 |MAS 156
9 |MBC 409 [
10 MO 4,183 ]
11 |MEE 2,241 =
12 |[MEN 80
13 |MFH 81 EP
14 |MHE 2932 L
15 |MLL 212 =)
16 |MMA 338
17 |MMC 388
18 |MMH 770
19 [MMI 931
20 [MMM{MAN) 409
21 |MPA 2,155
22 [MPI 396 .
M 4+ M\ Resumen /EEM £ EMF 2 Evs AMaE £ maD 4 MaR { MasS £ MBC £ MCO 4 MEE £ MEN £ MFH {rHE £« | _>|J_‘
Ready TN y 37

Pantalla 22

En el programa de clasificacion apareceran las clases subordinadas en la parte inferior, asi como
un resumen de la hoja de Excel (Pantalla 22), para ejemplificar un poco més se muestra la
siguiente ilustracion (llustracion 11).

CLASE SUBORDINADA RBO (BOMBAS)

RBO-CEN (CENTRIFUGAS)

SUBCLASE

RBO-REC (RECIPROCANTES)
RBO-ROT (ROTATORIAS)

llustracion 11

37 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de

http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.

38 petréleos Mexicanos. (2013). [llustracién]. Recuperado de http://intranet.ref.pemex.com/
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DEeEs &6 B2E- 10w - 7
=] File Edit Wiew Insert Format  Tools Data  indow Help - -8 X
3 @ i s -
A - fx Clase

A, [ B [ 5] -
1 |Clase ~ [Material =|Cant. =|Caracteristical ~|Caracteristica2 I—]|
2 |RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310100200 3 Descripcion: Buje Fabricante/Marca: A
3 |RBO_CEM Bombas centrifugas 011310100300 3 Descripcion: Buje Fabricante/Marca: A
4 |RBO_CEM Bombas centrifugas 011310100400 3 Descripcian: Flecha Fabricante/Marca: A
5 |RBO_CEM Bombas centrifugas 011310100500 3 Descripcian: Manguera Fabricante/Marca: A
B |RBO_CEM Bombas centrifugas 011310300200 3 Descripcian: Soporte Fahbricante/Marca: =
7 |RBO_CEM Bombas centrifugas 011310301200 3 Descripcidn: Manga Fahricante/Marca: =
8 |RBO_CEM Bombas centrifugas Bio11310301500 3 Descripcidn: Manga Fahbricante/Marca: =
9 |RBO_CEM Bombas centrifugas N1 1310301700 3 Descripcidn: Manga Fahbricante/Marca: =
10 [RED_CEMN Bombas centrifugas 011310301800 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: =
11 [REBD_CEN Bombas centrifugas 011310302100 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: =
12 [REBD_CEN Bombas centrifugas 0113103025800 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: =
13 [RBO_CEN Bombas centrifugas 011310302700 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: =
14 |RBO_CEN Bombas centrifugas 011310302800 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: =
15 |RBO_CEN Bombas centrifugas 011310302000 3 Descripcidn: Junta Fabricante/Marca: =
16 [RBO_CEN Bombas centrifugas T 1310303100 3 Descripcidn: Retén Fabricante/Marca: =
17 |RBO_CEN Bombas centrifugas 011310303800 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: =
18 [RBO_CEN Bombas centrifugas 011310304300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca; =
19 [RBO_CEN Bombas centrifugas 011310304400 3 Descripcian: Anillo Fabricante/Marca; =
20 |[REO_CEM Bombas centrifugas 011310308000 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca; =
21 |REBO_CEM Bombas centrifugas 011310305100 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca; =
22 |REBO_CEM Bombas centrifugas 011310305300 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/darca; =
AP DO R Dnbco o cbaifmno 14 4 P4 ADOEAnn 2 Pl o aidp: Aol C o boicyo gt th A s 5
M4y W{MPL{MPR {MPQ {MRA {MRP {MSE {MSG /MTS AMTU /1A 5 RBO {RCO £ REM {RET {RLU /[ 4 f| »f
Ready HUM 39

Pantalla 23

Para nuestra consulta seleccionaremos la clase RBO (Clase superior, refacciones para bomba).
(Pantalla 23).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD){23-02-04) Enn
e gl Ba- B oo - @ 7 o0 - oA
File Edit Wiew Insert Format Tools Data  window Help -8 X
i @& 1] =l o

A - # Clase
A | B [ 5] —

1 [Clase ~ [Material ﬂCam ﬂCaracteristicm ﬂCaracterist\caZ —|
2 |RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310100200 3|Descripcidn: Buje Fahricante/tarca: A
3 |RBO _CEM Barmbas centrifugas 011310100300 3|Descripcidn: Buje Fahricante/tarca: A
4 |RBO _CEM Baormbas centrifugas 011310100400 3|Descripcidn: Flecha Fahricante/tarca: A
5 |RBO _CEM Barmbas centrifugas 011310100500 3|Descripcidn: Manguera Fahricante/tarca: A —
E |RBO _CEM Barmbas centrifugas 011310300200 3|Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: &
7 |RBO_CEM Barmbas centrifugas 011310301200 3|Descripcian: Manga Fabricante/Marca: & d
8 |RBO _CEM Bombas centrifugas 011310301500 3| Descripcian: Manga FabricanteiMarca: & oy
9 |RBO_CEM Bombas centrifugas 011310301700 3| Descripcian: Manga FabricanteiMarca: & Q
10 [RBO_CEMN Bombas centrifugas 0011310301800 3| Descripcion: Manga Fabricante/Marca: & @
11 |RBO_CEN Bombas centrifugas 011310302100 3 Descripcion: Flecha Fabricante/Marca: & I
12 |RBO_CEN Bombas centrifugas 011310302500 3 Descripcion: Manga Fabricante/Marca: = E
13 |[RBO_CEN Bombas centrifugas 011310302700 3 Descripcion: Flecha Fabricante/Marca: = —
14 [RBO_CEMN Bombas centrifugas 011310302800 3|Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: S ﬂ
15 [RBO_CEMN Bombas centrifugas 011310303000 3| Descripcidn: Junta Fabricante/arca: & )
16 [REBO_CEN Bombas centrifugas 011310303100 3| Descripcidn: Retén Fabricante/arca: & =]
17 |RBO_CEN Bombas centrifugas 011310303800 3| Descripcidn: Anillo Fabricante/arca: £
18 [RBO_CEN Bombas centrifugas 011310304300 3|Descripcion: Buje Fabricante/Marca: £ |
18 [REBO_CEN Bombas centrifugas 011310304400 3| Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: £
20 [RBO_CEMN Bombas centrifugas 011310305000 3|Descripcion: Buje Fabricante/Marca: & ‘
21 [RBO_CEN Bombas centrifugas 011310305100 3|Descripcion: Buje Fabricante/Marca: £

ll 22 RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310305300 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: &
B =Y =T Y =Y - L aTRE R R~ Tuten~aTulu] =N S TR Cobimrd e dh e hd
M4k M MPA {MPL A PP £ MPQ f MRA 4 MRP fMSF /MSG £ MTS AMTU £ MVA, 5 RBO {RCO f REM fRET £ |« f| »f
Filter Mode HUM 40
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En la columna A apareceran las subclases. (Pantalla 24).

| Ed Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04)
DEHS SR B~ - §w - @2

File Edit Wew Insert Format Tools Data  Window  Help

e @ v B g
B2 - A 0011310100200
A B &

Clase | Miaterial >|Cant. w|Caracteristical >|Caracteristica2
REO_CEN Bombas centrifugs 0011310100200 1 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca:
REO_CEN Bombas centrifugas 0011310100300 3 Descripcidn: Buje Fabricantefarca:

REQ_CEM Bombas centrifugas 0011310100400 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca:
REQ_CEM Bombas centrifugas 0011310100500 3 Descripcidn: Manguera Fabricante/Marca:
REQ_CEM Bombas centrifugas 0011310300200 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca:
REQ_CEM Bombas centrifugas 0011310301200 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca:
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310301500 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca:
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310301700 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca:
REQ CEM Bombas centrifugas 001130301800 3 Descripcidn: Manga Fabricante/tarca:
REQ CEM Bombas centrifugas 001130302100 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/tarca:
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310302500 3 Descripcidn: Manga Fabricante/tarca:
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310302700 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca:
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310302800 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca:
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310303000 3 Descripcian: Junta Fabricante/Marca:
RBO_CEM Bombas centrifugas 011310203100 Descripcion: Retén Fabricante/Marca:
RBO_CENM Bombas centrifugas 0011310303800 Descripcidn: Anillo FabricanteMarca:
RBO_CENM Bombas centrifugas 0011310304300 Descripcidn: Buje FabricanteMarca:
RBO_CENM Bombas centrifugas 0011310304400 Descripcidn: Anillo FabricanteMarca:
REBO_CEM Bombas centrifugas 011310305000 Descripcidn: Buje FabricanteMarca:
REBO_CEM Bombas centrifugas 011310305100 Descripcidn: Buje FabricanteMarca:
REBO_CEM Bombas centrifugas 011310205300 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca:

3 MBI ER Begpebin om0 E0RIO00 0 g Bl nbwing e fh e
W4 v b MPa A MPT fWRE AP JMRA MR {MSF {MSG /MTS ZMTU { MA % RBO {RCO { REM /RET £ [4 f\
Filter Mode UM
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Pantalla 25
En la columna B apareceran todos los nimeros de material creados. (Pantalla 25).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas{SAD)(23-02-04)
DEEs & B@- 4 oo - (f 2
File Edit Wiew Insert Format Tools Daka  Window Help

[
2

B c

Clase  |taterial v|Cant. w|Caracteristical | Caracteristica2

REO_CEN Bombas centrifugas 011310100200 SiDescripeicn: Buje Fabricante/Marca
RBO_CEM Bambas centrifogas 011310100300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca
RBO_CEM Bambas centrifogas 011310100400 3 Desctipcidn: Flecha Fabricante/Marca
REO_CEN Bombas centrifugas ‘011310100500 3 Desctipcidn: Manguera Fabricante/Marca
REO_CEN Bombas centrifugas ‘011310300200 3 Desctipcidn: Soparte Fabricante/Marca
RBO_CEN Bombas centrifugas 011310301200 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca
RBO_CEN Bombas centrifugas 011310301500 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca
RBO_CEN Bombas centrifugas 011310301700 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca
RBO_CEN Bombas centrifugas 'h011310301800 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca
RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310302100 3 Descripcion: Flecha Fabricante/Marca
RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310302500 3 Descripcion: Manga Fabricante/Marca
RBO_CEM Bombas centrifugas 011310302700 3|Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca
RBO_CEM Bombas centrifugas 011310302600 3|Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca
RBO_CEM Bombas centrifugas 011310303000 3|Descripcidn: Junta Fabricante/Marca
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310303100 3 Descripcidn: Retén Fabricante/Marca
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310303800 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310304300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310304400 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca
REQ CEM Bombas centrifugas 0011310308000 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca
REQ_CEM Bombas centrifugas 0011310308100 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca
REQ_CEM Bombas centrifugas 0011310305300 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca

A2 AT S ER D bcn o el poc o 4 424 0ancanm, aim, ecidan Ml Colbai PO P
W4 v M/ MPA {MPT £ MPP {MPQ {MRA { MRP {MSF {MSG 4 MTS ZMTL 7 A 5, RBO {RCO { REM fRET £ « f| 3
Filker Mode UM

(=R R RSV (I

-

—niainialalenlrnirnitalitnionitnen i i e e e e

Pantalla 26
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En la columna C aparecera el nimero de caracteristicas existentes en la clase. (Pantalla 26).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04) |
DS & B@- S - 2 w0 . = S B A
File Edit View Insert Farmat  Tools Data  Window  Help -8 X
i = ¥ 5 g2 >

c2 - A& 3
A B D

1 Clase - |Material Caracteristical w Caracteristica?
2 |RBO_CEM Bombas centrifugas 0113107100200 El LAl | & |Fabricante/Marca: A
3 |RBO_CEN Borbas centrifugas 0011310100300 3 E}ﬂgtln%--)) Fabricante/Marca: A
4 |RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310100400 3 : Abrazadera —Fabricante/Marca: A
5 |RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310100500 3| Descriprion: Accionador Fabricante/Marca: A
£ |RBO_CEN Borbas centrifugas 0011310300200 3| Deseripcian: ﬂceitfra Fabricante/tarca: £
7 |RBO_GEN Bambas centrifugas 0011310301200 | el Fabricante/arez: £ || o
& [RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310301500 3 Aguia Fabricante/Marca: £ =
9 |RBO_CEN Bombas centrifugas 1011310301700 3 fislamienta Fabricante/Marca: & 5
10 |RBO_CEN Bombas centrfugas 0011310301600 3| Deseridin: Alejamiznta Fabricante/varca: = | &)
11 |RBOQ_CEM Bombas centrifugas 0011310302100 3| Descripeisn: Anillo "0" Fabricante/Marca: & r
12 |RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310302500 3| Descripcidn: Anila "y Fabricante/Marca: = E
13 |[RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310302700 3| Do Arandel Fabricante/Marca: £ ff =
14 |[RBO_CEN Bombas centrifugas 011310302800 3 Desc,ipcian; Aro Fabricante/Marca: & H
15 |RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310303000 3| Descripeidn: Asiento Fabricante/Marca: £ EA|
16 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310303100 3 BZZE::DE:ERE S::rerrao +|Fabricante/Marca: £
17 |RBO_CEMN Bormbas centrifugas 011310303800 3ITE LﬁpLHIJII. T Fabricante/Marca: =
18 |RBO_CEMN Bombas centrifugas 011310304300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: = |
19 |RBOQ_CEM Bombas centrifugas 1011310304400 3 Descripcion: Anillo Fabricante/Marca: £
20 |RBO_CEM Bormbas centrifugas 0011310305000 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: £ ‘
21 |RBO_CEM Bormbas centrifugas 011310305100 3 Descripeidn: Buje Fabricante/Marca: £

| 22 |RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310305300 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: £
A7 ADA SR Depnbnn petdfgnas AN 000E00 3 Pimeginnidig foille Closion b b v T
W4y M MPa fTPT { PR ARG £ MR { MRP £ MSF £ MSG /1S ZTU £ M 5 RBO {RCO 4 REM £RET £ | 4 H »f
Filter Mode MU 43

Pantalla 27

En la columna D aparecera la caracteristica Descripcion. (Pantalla 27).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04)

DEEa SR PRE- - Hom - 82

File Edt Yew Insert Format  Tools Data  Window  Help -8 X
ta Gl P Ea .
E1 - # Caracteristica?

E | F |
1_|Caracteristica2 ¥ |Caracteristica3 >|Cars—]
2 |Fabricante/Marca: AURDRA PICSA MNimero de parte: 136-PO0Z31
3 |Fabricante/Marca: AURDRA PICSA Mimero de parte: 224-PO0Z30
4 |Fabricante/tarca: AURORA PICSA Mimero de parte: 728-P0O0S25
5 |Fabricante/tarca: AURORA PICSA Mimero de parte: 1) 919-PO0SES 2) 34-00071-C
G |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de parte: 3030H1506
7 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de parte: 6300444777 o
8 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de parte: B674B33912-01 ==
9 FabricanteMarca: SULZER (BINGHAM) Mdrmero de parte: 6300444775 Q
10 |Fabricante/Marca: SULZER ([BINGHAM) Mdrmero de parte: 58A30887 @
11 |[Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de parte: 52108307107 rs
12 |[Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de parte: 667 4B33906-01 E
13 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de parte: 5210019299 —
14 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de parte: 3030H53232 M
14 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de parte: 0596635810 @
16 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHARM) MNimero de parte: 070452488 =]
17 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: B6/0A30260
18 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHARM) MNimero de parte: 6673431615
19 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de parte: 67 13431627
20 |Fabricante/Marca: SULTER (BINGHAM) MNimero de parte: BB73A50850
21 |Fabricante/Marca: SULTER (BINGHAM) MNimero de parte: BE73B33939-01
22 |Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: 5210023555 =
A2 E iyt o th 1T, DR A [Ty, e epes CETDAINCA
M4 W MPA A MPT L MPR S MPO 4 MRA £ MRP £ MSF £ MSG 4 MTS SMTU £ MV W RBO SRCD S REM FRET 40| | ][
Filter Mode UM 44
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En la columna E nos mostrara la caracteristica Fabricante/Marca. (Pantalla 28).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04) J
SEFEIEREE B - 70 o= L-d-A- 2
File Edit Wiew Insert Format Tools Data  ‘Window Help -8 X
3 T & 5 g2 -
F1 - F Caracteristica3
E F =
1 |Caracteristica? v [Caracteristica3 vlCarE:
2 Fabricante/Marca: AURDRA PICSA MNimero de parte: 136-PO0231
3 Fabricante/Marca: AURDRA PICSA MNimero de parte: 224-P00230
4 Fabricante/Marca: AURORA PICSA MNimero de parte: 728-P0O0925
5 Fabricante/Marca: AURORA PICSA MNirnero de parte: 1) 919-PO09EE 2) 34-00071-VT
E Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNirnero de parte: 3030H1506
7 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mirmero de parte: B300A44777 ﬁ
8 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de parte: BE74B33912-01 =
9 FabricantedMarca: SULZER (BINGHAW) Mimero de parte: 6300444778 Q
10 Fabricante/tarca: SULFER (BINGHAM) Mimero de parte: 58A30857 @
11 Fabricante/tarca: SULFER (BINGHAM) MNimero de parte: 5210830107 s
12 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: BE74B33906-01 E
13 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: 5210015299 —-
14 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: 3030H5232 ﬂ
15 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: 05966355810 EA)
16 Fabricante/Marca; SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: 9070A52485
17 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Nimero de parte: BE70A3O2E0
18 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: BE73A31618 |
19 Fabricante/Marca; SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: 5713431627
20 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: BET3A50850 ‘
21 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNimero de parte: BE73B33932-01
I 22 Fabricante/Marca: SULZER (BINGHANM) MNimero de parte: 5210029555 -
AT C bt e dh d e L TEC) DI L Wl it e, el gt e ZEF3 ADIAE A
MO W MPA £ MPL A MPP PO { MRA 4 MRP £ MSE £ MSG £ MTS JMTU S Mva S RBO SRCO {REM FRET Ao | o]
Filer Made UM

Pantalla 29

En la columna F nos mostrard la caracteristica Numero de Parte. (Pantalla 29).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD){23-02-04)

s &R 2@-

Al - A Clase

@ File Edit Wew Insert Faormat
o = M g

A% 100%

- o .

Tools Data  Window  Help

Tl

OO

| B

(Top 10...}
(Custom...}

REO_CEM Bombas centrifugas
REO_REC Bombas reciprocantes
REC_ROT Bombas rotatorias

v |Material

011310100200
011310100300
011310100400
011310100500
011310300200

— T
RBO_CEM Bombas centrifugas
RBO_CEM Bombas centrifugas
9 |RBO_CEN Bombas centrifugas
10 |RBO_CENM Bombas centrifugas
11 |RBO_CEN Bormbas centrifugas
12 |RBO_CEN Bombas centrifugas
13 |RBO_CEN Bombas centrifugas
14 |RBO_CEN Barnbas centrifugas
158 |RBO_CENM Barnbas centrifugas
16 |RBO_CENM Baornbas centrifugas
17 |RBO_CENM Bornbas centrifugas
18 |RBO_CEN Baornbas centrifugas
19 |RBO_CEN Barnbas centrifugas
20 [RBO_CEN Bombas centrifugas
21 [RBQ_CEN Bombas centrifugas
22 [RBO_CEN Bombas centrifugas

[T =T B =T Y=

Reeady

a2 Lo et ey e, cafu?
Mo v mfMps S MPL L MPR AP A MRA

0011310301200
0011310301500
0011310301700
0011310301800
'i011310302100
011310302500
'i011310302700
011310302800
'i011310303000
011310203100
011310303800
011310304300
11310304400
11310305000
0011310305100
0011310305300

ERE-ETae I ~aTala}

©

3 Descripcidn:
3 Descripcidn:
3 Descripcidn:
3 Descripcidn:
3 Descripcidn:
Descripcian:
Descripcian:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
Descripcidn:
3 Descripcidn:
3 Descripcidn:

2 Dmrepinnidn;

Wl L W W0 W W0 W W W

w

-
AMRP £MSFE £ MSG £MTS AMTU {Mya

w|Cant. w|Caracteristical

Buje
Buje
Flecha
Manguera
Soporte
Manga
Manga
Manga
Manga
Flecha
Manga
Flecha
Soporte
Junta
Retén
Anillo
Buje
Anillo
Buje
Buje
Flecha

. RBO {RCO {REM fRET £ |4

_|Caracteristica2

Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
FabricantefMarca:
FabricantefMarca:
FabricanteMarca:
FabricanteMarca:
FabricanteMarca:
FabricanteMarca:
FabricanteMarca:
FabricanteMarca:
FabricanteMarca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:
Fabricante/Marca:

mrmm,m

UM

-

E]

BEe|tsee =

-

—ainicnitaltalea tarAma o A en ca ealen i inl e e e e
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Para realizar la consulta nos auxiliaremos de filtros los cuales los abriremos dando clic izquierdo
en la flecha de cada uno. (Pantalla 30).

DeEds & B E- 5w - 7

@ File Edit Wiew Insert Format Tools Daka  Window Help -8 %
d T @ 5 g2 >
A - F# Clase

A | B = D i
1 |Claze v IMaterial v|Cant. w|Caracteristical _¥|CaracteristicaZ2 =
2 |tAl) 011310100200 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
3 ' 011310100300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: A
4 Ep— 011310100400 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: A [=]
5 | RBO_REC Bombas reciprocantes 011310100500 3 Descripcidn: Manguera Fabricante/Marca: A
f [ROC_ROT Bombas rofstorias 011310300200 3 Descripcion: Soporte Fabricante/Marca: & !
7 RBO_CEN Bombas centrifugas 011310301200 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: & ﬁ
8 RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310301500 3 Descripcion: Manga Fabricante/Marca: & ==
9 RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310301700 3 Descripcion: Manga Fabricante/Marca: & Q
10 RBO_CEN Bormbas centrifugas 011310301800 3|Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: S @
11 RBO_CEN Bormbas centrifugas 011310302100 3|Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: & =
12 RBO_CEN Bormbas centrifugas 011310302500 3|Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: S E
13 REOQ CEM Bombas centrifugas 0011310302700 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: & —
14 RBEOQ CEM Bombas centrifugas 0011310302800 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: S ﬂ
15 RBO CEM Bombas centrifugas 0011310303000 3 Descripcidn: Junta Fabricante/Marca: & )
16 RBOQ CEM Bombas centrifugas 0011310303100 3 Descripcidn: Retén Fabricante/Marca: &
17 RBO CEM Bombas centrifugas 0011310303300 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: &
18 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310304300 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
19 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310304400 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: &
20 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310305000 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
21 RBO_CEM Bombas centrifugas 0011310305100 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
22 RBO_CEM Bombas centrifugas 1011310305300 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: &
BT T =Y =T Y =P R T, Fam4 4240200700 B P i eidee fwills, Emlsimmant m dh A v hd
W4 b W AMPLJMPR {MPQ / MRA [ MRE {MSF JMSG {MTS {MTU £ MyA 5 RBO {RCO 7 REM /RET £FLU £ |4 f| »f:
Ready HUM 47

Pantalla 31

Seleccionamos la subclase que requerimos y damos clic izquierdo en ella. (Pantalla 31).

47 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de
http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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| B3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas{SAD)(23-02-04)

Deds &b B=@- & won - @
File Edit Miew Insert Format Tools Data Window Help - F X
3 T ¥ g2 5
F1 hd #& Caracteristica3
A C D —
1 |Clase ~|Material ~|Cant. |Caracteristical | Caracteristica2 ™)
2 |RBO_CEN Bormbas centrifugas 011310100200 3|Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: A
3 |RBO_CEN Bombas centrifugas Bi011310100300 3|Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: 2
4 |RBO_CEN Bormbas centrifugas 011310100400 3|Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: A
5 |RBO_CEN Bombas centrifugas 0011310100500 3|Descripcidn: Manguera Fabricante/Marca: 2
5 |RBO_CEN Borbas centrifugas 011310200200 3|Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: £
7 |RBO_CEN Bormbas centrifugas 011310301200 3|Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: =
8§ |RBO_CEN Bombas centrifugas Bi011310301500 3|Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: &
9 |RBO_CEN Bornbas centrifugas 0011310201700 3| Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: £
10 |[REC_CEN Bombas centrifugas 0011310301800 3|Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: &
11 |[RBO_CEMN Bombas centrifugas 011310302100 3| Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: £
12 |[RBO_CEMN Bombas centrifugas 0011310302500 3|Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: =
13 |REO_CEN Bombas centrifugas 0011310302700 3| Descripcian: Flecha Fabricante/Marca: &
14 |[RBO_CEMN Bombas centrifugas 0011310202800 3|Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: £
15 |[RBEO_CEN Bombas centrifugas 0011310305000 3|Descripcidn: Junta Fabricante/Marca: £
16 |[RBO_CEMN Bombas centrifugas B011310203100 3|Descripcidn: Retén Fabricante/Marca: £
17 |[RBO_CEMN Bombas centrifugas 0011310303800 3| Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: =
18 |REO_CEN Bombas centrifugas 0011310304300 3| Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: &
18 |[RBO_CEMN Bombas centrifugas 0011310204400 3| Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: £
20 |RBO_CEN Bormbas centrifugas 0011310205000 3|Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: =
21 |RBO_CEN Bornbas centrifugas Bi011310305100 3|Descripcidn: Buje Fabticante/Marca: £
22 |RBO_CEN Bormbas centrifugas 011310305300 3|Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: =
A2 B (SR Dapabcn posteifgenn N4 424 09OE00 B Do Aol Cobovicup g e £
M4 b M MPA AT MPP VPG £ MRA { MRP £ MSF /MSG {MTS £ MTL £ M 5 RBO {RCO £ REM {RET A | 4 f| »f
Filter Mode UM 48
Pantalla 32
Con este filtro Gnicamente apareceran las refacciones que sean para Bombas
(Pantalla 32).
| E3 Microsoft Excel - Catal Codif Clasificadas(SAD)(23:02-04) am
DEEHS SR 2@ @owon - 2w - Lo B-A
File Edit Yiew Insert Format Tools Data  ‘Window Help - - 8 X :?\
o
ia @ il ° *
F1 - # Caracteristicad =]
1 |Caracteristical | Caracteristica w|Caracteristicad I—|
2 |Descripeicn; Buje (Al alrMamero de parte: 1351
3 |Descripcidn: Buje (Tap 10.,.) Niirmero de parte: 224-1
P {Custom...) -
4 |Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: 039C Nimero de parte: 7258-1 =
5 | Descripcion: Manguera FaEr’\cante::Marca: ALLWEILER Marnero de parte: 1) 91
H 4 FabricantefMarca: AQUA -DYHE I
5 Des:r!pcwc’ln Soporte Fabricante/Marcal AURORA PICSA NL,Imem de parte: 3030 frm—
7 |Descripcidn: Manga FabricantefMarca: BALCKE DURR. Mimero de parte: 6300 o
5 |Descripcion: Manga Fabricante/Marca: BEHRENS PUMPEN Nimero de parte: 6674 E
9 |Descripcidn: Manga NDUSTRIES Niirero de parte: 5300 =
10 |Descripcion: Manga FabricanteMarc EINGAM Marnero de parte: S8AZ @
11 |Descripcion: Flecha FahticanteMarca: BORMEMANK PUMPEN Nimero de parte: 5210 s
12 |Descripcion: Manga EEE”@”EEMEVCE S&QQJJ;UCEI?SECEN MNimero de parte: BE74 E
n n abricantelMarca: - -
13 |Descripeidn: Flecha FabricantefMarca: BYRON JACKSONFLOWSERVE Momero de parte: 5210
14 |Descripcidn: Soporte Fabricanke/Marca: BYRON JACKSOM/RUHRFUMPEN Mirmero de parte: 3030
15 Descripcidn: Junta Fagr\canteil‘flarca: DEMING Mimero de parte: 0595
- 5 Fabricante/Marca: EBARA CORPORATION f .
16 Des:r!pcm’n Retén FabricanteiMarca: ENCORE = NL'lmem de parte: 9070
17 |Descripcidn; Anillo 'Fermmwggfwmca. ULZER TEMTSHAT] Nimero de parte: 6670
18 |Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Nimero de parte: 6673
19 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Nimero de parte: 6713
20 |Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Nimero de parte: 6673
21 |Descripcion: Buje Fabricante/Mlarca: SULZER (BINGHAM) Marnero de parte: B673
22 |Descripcion: Flecha Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Nimero de parte: 5210
ke T T PR o | PN Corlovimmnd o thdmem e Lol W [ W=l m W =11 Y Fad W N W LY Wowmnmem e ombme CET2
M4 n U MPA {MPT{MPR {MPG { MRA { MRP f MSF MG {MTS {MTU A S RBO 4 |4 | '] Y[
Ready UM 49

Pantalla 33

Centrifugas.

En la columna de Fabricante/Marca seleccionaremos la marca requerida. (Pantalla 33).

48 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de
http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
49 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de
http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(5AD)(23-02-04)

DS Wa 8k BR@- Boow - B2 0= L-B-A-
@ Eile  Edit Wiews Insett Farmat  Tools Data  window  Help -8 X
& = o g2 -
E25 - # Fabricante/Marca: BIMSA
E [ F =i

1 [Caracteristica2 _v|Caracteristica3 >|Care—
25 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: XBE01ECG
26 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: X458174G
27 Fabricante/Marca: BIMSA Mdrnero de parte: Yo4215KG ,
28 [Fabricante/Marca: BIMSA INdmero de parte: Y53908KF
29 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: X70219CG
30 |Fabricante/Marca: BIMSA Mimero de parte: KEI1O7KG o
31 |Fabricante/Marca: BIMSA Mimero de parte: Y54318KG |
32 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: 3HOP3ISFG Q
33 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: K345491LG @
34 Fabricante/Marca: BIMSA Mdrnero de parte: KGE234RG paird
35 Fabricante/Marca: BIMSA Mdrnero de parte: 3HD722TG E
36 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: KEO244MG =
37 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: KE9941MG Q
40 |Fabricante/Marca: BIMSA Mimero de parte: AD0302UF ]
41 |Fabricante/Marca: BIMSA Mimero de parte: BO13053UF
42 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: ADOS02LID |
43 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: JOO16042 |
A4 [Fabricante/Marca: BIMSA Mdrnero de parte: JOO16045
45 |Fabricante/Marca: BIMSA Mimero de parte: CO0BO21H ‘
46 |Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: AD03022H

I 47 [Fabricante/Marca: BIMSA, Mimero de parte: BOOSO21H =
A0 C i st e h e DR AT P e, A v e DONEEA IE
M4 v n{MPA £ MPL{ MPP {MPQ  MRA [ MRP {MSF {MSG 4 MTS {MTU {Mya W RBO | «| | il
Filter Made HUM 50

Pantalla 34

Nos apareceréa la pantalla con los nimeros de materiales ya creados exclusivamente de la marca
BIMSA. (Pantalla 34).

| B3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04)
s &L B2i- A oo - 710 -
@ File Edit Miew Insert Format Tools Data ‘Wndow Help

3 = W g
E25 A # Fabricante/Marca: BIMSA
E

1 |Caracteristica2 Caracteristicad
25 Fabricante/Marca: [
26 Fabricante/Marca: {Top 10...]
= {Custom...}
Fabricante/Marca: BIMSA Mdmero de parte: 100108UF o
Fabricante/varca; BIMSA Mimero de parte: 180407CF
= " Mdmero de parte: LADDZETF

2 r.Came'li arca: BIMEA Mdrnero de parte: 1LAOOSOLF
Fabricante/Marca: BIMEA rte: 1ADDZ2CF
Fabricante/Marca: BIMSA ¥
Fabricantesarca: BIMSA Ngm::g g: g:;:e. iggg:gg:
FabricantedMarca: BIMSA et de parte: LADD44TE
Fabricante/tarca: BIMSA Mimern de parte: 1A0049CF
Fabricante/Marca: BIMSA :L:lmﬁm 33 Dartm i:gggg;;

i . dmero de parte:
Fabr!canle"'MErca' BIMSA Mimero de parte: 1A0101CF
Fabricanteftdarca: BIMSA Mimera de parte: 1A0102CF
Fabricante/tarca: BIMSA Mdmero ga parte: 1A01034D
Fahricante/Marca: BIMSA Memero de parte: LAD1O4KE
i i te: 1AD10STE
Fabricante/tarca: BIMSA W‘H%Orn%ga;g:ne AOICOZ00
Fabricante/tarca: BIMSA MNimero de parte: JOO16042
Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: JOD1604B
Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: COOBOZ21H
Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: AD03022H
Fabricante/Marca: BIMSA MNimero de parte: BODSOZ1H

At D)

eniic
MTS AMTU £ 1ya S RBO | «|

]

olosG e =

Filter Mode

Pantalla 35

50 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de

http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.

51 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de

http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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En la columna F seleccionaremos el nimero de parte que requerimos. (Pantalla 35).

1 EA Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04)
DEEHsS SE B A% 0% - FO? a0 -
File Edit Wiew Insert Format Tools Data  Window Help

ta @ | @
E25 - A Fabricante/Marca: BIMSA
A B © =
1 |Clase - [Material w|Cant. =|Caracteristical w |[Caracteristicaz =
13976 REO_CEM Bombas centrifugas 011850076535 3|Descripcion: Enfriador Fabricante/Marca
15959
15960
15961
15962
15963
15964
15965
15966
15967
15968
15965
15970
15971
16972
15973
15974
15975
15976
16977
15978

1EnTn

e n I MPA S MPL S MPR S MPG MRS £ MR MSF f MSG 4 MTS AMTU S va W RBO 4|
1 of 15957 records found

[=]
&
ol
=
a3
al
ﬂ
=

& Clasificadas [€] Microsoft PowerPain. .. £l Catal-Codif-Clasifica, .. ’gr,‘f 03:23 p.m.

Pantalla 36

Asi nos aparecera el nimero de material ya creado segun las caracteristicas que buscamos.
(Pantalla 36).

52 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de
http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.

50



| B3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04)

DEedse &l B’- 45 100w - 7

@ Eile  Edit Wiews Insett Farmat  Tools Data  window  Help -8 X

& = o g2 -

E1 - A Caracteristica?
[ D E | =i

1 | Cant. jCaraclerislicm ~ [Caracteristica? v[CaracteristicC

2 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: AURORA PICSA MNimero de p:

3 3 Descripcian: Buje Fabricante/Marca: AURORA PICSA MNimero de p:

4 3|Descripcion: Flecha Fabricante/Marca: AURORA PICSA Marmero de p: ,
i 3 Descripcidn: Manguera Fabricante/tarca: AURORA PICSA Mimero de p:

G 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: SULZER (BINGHARM) Mimero de p:
7 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de g o
g 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de g E
9 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de p: =
10 3 Descripcidn: Manga Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de p: @
11 3|Descripcion: Flecha Fabricante/Marca: SULZER ([BINGHA) MNimero de p: =
12 3|Descripcion: Manga Fabricante/Marca: SULZER ([BINGHA) Marmero de p: E
13 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: SULZER (BINGHARM) Mimero de p: =
14 3 Descripcidn: Soporte Fabricante/Marca: SULZER (BINGHARM) Mimero de p: Q
15 3 Descripcidn: Junta Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de g ]
16 3 Descripcidn: Retén Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de g
17 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de p:

18 3 Descripcian: Buje Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAR) MNimero de p:

19 3|Descripcion: Anillo Fabricante/Marca: SULZER ([BINGHA) Marmero de p:

20 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: SULZER (BINGHARM) Mimero de p:

21 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: SULZER (BINGHARM) Mimero de p:

er 3 Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mimero de g =

A= 2 P griveide: Anilly Celevigunt o/ fmvm e Sl TSR DI LA [T ———
o4 n,{MSG,(MTSKMTU,{MVA)\RBD,{RCO,{REM,{RIJ "_[ i
Ready HUM 53

Pantalla 37

Otra opcion seria la busqueda en cascada en la que consultaremos por marca o descripcion.
(Pantalla 37).

| B3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04) £
=
DEHa SR RE- - 4§ -2 o - E
File  Edit Wiew Insert Format  Tools  Data  window Help -8 X :—-."
)
2 @ @ Ba - *
E1 - f Caracteristica2 =]
€ D E [ =
1_[Cant. w|Caracteristical w |Caracteristica2 v |Caracteristicc—
2 3| Descripeidn: Buje (Al aNdamero de p
3 3 Daescripcian: Buje Ezigté%")) Mimero de pi
4 3 Descripeidn: Flecha Fab”camémﬁ,ca: 034C Mirmera de p: [=]
5 3 Descripcidn: Manguera FabricantefMarca: ALLWEILER Mirmera de p:
. FabricantefMarca: AQUA -DYNE Ihi
g J Desmpc'?nj Soporte Fabricante/Marca: AURCRA PICSA NL.'mem g p. o
7 3 Descripeidn: Manga FabricantefMarca: BALCKE DURR Mumero de pi o
g 3 Descripcidn: Manga FabricantefMarca: BEHRENS PUMPEN MNimero de p: =
g 3 Descripoion: Manga Fabricante/Marca: BIACH INDUSTRIES Mimern de p: Q
- Fabricante/Marca: BIMSA -
10 3 Descr\pc!on: Manga Fahmante;Mma: BINGHAM Mamera de p @
11 3 Descripcidn: Flecha FabricantefMarca: BORMEMAKN PUMPEN Mdmero de p: rs
12 3 Descripeién: Manga Eagf‘@”temaftai gs:ngJlﬁ\L(l:?SBoEN Mirmero de pi E
P abricantelMarcal -
13 3|Descripcidn: Flecha FabricanteMarca: BYRON JLCKSONIFLOWSERVE Nimero de p: ]
14 3 Descripcian: Soporte FabricanteiMarca: BYRON JACKSON/RUHRPUMPEN Mamero de p: L4
15 3 Descripeion: Junta FabricanteM EMIME Mdmero de p: #)
15 3 Dascripcian: Retén Fabricante/Marca: EBARA CORPORATION Midmero de
peion. wel FabricanteMarca; ENCORE ; pi
17 3 Descripcidn: Anilla AOTCANTEA VAT, SULZER [T Mimero de pi -
18 3 Descripeidn: Buje Fabricante/arca; SULZER (BINGHAM) Mamera de p
19 3 Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) MNirmera de p:
20 3 Descripcidn: Buje Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAM) Mirmera de p:
21 3|Descripcion: Buje Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAN) Mirnero de p:
22 3|Descripcidn: Flecha Fabricante/Marca: SULZER (BINGHAN) Mirnero de p:
a2 Rl o PR P (P | P Colbvioondothdovan OLILFEM AOIRCL AL L B A hd
o4 » »u,(MSGKMTS,{MTU,(MVA}\RBU,(RCOKREM,(RIJ E[ i
Ready MM 54

Pantalla 38

53 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de

http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.

54 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de

http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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Como ejemplo seleccionamos la marca Deming. (Pantalla 38).

| E3 Microsoft Excel - Catal-Codif-Clasificadas(SAD)(23-02-04) |
SEFEIEREE B - 70 o= L-B-A-
File Edit Wiew Insert Format Tools Data  ‘Window Help -8 X
3 T & 5 g2 o
E1 - F CaracteristicaZ
D E [ F =
Caracteristical v [Caracteristica? v[Caracter\stlcaE =
13300 | Descripcidn: Tapa Fabricante/Marca: DEMING MNimero de parte: 10WW0465
13301 | Descripcidn: Salpicadar Fabricante/Marca: DEMING MNimero de parte: 30WW1617
13302 | Descripcidn: Balero Fabricante/Marca: DEMING MNimero de parte: Z3WW0055
13303 Descripcidn: Balero Fabricante/Marca: DEMING Mdrmero de parte: 23WW0052
13304 Descripeidn: Flecha Fabricante/Marca: DEMING Mdrmero de parte: 252488
13305 Descripcidn: Tuerca Fabricante/Marca: DEMING Mdrmero de parte: 29740 ﬁ
13306 | Descripcidn: Roldana Fabricante/Marca: DEMING Mimero de parte: 30WW0GE0 =
13307 | Descripcidn: Aceitera Fabricante/Marca: DEMING Mimero de parte; 99434599 Q
13308 | Descripcidn: Carcaza Fabricante/Marca; DEMING Mimero de parte; 0176552 @
13309 | Descripeidn: Impulsor Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte: 0241162 s
13310|Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca; DEMING Mimero de parte; 2076553 E
13311 |Descripcidn: Anillo Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte; 20W1127 —-
13312|Descripcidn: Junta Fabricante/Marca; DEMING Mimero de parte: 24¥0807 ﬂ
13313 |Descripcidn: Carcaza Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte; 240098 EA)
13314 |Descripcidn: Tuerca Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte; 290702
13315 | Descripcidn: Cufia Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte; 30WW007E
13316 | Descripcidn: Roldana Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte; 300610 |
13317 |Descripeidn: Junta Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte; 240092
13315 | Descripcidn: Sello Fabricante/Marca; DEMING MNimero de parte; 2440328 ‘
13319 | Descripeidn: Sello Fabricante/Marca; DEMING Mimero de parte: 24¥W0331
Il 13520/ Descripeién: Adaptador Fabricante/Marca; DEMING Mimero de parte; 15272 -
RN W AMEG £ MTS fMTU £ Mya Y RBO {RCO {REM (R | «| | v
21 of 15957 records found UM 55
Pantalla 39

Con el filtro aparecerdn los nimeros de material existentes, asi como sus descripciones y
nameros de partes. (Pantalla 39).

55 petréleos Mexicanos. (2013). [Pantalla]. Recuperado de
http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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Conclusiones.

1. Unavez pasada la curva de aprendizaje del personal que labora en las areas de almacenes
de Pemex, se redujeron significativamente los errores en el alta, la clasificacion, la
adquisicién y la gestion de los nuevos materiales.

2. A raiz de este taller se acordd que afio con afio se haria una depuracion masiva del
sistema para eliminar codificaciones apocrifas y codificaciones duplicadas, reclasificar
las codificaciones con el estatus 99, asi como hacer reportes continuos de los materiales
existentes y los materiales clasificados por Centro De Trabajo. Toda esta informacion se
compilaria en un archivo Excel ya que no todos los trabajadores adscritos a las areas de
almacenes de Pemex tienen cuenta de acceso SAP para poder visualizar los materiales.

3. Se redujo significativamente la duplicidad de trabajo entre los Centros de Trabajo y la
Gerencia de Recursos Materiales a nivel central debido a que cada Centro de Trabajo ya
sabia hacer las clasificaciones de manera adecuada, cargando los datos vy
especificaciones de materiales de manera correcta.

4. Se dejaron de utilizar y/o enviar las Solicitudes de Asignacion/Validacion de Numeros
de Material de manera fisica (Anexo 1) a la Gerencia de Recursos Materiales a nivel
central para utilizar unicamente el sistema SAP R/3.

5. Se depuraron poco méas del 30% de codificaciones con un 95% de confiabilidad en los
tres rubros de materiales (refacciones, materiales de linea y equipos completos) haciendo
una relacion en Excel con fecha de corte 1 de agosto de 2015. (Anexo 2).

6. El Subdireccion de Finanzas de Pemex, area del cual dependemaos, pudo gestionar mejor
la adquisicion de materiales desde el punto de vista contable y financiero.
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ANEXxos.

1. Solicitud de Asignacion/Validacion de Nimero de Material.

Be T
% SOLICITUD DE ASIGNACION/VALIDACION 1.- CREACION/MODIFICACION |
DE NUMERO DE MATERIAL
GERENDA DE RECURSOS MATERMALES
S B —— 2.-DESACTIVAR PETICION DE BORRADO ]
. RMATIVA ALMACE
el 3-CREACION DE CLASE Y/0 INSERTAR VALOR —
(2) CENTRO DE TRABAIO T.0.MP. MADERQ (4) CLAVEC.T 501 (5] FOLIO UNICO C.TRAB. _0501-54200-0015/
(3) CLASE RMO_CBI_DIE (6} FECHA .
[| (71 No:POSICION (8) DESCRIPCION (9) FABRICANTE/MARCA | (10) No. PARTE/CAT/MOD |  (11)UM. | (12) No MATERIAL
‘
! 1 Anillc 0" HINSEN A35000-396 FZA
{ 2 Pasador HIMSEN A35000-397 P2A
‘ 3 Anille *0* HIMSEN A35000-398 PZA
‘ 4 Anllio *0* HIMSEN A35000-399 P2A
5 Palanca HIMSEN A41000-111 PZA
6 Palanca HIMSEN A41000-112 PZA
7 Emputiadura HIMSEN A41000-113 PZA
8 Tornillo HIMSEN A41000-155 P2A
9 Tornillo HIMSEN A1000-156 PZA
10 Tuerca HIMSEN A41000-157 P2A
1 Arandets HIMSEN A41000-158 PZA
12 Tornillo HIMSEN A1000-159 [57)
13 Tornille HIMSEN A41000-161 7
14 Tuerca HIMSEN A41000-162 PZA
15 pasador HIMSEN A41000-163 P2A
16 Tomilo HIMSEN A21000-164 P20
17 Seguro HIMSEN A41000-165 PzA
18 Soporte HIMSEN A41000-330 PZA
19 Tomlllo HIMSEN A$1000-332 22A
(13} OBSERVACIONES:
(14) ANAUSTA CENTRAL (14) ANALISTA CENTRAL (14) ANALISTA CENTRAL
NOMBRE NOMBRE: ENRIQUE OMAR DATIZ CHACON NOMBRE: W\ NG ENRIQUE CHOW KUAN
FICHA: FICHA 317655 [er ] so1 [rcwa: 149072
7 T -
RECIBIO: ESPEC - 7/ FIRMA:
CcC+TtE Y
CONTESTO: FIRMA: / / (./
-
CRIGIVAL Y Jera COPIA OF . CENTRALES MEXICO 2 da. COPIA USUARIO 3 ora. COPIA ALMACEN IMW\WDW

56

56 petréleos Mexicanos. (2013). Solicitud de Asignacion/Validacion de Nimero de Material [Imagen].
Recuperado de la Gerencia de Recursos Materiales.
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2. Materiales Clasificados al 01-08-2015.

REGISTROS CLASIFICADOS AL 01-08-2015

CLASE SUPERIOR

CLASE DESCRIPCION REGISTROS
ML MATERIALES DE LINEA
MAB ABRASIVOS 476
MAD ARTICULOS DOMESTICOS 200
MAM | MATERIALES Y ARTICULOS PARA MANIOBRA 649
MAR AISLANTES, IMPERMEABILIZANTES Y 1,082
REFRACT.
MAS ARTICULOS DE ASEO Y SANITARIOS 250
MBC BANDAS, CADENAS Y POLEAS 661
MBL MECANISMO BLOQUEADOR PARA TUBERIA 1
MCO CONEXIONES 6,493
MDI MATERIALES DESECHOS INDUSTRIALES 168
MEE MATERIALES PARA EQUIPO ELECTRICO 3,647
MEN ENVASES 147
MEX EXTINGUIDORES 6
MFH FIBRAS, HILOS Y TELAS 100
MGE GRUPOS GENERICOS 6
MGH MGH GATO HIDRAULICO 9
MGM | GATOS MECANICOS 13
MHE HERRAMIENTAS 4,699
MIT CABLE TELEFONICO 13
MJE JUNTAS Y EMPAQUETADURAS 10,929
MLA MATERIALES P/LABORATORIO 4,122
MLL LLANTAS, CAMARAS Y CORBATAS 333
MLT LIMPIADORES DE TUBERIA (DIABLOS) 66
MMA | MANGUERAS 567
MMC | MATERIALES PARA CONSTRUCCION 623
MMG | MALLAS 156
MMH | METALES Y HERRAJES 1,570
MMI MATERIALES PARA INSTRUMENTOS DE 2,084
CONTROL
MPA PAPELERIA Y ARTICULOS DE OFICINA 648
MPC PROTECCION CATODICA 23
MPI RECUBRIMIENTOS INDUSTRIALES 895
MPP PASTAS Y PEGAMENTOS 311
MPQ PRODUCTOS QUIMICOS 1,024
MRA ROPA Y ARTICULOS PROTECCION PERSONAL 6,837
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MRP REFINADOS Y PETROQUIMICOS 832
MRU RUEDAS 6
MSF SOLDADURAS Y FUNDENTES 366
MSG SEMIGENERICAS 748
MSS SELLOS DE SEGURIDAD 10
MTA TARIMAS 18
MTC TAPONES CAMB DE CALOR (MAX 2 GRAD DE 98
CON)
MTS TORNILLERIA Y SIMILARES 6,244
MTU TUBERIAS 3,396
MVA | VALVULAS MANUALES 2,836
MVE MATERIALES VIAS FERREAS 4 63,366
RE REFACCIONES
RAC ACCESORIOS PARA CONDULET 152
RAE AEREADORES 89
RAG AGITADORES 245
RAL ACCESORIOS PARA LUMINARIAS 183
RAP ACUMULADORES DE PRESION 1
RAR ARRANCADORES TIPO ABIERTO/GABINETE EN 761
BT
RBC BRAZOS DE CARGA 747
RBO BOMBAS 32,964
RCA CALDERAS 947
RCB CARGADORES DE BATERIAS 55
RCC CAMBIADORES DE CALOR 2,071
RCL CALENTADORES 1,827
RCO COMPRESORES 20,264
RDE DESALADORAS DE PETROLEO CRUDO 40
REB ESTACION DE BOTONES 39
REC EQUIPOS DE COMPUTO 79
REE SUBESTACION ENCAPSULADA 3
REI ELEVADOR INDUSTRIAL 3
REM EQUIPOS DE MEDICION Y CONTROL 18,364
RER EQ. RECUPERADOR DE HIDROCARBUROS 189
RET EQUIPOS DE TELECOMUNICACIONES 1,478
REY EYECTORES 100
RGE GENERADORES ELECTRICOS 759
RHE REFACCIONES PARA HERRAMIENTA MANUAL 26
RHO HORNOS 58
RIN INCINERADORES 49
RIP INTERRUPTORES DE POTENCIA 117
RLA LABORATORIO 1,843
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RLU EQUIPO DE LUBRICACION 239
RMA | DISTRIBUIDOR DE GASES (MANIFOLD) 4
RME | MEZCLADORES EN LINEA (ESTATICOS) 9
RMF | MEDIOS AUXILIARES DE FABRICACION (MAF) 23,883
RMM | EQUIPO MARITIMO Y FLUVIAL 2,644
RMN | MONOBOYAS 786
RMO | MOTORES 15,591
RMQ | SISTEMAS MECANICOS DE COQUIZADO 1,062
RMT | MEDIDORES DE POTENCIA 2
RPA PURIFICADORES DE AGUA 8
RPC PURIFICADORES DE COMBUSTIBLE 1,263
RPR PROTECCION RESPIRATORIA 196
RQU | QUEMADORES 2,358
RRA | REACTORES 837
RRE RECIPIENTES 295
RSA SECADORES DE AIRE 647
RSD SISTEMA DE INYECCION (DOSIFICADOR) 118
RSE SEPARADORES 7
RSG SISTEMA DE GAS INERTE 50
RSH SOPLADORES DE HOLLIN 1,326
RSI SOPLADORES DE AIRE 631
RSL SISTEMA DE LUBRICACION POR NIEBLA 75
RTA | TANQUES DE ALMACENAMIENTO 108
RTB TABLEROS ELECTRICOS 5,210
RTD | SISTEMA DE TAMBORES DESPARAFINADORES 2
RTE | TORRES DE ENFRIAMIENTO 358
RTP TORRES DE PROCESO 2,576
RTR | TRANSFORMADORES 136
RTS TUBERIAS ESPECIALES 647
RTU | TURBINAS 56,770
RUC | UNIDADES DE AIRE ACONDICIONADO 260
RUI UNIDADES ININTERRUMPIBLES DE POTENCIA 824
RVA | VALVULAS 7,733
RVE | VENTILADORES 724
RVS VALVULAS DE SEGURIDAD 1,358
RVV | VARIADORES DE VELOCIDAD 1,947
RZD | Z REFACCIONES PARA EQUIPOS DIVERSOS 31,757 | 245,894
EQ EQUIPOS COMPLETOS

EAE | AEREADOR (COMPLETO) 1
EAF ARRESTADORES DE FLAMA 1

EAG

AGITADORES
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EAR ARRANCADORES (CONTROLADORES) 1
MEDIA/ALTA T
EBB BANCO DE BATERIAS 2
EBC BRAZO DE CARGA 2
EBO BOMBAS 4
ECA CALDERAS 1
ECB CARGADORES DE BATERIAS 1
ECC CAMBIADORES DE CALOR 3
ECD CUCHILLAS DESCONECTADORAS 1
ECE CALENTADORES 1
ECI EQUIPOS CONTRAINCENDIO 6
ECL CLARIFICADOR DE AGUA 1
ECO COMPRESORES 4
EEC EQUIPOS DE COMPUTO 37
EED EQUIPOS DE DIAGNOSTICO 21
EEE ELECTRONICOS 16
EEI ELEVADOR INDUSTRIAL 1
EEL ELECTRODOMESTICOS 15
EEM EQUIPOS DE MEDICION Y CONTROL 5,158
EEO EQUIPOS DE OXI-ACETILENO 1
EER EQUIPO RECUPERADOR DE HIDROCARBUROS 1
EET EQUIPOS DE TIG/MIG Y PLASMA 1
EEY EYECTORES 1
EFC FILTROS INDUSTRIALES PARA PROCESO 1
EFU FUENTES ALIMENTACION DE ENERGIA 1
EGE GRUPOS GENERICOS EQUIPOS COMPLETOS 14
EGN GENERADORES ELECTRICOS 2
EIE INTERRUPTOR ELECTRICO DE POTENCIA 1
ELU EQUIPO DE LUBRICACION 1
EMF MEDIOS AUX DE FABRICACION (MAF) 252
EML MEZCLADORES EN LINEA (ESTATICOS) 1
EMN MONOBOYAS 1
EMO MOTORES 4
EMQ | SISTEMAS MECANICOS DE COQUIZADO 3
EMT MEDIDORES DE POTENCIA 1
EOM EQUIPO PARA LA OXIDACION DE 1
MERCAPTANO
EPA PURIFICADORES DE AGUA 1
EPC PURIFICADORES DE COMBUSTIBLE 1
EPL PURIFICADORES DE ACEITE 1
EPS PANEL DE CONTROL DE GAS PARA SELLO SECO 1
EQE QUEMADORES 2
ERA RADIO PORTATIL (INTERCOMUNICACION) 2
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ERE RECIPIENTES 1
ERL RELEVADORES ELECTRONICOS 1
ERO RELOJ ELECTRICO RECEPTOR DE 1
DOCUMENTOS
ERP RECIPIENTES DE PROCESO 1
ESA SECADORES DE AIRE 1
ESD SISTEMA DE INYECCION (DOSIFICADOR) 1
ESH SOPLADORES DE HOLLIN 1
ESI SOPLADORES DE AIRE 1
ESL SISTEMA DE LUBRICACION POR NIEBLA 1
ESP SEPARADORES TIPO API 1
ESR EQUIPO RESPIRADORES AIRE FLUJO 1
CONTINUO
ESS SISTEMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL 3
EST SISTEMA DE TRAZADO ELECTRICO (TRAZAS) 1
ESZ SELLOS DE AZUFRE 1
ETA TANQUES DE ALMACENAMIENTO 2
ETB TABLEROS ELECTRICOS 1
ETE TORRES DE ENFRIAMIENTO 1
ETL EQUIPOS PARA TELECOMUNICACIONES 6
ETP TORRES DE PROCESO 3
ETR TRANSFORMADORES 1
ETU TURBINAS DE PROCESO 4
EUA UNIDAD ALUMBRADO DE EMERGENCIA 1
EUC UNIDAD DE AIRE ACONDICIONADO 1
EUI U. ININTERRUMPIBLES DE POTENCIA 1
EUP UNIDAD DE PRESURIZACION 1
EVA VALVULA DE CONTROL AUTOMATICO 1
(COMPLETA)
EVE VENTILADORES 3
EVS VALVULAS DE SEGURIDAD 5
EVV VARIADORES DE VELOCIDAD 2 5,622
TOTAL 314,88257

57 petréleos Mexicanos. (2015). [Tabla]. Recuperado de
http://intranet.ref.pemex.com/grm/normatividad_catalogos.htm.
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