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1. Sistema focal

3.1Historia

Aceros perforados y mallas S.A de C.V es una esapmeexicana, constituida el 12 de
diciembre de 2000, surge ante la necesidad qudaegis el mercado de un proveedor que

fuese capaz de surtir lAmina perforada de calslastituyendo las de importacion.

Es asi como el ingeniero Alvaro Chavez y su espdsiacela Lara fundan la compariia
dentro de su casa. Inicialmente dedicandose astdldicion de estos productos, en poco
tiempo adquieren su primera maquina punzonadoreod&ol numeérico, dando un gran
salto a la tecnologia de punta que revoluciondrimismo mercado, las expectativas del

cliente y por ende obligando a la competencia avarse.

Actualmente ubicados en la zona industrial de Aatagico con mas de tres mil metros
cuadrados de planta y oficinas, apoyandonos a dsrale maquinaria y tecnologia
especializada, con mas de 50 colaboradores y gi@\solida del futuro apoyandonos en

la calidad de nuestros productos y servicios furaneos e innovamos.

3.20bjetivo de la empresa

Adoptar una estructura organizacional que permmt@uisar el potencial del capital
humano, estandarizar los procedimientos y estableeges cimientos a la empresa que se
esta formando y dando a nuestros clientes los sgjproductos Anexo 3) con la

satisfaccion de los mismos.
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3.3Misién

Fabricar y distribuir una amplia variedad de prdadscbrindandole al cliente una excelente
calidad, con el mejor tiempo de entrega y con wetiprcompetitivo, que promueva la
rentabilidad de la empresa, para ser capaces tentarsel crecimiento de esta y un salario

justo a nuestros colaboradores fomentando tantiesarrollo personal como profesional.

3.4Vision

Creamos una red de distribuidores ubicados de mastratégica en el pais para captar el
mercado mexicano y parte del extranjero, consaliddos como la empresa lider en
México y esto lograndolo con la satisfaccion tatalnuestros clientes a través de nuestra

extensa variedad de productos y servicios.

3.5Departamento de manufactura

En este departamento es donde se llevara a cgltanealie inspeccion. En él se realizan un
80% de las actividades productivas de la empresajelel producto clave es la malla o

lamina perforada, trabajando en tres turnos de8chda uno de lunes a sabado.
Equipo utilizado
El equipo para realizar las funciones de punzomada siguiente:

* Punzonadora CNC
* Matriz

¢ Punzon

e Computadora

» Autocad 2D
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3.5.1Punzonado

Es la operacibn mecanica que consiste en realifasias en una superficie mediante la
utilizacion de un punzén y de una maquina punzorgdmn la ayuda de la aplicacion de
una fuerzaA continuacion se muestran los aditamentos masriap@s para realizar esta
operacion:

Torreta: Conectado al ciglefial de la maquina este es darulenzon toma

la fuerza de impacto.

Punzoén: Instrumento metélico de alta rigidez, de forma nditica o

prismatica que tiene en un extremo un dibujo eeveli la cual es grabada o
I perforada a través de presion.

Matriz: Es la causante de dar la forma al corte y cuyaidanes

embonar con el punzon.

fig.3.1. Herramientas utilizadas en el proceso de punzonado

38



Capitulo 11 Sistema focal

3.6Usos y beneficios del punzonado

Beneficios:

- El proceso de punzonado provee una solucion complet combina tecnologia de
maquinas con ingenieria, programacion y requeritogede produccion.

- El punzonado es una técnica de maquinado eficopreéepermite reducir tiempos vy,
en consecuencia, reducir los costos de producei@@mparacion del barrenado o
taladrado.

« Los codigos de control numérico son cortos y diigs, para una mejor y mas

rapida implementacién en la maquina.
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