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OBJETIVO 

OBJETIVO	
 

Identificar y proponer acciones de mejora a través del análisis en los 
procesos actuales de la fabricación de limas, que den como resultado la 
disminución del scrap en el área de acabados. 

 
Incrementar la producción del proceso de empaque de limas, mediante 

el balanceo de línea, eliminando desperdicios y proponer un nuevo lay-out. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

	
 	


