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7.1,

Administracion de la Elaboracion de Normas,

Cuando por primera vez nos ponemos en contacto con la Normalizacion
puede parecernos que nos introducimos en un sistema complejo, inson_
deable, debemos aclarar que la Normalizacién en si, es relativamente
gimple, es la naturaleza compleja de la economia y las actlvidades cul
turales del hombre lo que hace que la prictica de la Normalizacion se -
vuelva compleja. Otro factor es la estrecha asociacidn entre los secio
res que elaboran normas y los sectores profesionales que requieren --
las normas, pero esta complejidad esta justificada por la flexibilidad y
realismo de las normas asi producidas.

Esta complejidad se refleja en el niinero de organizaciones nacionales,

internacionales y particulares dedicadas a elaborar normas o relacio
nadas conla Normalizacién {ver apéndice },

Tiempo para la Elaboracidn de Normas.

Uno de los retos que la actividad de Normalizacifin afronta, en cualquier
nivel, es el tiempo para la elaboracion de Normas, el cual estd en rela
cién dlrecta con la efectividad del sistema de administracién .,

ElDr, G.B.R, Feildfn que fue Director General de la Institucidn Brité
nica de Normalizaci6én expuso que en una encuesta levantada en la BS1 =
se encontrd con que el promedio total para producir normas Britdnicas
era de tres y cuatro ajlos, y que las normas priorietarias se producen-
generalmente en un afio.

Desde luego se toma mds tiempo producir normas internacionales, un
promedio entre siete y ocho arfios.

Un equipo de gente capaz, jamas se sentird contento de (omar parte --
€N una serie aparentemente interminable de juntas.

Cualquier retrazo para producir normas, en un ambiente de rdpido de

sarrollo técnico, hace que disminuya senamente su valor,

Los tiempos de elaboraciﬁn deben reducirse sl queremos producir nor

masg relevantes.

El perfeccionismo debe evitarse, por que se desperdicia el tiempo, --
10gra:idu mejnres comparativamente no' imporrantes € el proyecto.

No solo es necesario producir normas rapldamente también es nece
sario revisar, las normas ya hechas para manicnerlas al dia con res
necto a los avances técnicos, antes de Que ciertas dlsposlciﬂnes en ---
ellas pueden poner freno al desarrollo de la economia. -

“
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7.3,

Regimen de Aplicacién de las Normas,

C.]. STANFDh nos dice:

Ninguna norma es completamente perfecta y siempre esta expuesia -
al riesgo de convertirse en obsoleta, especialmente cuando se refie
re a la calidad de un producto,

Una norma no siempre es optima para todos los usuvarios y se consi
dera muy satisfactoria si cubre el 90 % de las necesidades. Los usua
rios para los que no es adecuada tienen la libertad de encoptrar su --
propia solucidon, Esta " védlvula de seguridad " es muy importante si-
las normas no estdn consideradas para ser un freno en el progreso --
técnico, su caricter opeional es determinante y positivo,

Esta libertad también distingue una norma de una regulacién, Una re
gulacién debe cumplirse, a pesar de las circunstancias, mientras - -
que una norma necesita solamente ser aplicada conforme al sentido - -
comiln del técnico, mezcla econdmica gue gobierna a todas las decisio
nes en la industria y en la ciencia.

Desde luego, una norma puede hacerse obligatoria por €l mecanismo
d2 la regulacién, Este procedimiento es conocido bajo el término de -
" referencia a normas " que permite que la regulacién tenga un grado
de flexibilidad,

Seilos de Garantia,

Un aspecto que se deriva intimamente de la existencia de 1la Normali
zacidén, lo constituyen los Sellos de Garantia. Marcos de conformidad
COmn ROXmas.

En esencla consisten en un certificado en el que se establece que el --
producto al gue se concede, cumnple con los reguisitos que especifican
las normas a las que se refiere el Selle de Garantia.

Previa a 1a concesidn de la Marca se exige que el que la pide tenga --
en funcionamiento log sistemas de control y dotaciones de personai ~-
para garantizar qQue sus productos se atienen a 1os especificado en lag
nNoITas.

Con el fin de permitir el control adecuado, el fabricante s compro__
mete a facilitar cualquier tipo de inspeccidn ¥y toma de muestras ne

e cesaria-para la certificacidon de su producto.

.
En caso de incumpldmicnto de las normas o del control, esta previs
to un procedimicento sancionador que culmina con el retiro del Sello
de Garantia { ver figura 1).
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FIG. 1

La gran complejidad de la industria moderna hace imposible un controtl rotal
de reccpcién de materiales segin normas, en consecucncia, ¢s preciso po_
seer la garanna de la solvencia técnica de las empresas, sumlmstradoras,
saber si estdn en posicidn de la tecnologla adecuada, y si a su vez, las su__
mlmstradoras de marerias primas estan capamtadas también,

Todas e.stas garantias s¢ poseen trabajando con empresas homologadas,es
decir, con empresas cuyos productos e incluso ellas mismas tienen el cré_
dito de un Sello de Garantia o de fabricacidn,

Las empresas qQue poseen estoa certificados estdn sometidas a una evalua
cién continua y libran al cliente de realizar una y otra vez estas ccumpmha
ciones.El crédito que consigue de este modo una empresa, le permite en
trar en una drea de licitaciones de alta calidad y, normalmente de alta ---
trascendencia econdmicd, vedada a quienes carecen de ella. Esta homologa
_ ¢idn tiene como exigencia previa un elevado grado de calificacién tecnold
gica y una situacidn de preocupacion activa en el mantenimiento de ese ni__
vel dentro del progreso mundial de la tecnologia,
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Resumen: ] . .

Este trabajo propone la utilizacidn de 1j1na harramiﬂ-nta de la administra--
ci6én moderna, las técnicas del camino critico c:.*:;mo ayuda en el aumento
de la productividad de normas en todos 1os niveles.

Tomanda en cuenta lo sipulente: en '{:-rini:ipio, el proceso de elaboracion -
. de normas puede considerarse como un proceso descontinuo, al cual, Ja
~migma aplicacion de estas técnicas, ayudarin a sistcmatizar y con .cllu

a facilitar su admimstrac&'ﬁn.-



]

TECNICAS DEL CANINO CRITICO APLICADAS A LA
ELABORACION DE NORMAS. '

Ing, Amira Marin,

Coordinadora Técnica,

Asoc. Mexicana de Industiias
_ de Tubeiias Plasticas, A.C.

La creciente necesidad que tiene.la industria y en general el pais de con-
tar con normas, €s in heclho indiscutible, sin embargo, la productividad
actual de ella sres kaja cn todos lo-s niveles; empresarnal y nacional muy -
espacialmente. |
La industria en particular, asi como sus organizaciones, constituyen 1a
fuente de ayuda méas efegl:i\_ra en es_,.te campo, pero la experiencia ha scha-

| lado gue ¢l sblo émmlenrto de 15-1 ﬁl’édllﬂti‘l:fiaad de dﬂcu;ﬁéntds t;.-.:)‘es ia solu-
cién, que esta productividad d.e]:-e presentar come principal caracteristica
la "calidad" en €l trabajo realizado, y la calidad de una norma también -
puede evaluarse por la apritud .que ella ﬁresente para el use a que estd -~
designada, o sea, cada norma debe ser una respuesta afirmativa a las —-

siguientes p'regpntas: |

2 Es una verdadel‘a referencia respecto o la cual 5¢ ﬁueda'juzgar un pro-

ducto o funcion?, |

{, Es una hc—;rramienta.de direccion, control y desar;‘ollo de un producto o

de una funcidn?. a Y



O bien, elal:;ommcs documenias que van a parar a u:ina biblioteca o a un =

estante, sin apenas ser consultados. |

Un factor determinante en la produccion de i:lormas, por scr el desalenta

dor nﬁnicrc; uno erEre Jas gentes que intervienen en éste proceso, s el -

tiempo, o sea las horas hombre utilizadas para poder obtener un dogu---

mento.

Este problema no es exclusivo del proceso de elaboracion de normas, €S

un problema que se presenta en muchos procesos, motivo por el cual el

hormbre ha estudiade su solucidn dentro del cammpo del anilisis del traba-

jo, siﬁteti;zando en una forma organizada un procedimiento para PLANEAR

y CONTROLAR proyectos, dando como resultado las Técnicas del Camino

Critico (CPM).

En esta po.nencia se propone la utiﬁzacién de dichas técnicas como una he

n'amient;? de planeacién y. de control, cuyes logros mas 'ir_ﬁportantes son

la reduccion de tiempo que es5 un factof de costo y como ya .c]ijimosl, de -

desalienfn en este nuestro campo, asf como la sistematizacién de los pro

cesos.,

La elaboracion de una norma puede tratarse en principio, como ur proce

so discontinuo, debido a que presenta las siguientes caracteristicas,

i, Dificultad para administraria. |

2, Intarfereuciatfrcéucntc COoRn otros-pruces'os f{;labcraciﬁn de otras -~
nermas o trabajos técnicos).

3, Diferencias impoitanies entra los tﬁ:‘itérios y pricricas de los éc-

nicos y dz Jos administradores. ) - 59
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Desconocimiento de éspe;cms que pgleden afectar al proceso (dura---
cidén real de cada actividad, personal desconocido, prohlemés inesg-
peragos, etc. A

Disposicidn de personal -ﬂuc.tuante.

Las técnicas del camino critico son sencillas y pueden ser ilustra--
das mejor en términos de un grafico. El grifico no es una paxte = -
esencial del CPM ya que hay programas de computacidn qQuie pzrmiten
hacer todos los célculos sin referencia a grificas, sin embargo es un
medio valioso y de ellas nos auxiliamos para visualizar la esencia de

este método, LA PLANEACION como base del CONTROL.

Fases para la realizacién de un proyecto,

1-

5-

6.

Definir objetivos; administrativos, técnicos, cientificos o conceprua
les del proyecto, asi.como alcances y limitaciones.

Analizar las alternativas y deﬁmr elllprpceso péqducrh’ro.

Analizax y estudiar las actividades que 1'equierc-cl PYoYyecto, su re_al
lizacidn 18gica, su duracién, los recursos humanos, financieros y -
técnolﬁgicosl con los gque se cuenta, técnicas de 1suminis|:rc:-, restric-
ciones internas o externas, fecha de ini‘ciacifz_m y terminacion,
Organizacién de la estructura de direccidn y definicién de responsa-
bilidades en la ejecucidn y aprobacidn,

Establecimiento de} sistema de control.

Ejecucion de los trahajos.,

Pasos para aplicar las técnicas del camino eritico.

L.

Enunciar las acrividades componentes (Tabla 1), A7)
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Peterminar la duracién pi‘n]aﬁhle de cada una de ellas (Tabla I},
Analizax el oxden e.n que’ deben efectuarse, no.tanm cronoldgicamen
te, sino mds bien segln la sccuencia estructural intrinseca del pro
ceso.(Tabla II. - Lista de antecedencia y secuancial.

Construccién de un aiagrama (ue muestre la relacidn de activida--
de;s.(III.- Diagrama triancular y IV, - Diagrama de fiachas.,)
Calcular ¢l tiempo iTlfiS proximo y més tardio de iniciacidn y texmi
nacion de cada evento,

Determinacién del camino critico.

Analisis del aumento de costo de cada actividad, al rratar de redu-
cir su duracidn,

Analisis de los recursos (humaneos, tecnolégicos y financieros) re-
queridos para cada duracidn en todas las actividades.

(ial::ular el costo l_ni‘:_li_mo aséx_:iada a cada du;acién posible del pro-

CLEO,

Se ilustra la aplicacidon de las téenicds del camino critico en la elabora--

" cidn de m:urmas de producto ba]ca las mgmentes prermsas

AI_

El ejemplo ge reflere A NOIMas de producto con 6a S metﬂdos de -

prueba, las cua les no pre sentaron problematica técnica © camer--'

cial que obs_pruyeré -el pDroceso,

Su elgb@raciﬁq-»‘as ccoxidinada poxr unttécnico que lleva a la vez otros
trabajos. |

Se romaron dos apreciaciones de tiemmpo. Una que se le llamd - -

"pesimista” que fue en base a un trabajo normal, y otra que se - -

&/



llamd "oprimi sta’iquc fue tomando en clucnta cie¥tas caracteristicas
de urgencia, |
Otra prem_isa a considerar ¢s que el coordinndor delxe ser un técnico - -
{(de preferencia ingeniero) coa conocimicntos de los principios clentificos

de la normalizacidn, y de las técnicas del camino critico.



Conclusiones . ) _ o

i.

8.

El cuadro de holguras (V) nos corrobora que el camine critico, en -
este proyecto, es el sefalade por la linea de mayor grosor en cl dia
grama de flechas (IV).

El mismo cuadro de holguras nos indica que las Gnicas actividades

no criticas son las By L, todas las demiis actividades son criticas,

¥y 5U retraso retrasaria la terminacion del proyecto, por tal motivo

deben ser muy bien controladas.

La grafica d;z Ganties un e:;:-::clentc auxiliar en el proceso de control,
en Ia réalimcir‘:’m de las actividades. |

L.a necesidad :tholt.ita de que el coordinador para la claboracion de
una nerma, sea un téenico (de preferencia ingenicm) con dominio

gobre los principios clentifices de la normalizacion y de las técaicas

del camino critico, obliga a que el proyecto, para casos dados, in-

-cluya como actividades iniciales un curso sobre normalizacién - -

(6 horas) y un curso sobre las técaicas del camino critico (10 hozas).

-La programacidn del tiempo co? la subsecuente reduccion del misino,

_representa uno de les mayores atractivos de 1a aplicacion de estas -

técnicas,

Los beneficios de la aplicacion de las técnicas del camino critico,

san dn::‘rectables dclsde la planeacidn inicial, o sea ¢l anili sis de al-
t_+::1-natix;ns, hasta la programacion y contyol de las actividades que

componen cl provecto.

43
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" T.= ACTIVIDADES NECESARIAS PARA LA ELAZORACION DE UNA NORMA NE FROSUCTO ‘
EN BASE A LGS PRINClP[DS CIENTIFICOS NE LA NORMALIZACION,

Lixacion en )

" Luracidn ¢n .
ACTIVIDADES PRIHA.‘RIAS setanas. ACTIVIDADES SECUNDARLIAS. | lsemzmas.
. L Opt. Pesi, : | Crr. Pesi.
A.= Investigac!én bikliogrifica del producto. 1.4 | 2.4 |a.l., Lo-alizacidn e normas nacioralaz, ex- | 4l 0.4
tranjeras g Iniernacionalzs ¢z praduc-
to o similares. .
(A Tradeccicn v esudio 1,01 2.0
. . .
Lﬂ. Lecallzac)8n de preductores ¥ vpuarios o com-- 1.8 | 1.4 |0.1., Obtercidn de reléfonos y direzslorzsde | 06 LG
pradorves ¥ s=ctar de Interda general {pamcipan pruwdictotes, usuarins @ inenls reneral
tes). B.2, Comprobacjdn elaidnica de ¢4 laterés -| G.4 0.4
[ en ¢l prodectn v conceraciin dr gitas,
C.= Investigactdn Trdustrial del products. 1.2 | 2,2 |C,1. Visitas a empraesas prodocionss, 10120
| - C.2. Resumend:z inform:cide. 0,210,2°
D.- Elaboracién de un resumen de la informacién —- |-0.2 | 1.0 {D.1, Elaberacién de un Sorredor., 0.2 | L0
bibliczrifles e Industrizl sghre el producto, e
E.- lnvestlgacién d:l usa de! produsto, ' 0.7 ) 1,2 JE.L, ¥isitas auswarios 2 1.G. 0,6}1.0
_r_ ' ) ) .2, fescmwen de Iainformaziin [ R
= Clatorac lé"l Uil anteproyecto dic norma da prn- 1.4 (1.4 [F.l, Elblovicion &0 un Darrsdor ' 0,3 0.4
ducte. . F.2., Mecanograila 0.6 | 0.6
F,3. Ruvisidny ¢orreenléa, 4 D110.4
15 Investigaclén blibllczriflea de 1os motedos de - 1.6 | 2.0 1G.1. l<ealizacion de mdiados, c.6 Loy
pruchka on bose a Lm eenugliicaclone s da L‘:Ih- G.2. Traduccion y estudio, L.O | 1.0v
dad del products, ~ L
ti,= Investizaciin vronoldoica de los métcdoa. L0 A0 i1, Visitas a ftibrica o fostiisfonss de in-- ] L0 [ 2,0
vesticasion en donde 52 realiceno se -
. teura el eqaivg anra-iada, 1
L= Ehvborscidnda vn resmnzn de méialos de - = L 16 [, 1, Hlabomcioa de un borradsy, 0.5 | 0.¢
pruzb, L2, Mscancivalia, .51 0.¢
L3, Dewisida vy varn srida. C.4 0.4




P -,, - - . - ) i " 21.

- : Duracicn en] - Lriraéion en
1. ACTIVIDADES PRIMARIAS SEManls. . ACTIVIDADES SECUNDAITIAS Eornanas,
b - - - Ope. Fosl, Opr, Fesl.
To= 1Ia. conitamacion del anicproyccio de norma ¢el [ Le7T 3.2 {).1, CUrtrega previa de docuinentos. REERRC
producto y del resumen de mitodos de prugka, - j.2. Citar telefonicamente a los particlpan- |} 0.6 | 1.G
- can 11 opinidgn de productores, usuarios ¢ 1.G.- tes 2 la rounidn,
; en jurta de normalizacian. ) 1.3, Ia. jurza de momnalizacidn 0.21]0.2
L Rq.copihcion dz informacion y cheervaciones ¢n 1.0 ] 2.0 [(K.l. Telefonemas o visltas para obienar 1a 1.0 2.0
Ia ;:nn[run"u:trr‘l Mo, 1, inferunacisn premetida en la reunidn.
L.- E I.nimncmn de anteproyectos da los ma Itodos dc 2,04 2.6 |L.1. Elaberacion de borradores. 1.0 1.6
pruszha aprohados, . 1..2. Meeanogralfla. 0.610.0
' L.3. Revision v corregsidn. G411 0.4
i [3i.~2a. confrentacidn dz los anieproyectos de méto- 1.8 3.2 { AL L. Entrega previa de dovumenros a los =- 1. 2.0
. dos de prucka ¥ pendientes del atteproyecto do participanics,
nerma de producio, ] . w2, Citar relefénicamente A junta, 0.6 .0
_ - 8.3, 23, tunza de nermalizacidn, 0.210.2
i = Neerpdlaclin de {informaclin y ohsarvacionce == 2.4 2,4 | M.1, Teleforemas vy vigltes 1.0 | 1.0
ern::'rtmn de la 23, conlrontacida, N.2, Modifizacion 2 los ArLEProyICIos do -= 0.4 0.4
i ! notng Ja producte v de "m. vdo de prueb:
' - aat M.3. Miccanozralia, 0.6] 0.6
’ i N.4. Revigion v correceidn, 0.410.4

0, = da. Confrontaclin de loa anteproyecios de cali- .81 3.2 | ©.1. Entrega provia de los documonios a los 1.04 2.0
! dad ¥ méteddos de prusba cerregidos. _ prrticipanics.
! ‘ : : 0.2. Citarelefanica a Juna, 0.6] 1.0
i i o : 0.3, as jumea de nanmalzacién, eprobocldn | 06,2 ] 0.7
, v fitima del decumenio, .
IF. = Ofielalizacidn de laa normas, . 101134 | B 1. Mecanosrafia, o,0f 0.6
: P.2. Bavisida v correocida, } 0.7 0.4
- -, . 3 P.3. Firms autorizada, 0.21 0.4
1 - AR . F.+. Pubiicacidzencldiardo Ofetaldzla == |12 = l12 9

. - - Frdeoaziaa.
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. = M.~ LISTA DI ANTECEDRNGIA ¥ SECUCNCIA BN EL FROCESO DE ELADORACION DB
LA NORMA DI PUORLICTO.
) . Tharacim
ACTIVIDAD SUCRSORA clwve) Ove, Cesl, ACTIVIDAD ANTCCESORA
.= [nvestipacion Liblimerifies de) produea, A lLa] 2.4
’
IV, = Lncaltzaeidn de paitlelpaniea, L.av] 1.4
.- Inves ipnc 150 Irkistrinl del prodoct, C Lz} a2 | A= Investizzclhin biblicgrdfics dol protucre.,
. 8. = Localizncida J» Yo Tattielnaeg,
M= Elalacaciin dg un rewamen du nf, sebre of pro D |m2)] 1.0 | C.- Investigaclin bredastrial dal Lreduste,
e, . .
- J!E.- {nvestlrae oo de wan del oo o, E |lo.701 1.2 R.= Local'zacifo e parsicinnies,
1Fu= Tl elfin del nnup'rn}nctn ile navma el pro- 1,41 1.4 0. = [Hlalaracldn dg on mo=sumen d-’* Inf,aehre 2l ==
o, . provinzia,
E. - lavesrbracidnte erodel rotvsie
G- Inv. BLHopraflca de los mafuados oo proecha. c|i.a] 2.0 .- Lialeracicn ¢ oo antepmyecre de normo dul
pronducto, _
1.~ Tnv. teenolfslon de las mdneton de procta. i l 1.0 | 2.0 | G.- Inv, biblicopiflen de las méiodna de pruske,
Mo+ Elslaraclon Je un sesumen de mérodos de pree- | | La]| 1.6 | #1.- Inv. tecnaligles de les mfio! >0 de prucha.
" Ba, :
J.+ la, confrentaclén en jumia d rormalizactin J |i.8] 3.2 F.= Elataraclén dv un and2proyecis de norma oz -
. L. . priducoo,
- [.- Elab.d= un rexomzade midiados d= procka,
JIC.- Ruupil.-ml(nnh_, inf, rirgithy l.h_ In 1n, cmdron=- K |10 2.0 o= Lo, endlroeninediing
eI, -
L.- Elab. d¢ loa anrcproyocios de parma de métedas| L ] 2.0 2.4 = Recopilazidn de {of. surglda de 1z 13, cﬂn!mn-;
raciGn, .
M- Tl. eonfreniaeidn on Junta der rormallzaciiing MJII1.B] J.2 L.+ Blab, o oapderrevcchos bz parmas @2 mdindos,
M.- Recapllaclon de 1af, surgida do la 23, ccnrrmr.a H | 2.4{ 2.4 | W.-7a. confrontaciin en e de normalizrclin,
clin,
0.- Ja.confrontaclds an Junca Jde rermatizaclda . ojL8| 32 M. =Tocopilachia gz inf, swngida ¢ L 23, confron--
Tae i,
P, - Oftclallmaciin do mrmns FOLOpiza C. =73, Confrortas |3 en Seea do normall=aclin,
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1. - Diagrama triangular de antecedencia y secuencia.

. Actividad

A, -Investigacién bibl.del producto,

| B. - Localizacion de participantes,
C.-Investigacidn ind. del producto,

D, -Elaboracidn de un resumen de inf.
E,-Investigacidn de uso del producta,
F.-Elzboracidn de anteproyecto de norma..

G, -Inv.hibl,de los métodos de prueba.”

H. -Inv.tecnoldgica de los met.de prueba,

[.- Elab®de un resumen de met,de prueba.

J.- la.ccwfrontacion en junta de normalizacion,

K.-Recopilacion de inf.de la la.confrontacidn,

L.-Elab. de anteproyecto de met. de pruzba.

M, -2a.confrontacion en junta de normalizacidn.
N.-Recopilacion de.inf.de la Za.confrontacidn,

C,-3a.confrontacion en junta de normalizacién,

P, - Oficializacion de las normas,

clave |Duracidn

A 2.4

B 1.4

C 2.2

) L0 |
E 1,2 |f
I3 Y. 4

G 2.0 |
H 2.0 [x
[ L6 [
] 3.2 %
K 2.0 %
L. 2.6 L%
Y 3.2 U=
N 2.4 A
Q 3.2 3
P 13,4 5

£




IV.- Diagrama de flechas o red del proceso productivo:




P & S — . - r —— L " =

' ¥, - Cutdro de holzuras para la elaboractdn de una norma de products,

. ACTIVIDAD

i-i Di) Fl T 5 T} HT HL HI CH
A.- Tnvessigeeién bbliogrifica del producta. 2-3 24 O 0 2.4 2.4 '0 o o0 . 0
~ [C.= Investipacion tdustrial del progucte, - a-~8 2.2 2.4 2.1 4.6 4.6 0 0 0 0
D.- Eiab.de un resumen de inf. sobre el producto. 67 1.1 3.0 4.6 4. 5.6 O ] i) . 0
F.- Elakoracidn dal anteprayecto de norma del - 7-8 1.4 5.6 5.6 7.0 7.0 ¥ 0 ¥) 0
_pricdagio.
G.- Inv, hibllegidfica de los méuxios de prucha, g8 -9 2.0 7.0 7.0 9.0 2.9 0 o 0 0
H.- Inv, Tecnolfgica de los mxétodas de prueba, 9-10 2,0 9.0 %0 10 118 Q 0 0 0
1~ Elalncrac{ﬁn de un resurtien d¢ méleilos de -~ 10 -1t 1.6 1i.0 11.0-126 126 Q 0 0 0
frrugha, '
Jo~ 1o, ccnfmnmciﬁr}en junta de normallzacidn, | 11 -12 3.2 12.8 124 155 15 E 0 i} 0 .0
¥.- Reocopitacian du Inf, stgida de 1a la.ennfron- 12-13 2.0 15.8 13,8 17.8° 7.8 4] 0 D O
tacula,
L= Elatrrae!ian de los antepreyecios de normas 13-14 26 17.8 17.8 20,4 204 i 0 o 0
de mdicelos.
M-=-2a,confroniaeidn en Junta de normalizacidn, 14-15 3.2 20,. 20,4 3.6& 23,0 0 ] a D
M- Pﬁ&cq;‘;[l;m!:‘m dz inf.surglda de 1a 2a.confron- 115 -16 2.4 23.6 230 5.0 26,0 0 0 0 o
acién, . .
0.~ 3;1.cn_i.-.’:'onmclén wn Junta de normalizacidn, 16-17 3.2 26,0 25,0 292 29.2 0 o 0 0
.~ Oficializacion de normas. 17-18 334 29,2 I9.2 J2.4H 42.4 0 o 0 0
i}, ~ Locallzagidn de participantes, 4=-3 L4 W, HAY I 2. L0 0 14 g.07
E. = InvearizaciSa dr wso del prodecio. 5-7 1.2 i.4 2.1 5.6 3.9 3.¢ 2.4 .5

3.0
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Nomenclatura.

ij= Denominacion numérica de la actividad,

Dij= Duracién estimada paya la actividad.

Pi = Momento mis préximo de iniciacién de la actividad.

Pj = Momento mas préximo de terminacidn.

Ti # Momento mais ardio de iniciacidn,

Tj = Momento mas tard{o de terminacion.

Pj =Pi +Dij - - -

HT = Heolgura total, o sea el mdximo tiempo que puede retrasarse la ter-

Bl

CH

Il

A
—_—

minacién {§} de la actividad {i-j},.sin que se rcirase en su iniciacion, .
en la fecha progr;imada, el evento inicial de la siguicnte actividad, -
sin afectar las holguras de las actividades subsecuentes y :ain refra-
sar la terminacion del proceso.

Holgura independiente o sea el tiempo que pucde retrasarse la teymi

nacidn de la actividad (i-j) cuando la terminacién de las actividades

gue lle;jafm a (i} se retrasan lo mis que pueden retrasarse (0 sea que
consumen su hoelgura total) ¥ que sin.embaigo se desea iniciar las ~-
actividades que salen de (j) en la fecha programada, es decir Fj.

Cociente de holoura, las actividades que tiencn un cocicente de holgu- .
. .« - N :

: - 1 Co o . _ .
ra (Ci = Tij" ) muy cercano a cero, deben vigilarse cuidadosamente

ya qQue con un Pequeiio 1etraso pucden convertirse facilmente cn eri=
. , _

' ticqs.. _ 1 79



7.4.2. Técnicas de reuniones

51 recordamos la Metodologia de la Normalizacidn {inciso 4,3.) ¢l --
punte No. 3-es la confrontacidn del anteproyeeto de norma con la opi
nién de los sectores; Comprador, Productor y de Interés Gencral, has
ta llegar a un acuerdo, Pese a que parte de esra confrontacion, cn al
gunos procesos de normalizacion, se hace por via epistolar, siempre
€s necesario celebrar rcuniones de Normalizacidn, En este capitulo -
Be dan algunas directrices para la conduccion y exito de estas reunio
nes. :

Generalidades

A que sc debe que una reunidn pueda ser-una perdida de tiempo, un --
elemento irritante o una barrcra parza el logro de los objetivos, son -
varias las causas; errorcs por parte de quicn preside, falta de obje

tivos claros, corrientes de desacuerde, erc. _

Las juntas satisfacen una honda necesidad humana, la especie del hom
bre es social. En toda organizacién y en toda cultura la gente se reunc
€n pequenos grupos o intervalos regulares y frecuentes. Si no se cele
bran juntas la gente sicnte poco apego a las organizaciones. Todo gru_
Pe Crea su propio acerve comén de conocimientos y de experiencia, --
juicios y folklere.

Este acervo comfm esta formado exclusivamente de 1o Gue cada indivi
duo ha experimentado o discutido como grupe, es decir, todo aquello -
gque cada uno sabe que los demas también saben. El acervo comgn no -
golo ayuda a todos los miembros a hacer mds inteligentemence lo que -
les corresponde hacer sino aumenta mucho la veiocidad y la eficiencia
de todas las comunicaciones. -

Las juntas crean en todos los presentes un compromiso en las decisio
nes que toman y los objetives que persiguen,

Una vez decidido algo, incluso si uno de los miembros le puso objeciv
nes, su caracter de miembro entrana la obligacién de aceptar lo dc:c:.
dido,

La verdadera oposicidn a las decisioncs €s una organizacion s¢ compo
ne normalmente de una parte de desacuerdo con la decisidon y nucve --
partes de resentimiento por no haber sido consultado antes que fucra -
tomads.,

A la mayorfa de las personas y sobre la mayoria de los problemas les

basta saber que sus puntos de vista fucron escuchados y examinados.
Les puedc pesar que no hayan sido adoptados, pero aceptan ¢l resulta_

7



- Las juntas son lugarcs on donde se desarrolla una competencia -

- entre las jerarquias individuales. Es inftil aparcntar que Ia gen

& nO s¢ preocupa, o no deberia preocuparse por su rango con --
respecro a los olros micmbros de un grupo.

Recunidn Técnica

El objetive bisico de las reuniones de Normalizacién es muy claro; --
discutir ¥ aprobar normas con base en la informacion obtenida, partc -
de la cual es vaciada en un antepmyccto Pero cada crabajo presente -
BUS propias pmblemar_icas.

Las cuales puedcn ponerse sin una de lag siguicntes cuatro catcgorias
o en varias de ellas a ]a vez:

Asimiiar informacidn

Funcion constructora originadora
Asignacion de responsabilidades
Marco legislativo de referencia

Asimilar informacion-

Evidentemente seria una pérdida de tiempo que la junta ofreciera mera
informacibn, Pecro si la informacién debe escucharse de labios de una -
persona en particular, o si requiere alguna aclaracién o comentario --
para que tenga scntido, o si tiene consecuencias profundas para log -~
purticipmtcs entonces ¢s perfectamente correcto que g2 incluya en ¢l
orden del dia un elemento gue no necesita gue el grupo llegue a una con
clusion o aﬁupte una decision o una medida,

La funsion de " asimilar informacion " comprende los informes de pro
gresc y la revision de los proyectos llevados a cabo, para llegar a un-
juicio colectivo y ver que se puede aprender de ellos para la siguiente
ocasidn.

Funcidn constructora originadora

Estza fuicién gira en torno a la pregunta " Que vamos - a hacer " abar
ca todos los elementos que cxigan idear algo nucvo, En este tipo do --
discusioncs se pide a la gente que contribuya con sus CGHOClmIEHtCIS 54
experiencia, su opinidn y sus ideas,

Asignacidn dg responsabilidades

" . Esta es la funcién relacionada con la pregunta ' Como vamos a hacerlo”
que es ¢l paso siguicnte a " que van a hacer los miembros”, En cstc --
punto ¢s Jonde deben distribuirse las responsabilidades de la tarca, en_
tre los participantes scncados a la mesa.,
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Margo lepislativo de referencia

Por encima de todas las consideraciones sobre " Que hacer ™ y " Como
hacerlo "' y en torne de ellas, existe un marco de referencias - una  --
"estructura departamental o divisional - y un sistema de rutinas reglas
¥ procedimientos dentro de los cuales y a través de los cuales se desa
rrollan rodas las actividades.

La modificacidn de cste marco de referencia y la introduccion de una -
nueva estructura puede ser profundamente perturbadora para los micm
bros del comité ¥y una amenaza contra 5U rango en la empresa y contra
su scguridad a largo plazo,

'Sin embargo cuando sc deja sin cambio alguno, sc puede impedir que -
la organizacion sc desarrolle, pero cuilquier cambio debe tener el --
apoyo de todos los jefes afecrados por €1,

Nimero optimo de participantes en una reunidn.

El valor y el exito de una junta se ven seriamente amenazados si estdn
prescnte. demasiadas personas,

Generalmente es ideal un ndimero entre cuatro y siete, 10 cs tolerable
y 12 pasa del lWimice,

ElCoordinador o Presidente debe hacer todo lo que pueda por mantener
el niimero bajo:

a) Analizar cl orden del dia para ver si todos tienen que cstar pre_

' sentes para la discusion de cada uno de los puntos (puede ser posi

ble estructurar el orden del dia de suerte que algunas porsonas se

. puedan retirar a la mitad de la junta y que en ese momento leguen
otros).

by Cuestionarse si lo que necesita realmente son dos juntas de dimen
giones mds pequefias, en vez de una junta grande,

¢} Decterminar sino s¢ lo pueden pedir a uno o dos grupos que anali
cen por anticipado alpunos de los temas ¥ qQue un representante -- .
de cada grupo sca quien sc presente a la reunion, :

El orden del dia

-

El coantenido del orden del dia es unQ dc los asunms mis importantcs == .
para el ¢xiro de una junta, ;
[ ] -
- Dgpe cstar correctamente redactado,
= Debe ser preciso.
- No debe temerseun orden del dia largo, si su longitud es el resul



tado de un andlisis y definicién mis exacra de cada tema,

El orden del dia no debe incluir més temas que los que razonablemente
s pueden examinar en el tiempo destinado a la junta.

51 algin tema es de especial interés, debe hacerse una indicacidn al --
respecto por medio de una nota,

Es muy Util escribir, con respecto a cada tema, "para informacidn” -
"' para discusién " o " para tomar una decisidn " para que los partici _
pantes sepan a donde van a tratar de llegar. '

Y por altimo, el Presidente no debe hacer circular ¢l orden del dia --
-¢on demasiada anticipacidn, por que los micmbres incnos organizados

lo olvidaran o lo perderdn, Dos ¢ tres dias de anricipacidn es un pla_
z0 adecuado, e

Tlempo de la reunion

La primera parte de la junta tiende a ser rpis animada y productiva --
que el final. De guorte Que si un asunte cxige energia mental, ideas --
brillantcs ¥ mente clara, es mejor colocarlo en la la. parte dzl orden
del dia, -

Es importante tomar en cucnca que los primeros 15 o 20 minutos de -
la junta, son un lapso de merma de la atencidn, v si es necesario tra_
tar un tema que sea de gran intercs y preocupacion para todos es con_
veniente tratario después de este periodo,

Pocag juntas logran algo de valor pasadds dos horas, una hora y media
es tiempo suficiente para 1o mayoria de los casos,

Frecuentemenie s buena idea anotar en ¢l orden del dia ranto 1a hora
de inicio de la junra como la hora a la que debe terminar,

Algunas consideraciones

Algunos temas uncn & los participantes en un frente comin, mientras -
que otros los dividea. El presidente debe comenzar por la unidad antes
de penctrar en la zona de discordia, o bien en gentido inverso. La im
" portancia ¢s que tenga conciencia y que la hiaga a sabiendas por que su
decisidn puede afectar la aimodsfera de la jumta. Por regla general es -
positivo cerrar la reunidn con un tema unificador.

La practica de hacer circular junto con la minuca trabajos escritos que
contengan anrecedentes o propuestas, €s bucna, ahorra ticmpo y ayuda
" a formular Jdc antemano preguntas, pero ¢stas no deben scr muy exeten
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6asS, dcben ser breves o contcner un resumen, el Presidente debe leer
. las o no dejar que se dcscuhra que no los leycn.

Si se presentan trabajos para que sean examinados durante la junta --
obviamenie deben ser breves y sencillos puesto que todos tienen que -
leerlos.

Para que los resultados scan bucnos, todos los temas deben ser pen
sados y ¢studiados de antcmano, los trabajos de investigacidn y resu_
men dceben ser hechos con anterforidad y debe procurarse levar pro
puestas concretas y proposiciones bicn estructuradas.

La tarca del Presidente

Pese a las opiniones y protestas casi todas las personas nos sentimos
complacidas y orgullosas de ser nombradas presidentes de algo., Y --
en €sto radlcan las tres cuartas partes del problema,

El nombramicnto de presidente EfCCtEl a lag personas de diversas ma_
neras; aprovechan la oporrunidad para dominar, hacer orengas interrum
. pidas para pedir que el grupo de su acucrdo, afan dz alimentar una ho
guera ¢n que no se csta cocicndo nada, aprovechar cualquicr desacuer
do o duda para ]ustlfn:ar el no poder tomar decisiones o emprender -
_acciones,

Si el presidente quicre estar scguro del exito del grupo, serd més efi
caz si s¢ considera servidor del misino,

El mejox papel del presidente cs el de lider social, sc proponc un tema
los participantes dicen lo que piensan, y finalmente se toma una deci
5ion.

No existen patrones inflexibles a seguir para conducir una discusidn --
Yy §€ Propone unc cuyas étapas sc parecen a una visita de doctor;

1. - Cual es ¢l problecma

2.~ Cuanto ticmpo hace qus existe esta situacidn
3.~ Cuales son las condiciones actuales

4.- El diagndsticoes ....

o.= S¢ propone una Solucu:-n y s¢ p1dc un acuerdo

51 no es claro ¢l camino es mejor dar paso a dos etapas!

a) Elaborar una serie dé alternativas .
b) Proponerlas y discutirlas hasta llegar a un acuerdo.

L]

. La dircceidn de la juna,

~11
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El presidente tiene dos tareas bisicas;tratar el asunto y tratar a la -
gente. :

Esto implica escuchar a la gente y hacer que Ia junta no deje de apun
.tar a su objerivo. .

Cuande ge inicia la discusion de cualquicr asunrto, el presidente de
be tratar de suplicar con claridad a donde debe llegar el grupo al --
final de la discusion.

El presidente pucde presentar una disyuntiva, "Si podemos poncrnos
de acuerdo en 1o que conviene hacer, estupendo, Si no, tencmos que
_ ¢crear un grupoe de trﬂhﬂ]ﬂ para que presente una recomendacion an
tes de la proxima reunidn!

Es funcidn del presidente impedir equivocas y confusiones y tcrml
nar las discusiones oportunamente.

Cuando s¢ termina de discurir cada tema del orden del dia, el presi
dente debe hacer un resumen breve, y claro de lo convenido, que ser
vira también para elaborar la miputa,

50lo hay una forma de garantizar que una junta comenzard a tiempo;-
comenzarla a tiempo, Los rezagados proate aprenderidn la leecidn,
De lo contrario los que aprenderan la leccidn son los puntuales y lie
garin 10 © 20 minutog después,

_En la mayor parie de las juntas hay alguien que ocupa mucho ticmpe
para decir muy poco, El presidente debe ayudar con una actitud de -
apremio para indicarle la necesidad de ser breve.

En cualquier junta dirigida correctamente, 1a mayﬂr parte de la con
currencia permancce ¢n silencio, ¢asi tm]o el tiempo. 171 silencio --
pucde indicar un acuerdo general, Ia falta de una contribucidn impor
tante que hacer, la necesidad de aguardar basta haber escuchado mds
antes de decir algo y ninguna de cstas dosas dobe preocupar. Pero --
hay dos clases de silencio que se deben interTumpir. .

El silencio de la timidez

Tal vez alguien tenga una contribucidn importante que hacer, pero -
se siente inscguro de la reaccion que pucde suscitar y preficte ca
Lar. Es importante estimular este tipo de contribucidn para fomen
" tar en el futuro este_tipo de 'pa_rticipaei@n. :

"El silencio de la hostilidad

F]
No se trata de una hostilidad 2 las ideas, sino al presidente, a la --
junta o al procese por ¢l que se estidn tomando las decisiones.,



Este tipo de desapegoe total con respecto a todo 1o que ¢std pasando
es, dc ordinario, sintoma del sentimicento de haber recibido upa -~
afrenta, 5i se¢ sondea, comunmente descubrird que habia algoa --
punto de explotar y ¢s mejor que salga o que siga causando proble

inas.

Las sugerencias son las que contienen las scmillas del exito futuro,

E] problema cs que existe una tendencia marcada a ridiculizarlas -
per ser mis ficil que ridiculizar los hechos y las opiniones,

[a respucsta cs prestar atencidn y mostrar simpatia cuando alguicn
haga una sugcrencia y desalentar secamente Ja rendencia a nulificar
la, Frecuentemente se pucde lograr csto pidiendo al ridiculizador -
gue proponga de inmediato alpo mejor que hacer. .

Pocas sugercncias puedcn resistir on su naciiniento ¢l ciecto del ri
diculo, la mejor rcaccién cs tomar Ja mcjor pavie de 1o qugerencli
y hacer que los demds saicmbrog del comird le ayuden a convertir
1a ¢n algo que pucda dar resultadoy positivos,
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Ventajas de 1a Normalizacidn.

La actividad nermalizativa ticne un objetiveo de cconomia, que cs neee
sario destacar para la valoracion jusra de su importancia, pues ésta =-
se contra en el ahorro de los bienes mas escasos del hombre:

1,- El tiempo
2.~ Las materias primas,
3.- La Energia

E} ticmEg .

El ticmpeo se ahorra con la simplificacidn y ésta a su vez facilita la --
scleecion y eleccion de materiales de caracteristicas conocidas, ecsia
bleciendo criterios de diseflo que simplifican ¢l procedimicnto de fabri
cacién, disminuyen el tiempo invertido cn ¢l proceso y mejoran la ca
lidad de los productos, seleccionande a las empresas fabricantes me™
diante homologacién ( menos ricsgo, menos yechazos, mas calidad),

- Las materias primas vy la encrpia.

Las materias primas se ahorran cstab'zcicndo 1z gama minima de pro
ductos, o sca aquellos que atienden Jas necesidades reales del consumo
{ mediante la simplificacion} y favoreciendo la intercambiabilidad de --
los componentes (mediante la unificacion), dando como resultade menor
volumen de materiales almacenados, y posibilitando la creacidn de di
scios modulares y procedimientos de fabricacién que produzcan el mi”
nimo de desperdicios, -

Recientemente el mundo ha visto aparecer la premiacion a disciios que
permitan el mejor reciclaje de los clementog de un equipo, cuando ésto
se convierte en chatarra o basura.

Mediante este doble ahorro se pucde conseguir, y d¢ hecho se esta con
siguicndo un aumento en la productividad, que de modo invisible, pero
eficaz colabora a la mejora de la ¢alidad de vida con un costo especi’
fico muy bajo.

Otros factores de interés empresarial son el hecho de que 1a Normali

. zacién por medio de la simplificacidn y dc la unificacion limitan la -~

multiplicidad, haciendo desaparecer la diversidad, la inconstancia y la
incertidumbre cn los procesos de fabricacion, creando las condiciones

- necesarias para la fabricacién de grandes series,

La intercambiabilidad de elementos se traduce en una rcduccion de los
gastos- de mantenimiento de los conjuntos, y cstabiliza la preduccion -
ya quc los disciios [J'L‘-I'mlti;‘-n sugmr empleando todos log elementos no
mnd;hcadoa .
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Todo esto afecta positivamente a la oficina de proyectos, que al trabajar con -
elementos modulares y normalizados sélo ticne que dibujar una vez los planos
bisicos. Por otra parte a Ia hora de establecer un presupuesto, resulta mucho
méis exacta la valoracidn y mucho mds ripida, lo cual constituye un ahorro --
apreciable,

Concretamente, las ventajas que obtienen los productores al disponer de
productos normalizidos son:

1.~ Organizacidn de la fabricacidn desde la materia prima hasta el producto
terminado, para obtener mayor calidad a menor precio,

.= Regulacién de la fabricacién en funcién del tiempo.
3.- Documentacidn técnica mantenida- al dia.
4.~ Abatimiento de costos de produccién,

.~ Disminucién de inventarios .
6.- Incremento de la productividad en la empresa,
7.~ Disminucidn de la competencia desleal.
8.- Argumento de venta,
No puede decirse que el industrial mexicano haya comprendido la crascendencia
de la normalizacidn, pere si se pucde decir que existe un amnbiente de preocupa
¢ién en los medios industriales, pues al relacionarse con los mercados exterio
Yes s¢ encuentra generalmente que le exigen ¢l cumplimiento de normas y que -
frecuentenmente estas normas tienen cardcrer internacional y no coinciden con-
las caracteristicas de su produccion lo cual le impide cumplir contratos y no --
pucde exportar, ante la necesidad perentoria de normas ha pensado en hacerias

o conseguirlas y €sto lo conduce a tomar conciencia de una necesidad que lo con
duce memrablcmente a la normalizacidn.

Empieza también a preocuparle el consumidor que cadd vez estd mas informado
de sus instrumencos de defensa y del deteriore de la calidad de los productos -+
que obtiene,

Para el comprador o el usuario, disponer dr- productos normalizados im

plica:

" 1,- Garantfa precisa de calidad, regularidad, seguridad e intercambiabilidad

.~ Repuestos y accesolios intcrcambiableé.

.~ Acceso a datos técnicos antes dispersos e inciertos, que facilitan los ¢idl
culos técnicos.
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Bases técnicas para la comparacion de ofertas,
Disminucién de precios a igualdad de servicios,
Facilidad en la redaccién de pedidos.

Reducecidn-de log plazos de entFega,

Beneficios que presenta para la economia nacional la gdigponibilidad de

productog normalizados

De modo esquematico puede verse en la siguiente figura la incidencia que
la utilizacion de productos normalizados ticne en la economia. 121 poder -
tenet un catélogo de los productos pacionales con un conocimiento de Ja --
cantidad y de Ia calidad conseguidas,permiie disponer de la informaciom -
ccondmica adecuada para un mejor ajuste de la oferta y de la demanda, que
se traduce en un aumento de la productividad nacional y en un imenor pre__
cio de venta de lns productos,que en ¢sas condiciones puedan competir més

favorablemente en ¢l mercads internacional.
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Las ventajas Que prescenta la actividad normalizativa para una empresa ,

DATa Una organizacion, para un pals © un grupo de palses.son:

Obtener criterios técnicos unificados,

Uniformizar y enriquecer ¢l lenguaje técnico promoviendo 1a comunicacidn,
Fomentar la investigacion cientifica y tecnoldgica.

Establecer los medios, para la transferencia y difusidn de la tecnologia,
Facilitar los pmccéos admirﬁstrativos, técnicog y clentificos.

Economizar y optimizar ¢l uso de recursos.

Impulsar el desarrollo del comereio.

La elaboracidn de las normas es, segln ya hemos senhalado, fruto del rvaba
jo conjunto de un Comité furmada por fabricantes, usuarios y representan _
tes de las Instituciones de Invesrigacion y Docencia. Su objetivo final es ¢l
degarrolio del comercio, la mejora de la calidad, el incremento de la pro_
ductividad, la dlsmmucic:n de los costos; er gumn, la mejora del nivel de -

vida,

Parcce fuera de roda duda, v no puede resultar en modo alguno sorprenden
t¢, que un incremento del nivel de normalizacion de un pals trae aparcado-
el erecimicmo del indice de progreso tecnoldgica, Este incremento, reieri
do al de Normalizacion, e¢s, segin se indica del 0.73.

Es decir, se produce un aumento del 8, 73 % del indice de progreso tecnold
gico por c:ada 19 de mcrcmenm cn el nivel de normalizacion,

Dcebe tenerse en cuenta que a medida que el nivel de Normalizacién cs ma__
yor, el indicc dc crecimiento también es mayor, coimo consecuencia de su
impacto multiplicador ¢n la cconomia nacional, llegando a superar la uni
dad. Un informe sobre ¢l Plan Nacional de Normalizacién I2spaiiol seilalaba
que los beneficios que se estimaban de desarrollo del Plan propuesto eran -
del 8 9 del Producto Nacional Bruio {mds de tres billones de pesetas ), y un
aumento del 10 7, en el comercio internacional { que se estima en 0.7 billo
nes de pesetas )

. En la siguiente figura puede verse que relacidn existe entre ¢l PNB de va

rios paises ¥ ¢l numero de normas percipita (datos de 1974 ).

Y/
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2, Normalizacién v Normas

El hombre en la bisqueda incesante por mejorar su vida, ha desarrollado dis_
ciplinas que facilitan y acrecentan sus acrividades, entre éstas se ¢ncuenira --
la Normalizacidn.

Podemos decir que cualquier actividad inteligente del hombre puede normali
zarse, pero en donde se ha aplicado por excelencia es en la actividad técnica,
y en este campo es factible apalizarla desde varios puntos de vista:

- La Normalizacidn basicamente es comunicac‘ién, cornunicacidn entre produc
tor ¥ comprador a base de tédrminos técnicos, definiciones, simbolos, métodos
de prucha y procedimientos.

Es, ademds, una disciplina que se basa en resultados cierteos, adquiridos por -
la ciencia, la técnica y la experiencia y.¢s ¢l fruto de un balance técnico-cco
nomico dcl momentco,

I.a Normalizacién téenica, que es la dnica que veremos ¢n cste ¢urso, fue con

siderada, hasta hace algunos aios, ¢l efccto de la industrizlizacicn y ¢l desa ™
rroilo. Modernamente sc dice que es 1a causa o clemento motor ¢n que la indﬁg
trializacion y el d~sarroilo ccondémico se apoyan. En sintesis, es una actividad
primordial en la gvolucién ccondmica de todo pais. -

La Normalizacidn es la actividad que fija las bases para el presente y para el~
future, con cl propdsito de realizar un orden, para cl beneficio y con el concur
so de todos los intereses. l.a Normalizacion ¢s pues, ¢l proceso de clabora
cidn y aplicacion de las normas, norinalizar significa ordenar y en c::-nscn.uc.,n
cia sus resultados, las noymas, son herramicntas de organizacién y direccidn,

Con el fin de precisar conceptOs y ponernos de acuerdo con el significade de --
las palabras gue ompleamos tomemos algunas definiciones.

2.1, Dcfinicioncs

Norma. .
a Norima ¢s la misma solucién adoptada para un problema que se repite, es -
una referencia respecte a la cual se va a juzgar un producto o una funcion, y en

escencia es el resultado de una eleccidn colectiva y razonada.

Especificacion,

Una especiticacidn es una exigencia o requisito 2 ser cumplide por un producto
0 por un proceso, indicando siempre ¢l procedimiento por medio del cual puc_
de doterminarse si el requisito dado es satisfactovio. Una especificacion puede
SET UNA 1OYMAa, pore gencralmente es parte de una norma, por ¢jemplo; el con
tenido de humedad de un producio es una exigencia a ser cumplida y Ia “»Drma-
puede tener mis cxigencias,




Objeto de la Normalizacidn.

Es todo aquello que pucde ser normalizade o merezea ser normalizado, abarca
desde conceptos abstractos hasta cosas materiales, por ¢jemipto; unidades, --
simbolos, términos, tornillos, leche, agua, equipos, maquinas, telas, proce
dimientos, funcioncs, bascs para el disefo de cstructuras, sistemas para de
signar tallas y tamados dc ropa, zapatos, listas, dibujo técnico, documenta
¢idn, etc, { Yer cuadro No, 1), :



OBJETOS DE LA
NORMALIZACIO

S

CANTIDADES,
UNIDADES Y
FACTORES DE
CONVERSION

SIMBOLOS

NOMBRES

PRODUCTGS

-

METCDOG

FUNCIONES

CUADRO No, i

r i
- MECANICAS
| - ELECTRICAS
- MAGNETICAS
ﬁ - ACUSTICAS IORMAS
-~ CALQORITICAS fBﬁSICﬂS
- LUMINGSAS '
-~ PARAMETROS DIMEMNSIONALES
- NUMEROS PREFERENTES
.1\-' . J
~
- SIMIOLOS GRAFICOS SOBRE: ‘]
< ORIENTACION, SEGURIDAD, L NORMAS DE
PRODUCTOS, MATERIALES, SIMBOLCS
EQUIPCS, HERRﬂMlEN’I‘hE,ETCJ
= TERMINCS USADOS EN LA FA
J' BRICACION, INSTALACION, -= \ NORMAS DE
UTILIZACION, DISENQ, FUNCIO; NOMENCLA
NAMIENTO, SERVICIQ, PROFE | TURA Q GLO
SION, ETZ. ) SARIOS.,
~ D)
- MATERIAS PRIMAS NORMAS
< SUBPRODUCTGCS > DE
PRODUCTQOS TERMINADOS CALIDAD
— v,
'S =
- DE PRUEBA
- DE INSTALACION
- DE FUNCIONAMIENTO
- DE MUESTREO NORMAS DE
4' - DE TRANSPORTE w METODOS O
- DE MANE]O MANUALES

- DE SELECCION

- DE ALMACENAJE

- DE DISENO

_- DE SEGURIDAD, ETC.

o :
~ DE PERSONAS
- DE SISTEMAS
- DE HERRAMIENTAS
- DE MAQUINAS
- DE EQUIPGS, ETC,

e

} MANUALES
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2.3.- Principios Bdsicos de la Normalizacién .

La Normalizacion Técnica, como toda actividad razonada cuenta con sus -
principios bisicos, los cuales son producio, en parte, de trabajos andni__
mos ¥ en parte de la actividad de la STACO ( ver inciso 5,3, ) organismo
creado por la Orpanizacion Internacional de Normalizacidn ( 50 ), dedi
cado a estudiar y establecer los pr mclpm-: bdsicos de la Normalizacidn, -
parte de cuyos resultados resumimos aqui,

Cuando iniciamos un trabajo de Normalizacidn y tenemos que situar a  --
nuestro "' objeio " por normalizar ( ver cuadro No. 1} en un contexto ge
neral, se nos vienen a la mente una serie de relaciones que tencmos que -
definir y catalogar por importancia, de aqui’ surge el concepto de Lspacio
de la Normahzacmn

2.3.1. Espacio de la Normalizacidn,

El concepto de espacio de la Normalizacidn presentado por ¢l Dr, Verman
permite identificar primero y definir despucs a una Norma, a través de su
calidad funcional, apoydndose en varios atriburos a la vez, represcncados-
por tres ejes! los aspeciosg, los niveles, y el dominio de la Normalizacidn,

L i
Y = NIVELES
Internacional
Regional = 33‘5 . «
'G | .G o "I: ] .H
Nacional _ ggmmgg'ﬁﬂ‘ﬁﬂmi" o
P ool hg_ﬂ+.._u‘:.x,.m
Asociacion 1 8bomuce3goda g8
Empresa Eug8F5E38935822
o 1 <IEEESCRECEZES
Lo e ey 11 X =DOMINIC
Simbelos
Nomenclatura .
Clasificacion
(53 Anilisis
(‘} Muestrco
& Especificacion®
Embalzje

(‘P{’ Rotulado ‘ .



Este concepte de espacie tiene como (nico fin ilustrar tres atributos importantes
de la problematica de la Normalizacidn, y aclaramos que este espacio no puede -
ser tomado como un espacio matemaitico de variables continuas ni discreras.

Han sido propuestas modificaciones a é1, convirtiendolo en un diagrama espacial
tridimensional introduciendo los conceptos de aplicabilidad de 1a Norma con res
pecio al tiempo, pero la modificacidn mds intercsante es la propuesta por el Dr.
H.C, Visvegvaraya que propon¢ las sipuientes dimensioncs para este ¢spacio.

- El contenido tecnolbgico de las Normas y su orientacidn,

~ El sistema socio-econdmico al cual pertenece una Norma,

- La naturaleza de una Norma en el proceso de transferencia de
Tecnologia.

Estos conceptos los analizaremos mds adelante {capitulo 6) por el momento tome
mos el cspacic Verman unicamente y sus tres dimensiones,

Dominio da 1la Normalizacion { iije X )

En este ¢je se encucntran las actividades econdmicas de una region, un pais o --
grupo de paises, como pueden ser: La Cilencia, La Liducacion, La Medicina, La -
Metalurgia, La Agricultura, La Industria Alimentaria, La Fruticultura, ctc.

Un objeto de la Normalizacidn puede pertenccer a mis de un dominio, por ¢jem
pio; el papel, pertencce a la Industria Papelera, a la de las Artes Grificas, a la
Educacidn, a la Publicidad, etc.

Niveles de Ja Normalizacidn { Eje Y )

Cada nivel de la Normalizacion estd definido por el grupo de perscnas que utili
zan la Norma, y que son; empresa, asociacién, nacidn, y grupo de naciones,

Un objeto de Ja Normalizacidn puede pertenecer a varios niveles a la vez, o ten
der a pertenecer a varios niveles; ésta es una situacion altamente deseable, pot
su influencia en las relaciones comerciales, la cual debemos promover como un
objetivo hisico de la Normalizacidn,

Una rendencia actual, justificada claro, es que las Normas Internacicnales (ISO)
sean adoptadas como Normas Nacionales, sobre todo en paises sub-desarrolia
dos, esta ¢s una posible gsolucion a la carencia de Normas en estos paises, sisc
planea a la par un proceso de asimilacion {ver incise 6, 3}, pero la forma logica
y natural de nacimicnto y preparacion de las Normas es la siguiente:

La Norma de un producto pucde discutirse dentro de una empresa, esta Norma -
empresarial puede.ser tomada por todo el grupo de empresas similares y poste
riormente discutirse v aprobarse como una Norma Nacional ¥ en Ia Institucion -
Nacional de Normalizacidn proponerla como proyecto de Norma Internacional --
I50.

>



Aspectos de la Normalizacidn ( Eie Z )

" Un aspecto de la Normalizacidn es un grupe de exigencias semejantes o concxas.
La Norma de un objeto puede referirse a un solo aspecto, por ejemplo; nomen
clatura, simbolos, muestreo v definiciones. O hien, puede contemplar varios --
aspectos, como es el caso general de Normas de Producte que cubren; definicio
nes, dimensiones, especificaciones, metodos de pruchba, muesireo, erc.

Dado el problema de Normalizacién que vamos a afrontar, podemos situarlo en
el espacio de la Normalizacidn y establecer sus fines, pero estos fings no pue
den delimitarse con gran precisidn, para cada nivel y para cada-dominio pucsio
que los fines ultimos de la Normalizacidn son de aplicacidn comn * Coutribuir
al progreso técnico por la creacidn del orden de las cosas y en las relaciones --
humanas en general y ayudar a elevar al hombre a un nivel material y cultural -
superior ',
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4,1.

P INCIPIOS CIENTIFICOS DE LA NOMMALIZACION,

Principios Generales,

La Normalizacién como tods disciplina cientifica y mcnolf}gica cucnta con sus
principios, los cuales riencn como principal caracteristica daric una orienta

¢idn, &1 mismo tiempo con flexibilidad al proceso normativo para que cste puc
da adapturse 2 las necesidades del momcento v no constituir una traba en el --

“futuro.

La experiencia ha permitido establecer tres principios, en los cuales coinci
den gentes de diferentes lugares y en diferentes tiempos, ellos son:

- Homogéneidad
~ Equilibrio
- Cooperacidn

Homogéneidad . -

Cuando se va a ¢laborar ¢ adoptar una norma ¢sta debe integrarsc perfecta
mente a las Normas existentes sobre ¢l objeto normalizado, tomando en cucn

"ta la tendencia evolutiva de manera que no se obsiruyan fururas normali z,acm

Nnes.

Es ficil consevir la perfecta homogéneidad entre las Normas de una empresa
también dehe serlo entre las Normas de diferentes empresas, ya que ninguna
industria sc basta asi misma. Ia interdependencia entre emptresas obliga a -
una homoréncidad entre Normas, y asi come ninguna empresa vive aislada --
ninguna nacidn pucde vivir gislada y permanccer fucra de los intercambios --
internacionales, por lo cual es muy conveniente la mayor homogéneidad en el
plano Internacional. :

De esta manera el normalizader adquiere una hueva responqabmdad desarro
llar en todo lo posmle, per medio de la I\orm'lhzacmn la exportacion de pru
ductc-s de su pais 0 de su empresa.

Una primera condicién para obtencr la homogéncidad deseada, es que Ja Nox_

malizacion sc realice bajo la direccidn 'de un organismo central coovdinador:
a nivel empresarial debe ser un departamento de Normalizacidn o ¢l departa
mento de Control de Calidad, a nivel Nacional existe on México la Direccidn~
General de Normas (DGN) y a nivel Internacional de Normalizacion { SO} --
y la Comision Panamericana de Normas Técnicas ( COPANT ) y mds recicnle
mente la ( CEI) Comisidn Electrctccmcu Internacional .

La segunda condicidn es conocer toda la informacidn existente; a nivel Nacio
nal, en el extranjero ¥ a nivel Internacional sebre los productos substituos, -
re:lacmnndos, similares y materias primas. Para ésto se cuenta en México -
con una Hemero-Biblicteca en la DGN con Normas de todos los paises ajilia_
dos a la ISQ, Normas 15O, asi comwo publicaciones sobre el tema.

*



Egui librio, -

La Normalizacidn debe ser una tarea eminentemente prictica, sus resultados, --
las Normas, deben ser instrumentos dgiles de aplicacion inmediata, las cuales --
. puedan modificarse en cualguier momento cuande el avance.técnico, las posibili
dades econémicas o ambos asi lo aconsejen,

La Normalizacion debe realizar un estado de equilibrio entre el avance tecnologi
co mundial y las posibilidades econdmicas del pais o region, una Norma que ¢s5

tablece el estado mas avanzado del progrese [écnice no servird de nada si estd --
fucra de las posibil.idﬂdcs cconbmicas de una empresa o un pais,

Las mejores Normas son aquellas que alun cuande pongan en ¢videncia la situa
¢ion ccondmica y por lo tanto el atraso tecnolégico, garanticen la amplitud de -~
empleo del objeto nermalizado, €sto no debe ser por tiempo indefinide, pucs una
emprcsa que se estanca tiende a desaparcecer, la Norma debe ser un rjocumcnto-
realista, pero cuando esta realidad es de atraso, &sto debe ser un acicate para -
el progreso, v cuando cambian las condiciones es necesario establecer el nuevo-
estado de equilibrio.

Esto exige una labor permancnte del normalizador, y podemos agregar que las -
Normasg deben cstar basadas ¢n los datos mis driles y los mérodos méids moder
nos los cuales hayan merecido la consagracion de la précrica y la experiencia,

Cooperacion, -

La Normalizacidn ¢s un trabajo de conjunto, las Normas deben cstablecerse con
el acuerdo y cooperacidn de todos los interéses afectados los cuales son:

" Interés General: ' ,
Compradoyes ¢ Usuarios
Fabricantes. :

‘Interés General. - este sector lo componen los representantes do insticuciones de
mvesngacmn cientifica v tt.,cnmn, de universidades y de todas aquellas inscitucio
nes que estin fuera de los interéses de compra-venta, pero que ricnen alguna rc
1ac1on con el objeto por normalizar. .

El resultade de una Normalizacion hecha sdlo por cste sector serd una Norma -
tedrica, que la mayor parte de las veces sc adelanta a las posibilidades aconoml
cas, en contra del principio de ef.]mhbrm. Las Normas deben tener bases cmnl:l

ﬁcas pero deben ser eminentemcnte pricticas.

Compradores o Usuarios.

. La Notmalizacién Uevada a cabo Gnicamente por este grupo, reproduce, con --



.mayor. gravedad los incovenientes del prilmer grupo, los consumidores, con
desconocimicnto de las posibilidades industriales, estarin tentados a exigir
una-calidad dificil de alcanzar o en variedades antieconémicas provocando -
sin.proponerselo, un encarecimicnto innecesario de los productos, tratande
de imponer exigencias de dificil cumplimiento.

Fabricantes.

Podemos decir que este ¢s el grupo mas conocedor del producto y por lo tan
to la palabra mis autorizada, frente a ésto renemos el hecho de que en la --
Normalizacion hecha s6lo por los fabricantes, éstos asumiran la doble tarea
de hacer el producto y juzgarlo,

El fabricante se vera tentado a establecer niveles més hajos de los alcanza
bles, con posibles y evidentes prejuicios para el usuario y sin el acicate --
de ]a exigencia de éstc, que Io obligue a supcrarse permanentemenie.

Este punte en la Normalizacion de ecmpresa corresponde al estudio de mer
cado, que en empresas bien organizadag constituye una prictica comin cuan
do sc va a fabricar un nueve producto,

No olvidemos que ¢l producto estd destina-lo al usuario y no se le puzde ne
gar el derecho de exponer su opinidn, la cual la mayor parte de las veces ~-
beneficiara al fabricante,

De ésto se deduce que la Normalizacion es un trabajo de equipo, en donde --
deben estar representados todos los interéses afectados; Productor eS, Com_
pradores y sector de interés general.

En paises como Maxico es inuy comiin la adopcidn de Normas o mis bien la
copia de Normas, el desconccimiento o desprecio de estog principios genera
les es la causa no identificada de la inefoctividad de una Norma, de las vio_
laciones que se cometen y porque no decirlo de la falta de confianza en estos
documentog. En consecuencia, tanto la elaboracidn, comoe la adopeion de --
una Norma, deben ser producto de un analisis y una critica, basados en la -
aplicacidn de €stos tres principios. :

4,2.Aspectos fundamentales de la Normalizacién

E]l objetivo fundamental de la Normalizacion es hacer normas que perimitan -
llevar a cabo un comtrol y obtener un mayor rendimiento de los materiales - -
y de los métodos de produccién, contribuyendo en forma efectiva a lograr un
nivel de vida mejer,

Las Normas producto de esta actividad deben comprender tres aspectos funda
mentales!:

- La Simplificacién
- La Unificacion

- La Especificacién



Simplificacidn

Un mismo preducto puede hacerse de muchas maneras y no obstante ser apte para
el uso que se le ha designado, siempre es posible suprimir parte de esas formas-
laz que responden al capricho, la fantasia e a la falta de comunicacion entre pro_
vectista y ¢l usuario,

La seleccidn de un tipe y la supresidn de los que se consideren menos adecuados-
provoca una economia, que se traduce en ganancia de tiempo y dinero, menos mo
delos significa evitar la repeticidn de estudios y disciios, mayor facilidad en los
métedos de trabajo, menos equipo y herramienta, mancjo de menor cantidad de -
materiales e invendides en menor proporcion,

" El estudio de los modelos existentes y probables y 1a eliminacion de los no indis
pensables, corresponde a la simplificacidén y &sta constituye un estudio scrio y =
preciso, consistente en una ordenacion racional y sistemadtica , para eliminar to
do lo que es fruto de la improvizacién, capricho o falta de conocimiento, L] tipo=
0 tipos seleccionados deben resistir la confrontacion con la pricrica un tipe nor
malizade que no resulte apto, que no lieve a 12 conclusidn de que es el rejor debe
ser inmediatamente ¢liminade, normalizar significa simplificar, y simplificar --
gigniflica seleccionar materiales.

Unificacion

Ctro aspecto fundimental dentro de las Normas es’el conjunte de medidas nocesa
rias para conseguir la intercambiabilidad y la interconexién de las piezas. La G'm
‘ficacion conduce a l1a identidad de formas y dimensiones; tornillos, tomacorrientes
conexiones, accesorios, tucrcas, etc,

La intercambinbilidad e interconexion en sistemas, equipos, aparatos, ctc. pucde
asegurarsc con cierias medidas Onicamente, sm que signifique la identidad dz
"do el drgano, .

La unificacién significa definir las tolerancias de fabricacion, unificar es definir
las caracteristicas dimensionales,

La simplificacién y la umflmmﬁn se reficren de manera directa a las formas y di
mansiones, aspectos muy importantes de los materiales, pero gue por si solag no
conducen & una calidad integral, pues no valdria de nada lograr formas y dimensic
nes si la rcsmtencua de h:}s materiales no sirve o es de una calidad deficiente,

Especificacion

El complemento en una Norma corresponde & 1a especificacidn, la cual tiene por -
abjeto definir 1a calidad de los productos,” © sea establecer las exigencias signifi
cativas de calidad y sus métodos ds comprobacidn, o sea, especificar es definir -
la calidad por métodos rcproducihles Y comprnhahles.

Las especificaciones son pues la parte medular dc las Normas y deben llenar los

siguientes rcﬂms;tos . )
. /o
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b.- La especiicacian debe tener una rolar.,mn directa con el uso gque e le o -
desighadoe al producio o bien con a fabricacion.

2. - Debeon especiiicarse sicmpre las ml“ranmas* en mas, Cilmenos o Cn Mmas
nmenos.

3.- Nchen preferirse las cspecificacionss cuantitativas a lus cualitaivas .

4.- las especificaciones deben ser: concisas, completas, enequivocas, oxplf
citas, intcligibles y sistematicas.

2.~ Dcben omitirse requisitos irveales o contradiclorios.,
0, - Cada cspecificacion ﬁﬂhﬂ tenar un mctedo de comprobacion,

7.- Deben preferirse Jos inéiodos de comprobacion a corto plazo, a los de Jar
ga duracidn, y los métodos no destructivos o ]f)s destructivos. .

Comio Loz discipiiua la nurm:‘ilim::iffm cucnta con una imctodologia, ia cual 5
fundamdénte en los ores principios generales ya mencionados, y se pucde rLaumlr
cn los siguientes pasos:

Metodolopia de la Normalizacion, o

1.~ Investigacidn bibliogrilica ¢ industrial,
2.- BElaboracion de un anteproyecto de norma, cn base a los datog oblenidoy |

3.~ Conlrontacion de este antcproyecto con la opinion del secror comprador, -+
productory de interés gencral, hasta Megar a un acuerdo.,

4.- Promulzacion de la norma,
S - Confrc-ntnciﬁn con Ja prictica.

Si tomamas cn cugsnta que In nommalizacidon cs el pxcccao de claboracion y apli

cacidén de las normas "'y hemos cumplido con Ja claboracién, 1a 1[311;‘1-::10'1 co__
yresponde al control de calidad, cl cual «l aplicarse ayuda a ]a suporacion de - -
las normas cn un proccso do retroalimentacion, '

‘r__ o NORNA] o

__ _ — JCOSTROL DE I___J
: o CALIDAD |

ILa introduccidn de una novma  ca cualquicr actividad necesitg, la mayor pate
de Ing veees,eshicrzos de adaptacion en el orden récpico, LCUH"‘I'I'JH‘U y adiminis
prative, cstos esfucrzos sojustifican por Lis ventajus a corie y @ lareo blaso
con las cuales se bengfician los productor ca, Jos consumidores y la ccon;nin
nacmnal W . . - H



4'4'

[La Norma de Normas

Un'documento de primordial importancia en todo proceso normativo cs -

-la exastencia de una Norma para hacer Normas, la cual tiene come prin_

cipal funcidn homogenizar la produccion de Normas en cuanto su content
do ¥ la secuencia de sus capitvlos . ( ver ancxo A ) .

/2



DIVISION DE EDUCACION CONTINUA
FACULTAD DE INGENIERIA U.N.AM.

MORMALIZACION TECNICA

MIVELES DE LA NORMALIZACION

TNG, AMIRA MARIN

MAYO 1983

Palacio de Mineria Calle de Tacuba §  primer piso  Deleg. Cuauhtemoe 05000 Mixice, D.F. Tet: S2140-20 Apdo, Portal M-2285



:El-

Niveles de la Normalizacion

S.1. Normalizacidén Empresarial

En In empresa productiva llevar la teoria a la prictica es una actividad -
Que roguicre un conocimicneo prefundo ¥ una asimilacién efectiva, como -
una ayuda a la comprensién ubicaremos a la Normalizacidn dentro de la -
Raciona].izacién.

. Qué es la hacionalizacién 7 la Facionalizacidn cs la sustitucién de pric
licas rutinarias y anacrdnicas por mdétodos modernos, basados enclra
zonamicento sistemdtico, esto significa aplicar ¢l mcétodo experimental --
& los proccedimientos y a los productos, con ¢l fin de modificarlos para -
aumentar sus resultados, para aumentar la Productividad,

{ Qué es la productividad 7 sin animo de profundizar demasiado cn elte
ma podemos concebir a la productividad asi :

Con los mismos recursos obtener mejores resultados, o bien, conme
1nos recursos obtener los misinos resultados.

[.a Racionnlizacion, por lo tante, comprende ¢l cstudio integral de todos
los problemas inherentes a la produccion, con basc en principios cienti
ficos y racionales,con ¢l fin de obtener mayor rendimiento.

La Racionalizacidn coimo toda disciplina se apoya en ciertos principios --
entre log principales tonemos los sigilientes:

I.- La divisidn del crabajo

I,- ~ La especializacion

11, - L.a mejora y la simplificacién
1V, - La organizacién del producto

La aplicacién de la Normalizacién en relacidén a cada uno de €stos princi
pios es el rema central de este capitulo.

La divisidn del trabajo

Consiste en fraccionar una opcracidn complc_]a y larga en una seric de --
operaciones simples y cortas.

Esrto, conceptualmente sc reficre al estudio del trabajo ¥ el objcto de este
CUTSO NO es [Yatar ¢s¢ tema, ¢s analizar la aplicacion y la ayuda que da -

la Normalizacién a la divisidn del trabajo y para tal {in lo dividiremos en

dog partes: -
Tiempos predeterminados.

Reglas de economia de movimicito.

13



Tiempos predeterminados

Este tema es tambicn conocido como " Estudio de tiempes y movimicntos
que constituye una de las téonicas mas difundidas, la cual permite analizar
los movimiemos necesarios para la ejecucion de una operacion y clasificar
los en categorias definidas.

A cada una de ¢stas categorias corresponden tiempos, cuyo valor puede --
variar cn funcidn de las condiciones de cjecucion de Jos movimientos, los-

cuales ban sido medidos de una vez para siempre,

La lista de los movimientos bisicos cubre casi la totalidad de las operacio
nes habituales, encentradas en la Industria, la agricultura o el trabajo de=
oﬁcma. )

La aporracién de la Normalizacién en esta irea consigte ¢n lo siguicente

a) | - Identificacién de los movimicntos bisicos para la totalidad de-
las operacioncs.

b) Clasificacidn de cstos movimientos en categorias previamente
definidas,

C) Asignacién de un significado preciso a cada uno de estos movi,

mienios, por cjemplo:

Alcanzar: Significa dirigir In man¢ hacia un objeio,
Tomar; Tomar un objeto con 1z mano

Posicionar: Significa cnsamblar ob]etns con precision,

d) A la Normalizacién también le corr csponde asignar una simbo
login y cod;go que comprende letras y nimeros, por ejemplot

- Alcanzar un objcto, mezclado con ofros en una caja situada ==
a 30 cm de distancla del operario se representa asi !

R 30 ¢
En donde:
R = Alcanzar

30 = La distancia recorrida .
- C = El grado de-precision requerido
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Vaciar en un docuimento, cl cual sera la base de acuerdo y orientacion, --
tode lo concerniente a la identificacidn, la clasificacion y la codificacion -
de los movimientos de una Dpcracmn, significa normalizar los tiempos --

predeterminados.

Reglas de economia de movimicntos,

Las Teglas de economia de movimicntos cmpleados en el estudio del traba
jo se agrupan cn tres catcgorias.

- La utilizacion del cucrpo humane

- La disposicion del puesio de trabajo

- La posicion de las herramicntas y de los aparatos

Dentro de estas reglas, podemos ver como otro cjemple de Normalizacion
la tabulacidn que presentamos a continuacion relativa a la posibilidad de -
realizar movimicenios simultineos con las dos manos.,

B i mEET EEEE T = ek -

O L LR I ]

V¢ r ¢ ¢ h

1]

ll- M anmno . !
Movimicnins | Desplazar P |
, dc los (vacie o - | Taar | Posicionar | Sacar Solcar |
brazos cargado) 1
! Girar ,
M Desplazar f
a | {vacibo- | °F D D i D Fo
n cargado) ) ‘ S| i
0 Givar = | ' 1 i
. , ; -
i | Tomar D ‘ D 1 | 1 Iy i
A ' ] i
q i * ' i
u | Posicionar D 1 | 1 |7 ,
i | : ! [
c ] !
iy 5 Sacar D I 1 1 It T E
d , ' I:
a h
Soltar T F g I F [

F - Movimicntos faciles de cumplitr simultancamente
D'~ Movimientos poco ficiles, salvo ¢n el campo de la vision y luego de

CnLrenamicnro.

I - Movimicntos dificilmente simultincos
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En esta parte la identificacién, la clasificacidn, la codificacidn y tabulacién --
de las posibilidades de estas reglas, constituye el aporte de la Normalizacion.

Intercambiabilidad

La divisidn del trabajo, aplicada a cada operacidn de ensamblado, hace que ca
da montador u operario de In cadena realice una gran cantidad de veces Ja mis
-ma operacidn, a veces muy limitada. Lis necesario colocar las piczas con las-
que se efcctia cste ensamblamiento, on tal relacidn de fraccidn unas con res
peclo a las otras, de mancra que no aparczean dificultades en la cperacion.De
ésto se desprende que es necesario hacer perfectamente intercambiables las --
piczas de un mismeo tipo, fljando las tolerancias apropiadas,

Aqui también la aplicacién de la Normalizacion cn Ja disposicion de las distin _
tas piczag y herramicntas cn el pucsto de trabajo. lillas deben disponcrse de --
manera de; respetando las reglas de economia de movimientos { otra Normali
zacién ) facilican ¢l trabajo,” No nos detendremos aqui ¢n cl estudio de puestos -
dc trabajo pero si digamos que para estabilizar un pugsto es nocesario norma
lizar muchos detalles; como por ejemplo: disposiciones de las distintas piczas
que se deben ensamblar, cee,

Fabricacidn d¢ grandes scries

.4 fabricacion de grandes series se ha hecho posible gracias a 1a division del-
trabajo; a la especializacion, a la intercambiabilidad, etc. v en todos los Cas0s
a la aplicacidn de la normalizacién en csos principios.

Enunciarcmos simplemente algunas ventajas ¢ inconvenicentes de la division del
trabajo,

Para la produccidn

mano de obra ficil de encontrar

- ganancia en los dempos de ejacﬁcién |

- ganancia de tiempo de iniciacién del I:r:ihajo
- aumento de la produccidn

- posibilidad de mecanizar y de automatizar mis ficilmente vy de resolver
problemas complcjos por fraccionamiente de dificultades.

Para ¢t obrcm i

4

Tarea simple y fﬂClI intetvencién posible de ayutlas mecdnicas o eléctri
cas rcducicndo los csfucrzﬂs fisicos.

- Formncic'jn y adaptacién en mcnor tiempo y posgibilidad de adquirir una --
gran habilidad. /6



II-"

Inconveniente de la divisidn del trabajo.

La divisién del trabajo trac como consecucncia operaciones, manuales -~
© automaticas, a4 menudo muy cortas y altamente repetitivas. Ellas pre
sentan inconveniegntes,

l.- Para la produccidn

- dificulrad de cquilibrar las operacioncs en cadena

- a veces, dificultad de reemplazar un obrero ausente cuando los ---
puestos ch cadena hacen necesario cierto aprendizajc.

2.- Para cl obrero

- tal-'eas que Je despiertan poco interés

- una fatiga neuropsiguica que sc agrega a la fatiga fisica

- como consccuencia de la monotonia del trabajo, desaliento

- pocas posibilidades de desarrello y de perfeccionamiento persona’,
Todos estos incopvenientes pucden suprimirse o, por lo menos, reduciTse
al minimo con una adecuada seleccion de c-brc:r-:is previende pausas perié

dicas,; etc.

LA ESPECIALIZ ACION

El desarrollo considerable de un niimero de tdcnicas ( el comentado, la --
soldadura; la clectrénica, ete. ), la limitacion de las aptitudes del ser hu
mano, la bisqueda del menor esfucrzo, asi como otres factores, levan -
a la division del trabajo v a su inmediata consecucncia la especializacion.

La especializacidn resulra aplicable:

A - A lng mcdin.c'.:

Los cquipos, hs mdquinas, los pucstos de trahaJn las mismas empresas
son especializadas,

.B - A los hombres:

De acuerdo con sus.aptitudes y con 12 instruccion que reciben, se pueden -
distinguir: obreros cspecializados, obreros califigados, téenicos ingenie
TOS; «+as+ A 5L vez on cada categorin podemos distinguir subcatc:gonas -
como por cjoinplo, los téenicos en métodos, los técnicos on cstudio del -
trabajo, los téonicos de laborarorio, cic.
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Ill,- LA MEJORA

Hahmmﬂs citado entre los pnnmpms dc organizacion la mejora o, el es5
piritu de mejora, podriamos decir:

No nog extendercmos demasiade al respecto, ya que todos entendemos --
que una cmpresa no animada de ese espiTity, que se mantiene eslaciona
ria; pucdc considerarsc ¢oOmo una empresa que retrocede.

Todo mejoramicnto pucde considerarse come consccuencia dez uno u otro
de los puntos siguicntes:

a) La introduccion cn la empresa y, lucgo de las necesarias adaptacio
nes; de mérodos y procedimicntos ya conocidos y utilizados en otro
lado,

b) La innovacidn real por la empresa en un campo determinado en el-
quc es particularmente competente y beneficiaria de los resuliados
de sus investigaciones y de sus trabajos,

Las mejoras pueden referirse:

1.- Al producto fabvicado

2:- A Jos medios materiales de la empresa, maquinas herramienras, -

~ herramicntas, cquipos, miquinas de oficira, impresos ...

3.- A los mérodos: procedimicntos y medos operatives de 1os pucsres -
de trabajo de 1z {ibrica o de 1a oficina, mrcmtns de materiales o -
de plczns CiC.

Basta un somero anilisis de cstog aspectos, de acuerdo con lo que hemos

hasta la fecha; para que surja evidente la ayuda que aporta la Notrmaliza

cidén en cada uno de cllos.

En gencral; toda mejora tiene come fing

a) Disminuir log costos, operando sobre los materiales, 1a mano de
. obra y los gastos generales,

b} Aumentar la calidad de lo producido

c) Facilitar ¢l mantenimicnto

-d)  Facilitar la ¢jccucidn y la fabricacién,’

la mejbrf'rl;ienc su.mgjor efecto cuandp lleva implicita la Normalizacidn .

IV,~ Oreanizacién del producto,’

El producto o grupo de productos de una ecmpresa son, por lggica, eltc
ma central de la Normalizacidn, pucsto que es en la calidad de éstos -~
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en donde se reflejan todas las acrividades ya enunciadas.

Cualquicra que sea la empresa de que se trate, los productos de interés -
para clia se dividen en cuatro grupos importantes.

io. Materias primas y mareriales
20, Sub-producios

- 30, Productos de compra venta
4o, Productos finales de la empresa

Todos cstos producios deben ser respaldados por una norma, ya sca de ~-
la propia empresa, una Nerma Nacional o ung Internacional.

Estas Normas para que sean de aplicacidn inmediata y efectiva, deben ha
ber sido claboradas o 1doptadas tomando cn cuenta los principios genera_
1cs de la Normalizacidn { ver inciso 4.1) 4

La homogeneidad
El oquilibrio
La coopcTracicn

Para que el efocre sobre la cconomia en I:icmpb y TCCUYs0s sca real y apre
ciable; estas Normas deben llevar implicitas los aspcctos fundamentales -
de la Ncrmahzamﬁn ( ver inciso 4,2, )

La simplificaciin
La unificacitn
La especificacion

En resumen, contar con productos Normalizados en la actualidad produc
tiva, significa disponer de informacidn téenica actualizada con 1a cual se-
pucde actuar sobre los disciios de los productos v de los procedimicntos -
de fabricacidn, significa organizacioén de la fabricacion desde las matcrias
primas hasta los productos terminados, €como una sustentacién del control
de la calidad, todo lo cual garantiza una calidad definida, homogcénea y ade
cuada, a un precio menpor. :

INFLUENCIA DE LA NDRMALIZA‘CIDN EN LA PLODUCCION

Es necesario destacar que 1a mayor importancia de la Normalizacidn en -
la actividad pr oduccwa $C CONLra en Ia economiza de tiempo, de Materias -
Primas y de enfn;bm.

El ticmpo se ahorra facilitando la seleccidn de materiales de caracteristi
cas conoCidas, cstableciendo criterios de discfio y de fabricacion que sim
plifiquen la produccidn; disminuyan ¢l ticmpo invertido y mejoren la cali
dad de lo producido, disminuycndo los rechazos con la inspeccion,

Las materias primas se ahorran establecicndo ]la gama minima de produc
tos Que atiendcn las necesidades reales ( disminucidn del ndmero de pro_
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ductos distintos , del volumen de repuestos, cre. ) favoreciende la inter
cambiabilidad de los componentes ( menor volumen de material almacena
do ), disciiog modulares y procedimientos de fabricacién que p1 oduzean -
¢l minimeo de desperdicios y,- mids recientemente, segln estd empezando
a hacerse en los ELE.UU,, favorceicndo con premios y exernciones lisca
les aquellos disefios que permiten el reciclado mejor de los elementos de
un equipo cuando éste se convierte en chatarra o basura,

Mediante este doble ahorro se puede conseguir, y de liecho se estd consi

guiendo; un aumento cn la productividad que, de modo invisible, pero cil
caz; colabora a la mejora de la calidad de vida con un costo especifico --
muy bajo.

INFLUENCIA EN LA UNIFICACION Y I}IVERSIDH\.D

‘Descendiendo un poco mds al detalle, veamos de un modo todavia algo ge
nelal la incidencia de la nnrmahmcmn cn distineas Arcas de la actividad=
humana,

I.a unificacidén que se produce come consccuencia de la normalizacion --
limita la multiplicidad hacicndo desaparecer la diversidad, la inconstan
cia y la incertidumbre cn los procedimicntos de (abvicacidn, creando las
condiciones neccsarias para la fabricacidn en grandes series.

Sc consigue, asiinisma, la subdivisidn del trabajo ¥ el establecimiento de
la eclaboracion necesaria entre las formas de actividades diversas, crcan
do, asimismo, lag condicioncs nccesarias para la urilizacidu de Jos alSLG
mas de produccion mas pcrt‘occmmchs Yy ccondémicos .

l.a intercambiabilidad de los elementos se traducen en una reduccion de los
gastos de manutencion de conjuntos y recambios y estabiliza la produccién
ya que las medificaciones de diseifio permiten seguir empleando todos los -
demas elementos no modificados. ,

INFLUENCIA EN LOS PROYECTOS Y DISENOS

QOwros ' factores de interéds cmpresarial son los que afectan a la oficina de -
Proyectos, que al trabajar con clementos modulares y normalizados solo-
tlenc que dibujar una ver los planos bisicos. Pox otra parce, a la hora de
establecer un presupuesto resulta mucho mis exacta la valoracién, y mu

cho mais ripido, 10 cual consrituye un ahorro apreciable,

Es de¢ suma importancia destacar que las normas liberan al diseiiador de
una carga, pues estas, si gstan bien hechas, no significan restriccion --
las normas liberan al disenador de In responsabilidad de Ia interconexion,
de la intercambiabilidad; unificacidn y de la simplificacidn, Para que se -
concrete a los aspectos especiales del producto,
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En el diagrama B. sc vec claramente como, particndo de productos normalizados,
que implican disponer de una informacion téonica actualizada, podemos acruar -
sobre los pl'occdimicnms dc fabricacién y sobre el disciio de los productos (ticm
po; materiales y energia ), de tal modo que sc obtenga un producto do mayor ca_
lidad con mener precio de costo, que cs Io que interesa desde el punto de vista -
de la produccitn ,
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Diagrama B.- lmportancia de la Normalizacidn en la Produccion

Las posibilidades de Normalizacidn on la cmprcsa son muchisimas y podemos -~
verlas en ¢l Diagrama C :
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uUn sinndmero de elementos, cquipos y actividades de inmediata incidencia en el
proceso productive pucden ser objcto de normalizacidn y racionalizacidn que per
mita unos ahorros sustanciales en ¢l proceso productivoe, La disminueion del --
coste; la mejora de la calidad, cl aumento de la rentabilidad, la mejora de las -
condiciengs de trabajo, etc,, etc., sonh algunas do sus consccuenpcias,

No se trata de llevar a sus ultimas consecucncias la racionalizacidn en la empre
sa, hasta producir robots.

Se trata; por el contrario, deque ia racionalizacion en las actividades creado
ras del hombre, que le han permitido pasar de la herramicenta, g través dela -
maquina ¥ la maquina-herramienta, al desarrello de sistemas automatizados  --
y programados dotados de autorregulacién, le permita seguir manteniendo y mc
jorando el puesto de prioridad que le corresponde en la naturaleza como ser ra
cional, '
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NOMMALIZACION NACIONAL

En el afio de 1943 en la entonces Secletaria de Economia nacid la Direccion
General de Normas con el propésito de elaborar en el mener tiempo posible
las normas industriales destinadas a reglamentar Ia praduccion, y comen

Zar a tener comacto con la iniciativa privada, —

El 31 de dicicmbre de 1945 el Gobierno de México expidié la primera Ley --
de Normas Industriales,

En ¢l afio de 1958 por Decreto Presidencial la Sccretaria de Eoconomia fue --
rransformada a Sceretaria de Industria y Comercio dentro de la cual conti
nud la Direccidon General de Normas.,

La normalizacidn fuc progresando, el 7 dz abril de 1961, el Diario Oficial -
de la Federacion publicé la Ley General de Normas y de Pesas y Medidas --
que a la fecha continua vigente . { ver anexo B ) -

£l titulo segundo de esta Ley fue modificado en su totalidad por Decreto del
23 de diciembre de 1969 y publicado ¢n ¢l Diario Cficial de la Federacidn - -
el 16 de enero de 1970, refiriéndose al Sistema General de Unidades de Me
dida. -

El titulo tercero se refiere especificamente a la Clasificacidn, Formulacién
y Aprobacion de las normas, asi como a los Comités Consultivos de Norma_
lizacitn,

Los Comités Consultivos de Normalizacidn son organismos cuya creacion --
ha sido propiciada por la DGN y éstos son o surgen de las organizaciones --
industriales tales como : Clmaras y Asociaciones a las cuales s¢ les concg_
den las facultades siguientes:

Participar cn la Normalizacidn Nacional, Regional e intefnacional .

Efectuar reuniones con la Industria pu'ra discutir proyecios de normas de --
cua]qmer indole.

Tcncr a su cargo una o varias Secretarias Auxiliares de los Comités Con
sultivos de Normalizacidn,

Estudiar anieproyectos en Sub-Comités y equipos de trabajo, los cuales pos
teriormentc son remitidos a 1o Direccion General de Normas para su apro

‘bacidn y promulgacién como Normas Oficiales Mexicanas.,

El 27 de abril de 1977 fue publicado ¢l Reglamento de la Secretaria de Patri
nonio y Fomento Industrla] ( ver anexo C }

Los cambios cn Il Politica Mexicana mnsinnndns por el cambio de poadercs
no nos permite tener una idea clara de la orientacion cn la Normalizacidn--
en los momentos actuales, tomaremos como punte de partida la conferencia



presentada por cl Sub-Secretarie de Fomento Industrial de la Secretaria
‘de Parrimonio y Fomento Industrial. En la reunidn del Sistema Inteprado
de Normalizacidn, Metrologia y Calidad en sepriembre de 1981 en Aca
pulco Gro,

" La Politica del Gobierno Mexicano con Yespecto a la Normahza::mn -
Integral " por el Dr. Natan Warman,



EL GOBIERNO MEXICANQO Y SU POSICION RESPECTO A LA CALIDAD

) Ia calidad juegn un paﬁel determinante dentro de log objetjves de desa
rrollo del anierm-:r Mexicano, Ilos gque al orientarse a aumentar las -
fuentea de empleo productive para la poblacion mcxicanal, as{ como -
elevar sus niveles de‘ bienestar :en alﬁr‘zé}lt:aciﬂm salud, educacién y -
vivienda, plantean mmo condlmdn indispensable cl r.llsponer de produc
tos abundantes, cuya calidad 1&5 abra y consoclide mercados 8EguUros }r

crecientes,

Todos los planes nacionales, regionales y sectoriales, asf como en -
los Programas de¢ Fomento que derivan de nuestro Sistema bhcional -
de Planeacion, se establece como uno de los compromisos a concertar
entre el Gobiemo Federal y los productores de bienes y ser‘ﬁ.’iciﬂs; el
mantener y mejorar los niveles de calidad de 1a producciébn mexicana,
como condicidén para gnzai- de los diversos estlmulos con log que se

. apoya el crecimiento de la produccidn,

Este compromiso de calilad es consecuente con la meta de crecimien
to del producto interno bruto a tasas delorden del B8R amal, el cual
Lsﬁlo Ise logra comn ﬁroducms de calidad cnmpetitiva. obtenidos por -
um estructura prnductiva cuyo sector industrial sea capaz de crecer

mnsisten:ememe en volﬂmenes. dwers:dades. calidades y eficlem:ms.

S6lo asl es posible aumpllar la capacidud de nuestro aparate produc-

. =k
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tivo parz satisfacer el mercado interno, sustituir importaciones e incre-

mentar y diversificar las exportaciones,

Este a su vez, es el mecanismo que posibilita un uso eficaz de los re--
cursos provenientes de nuestras vemtas externas de hidrocarburos y, des-
de luego, permite sélo dependr::_: de la exportacibn petrolera para absorber
productivamente tecnologias y recursos del exterior, diversificar nuestro
comercio internacional, concurrir a nueves mercados, mejorar condi--
ciones de financiamiento y promover ramas internas prioritarias como las
de produccion de bienes de capital y pmducrc;a bisicos de consumo.

-

En suma, el Gobicrno Mexicano consideraque ¢l desarrollo de la pro- -
duccidn industrial depende en gran medida de los resuitados de un pro-
ceso competitivo, “en el que las proporciones méas amplias del merca-
do interno y externo las logran las ofertas industriales de los paise:s. --
ramas o empresas que logran producir en las mejores condiciones de -

calidad y precios, integrando una estructura productiva técnicamente

eficaz y econdbmicamente rentable.

La ausencia de esos elementos excluye del mejrcadn a quienes no los cum
“plen, excepto gque se lcs I‘;'avarezca con medidas. proteccionistas, --
ias cuales si son 1excesiva5 o, pmlc}ngadas, generan el raquitismo -
econdmico de las aCthdades protegldas, restrmglenda su horizonte --
ecanémlco al mercado domcsnco ¥y generando una elevada propensién a

la importacion 1egal o al cont rabando



La evidencia de que una. rama de produccidn cs competitiva la da el
rhecho de que sea capaz de lograr sustituir importaciones y realizar
exportaciones de sus productos en condiciones normales de competen
cia, pues en ausencia de las deformaciones que frecuentemente se -
_ﬂbservan en el mercado internacional, es vdlido considerar que solo
se importan o exportan productos de calidad y precios internaciona-
les competitivos, por lo tanto, estd contra toda logica el considerar
como elementos opuestos los costos bajos ¥ la calidad corlnpcﬂtiva de

los productes manufacturados.

La conjugacién de estos clementos es el ingred_iente indispensable de
racional';.dad y eficiencia para lograr una estructura competitiva de la
produccion manufacturera, como sucede Lcan diversos pﬁi‘ses tradicio-
nalmente exportadores de productos industriales, cuando concurren ai
mercado en condiclones normales,

-

CONCEPTO DE CALIDAD

Sabemos que en el lenguaje comdn, calidad es un término subjetivo
gue debe defmu‘sc para mtuarlo en un orden cle ideas pre:mso dentru

del cc-ntexm de las poilticas y ordenammnms de fomcnr.o e-:ons:’:mlc:o

de los sectores pﬂbli-:c y privade.

Cualguier producto, natural o elaborado por el hombre, debe tener -
unt capacidad asociada o relacionada con la satisfaccién del uso a -

que se destina. |
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No obstante, esta capacidad del producto para satisfacer al usuario
resulta indefinible 8i no se dispone de un patrén de comparacitn en
el cual se hayan Incluido todas las céracceri'sticas que se requieren
para.que pueda considerarse satisfacmrib, Dichas caracterfsticas -
5010 pueden ser exp;resadas eficazmcnce por un conjunto de especifica

ciom2 s, O POr una noOrma. |

En otras palabras la calidad no estd asociada con lo que entendemos
como "fino o corriente” de un producto, sino con la medida en que el

producte cumple con la norma conforme la cual fue fabricado.

Por lo anterior el gobierno difunde con todos los médi_os I'a su alcance
el concepto que la norma es un documnento elaborade p{;r todos los -
sectores interesados, esto €8, quienes producen o consuncn o utilizan
el producto correspondiente, que establece los mdétodos por los -::ualcs‘
sus especificaciones deben ser medidas, que n:.asté b:'zsado en resultados
firme:s derivados de la ciencia, la tecnologia y la experiencin y que ha
sido, aprobady, expedido y en de.terminadus ca.sc;s controlado por a -

"

autoridad gubernamental competente.

Cuzndo concurren todos los elementos anteriores, se tiene una Norma

oficial - ... o,

CALIDAD Y NORMALIZACION - .

De aqui se desprende la crecimte irnporlfancia gue el Gobierno Mexica

o3



no da a las normas como pairones de referencia e;sl:ahlecidns técnica -
mente, para servir-como la base en la que se deben apoyar la produc
cién y las operaciones del comercie nacional o internacional, Asimis-
mo, la importancia de las normas como un lcnguajé universal, que -
evita confusiones y conflictos emndrﬁicﬂmente fatalea en el intcrcamk;:io
QECDHGH‘IIiCD. Por lo tanto, consideramos que la asociacion d¢ la calidad
- gon las norpmes y su cumpllimiento s6lo es posible llevarlos a su plena

vigencia, dentro del contexto de la normalizacién integral.

CONCEPTO DE NORMALIZACION INTEGRAL

A partir de su concepto moderno, el Gopierno Mexicano considera la
Normal izacién Integral como el conjunco de los cuatro siguientes cle--
mentos:

.a) La Elaboracién de normas

b) -El control de la calidad durante ia produccidn

¢) La certificacién de la calidad del producto terminaco

d) La mctrologia

CONCIENCIA SOCIAL DE LA NORMALIZACION

Este concepto de la Normalizacion Integral se fomenta con vistas a
incorporarlo a la conciencia de nuestras comunidades. Con ello se

"logra generar cambios en sus hdbitos, tratando de que tanto los pro-



ductores como los consumidores identifiquen la calidad a través de la
presencia de las Normas, utilizadas como instrumento para gue los -
empresarios, trabajadores y comerciantes obtengan en todos los proce
805 de produccidn y ca;-marciallizacién, un aumento efecrivo, a corto -
plazo,, de los niveles generales de calidad de la produccitn interna, -

Como por ejemplo, ocurrid en el japdn de la poéguerra.

LA POLITICA DEL GOBIERNO FEDERAL

Una de laé multiples evidencias de que la produccion conforme a Nor-
" ma se ha coonvertido en una de las mds serias inguietudes del C;-ﬂbierno
Federal, se aprecia en el mensaje que dirigi6 a los industriales que -
asistieron a la 42 Asamblea General Ordinaria Anual de la Cdmara N
clonal de la Industria Textil, ¢l Secretario de Patrimonio y Fomento -
Industrial, el 31 de mayo de 1979, pues les manifests: |

“ . ..... Un aspecto fundamental agul, es no solo el del precio y los
ap;ufos especificos que pudieramos dar a la industria, sino el de la ca

lidad, que juega tanto para las importaciones como para las exportacio

nes.

.Y yo quisiera insistir mucho en este punto, que hagta el momento no
ha jugado una parte fundamentzl en nuestra polftica de industrializa--

cién, lo que ecra ldgico porquc las circunstanclas eran otras de las -

qQue hoy vivimos,
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En una primera etapa se traté de sustituir importacioncs de bienes de
consumo un poco a como diera lugar, c¢on proteccionismo, con inefi--
ciencia y con deficiente calidad pero hoy, que Aspirames ya en nuestre
actual estadio de desarrollo a ser auténticamente eficientes y aspirameos
también a conquistar mercados internacionales ya no podemos descuidar

el aspecto de la calidad,

Lr,a normalizacién, el cumplimiento de las normas de calidad tendrdn -
qﬁe jugar, de aquf en adelante, un papel fundamental, y a esto nos ten
dremos que acostumbrar todos los meximﬁos, No BOlo es cuestidn de
cuidar log costos para ser competitivos en precios, 5ing hay gue cui-
dar la calidad o de otra sucrte, seremos rechazados sistemdticamente
en los mercades internacionales.

Y esto lo digp enl funcién del planteamiento que inversaingnte se me -
formulaba respecto a las importaciones: en la ‘medida en que la cali--
dad de los productos mexicanos no :sea suficiente se demandard la en
trada de productos de calidad adecuada, - Por ello creo que esto permea
_horiz.ontal y verticalmente, todas nuestras dt:.:cisicnne;.s, y que tenemos
q'ue hacer un verdadero esfuerzo en matcria .de caliciad y de normali-

r

Zacioén .....

Esta posiclén se ha reiterado mediante una constante instruccitn gene
ral expresada en diversas oportunidades a los funclonarios del secror
industrial del Gobierno Federal, pues al ‘asipnar las funciones genera-

les correspondientes a cada Entidad y Dependencia de la, Secretarfa de
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Patrimonic v Fomento Ir.'udulstrial dentre del Plan Nacional de Desarrollo
Industrial, se ha sefalade que es fundamental, en la etapa actual de la
industrializacién del pafs, mejorar sus productos con base en normas -
efectivas, si aspiramos a penetrar de alguna manera en_lc}s mercadeos

internacionales,

QUE HACE EL SECTOR PUBLICO PARA AMPLIAR Y MEJORAR LAS -

ACTIVIDADES DE LA NORMALIZACION.

Se ha considerado indispensable mejorar la infrraestructura de la nor-
malizacion, para apoyar el dcsarrollo _?ndusl:rial del pafs y para lograr
este objetivo se hmdado log pasos que se describen a continuacion:

1. Creacidn del Sistema Nacional de Acreditamiento de

Laboratorios de Pruchba.

2. Creacion del Sisterna Macional de Calibracidn,

3. Creacion de la Unidad de Fomento para el Control de
la Calidad . .
4, . Creacitn de un Centro Nacional de Informacion de Nor-

malizacidn Integral.

SISTEMA NACIONAL DE ACREDITAMIENTO DE LABORATORIOS DE

PRUEBA

Es un sistema de participaciéon voluntaria en el que se otorga el acre-

ditamienro de los laboratorios gue reGnan requisitos de equipo ¥ perso
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nal de conformidad con las bases de operacién expedidas para cada rama
industrial., El dia 21 de abril de 1980 aparecid en el Diario Oficial de
la Federacion el Decreto Presidencial que crea el Sistema y el 6 de oc-

tubre del mismo afo el Acuerdo que establece sus bages operativas.

' Sus servicios estdn orientados fundamentalmente hacia la paguena y me-
diana industria que no cucnta con medios suficientes para instalacicrncﬁ
propias, Ademds, mediante la [.;articipacién'cn el Sistema Interpacios-
nal de Acreditamicnto de Laboraterios de Prueba, esperamos que los -
laboratorios: mexicanos certificarin con validzz recenocida intern:.tcimm_l
mente productos para cl mercado nacional y de exportacion, {acilitando

los trdmites actuiles y evitando fugas de divisas.

Por otra p;lrte un sistema de este tipé nos permite vigilar eficienre--
mente aquelloé prmiuctors sujetos a norma cbligatorin, dando la opnjrtg
nidad a los usuarios para scieccionar laboratories acreditados gue --
certifiquen svus productos, mediante un mecanismo similar al que si-- -
guen autoridades, como las fiscales, <uando aceptan ius dictimenes en
materia fiscal de log contadores pablicos, reservandose el derecho de

intervenir cuando 'lo conslderan pertinente,

SISTEMA NACIONAL DE CALIBRACION

Para obtencr resultndos confiables en los Laboratorioa de Prueba, es
necesario conmar con patrones e instrumentos de medicién calibrados,

23
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Por tal causa se implementa un sistema en donde se aprovechan patro-
nes de medicién de los Sectores Pablico y Privado, reconociéndose y -
autorizdndose a centros especializados para efectuar calibraciones ofi-
ciales, Los Sistemas de Calibracion y Acreditamiento de Laboratorios
son interdependientes, pues no podrd acreditarse un lz;horamriu que no
tenga calibrados sus instrumentos y a su vez, podrdn acreditarse labo-

ratorios para dar servicios de metrologh incluyendo la calibracion.

‘Para ayudar a normalizar la industria a m&vel nacional es necesario -
crear un sistema piramidal de ceﬂibracién,l en el que s¢ parte de Da--
trones Nacionales de Primer Orden, se¢ promucve la creacién de Cen-
tros de Calibracidn espcciﬂl—izadc}s que opercn Patrones de Segundo Or-

den correspondlientes a las diversas unidades de medida,

" De hecho este sistema se ha mlcmdo con la creacidn del C'LNI‘HO NA-
CIDNAL DE MI‘TRDLDGM aprovechandc recursos humanos y materia-
les dedicados a la metrologla gque sc tir:znen actualmente en la Direc--
¢i5n General de Normas, el Instituto POliL;ECH‘ICC; Nacional, y otras™ - .
* instituciones de ensefanza superior del pafs, indcpendiemtemente de -
rque en forma paralela s¢ acreditarin otras instalaciones para comple

tar el Sistema Macional de Calibracién,

Este sistema se ha institucionalizado con base en el Decreto del 6 de

junio de 1980, que establece ¢] Sistema Nacional de Calibracidn.

T
1
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UNIDAD DE FOMENTO DEL CONTROL DE LA CALIDAD

FEs obvio que un producto no podrd cumplir con la norma que le corres-
ponde si durante su proceso de fabricacidn las empresas mismas no con
trolan los t'a.cmres que intervienen como parametros de sug caracteristi-
cas, c¢omenziando con la seleccidn de las materias primas, DPara lograr
este proposito, la Sccretaria debe proporcionar el asesoramicnto relatih;c
al control de la calidad de los procesos de manufactura, en aquelles ca-

808 en que las empresas asi lo soliciten,

Se estima indispensable crear una concicncia nacional para producir con
calidad, mediante la difusion de procedimientos modernos a través de -

cUrses, scminarios y publicacioncs especializadas.

CENTRO NACIONAL DE INFORMACION DE NORMAILLIZACION INTEGRAIL

[

LLos sistemas de calibracién, de acreditamiento -de lat;oramrios y la Uni-
dad de ‘anclnto del Control de la Calidad, sb6lo pucden extender y profun
dizar su accidn hacia todos los secrores y rcgion;es indu_strinleg del pais,
a través de informacion agil y completa. * Para tal fir_u. se cred el Eenti’c
Nacional de [nformacion sobre Nonnalizac.iﬁn Integral, que cuenta con pro
cedimientos mﬂdernas‘ de clasit‘ica;‘:ién y procesamicnto de la 'informaciéﬁ

para incrementar la ef iciencia del material ‘existente’ y gradualmente agre

gar servicios que no se prestan en la actualidad,

b

Este Centro es indispensable para que la normalizacidén integral ¥ su pro-

ducto més notorio: la calidad de la produccibn, estén al alcance de [O---
A
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dos los productores y consumidores, en vista de que son factores primor-

diales para el desarrollo del pais,

A continuacidn se comenta la relacidn entre la calidad, las normas y algu

nos de los principales instrumentos oficiales de promocion econdmica.

NORMALIZACION Y PLAN GLOBAL DE DESARROLLO

E]l Plan Global de Desarrollo en su cardcter de instrumento que establece
objetivos nacionales de desarrello econdmico y social, persigue el proveer
a la poblacioén de empleos, un crecimicnto ccondmico elevade y sostenido

y mejorar la distribucidn del ingreso,

Sus metas de crecimiento det Producto [nterno Bruto al 8% arual y del -
sector industrial a tasas superiores al 10% anual en promedio, son las
necesarias par.a crear empleos a tasas superiores.a lag del crecimiento |
dembgréfico. disminuir 1a inflacidn, mejorar el salde de las transaccio-

nes con el exterior y fomentar el ahorro interno.

Con.grucnte con ¢ste propogito, el Cobierno Federal a través de la Secre-
tarfa de Programacion y Presupuesto, .que es la entidad pubernamenpral en
cargada del Sistema Nacionall de Plancacion, a!- elaborar el Plan Global -
_ referido. confiere ur.la gran importancia a la calidad, de modo tal que. en
§U punto 10. 9. 4.5, propone acciones para apoyar el fortalecimiento de -

la infraesiructura cientifica y tecnoldgica mediante la promocion de las -

entidades que prestan gcrvicios de normalizacion, metrologia y contrpl -

de calidad, asi como a sus Areas de promecion y difusion,




LLos apoyos previenen canalizacion de fondes y mayor cportunidad en la
asignacidon presupuestaria destinada a este tipo de organismos, cuando
fomenten la accidn innovadora del sector productivo via generacion inter-

na o de transferencia internacional de recnelogia.

NORMALIZACION Y PLAN NACIONAL DE DESARROLLO INDUSTRIAL

El Plan Nacional de Desarrollo Industrial es uno de los instrumentos de
pelitica econdmica que ha diseﬁa;iﬂ ¢l Gobierne Federal, para que, 2 --
partir de la utilizacion racional de nuestros recursos, principalmente el
petrdles, sc fortalezea nuestro proceso Je desarrolle industrial a. través
de una estructura productiva mis eficaz, capaz de¢ cumplir los objerivos
referidos de aumentar la generacion del empleo, propiciar el equilihfio
geografico de la actividad econdmica y méjorar huestro comercio exierior
en términos cuantitativa y cualitativamente acordes con las necesidades -

"del pais.

" Esta eficacia de la estructura industrial, requiere indudablemente la obten
cidn de productos de {‘:u]idad conforme a Normas, para crear, ampliar o

incluso recuperar mercados.

Por tal motiv:o. en los Prt;rgramas dc; Fomento Industrial derivados del -
Plan _Nacicrnal dle Desarrollo Industrial, cuando se establecen las bases dc
“concertacidon para el otorgamiento de los estimulos pa'fa el fomento de la
inversion, el empleo y la desconcentracidn territorial de las ramas indus

triales, uno de los compromisos que adquicren las ramas o cmpresas in-
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dustriales beneficiarias de dichos estimulos, es el que consiste en produ-
cir conforme a las normas o especificaciones de-calidad que determine la

Secretaria de Parrimonio y Fomento Industrial,

En la instrumentacién de esta disposicidon se actda con la prudencia nece-
saria para que la medida se aplique de acucrdo con las posibilidades rea-
" les del aparato productivo del pais en lo general y de las ramas y empre

gas correspondientes en lo particular,

REQUERIMIENTOS TARA ELEVAR LA CALIDAD

Lo expresado en los parrafos anteriores demuesira la importancia de la

" calidad y la normalizacidn en la actividad econdémica,

Asimismo,ds evidencia de la importancia que sc.ha dado a estas materias,
particularmente per el sector pdblico, que se traduce en el mejoramiento

de la infraestructura de la normalizacién,

r

LEY GENERAL DE NORMALIZACION INTEGRAL

L.a transformacidén de nuestras institucioncs, los avances de la tecnologia,
y de la industria en México, hacen necesaria una modificacion a la acrual
_Ley General de Normas y de Pesas y. Medidas, expedida el 7 de abril de

1961,

Por instrucciones del C. Presidente de la Repiblica, esta Secretaria en

coordinacibn con otras Dependencias del Gobicrno Federal que tienen inge-
3Y¥
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rencia en la normalizacién, esta preparanﬁc el Proyecto de LEY GENE-
RAL DE NORMALIZACICN INTEGRAL, concebida como un ordenamiento
que sustituya ventajosamenté a la vigente ¥ en la que adicionalmente a la
funcitn de elaboracién de normas, se incluyan las de promocién del con--
trol y certificacidn de la calidad, asi c-c.-mo los conceptos modernos de

metrologia,

LA COORDINACION DESEABLE ENTRE LA NORMALIZACION MEXICANA

Y LA INTERNACIONAL,

l.a polirica del Gobierno cn esta materia pﬁrte de la base de¢ que la nor-

l.'rlalizaciﬁn no sc cife a nuestras {ronteras, pucs se tiene el convenrimicn
to de que las normas y la1 normalizacion integral constituyen un lenguaje |
universal gue inicialmente posibilita y después se convierte en caucc pard
ampliar la produccidn hacia el comercio internacional. De ahi, que se -

considere indispensable coordipar las tareas de normalizacidn que s¢ cfec
than en el pafs, con las que se efectian en el exterior. Esto ademas de
ser Gtil, hace participar a wdos los paises, de las tecrwlogias y procesos
de producciébn mis avanzados. Por tal motive México participa en los si-

guientes organismos internacionales’ de normalizacion:

ORGANIZACION INTERNACIONAL DE NORMALIZACION (1SO)
COMISION PANAMERICANA DE NORMAS TECNICAS (COPANT)
.COMISION DEL CODEX ALIMENTARIUS
 COMISION ELECTROTECNICA INTERNACIONAL (CED

Dentro de este orden de ideas, nuestro pais desea acrecentar su relacion
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tanto con los Dréanismos internacionales de normalizacién, como a través
de a::;'uerclc:-s multilaterales Iy hilatef:;les con regiones o paises especificos.
Tenemos el convencimiento -&Ie.que ia cooperacion en materia de normali--
zacién, es la maﬁera eficaz de elevar el niv-el nacional e internacional de
1a1calidad, de ampliar ia corriente de -inéerca.mbi-os técnicos y de s‘entar -
bases {irmes para ;onsolid:;.r y aumentar las operaciones de comercio ex-

terior.

CONCLUSION

Por todo lo expuesto, el Gobierno Mexicano considera obvio, que el concep
to Idc Norrﬁulizacién Integral, es el que debe generalizar en los organismoes,
actividades y Acuerdos de Cooperacion Técnica, pues ¢s indispensable no
s6lo mantenernos informados y actualizados en materia de normas, como
simple intercambic de documentos. Consideramos indispensable que se es
tablezcan corﬁentes_ de conpfianza y de responsabilidad en materia de cc;n-*
trol de calidad, de certificacién, de acreditﬁmicnto de laboratorios de --—
prueba.. de investigacién y de practicas merrolégicas.. de modo tal, que lo
que recalicemos en estas materias en México, merezca la confianza de to-
dos los phfses con los que t;.‘StI!ITIGS relacionados en e'stast dreas y a su -
j-*ez., que lo que realizan cn:esos paises, tenpa l:c.-da la confianza y credibi

F )

lidad del nuestro,

Tenemos la conviccidn de que sobre este principio se abren amplios cau-

ces para la investigacidn y la prestacién de scrvicios de normaiizacién -

Yo
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en cada pais, en apoye a sus aparates productivos ¥ a sU comercio exte-

rior.

Abora bien, para que esta corriente sea efectivamente un instrumento de
beneficio para todos los paises, debe sustentarse en la reciprocidad. Sa-
bemos que en el momento en que un s$olo pais o un pequeiio grupo de pai-
ses acaparen en todo, ¢ en s-u mayor parte, las actividades de investiga--
clén y de servicios relacionados con la Nﬂrmaliz:wi_ﬁn lncegral, &sta deja

de ser un sustento eficaz para lag relaciones bilaterales y multilaterales,

Por io tanto ¢l principio-de una normalizacién. participativa, de consenso,
con igualdad de oportunidades en la rcaliza.ci()n de investigacion, en el -
acceso a sus frutos y en la prestacion de servicios derivados, ¢s una  --
ayuda inestimable que puede dar la normalizacion, al logro de la recipro-
cidad, en el contexto mas amplio del com;erciu y el intercambio tecnoldgi-

€0 internacionales,

Hacia esas metas deseamos conducir la Normalizacidn Integral Mexicana

en sus relaciones c¢on ¢l ambito internacional.
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5.3.

MNormalizacidn Internacional

Un cjemplo claro dz como las nacioncs pucden cooperar para ol nwtuo -

. beneficio, indepcndicntemente do sus posiciones polivicts, ccondinicas -

y sociales, es la existencia de la Normalizacion Internacional, coordi

nada por organismos tan prestigiados comeo la Organizacion Inicrnacio
nal de Normalizacion (ISQ) y el Comitré ilectrotéenico Internacional -
(IEC) o Moxico perteneee a la 180 desde el aiio dz y o la HEC desde
198), pero adn no se aprecian en odo Jo que valen estis membresias, -
ni mucho menns  se utiliza el arsenal de informacién y scrvicios que --
cllas representan, por o que sc hace més perentorio conocer a fondo --
la oyganizacion, los resultados y lus perspectivas de L&:La acrividad in

ternacional, _

La Orpanizacion Internacional de Nermalizacidn (ISO) cs un organismo -
que fue fundado potr el Comité de Coordinacion de Norimas de Jns Nacio
nes Unidas en ¢l aflo de 1946,

Lal50 es la Drganiznciﬁn lternacional més importante para la colaho

.racion industrial y téenica, en practicamente todas las ramas de la Lcc

nelogia. ,
ISO cucnta con 87 paises micimbros, los cuales, represemtan un 90 3 - -
de 1z produccidn industrial y agricola, el nimere de paises en vias de -
desarroilo c]ut.. son miecmbros de ISO es crecieme y consntu:,cn yia una -
mayoria ( 0 a la fecha ).

Aln cuando mds del 80 % de los miembros de 150 son organismos gubor
namentales o piblicos, la lSO s una organizacion internacional no gu
bernamental. ‘ :

El trabajo de 15O esta oxganizado en Secretarias Técnicas, las cuales -
estin descentralizadas y repartidas en 32 paises micimbros,

Estas Secretarias estan compuestas por 1900 Comités Técnicos y gru
pos de trabajo, los cuales amalgaman los interéses de productores y --
usuarios, gcbmrnos Y ccmumdn-:i g clentificas y técnicas f Ver Jnzra D)

Detrds dc cada norma csta la experiencia y conocimiento de cienros de
expertos de todo el munde, aproximadmuenre 100 000 especialisras en-

“distiutos campos, lo que equivale a 500 cmpleados de tiempo comploio-
" llevando n cabo las actividades de 150, incluyvendo los 100 funcionarios-

permancntes de la Secretaria Central con sede en Gincbra Suiza., For --
términoe ncdio se llevan a cabo nueve reuniones 15O por cada dia labs
'rablc del ailo, - .

Los resultados del trabajo téenico de ISD sc pubilican como normas In__
ternacionales, los cuales son anpliamente ueilizades on el Mundo, ya -



ya sea dircctamente o como base y referencia para elaborar normas na
cionales, -

ISO ka publicado 4000 normas y orros JO00 antcproycClos vienen ¢n cami

no, Io cual represenia un arsenal dz teenologzia, que de ser efoctivimen
te utlhza do contribuiria @ reducir congiderahlemente ¢l espacio eotre --
los paises pobres y ricos, pues ¢adi norma representt ca si misma un -
instrumento (¢ cambio dc tecnologin totalmente disponible para cualguie

ra, :

© Se cuenta en la actualidad con miles de Normas Internacionales gue puc
den ayudar a simplificar ¥y mejoray puestra, vida diaria, ya sea cn ¢l cam
po de la medicina, ingenicrin, mecdnica, industria alimentaria, frma

"cia, transportes, telecomunicaciones, profeccién ambicotal, solu por --
nomhlal unas pocas, All estdn las normas para ayudar a la Comunica
cidn entre Ja gente, entre los pni'ses y entre los Coutinentes, _

México como micmbro de h SO 1cc1hm todas sus publicaciones Ins cua
les estin a disposicion de quien los solicite cu la [Hemero biblioteca de --
la Direccion General de Norimas,

- Comité Permanente para ci Estudio Cicndfico de la Normalizacion
(STACO)

Menctdn cspecial mercce ¢l Comite Permancnte para ¢l Patudio Cientifico
de la Normalizocidn { STACO ), Comilé responsabic ante ¢l Conscjo de la
1SO del estudio y la aplicacion de la ‘\Ic:-rma]l/acmn Internacional Inkegral,

" creado en 1952,

Can.sc:,a. a¢ la LS5O

I
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Lag atribuciones de este Comitd son:

Ia STACO ¢s un organismo.cicntifico cuyo deber esencial es dar su opi
nidn al Conscjo solne los principios, los mdétodos, las formas de pmc:."'
dimicntos nccesarios para realizar ks nor mahmcmm.c; optimas. A me
"pudo sus dictimenes cstarin adelantados con respecto a su tiempo, ellos
mostrarin cntonces ¢l camino a seguir cu ¢l forwmo,
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Los resultados de sus cstudios son transttitidos dircctamoente al Conse
jo que las debe aprobar antes que sean mis ampliamente difuneidas.,

Sus fines son difcrentes a los de los Coimités Téenicos de 1a 15O, pues -
cada uno de ¢stos esta epcargado de un doiminio limitado y particubir --
de la Normalizacion. La STACO es unicamente un organisme de estudio,
los delegados son nombrados a titulo personal por sus amplios coneci
micntos y por su expericncia. Ellos ticnen ¢l deber de promover los mc
jores métodos sin dejarse influcuciur por dificulades presentes de ja <=
industria o por ideas preconcebidas. 11los son libres en sus deliber acio
' DCS ¥ MO COMPromeicn a sus respectivos paises. Lo resfimen es un orga
nismo encargade de legislar para cl porvenir.

La Normalizacion Internacional esta reconocida como factor dcmrnunan
te ¢n el desarrollo del comercio internocional, asi coma un eleimento --
indispensable en la transierencia y en ¢l desaryollo de la teenologia, cn
términos de 1a comunicacion,iSO cucnta con la serie mds iimportante --
de documentos técnicos internacionales.

Como toda actividad humana a la Normalizacidn Interanacional se le pre
scntan dificvlindes, ias cunles afronm COINO retos, ontre ellas seoencoen
‘tran las siguicnices: -

Mejorar la calidad dz 1as normas producidas.
Aumentar la velocidad de elaboracicn de lns Normas,
Elaborar normas para paises que tienen diferentes -
. nivelos de industrializacidn,

I

L b
. .
1
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51 observamog derenidamente ¢stos tres puntos, Encontranios que ¢ Cse:
cia son Jos misimos problemas del prngrcsn recnulog,lco que obligna pro
-ducir bajo normas. - : . - i

Dentro de csms tres puntos, el tercero g quiza el mas importante, pues
requiere lograr una participacidn adecuada de log paises on desarrello --
{ o de las empresas con mayoer atraso teenoldcico a nivel nacional ) en --
los trabajos téenicos de In 18O, Eswo implica un nivel mids alto de empe
fio, con las repercusiones financicras consiguientes ¢n 1os propios pai
"ses en desarvollo, si se desea obtener rodo el provecho del amplio intcr
cambic de conocimicntos téenicos y experiencias que forman parte de la
preparacion de Normas Internacionales,

En cste punto,csta incluida la capacitacidn profesional, publicacioncs e
peciales, rouniones especilicas, ascsorammiento de expertos, enire otros.

Comision Elcetrotéenica Internacional ( T1EC )

Este organisimo ticne su scde cn Ginebra Suiza, agrupa a 41 paises que -
juntos I‘Epl esentan mds del 50 ¢ de la poblacion nmndml los cuales plo

' . gy



ducen mads del 95 % de la energia elcéctrica en el mundo, Fue creada --
hace 75 aiios.

Este organismo normaliza tada la amplia esiera de la clectranica, des
de ¢l drea a potencia eldetrica hasta la clecirOnica, comunicaciones, --
.conversion de la energia nuclear y transiormacién de Ja energia solar -
en cncrf;fa clécrrica,

Mcéxico ingreso al CEI on cl ado de 1981, a través del Comiee Flectro
técnico Mexicano ( CUM ) que tiene come funciones coordinar Ja pmti
* egipacién de México en las reuniones del 1EC, en los asuntos e la Nor
malizacion en las dreas de la Ingenieria I:.lectuca Flcctmmm y de (0
mumcacmnes.
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6.1,

LA NORMALIZACION COMO FACTOR DE SELECCION, APLICACION
Y TRANSFERENCIA DE LA TECNOLOGIA,

‘La Tecnologia v la Normalizacidn,

"

" Medics y procedimientos para la fabricacidn de productos industriales

la Teenologia, caracieristica tipica de nuestra época; sus propgresos, la -
velocidad de sus cambios, los problemas que plantca, en fin din a dia nos
vemos sujeios a un alud de nUevOs concepros, productos y scrvicios, quc
mejoran y agobian nuestra vida,

Esta situacidn ha provecado, que la tarea de seleceion y aplicacion de Ja -
Tecnologia sca compleja, sobre todo en paises de bajo desarrollo como --
lo cs Mexico.

Los riesgos en la toma de decisiones teenoldgicas son altos, si se tienc -
en cuenta que la susceptibilidad de de obsolescencia de los productos es -
cada dia mayor, por lo tanto es necesario establecer los mecanismos ade
cuados para minimizar dichos riesgos, garantizando las decisioncs toma_
das. .

ia Normalizacion es, o debe ser, unos de esos mecanismos, he agui su -
importancia,

i.a Tecnologia moderna resulia pues inconcehible sin normas, y en gran -
parte se expresa por medio de €éstas, lns cuales proporcionan una informa
cion actualizada, rcsumida y cohcrf..ntc, sobre la Tecnologia dz un prc-duc:
to o funcién,

Existen politicas sobre Normalizacion que dicen que no g prictico ni --
econdmico el tratar de crear o desarrollar normas cuando ¢stas ya exis
ten y que han sido aprobadas y aplicadas exitosamentc en otros paises.

Esto, en un primer periodo de arranque industrial pudd ser vilido, por --
que lo que importaba cra producir, pero actualmente, y en Mdéxico, ésto
ya no es vilido, porque significa una carga ccondmica y tecnologica,ca
racteristica del sub-~desarrollo, veamos:

El propdsito tltimo de toda tecnologia s proveer una herramicnta para -
crear bienes y scrvicios,

_ §i analizamos a 1a tecnolosia en toda su amplitud nos encontramos que, -

tras de una universalidad do propdsitos estan los objerivos concretos gue
se quieran lograr con su aplicacion.

1
Hay quu.n orienta la tecnologia hacia la cconomia del material, otros ha
hacia cl ahorro de mane de obra, hacia Ia disminucién de tiempo, el mr::.
joramicnto de la calidad, la no contaminacion, eic.
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Los principios que gobicrnan la formulacidn de una norma, requicren
guc cada vez que sc estudic un documento se considere la tecnologia -
adecuada a la situacion.dada, en ¢l momento que le corresponde.

En otras palabras, ¢l contenido tecnoldgico de una norma debe ser -~
apropiado a su sitvacion concreta y a sU momento ,

Para evaluar lo apropiadz de una tecnﬂlﬂgia deben considerarse las si
guientes cuestiones:

a)  ; Produce el tipo, calidad y uniformidad de acuerdo con el uso -~
a que estan desrinados los productos? '

b) ! Produce bienes y scervicios con la menor inversion de capital --
y la minima especializacidn para llevar a cabo la empresa ?

cy (Produce hicnes y scrvicios con la mds alra utilizacidn de mareria
les adecuados y disponibles localmente ?

d) . Produce hicnes y servicios con un grado opiimo de empleo 7

Una Nerma claborada en U,5,A. puede ser muy distinta a otra elabora
da en el mismo momento, sobre el mismo tema en México, simple v -
sencillamente por la variacién del énfasis sobre ln orientacidn de la --
tecnologia.

Por ésto, en un programa Jde Normalizaci6n, la oricntacién de la tecno
logia pucde scr clusificada, como:

1.- Tecnologia oricntada a la economia del material.
2,- Tecnologia oricntada al ahorro de mane de obra.
3.~ Tecnologia de disminucidn de tiempo,

4,~ Tecnologia oricntada a mejorar la calidad.

5.- Tecnologia orientada al trabajo intensivo.

Esta clasificacién primaria puede ser sub-dividida, permutada o com_
binada de acuerds con ¢l &énfasis que quicra darse on la orientacion, la
cual tiene como origen alguna de las giguientes premisas!:

- Nive] de desarrollo econdmico, social ¢ industrial.

- Necesidad ¢ dar empleo a zbundante mano de obra DCIDSEI ¥ §sin ==
capacitacion.

-  Condicioncs climdiicas.

-  Necesidad de racionalizar la explotacion de recursos materiales -

no renobables, ¢



6-2--

- La necesidad de wrilizar abundantes recursos materiales, que ain
) crmanecen incxplorados,

- Escasez de capital y de divisos para financiar su desarrollo, que
ha conducido a las politicas de sustitucidn de importaciones, y --
mas recientemente a la de promocion de exportaciones,

-  La necesidad en el cambio de la composicion de las exportaciones,
presentindose una mayer participacion en ellas de productos manu
facturados no tradicionales.

- La liberacion gradual del comercio internacional para favorecer y
propiciar ¢l intercambio tanto dentro como fuera de la regiom.

y
La Transferencia de Tecnologia,

Cuando la actividad de Normalizacion ha arraigado dentre de una empre
sa O un pafs, éste ha conscpuido forjar un instrumento sumamence il-
para la transferencia de su teenelogia,

La transfercncia de Teennlogia entre palses o dentro de un mismo pals,
es parte esencial de su desarrollo.industrial, La rapidez de esa irans__
ferencia puede condicionar la rapidez del establecimiento de nuevas in

dustrias. B

Para los paises en desarrolle, la adquisicion de tecnelogia es una cucs

tion de importancia vital, la adquisicidn de tecnolosia puede sor logra™
da por una forma o combinacién de varios, rales como: la divelgacion -
de informacidn a través de publicaciones, conferencias, medios de co
municacion, movimiento de personas, discusiones y visitas.

Puedc también lograrse a través de licencias tecnoldgicas, potentes v -
marcas de fabricas, también a través del influjo de maquinaria y egui
po, programas de colaboracion de los medios mas poderosos y efecti:
vos son las Normas, '

La Norma, como ya se dijd, es la definicidn cientifica de la calidad, --
es el optimo ajusre entre recursos y necesidades en un momente y lugar
dado. En las Normas podemos decir, gQue se recogen los Gkimos adelan
tos de la ciencia, la técnica y Ia expericncia y por 1o tanto son ¢l indice
mas rizuroso del desarrollo del propio pais o bien del ambito internacio
nal del cual emanan, B

Las Normas Internacigpales y extranjeras son una fuente imapreciable -
para la formulacién de Normas en los paises con poco desarrolle teeno

- logico comp Mixico, pero ¢s necesario dejar bien elaro que las Normas

Internacionales y lIxtranjeras no constituyen, cn &i mismas, la norma -
local, la simplec copia o traduccion, en su caso, es un absurdo, pava llc

."7’3



gar a ella es necesario un proceso dz asimilacién o sca el PROCESQ
DE TRANSFERENCIA DE TECNOLOGIA,

Las Normas Internacionales son fuenees inapreciables de verdadera --
Tecnologia e inclusive las de mayor confiabilidad, dada la serie de --
confrontaciones que aportan. También constituyen la informacion de -
mayor actualidad, por ser documentos en consiante revisién . Son ac

cesibles, puesto que no son objeto de patentes o marcas, -

Debemos tomar de ellas 1o gue nos sea {til, de acuerdo con nuestTo --
conocimiento y experiencia y desechar lo que no nos sea {itil,

En consccuencia con lo anterior, es factible establecer, un proceso de
desarrollo de la Normalizacién Nacional, en paises de bajo nivel recno
16gico, haciendo uso de la informacidn comtenida en las Normas Inter_
nacionales.y Extranjeras.

En é&ste proceso existen tres elementos primordiales; el que, transfie
re, el que ransmite y ¢l que recibe la tecnolopia,

El que transfierc debe cooperar con una posicidén ¢rica primordialmen
te, pucs ¢l dispone de la informacién bisica o conocimiente mis funda
mental, sobre datos o sobre aspectos, mis sofisticados de la tecnolo

gia. En otras palabras este clemente puede contener o ser la ciencia -

pu ra.

Elque tr Ansmite , que pucde ser una iustitucidn, un grupo o una perse
na ¢s quicn procosa la informacién, es el centro del sistema, CDIﬂblCl
te la infoymacion a formas mas facilmente utilizables y l:hfundu clco
nocimiento gque ha generado dentro dg si mismo, para que se pueda a
plicar a otros contextos.

El proceso de Normalizacion requicre que en la claboracion do cada --
Norma, se tome cn cuenia todo conocimiento posibie, disponible en cl
campo rclevante, que sc asimile en forma adecuada esa informacion ,
lo cual significa; absorver la tecnologia y difundirla convenientementc
para quienes deben usar la Norma.

El que recibe Ia tecnologia debe haber desarrollade la capacidad sufi
cicnte, y cstar preparado para asimilar a su vez v utilizar la pueva --
tecnologia, adaptancolo, si es necesarlio, a sug propias condicionzs.

En la utilizacidn de una Norma, es en donde se obtiene el altimo re

.gultado’ de la tecnologia, © sca su efecto sobre ¢l producto, o sobre -
el servicio que el hombre utiliza y del cual se beneficia.
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PROCESO DE ASIMILACION

Un modelo del proceso de asimilacion es:

5, -

6.4,

Obtencidn de las Normas Internacionales y Extranjeras sobre ¢l tema
en estudio { Investigneion Bibliograiica },

Extraccion de la informacion técnica, conrenida en dichas normas por
medio de una comparacion y analisis de sus parametros (Elaboracidn
de un cuadre comparativo ).

Eleccion de los pardmetros mdas apropiados de acucrdo con las nece
sidades existentes, y en consecuencia ¢l cstablecimicnto de las espc
cificaciomes y l:olr.,l ancias que son ¢l madelo matematico, ¢l resuliado
de la distribucion de frecucncias que incluye la tendencia central vy la
dispersion (Elaboracién de un “anteproyecto de Noxma ).

Eleccidn de lms matodos de medicion de acuerdo con el adelanto cien_
tifico y recnoldgico real y tendencias de jas condiciones existentes,

Verificacion del proceso de asimilacion, en la prictica, o sca en la -~
produccion, y su modificacién y ajuste de acuerdo con los recurseos --
tecnologicos, humanos, cientificos y financieros, de gue se dispone --
localmente.

e acuerdo con lo anterior ¢l mejor p; oceso de transferencia de tecno
logia lo constituye ¢l uso racional, ddscriminado y prudente de la in
formacidn, asi come la verificacion de la asimilacidn de sus n.quua_m
dos,

Vicios en la transferencia de Ja tecnologia, .

La exportacidn de tecnologia, fendémeno cn el que ¢l suministrador, por
regla general, cs el mas fuerte, es ¢l que impone las normas a scguir.
Por ejemplo es una planta X en la que hasta el Gltiimo tornillo ha sido --
discfiado de acuerdo con el pais de origen det vendedor y con total igno

rancia, de cual sea ¢l pais cnelque seva a C{}nstrmr la planta.

Estc hccho ticue unn vcrticntc, va que permite comprar todo cl caudal
de conocimicntos gue el pais vendedor ha desarrollado a lo largo de va
rios aiios, con cl pran inconveniente de la dependencia tecnoldgica que
5€ Crea respecto al exterior, no solo en cuanto a la adquisicion de --

equipos, que quiza la ll'lLiUStria nacional no este preparada para produ

cir, sino también ¢n cuanto a la asistencia réemca,

Una consccuencia viciosa de csta pnrictica, quc linda en la cstafa, cs --
la quc ¢jercen alpunos fabricantes de determinados oquipos, que venden
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6.5.

los suyos a precios mis hajos a los existentes en el mercado Jos cua
les estdn normalizados,

La trampa reside cn que los clementos que consume ¢l equipo; hobinas
de cinc, clavos para pistolas, ctc, son premeditadamente cspeciales,
para quc no sirvan los mismos clementos nnrmalizades que hay ¢n el -
mercado, creando una relacion de servidumbre parasitoria entre el --
vendedor ¥ ¢l cliente, por lo que cste Gltimo le paga varias veces el --
ahorro realizado al comprar ¢l equipo mds bararo.

QOtra prictica viciosa lo constituye el establccimicnto de limites muy -
cerrados de las impurczas permitidas en un producto. 132 este moado --
sC pucde eliminar la compatencia de productos obienides a partir de --
determinadas materias primas o mediante un cierto procesoe, o bicn en
carccer ¢ste obligando a los demds productores a hacer operaciones --
adicionales para cumplir exigencias muy elevadas. Esta practica cnal
guUNog casos, ha traido una compensacidn; el desarrollo de una tecnola
gia-que t‘avc-rccc a quicn se pretendid eliminar de la competencia en el
mercado,

Estos procedimicentos suclen emplearlos los paises tecnoldgicamente -
desarrollades, que do este modo no necesitan recurrir a barreras aran

. celarias para proteger sus mercados,

EEl caso especifico de México

En la prictica cs dificil orientarse en cuanto a la politica Industrial del
pais, por lo que tenemos que hechar mane de Jo expresado por escrito-
por diferentes pentes cn cste campo.

' E] Gohicrno Mexicano considera que ¢! desarrollo de la produccion --
indusirial depende en gran medida de los. resultados de un proceso com

. petitivo, cn el que Ins proporciones mds amplias del mercado interno --

y externo lo logren las ofertas indusiriales de los paises ¢ empresas --
que logren producir en las mejores condiciones de calidad y precios, in
tegrando unz cqrrucmra productiva tecnicamente eficaz v cconomlcamen
te remtabla.

La auscncia de esos elementos excluye del mercade a quien no lo cum
plen excepto que sc les favorczea con madidas proteccionistas, los cua
les si son cxccsivas o prolongadas, gencran el raquitismo econdmico --
dc Ins actividades protegidas, restringiendo su horizonte cconomico al
megrcado domdéstico y generando una ¢levada propension a la importan
cia ilegal o al contlabando o

.o evidencia de que una rama de produceidn es comnpatitiva le da el he

cho de que sea capaz de lograr sustituir. importaciones y realizar expor

tacioncs de sus productos ¢n condiciones normales de competencia, pucs

51



en ausencia de las deformaciones que frecuenternente s¢ observan en
el mercado internacional, cs valido considerar que selo sc importan

o exportan productos de cahmd y precios de internactones comperiti

vas por lo tanto, estd coxrra la lzica el cansiderar como clementos

opuestos los costos bajos y la cahdad competitiva de los productos --
manufacrurados,

1.a conjugacion de csros clementos ¢s el ingrediente indispensable de
de racionalidad y eficiencia para lograr una extructura competitiva -
de la produccion manufacturcra, como succde con diversos paises --
tradicionalmente exportadores de productos industriales, cuando con
curren al mercads en condiciones normales” _

De &sta y otras opiniones al respecto podemos deducir que la oricnta

“cién de la teenologia se esta dando, o se pretende dar con ¢nfasis en

los siguientes campos:

La neccsidad de dar empleo a una abundante mano de obra no capaci_
tada.

La necesidad de utilizar abundantes recursos naturales que aimm pe»
manecen inexplotados.

Iilevar los niveles de alimentacion, salud, educacion y vivienda de la
poblacion.

L.a escascz dz capital y de divisas para [inanciar el desarrollo, que -
ha conducido a las politicas de sustitucion de importaciones y mas rc
cientemente a la de promocion de exportaciones,

Cambio ¢n Ia composicion de las exportacioncs presentdndose una --
mayor participacidn cn cllog los productos manufacturades, no tradi_
cionales,

Promover ramas internas priorictarias como la produccidn de bicnes
de capital y productos de consumao bisico.

La pregunta eblizada es ; Curl cs la solucion o el camino a scguir --
en nuestro pafs, para solucionar nuestras deficiencias y atrazo?

-‘1_, Que aportacion puede dar la Normalizacidén ?°

R
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PREFACIC

€1 pvinents qua la protecosén 3l corsumidor, en la forme que g5 atada aciulmants en |0t pafses mas sdelantadas, et
bagada v una pobitica U8 calhidad spovada necesatiamantes en la normali zacKin.

Por medio o8 und NOIMa s® eslablécen las CAracTerishicas GuE CEGE fatigiacer un maleral, ¥ liculy 0 Droducio pard
garaniiar la aplitud parg el y30 I Gue EILE OEEINAZ0 ¥ et pOF tanta, ba primers ley d& prolaceidn &l consumidar,

Cuanga los praductas cumplen con las noemas dectadas para éllos mor un orgacizmo que comd by Drrecoidn Gerergl de
Normas tene en cuMnla np tolamente las aprwanes ge 193 fatincantes. sine 1ambién (43 nacusidades 0e Wy wusnos. o
comsurmidor [gnard |3 garantiy de adguind un produclo te cawdad oulinuda v Carta.

Por {anto, g5 neCcetana qur sxists onife 1ogos |08 seciores de una emoresa ol "Epiiito ge nOrmIlZALIGN™, ¥ PR tanto B51a 38
convieriy en TR0, serd necesafic Gul sus desdrlzmenios g8 complas dispongan de las ngrmas alicales manicanas

referentes a maderias piimas, Malcriales y producios Que aoduetan ¥ hagan sut pedidm con basa en dilpg, baja un sincto y
afectvo contred de 5y Aphcacion,

En esta impur!aﬁta L2/ Ed (0 BNCORIAMES, P'd esiamos m::imtgs o8 Que nmngdn plan g programa tendra fixilo si no 58
cucnia Con ol resmaldo maral ¥ matdiial ge la ingustia nacanal, pubhca v oriveda qua 00 WINME INTRNC Lend ul paDel
dafunirivo y relevants en el detarrallg ded pais.

Consciena de fa decisva influencig de la nafmaliracion en el eomercia international de malesias prmat ¥ produttas v Lon
o propdnio de garanlizar Igt iniler ™S v nectidades dof contemidor, ta Seoreraria dn Poirimgnin y Famen o Iadictrial,
por medeo do s Oirecerdn Gmeral g Normas. he oeitdo wnihicaf su cniseio fpard elabgiar 1as nofmas ohcighs meccana’,

eon @ de i3 Organizacidn I ernacianal ge Barmahzacan GS0Y, Lomando coma base lundamental para alabarar dichas

normat fa <50 Guide lor (he progeniatgn of intecranpnal Sandards and feehnical reporis™, qua feoesenin 2oty s
de lag mads destacados BYpen o 80 sslimpoe Tania rama da L cences v e wrcnniogia .

Es Al propdzito da fa Direcnidn Genoral de Normas qus ests Guia cara Ly redaccion, esptucluracudn v Dresenracsdn de bas
narmys oliciyles mexicanas, lacilie ¥ aplce en qian medida, Bl desanrgllo de la normalizacihn neciondl; por 1anto, 10das
quellas inghluCIones, QIAHifInG:, &MQresas. WONCOS Yy BATIes inlaresallas an NorMaliza malligg DOmag, malenales,
paries, Rrodutios lerminadas. #lc, deben presentar a 1a Doection Gereral da Normes, bajo esta sstiuciura, lof provecios
o8 normas pata su gficiatizacdn,

L Queccion General da Narmas ge 13 Zocretar (3 de Patremanes ¥ Fomenig |r|du:tnal el Dapasiamenty ge Hormabracen y
Metrglogia a la Camarg Nacunal de iy indusing da Tranthermacdn y una reprepaniacibn dn Comili Cnﬂ:Ldlrmi ta
normaliZacidn parncidaron en 18 alabaracion de esid Ouis, 13 cual cancela 18 DGN-R-G0-1975.
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5"-.‘[5'-;':;.}1 NORMA OFICIAL MEXICANA
£ '
) GUIA PARA LA REDACCION, ESTAUCTURACIGN ¥ PRESEN.

NOM- R 50 - 4877
TALIQW DE LAS NORMAS CFICIALES MEXICANAS '

G INTRODUCCION

Eva Quip exgpplece uma stre de reglas qua deben cumpliss an 19 redaccidn, BEUUCILARCIEN ¥ prasentacldn dy
Anleprayecros, Provecids v Marmaos Oficiales Mexitanay . ! '

Lot arganismos wncargadas de la elaboracidn da lay Acigproyvectos, Proyectos ¥ Norm e, daben aphicas atas reglis desc ia
primera $1a2a de DUeaedORA hitly Su agicidn. . L. ’

"1 REGUISITOS BAS|CDE

La redaceién, wstructuracidn y presanlacibn de Provector de Normay familidgs 8 la suloridad compatenld pere tu
corgideracidn v aprobec dn, Jaben i tsfacer 105 roguisiiol Dastey ugusdnlet:

1.'I Errores tdomicog : .

Deban mvimmrse os srrores reaCionedet Con valgres numdricat, (drmulaz mltlmanm v quimicas ¥ los reacionados ton
Ut 08 eS0¢CIas Mhcnicos,

1.2 Claridad, precisidn y consistencia del wexro
Las mnetrucgiones dadas en ol Capitulo § da e21a puls dabon sor tomacat v considergtida, |
1.3 Unilormigad en la terminologia

Lo debe manlened wnilormigdsd dentid de la mlsmi Nolma, 0 seiies dl notmas ¥ CON NaOrmas et iGrEs, uendl esto
proced, pov gemplo:

1.2.1 Debe vmese wn ideming Grucs Suatda smprd 6a rels 3 un Concepto dada.
1.3.2 Oeba usarsa is mismy redaceidn ¥ Presenlacifn para fragmentos andlogos el taxio.

1.4 Cumpiimiento con Aormas bi;icas
Los ducummlus que 38 menCipna & canTinuatidn ~Que Dusden m:mum m ll Tuturg- son da p;rl-:ul;r IMpIELANCE 80
W dlaboracion de ins normas uh:qles TN ICands.

1) DI;N 2.1 vigeri|a (100 yos pirins}
“Magnirudes v Urirdades do base del 5stama Imam.l.:.unal de umdidus o b

b) DGN-R-5Lvigania

“Woimergr Normaigg™ - TS

DGN-R-51 vigenie Tee \
“Guia para ol ush de Nimerg; Narmaks”

)

g} QGN-R-1Z vipante

"Plan di Mugstreg ¥ Tablas ara i mmn:-m At varabin”

a} OGN-A-18 viganty

[ FT s g ey sk g TR L

Dn Elarm g b Copg e T 18 Bl b e Lot B Fd [ U PP el
Parnrriyg balasieonh mrsl ofy e im ey b wora e ) Peldl mig
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""Panes de Muestreo y Tablas para b Inspeccién pot atfiputes™ - - - .-
)} Dﬁumg_uwm . Lt L v el s
D:mmmnm: normales de papeles ara ESCriluias ¥ parg tiaitas classs ] mprus.bn

P

1.5 Distribucibn del documento .

Ly estructura genaral, 1a tacuencia de |35 partes. divsiones, subdivisiones y numaacidn, daben estar e scuergo con las
reglas esablecidas en 1o capituios 7,3 v & do esta guis. .

LA

1.6 Husiraciones o . e
16.1 Los dibujos dagramas, grificas. tablas @ ilugiraciones incluidgs en los lentos. deben sef dibujadas v redactados en
forma clara ¥ deben proparcionarse a la autgridad competleate come oniginales. codias o lotografias w0 bianca ¥ negrg.

15.2 Los wectas de los proyecios deben e claramenie mecanagraliados, usando un cokd lads del pepel ¥ déban con wnar
by menpr cantidad po:mu de tofraccrone; hechias & Mand. .

1.6 Loy Mroaciog pm enviprss o I2 avtodidad competents, deban incluie una mnu del dofumento wnpreso Ton
cualouier modilicacidn ingicad s directamenty sobra la MEMg,

4

2 ESTAUCYURACIGN OE LAS NORMAS

€l giagrama de la p&ina spuwnte indica &l OFJEN Gyl debd usarst 80l drestowcion de los diversas slementos Gus
conieng una norma Cads und de |os ehemantos dedos en #4io diagramy o describa con gatalie an el Capiiulo 3.

] b
T - - .

3 CESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

L5 divo so5 wham an 1oy mencianados en &l Capituld 7 o describen con datalle a mntinuarciﬁn'- .

" P v o, T oor . .

3.3 Elementos prelimin'am
3.1.1 Portada

Ln poriada debe prnnu::-unar s miurmacmn refaiiva al documentd v & valido7 ¥ o3 praparada y cnterio da la Secratat i
de Patrimonia ¥ Famenio Indusirial con disedos normalizadns. .

" L | N - R

3.4.2 Prefacio N ook

3123 Ly prwmers parie ce wale glementa da nformacin relativa 3 la norma v ogorciosa b lista o los toganismos que

han parricipado en su Blaboracidn, siendo #5ta &emanto responsabilidad da la auiundad :nmpelanm

xR} 2 La segunda parte da Esre slementa &5 opcional y uuaﬁa 3 mnsmnratlﬂn dr l| aulundud COmpEianig ¥ pueda
COnTENE 13 ugumnle mlormaadn

1} razones gue motivaron B preparacidn o4 Ly notma ¥ & desarrollo téonico del probiema;

b) as miasones ¢ b A0IMS Con glra REIMas U OIros Cocumantos nacienales, ‘ e
- - N "
£} caatelacitn o SbSIIUCIOn oLl o parcdl 48 sdrmas;
d) aclaraciones di gus H;,;unu paries ol dpcuments, Jor a}implﬁ cierios Apéndices vkase 4.1} no lormaa parle |, del
tuerpo da la norma.

-

.13 indice dol Conwnide

' ! e - 1
£1un glementy praliminar 0pTalivi! pard fecomendads 5i 4l 18410 d4 Ja norma 63 Maynr do B caguds v, B0 Is1a casa, daba




1
Eroay

propgrgignar uhd livie de capiwles pava faciliter su consulie, €1 indice pusde snumerer las principales divisinnes y spéndi-
tat g cisar Loday las divisiones v, pOsitements, mencignar kas labias ¥ hguras. Todos los alamanios mmuanadm gl Ingi

8 dal conlwrdo daben Lener TS Lilulgs completos.

Elemerios Praiiminares

f‘
Elpmmnioe penarsies que intredutsn

& cantenide técnico o ir norma

“Thuka™, "Olysbeweg™ ¥ "Campow o
il et elem, ™, geara iy el id Smmpra; o

+ DT T DL (R N g
COFHERT

Cuerpo
da las ’ .
Marmas '{ .
Qliciales
Mexicanas »

Elamantot Que comatitopsn of
contenide Wenico a¢ ta NODTA

Ena Fada o spiamme sl pshElaTomg, Lng
RO DO Contener wolpanta Pkl de
Wy pinTmn00 gel Inidd0 ¥ v DOpbde Gue
Rk KBFHOIT UGN ERLERERIE LTI,
Froance cnip lgs ginmanior gus 1w Antdndan
B0 o D/ T hinlt ol b Pl D DML E0

. v gl oY

3.2 Ewnwivian yenecskn v b norma

321 Thele  » .
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Porlada
Prefacie
Indice dai Contenida

Titwla
" latroduceidn
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Aelerencias- -
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r Terro .
ermincalogia
Clasilicacidn y designacidn
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¥ embalaje |
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"La redaczion del titulg gebe establesarsy con gran cuidado ¥ sar o més concisa positle, fio debe prezenlar ambighodad y
debe indicar especilicamente el 18ma g€ 4 norma, evitanda posibles contysipnes con nOIMat ye Bxistentes o propaicignar
detgMes nnacetatgs Cualquier aspecta adcional partgular que 50 conciders necssans, pusde incluirsa béjo los

" oncabezadas "Ubietivo” (véasa 3.2.3F vfo “'Cam da Aplicacdn’ ivkaze 3.7 2},

El t:tuln debe componersa de slementos enarsdos, CAda LG da #lkos Lan COLD Como 528 posibla, partlandu da g ganaral
b0 parniculat. Son generalmente sulicenies ies da dichor flamenios. por ajemplo: .

Rodamientos - Taleranguws - Definicionas,
322 Jntr_nﬁhcu‘ én

Elementa opcional arietiado espetilicar ¢l propdsito que te detea abitener mediant la nnrmahzmﬂn r.unsnﬁm‘lda Gadar
Sualgurer informacidn cue $a requita para anlann-mmntn d8 la narma,

3.2.3 Objriivg

Este elpmonin deur ser inclusdo ai principio da cada ngrma para delinie sin ambiggedad ol 1eme v o prgpdsito det
documEnlo, Jon §1 M 1eMa Aparecs Claraments ingicadn en ef 1uio. Este elemeniz yrva @mbidn pare complemeniar g
wmpliar I3 inlormagidn daga por e 1w, No debe e ymdo para sefalar aspecificagionis.

324 Campo da Aplicacién
Esra arnmun:n debe wr ineluldy ¢ W propéoity & establecer los limites da aplicabilidad do la norma o partes da by misma.

En algunos cato: ey convanienty combinas ll "Campo de Aplieaciin” eon i "Objative”, bajo al Litly ganeral "Objetivo ¥
Campo de Aplicacidn®™, -

2.2.56 Aclerencias . . . ,

Este 2lemonio esid deshnado » proposcionar yng relacidn complata da Quas Wormas Oliciales Mazicanas qua 23
wndispensable corzultar pare | aplicetidn de la noima, .

Ls teizcibn no geta nclur documenlos Gue e hayan ulilizedn exciunivemente coma luenta bibliggréfica da retarencia en
i preparacitn du is norma; estis fuentas debien lnaraul al linal ga La ngtma bajo o tltubo * B-bimquih Eapll.ulu Gde
esta Horma, .

¥ ;.* - ar

326 Defimcionss . 1T

rin -

Es un elemento opcional qua incluyd las delniciones necesarias pare al antandimiento da ciertos tirmings urades en Iy

327 Simbolos vy Abrevigturas .

Es yn alemiente opcional qua incluye ung relagidn ge los simbolos v abravisluras usdas 4n 41 narme.

En nlgunis casos es comveniante combinar los simbodas v abrévigruras con las definicionss, de tal manere Gue reGnan los
tBrmmos ¥ wy definiciones con los tlmhnlns. abravidtuies v, mnTusimenta sus unldidls bajo o titulo gendrico da
' Dnhmcmnﬂs .

4.3 Eltmenm: que constituyen al contenido técnica de la Hhorma

3.3.1 Terminclogia

£ 5in mlucninla dohio conimms wos 1alscin por ordmn glinbéen da 1dominng nnpleedny on sl 18010 da 18 ooty Qea Gn
hoyan sido provwra g wchaiyuk un e cgunspwiane Nuries Ofciel Mesicena du letmnalogle, Care 180ning de vty
rlacidn debe s scompatadn por w1 conepondiants gelinicidn, .

.




Exte elwmeEnio detie distinquirss del #lvmenin 326, el cual da 135 definiciones necesaris sdlo pard al endendimients du la
norme o las CORLIgNE y geEneraimanta 52 reliern a 2ernings que LANGIN yng gceplibn especilics on by norma.

En la preparecidn de las normag relenidas » lummnluuu nosmalizedy, oo Owben toemar 0 cumats [o3 wwances obtmndos #n
Iy termenglopria basica ohigal,

3.2.2 Clasificacidn y designacion del produeto

Estz elementt establece wun sisiema d clasificacion v dessgracidn codificadss de los productos Gus cumplan ton los
rquisitos establecidas En algunos S2505 BS CONVEAENTE COMbINY €310 Biamenlo ¢on ks #s08Cificaciones dadas en 3.33.

3.3.3 Especilicacionss . N } ]

Exle vlementa Etablace: ) Cery

il 1odas s especihcacinnes nomnaks requendas para al ploducto :ubmn pof le norma, que pueden cers formaz
grométricas y gimeonsiongs. reavsios 0o sequodad y ool )
b) Lot valores limnes g 1olerancias de eugs sspecilicaciyney; C-

€1 Lot méiodos da pruabe ivéase 3.1.6) para determing o \rll‘ihw los nlums de um hulmhtatmn-u.

Oeben jnclwirge dos dibujos necesarios para achire: ol Lalo, BSpCH lmente an lqtrl"“ "ﬂ-'""“ Qu# 50 falieren a productos o
elamenioy de il icil compeansign.

3.5.4 Materias primas y maleriales .

Eswn alemeniD debe contone l3s gipecdicatines correspondientes n lyg malanes primaet © matarie eg gal prodycte cusndo
e ol 110 d9 le norma gspaciheaminte se gsibblyzca. -

»

336 Mue:tr‘eu Cos -

£5ta alomenig expecilica las Condicionas ¥ Caileios de mustined, 380 como Jos mdlodos peta of IKatamento 68 In MUBSiras.
Punge ser situado al princ o da losmdiodos de prusha, o a5i 59 Considera convansen e

+

3.3.6 Wétodos de prueba ) _—

JIE.1 E51a efememin deba dar lag mstrucniones ralativas ¢l procodsmients normalizads qua debe sequirse paca delerminae
loy valores da las #specilicacignes © i comprohar & cumplhimanty da los rlqumm ssblegidon da i forme qua
gacanlica il rapmﬂu:uhllrd:d de o4 resuliados

3.3.6.2 Lejingtruccionss relatives 4 los mélodos da pruabe gaben :i.uhdf\ridi;n da ly i-:pu'l-!ﬂl.l mlﬂ-Ii.‘.
" F':in:il:liﬂ..FH!;lmlnﬂﬂ lyndamanio - REREN .
b} Reactivpsy malsriglm
t! Aparaias yfo instumenios sspecdcando su precisidn
dl Preparacidn y ¢onparveciin oo las muesteat ¢ probatas
lj Frocedimmnig ] X

I Exprasidn de los r;:s;uludn:. incluyando ¢l mdlode da ciltulo v s precis:dn ol md10de de pruabs

gl inlorme da L prusbs

DAGT e e pomdda s gonetin ¥ Iosmakil, M omdiedo e pradia el wehuaeal onoml fontmads idenicn o8 b
moin . Si v i o (etuee s un Pan ntiimen g el gongs g e LU -LBT L TR LTI LS DR L ] iU




3364 Cuando exigly o resulis posble wslableces yn mitoda ¢ prueta comon para dileranies MAIeNas pomat, materale:
© producing, #5 comvenanis hacer (alerancia al mismo o elabgrar una noima par saparado u b cual 14 hard referencia en la
Aonma an tueslidn,

3.3.7 Marcade, siiquetado, anvase y ambaiaje

3.3.7.1 Marcado

+

Esta slementa dafinicd b manera en qua deben hacerss las marcas 8 identificaciones qua san Aecesarig sn un producta,
incluyendo en los dates lasd uposicionds asiqides 2or L3 laye v raglamenios s vigor,

3.4.7.2 Etiguetade

Este elamento debe inclui los dalos necesarigs pars B cormedts ulilizazidn del matwal o prndu:tn nciuyends b
_ nfgrmacién qu msuablecen ig3 loyes, reglamenics y Gisposiciones aliciales vigantes.

3.2.7.3 Envaie y embalaje

Este elemento debe contene los datos necasarios y espetifwacignes Dara ol mvase v mbalaje de bos produclos incluyendn
Ws condiciones corespondienias & 108 simbolas para manejg, 1tansparie, ¥ usg 0 acuerdg con les leyes, reglamentos ¥
dispouciones aficiales vigenter .
Woia: Los elementos 3.3.7.2 v 3..7.3 pucden complemantarsé con apéndices. praportionanda eilmpins qué w‘i.ﬂ-n ]
lorma g8 ndicar I3 geagnacidin, e envess ¢ embalaa, & enlraga y gtias -nlurmamunas l.ll'ltr-a-in:..

v

34 Elementos comziementanios

341 Apéndicss

Lmlwénd ices m;mn 7 F ) .
¢} partes inlegrales dal cuarpa da |.I nonma, 35 cualls por cnnvmm 18 colgcan daspués del tex10 pr]ncj;ull o.

b) slsmenios que proparcianan informacidin adicional. colocagts dospuds dal Wxio de ia o ¥ de la cual 10 Forman
Catld integrai.
Ya sa que ¢l apéndice corrzponcy & i categorfa o & b, debe ser claramente redaciado ¥ corraclamenta cotocade wn gl
documenta; si g5 necesang, debe darse ung enplicacidn ampla en el predacio (véawe 3.1.2].

342 Nnta;gl pie do pdging

Estos elemenios complementarios aroporcionen informacian adicignal sin que saan parte intagal d! tuerpo de b norma
se colocarkn ol pi do I odgina, donde 53 encuentis el ddrralo que deba actararse

& CONSTRUCCIGN BE LAS NORMAS

4.1 Genaralidades ’

o gescritn an este Capitulo contribuye a mejpra! 1a presenocidn 48 una nosmd ¥ laciditar su congulta. £5to comprandg:

al Distribucitn rational dat confanid de una natma en divisionss ¥ subdivisiones:

. - - R oe
- -u - . < N £,
D) romwasion deles divisieney ¥ Subdivizigngs; Co

ol vz skocunda de tliuion pers dwsignar gprogsatlornanin ley divisinna ¥ nllivisonm,

4.2 Compasicidn o =T N

¢ . , . . i



Las ngemas 200 tan varigdas v dilerantes enba 8f Lanio por la naryraledd 49 W cOAtINIcD como por of NOMIG de s
piginas, qua 1 hate dilicii estabiecer fejlas universales parg su compasitibn. Sin emuarga 15 facomendabta Qua an i3
corposicidn de una Agrmy se utilica 3 Ierminciogl ¥ dainbucidn sgusnies:

4.2.% Para

4211 Parte de une norma pueds 5 i3 nul:rhm-ﬁn 8 un gocumanis 0 de une seri de dlles, wditadcs tacarataments
bajo #l misme nomaro de ta noimas,

4.2.1.2 Cada parte da una narma s idenulica mediante sl nimera de l§ norms saquids de una diagonal ¥ un ndmera
ardbigo torrespandsnie ol ndmera ardwial ce 3 parte.

4.2.1.9 El tiulo de la pare de una notma dabe estar compueste por of titulo da la norma seguido del 1fiwla de la pacis.
Exte GMtimp deba expresasa en | lrma mds Concisa v breve gosible.

4. 214 El sistema da partes debs sor usaco £on critorio pefactivo, resarvandose tolsmante Bn gqualios cazos en 103 gon ios
documanios eparadad Cirrespondsnbes Enran eng etirecha melacidn L0D cOn otro ¥ en un momentt dado, &l e
combingd as eventualomen g las pasies indvigdualas, puadan [armar un soig SoCuMments.

#.2.2 Seccibn o ‘. .

4

L4200 La :urtidn #5 una divisifn yads para egrupar una $6ne de uﬁf:ulus vdasa 4.2,

4222 E' nimero de une seccibn debe ascribirse completa ¥ prnmdldu por la palsbra “SECCION™, par qjemply:
“SECCION UMI‘.'I" "SEEEIDh Das-.

6.12.3 Cada mclbn dibe tener w corresondania 1iule

4.2.24 Lus cecrioms doben 1o ytilizadis selaments #n 00CUMeNIa: Guk €DR1ENGEN YATDL CAPItul0s SgnHE $43 COMKMISNTE
iRdicar gue 2xista wny rafegitin especial entre allas,

§2.3 Capitulo

4.2.2.1 Un capltuig &5 una dinsidn pringipal da una nesma ¢ de un apdodice. Cuanto una norme s divida &0 saceiones.
i tapliulas 5on subdrisionis da 12 sectibh coterspandan e (viase Apdadice Al

4.2.3.2 £l copilulo oebe sot nomerado uul-:andu AMaTDs aribIgos empszanda con 4 nlru fa “introduccibn”, §i &l
axibid, v sismpra el niman 1 para el “0bjatvn™, ]

v

La M:L_len:ia numérica no so alacty por la exsiencia de waeciones (come epmpla Apéndics A},

4,233 Ceds capiiuly dabe tangr un tiluly colocado inmadatamante después de s nimara v en mngidn secarado o axie
que M U, .

4 2.4 Pirralos ¢ incitos

4241 Los parralos son tubdvrmiones normeradas do un caitulg que pueden sar subdwididas en incriog rumoradgs. Este
proceso du whdivitiones PuRde ConnudrE SO qui %3 NECEsano, ewtanda wbdivitiones fxCeswvas.

4.24.2 Lot pinalos v sus inCisas geAen o numerdoos. uianda NemeDs atdbigox, wlilirsdo W Mismo BIINTE GuY &
aplick o0 sl Hoima spemalihcadg en 8| Apendice A, L

4243 Cada pirralo daby temer su coresnondantg tiluky, el cysl dete colocarse inmadiatamenie desouds de su nimerg v,
an fangltn separado ol ezl que W Sigul D03 @Ceot ceben s 1ratagss oo I mema manerz , o smbaige, o oo de
1$tutoa dabn gn1 undlorma, por mEedg 10003 (03 deralar 8 iRo0s e un frupe doban premniar 1ule o casneor @ gl

Er b wugmcin o 1iulos s pueklon usar Gelabitdl Clave furd westoted 9l Wing priacipal dnied G s varwt Salidvsone,

?_




i mil'tavindolas gn log 1gx1ps mecanograleuuy - . .-

- A b -
,'4-

| 475 Apéngice T, ' '
4.7.5.0 5= drgrioeen 341, '

4253 5 hay dog o mis adndices, f00s sa designan £on letras mavDscylas ded aifabeta, emperanda can 1 letra A La
palatira "Apindice™ sequida par la leua uwe designs su orden, sa coloca asriba d8i tilelo. Los nivmergy asgna0cs b fs
v 5nes y subdlivigiones de un apéngheg son precedsdas por Is lELrg asignada & githo apéndica,

Cuando panta un solg apdndice ro = depgna; wn embargo, los ndmeros dades & las divisranes ¥ subdivisiones de esie
apéndice deqen ser precedidos Dor la ieira A para ¢atinguirlos da los pumeras yxados en glrw parte de b R

4.?,5.3_ Cada apdndice dabg 161w un Litwlg

4.3 Farmato y compeuicion ,
El 'axin y lus nimieros de das it y g bdivigiones goban estar lliﬁmu; sobre #l margan jzaquinrdo o ks pdges. Sin
rantaigo. para facditar fa comansicrdn Ui fiela wmpieso, o5 renglonas aislarlas {viase 5.2.1] v ntes qua tormen purig get
1w 10 do bos capliulgs (vézse 5.2.1 inceg 8], deben eolocars Raciy &IENITD del margen,

Las hojas empheadas 1anio en lax Narmas Qlcales Mezcanas epmo wn bos proyactos da nomain menitidos # la Girsccidn
General da Mormas por dng miganmsmos consal wvas de nonmalizagdn, debyn san Wnain A4 1210 2 297 mm) segun Norma
Ohgial Mesicag OGN M I'J, Vi e .

Los dibujos deben sar premnisiet »o nginales Cuyas 19MaAns cotrespondan § i3 80n Dt wlalm. B gt e pages
DGN-M- 18, vrange .

L]
Lot ejempigs de aplicacidn mrwenl one, v Inn aodadices A y B ilustran |3 distnbucién de una norma a0 divisianes y
subrliviziones, g5 comn o sty ¢ neinagaguGn €on 13 colocacidn de ous Tiwlos ¥ (Aacs,

5 DETALLES OE REDACd¥ -

Les lexios de la normas deben ser clarQs, orecsos v congisos Lag reglas oo reddccion dlebag gn eyir capitula syudan a
aseqUrar un mdximg da umrulm-dad #n g prmnumun ¥ deban gr apiicadss empennﬁu dsue be preparacidn del l:h‘lmlr
Anisproyects.

5.1 Texioow les normas - : A S AN
6.1.% Aedaceidn del “Objetive”™ . e
En =3in glemgnig depen usara laz irguwns formas oe expresién; . . .
v "FrraNgme Olieagl “
I SLETRRTII TRRTHR: PO
M ", - - m . ] I_: : - ah oo - ...
J o I.’ o et .r..-ih- " e R . R ooowrooL g .- ! -
,:: . .
Lo RN i n . . ‘
S e Ty J (TPECE " L (LR T f
e - A t In LNIET P PELITRE TSN ]
; , .. . L T s )
. LRl el o e S P T
T -rilghhee 4 . . . .
. l L SRty e
1. o an hinm g 1,.'.'”“,_“'._“--J ' :

e n o r—— ———

e



5,12 Modo y tiempo de verbos ysados en sl texio de las narmas

+ wCuando oo wndique que &40 &t parmatido se debe ecnplaar 1 palabea “puade™, por ejemplg:

Sa dabe wmpiear ai moda indicalivg presente 00 13 mayoris de o3 cason. evitend l vin del medo ndicativg Tulure o dal

" pandicional.

~Cusndo o especitique algo qua g necesaria complis, ta gebe emplond al mody imparsva, gjempala:
“las dimun:tunu panw ales de 103 cilindros pare ges L_P. deban sar fas que 5 muestran n Ly fguea 2, -

‘"« Cusndo 59 1ndique quil 170 1 dieadi, O grbe 9D Laxr h paiabu “recomendab e o un wndrme oe b meyme, por
femplo: |

"o rm:umianda #l emploa da...", “io acanisja ol uso da.. ", “w pupgiery utilizar.” g

80 103 casot MenCionados pusde utdizace coalquira chse O pintuna®, | " -, ¢ W -

vt 4

+ ~Para dar istrucciones directas o8 dobe emplesr al modo wiinitive, por Kampla; o e

“Ensamblar ios cabazales despuds da quu los...”, T

4

"Pintar |p piaza despudy da haberls Limaia:tn.". ’

"Pooes an marcha W mptor.

£.1.3 Barbarismos

Oebido & Iz depandencia tecnokigica ¢ axiranaro, W han slroducde #a ol w0 comia muchas palabm q.ul. reEsuitan ga
une tiaduccidn diracia oe b termingloffa extranyra, . .

En les Normes Qficialos Mesicaras cobg prinano ¢f cid da dighics barbariymen rsouitiond o ol térming dol slinma e mfial
come alemplas 1 cantinuecidn 1 Praporcans unm (alRCION Ga LatbEiiMOs COMUNGE B0 Mduica, acompaiedor da tirming

EO{IRCL0 qui dabi ysarsd: L st
' e I R T .

Berbarizmoe Fémming corrmcta: | 0 .0 . st hrﬁ:#&m . Térming COrrecic

Bwitch Interrugiar - L ' S, e Watlsje Foencha, consumg. dispacidn

Bapaseado_____ Puenitado ) . _Amperaje Coiriente

Aoporie inigrme ) © - Citleje Fracuencia

Flambeo Pandeo Cubico —_ Vplumen

Flange — Brida .o Kilgmatrajn Daslancia on km

Chocar Varilicar, inspacoionac Ciwteh________ __ Embrajue

Diial Cuadrenta, xcala Chizan Bocina

Fatm__  _  _ Limpena . .. R - 11]1. 7. T— Tl T

Lisnia Hgumd it B T Tornillg Autorroanyy

Can___ Manivaly W .. [ Voluje Teasidn, difarancia de poten-
. T : el

. i
E.1.4 Listados

Les listagos se inlroducen va soa par med io 08 und oracidn epuita du dQL punios O POr la primara parte de urd Ogcidn i
purlDs, Guy % Com pamante con lop egmeanios oo s lista, semalg:

1 Elspargin 3 edmnpora dn et $iguanlcs peries

= un fecilente,

o omh wa




.= una vitwula 08 drenada, . . -

oo Lt I.. R T P T R S P LU " T

oo = un flgradar. e gt iin v Lo . . "0 |
2 Elaparatoinclyve:
P I e R Prs. T "
— yn recipients,
N B o ", - - 4 T N 2 [P
— una yvahyu!n da drenada,
. . I TR S P e e

— un Ngtador.
Cada renglfin of 12 lista dr.*hu Estar piacedid 0 paf una laua mmussull para nde.ntalu.:aca:m, Cadaltra de Wdannlicacidn astard
sAguida de un Pardn ey de Cierme, -
) Sies _gmia.rm subdandir ldﬂnds cada rangldn en tal lisia, deben utarss Nlimmes ardbigos Wguidor por un pardntesis di
’cil_rr= Eventumins tubivisianes udstignglas 22 deban hacer utiizandg una s8ne da guionet Ejampla: .
! L} . -

1‘ 1.

[ | I . S T e B B T LA B L LT R RPN LA

[}

5.1.5 Definicions

Los rminos por definirse B yna nonma Oeben colocarsa en letras negoilles en la publicmsidn impresa, ai prm:lpm dal

" renglén, omperende con mindicyla v finalizando con ). Los sindnimos deben sar separages con 4 Las daliniciones

deban e B lorma de und delinicidn de diccionario sin ropetic #f 12rming qua se w5 definiendo ¥ $in ninguna lrase
- inlermedia; wn irnba:qu. puedi usarse un arLiculo definido o indalinido para evilar -nhiqﬁodam sjamplo}

pintas; alicates; tenazas! insltumenlg genevalmente d¢ metal SOM puasta III dos brarom lr‘ahldm pnr un )8 qud pacmite

abiirlos o r.omrto:. con el prépdsito o9 :u,lu-r wn chjetg,

i | N . PR,

5-'2 Natas integragas m.-l toxto . T © '1.]'-' S Lo
' 521 Colosacién L | 1 I L
Las notes que furmmPlrininimtdlun_;nﬁrm:ul:mnr colocadas: R T

1 como recls genaral, deouds del ﬁ:{tulon?imfu mrrmmdum.': : ‘_ e

* bl E::n:p:iunalmmu. $i 1o nucHroms 0 largas, en un capitulo o pdrrafo eparade, o

Lus nglas relalivis 1 yne daterminady tabla daben s (olotad ivmadiytamante abajo 64 la mama

5.2.2 Numeracidn ) T SRR s T -* -~
Ls ll'llﬂtﬂ. b eailen mads da une, daben ser humerad s wEAdE dumnrg s anbbgo. - T, -~ .- -
6.2.3 Pressniacidn . ) : . L i R :




L

Las nolas arsladas ceben see orecedutas oo of tilulo NOTA, sequsdo de un guidn v colocado al principin del primer renglin
e la miema Duando exdian varias nalds #3135 daben ser cofocadas woape del (hulg NOTAS da tal manerg gue esta patabra
conslituya wn fengldn por % magma, 81 19x10 de cada POl dedbe sar précedido pod wh nomarg al nrmcmm 48 5 pnmmr
renglin vdasa Apéndice 8). o
5.3 Notas al pie ce paguna
53 Colocacidn

Las notas que den Wnformacitin suokemantana ramnva al 19x10 de una DSgua deben ser colocadas al pW o8 Iy moma,
sapatdndoles dal gxtd medanie una pequeia |inea deigada calocada hacis 1 17quiergs oe In paging.

5.3.2 Numeros y marcas paca refsrancia

Las notas ot pip de pdine Cebin 0stinguing pos ung w1 0o numltn: mudnﬁ e un nlrhlms o cueren 1), 20, 30, mte

Ls nummracidn dabie EMperar on tads Piging mu:uindulu con al ]].

‘Lag nafay deben ser manCionadz on & 18210 iger 1and D 10s Migmps nam&os 6n pw:ndn n.rpnmr. duwés de Lx palabry u
uracibn covrempongente 11 2), 3), s, -

En crerlos casng egn abjela ou ewvitar tonfusion l:un lpz niimaras ser o8 whrn el un-;l&n £2 rEQamEnoy LR UND O mas
e3torisced [} an lugar 08 NGmerns prodreoves v Gl paniniess

L L -f"I_.-‘_'

5.4 Tablas

B.4.1 Numeracién

Lat lables £ hay it de ona, debon we Mumeradz, CERNWD DEmeDs afElegDs empesanda can #l 5, Exta pumeragedn e
ingependienie da la numaracidn de lag IQwas v depe CONLNuars wn Cwdlquier spéngica. Exceptionalmente cuanda w
Tequiers consmrvy o et lablas la MEma nurmeracdh 0 Lna AOIMA INGINACIoNSY, 59 Pueden usad QIX03 slamak Oy
NYMEracifn. : :

£.4.2 Colocacidn del ituio S -

EI tltulo en Kwra Mnnlll o o documenta impes, debe sae calpeado sotre In Lebly ¢omg “ ingics & nl srpuignly
#jampla: . e et P

. TABLA 1, Toleranciac para medidec da loagitud
E.4.d Encabezados
Lu primarn palabra en ol entaberado S0 cads colwmng Ue una Labis s 9Mpiera <0 una it mayisouls Las unddades
WEadas #n ung coksmna dada 18 ngcan ol Linal del encabezadsn, Cuandp 100E5 Fas vnidédes 0@ wna Latls con WS migmus, an

lugar du indicatlo an cads tolumng, 1o dRbe indicar @n ab Gxtremo superigf darecho de le 1ptle Ejpmpla:

TABLA 1: Tolerantias para medidas |il longilud

O wrurn e | b e e

i

ay da Moy @ | eraw | My ed | Meyer | BHeaoas Megga | Misiads | Meda Tak dlay gy | Al i

p - & D5 32 ] k5 120 213 L] ] Llr o] [ Rl 120G TR
e L 11E) LT LT 1FY hupig L hafly hma Ryt LT Lo LiL] Baniy LI
- k] | 1) 110 316 1000 F000 Ll ] L Lo hF L] 1ROl IO

tma . | zoos | zoes |20 fzow |zoz |263 Jzes |zes [EERELE

] K o LR £ 02 o8 ioa ng 12 12

o | i m | | ————

L el B}

Jopans AT inn Hn Lty 3 %] La tn
mayr lmaig tnoe X1 it f 3= 11, 1a ita in L1a L 4} 2y
-

1




I 4.4 Continuatign ge las tablas

. )
54 recomuenda que ads 1abl cueds completd en uns MM BARINA; S0 embargo, cudnoo NY s Potible, debe contuwiee
en ta siquiente piging, reIDEANT) b MAEMS BAITUCILTa God FeNva 2 1aGLa al lina) O2 la paging anistior supvimmenda ta lines

noiizontal mlerior, En las pdgings ostenores a 13 primera, repitase Bl nimarn de 8 tabia sequioa U8 l2s palabras que &
* ggnfinuacion 58 dan;

2

{contndel en pigngs wheecuenies } -
feontkrerd en b phoing fenal. ) -7

v .. .. L i " L

h.&. Figuras

5.5.1 Mumteracian

Las bguras 5 ey mds du una, debaa S8 numeracas «ando NUMWOS 3idbos empesando con el 1, E513 numeracidn es
wdependienle o {a numaracron de las Lolas v dete £onhDuArsE 8R Cuglguidd apEndicL ExcEpCiboneimanis Cusmio e

tENICrd Conshivar an las Trguras b Mama AumarsCidit g unk ROMy inernetiongl, @ puRden il GUos Bslemes de
LI TN -

£.5.2 Colocacidn del titulo i ' o L . .

¢

El 1{tuio debe %t Colocsdo wbaiu on la Tiguis ¥ on La [arma Gue 50 1ndicd en Al GGwen sjemple.

FIGUAA 2.-Datalles dol aparato

5.6 RAeferencias

Simprd que tes Ponbi . & arben wat 5 relmencias s lugal de repetir Lo Juenie original Yol tmaterial, va qui dicha

repaucidn involucry gl raggn de erron 8 wiciemenia la longlud del documanio, .,
T L o
Las relerentias deben hacerse Bn 13 fomma que se ingica & CoNtinuacidn:: . et
6.5.1 Aeferenciay a la norma compes . - . ,
usese Lo frase "Esta norme..” '.‘ .
£.6.2 Referencias a las partes del texro - o .
Usense Jas formas: N -,:---'.-_:.':'-....l-. .‘ SRS —
"viase Ia parta 4™ B ) -"_ _— R
“whase Seccign dos” _ . - . L
"wépe Capitula 2 . R Tl ekt amn T
“vizm 11 .- e TeTrlle Tea s o :‘.- Bl
“wviam 3117 S R R B LI LT

“whaw Apdndice B” .

a . PR P I B I

}oo &5 necesario usar loy 1drmnas "pdirafe” @ Mincise™),

5.6.] Referencias o tablas v figuras - - . T 3

' - L

Crly tahla v Tigury inglyida an 3 notma debe mencionarse an 8l taxis v dacsa upd explicacidn fonvanienta oy Coma usara.
- ' * P -

1
1

. ) ) . . . . L 1
U by loem : : . E R
wrpacilicala ey Ly ol ? Swinyca Lutska 2]+ fwkcn b Lol R S

COMG S0 st a w3 lga 3 (v igura 3) - Iwhase b Tgural E

P - 4w mor oW ML=t maaan at . . i e -




£.6.4 Aelerencias a otras publicacionss _ ' . . 13
1 ' '
Deba entenderse que Cuziguier referenc 4 npimas Ohciales Mexicanas racesponda o la Gitima edicign, 8 menos oue 58
- indique oira £osa a5 Normas & Qué se Naga relCrencod BN Una NDma, coben set méncitnadas on el capilulo " Relerenging”
(véasa 3.2.51, con sus nmerosy titulos Compteios ¥ &5tas @n ietas bastardilizs

Le primers palabra de cana carte dal 1ol ¥ coalqud nombre propio deben i eenlos con mayasoula inicial Las paries
ool 1wl daben e Epaada por Guongs Er gl CI50 08 SHCUTERLDS GuM DO KaA Ridd BIrODaAOL COMO nodmas. Cabl
inCluires una noty axplicatpria. : '

Eiemplo: - S

I (Paa una Norma Oficol Meaicana) : -
DGN-X-5 Acopeenies porldiikeg patagas L. P.- Carlcterlstlca: L‘.enu:aias S

6.65 Referenciaz t:ibhugrihus

.2

Daban serquirse lay sigui;nm raghas: . ’ e T

S5ES1 Eneicaso oe Lbeos v ol mtu;m Erote mdE POt saw;uu cuAndD COMTIDONDe. Oehen BTnSirro bt datos
*an gl sigunen grdan: . .

3} Mornbea ol auror . S RS S o

b} Tilule det Larg 0 trabao . , )
£l Nirneto da s adicign v aditonl el
dl Mimere dol volumen (tuandd s6a mds dg ung)

0] Lugar de la publicacidn L

I} AMo dola publicanign .
g} Elnimeodsla nagma o el numuru e l# primary 'g' uI.nma pagines ralalves u la parte consulteda,

5657 Para puhlbcicinnas periddwar . . . o )

a1 Tiluio da la publicacidn L P S ,.“.-.:. R,

bl Lugar dalz pubkcacidn : S . G . -
¢} Facha du ls publicacifn - L > L .
§663 Atvinmpntmmonddias < x|

2} Nombre del aut0r 8 sutares empazando per el o Los lmlhdn; ) T T
) Tiwle del acnicwio ' e T ;
¢ Titwlo de la pubhcacidn
di Nimern del ve'umen .. - ;
o} Niomero de ls publicagidn ) - . '

1 Fecha do la publicacién '

g Pegine ool articulo o parte ael mismd 4 que ta kace referincia, o la primeen ¥ Gltime pigire del articulp eonsu'adn.

6.7 Aspecios matemndticos
S.7.1 Las 16rmulas ¥ meuacianes deben st €3pmaa0as an (orma m g emdnoamnts correcta v lis diversas migniludes deben
nepresniarsh por littreles, wcange of wgnidicado on cads wnd or alla lmu an & pcuacidn, En g Idrmulas no orben
"nclysa Wmnes oesiptivos € pmplg: .

’ ry - o1, N4




- e donde;

F, 13 presifin g enirada, en Pascal;
A5 e la presifn de descarga, en Pyscal; .
T eslavhoenca isenirdpica, BT RTINS

T & lg temperatyra de enlrada, en Kabving o ' '

Ta 13 Irmperatura de alida sn Kelvin: _ ) .

9 :ecizieiacidn g¢ las cogacidades oa caler sspecifice Tt SRR

4.

"5.7.2 Los simbolos de Jas magnitudes dehen ¢ sereccionados. lanio coma saa posible. de las diversas partes da la
DGN-Z-% viganie. Loy 15001 ¥ SUTDOI0S MeLRMALES 028N BSIAL C8 ACuaSa con la p.-m 11esla E}EN-Z-'s,ww-tu. !

5.7.3 Se deben evitaf en 2oants t3a ponpble, B sy de SaboInE Gue Lcm;m subindsces ¥ gue i tu vl inus o esantan
sibindwces o tullt:um' sirpals o ldimula gus WVGICIAN WTLRTESIONES BN i englon atig onel.

Fumpigs L . Sy et .
0y .. mpraianbws 0, o . .-

Enstcin o wipralenblgn ? T L I

. ]
En una [Srmwla desarrotiags. o5 poatanbin uiar:

, (N+1) N
. Q wan a .
-enBSIN+1) 8 sen 05N 0 e z ? . .
wnlbe ’ a )
. N r Hnd 1]
-2

5.8 Htpre“ntaczibﬂ ta valores nymdricos '

581 5i un valor & menol qua ung y estl ecoila en la iurm; decumall Ia cum: decnnli eslard precedida de un § {por
* gjemplo 0, l'l -

587 Cad: Grupo 4o Wres giguias oy itguernda 3 derecha 0f un signe getimal. debe pttar = paradn PO U ELDACH anire 4l
Rirmero andenor v el posteriar fespecirvamen ta, por kempla; 23 456; 2 345 2,345 67.

58.3 58 debe usar ol simboie do multiplicsr {=} ¥ J;n‘;;h punic perd indicar multiphtacionss de valgres numiricos, por
" wiemplo: semseribe 1,82 107Y v no 1,8.1070,

. 6.9 Unidades
Oeben aplicars las siguin s reglas #n alysg de les wnicaces da medicda especificadas en la DEMN-Z-1, vigenta,

591 Las ynidades dal SI deben usarm sampr, 5i urg unidad derivace el i estd daca en das tormas dilerantes. la
|- relacidn enire eitas oos formas dabe wxplicarse en fa narma. .

"Ejpmpla: . ’

Si 2 yw ol pascad (Ra) como umdad on premdn, b iguaidsd ™71 Pa=l N/m?”, o cuba Drﬂmmﬂﬂif an yng Hota &l pie da
piging.

682 Los I"I'Iﬁ!lléllui ¥ submaltiplos dp.chmu. dobon wkegust tu Bourdde cono le DGN-Z-1, vigani.

S oun milliple de yny uniqm dal 51 #sti gado 0 0o3 foimes ﬂilarllnu:, iy telaciin enton Ems dos lormed date sm | .




eeplicada en fa ngrma P - " - L Cops .
Epmmplos: '

I Si Byt My comp unidad de presan, s igusdad "1 MPy = JN/mm® " 18 dabe nrnpur:maf 0 wan ng i ol o ce
Hglﬂl -

2 5i V/mm sa uw Corho unidag de inensidan de campg eldetrico, b igualcad ™1 Vimm w L EV/im™ 4 dape praporcionas
BN unyg Nty al pie de naprma, .

5.9.3 Al usr lay uredades lundameniaies de 13 OGN-Z-1.vsants 0 sus mailipros ¥ submdl Tipios, In relagidn dv unidadaes de
ta OGN con oiras unidaden dahs darse en Fa mismy norma.
o e fi] L I

L] . . . x . LI .

Eﬁplﬂ:.‘ Lo PR B et Sy EPPL- R L LT

P 5 um ol mba como undad de presidn b -gu:ldad " mhu 0, 1 kPe" 3 et prnpnr:mnu i una nole ol pre de
piging. . L [

7 5 o uma molfl, comp unidad 'ﬁi ranceniiaedn, 12 gualdes “1 moll = 1 mol/dm?® = § knpl/m? ™, s debe proporcona
N yna nuIa nl pip d pagine. ] L v ’

§ BIBLIQCAAFIA

En esw capiiulo deben indicarse s lusnms bibliogrilcas que han wido ¢onsuitadas pary 4l esiadiecimiento 0a oy
lundamenios da I Aorms, considerando en premar Miming Jas aoemas bancas nacionales y [N normas niernationg e
relacignadas, .

Tenro v ftulo de eppmplo come pada cumplim ento o esta enungiad, & Continuscidn a cita la ralarancm Wibhogrdlics ds
43 notmas ¥ documentas consuliadot an bn alabarecidn de exia Narma.

a) Ly Gapergl da Mormas ¥ de Pesas'.r Modrdas México (Abrd dp 1961)

b} GOGN-M-19 "0umansiones narmales 00 pEpalas Qaly BICHurd ¥ Rars CiETtay tlases de mprnrﬁn
{Aposio de 18960} -

£l DGN-Z-1 "Magnitudes v Unidades de buss del Sistama Internecional de Unidades 51" {abril du 1972}
d) Gula 150 pacy Iz presseracigo oa Kotmn internationales ¥ Raportes Téonicos [Diciemtra oa 1877},

1 CONCORDANCIA CON NORMAS IﬂTEHHAEIDﬂALES

"E£n asla capiiulo dehe establecerss o concordancia de Ja Norma con olbra u glras Narmat Internacionales. tompo Jof

aempl: 150, IEC, CODEX ALIMENTARIUS v 01r0s 0rgan m 0f tuyls NONTUS S8 08 FECONDC T AN |G W N asIonl,
1.0 Cusndo ls congordangis =2a 1g1al sa deba indicas: “Esla norma caincige 1otalmenis con la Korma Inlernacional.. .

1.2 Lvando b concordancin s2a parcial. sa debe indicar: "Este nosma caincida bisicamente con la Norma Inlernational...
¥ diliers an las pgyeentes puntsy..”, 12 deDd indiuar Claramens ¥ an lorma sucin #og punios de gicrepanc y la razdn y
{endamantas thonicot Que Maivan La1es dstrBEanCuas

7.3 Cuando no st coEREOICINCA Can AWIQuRa Norma wmrmaconal, dobe ingicars: “Esly Norma No comgde con
ninguna Norma Internacional”, indhdndose ademis ol 1o qud o §xisia Gicha CONCOIDING N, pOr #jempio:

s} pov nomxittr Norms Inigtnacional soned 4§ Wms Itatado &,

L) el wnrle Nunm Dontorsschiil poles ul oo 1stmly, fay e pusbiee eoncpnds! COn 8! €on0od10 s ksl por
rarunary P SiCularsn il pais
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74 Tanid s tilulo de ejemplo, comg pars cumplic con el preceplo anterigrments estableeids an 7.2, esta norma coincise
bdseammie con b Guiz )50 pars \a presan@odin ¢4 normas iniwracipnales 4 inlgimes Womcos v difiery en los puienies
DuniDs. : i
al Mrenrras en el subngisg £.2.1 2 13 Guig 150 ndita que lag partes gue canstibryen ung norme deben sar dishinguidas
par medio de ndmeros romangs (1, 0, 11, 1V, e1c ), #sta ngrma en su subincigo 4.2.1.7 esoecilics al ust da nomergs
fOMINOT pare 1 GishnoGn Op partes 2510 45 Oefidd 2 Gue el usiema O numeracidn aribiga e ol mas coman en
. Amériga Lating y 58 presenta o yra mavor bacilidad de camarension,

tl En todos los punlos en Que lg Guia 150 hace referencia’a Normag fundamenisles IS0, esta norma sa reliern a hormas
Clicmles Manwcangs lungdamenuales ¢oiespondsenies

¢l El mgisg 5 1.3 “Barbarsmes” de esta norma, ng aparece an la Guria 1sa v se ha aqreqado can & propdsita de whminsr
@ oot 10 manGs dn et el dapcarado usa G NEGIQGANGT EXTRAMErDs [an comunes @n ks,

g E1 capitulo 7 con mws pderafos 7.0, 2.2, 70 v V.4 no existe o0 b Guia 150 v e ba spregado con el proodtita de
permitr vna (3ol vy ripela cormelacidn . entra B Normes Gliciales Manicanms ¥ 125 Mormgs inmsnacignslas
cormspandignies |
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=EY Giddas 2 HORMAS ¥ DI PESAG Y HIEIDIDAS

(Publicadz en el "Diario 0fi
clal" de 7 de abril de 1961)

Presidoente de la Ropiblica,

AD0LF0 LOPEZ MATEDS, Presidente Constitucional de los Zatados
Unildos Mexicanos, a sus habitantes, sabed:

Que el H. Congreso de la Unidix se ha servido dirigir-
me el siguilsente ’

LECRETO:

~a¥Zl Congreso de los Zstedos Unidos lexicanos,decreta:

LEY GIIERAL DE IIORMAS ¥ DZ PEZSAS Y LEDLIDAS

TITULG PRINZAC

Las normas y su clasificacidn

CAPITULO VHICO

ART. lo. Las dioposicienes de esta loy son de orden pit

lico y de Jurladiecidn iedoral; su ejecucidn correaponde a la
Socretarfia de Iundustria y Coumercio.

. AT 20, Poara ios elfecios de esta ley, ce entlendo per
normas a5 disposiciones gue rogulan ol aiastema goneral de pg
san ¥y medidas y 129 ecpecificaciones que fije la Socratariade.

adustria y Comercio para los productos industriales.

AdT. Jo. ilormas de pesas ¥y medidas. son las que regulan
ol pistema general de pegas y medidas adeptade por les Zsta -
dos Unides lexicanos,

LRT. bo. ilorma industrial es el conjunte de especifico-
ciones en gue so dofine, clasifica y califica un material, -
s producte o procedimiento.para que satislaga las nocoesidades y -

us0s & quo estd destinade, .

P P

AT S50..L4as aormas ao clasifican en opeoionaleg y obli-
Eatoriac,



AZT, So. ilormzs opeionales son las queo satisfacen los re
gulaitos gue establezeca la Secrotarfa de Industria y Comarcie
para que los solicitaztes obtengan ia autorizacidn pars el uso
en sus productes, del selle oficial de garantfa,

ART. 7o, Seun normas cobligatorias:
a). Las cue rigen ol sistoma genoral de pesas y modidos.

b). Loas industiriaies gue iz Secretaria de¢ Inodustr-is v Co
marcio fije & los mnterialee, procodimientos ¢ productos gue -
efacten ia vida, 1la sopguridad o la intepridad corporal de las
POIraoILG, .

e}, Las que so salizien, a. juieio de la Snnretarfa, a ias
mercancias objoto deo exportacidn.

wos maeterliales, preductos u objotos a que ae fnfiera 05
te articulo deberdn llevar ol msello, marc¢a ¢ spefial de norma ==
cbligatoria,

{21 inciso d) siguiente fué creado o adicionade por do -
crote de 29 de diciombro de 1931, publicade on ol "Diario Ofi-
ciel” de 30 del misno mes, ol vigor deado caota Techa, como gi=-

. :

guc):

"d), Las que se estavlezcan para materiales, nroductos,-—
articulos o mercancias do consume o el mercade nacional, quo
-gspecificamente soflale la Socroetarfiade Industria ¥ Comorcio, -
cuanGo 1o roquieran la oconomia del pafe ¢ ol interda publigo.

Los meterizioa, productos u objotosa a que se refiere ca-
te artfcule, deberdn ilevar el solle, marca o scifial de norma -
obligatoria. .

Los industriaios y comorciantoa, ademéa, cstarfin ocbliga-
dos a manifestar en los propios erticuleos, o en sus onvolturas,
enpagque o einvages, o forma claro y comproasiblo para los con-
guniidores, leos meterialoes, clementos, substancias o ingredica-
tes gque los congtituyan o integron, ea leos casoc ¥y o la forma
y términes en que lo ostablazca la Secrotaria do Industria y -
Comercilio, de acuerdo con las nocosidades ccondnicas dol peis o
coil el 1ntoréds piblice, Tali obligacidn podrd izponerse, a8din -
cuendo oo oxista norma industrial caopecifical,

AXT. Jo. [Felormade por deocroto do 29 de dicigubre dg ==
1951, publiicade o1 ol "Diario Oficial® ‘de 30 del mismo mes, on
vigor desdp esta focha, como sigue):
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".AT. Go. Las resoliuncionas de la Secrotarfa de Industria
y Comercic de que las aormas comprondidas en log incises b)), =
c) ¥ d) dol artfeule eatorior, son obligetoriaa, asf como agug
llag & gue se Telioro el dltime parirafoc del mismo erticule, so
publicaréa on el "Diario Oficial" de la Tedaracidn.

=21l nismo procedimiento so obsorverd cunnde 8o resaolva =
gue wia norma deje de ser obligatoria o quo cosa la obligacidn
2 quo so refierc ol dliimo pérrafo dol articulo To."

TITULD SEGUILD0

‘He dal E, Zste Titulo Segunde fué modificado enisu totaiided -
por Jecroto de 23 de diciombro.de 1959, publicado on "Diario -
Oficial" da 1§ do onero do 1970, en vigor al diam uiguicatﬂ, pa
ra quedar como sigue: .- - e e .

TITULO 5 ZGUHDD
T Sistema Genoral do Posas y lodidan
CAPITU.L.D 1

istoma Goneral do Unidades do llodiae

+

AQT, Be. En leog Estedes Jnides liexlicanos, el siatema go-
moral o waldzdes do nedide es el dnico lazal-vy do use ohliga-
tnriu, ecepto oa aguolios casos en quo la Socroatarfa deo Indupg
tria 7 Somerci¢ auvoriee, elxprasaneilte, ol emploo de unidedes
oo ntran giptemes por cstar relacionades coll épocaa antorioras
o cox pafses oextranioros gue no havan sdoptade ol nlsmne alste-
ma; ol gatos cogoeg deberd exprosarse, o continuacidn do les -
roicados de otres sgisteons, su oguivalgnela con las dol sisto-
me goeral, salvo gque cdicha Sgerotarfa eninma do esta oblige --
cida 61 los casce quo ostablozen ol roglemente do esta ley,

AT 10. Z1 sigtema gpenoral do unidados de medida se in
togre con les unidades fundamentales, esi como cen las suple =
nmentariap, las derivedes do las fundamontalaes ¥ les mﬁltiplua
y pubnmiltipleos do tudes ostas quo cunuignu ¥ defina ol rogla -
agnto ca lz proasontoe lovy.

w25 unldacdes fundenentales sont de longitud, el nctro; =
do masa, ol kilograme; de ticmpo, ol sosusdo; do temperctura -
- toracdinémica, el felvia; de intencidad do corrienta ¢léctrica,
el azporlo, de intongiced luwainosa, ls candeln. Las dolinicioe-
nos o ostas unicadss oo ¢onsizntrén on ol rogicmonte de gata
1oy,



S

AT, 1l. Para la oxprosién de lag unidades fundenontales
‘quoe ge citan on osto capitule, so fila la siguionte nomonclatu
© T PR

Jaidad

Maznitud . ' S5fmboio
ST fundanmental
~ongpitad meLro A
Liase Zllopranwn i
Tigopo sogundo 5
Temperatura termsdininice  lelvin il
I g 0 corrlipoto .
Btensidad o corriont arporio 7
oldotrica
Intenoidad luminose ) gzndela cd

iR7T, 12, B! sistome pgeneral do waicdados do medida sorf -
do ensoiiinca obligatoria en-las escuclas oficialos y particula
roa quo ITorman parte del sistema oducativo nacional,

CAPITULO II
Iznstruniontos do Posar y lipdir

£5T, 13, Parn los ofectos de osta loy y las dispasicio «
Aa0s quo do colla se derivan, se gntondoré:

. . \

1. Por prototipos nacionples do unidades do medida: los
apigasdes por le Oficina Intornacienal do Posas ¥ leodidas a =
-log Zstcdos Viides iexicanos, sicido do metro ¥ lilogremo lon
Bimoroa 25 v 21 rospectivamonto, consorvoados on la Socrutaria
¢ Industria y Comorcile,

1I, Por patronos nacionales do medida; los instrunontos
d¢ procisidn necaesaries para obtener, directa o indiroctamente,
¢lynlor do las unidodos cerrespondientes a las divorsas mognitu
dcs corpro~didas en ol sistoma general de unidades do modida,-
~08 patronegs nacioaeles ‘gerdn do primor, sogundeo ¥ torcger or -
den, con ol grado deo precisidn gue seoilale ol regliamento para -
GROa LD,

III, Por zedir: ol pete de estimar ulha contided por medio de -
su rolacids con lags uzidados do su ospecig, ya sca por la apli
¢ogidn dirccta de us inmstrumente de medir propio do osa nplsma

gspecie do unidades o por la indirecta de uno corrospondientoe

‘e les do atra especiec distinta, mediante ol célgulo respocti -
¥y, cicmpro quo s¢ trata de instrumentos rolatives a unidedes

portezoglientos 2l aiastenn adeptado per pata ley.

IV, Por instrunmentes do meodir: tedo aparato qup dirgcta
o jadircctenmonto s¢ ¢mplac para eacontray la relaclidn indlgada
on le freccidn waterier. :
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"Tanbidn gorin considorados como inatrumontos do modir lec -
onvasces 0 recipieltes que 8o uscenh roiteradamente como widdad de
torminada de modida, para lo cual so los morcuardn, on lugar visi
blo ¥ coni caractoros logibles, su capnecidad neta oit léas unida =
dos corroependlontas,

V. Por manifoatacidnl: la doclaregidn 2 la Socroteoria deo -
Induntria ¥ Comoreclo rugpocto do los ianjtriumentos do peser o me
dir Quo 50 protondan viilizar, ut:llcuh o pOuDﬂH1 eun cuasndo no
Agg propiotarios du ul*ns.y .

VI. Por varificaciﬁn: la comprobacidn do gl los inastrume:x
tos de posar o medir rodiern. lon roquisitoa cetablecidos por og-
te loy, gu “uglnnonta y demfs dispoaicionceo dorivadas de dicnon
ordonenlontos. .

Ceozipete o la Sceretarfa do Industrin y Comorcio la cali -
braclé= do’ patroncs nacionales do modida para finoes oficlalon o
porticuleres, asf como la do losiinstrumentes’ 'do posar, ¥ nedir
qua selicitarga los particulares y, <n baunrﬁl. "todo lo concar-
Mdante & notrelopia,

AT, 14, La vorificacida iniediznl, periddica y oxtraordina’
riz de los siguiontos instrumcatos do pesar o wnedir guodard cu=-
Jetn o osta ley, s reglomonto y domés disposicicios quo oxpida
-1a Secrotarih do Industria y Cemcorclo,

I, Los quo cipleon todas las ofiecinps piiblicas;

.. I1, Los quo dirocta ¢ indiroctanonte szirvan do baso para
wna tranesaccidén o para detorminar ol procio.do ua gcrvicioj

II1. Les gquo directa e indirectamonte sirvan do baso para
la remunoracidn ¢ lo ostimacidn, on cuelquior forma, do laboros
porsonalos;

iVv. Loan quo detorminoa cuzntitativomonte los compoilgntas
de unz mercancia cuyo procio o calidad depouda de "oso0s compongn
toa;

V. Los que sirvan de basc a un octe pericial o cualguior
otro on gue heya intorvencidn Judieicl o do 115 autcridados pile
b;icas o ponoral;

VI, Los guo sirvan do haso parld actosa guc alecton o puc -
den afectar ia golud, la vida o la intogridad corporal;

¥ii. Los gque sirvan o se utilicon para ceonvirmar otrbs meg
didcs do le naturclozié 6o las anterioros;

VIII. 2a gomeral, los que por cualguior circunstancic sg
c.aguontrgn o us loecl ¢ ostablacinmiconte, giro, nogocio o crprg
sd comoreial, industrial o agrfcela o ¢a alguina do sus dopgadoi
cian.
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La Socrotarfa de Idustria y Comercio publicerf znuclinen
te on ol "Diarioe Oficial®™ do la Federacidn la lista de los iﬂa
truniciitos de posar o ogdir cuye menifosptocidn y verificacidn -
scan obligatorias unz o mds vecos en el misme efie, siu porjui-
cie de azpliariz ¢ nedificarla en cualquicr tiompo de roqueorir
lo ol intorés piblico. En elia sc ostoblecorda los plazos, lu-
gar ¥ forma do cunplir com esto ordonanionte. Dicha publicn ==
cidn surtid sus ofoctos o partir dal décimo dia héabil dospuds
do neboerso reallizado.,

Los estudies téenicos, pruocbcs de laboratorie, eclibra -
cidén do patrenes do edida o de Ilnstrumentos do peaer o naodir,
la vorificacidx de dstos y demds serviecios sobro motrologie, -
causarén los dorochos asignados on la tarifa rospectiva, ios =
cuales gorfn cubicertos por los prepiotarivo de sgqudélias o por
quionos, ain serlo, les nmanifioeton o uvtilicen.

iZT,., 15. Teodos lon inatrunmentss do posar o meodir gque go
I'abriquon on torritoriec nacilonel o se sutorice gu imporiacidn,
deboerdn cudplir con ias especificacienes o noraas cuo fijo la
Socrotaria do Iadustrla ¥y Comorcio, )

#aT,. 14. Los comorecizntes, fabricantcs o importadores do
instrunontes® do pesar o nedir, no podirfia vonder dstos sit eate
sonoterlos € verificacidn inicial, on 1o forma, plases y téral
nos qua disponga el reglamoato.

. 2l "Sollo Oficicl cdo Garantfia™, previn autorizacidrn de -
la Seocrotorie deo Industria y Comorcie peras usarle, guplird ol
rofgueisite do verificcedidn inicial, cuando so trato do instru -
montos fabri'cades on ol pails.

~=T, 17. Lo Socwoterfa do Industrin v Comorcio fijari =
lcs nereas, oelleo o contrascfias de identided 2 loo instrudon-
tog do pescr ¢ modir que hayen side objoto do vorificagidn, =-
Adenés, dejori on podor do:los.intorosadeos.los documiontos gque
acraditor gquo la verificacidn o inspoceidn curraspu1d101tnu -
han pido llovadas = ofceto,.

Los rocipiontos gue, nie siende instrunontoes do nedir, so
destinen relteradasonte a contenor o transportar paterino oblje
to do troasaccionon, cuyo posa oo cdetoroiine pesando :i:ultdnua
pente ol rocipienteo ¥y io materia, doben osteonter en lugar Viﬂl
ble y con caracteros logiblos su tara, la_qucd deberd vnrificﬂr
¢ poriddicanciito.

ART. "18. Losg instrizooantoa de pesar o modir quo ne reidnan
loes requisitos *ﬁb_uanﬁtnrinn al practlcnrsn las verificacio -
nea corrospondientos-o las inspoceiones, sorin desochiados pars
5 VORtE ¢ use aasta en tanto los satisiagan. Los gquo no puo -
dan ccondiclonarse para llonar los ruqu:sltua do aosta lay o do
su reglamonte sorfn inutilinadoa, -

ART{ 19, Lo Waoricacidin y roparacidn do instrumontos do
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pesar o modir sélo podri roaliscrse por personza fisicac o no-
rales autorizadas por la Scocrotarfa de Industria y Zemercio, -
provio ol cumplinionto do los regquisitos do capacitacidn, cqui
po de Tabricacidn y do verificacids que acfiale ol reglamoento,

Ddicho Scercotarizs podrd autorizar o perseonas fisicas guo
setislegon 108 requisitos de copacitacida y cuonton con al = =
oguipo do vorificacida auo seitzlo el ropglaniento, pera guo bajo
au rospeonsadilidad, expldon certificades sobro oporociocnon  do
podicida, '

CLPITULO  IIX
Uso de los Instrunontos do Posaer y liodir

LT, 20, Quodo prenibide utilizar instrumentos-deo pasar
0 medir sujetos 2 esta ley que no rodaan los reoquisitoos sefialg
dos gn oila, mu roglelonto ¢ disposicionos dorivadon deo dichos
ordencaientos quo explda le Sececrotarfa de Induatria y Comorclos

*Los instruwacntos quo rowian dichos reoguisitos sdlo dobo-
rin usarse cuande garaaticen ol grode do precisidn quo fije 1o
Socrotarie de Indusiria y Comorcie. Zn consecuocacia, cl uso do
talos instrumontos guo 0o reunan los roquisites do procisién,-
angritarén las sancileoios raspectivas,

JiaT. 21. Ea toda transaceidn gque oo eofactldo a paso do -~
. cantidad do magnitudos conprondidas onn ol spistomn gonoral do -
unicdades do codida, cuando tal cantidod soa susceptiblo do ce-
timaclién per ncdico do instrumontes do peosar o nedir, doberén -
UIarso 105 Spropiados par:a medirla, oxcopto on ios casos cuo -
sollnlo ol roglamonte, ctondlende a 1la costumbre, noturalezza o
prepiccades dol objoto do la troansaccidn, siompro quo al publi
co consuniidor ne pueden gulrir porjuicics.

Lo Boecrotaria do Industria y Camorcio pedrd cxigir que =
lon Lastrunentos que sirvan do base pora transaceicnes rednan
carcetoristicas zpropiadas & fin do guo ol pdiblice pucda apre-
cinr ffcillimente la cperrncidn do modicidn, eon ecuyo cngse quodars
proliioice ol uwao de iastrumontos divoroos a lon uxigidnu por 1u
Sccrotoric.

Tombidn pocré dicihin Secrcturlz exiglr 2 len poseodorcs -
ce blsculoso coil capacidad mdxine do cinco tonoladas o nfs que
s¢ utilileen ot frpascceionces, quo en ¢l local on gque se uasce 1o
b&aculs coaserves en tarns, quo deberdn seor verifieandas inicial
¥ peridcdicanente por la nmisma Secrotarin, wi pcso nfainoe equi-
valc“tc £ ia vigésina parte do 12 capacidad nixime do 1o bﬁncu
lz, asf comw imponor io obligacidén do que me lo instalen adita
Lestos quo ioprimon ol poso o iopidoa la medificacidna ortifi -
ciodz do las condicionos de funcionanicnto deo la béscula,



L

Loa.poascoderos de los instrumentos do pegar o nedis- tienon
Ya ovpligocidn do portitir quo cualquier parto afecctads por cl re
sultzdoe de une nedicidn, se cerciore de que los proccdinicntos -~
otiploados en ellc son los aprepiades, asfi come deo gue les instru
nontos utilicados catdn dohidamonitto sutoricades, para lo cual eg
tAn obligados a oxnibir los deocumngntos nocosarion,

£37T. 22, Los productos ebprcados ¢ onwasadon por producto-
ros o camorciantos doberin astentar oa su onpoaqua, envaso, envel
turz o otigueta, ia indicacidn dol coatenlde note deo 1a matoriao
o porcaccia quo contengan.

Ln Sceretarfe do Industrie y Coutoreio fijoréd lcoo teleran -
cles pornigibles 2 los productos ompacados o cnvasados atendion-
do o las altoraciencs guo pudlernan sulrir, per au noturzleza o -
fondoonos ffaicos, ox relacidn coir su contenido noto.

5i al vorificarse la cantided de los productss copacades o
envasadesse oncontraire que catdn fuera do la tolerancia fijada,-
podrd 1a Socerctaris de Iaduestric y- Comorcic, zdopfs do iziponor -
1a sanicidn administrativo gue procodz, prohibir su venta aosta -
guoe 3o reocrgue el cohtenido neto col enractores indeicbles o se
compicto &Gsto.

Diciia S¢eretraria determinerd cuande dobe hacerse i1a veriti
cecidn del centonideo nediante sistoma de cmostroe, ol cuye case
8 ostori 2l rosuliado del mDuestreo pards procoder a ordoaor la -
prouibicidén de vonta micatras no so remarqueo ¢ conplato ol conte
nilde nntq.

' TITULO TIRCERC
Hlormas
CAPITULD I
Clasificacién
ART, 23, Lis moroen sc clasifican, p0£ su objoto,. on:

2). llormas do nonecnclatura;

b}, Hormas de funcionamionto;

). iormes de calidad;

d). ilormes para les métedos do prucbas oficicleas,

JIRT. 245, Son norpas de aonenclotura las que sirven pera --
procisar loo tdrmiies, oxpresiones, abroviaturas, siobeles y dia

grooang quo debon eopigorsa cn ol use do las medidas y o ol lon-
guajoe tdczice industrizl,
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Congtords do dos.partos: la prinera conscistird on o tplica
cionos sobre ol temo.do quo So trateo, ¥ lo sogundna cnnprunduré -
la relocids do loo téroines.y la doseripeidn clara do ios sfcbo
loma a ulagrhmaa nermalicadoes.

' FAT 25. Soil oormas do funcicnomionte los quo detorminen
la oTicioncie de sistgmen, wmiquinas, aperates, igstrucontos ¥y -
dispositivon ooplacdos on lop operacienps o procodinilontos in -
dustrialoes,

ART. 25, Son zorneas de calidad los que determinan ol con-
Junte do carccteristicaos fislcas, gquimican o bioldgicas, que dg

"bo toner wi nctorial o producte dtil para el uso o quo so dnsti

G

AN 27. ~is normicg do calidad y do funcicnamioXto conatn
rén do 1as niduia“uc“ p rtoal :

Tt 1, Defi nicidn ¥y poseralidadea; .
2, Clogificecid: y carnctariaticasn;

3. lidtodos do prucba,

.a prinerz partoe cemprondeord la definicidn elarz del natg
ricl o maquinaria cuya calidnd o funcliononmiente so proteada ner
melizor ¥, si ne osting nuccﬂurin, so indicord on térnlass gone
raloa le deogeripeidén cdol ‘precedimionto do fabricacibn, weto gong
ralidados doborfn referirso do proferoucia o las aplicacionas -
usuilos del artfcule do quo ao trato.

~k sogpudi parto compreonderd ia clogificocidn por tipos =

-blen dolinides ¥ por grados, oi fuorc nocogsario, e6f come lo ¢nu

neracidin' do loo cspecificacionos fisican, quinicas y Dloldgicas
reforicas, con ios linmitos do tolersnclde rospoctivos,

Lo Secretarfn de Industria ¥ Conorceie quoda facultada pa-
ra godzlar los nétodos de prucha que considere nds odocucdes o
gug ocondojo la téenica o cada gnso.

ART, 28, Son nornas parn los mdtedos do prucbas oficiales
laes digposiciones que Tegulan los slsteonns ¥y procedinicenteos do
pruckos e¢logldoes per ia Socrotarie,

Zaa orncs parc los ndtodos deo prucbas oficicles £ijarén
les progodinientos do maestroeo gen la onplitud hecoaorila en ca-
4z coso, cof como los procedimiontos do ondlisis quinicosy = ==
pruobos Figicas y bilolégicas y desceripeidn del oguipo aducuadn,
col loo. _luutraglauau Qua. Se cnﬁuidurun convoaiontea,

+
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CLAPITULO IiI
?ormulacidn ¥ nprohﬁcién do 1lan nornas

i20. 29, La Seerotarin do Industria y Jomercio feormularé
¥ rovisari las normas coaforoe el sigizianto procodimicnto:

1. Recopard de laa instituciones o particulsrcs y depon-~ v/

donecios oficiales loo datos necosarion,

Y 2. Tijord ua pleze para que ios Comitds Coasultivos de -
Nermaas lo preascaten su opinién, Transcurrido dichoe plamo, aun-
guo ne sco rocibzs la-opinidn solicitads, hard ol gotudie técid-

co coryroppondiointa,
J. Forimlerd ¥y o su caso aprobard le norne rospectiva,

iNT. 30, Quodz pronibida la divulgzcldn de los datos o -
inforucelones que proporcionen las porsenda fisicas ¢ moreleo
a gquerscesroficrozel,artienlo! anterior,~puec.so.utilizsarin ox.- -
cilusivamento’ para los rines do normalisacidna, -

sT. J1. Cuando no hayan cafdo o el deminieo pdblico, 1z
Soecrotaria do Industria y Comercio e podrd exiglr quo sc los
proporcioien gacreotos imdustricles, enteondididose por toles -
leoa procedimicntos ¥ condicionus do monulactura do les productes
poer uicdios fisjicos, quinicon o biolégicpa, asi{ como 1loa condiw
cloros do roaceidn o ostos dos dltinos medios.

AT 32, Bl "Sello Ofieial deo Corantfa” en wra conatrasge-
An qguo permitird usar la Scercotarin de Industriz y Comorcic pa
ra guve loo fobpricaites do artfculos que hoynnr quodade stjetos
& morac epeichal, la fijon on sus productos, onvasos o anpa -—-
Gquos, soctures, corroapondoneia, ¥ iz utiliicen o su propagoti~
da conerecial.

Pora guo un. fabriconte obtonga 1o suterizacidn de uso -
dol scllo seoiflade eoa osto articuleo, doberd solicitarlo ¥y llo-
nar leog roquisitos gque dotormino eostio loy y st roglonwcito.

M. del E. Véozo en la pigina 60=13 cl Roglonento do osto arti-
cirle 32, relativo =1 uso del Solle do Garantda.

JAT..33. Todo producto industrial conprendide eont ol arti

—

¢ulo 70., incisos b) ¥ ¢), do cgta ley, deboré ostentar ol "3e

lle do iferma Chligatoria", ol cual tombids doboréd sor fijado -
er: aug onveltursas, envasos ¢ anpaguoa,

JRT. 34, Cuando sea de intorés nocional o cuando lo soli
citen los oxportadores, lo Soerotazria de Industria y Cooorcilo
reguorird us certilicode on gue conxsto oue les norexncias que
po protondzn oxportar, Tovnon los roquisgitos quo fijan las nor
nog a quo ao Telfiero ol inciso ¢} dol artfculo 7o.- do catd ioy.”

-
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ART. 35. Les depondoncias oficilalas y orgeonisnoss piblicos
deacontralizades doborér adquirir proferentoemcnte productos nor
molizedoa.

.CAPITULC IIX

" Comités consosultivop do nornns

ngs ixteogrados por persoscs roproscatotivas de leos orgonizacio-
noa incdustriales, comercialos, do erdédito, -institutos do cultu-
ra ¥y controa de invostigacién quo desigae ol titular do la 5S¢ -
erotarf{a do Industrin y Conercioe.

AanT, 37.| Bl rnglhnantn do osta ley detorainarf la corgani-
zacidn y atribucionos do 188 Conitds consultivoes do nornas.

ART. 36, Los Conitds conpultivos de nornns sorin nrgnnin-v//

ART.~38..Loo-dorochos-quo.sa-causon . por_cl _sorvicio do =__  _
nornalizacidn,xasp.ifijarfnian ol.reglameato de.osta loy. .

TITULO CUARTO
Inspeceidn ¥y vigilancia
CAPITULO VIIICO

JRT. 39. Para ol cunpliniento do lo progscrito cn esta loy,
ca su roglanonte ¥ on las demds disposicionoe rolativas, 1o So-
crotoarfia do Industria v .Comercio ostablocord servicios do ins -
peccién y vigilanein., El porsoncl do la Scerotariae deostinade o
estas laboros, provia erden ecacrita, idontificacidn, y cn hore
hébil, tondrd acceso a2 los lugarcs dondo so oncueatron instrutien
tos o aperates rogulades per osta loy ¥ productos, nateriolos o
procediniontos sujotes a narma.

ART. 40, L& Secerctaria, para cl cunplipionte do las atri-
buclenos que osta ioy le confiore, qucda facultada para poedir a
las personas o cnprosas, ¥ 6stas astin obligadas & proporcionar
loa o1 ol plezo que so les scilale, quo no p2drd ser menor de --
ocho dizs hébiles, los detos ¢ informos relacionodos con ie guo
esta loy procvienoc. '

ART. 41, Do toda visita o inspoccidn so lovantari asto do
1z gue se¢ dejzrd copic al inteorosado, Zsta acta deberd exprosar
io gue o los dorocheon do éste convenga y so Tirmard por el o -
los inspoctoros, ¢l intercaado ¥y dos tostigos. 51 1l porsont an
tn la cual s¢ ilaveo o cobo 1la -”upucnién Ao nogarc o firnar.aai
so hard constar on ol acta
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. TITULG QUINTO
Infrncciunosry soncioion
CAPITULO UIICO

ART. 42. La Secrotaria d¢ Industria y Conorcio, para el =
eficaz cumplinmlonto de lae atriducionas que lg onconmigiids oata
Loy, quoda facultada pera lmponor las sipuionton sancionoes ad-
miinistrativas:

I, ifultea do 3 10,00 hasta 3 50,000.00

ZIn ol coso do que poraisto la infrnécién. go inpondré por
cado dfa una multa 1zuzl £ la inlciaimente fijada si no so obe-
doce el mendato yespoctivo. - :

II. Clausura tomporal por treiata dfas’o clausurs dofini-
tiva, cucndo-por-tol-incunplimionte- do-uata lny .8o_ofocto on for
e gravo ol 1ntnrés publico.v

zi° roglamantn contondrd las disposiciones rclatives al' -~
ajorecicio de las facultaodos qQuo sofiain coto articulo, .

AllT. 4%3. iLa ioposicidén do cualguicra do lna sancioilnsg quo
ostobleco al srticule antoerier, o5 Bln porjuicie do ins ponas -
quo corrospondenta los dolltos ¢ quo-incurran los infractoros.

a

L TITULO SEXTO .
' accurso do rucannidcrneién

" CAPITULC WIICO e .

- -
1 -a
.

ART, 4L, Las personca ofcetzdas por,lzs rosoluciones quo
lz Socrotorfa do Industirizc y Comorcio dicte ¢con epoyo on osta -
ley, o1 su reglangnto y disposiciones rolotivas, podrén soligi-
tzr su rocoasidoracida dontro dol plaro de ocho dias hidbiloa si
guigntes o zqubdil oin gue reciban la regelucidn, epertande los QE
tos ¥ prucbep que ostimon purtinentegs ‘ .

La interposicidn dol recursgo suspenderi la ojeocucidn de -
le ¢esolucidn respectilire, cuande &5t implique page do nultoo ¥
siomproe quo ol elfccetado gorantico ou importo,

‘Traténdosc do otrag roseoluecisnes, L& susponsidna do su ojo
cugidén podri docretarso siompro que no se siga porjuicio al in
tords social,

TRASISITORIOS: -

~A3T. lo, 3¢ zavogen la loy cobro Posns y Meodidas do 15 do
neyo do 1920 y lz Loy do ormas Industricles do J1 de diciombro-
do 1945,
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4nTe 2@, iitontrao ol BJocutive do 1a Uanidn oxpido ol reo-
glenonto de aata loy, quoda on-vigor ol roglamonto de la Loy -
sobro Peors y liedides do lo. de diclambro do 1928, on. lo qua =
no s¢ oponss £ lo prosonto.

A3T,. Jo, Eotn Loy cmpezard o rogir va 1a focho do su pu-
blicacidn con ol "Diario CGficiel" de 1l Federacidn,

Snrique Sada 3eigts, DJP.~ Gullloroo [amfrez Valodos, S,
P.- Juan Josd (sorio Palacios, D.5.< Josd Rodriguec Zifas, S.=-
S.~ [Rtbricas)w, .

In ecwaplisionte 2 lo dispugste por-la fraccidn T del ar
tfcule 39 do la Constitucida Politica do los Estodes Unides lig
xieonos ¥ pora su debidrs publicceidn ¥y cbservoncia, cxpldo la

: . prosegate ley agn la rosaideacic del Poder Zjocutivoe, federal, on

1z civdad do lidxice, Distrito Fodoral, a .loc volntinueve dias
del =08 do dieiocobre do mil noveoclonteg sosonta.- Adolfe Lépoo.
liatonsa=~- (Rﬁbricn).- £l Scerotario d¢ Industrio ¥ Cooercloe, =-s
Radl Salinas Lozano.- (Rdbrien) .- Z1 Sccreotarie do.ilacienda 'y -
Crédito Pdblico, Antonic Ortfz Monz.- (Rdbrica).- El Socrota =
rig de¢ Governacid:n, Gastave Jfan Crdic .- {ndbrica}.- £l Jofg =
del Dopartomcnte del 2istrlito Foderal, Ernosgte P, Uruchurtu,—--
(Rﬂbrianl.- El Sgecrotario do Educacidn Pdblica, Jaino Torrgs =
Bodot,.= {Rdbrica}l. I

iz Arco.
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"FODER EJECUTIVO

. . SECRETARIA DE LA REFORMA AGRARIA

SECRETARIA DE HACIENDA ¥ CREDITO PURLICO  Resclucldn . sobre privaciin de dercchos agrarics

Clreular nimero 305—11—6—18 que consigna la
equivalencia de las mopedas de lus diversus
palses con el peso mexicang, para efecios [is- -
cales durance £l mes de maye de 1977 ...,

SECRETARIA DE PATRIMONIO Y FOMENTO

INDUSTRIAL

Reglamenio Interlor de la Secrectarfs de Patrimo
aw ¥ Famento lodustilal oo0vven e P 1

SECRETARIA DE COMUNICACIONES Y |
'TRANSPORTES

Decreio por el que se mloriza una emisidn de ex-

. _tampillas postales conmemerativas del [V Cen-
tenatio de Ia” Fundacign de la Ciuded de

0 Sahilo, Coah, ...... P . PP [

v mueva adjudicacion de unidmles dr dota

cidn, en b eqide del poblade denemirsdo

Savulitmita, Municipiv de Hustotipayuillu, Jal. 17
Reacluglém sobre privacidp de derechos agrarios

y nueva adjudicacién de unidades de dola-

cion, en el ejido de] poblade  denominade

Emilizngy Zapala Municipio de Silon, Glo. ... 14

' Rexoluclén sobre privacion de derrchos agrarins

y ievy pdjudicycion de wnidades de dotla-
cion, en el eiido del pablado depuminado
Puehlo Nueva, Munitipio de Villa de Alva-  °
Ter, Gl e e s "
Inlciacién del expedienie sobre Reconecimlento )

Titulation de Bienes Comunales def picleo de
“poblacion dennmimads Lalate, Municipie de

« 5an Martis Chalchicuautla, §. L ¥ . 0een 20

Avleos Judiciales y Generales ..........i..v Aaly

. " PODER EJECUTIVO - *

" SECRETARIA DE HACIENDA Y CREDITO PUBLICO

.. CIRCULAR nimero 30%—IT—g—18 gue consigna Ia equl-
valenclg de las moneday de Jos diverzag paiscr cun
el peso mexicano, para efecion iscales duranie el
mes de maya de 1971,

" Al margen un sello con el Escude Nacional,
dice: Estados Unidos Mexicanos.—Secreiaria de Ha
cienda v Créditg Piblico—Direcciin Genernl de Cridi
1 —Direccidn de Pancos, Seguros ¥ Valores—Exp—
RIS MR - - -

ASUNTO: Tahla gue consiena la_equivalencia de Tas
monedas de loe diversos pases woa ¢l peso mexd-
' ..%A0U, para elecios Liscales, , | .

r 4

e

CIRCULAR NUM. 305—T1—4—18,

El arlleulo 23 del Cddieo Fiscal de Ja [Mederacifom
¢n su pdmalo tegumido esiablece que cuando para de
werminat +n contidad Houida eréditns iscales, se re
quiera converiir monedas extranjeras @ pesas mesicd
nas o viceversa, el cdlcwlo se efectuard conlarme a las
equivalenciay que Dije la Seoretarm de Tlacienda y D
dito Pabiice mediante acuerdos que entrardn en v enas
el dia de =0 publicacion en o Diarin Micial de I3 Ve
deracion v gue regidin durgnle ol ICPMn0 gque seoew
tablerca en los mismos acuerdox, o= guales podnin
ser mocdificades ea cuslquier sieropu por la propia

.fo
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2. DIARIO. ﬂFICIA‘L Mlérmles 27, de abril de 1977 T
Secreraria e Hacienda y Crédite Pablico cuands sea AL e enis “....;dl_;ll_ltdl.l__l E{Iulvnltl‘lfll
necesario; ¥, co U pinafu lcrcere schiala que las caor , . - T e - i de la moneda
. Edades que deban recaudaree, ¢0 ¢] exlranjero, e <. -, . exiranjern wi:
bnran 0 moneda del pas en yue se hapa 1a recaudas  Palves - L peror mezlcanoy.
cion, convirtidadose la moneda extrabjera b mexicaps  -——= 7 i ’ ) e —— L,
cg K me. & Io dis uesio anlcrigrmente, " i

e ? LIBant scirvaserrrssnnsns Li_h" FArs N pabanaay ?-aq;m
" Para‘los efectos mencionados, ton base en 1z f&  Maiasia (.....ee.e., e Dolar .o, veviannne, 910309
cuntad que le confiere ¢l cilado precopio, esla Secre-  Marmuecos . C Ditham .. v.uann S1MI
tariz ha icoide @ bien determinar que durante ol mes Nivarapus | doaieenas - LUndeba e, 320720
de mavo de lsm' se lplnquc la sigwente 1abla de equi- klzcru B I{*--lira 32%
valenrmt T T~ e S L R 11 (1 - T,
" '-'"', * . Mongdas - Equlvalencia MNueva Zelanda ,..oo.aa0 Dadar L oicciiae 2174ME
Trhe - ' ; e o muneda T
. exiran)era en Panamd .ooiieeeviaenn. Balboa ..., 1257819
Paizen - . ' peiox mexicanos. FHFE_IEUBY Cereneraanaanas ;;iujntan.l S 'i]lillﬁ'l;(-'l}ﬁﬂ
. —_ L] T T B
AIBARIA L veivrireeeenaee Lekf ool ATEMS Tulonia L. Eloly S, 118334
AlCTNania . ...vvvvnvnns o Marth eiaen. 354306 Purtugal oo Ewcudo ..ovaai.a, D35817Y
Alemisia Demozrdtica 27 Marco oo, e 939433 ﬁucrl;n‘.leDU,:..,,_.'...,“- Eular 1;21.5%2'%
Arpeha R R Di“lrn fiErrErEaman 5—:‘2;?5 <Py I_fa mncany p=t L il ¥
mE:n“nl rrvvinrernaaee Bero Koewe . ..., 007216 BUImania ccas e Lo Lo B ..
I . S . 2483579 E.‘:Jvad:llr ........... e Euldn Csaarbarean gull&gig
i BN . vvinnn. L3NE Bwencpal ceeivacisniennass Frameo ool Lol B
Blrea T et LT gy Simeapar 1L Dotar .00 el
Hol il St v ivaieeinns . CBulwiang . ..aenn.. 11559 Bri banka {Ceilin) | B ] L e
BETEE | I Gereae olnreirg L . 1.&8'%'!1 2:'.-;3;1 -------------- %:;:1}:1: g-%_?ggrl'
Lanadd ... Pl s AR S G 8 am LTI Bak LD 1asne
oluahia L Erancs - e 2i6 TADZAMIA weverriiiin.. .« Schilling ooveee... 241873
Cosia e Mat Franch ........c... 'I].IJ'Elg-uﬁ Turguiss .o oe liw ' 135300
Lpsta Rien i Collin it e P yRss TN Rublo 22007000000 a0
Chna Popular .......... Yuorg (Renminbi) , 1191532 “hnion Sud '“"“"“ sers ??“*‘ reeceeansanses 2000143
Dinamares oM 17754 vl:ulz:ua'lz'l deetednerar s PERD ... . T
Eruachir ... ..., D SUEIE cveieraes 087945 YEDSZUCI i BOAT e
i'.[;;,.”” . M .<s. Lihm ' ER DE62S ;’:_Eﬂﬂa\.a T T ?A:IIT'II' siaElarEaanan 2%-35“‘“1
T T e osh gatee LTI dae LN 1L 27060
tLadadis Unidos...veen .. PRIBT 4w ranasnns 2253IHK] s : oo :
EUORI 2o vnseeseeenons DOAE e ronoeeons 1101244 -y LA70 detcrmiinar ¢f imporie en moneda nacionat
Filipinas Peso 308424 43]: la relencion Idc 1mpi.||.slus qufl se causen sobre reo

- i TreerarrlrTar M 4 imientos gue lax insliiocioncs de crédile paguen por

Finlzndia ..... Rresnrees Marve .. e 388653 jnversinnes cn moneda extranjera, la :unwrsigun de Jn
I oo et , corrcspundiente moneda extranjera g peses weKicanos,
F‘]r;?nf:_ll;ﬂ S RRLLETE RTHT:IH'-‘ C:d.i“ “ans 23%‘%; ﬁ‘.anharﬁd:lhupa de cambiv que, sepan eatlmaclt.’:dn tf;:

*Ls R L T rl.ll! 34 Bearean e P #] umm g. .i e prosenic el Pl'ﬂl'llrtdlﬂ -
Gran Bretafa ..o, - Libea oo, 3877098 s de tompra ¥ venla de mperlura del mercado, en
Fﬂﬁ:.-'m;i;” seieadaner grﬂfm1 zgg%'llg dia en-que deba hacerse fa 1etencidn respectiva,

1 seneunudednani UMELTAL asvnvnwennr
Haiti ..... everireranness  CoUTdE . i....... A5209] I T
Holands J......ccconp et Florin L, 804LTH Por estar avsente dc ﬁtl Sceretaria su fitular; fin
Honduras Britanbeas .o, - Dddlar oo, e, 975288 ma esia circular et . Subsecretario de Harciendu v Cré-
Honduras Republica -, o., - Lemplra .. 00iee. 1131488 dile JWblico, con. base -en e] Atuerde Prestdencial de
Hong Korg ......... v DElar L., 480012 3 de enero de 1997, publicade en el "Dlario Qficial” de
India ........ciccenvvee.  Rupia Cresresrvenes 159325 ]l FEdE[ICIﬁI'I. ct 5 :n-:ru d‘:I mlsmu aba,
Indmiﬂia Ry Rupll T 1 111 L P I -

, L L I Atrntamcmc, .
Irén eveeremuaaen et R e fii... 03328l '
Jerach -----.l”--u.-.. . R e al s Sulragio Electivo, Nn Ree'lecc’iﬁm \
Italia . iviciininiaciner Lima . ocvviienne... 002531
lammiea oo.ooviioanat,. Dalar - ... R v 25,2564 " Méskco, I, F. 19 de abril de 19??;—!‘.1 5 bucreta-
Japdn  riiiieciaceei s YeN oiieninenense BIBI63 rie de Hacienda y Crddicg Publico, Mlgu:l de Ls Madrid
[ T Sc]u]lmg cesinernis 279385 H.—Ribrica. :

SECRETARIA DE PATRIMONIO Y FOMENTO INDUSTRIAI.

HEFMMEN'TU Interlor de 1| Sﬂ:nluu de Patrimo-
nio ¥ qumlu Induurl.n.l

Al mar crl un sr:llp ruQ el \Bscudo MNaclonal, que
dicl: Eatudos Unldus” Mericanus—Presidencia “de Ja
Repiblica.

JISE LOVPE FORTILLD, Presidente Constliicio
nal de ls Estados Unigdoe Meslegoes, ea rierelsn e
Ia faculiad gue mé roenliere e ariicule 1% [raccidm
1 de !a Comstiluckon Polilica "de.- Jus Estados Upidos

Llexiganos ¥ con funddmenio en los apiiculoy 17 ¥

15 de I Ley Organica de'ta* Administracidn ‘Pudblics
Federal, he tenido m Gien. expedir el siguiente:

REGLAMENTO INTERIOR DE LA SECRETARIA DR
PATR]MD'*IIG Y FOMENTOD INOUSTRIAL

o * cAPITULD T

Tel Ambiln de Competencia de 1a Secrelaria de 1|
Palrhinenia y Fonente Indusirial

ARTICULO le—La Secretsrfa de Pasrimonlo y Fo
mento lodusirial,’ comie “depandéncia del Pudsr Eje-
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wutivo de la Unidp, tiene & su carpo rl dnpa:hu der
lus asunics que expresamgente le eocomiendan” L Lﬂ'
Orpanics d¢ Ja Admiingtracion  Poblica Frderal
otras keyves reglamentys, decretus, -cumiu: X urdcuﬂ
dcl Prnldl:nle e la R:publltd.. ey

ARTICULO lo—Para el estudia, plancacidn ¥ des-
pacho de los asunior Gue b compewen, Ia Secrcwna
de Fairimomo ¥y Fomeolg Industrial, coDlara con la:
n:m:nlts umdad:s ldmmulu.l.l\u '

-J..-l.‘

' P

K ]—Llrudadcs superiores, oo

S:crruri:. ]
Sub;:crrll:rf.'l de Fomento Indusmﬂ

- Subsccr:t:nl de Ia Indusm‘ Parz:itzta]
Subumlnna “de R:;-u.rsn: nu R:nuuhlu T, Suil-
ruriﬂ-- )

r

Dfnri;h: ler b

'
Rl

+ 1. —Llnidades adminigrrativas,

4

Diyeccion Iﬁr.ll::ul I'uridic:_ T .
~ Diireccion General de Politlca: ¢ 'ln\'trsim‘;:t_.rln-
.dustrillcs. oLt . . e
. Camisidn Ioterna ._I:’l: _Admiaistracido LI:'?I'D:;H'-
mariun, : . - Core
, Direccion G—E_‘lltrl]-‘ﬂt Fomenta _Il;d'us:riav‘lii_* -
" Diregeion: General dc .Industri:.,-hlt;.ii-inl ¥ Pr-
q'l.lch u : ) n )
Dlrtcmm Grncﬁl d: In\-cncmnl:: 3' Mll‘ﬂi!. L
) _'Drr:r.'clun Gcm:ral dr hnrm:u e
i:l_irtrl:'iﬁn G-:m'ril dr Im.crsn:nﬂ .'E.It‘rlni:nll. -
Direccicn General de] R::lstm Nacicaal dt Trms-

b

-fl:l‘ﬂlﬂh de Tn:nulngu.

Dltﬂ:ciﬁn G:ntﬂl d: Coordmlc:drn de la: iudus—
'lﬂl Faraesratal,. '~ -

' Pﬂ.rl'l.'!:-

D‘II‘tL‘L‘lDI‘I Gcncral dc lndustnl

Ei ijc-a
1atal, .

D1r¢cndﬂ Gen:fi.] d: h ]ndu:.ma d: 'I"rullfnrh
macjon Faraestulal

b -

Direccidn Gl:ntﬂl'dt S:nmos 'thmm FLY Ih-
'duslna Paracslatal, -

Dlrrccién Etnrﬁ.l .de Asuntos I,ntemznuna.ll:l.

de Encr:tum:

ot

Comisidn

Comisibn

Fetroguimica M:tican.l.

Dhrecciop General de Ainan.

Direccitm General de Petrdleo,

' Comisidn Coordinadpora’ de !a Indusyiz Eid::j.'m
© pica, - . . - . i

Direcciun

b

Genrral de Ad mmutru ci&m

- Duj.n.'mn G-r-m-l dul C.unuul dr G-:suun ln:u.-rnl

L I}lrtccjan General de Inlurmacitn,

Din:cl:lﬁn General de Drg:mnmﬂu ¥ 'L'dmpulo Elcg.
trbnica, T .

- " El Secretarie, Subsccrrlarios ¥ Oficial Mavor, r:un-
tardn o ¢) pimers de kweysrcs Doooakrioy pafa ol
nm:plu’l'u:nlu de L ins artbociones ¥ cun suy l't!Pl.‘D-

'll'lnum n‘ti elarivs particulal ey,

. Lax I.lniddd:t administraiivatr conduciran sus Ii:\-
tivjdades en loiina Prugratnaca ¥ ch base w0 lus g
]Ilrtu-‘i. prigridades v esiricciuncs qQue, pare ol logra
T de’ios vbjetivor v melas de bos plungs carge. de 1n
Secretlariu, esiablezea el Scrrerariog

Ty CAPITULO TT

.Di' Ins Au—]hucmm; de? Secritnria. Dir Iarx ﬁlﬂbuﬂnm
L . 13 Delegables del Secretario

LI

Dt las, l:nbumunﬂ del Stzrellnu

L
-

” ﬁRTICUID Jo—la rrpn:trnt:cldn IEmite ¥ Te
soluciGn de los asunivs de la compelenvia de s Sc.
oetarla de Parimonio ¥ Funode Iudustrial, corres
punde Griginalmente + al Secielario, qitken para La
nejor distribucion ¥ deszoullu ded Labaj 1 podrd rog-
frrir sun Tacultades delegabler @ funvionarios subailter.
nus. 30 Penler por elle la povibilidad de su cjercicy
direcio, expidiendye’ Jus. acuerdos refativos que debe.
N ser pub‘lludas en :l "thario Dtlchll“ de* la Fe.
d-trn::-un

roak e s

De las Ilnbﬂtlﬂn:s ¢ delrgables del Secrelaria.

ARTICULO 40—El Secretario tendrd Jas l1gu¢me|
-airibyptiones no drltg:b]rs ;

l—Fl_].r “dirtgir ¥ cuntrolar la pnllluca dc la Se-
cretarty covtdinar y evatoar, en lov erminus de 1u
'-I:]‘lalm.'ilin aplicable, ba de) seclor currespondiente. A
-lal ‘eleviu aprubard ke plancs ¥ programiay seciofiz-
des, de cpnloimidad con Jos objehives, molus ¥ poli
LHC#t nacignates gue Cdelermine el Prtﬂdtl‘ll-l‘ e Ius
Enadm Umdus Mevicanos;

r

H.-—-Emnet:r, cuando asi proceda, al acucerde dej
Fremdenie de. los Eslador Urnides Mexicunos bos siun-
10y emearnendadus & Ia Secrciarin ¥ al seclor corres
Pﬂﬂdlﬂl'll: .

”L—Dncmpcnar lzs comisiones ¥ [unciomes espes

riales gue ] Presidente de Ja Repiblica I conficru y

- mantenerlo mfur:mdn sobre el desartvllo de hs mi-
= u* . P

\ -
4

T‘t'—Prupnn:f cusndo lsl ‘proceca, sl r:.;.cn:-uvo
Federil los provectas e leves, reglamentos, decretos,
acverdos ¥ ordeses sobre los msunlos de Ja compe
tencia de Ja Secretaria ¥ del sccior respeciing

L]

J—Dar curnta al H. Congreco de la Unidn, =n p=.
riodo d¢ sesiones ordimario, del estade que guarde
U TaOo ¥y e sfclor correspondicole inflormar sicm-

Te que tea requerido para ello por cualguicrs de
as Camiras 1: lo inlegran, cvandg e discula tna
in’ 0 1t pyrudie un pegocio copcernicnie B PUF ACL-
‘vidades;

V1—Refrendar, tuspdo asl proceai, pars su va-
lider ¥ obs¢rvancia consiiucionales, jus roglameolus,
«decreion, mcuerdos ¥ oordenes I.tpcdiliul PUT El Pnr-»
sidenis ds Jos Esuados Ucldos Meaicapos;



4

lor ‘juicios conslitucionales ep los Lérmipey o
dicylo 1% de la Ley de Awparg: . 1 :[..m

4

' VILL=Presidir ,ta ‘Comisién Interna de Adminis.

tu:‘iﬁn']y'?mgralnicfﬁn: designar a los miembros
¢41a, apl como = los gue inegren 'las demis comb
siones gque sean necesarlps, para ¢] buep funcions
mignto de la Secvetzria; | v

d Ay g L

R e

1X'—Decidir la adscripeién de los responsables da

Isa Direiciones Generaler de Comwl de Gesbidéa Ine

weroa ¥ dt Oegnizacivn y Compuiv Electréoleg;

y X—Aprchar la urganir.,aciﬁn ¥y fu

X ncicramisntp de
Ia Secreistda ¥ el seclor respecibp; ;

7 XI—Adscribit | orpénicumente lus unidades adml-
mistrativas a que sc.refiere. este Reglatucnio cntre lus
unidades superioies mencionaday en el Artlculo 2o

€ tnformar al Presideale dg lu Bepublics reapecio & los
medidas que adopie;

" XJ1.—Aprobar y oroendr.la’ publicacitn en el *Dia-.

re Oficial™ de |a Federscion, del Manual de Orga-
nizecidn Geoeral, aprobar y oxpedis los demis manug-
lep de uruzmzncmn, de procedimaentos y.de 3envicio
al publice, nevesarios.
de la dependencia;

XIIT—Resulver 1as dudas gue e susciten con mo-
live de ls inlerpictacidn o aplicaclén de esie Reglas
riento, asl come lo§ <230y no preslsios en el mismo;

. XIV . —Autoritar con $u finma las copcesipnes, asig-

NRCIONEY, PETINISUS Y. BUtorizacicues que le compeled,

aM como declarat adminjutrativamente la caducided,
cance|acldn, aulidad, rescisdon .y revocaciin que co-

reespondan, en’ 1o €rmipos de 1ay disposicipnes | be-.

galek mplicatles;

" XV —Autorizat, ¢uandg i£f_pmdl,-cdn su ﬁr.ml._

* Jos convenivs ¥ coDlrwlod ¢n-los que lu Secrolaris sck
Farie;

. XVI—Acordar los iwh'il.'i.ll';ri'uirntus del personal de
Is Secretaria ¥ ordenar &l Oficial Mavor su expedicidn,

apl como resolver . sobre’ las  proposiciones. gue, los -

- luncignarios hagen para la deiigoecion de s perso-
ool de conlianza v creecidn de plaiss; st
.I‘.’II.—Eup:w}.sg-rJls funcicnes que desempefien
Ins unidades administrativas bajo su depepdencaa -
recia; ’ ; f
-1:- XV1I1—Resolver h_wgrn Jos, recursos’ que

s¢ I«
presenten, cuandoe legalmente : pioceda; .

Fl -a a2 Y+ -y - = r -
X1X.~lay demés , gue, lax disposicioncs -legales.

le confieran expresamenie, psi como agquéllas cbras
ue con el caricter.de - no delegubles le confiera «l
residents de la - Repabliea, . . .

., s vr CAPITULO 1

De las Funciones Gendricas de ke Subsecretarios

e

v LTI

PR TR .
I.—Acaordar con d
wtuntos de las unidades sdministrativas pdscrilag s
i responsabilidad; .

:_ *HlLeDescmpefiar las! cc;misiu.;mnl qut ¢} Secretario
e encombende ¥ manlenerlo nformade . sebie ol . de-
wrrulle ds sus acuvidades,

T L N L TR ] - =
"o

prra ol iuejor Fuoclonamicnlio |

. poilticas estpblecidas o este respecio]

-y

P LR I L T P . . . N
ARTICULD 3o—Correspocde a los Subsecretarios:.

¢} \Secretario ¢l desf-gcl';o de los

. tos ﬂ.l-lt-.lu: ¥l

- ——pr

-
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V1j.~Representar. &1 Prestdente dc In Repitblica en - ' 117~Souiiter a.1¢ aprobucién del Secrstarip” los

‘estudios ¥ Proyecios que elabyren len deprodencias &

Su CRTROL, |

wa PP T ST FETC PR - -,
¢ [V~=Formumar ms pruvecios’ @e 1eyey, reglimen-
s, decretor, acuerdys ¥ ordenes o los asudlys - de
T compelancia; S T
' P V. 1 z
¥.—Vigllur "que 1¢' comple estrictaments con las
dispoviclones legales en todvs los asunios u «los
asigundos; L . -
V1—Coordinar -las “labures encamendaday » su
CCHPER, a@si cuthie oon Jos demds Subsecredsrios de la
dependencia para oblener wu mejur desarivllo da
las mizmas;

“VIL-Plinear, prugramer, eiganizar, dizigin, oo
trolar ¥y evaluwr ol tuncionamicolo de las umidades
adminisirativas & ellos nducritas, conforme s lue li-

neatilenios que determine el Secreturic, esie Regla
. meniu ¥ el Maptal de Dr'nanlinr.idn General; ’

- WI§E-Fornular los ]':my::t'lus de programas ¥ de
prejupuesla que Jes cormespondan; . -

iX—Diciar lay medidas ‘necesarias para ¢l mejos
ratienio de Jus unidades adminisirativas a elloy sds-
cﬁ“‘: s - - - - v

'X.‘:—'Ft:ﬂﬁﬁnéi"il Secretdris la delegacién en fun.
cionarioy subalternos de [acultades gqle lengan €nco-
meniladas;

XE=En ‘w casi, cxpedir, cenificaciones aobre fos
asuntos de 50 compelencio; ". .

XI[l—HReeibir en scoerde onfinario a lov direc
tures de lay unidades 'sdminisirativas de osus n:S];:cr
tivpy ATeas; ¥y en acuerdo extrwedinavio B oolrgs juen-
cignATios sulslierios ¥ conceder audiencia al publi-
to; iodo ello conforme a los manusles de orgaak
zacibén ¥y procedimientus que expida el Secretario;

XJ[l.—%uscribir tos_documentos relativos wl ejer
clele de sus atribuciones y mguéllos que ley pean ze
fialados por delegaclénm o les corvespondan por e
plencia; L, .

Y XV —Pruporcionar’ 13 infurmacién, datos o la
cooperacion iconica gque les_sea requerida por otras
dependencias del Ejecutive Federal, de acuerde & las

wov

XV.—Resolver sobre los fecursos que ae les Pre-
sehilen,; cuando lepalmente prpc_td-ana Y. P
X‘ﬂ.-—l..l.s demds funcivnes que le confieran las
dizposiciopes Jcgaies aplicables ¥ el
Sectetarin, dentro de In esfera de s

-4

pe Jas Funchines del Oficlal Mayor -
© ARTICULO éo—Corréspunde al Olicial Mayor:’

l—Acordar con lss “inidades_superiores, € des

pacho de Jos asuntos correspondientes 2 !.a;_Um::h-
des sdimimyirativas sdscrilas aosu responsabilidad;
L A R

Fraa b ow 11

I

Y[~~Aténder “las necesidades administrativas de

Tas ‘wunldades que integran * la “Secreidrin, de scuerido

" cgn losMneamicntos generales [ijados por el Timl'_ﬂ

1. —Dirigir

v - " e Yo u e b
- [ . . Lt B ) )

[

- CAPITULO' IV

.
]

T

4
]

v

Titular de la-
awribuciones,

4

resalver con base en ko Lineamicn-
crelaric, jup asuniow del peraooal al

ro.
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servicie de la Secretarfa, en donde quedan compren-
dides, remociones, licenciag, despidos o ceses ¥ auto
rizar en lo general 1oda clase de movimientos de
porsanal; ! '

I'.-:__-I:Qn base en lox lineamicotos que fije el Se-
cretatio, resalver lo relative o adguisiciones;

» Vo=Someter a lo conxtderacidn del Scerctaria, ol
snteproyecto de presupuesiv anual de la Secroiaria; sl
como vigilar et cjercicio del presupucsta y proponer
las miditicaciones que amerilen, vigilande el cumpli-
miente de jas disposiciones fiscales que sfecten a . la
Secretaria; -

U W1.=Formular lpx provecios de programas y de
presupursto que lex cormoipondan; .

Vil—Autorizar la documentzeldn necesatia para

la3 erogariones con carge Al presupurssio ¥ presental
sl Secretaric aguéllas que deban ser aulonizadas por
&1: cu_ni’nrmc a la ley o 8] presente Reglamento;

VIl —Alender directamente” la  capacitacidn’ del

personal para € mejoramiento de Jas condiciones eco-.

nomicas, sociales, cullurales de trabajo ¥ para ¢l me
jor desempeio del personsl de la Secretaria; “ e

. IN~—Formular los proyectos de icyes, Teglamentos,
decretos, acuerdos ¥ Grdenes en los
competrncia; .

X —Informar 81 Secretario respecio de las Betivi
dades gue se realicen por conducio de las unidades
administrativas & su CArgo; :

X1.—Proporciopar Ja informacidn dalos o la <o
peracidn lécnica gue Je sea rrquerida por otras de-
pendencias dJel Ejccutivo® Federal o por lay de la
propia Secrelaria de scocrde » las politicas eslable-
cidas al respecio; I i

X1[—Proponer al Secrelaro la delegacidn en fun
ciomaties subalieroos de " facultades que teogs  £oco-
mendadas; L I

Xill—Fropener 3l Secretaric Ja designacion o re-
mocion en su caso, Jde quienes deban reprolentar o
la Secretaria apte lo Comision Mixie de-Escalafén; -

X1V —~Mantencr sl corriente’ el escalatén e los
trabajadores ¥ vigilar su difnsién;

revocar lzs sanciopes ad-

' XV.—lmponer, Teducic ¥
reonal de

mministrativas m que sc haga acrredor el

~la Secretarfa, de conlermidad con loy lineamnientlos

que schale ¢l Secretario;

" x\.—Particioar, en su caso, en la elnhoracidn de:

Jas Condicioncs Gencrales de Trabajo, vigilar su Came
Eilmifnlu v dilunairlas ealte e} psrsona; oe s Musnie
relaria, ' .

XVIl.—Lievar a efecto los siviemas de estimulos
v recompensas que delermine la ley ¥ las Condicioners
Generales de Trabajoe respectivas:

XV —Recibir en acurndo ordinado a los diree-
tores y en acuerdo extracrdinario a otros funcignarios
subalternos ¥ conceder audiencia al pablien, todo ello
conforme & Jos mapuales de orgafizacidn y procedd
micntgs que expida £l Secrelanio,

NIN—Cerlificar Bofas, documenios ¥ coplas em
que sca parte la-Secreiaria, @ que deban expedirse
cunfortor s by . v

[

ASunios . de EU -

_sg Jex presenten, cuando legalmente p

XX -las demds funciohes gue le conlicran lay’
disposiciones legales aplicailes ¥ el Titular de la Se
cretaria, deotro de la cslera de gus wrribuciones,

-

" CAPITLIOV
De Tan IHrecelones v Comisiones. De Tan Funclenes
Gendricns de Joa Lireciores. De Jos Funclones -
Erpecilicus de las BHrecslunes y Lomlsiooes

Dc las Direccroncs. ; -
ARTICULD To—Al [remie de las direcciones habrd
un Direclor, quien se auxiliard por los subdireciores,
jeles ¥ subjefes de departamento, de cficins, dg see-
cidn ¥ de meza que Jas necesidades de| servicio pe-
quicra y [figuren en ¢l presupusio. . .

De las funriones gendricas de los Directores.

ARTICULD #o—Corresponde a los Directores, el
despacho de los siguientes asuntos: .

organizar, dirigir, contro-
de las labores epcomen-
la Direccidn » 3

[—Fluncar, . programar,
lar'y evaluar €l sdesemperio
dadis & las upidades que integren
CaTEo:

Il —Acordar. con su supetior inmediato, 12 resole- -
cidn de los 2sunlos cuya tramilacibn se epcuenine den
tro de s compeicncin de la Direccidn 3 «u cargo,

f11—Formular dictimenes, opiniones e informes
que les sean solicitades por Ia superioridad; ’

, 1¥.—Formular los proyeclos ‘de programas ¥ ﬁre-
supuesio gque II'EI- cnrrn;_mnd:n:
L V.—Proponer ¢l iugresn, lcencias, promocidn, re
moclén ¥ cese del personal de la unidad a su cargo,

- para los limes gue procedan;

; VI.—Elaborar proyecios sobre la creacidn, mesdi-
FicaciGn, reorpanizacién, fusién o desaparicidn fe las
unidades p su cergo ¥ proponerios a ta Comisién [p-
‘terna de Adminisiracion ¥ Programacidn, per conductd
de la unidad administrativa superior correspondiente,
Para su Rulorizacion, en sb caso, por el Secrelario;

. VIi—Ascsorar técmcamenie €n Ssunlod de tn ¥
pecinlidad a Jos fupcionarics de 1a Scerelarint

VIII—Coordinarse con los titulares de las otras
unidades ruands s+ se requicrz para el mejor fun-
cionamicnto de la Secrefaria; -

1X —Tramitar v resolver sobre lns recursoy Gue
an;

X —Recibir en acuerdo ordinarin a los subdirecto-
res ¥ icles v en aruerdo extraordinaria & olros fun-
cionaries subalternos y conceder pudicncia nl pobi-
co, 1odo ello conlorme w los manuales de organizacian

¥ procedimiening que erpida ol Secrefario:

X —Proparcicmar la informacién, datos o la coo
peracitn 1écmica que ies sean regueridos por otpas de
pendencins del Ejeculive Federal, de acuerdo » las

politlcas establecidar a este respeciol ¥

XT1—Los demas que le confieran 1as dl<posicio
nev legales aplicables ¥ #) Titular de 1a Seceelarin
demuro de s eslera de sus atribucioncs .

De Ias funciones especilicas de las Direcciones )

. Comisiomes,
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ARTICLIAY Yo—fia Direrclun General  Juridlea,
atepderd el despacho de Jun siguignies asvntos:

l—Formlar les provecios de Teves, decreips, re
glamentos, acuerdos, circulatey v demias disposiviones
iewales de cardcier generzl, de 13 monmeteneis e 1y
Secrelaria ¥y tevhar los que propungan las olrasy de
pendenctas de e miisnw;

IN.—Esiudiar Yax disposiciones legales, que #n cuak
quiel furma, afecien a la Secietana, cun ghiely de
prarmwyver la supresidn de posibles contradicoiones ‘o
lalias e comdingclon, pivcurando de esle mode 1a
lotmavivn de un coerpe unitatin de dichan dispasie
Ciune;

HI—Emilir & selichtnd de las diversas unidudes
adminislativasy de la Secrvelaria, opmion acerca de la
ierpielacidn que debe darwe a las leves, 1eglamen-
tus, decrrlus ¥y el general 2 (odas dispusicion de ca-
cravier legal sefriide a lav Jusciomes Jde la Sevicia-
TI&;

IV ~~Loandinst ¥ compllar 1odos tov ordenamien
tos v dlspusiciones 1eyales yue se wlucionen cun ey
airibocionree v lucubiudes Jr o Secrolaric:

V—=Infoninar a salicitd de lon funcionapips xu-
pericies e la Secretaria saibme Tae Ieves  hverpdos,
acueidos, sdiciue y avisos que sparercan poblicsdos en
b “lHavie Ulicial™ de la Dedevacion, gu? el clsignar

furma, alecien las atribugiones de la Secietavia, Dgalk-

mietife proporcimur lus jnlunmes goe eslablescen b
vrdenamientos legales en yvigur, a diversss depende
ciar del Epruiive Federal, eu el romoe de su compe
lencis; . - .

VI~—A& solichiud de las uwnidadea adminisiralivas
supelimes, tevisar los provecios e poimis o Rlicas
pecewiivs, pare la nwjor courdinacon de los orgas-
nismus descuncentrados, dewenltalirudos ¥ einpresas
de parlicipacion estalal, sl toMmo vpinar sohie las
consifllas gue en refacldn a dickhos oiganismre sz
presciifen;

¥I[1 —Delerminar lat bases v requisiios lepales a
gue deberdan queddr sojelos Indos ks cullralus, con
ceshunes, aslgnociones, anbwlzaciones ¥ peomnlses, e
latives al mepr Use, expholacion o HFTU\.‘EEhHI‘HIfI‘IID
de Jux blgnes de propiedad de ja pecidn conlroludos

por esla Sectelarin ¥ revisar Jos coniralos, concesio--

nes, autorizaciones v permisws que [urmalen oles de-
prodenciax de la milsma;

VL=TIntckrenir a soliciiud de tan dlverens unhi
des sdministrativas de Ia Secrelaria, en los juicios de
nulided the low contralus v reviear @ wlicibike we las
direcciuncs (ol ievpondisiien, las decimaciones de c2-
ducidad o mlidad de lax concesiongs, asignaciones, -
risaiones o perntsuy B gue g2 aelicre ¢l piimaiv
kntelor .

.o e s .

IX —Revisar lax declamaciones adminisizativas de
rescision de los cuntratus v cunpcer de Jas recluma-
civies ghe se [ermulen de conformidad con la ey;
-

X —1Iniciar ¥ tramilar, snle ¢l Tribunal Federal
de Cunciliackm Arbitaje, tus juicios laborales e
lativun #) perwonul de 13’ Secrelaria ¥ ejerper Jas #g
ciunes cotrespondienies; - F

XL—TDerunciar o oueretnrse por menerda d=t S
crelaris o del funcionaric que fo sustilnya, de Jos he
chuy detennreus Qe aleclen a la Secielana ¥ vgilar
la secucla de lax d¥Tpencias o Juiciva respeclivus;

XIL—5ullcllar del Minksierie Publice, €f ejeivicia
de Jas acvienes civiles ¥ penales gue provedan:

XITi—=Intervenir en lax diligencizs de informe-
cidn de dominin gue wievten a lot hicnes de propie.
dud de 1z pacion, denbio de las lacedtades ulleuidu
Woeild hecrriaria; .

AIV—Dpiar, & soliclind de Ton luncionarivs s ©
periures adideviies o subdiveciores e Ja Secieiniia,
subie la convememtia o incoiveniedciv de maminkdrgr
a lav auleridedes o porticalmies yoe o swlividen, oo
p'}al‘ sunples o certilicadas de documenios  cundiden-
viales;

AV Comener de Jos clilereoncian de crilerin gue se
suscilen en nwleria  guaadica, cbee los funcioganjus
de la" Seceelarma o entie dis o mat unidedes ading-
nistralivas de |2 misma vy propopec 18 Tcsulucion yos
conresponda, al Titwlar el Roing;

X¥1L=Alcider, sin nimpguma Nmitacion, los  asun-
Wy Je orden quridicoy gue correspondan a e Secre-
taria ¥ lax comsulias e camcier oridicy gque plue-
Iven Jas unidades adininishialivas de 1o misma;

XVIT.—=Aiender en o general, las consulias que se
farmnlen, o Jlas unidides sdonioivtidlivey  supes i
1%

EVIN—Lox demds que e eonficran lav dispu-
siciunes  lepales aplicabes ¥ ol Titular e la 5o
cretaria, deniro de Jo eslern de sue wliribnciones,

ARTICULO 10—Ja [hreccian General de Politica
e Ipvensiones bodosapinies, aleodein g] e packe oe
los sipuienies  astilos;

T—Actuar, e la indervencion de dos directn
res gue s desipnen, opnn endidad de apove de las
fies Subsecielatis de Pairiinonio v Folmemo Tndos-
trigl, en lov dapatios de politica e 0vel -ignes &n #4
ta JRMA eCInnice; :

I1.—Emilir su opinitn svbre proveclos de nver
sién, ¢n la medida en que lo reguiets la wplicacion
de algin inshvmenio g lomenle e de regulacion, »

*disposicidn de 18 Seciclariag

IIMT.—Por 1o qul.; tr qefiere & Ien Inversiones de
Ja indusiria paracslalal;

1.—Proponer 1a estralegia de espansién Industrial
el secior pmbihen, en o corlo ¥ lage plasay;

1 —PRealivar estudion sobre Inlegracidn. Tuslin »
deputacion de las enlidades poblicas aclualmenle en
Lpe TRE HOR; . * .

1—TDerivadu de 1o anlerior, ldeniilicar o esida.
des de nuevos inversiones;

i —Eciablecer prioridedes para la cjerocidn  de

prodecios de imoersion;

S—Analizar, evaluar ¥ £ SU Casa aprobar previo
acuerdo al respecto de) Titular dei Ramo, provecive

. nuevos o de ampliacion de las entidades parvedbdts-

lea;

6.—.F'rtrrara'r el progiama prelimloar de inversion

" del conjunlo de 1a indusivia paraesiaial; y,

7 —=En courdinacion cun lus Subsgcrelsrioy y me-
distie peutidu del Tilukr dei Ramu, ser ¢l vonduola
ante Jag suioridades gue correspundan, para cwncen
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12r & proprama defigliiva de bnversion ¥ su fingncis
mieptw, conlurme 3 133 priytdadeés paclonales;

IV.—Por To que s¢ refigre a puolitica industriaf;

L—=Frupuner mepas cupnltativas d& crecimienio
de la industrie nucigpal o corio ¥ lafgu plazus, ub-
swnando sus IRerlelacipnes con ¢l reslo de la oero-
Dumie;” -

1 —Delinir wbsecigres Indust rlales nacivnalménte
Prioriterios ¥ programyr su crecimicnlo; .

J—Frenveclar ta pasible ovolucidn de los subsee-
tores dotindos como po priorilurios;

4—A nlvel de loe subseciores, anwlizar ¢ puso
relative y el compuriwmients diterencig de lus e
Presas;

5.—Cun #4iun atitecedentes, disefier Instrumentoy de

polivica de domneqio industrial conducentes al logre Jde -

Iy metad esiablecidys,

p~Furmulsar propussias de politica econdmices pe-
mergl @ vlelet abie |es auloridades Hnancieras, Fis-
cales, comnerciles ¥ liborales, en dgquelivs aspecios que
wtecien a 1a indusiria pacional;

T—Evaluar tn marcha de Ja arlividad indusiclal
venfarie & dichas metys; y

§.—Evaluar la etectividad de Jos instrumentos de
pelitica de jomente industrial.

¥—Ep cwotdinaciin con £ slstema pacional de
Infor mecion: -

| —Formular un sislema de Indicadores sobre la
marche a8 cutie plarg det sector jndusinal;

. l—Esiablecer un marce de consisiencla para jas
estadislicas sobie disiinies varisbles econdmicay de la
actnidad indusirial;

}—Compllar 18 Informacldn econdmicn gue Eenerm

1o prupla Secietarial y '

4—Apgsar drude ¢l punie de Vista Informative y-

JHecnicu-estadistive a lae distintas unbdades de la e
. EFelariad;

Vi—Luy demda gque 1o coulleran lny disposiciones
legaler aplicables ¥ &) Tiwlar de i Seccelana, denirn
de la esieja de 1uy stribuciones,

ARTICULCY Ll —La Direccion Geperal de Fumrnml
Industrinl, avenderd #] dispacho de los sivuienies asuy-
[TLE

I.—Fromover ¥ reanzar, en s c3so, 12 imveshigacion
1cnice mdusirial, 831 comu el esteblocimiente de in-
dusirids de lwdes 189 runas o caracterfaives gue sean
cunvenienley patd ¢l pais ¥ gue no aean abihurdus por
evle Heglaienlo U obrgs dispusiciones legaes » dislile
1a wirdad sdminisioativa;

1l —Analirar lay syliciludes gue = presenlen pa-
Ta acygerse & los Bepeficiox u sohimulos Que las leves
v Cualesquinia -oirus disposicipnes concedan ul esia
blecimieniv v ampliagion de planiay industiiaies, aai
cumv ke vigilancia del complmicuw de lue Toyuisilus
Wue tijen dihus insirumenius:

i1l —Eviudiar ¥ dicluminar los programas de fabil-
cicwdn ro groeril, que prestplel law empresas, s sala

Dirkccivm, avl cymo sy sctundivpclsn 3 apdilcpeidn
¥ vigilar su cumplinmieniv] ;

IV —Fjercer el cuntrof ¥ vigllgncls de aquelips in-
dusirlas que sean maleria de Tegubacion especijica v
vlurgar Tav aclurizgeiones ¥ cuales gk codtaring .
derecho lew Currespondan:

Y —Esindiar ¥ vphiar sohre ¢ establechinienig ¢
AIpresion o contivles 5 Ja imipenivcion o lxﬂrrtp{ I
¥ subye |p deleriminavidn Qe odrdneelen, g lus 1#Tglinye
de Ja legistaciom aplivable;

VT —Annlizar, las soliciinlgs de pronbon dy o
porbavivn de empresds & pradivios wjeioe 4 o
gramay de labrivackm o periiises  peiioquimicos §
vpinar solue dichas suliciiodes mplE Juy Cigabue g
rrespondivnles;

Vil—Alender Tas wuliviindes de cooellivcida ¥ re
furmas de camaras indosirales, asi conw ehetcer of
contru] ¥ viviluncie de les mismay, de U wonlede-
raciGn ¥ de Tus oliligedus ] reglatoa e #llay du g
Wrmihoy de lu legiviavion splicalile;

VIl —Cuoordinar tas labgres ¢ lax comislungs en
matehin  dnduskial,  cuswe el It'l:”lt\ih.lll-ljl 1 gl
Diteciidn v pariwipar en las comiviapes gquy ¢lends
wyinioe vinculados con la indosire paclonl;

IX —Tntervenir en In indutidla de Iranslormecibn
y aplivar (u Lev Je Todusiries de Transfoomalon, pyr-
licularmente en o rebstive 1 la furnacidn drel eyle-
1o indusirinl;

X —FElecinar andlisit, evaluacidn y proponer po-
Yitican de apoym v 1egninvion de las renias indslyigles
que cwnprlen a rala Queccion, no wirlbiidiy por ssie
Reglamenio v diversas dispusiclones Jeguien & olren
unidades adminisirativas;

{i.—Elaborar proscrios indusirizles que promus
\-an)‘]n‘-jmrui{m _v,?drnrrullu de Ja indusirie pucie
ual;

i " enlidaden

XIl—Asesorar m las autaridades de las enlidad
frderHll;ﬁ y al secior privadu en cudstlungs Ilr e
mucion indusirial o salgblrcimicnlu ¥ amplivviyu df
judusipias; .

X111 —Promuver ¥ analizar sobre <l liilblﬂjmi!n-
10 de fndusitins maquiladoras, de sus prlugrdl_mu W m;.
quila v su regisire e las 1ETUiaus de Jas Aispetldlyus

legales aplivables;

! —Dpina cosdvuvar en materin de preven-
Eiﬂnx:’\l;_uﬂt]::; .;;\: Ip conismloscidu ambiental pars
wetividudey ndianiules;
disehe de ubjelives, mtas ¥

de Ie dndusirie m.u.:lug.l ’
| analisis ecunuilica ¥

XV —Cusdyuver oo el
olilicasy para #l junwoly
Er'mdar servicle de apoye co €
enladivlog

industria eléctrica, con &

! |
XVi—lniervenir en 2 Direccion Genered de Moo

opinidn, o su ceba, e Ja
mas*

4

[omeniar ¥ proteger el dés.
i las wCtnvi-

XV[T—Fn penerzl, 1
rruliv de la infilulril havignel ¥ un:nl.lrd
dades de la plenta judusingd de poueide

pecesidades del paig

Linl

XVII[—Intervenlr en lon problemus petRmenld b
dustoiales yeinlivuy & paes deriveses el pripwiey;
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XTX—Loy demds que e conficran Ias disposiciones
Irgales l}:]lcnblcs ¥ ¢l Titwlar de la Secretaria, deatro
de ]a esfera de sus atribuciones.

ARTICUIO 12 —1a Dircecidn General de Tndusira
Medians ¥ Fequefia, atenderd el despacho de los si
Fuicnies Fsunios;

JL—=Promuver ¥ fomentar el establecimienio ds In
dustrias medianas y pequeias de todas Las tamas
caracleristicas Que $ean Comyeniciiles para el pals ¥
g!.u: no sean atribuidas por este Repglamenic u otra

isporicicnes & distinta unidad admopistrativa;
. 1Il—Proponcr ol desarrollo de 1a industria mediana
¥ pequcia lanie ¢n ¢l medio urbane como ¢ ruml;

Il —Trotmover la indusiyializacitn de los produc-
105 agropernarios, asi como «l aprovechumienio e
fos subproducios y coadyovar en Ja gestidn de os
financiamientus que scan necesarins;

.. IW—DOtgrgar a Ia iniclaliva privada la ascsorla tée-
nica necesalia gue requicra pari la ampliagion o jns-
talacidn de oucves empresas industriales medianas y
pequetias; -

" VW —Aseserar a los gobfernos de las entidades [e-
derativas en la propramacién, promocion ¥y lomieaie
indusitial, de la mediana vy peguena industria;

VI —La estrocivracion de e psopermas minimns de
tiversidn pare plantas indosirisles medianas ¥ pegque-
Pis, B850 LUl PIodeclHn il Bl o sa | e s
vas 1omando en ¢uesnta las condiciunes que obiegcan

, las cntidades tederativas;

2 VIL=Impulsar y organizar la preduccién econdmi-
ra del artesanado, de las ares populares ¥ de Jas
industrias [amitiapes, con- base €n planes peherales y
regionales de¢ desartollo que apoven la produccidn y
comercializacién de sus productos;

* "¥Wlll--Licvar ml sector indusirial mediano ¥ prque
fo los adelantos admigistralivos, réenicos v cientificos

ara un aprovechamiento nacignal de sUs TECUISOY, que:

& pernitad wa saoo desarrolio;

1X.~—Promover la creacidn de empresas que pres-
ten servicion comunes a bla mediana y pequefs Hidus
toa; .

. X ~—FEn las nuevas empresas industriales medilanas
¥ pequetias fomentar 1a orgeoidacido de sociedades coo-
peralivas de produciores;

- XI.—Fomentar, asesorar y toordinar la organtra-
cito de medizpos ¥ pequenos industriales en seciores
dc produccidn, con base en 1os crdenamientus lcgales
cxistentes ¥ €0 alencion m Jas medidas y crilerios que
er dicien 8l efecio, con objeta de loerar €1 méximo
pprovechamiento de I cepacidad productiva;

XIl.—Ascsorar a empresas Imi-uslrialcs‘ mediapas ¥
prquefias en estudios especifices de viabilidad lipan-
ciera para le oblencida 5: créditn en instliuciones i3

‘ nancieras privadas u oficiales asi como mantener in-

formacién permanente acerca de lincas de crédito o
Fuentes de [inanciarmiento ¥ 103 requisitos para {ener
rcceso a ellas] ) . : -

X1 —Asesprar a grupos de Indusiriales’ r‘nzl.ji‘;mns
¥ pequUEADT para constilliTse en organismos auxliares
de crédilo;

XIV~Los gdewmids que le confieran Jax - disposicio-
nes legales aplicables ¥ cl Titular de 1a Secrelaria,
fentrg de I esfera de sus Mribuciones.

-ARTICULO 13—La Direccidn General de Invenciones
v -Marcus, alenderd ¢l despacho de los siguientes asun-

- tox;

V.=las solicitudes para obtener ol registro y de-
rechos de explolaciin de pawenies de invencidn, de
mejoras, asi come para el regisirg de las . transmisio-
nes de derechos correspondienies;

+ Tle=la gxpedicidn de cenificados de invencién en
los wrminos de la ley de Invenciones ¥ Marcas;

1II1—La prictica de los eximenes administrativos,
que en dereche procedan;

1V —Laxs soliciiudes de :tgediridn de Jas licen-
tias gque establece la legislacion aplicable ¥ Jas de
revacacionm de dichas licenciax v de  transmision  de
lax misinas;

V.—Lax aoliciludes de regisiro o de publicacinm,
kepitn sca ol caso, de marcas, nombres o avisos co-
merciales, dibzjorx ¥ toodelys  indusiriales y e} de-
recho 8 wrarlos en exclusiva, asl vomo para el ore-
gistro de sus Itanimisionex o la capservacion o read-
quisichin de los derechos que provenpan loy ordena-
misniva fepales; .

V1—La substanciacidn de los rooursos Que £n uso
de las accivnes que les conficre Ja Ley de lovenciones
¥ Marcas y su Reglameuly, scan intentados por Tos

articulares y la iniciacion Je aquelles otros que 12
Secrrlaria considere necetatios, en tus lérminos  de
dichas disposiciones legales; . :

VIL.—La publicidad lepal, mediante la edicidn del
drgano inlopmatiw oficlal, de lus cueslones teferen-
res & los dereches gue contiercn Jus ordepamientos
Jegales aplicables;

VIlL—La inspercion y vipilancia que a la Secre-
tapia le atribuye la Ley de Invencioncs ¥ Maras ¥
su Heglamento o aguellos olros ordenamicitos que eo
¢l futum pljan tales materias;

IX.—Los demis que le confieran las disposiciones
legales aplicables y el Titular de la Secretaria, deniro
de La esfepa de sus atribuciones.

La Direceidn General de Normaa,
alendera ¢] gespacho de log aiguientes asuntos:

1—Fopmular, sprobar, expedir, revisar y difundir
las pormas gue tvegulen el sistema general de me-
didas v la de los productos indostriales, asi come
las correspondicnies a las clasilicaciones derivadas;

"t [1==Promover ¥y difundir la nurmfaliuciﬁn en «cl
pais y orpanizar y cvordigar “los comitds cunsultivos
de normalizscién, conforme a o eslablecido en la Ley
GCeneral de Kormas ¥ de Pesas y Medidag;

1I1.—Representar =l pais y pariicipar en las actl-
vidades intgmaciorml'lcs de normalizaciéu, Asl cnmo
de control y certificacién de la calidad de producios
industriales;

]V —Faormular, establecer, ap‘l.icnrﬂw_r :m;dinafx t]rul:-!l

ramas basicos, gonerales ¥ especilicos de Conil
fmcgni[icaciﬁn de la calidad ‘de producios industris
1h!_v.;

V—Atender las soficiudes ¥ vigilar el w=o del
&llDEMﬂ Jde Garanlia, ms{ comu fomentar wu di-
MIM; . . .. .-
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¥V1.—Formular ¥ cslablecer Jas normas obligatorias

en lis “casos que sg requicran; -’ -

e
VII—Ectablecer Jus casos e Implamar los scrvi-
cios obligatorivs de conlrol ¥ cerlilicacidn de la ca-
lidad | de los producios jndusiviales gque lo requole
rap; 7 ’ . ;

o A e e A T

VIIT—Yerifivar, calibrar, ‘cortificar e inspc'tl‘v:-!umr

lox patrones o iabrcacion de iasttumenios de me-

" dir v Jos instnentos e precisldn v especinien que ke

utilicen dentro de” low procesos, de  produccion, in-
dusitial;

1X—~Resolver las solichiicles “de nuiordzacion para
fabricar o repanar instrumentos de medickin ¥ opinar
en Feloemin o Ins soliciiudes de importacion ¥ e
partacién de exios clfvciox, realizando la - verilicadion
inicinl” de los tismos, como Wlima [ste de su fabri-
Caridn; .

X —Alender las progucestas de lormuolacidn. v oex-
pedicion de nermas que, planieen otras dependenclos
del ejeculive {cderid ¥y ovganismos empresariales; ..

. .. N T | 1.‘.' -
N1 Fomeniar lan medldas dc 1a aplicacién de
la mormalizacion que fomdamenien ¢ cumplimienio de -

los iequisitps Je calidad, cantudad y scguridad;

XI[1—~Tomentar ¥ aplicar aitiemas {ndusiviales de-
emvaze v cmbalaje normalizados, que . complemenlen
los pocesns de normalizadion, industriall PTR

X115—Efeciuar ¢l servicie de inspecchon ¥ control
de mucstras de fas Dndugtrind _que- utilizan la cafa
de R7tlcar como miletia poima, en o Teiative a la
indusiria aAucmeral . .ot s o

NIV.—Efectuar Ta “supervisiGn y vighancia de los
proceson de Ia jndizsieia agucareia v sujelar dicha pro-
ducciom s Jus controles indusithales ¥ siktemay de
noi mgs _eslablechlus; T

X .
. S et e . -
XV_—Realizar eshmdios  pspeciflicos sohre las pro-

RS Y A -t LT .

*

Jan entlidades del secior .F'l.lb-crnnmcntﬂ. loa organis.

mos del scctor empresorial Ty el cslstema educwlive .

del pafs; . . S A TEUPE SR

XXII—Con ta opinlén de ta Dircccidn General de

Fomenlo Industrial, sniervenit eh la normalizackm de =,

lu tndusitia elécirica ¥ pases delivades del pounileo;. ;.o

XXKII—~Los demas que le conlicran Jas disposicle

nes lcgales mplicables y ol “Titnlar de la” Secrelarda, . -
alentrn de In eslera de : U .

sus alribuciones. |
_ ARTICULO 15s-ia. Dlcechin Genernl ‘e, liver.
sinnes Bxdranjeras, pleiderd ol despacho de Jos sigulers-
tes asunlos! . . .. .
T—~Thecinar las Inweripclones, modificaciones y
cancelacienes a que s relioren [ Ley pars Fiomover
la Inveision Mexicana ¥ Regutar 1o Inverslon Extrane

R AL RN
'L

AF

jera, sus reglimentos y disposiciones complementarias; -
ok L

H.—Expediz Ins comstanciac dc"ins.;ripc'.iﬁll:‘d!éln

<ot scoerdos ¥y giror fas comunleaclvnca que fueren

necesaria

. Ja lawversion Mexicana ¥ Rogular Ja Inverslon Lsiran |

hiemat pvivcnles en atetia de tecnologla en da - .

bricacign de asicar, proposicndo “soluciones que tiene
don o sumentar ¥ moleroe 1o produccidn disminulr
KUs cOMDE; o S T .

HC LILE |

XVI~Colaborar en ol desarrolle de Aucvas’ tecno-
logias_en Ja indusiria ezycarerai.

48 i
N - -~ - 1 - P
XAV [.—=Fatablerer, coarlinar ¥ operar ko lahorn-
taius v osepvicios pecesarion para realiver s Thirpcio-
nes Je¢ nonmalizacion, conlrol v trrlificnl{ml de la o

liduvd em apmo dhe Boindostiag

XV, —Dar, apovn toenben, ton base on procedi-
pyieitos e novmalizacion, contrl ¥ evrtifieacion de
L wplithsdd B miros depemhawiasy e esln Secrctatia ¥
en pracial @ Lt ontidudes del seener publico ¥ pievie
du g 1o requiivean; )

NI1%X.—Eminir op nioncy_de eardcier 1énico ria
eionad.n cun T codulod de mrodustos industrinbes, poe
10 rleciee b decisinney wohue propromas de fabrica-
ron v en poactal ipkinumsenlos de  Jomentd indus
1iinl: . .

%X —Crear eonciencia social relativa a Ja impor
tanci de In nonnalizacion’ de su aplicacion y de lav
actividades e conirol v Eeriificacidn de 1o calidad,
comuer inclumrenion para’ impulsar la actividad oo
nomica ¢ ehastiial del pas: -

Y%= Pioutimer ¥ preemddnar 1 difusidn ole 13 ner-
maliciion, % e L octividades de conlmal ¥ ool
fcacrts sl Ja cabludad, erivniande dicls dilugkin baco

1oy gue repulan la maleria;

rias;

~jerz, sus reglamenios Ty dispusiciones complementas -

s para la'aplicacidn de la Ley para Promover -,

. L B .

IT-Emilir las autarizaciones que correspondan, .,
con apcgo @ as reselincioncs dictadas por la Comis -,
* aidn Macionnl de Joversiones Exiranjeras:

IV —TImpuner, dentro’ de 1o csfera d¢ su compe, -

tencia, los panciones a que’ sc relicren Ya Ley para

Promnover-la Inversidn Mexicapa v Regolur la Inver I

si6n Extranjera ¥ rl Reglamento del RBepistro Nadio-
nal de Inversiones Exlranjvras, asf como fas ANCIGNES
cuva imposlclén v rectencnelada & esfas Secrclaria
por la Comisidn Naclonal de laversiores  Extranje-
ras: e : A

wom L A et

V.—Alender por conducio ¢l r.r"ll'!.'l'.'l_llil!frif_l';:‘ll.‘fﬂl.llﬂ‘ L

TeCtusGy gue se interpungan;

%

N -

1

VI~Los demés gur Je cenficran las dispagiciones -,
legales aplicables ¥ of Tilumar du la_ Secrctarla, denlre .

de {a esfera de sus atribuciGnes.

ARTICULY 16~La Pircecitn, General del Regise
tro Nacional de Transforencia de, Tecnuologia, stende
ra el despache de los “siguienics atunlps: =~ -

[ T T

I~Dictaminar aohre la procedencla o improceden-

cia de 1a inscripcidn en el Regictrn Nacional de Traps- . |

ferencia de Teenolugia, de log documentos en los que

wrmsien 1ns ocins, convenlos o canlrilos, o a0y “miee T -

dificaciones, a gue re rclicren las keyes ¥ replamen

Il—bx In-.rrilpcién en ol Repistro Nacional de Trane® *°

ferenchn de Ternplepia de Ios documenton en lns gque
copsten los pelos, convenfons o conlroine, o AU e

_dificaciones, "8 gue se reficrea las dispursiciones juri-

dicas gue repulan |z maleriag

111.—~La cancelaricn de la inecripeién en el Begie
tra Nocienal de Transferencia de Tecnolopla, cuandn we
modilique o altcre contrariamente a o dispuesin por
las leves ¥ reglamentos aplicables, los aclow, cotvenins
o eantraloy, o suc modilicacinies; tor

IV —Salicitar a la% antoridades eompelenics, Ja cim-
celacion de o benclicios, estimubos, pymfas 4 Incih-
doles de truda Toeloly, apie prevén las Jeves o replas
et R Jan poersoanis e, rulamdn oblipadis =
Citar B Desvipiomn gie Bow an fos, cemiverios o ol
Low = aus mudilivscions & oue st relivien Jon boen |

- + x

v

r

il 7T
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0o !o hubirren hecho © en .lus demds caso
108 "For lafes leyes o reglamenios; - -

5 prt'u-'_ii- -.. :}{I.«—_ﬁhilir.ar ¥ prc;puhf'r -lug u.'i-us }"-fue;iltpi- d#
: oF lale . . FECUT Sw¥ qul'; h'-lgi:;kpﬂs'lblc la realizacdn de lus pruo-
_ . ) e -t - gramas 0.kt condicionss mis conven) e R
”.,1:’; ll-l.d\'l_g:l.llnn_a. inspezcibn ¥ venificacién del cum- ciamiento ¥ preparar a. pusenllrifn; ﬂ;cfad;éur::
fﬂ;;:- ot s Ins d|5];lDSI.CJUDII.'i }u;ld{ca: sobre ia"maq _ria, a la'de ]l,iacicuda-yif..‘réditu.]’ﬁb]icu, coumfoimed’ a
tenia; - : IR ] . .. - los:procedimientios de ley, de los provecios y progra.
‘h’I.—Rrguerir toda rlas';' de Inlormes v datox por :?::d-dg am“dz_dﬂ Fue r.'qmﬂln de apoya 'h':l“'
l;:f;itu.'n lig-dr dar cumplimiroto & la% dispusiciones ' ' .
4 L Es; . ' . ! * . oa

. .

’ ZXI-I.—-DiwI;m} .nmjunttnztneme cun et direccicnes

T Fie - - - rorrespondiciites, jus fortnutos pars capter s inl
Re ‘E.!n NE.JE_"‘-'""" 1”,?:“ a5 demds facultudes que &l maridn . de_orden diverso pruv:rl:licmn :‘:c r]a!.tﬂﬁi?:
gistro Nacional de Transferencia de Tecnologia, otor  des del seclor, ya 3¢ trale de la qur debepin yendir

ﬁ?ig:m;fi‘-ln"“!dm‘-f Marcas u otras leyes'y = repularmenle 3 la Secreiarfa, como de aguella gus
r . o les solicite para ¢l cumnplimiento de sus  abribucio-

. VHI—Los demss que e confieran fas disposiciones ness - )
1¢gales aplicables ¥ 1 Titolar de lu Stcretaria, deotre .

ae o In esiera de sus atribuciunes. X1l —Estubtecer ¥ dill.mriir'_m: |Eq1|¢rimi:n.ta! de

aile r . fnndg,]i' :t!c turi'na uLe I prosentacion de loy pro-
~ ARTICULO'17—La Direccion General de Coording LIS Tl e i 3 7 dis-
cién de la Industnia Faraestatul, sendersd ¢l despacho 'Pﬂ:ittz- por-Ja Secretaria de Frogramucicn y ﬁr:sw
de. los siguicnies asuntos: | . - r ) | ' ' ) -
”.It,;'—l";npc;'neftl' v aplicar los meranlsmos de coorde
nacion de Ias. zeclones de las entidades - paracsiatales,
dentro "del secior de 18 Scerelzna-e igualmente con
]Ei"ﬂtﬂl-dtpﬂndcn[‘laf de la adminisiracion pablica;

"XIV—Lus demis gue le conlieran las ‘dispasicis
nes legoles wplicables ¥ el Titular de la Sccretarin, deo
1o de-lu-esiera. de -sus - atrbuciones. .o

. ARTICING 13~La Direccion General de 1a JIn-
dustria Bisivs Patarsiatal;«atenderd el despache de

ILZEliborar, v iattrumentss el provecto oel plan  oe sienicnles asumlos: @ 7 . =

general de desarrolle del seclor a coro, mediane ¥
largo,plaze ¥, en su.caso, el estudio v evaldacion: de
los provecios-de inversidn,- alendiendo los lingamien
108 que para el efeclo schale-la superoridad;

¥ ' - a

1—Fvaluar la operacién de la indusiria hisica pa-

rrestatal ¥ oser cunduf_.'tu- para promuver la, sdupcion

de mistemas v procedimignlos que permilan cumphir

. . - Tas pohilicas jetivios wielas que e

1. —Realizar los estudios conducentes a lin de de- chcienlemene 1as B et uble g neta c.!j t.i‘.l ]

" . - : A san propios, on convardancia con las programay fe des
terminar ¥ pruponer los -medius de iniegraciin indus- o ollo provistos en el plan sectorial; -

trial.de las entidades -piblicas, as) como sus relacie- | . P "

Y mes con-cl resto de la coomumia; '

P ..

i[.—Los ohietivos que sc-precisan #n la [ricgidn
anlerjor, correspondientes & la indosicn basica PaTacy .
1aial, » relieren Jundamentalmente & las rames me-
s (almecanica, sulomotriz, guimica, pelroguimici, ferik
lizznies, petrileo y de energia cléctrica:

.. IV —Formular. el . programa anual de operacism de
lat entidades. en coordinacitn con Jas Thsmas dreas
uperalivas v determinar para dichas entidades lante
sus objetivos generalies, como Jas metas pard perwdos
erpecificos, en concordancia con ¢l plan general de
desarrolle Industrtal; - . -

-l Lo
111—En coordinacidn <on las direccionesy COTTEE
. ; pondienies, Inrmumrijr proyectar pmgratril;n :r:tﬂ:‘lﬂjﬂ
C N Pramaner i - " ’ . 3 sisgemas de administracién_rorrespondientes a fa Af-
15 Y—Peapoher istrumentos de poiic ¥ precar i Cascn paracsiatal a fin de quc ¢ cumplan 13
ins _ previsios; . .- e et politicas, objelivos y. metes entahlecidin; .
...1-“ ‘I!._'r‘;r..-l; - '.:1 '1 ad e 1
~Integrar y.dar congruencla sl programs de - | d i entidad,
i i onsables de las Areas OpereiiVES df Cace € '
fﬁ:r]acnﬁn }’_.-d-.-.sanl.'..rllu-_di_:l 'scct?r ‘.n!:ius‘t "fl_ pa::a:s- ;:sr]: los tines de cmrdinnc?ﬁn de las aperaclones -de
. oL LT T T sl seelon; ot vt ot v st T
= [) T . " - R . o St . . - Lo
* UYWL —~Orvientae v coordnar conjunlamente cun las Sk ‘. . - . idaden..
o emerativar -l : ; T y.—Pariciper coordinadamente un’ las entl .
fre cperadan o, planescdn, progmueitn 7l oo 1 formuiaci ¥ pesciacin e presssyie ) 2
In “evaluacis dpl ARL0; ‘ "- ¥ amay- Acs aperaada, cortespondients & o IndOctria
A Lacicn (el B v 4gica -paraeatatal; - a .o

1V . —Manicner colaboracién permancnie -con Joi!

...'-‘lll,-Sugr}ir x Jav auiprigades tuperiores la apro-
barion o modificacion de log provecios de prosupucs-
to anual de las.entidades y efectuar su consclidacion

\'L—Pmpu;ﬁunur a la Direceldn General de Caar-
dinacitn de-la Industria JParaesiaial Jus pruveclos- ¥

ra. efectos .de «u- presentacién, por el Tiluiar dej p.—ng;rarz’las_. q“f-jmp"qm:l:" !manclumlenlus: .o _f -

amo, a la. Secrelaria de Programacion vy Presupuesta, - co " NV 1]
rn’ los. iérminus - de las- disposiciones Jegales - aplica- VIL—Vigilar ¢l cumplimienio -de lus. programa
bles; -- . A e Lo e de- inversidn sprobados; .

'VIII.LAnHIi?_ar‘ lis auditorias cxtermas que Negien'
a formmularie. ¥ realizar. los estudios Imﬂnclrrui que

. IK.TCuidarr gque &8 ohserven los prcnupu:sll:;s_ ¥
pProgramas _anu:l::ldz apeTacion aprobados; - -

a?

TR L ce e ) procedan; R A
'K —Determinar, von el auxilio de Tas direcclonea” | : - : T .
de Bporacihé TR0 Taeo,’ de 1oy demds umldades . . L - e L e e n snasiciones

dr aponn de i3 dependencia, ¥os indicadores de compa- TX—lLne demids gue le canflerin Iav dispo¥ li{'1
racion de eficiencia del secior ¥ evaluar Jop resullados  Yepales aplivables v b Tilular de la Secretaris, Sei7
gobales; ' F T e L. D e : . " o de la’ eslera de sus slnbugiones, - .
A . ) vl HRERROW Fa e T e R '
T T T N N ST o T '-“ newen b - B T
LI ! - -
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ARTTWLD l'ﬂ,-»[_a D]rrcc!un an-;l de Ta ' Trddds
'h-l: de Transformacion Paracsraial, a'l:ndm ¢l des
pachn dr Jos slgu::nl:s apunros; : ..
I—Eta]uar ta npcra\:il.‘rn dt h mdu-un: “detrans
lormacion . paracsiatal y ser condiklo pars promover
Ix zdopcmn de sistemas ¥ procedimicntos que pormitan
, cumplir clicicntemente 185 politicas, objelivos ¥ metas
gue le 50f. profios, en concordancia con los progra-
ma; de desartello prcu.'.tot en :l p!an u‘l:lurlll

[—Lm nbietivos qur. e pjt:lsan en |l fraccion
:m:nor .cortespondientes . & la jndustriz de iransfor
macion paraestalal,
185 industoas: azucarerd, lorcsial, celulosa ¥ rupr:i.
lnt:l agroHindusiriales ¥ lax rextmnies de- 1ﬂm[urma-
cmu o inclujdas en Ja indusiria bdsica; -__..‘ -

I[l.—En Lmrdmlcldn “con: lu dlrr.cc::rnts Corres

andwmts I'nrmul:rdy Froyeclar Programas seclona.
s v sistemas de sdminisirzcion oorrespondieniesr a
Y -industnia e transformacicn paressialal, o2 fin de
nue xr l:umplan Ia; politicas, objelivos ¥ melay. eyt
blecidos; .

IV.—Mnnlcncr cn]abnru::dn pl.‘rmanente con los
responsables de las dreas operativay de cada entidad,

yara Jos fines de’ murdmaciﬁn de ]as operaciones de
, tsl.e ArCloT, .

- V—Participar :mrdmadammte con ]ls entidades,
en. 1a lormulacidén negociacidn del preso o v
rrografias de operacidn, :nrrtspnndmmg I Ia mdustna
de transformacidn p:raut:u]

. \ l.—Pmpﬂrcmnar a la Direccién Gmrral d: Conr-
dinacion de la Indusiria Parvacsratal, los PI'D}'C'-‘WS }'
programas gue impligued fman::am:cnlus. o
1. i -

L NIT—=Vigilar el curnpllmlcnlu de los pmm‘amu de
Im.r,-rnﬁn aprobados: . oo pel "

h o .

\’Il[a—hnlhur las’ audllnruu n:mu-: qur Ne-
guen a, formnlarse ¥ rcal:zar ]uus :sludm: lma;‘lc:tms
que plmtdan. N

.' 1x— Los demas riur lr mnh:rnn |a" dllmmrlmn'
&

trrales Arlicables v Titmlar de la Ec:lrtirla. denlra
de la: rtTtra de ‘sus attbuciones.

"ARTICULG 20-La Direccicn General dr Errn'ifms
Técnicos de Im Indusiris Faraesiaial, meenderd el des-
pache de lon sipuientes axuntpe:

I—Apmon & lat roipresas del sectarn o eoordina-
chin ron las dends diFecoionee ¥ commisiones, Gue viih-
pronden la Subseciearia e Ja Indesiria Paracaaad,
Rflevin ve penpiciar 1la ohiencion de vna mayns eli-
cicncrs mdministiativa n dichas entidades;

11 —El sporn 1écnico & gue se tefiere 1 fraceidn
wnierior, s¢ canalizard fundamentalmente & las siguien-
gy dieass lepales, tiscales,. relaciones” jabarales, dilu-
alsn v tonocimientn . obre - lecnclogia ¥ Mislemuas dc
mmcrtuhutmn admtnlstﬁmos. .

‘III —Analizar Tox sivlemss v ]‘Irﬂ(rmmlrnlnt de ca.
Yacip, administratism para que, cn coordinacien oon
lav ditecemnes v venlisioney  eorcpapandicnice, L3 Ja
industita palarsiatal, = piopongan 135 reloomas -0
ldapunnnn que rmcnhn en las rntmadn

. T'1.+.—.'|'I.!I‘I.1'|1:IT » 'I.“ ratidade+ riiadax, I'T AponA
dr retudnn elakaradre, pon prrpnnal ralificadn en
mape it evpeciin e, himdaienialmene. e cueson
bes Jiscales, de capaciiacion de curses bumanos, siste

.-

g= nefiere . fundamentaimenie  a.

i lsunlus.

R dustn:l parnstatal

hus dr a:l:nrt'nrr-:]aIl:ulc.n:l::l1r |.|5t:m:1 ﬁ: Idmlm:tnmn
]l' - dsunlos Jundlcu!-. SR .

. VFﬂcsailnIIar ¥ pmpﬂncr ﬂsll:rna!; d: |r|I'um1.1+
<ion que taciliten ¥ cvoadyuven en la 1oma de d:muo-
pes, » las lulundadcn mrrcspunﬂlcnlrs, ) Ty

- \-'L—Lm demds que o l'ﬂl‘l-fll‘.'raﬂ las dup{:ﬂlcmnt!
Jegpales aplicablcs ¥ 1 Tiular de la Sccn:lma* def
uo de la exlecra de sus llnbucmncs T e

L -l

- ARTICUID Z1.—Ila Dlr:cmnn‘ﬁtncrll d: -Aaumrol
Internacionaies, at:ndt.ri r_] d{.":.pi.:hﬂ dc ]m slgm:nl‘u
A - ": t'l

: _'" o b :'.'.‘....-

T~Risicancnle »lender todas - aguelias [uncmnf!
Tl.‘ll'll‘lﬂl'lada.t on AClos "‘ EVEnton de t_ar.acl:r Inltma

ciong, &n los que rla:lu:lp: In- Sr.-{..n:lﬂrla d:antr:rhnn!u
¥ Fommto Indusu‘lll. e .,

P TP P AT TR

]I.—AhnHur comvenios  de caracier mlcm:c.mnal
qut Jnvuluum lunclunf; dr. Ia' Secnftana.,

L l-"’ ‘:

lll.—Cnll.burar rrl furrnl dlrn:ll con tT Scl:r:tlnﬂ

“del Ramo en lox mclos de negociavion y formalizacidn

de convenins de oco-inversion que llccitn lul mr.inr in

. = v-,:
- e —_

I\-’.—Cﬂlahnrar cn fﬂrma d]re:!i con ¢l S:crcl.inu
del Bamo, para tede Io refative 8 representachin ﬂ:
11 Secuta.rla de Patrimonio y Fumtnlu Indus[n,l.l.

. ]

', ¥—Formular los estudio Gue =& cstimen m.-.cﬂl
Fios para evaluar las pasibilidades de cometcia exteriar-
de producios industriales, coordindndose con® log -or”
gamxmos curr:upondrcnlcs del . Gubll:rnu cheral" '

) \'[—luxlllar a.las mlldzdcs plracsut:!n eh ll
adquiricion de bignes en el exterior, coordinindose <an
los arganumns vorrespondicntey d:l Guhmrnu Fe

d:ral, - L e ._ Lt A
. . ¥

"I-"II-——Lm rlrmat quc 1e mnlucﬂln Tax dt1|".bf;5I't"luﬂH
legales aplicables ¥ el Titular de Ja Sm:n:tarla dentro
dc Ia- :stcra de sus atribuciones, cep-d -

. ARTICUI n —lJl {"nmlsmn df En:r-c!:mﬂ driem-
pefara las funcmnu qur Ir srialz el Acuerdo Presi-
. dencial que le die origen. dr Fecha-26 de -lebrero de
1973, publicade en ol "Diaric Olicial” de-la Fl‘.'l:ltﬂ-
cion, el din 27 de) nmismo mes y-ano. .

St
_n

ARTICULD 21 1a Cnmisidm l’rtm-qu'fmin Mn:f_

cana, desempeiiard las Fupciones que e sciala el Re
"plamenin de la Lev Replamentsria del Arucule. n
Constilucional on el Rumn de Pelrdlen en Malcra de
Fetrpqumice, de [echs 16 de dinrmbre de 1950, ru
hlicadn en rf “DNiario Olicial™ de la Federncion e ?.
de fehrero de 1971,

ARTICULD 24 —La THreccion Ceneral d? M tﬂlS_
alendera el despacho de las siguicnies asuntes: -

E—Tramilar ¥ eludiar las wohciludes de _rnnt,;::'li}
nes y n:gnacinntt trupcras, hasld su I|tull::mn.' .

Il.—l:lu:ur fa caducidad, ranrrhl:mn ¥ nul:d;d de
mﬂmnn ¥ RAENBLHINC milel as; -

¢ Hl—=Tramitar v ratadiar Ina axuntny r:lalrtus L

IH Teservas [anera -nacenales;

N —Tramitar las r!n'rnpllrlﬂﬂr' npviLmhes ¥
Aoupacinnes temarales moe e s Lo acisadad .
nera, aki (oMl muperacrm de b IcHienn Blo
tados; ;
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200 V=Vipilar ¢ fl{lﬁp[imitnlu_de_ las condiciones »

" Fnrhhgﬂl:iﬂ!'ll:s_ICQIICE'THIE[:I:; a_]a,; asipuaciones y conce-
FIONEE mineras, wan orhinatias en reservas pacionales

triales y a )as concesiones de planias de benelicie;
e, y
e 0 Ml—Vipilap que se efectiy la ejecucién ¥ compro-
. 'bacion de Jas obrax o irabajos d¢ esploracian v o
C o rletacion, en ta lorma v términes que csiablecen la
< ley ¥ ieglimenios aplicaliles:-

vun o VIL—Realizar en_términos de kev, la reduccion de
. la superlicie del terrenu copcesionado, cusmie Exla
. &xceda de la permitida; | - - .

V1Tl —=0ndenar las intpeccinnes telativas a laa o

 Praviones ¥ esplotacinnes: electuadas Al amparo de

oo, coneesiones wotle ASTEnacioncs, s operaciunes de plin.
sz aas de benclichy, a deslindes ¥ verificar en su caso, los
. informes de peritos en materia minera;

IX.=Tramiiar, cstydinr ¥ rosolver los eseritnn de
... :op0sicidn - roliciivdes de asignacidn o concesidn T
... merm ¥ B las de cjecucitn de (rabajos mineros;

'}i-—\’ipiFﬂ-l-'.r ol emnplimientg e Ias t[l'spmu‘t-l';lm::
relativan a la =epuridad, en los trabajos de lag minas
.- ¥ plamas de benelicio; . -

. cAL=DLjecwiar los fpahajos para obtener doiros s
R LTI 1 corlugrzlin minera v hod  depemdios minern'es
T,.n e cualquier Tegion-asi como para las estmdisticas re-
;o . lacionndas co rfa Indusire miere-melalnrgica:

" P D . . '

s I:' "X]I,;Llcx';;rrr{-ﬁt:;;l;lm Trihlicy de Mincria;

X —Verilicar que re cumpla con los Tequisites

que cilnblecen Ins leves aplicables v 'sus replamenios,
"1_ ndminmsirecion  de las sociedades mercnnliles mexica-
,nas que benen per objolo Ja pealizacivn de actos ¥

0

a. o)
vt L LT |

imthl'l.?;'\-- gy vooe- .
.r'
L ]

el Catastro Miperg; w0 ! iy

vt AV eeDinplr y. vipiler las -actividades de las defe-
o- ' guciones regionales- de-minevla y de las apencias de

minena; 7 L T L e

de tromitacitn de los expedicites 1especiivos; .

- ){'&'li,—-—rﬁulurimr-y. rcgilatrrar a ks periios en ma-
va. teria de minerla v revisar los trabajus que presemien
para_lo sclecloy-legales que proguedan; ! .

2 F. TRV —Llgvar el libro: de empadronamiento
‘. fue se reliere o'Beglamento de 1a Ley Minera;
P P T et e e ! .
XIX—Dtorgar las’ muterizaciones provisionales a
gque ¢ reliere ¢l Reglamente de la Ley Minera para
la ejccucion de irabajos .min:rns:

.

AN Trmvror, extudiet v someter o la condide-
racien e Yas puluridides soperiores, s reooruos ine
terpu sins condra Yas reso'uctones relacionadas con Jos

terechoe v ablipncionea de 1on solicilanles o Lliwlares

de concesiones o de dvignaciones!

J\'.\il:-an'nr;rr 37 ot tuncinnarios sepediores, Ta
aplicackin de sanciones 'J;'-‘ maicria de mineria;
§ o7 XX1).—Orilerdr las" publicaciones de las declara
toriastcrias de libertad de los 1errenos que legalments

== o oevixlentzd & las aulorizaciones de reservas indus-

respecio a. la.intepracidn. del cupilal social v ala’

"eoniratos relalives a la esploracion, explolacién y be
neficio a que s reliere v Ley biindra’ y su” Regla. |

;|- XIV—~Proveciar,-realizar y manteper &l ‘corrienic

. XV1—Llgvar el -archiva de 1iulaciin minsra y «f o

- A, L - . - - y
hayan amparade log lotes. mineros, que quedsn libres,
asl como sy rethre en ks easox gue Wulmente, pro-
ceda; .

o XXMML—las dlemds gue e coplicrap las dispasi
ciches lepales aplicables v ool Tituber o |z Secrelaria,
dentro de la eslera de gus atribidciones.

ARTICULD 25—1a Dirceoion General de Pelrddleo
alendera el despache e s sipoienies asuntos:

1—Lyvaluar y aprobae bos planes de cxploracion v
“explolacion que clabore Peymileos Medenanas, con g
¥o en ¢ Replamento de 1rabajos Peltoleras;

- I1—=Vigilar ¥ verificar la ejecucion ¥ compribacion
d_c Jas abrag o trahajos dy 1_"1|‘|hl|;'ll:iurl, A gue Be T
Livre el Avticule 27 Constilucionul; .

i1i.—Cooocer ¥ cmllir opisien sghre el -proyecto
de -progrinna mal de epermciones de la Industria
petrolenn de conlurmidiad Con o gue esiohlece a Ley
Orgdnica de Perrdlogs Mesiconus,

IV —=Rralizar Tae inspoociopes rodalivis a s er.
plotaciomes eleciuiebs calegmpars dee isdpimyione., y
la vperacion de selweres de peledhen, "o Laves del
personal  Weaico . cxpecialitadn e las ppenicias 1echicat
de potpiles establecidas ¥ los -demas gue se cxtiahlez-
can;

V—=Ltrvar los ot de Heptare de Saliciiydes
de Permisns para realvar s 1tahajos peitoletos por
T de Petpsideos: Mesicanos, de conloenidad son o
gque esipblece el Reglomwntu de “Trabvaios Perralevos;

NlL=Vigilur 1 cumplimieaie del Replamento dae

- Trabpins Torrleres y ks disissiciooes gue se dic

len gl respecin; i Loes

- -VH—=Lewar o contrel.del calasire ¥ cartopralia
en materid petrolera, e -Cne Je los pboos geslopi-
cus, estiuciurales o topoprillions enoesa mageriog

- VII[1=Llcvar ¢l conuiol de los pozes perforados, en
produccidn y iapimades, ase cone 9 Fepisbuns or
presporudienles; . o

- IX~Llcvar, ol registro.de pefitos peirelenos }'Ide
las- cgniratistas, fque tabzjan con Peldleos Merica-
Ok, e T . i m

N—Estudiar ¥. cn su Caso aprobar, (2% solicH e
A permisos de consirucoion de luberias ¥ estallones
o lanquea de glmaccnanienlo que realice Feirdlogs Me-
alcangs: o

FE

o X1 =hTigir ¥ wigilar 1as actividades de Ina Rpen-
cias Wenicas,. de petroleo; ., L

“1 o Rli—=Tramilar Jas solicitudes de Indemnizacidn a

~que . ls ley e relicre, ;icl:"l;;s-cuncctiuncs'u sdidas
~onnforme & ja ley del 26 .de diciembre e {825 ¥ sus
refarmas de 3 de cocro.de 1918 Esaminar Lales sp-
licitudes ¥ pedir a 1a Comision de Avalios de Bienes
MNacionales, ¢ avaldo de .los hienes que deban ser
maleria e la indvminizacion; '

e XL r e a sl irhcionoriee shpopiofcs |
aphicacicm de sanciones en Bradeni de peirdlee; - -

o L]

NIV —Rcalirar csudio® coonimicos, Hpaocivrny, de
coprpanizacion v oen moeteriad e eomoroalizacion e les
vidiprarburvs v stodegivades, ciHonbern gue sea s
citado ¥ propener lzs pefiticas pala el foncemamienin
de 1a Lndustna;
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XV —Cootdinar ¥ promever la peologia, }a explo
racion, la produccién, la reflinaciuin del] petrdles y sus
productos;

XV [ —Cooperar con la Comisidn Je Enerpéticos, +n
¢l cumplimiente de 4us fines, de conformidad con In
que exlablece ¢l Articulo 4 del Acuerdu que le dio
ongen Jde fecha 26 de {ebrera de 1973;

" XVIl.—los decmds que le confieran las disposicic
nes Iegales aplicables v ¢l Titular de Ja Secrelapa,
. dentre de Ja eslera de osus atribucicnes,

ARTICULD 24--La Comisidn Coordmadora de la

Indirstria Sidenirgica desempefizra Ias funcicnes que je

retiela ¢l Acurerdo Presidencial que le dio origen de
fecha 3 de mavo de 1572 que [ue publicado en e]
“Diaric Dficlal” ds la Federacidn el dia lo. de junio
del mismoe ano.

. ARTICLO 7 —La Dirsecion General de "Admi-
mistracidn, atenderd el despacho de los siguientes asun-
108! ]

L—Ceonirolar adminisirativamente al personal de
Ja Secrciaria, avi cpme tramilar su  decumentacidn,
denire de estudios de orgapizacion y mélodos de ira-
hnju‘ que permilan disefiar ¥ actualizar los sisiemas
admrnisitalives, para lograr mayor eficiencia en la 5o
cretara; . .

IlL.—Registrar, 1rumitar ¥ cjereer, en [orma inter-
ra, £] presupuesio ¥ ¢l manejo de fondos;

_ Il—Registrar v conirclar los ingresos de prodoe-
1os, derechos ¥ aprovechamienties; :

IV.—Adquirir, conservar y conirolar los bieney y
servicios necesatipos para ] desarrplbo de U5 PIrOgramas
de Ja Secreinria;

_ Ve-Proporcionar servicios de limpicza, maniobras ¥
vigilancla, manieniendo ¢n dptimas condiciomes de pre-
senlacidn ¥ Irabmjo las instalaciones de la Secretaria:

VI~Repisitar ¥ controlar el aclive inventariable
de Ja Secrelaria, » fin de manienerio actualizado per-
mansnlements, .

Vil —Satistacer oporiuna v adecuadamenie las ne
cesidades e impresessy folocopias que Jemanden las
dependepeint de la Secretaria;

VIl —Alender oporiens ¥ elicleniemente loxn re-
gurrimjentos que en materia de¢ transpone de mate
riales v personms demanden las dependenciaz d la
Scerelaria;

IX.—Rceibir, conirclar ¢ distribuir Ja correspoo-
dencia de entrada ¥ salida de la Secretania;

XN —=FPromover programass que propicien « desarro-
Nla de Jos empleados de la Secretarfa, 1anle en s as
pefio cilitral CoMmo para una mejor ¢apacilecion en
¢l desarrolle de ius [unciones;

. X1—FProparcionar £l servicio de puarderia para Joa
hijos dc lax trabejadoras de Ia Secretaria; .

X1l—Los demas gue le conlieran las disposiciones

legates aplicables y ef Titolar de |a Secretaria, dentro

dr Ja esfera fe sus airibucioney

ARTICLL O 2A—La Threctin Twmeral de Cnnorot
de Geatpon Interna, siceodcis o despachw dec s ar
Euwrenles psunlok:

. 13
1~Proponer medidas de mejora Intcgral y pargial
de la administracién interna de la Secrelaria, & través
de la plancacitin de 1as acvividades as! como del nece-
sario contiol del presupuctile ¥ la evaluacidn admi
nisirativa del [inanciamientd ¥ de gaste; . |,
IL.—Axesarar, en pardn e Jas actividsdes anlerio-
rex, @ las diversas unidades administrativas, para el
reajuste ¥ cortreccion de suS asignaciongs presupucsta-
les de la ulilizacidn de sus recursos, so organizacidon ¥
procodimicnlos operalivos consccuenies;

II1.—Fijar las bases pata la elaboracién del pre
supbcsio por progmamas de lax tmidadex administra-
tivas de Ja Secretaria ¥ presentaries para ello €1 apoyo
que [equleran; ) ’ ”

1V.—Consolidar los presupuesios por programa de

cada unidad administraliva para ¢laborar ¢l anle-pro-

yecto amml del presupuesto por programas de la Se
crelaria, ajustindele a las dispesiciones legles aplica-
bies; ’

V =[Cslablecer ef sistems de contiol del prestspues-

to por propramas de 1a Secretaria y verficar ¢ grado
de aproximacion que Luve lo presupiresia en relaclin
a los ejercido;

VI.—Evaluar el logro de Tos ohiclivos, el aleance
de Jas melas ¥ la eliciente operacion de los sisleman
administralivas de la Secrclaria; evaluar los planes ¥
programas realizados con ¢l fin de adecuarlos en 1o
caso ¥y mejorsr Ia eficicncia general de las entidades;
electuar las sudilorfas admirustrativas internas quoe e
Iz gefialen y anaiizar los datos obtenidos con el fin
de sugerir v adoprar, en eoprdinacién con las Direcclo
nes Generales de [nfotmitica ¥ de Administracion, Jas
medidas que procedan; . _ ol

Vil —aplicar los procedimientes de auditorfa con-
table necesarins para verificar ¢f cumplimisnio de lax
normax de coniro! interno ©n ¢l manejo ¥ cusiodia de
biencs, valores ¥ fondox;

V11—Estudiar y proponer el establecimicnto de sls-
femas de trabajo gre meloren la eliciencia de las
distintas unidades sdminisirativas de la Secretaria ¥
promover el desarrollo de lécnicas administralivas;

1X.—Ohicner Informacién hisica periddica, » Tin de
gue sc elabore ¥ thaptenra aclualizado el Manual de
Organizacion Geperal de la Secretaria;

3.—luot demin gue e ronfieran Juv divpositiones
legales aplicables v el Tirular de la Secretaria, denite
de ja esiera de sus atribuciones.

ARTICULO 29—La Dhrection Gcnpm} de Infnrma-
citn_ atenderd ¢l despacho de loa siguiente msuntos:

1—Poncr en pricties la politica informativa “de
la Scorelaria de Palrmenio ¥ Fomento Indusirial, en
los 1érminos que lo dispeng2 el Titular del Rama:

H.—FPreparar v difundit por los medios miy ade
cusdos, las aciividades oe la Secrelaria;

[1]—-Prestar scrvicios inlormatives s loy funcie
parips de 1a Secretara;

IV—Recahar v sidemalizar fa informacidn nere
rarin para ol cimplimmicnta o s funginnes de L dis
tinlas dependencias de la Sovrclanag

V—Fieslar el wnicio de fnrmacion penmdishen
eapoial Que soliciten bos [uncionatwes de la Scorelarag
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V1 -Préadr strviciod dr hidlivteca parn-tos fun
rfomarios ¥ empleados de Ja Secrewarin y piblica en
general; '

VII=0rgadizar un cénira peneéral de dnecitmenta.
clén ¢ inflormacidn para uvd de tURCioRazIOS ¥ Smpléds
doy de In Secitiang;

L
VIIL=Ahlanicnér upa corvitni# permancnle de in-
fhrmntitn para la fednsd nacions] ¥ Exlrapjein;

EN—Unordinar Ind stivicite de 1liciones piblicas
cn (24 di!lmlpt dependencian de 1a Secreiana;

A=l demas qui I conlirtan lay disposicinges
tegnlts splicablés v o) Titulay d¢ la Sécréiaria, dénire
f¢ I eafern de Auy aribocionds,

ARTICULO 30.—in Direccidn Genera] de Organiza-
¢itn v Computh Eldcirdmich, sienderad ¢ déspacho de
I xipuidnies Asuhtos:

l—Estndint & apalizar ta orgamizacién ¥ lexr mé
irdos d¢ fisbaje con ¢ Bin dr preponsr. ¥y, en su
chsty, dirrfinr, amplanter v oaciyalizar loa distémas pil-
muAis it ns quE permilen #lkoar LA #Hicidocia dé la
Seereidrip;

1L—ton In cocrdinacitn que rorrgspands, & diver
qar umidades sdpuiniserativas, etatmrar el Manoal de
. Organizacitm Genersl de la Secietniia 3 actualizario;

1. —Rezlizar ¢| andlisie, discfn v contrnl de for
mas, procurandn sy adecuacidn al luncinnamienio de
lon sistemar admitistralives esiahlecidng;

IV—Diwdur, désnrrnflar ¢ instremcniar, los  sis
temnt de inlarmacion qué pirmilin Mamiénesr aclua-
Yizader ¢l banco de daos de Ja Benrtlaria preporcic-
nande a has funcionarios ¥ empleados, inlormacidn re-
levanid ¥ nporiuna;

.\

V—Inunducic_|as wrenicas de analisis de sitiemas
¥ d¢ imesilfacion de aperaciones que cnadyaven & Ja
ehicar Inma e décisiones;

V1—Fltctear la venrdination con lax dependénciae
v entidadsn puhérnamentatés, g ramn intlituciones
privades, pars 12 abrencidn £ intercamibne de 1s inlorma-
cidn requtride por In SCTELARE ¥ que se procels en
gistemas e computa ¢ircirdnyn,;

VIL—CAlehrar eemning de intercambio 0 acceso &
Pancts de informacidn d¢ otras Inslituciones, pnnctpals
mantt . 4 yroror piblico

VIl—Lax demar pue le capfiernn Tan dispasiciones
Tegales splicables v &1 (ltular d¢ |a Secretana, dentra ge
1p esfera de sus atribucinnes,

CAPITULD Vi
e Is Suplencie de bng Funelaparing de Ta Secretariz

ARTICULO 31—Tn la Secrelaria de Palvimanio ¥
Frmenio Indusinal, loa subsecresarios Llicnen e mismn
rango 0 devsrquia. Bl seeretzoio serd suplido €0 sus aw-
sencitt mor los subsecrctarios de Formemin Tndoxirial,
de 1a Induciiia Paizestatal ¥ de Recurses no Renavables

v Sidennpia, en eur orden v oa laha de elhon poe < ]

Diiical Mavor, 1a ausencia dé alpunes de oy wubsecre.
terige ¢ wplira en ¢l mismo orden ¥ la del Oficial
Mavor, por ¢l funcinnano que desigre el Secretano.

ARTIUULDY 3=l divectaies v jefre de drparta:
prepia, dinante s asencias lemnniales, e dn vestinm-
dry por au correapandicnies subdjiectaes o suhjcles.

v

CAFITULD VI

Ne [n Deacanceniracion Ad’m]ni:lrlrilvl
© ARTICUNO 33—7i Instituta Méxicans de Asittencia

a la indusivia, alendera ¢l déspache de 18 siguienlés
asunion;

o L=tun jutisdiccinon nacional, téalizar Ine ssrdien
para evitar las péodiclas por naderaado o defecto
isirma dre disein indslusl, envase v embalaje. ron fa-
cullattes evpecihieay para yranbver lo relativn af pamo

popin de sicmmienia, en los 1 mines del Articuln 17 de

ba Ley Ohpinica de la Adminisiracion Pohlica Federdl:

T—RMredianie {a tronnlogin gue se edime mar gd=.
amda. relative & diveiv industrial informacidn pars la
indusirin, envare v rmbalaje, procinar la cofce puaciin
de I producies, (ransporie v afmacénaje, con la mi-
nima merma posible ¥ o] menor oot

HU—=Pincurar medianis yn elictnle vidlema dp di-
stha mdusirial, informacidn para & indestria, #nvast
embalaje, evitar se noasionen dafos 4 Ja salud poikli
ca y la contaminacide del ammbiente;

TV —=Mrdisniz |a mplicacian'de técnleas ¢sperialira-
day, Ar diverin inducirial, inlormaciin para & inditriz,
de envace v embalate, procurar evitar pérdiday nacin
nafks f0 Hia MAIFTIA © TMpGrIACIDRES inneresarisg

V.—Freparar lnx esrecislistas recesarins en téemif-
rasx aanradas de divenn industral, inflarmacidn para
1a indusiiis, snvase v embalajr ¥ difundir ot adelan-
tok de exindios gue =¢ realicen;

_ Vi=Comdinarse eon las arcanizaciones de avsten-
cia técnica ¥ econdmica, que exislen sohre |2 materia;

VI —Frormular provectes que sthale it haces e
ope1acion, ra las cuales deben inelifcoe pracramas w fe
sannllar, miesiacirin de seryicios romn camplemenin de
U prestpiesta inierine ¥ demds sairemes oue <sfRala «l
Articuln I de rsie Repfamenta Interior, F1 tilutar del
Tamn, sapcinoata v pohlicard dichas baves de aperacidn
¥ desiznars al direcior del tnctijuin,

YTIT.—Los demds gue le ennfiersn 1oy disposicinnds
legales aplicables v #| itular de |a Secretarin, déngrn d
1a eslera de sus atribucinnes,

. I ARTICIN & Hi-F‘I Institnte Mégicaps de Marmal-
racinn Tutegral, alendérd ] dsapachn di 164 sigeleates
JASTnEORD

1.=Fon jarisdiceidn nagianal. préater sarvietn: ds

nremalizaridn, conhinl v certilicacifin de ta ralidad As
producios indusitiales v vielae v evajuag IBE e prdse

 ten niras erlidades, de las qie Tlevark petittrn, oon 12-

rullades expecificar parn tesabier o pefaiive 2l ramno
propie de sy maitciia, en Ins 1Erminns del ariirtila 17 Aa

la Lev Orpdnica de lx Adminisiracidn Thiblica Federat: *

1T~ aklecer, enardinar v nnrrarrhhﬁl'ﬂfﬁl'iﬁ!. i
reela 0 indireciamentr, para la preslacion de guny aff-
TIC IS

N1~Proporeinnar seivicinn de infomacion v di
wiilzachdn whee avprcine de normalesacifue, cenhial ¥ ger
tificachin de |2 calidad de productos industriales v apa
‘warta lav ardoridades educativae comnelenles en sus
progremas de enscfianen snbre eslas malerias;

1V =Trmmnver indecambioe inlerngrinnafes v pa-
rinnales Ar evempiepciny, revielnae, l'nnHH:'\nw'HH L4
ezuzrdne alr peconncimirnin, para 8 prestacidn de 41
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rvicing, pevia Julorizacion de la Diteccién General de
Normas: ; ‘
Vi—(hganizar lodn clase de evenlos relacionndos
con |z difusion v enacnansn del conliol v ceptilicacion de
Ta calidmd e producius indusirisles ¥ 'ca gentval de la
moimalirgcin iniepisl; -
[}

. YL=Integrar la membeeia del instiinio con a par-
Herpacion de das dependencias v entidades de la Admi.
nistracion Publiva Federal v Ios organicinos ¥ empresas
miivadns imdasiriales, conmenidad ciennlica v conlros de
FHREAANAR] COVON PO RAS ¥ actividades se¢ relacivncn
om la normaliacion micgral;

VI =Tmmular prasecio que sefabe sux haces de
apd | acitnt, e las cuales deben inclubese programas e de-
aariallar, miestaciin de servicios come complemente de
Ay PrEsipuesia imlerng v demas extremns que sehala el
Artcule In de esle Replamenia Inierior. El Gitular del
rama, spncionartd v publicard dichas bases de opera-
cifin 3 designad al direcior del nsiitueo;

VIl =Los demar gue e conlicran Ins disomicinnés

Tegales apllceblas ¥ el titular de Ja Secrciaris, denlia’

de In exicia de gus airibucinnes.

ARTICLN.D 35.—=Tara la mas rlitar pleridn v efi

' rwenle dewpachin de dos asundos de la compeiergia e la

Reécterapia de Palrimonire v Fomento Indusipial, s1a po=
dra contar con oens orpanns sdbiminisnativns deegon-

crnlrados que e eslmdn perarguicamenie subaridinadne |

v = gquictes se olargavan las Tambades ospocificat na.
12 rosobver whre aguellz materia v demup del ambilo
teiritorial gue =€ Jdelormine en cada caso v e conlor-
midad van lae mnas gue para cllo esiablezea ol ins
trumentor egul Tespeciive, 21 cual debera ser puhlicadln
en ¢! "Hur Oficial” de la Federacion, -

De cunlormidad con las disposicinnes relativas, 1a

Sroiclaria de Patcmonin v Famentn Indusirial, podra
viomfirmar, moaclificar, revocar, nulificar v yevisar &0 oan
vsawn, las resoduciones dicindas por el organu adminis
1relive desroncentrado.

CAPITULD VILT

e Ina Tirsinven de lae Oppanos Adminlstrailyves
Percnnceniradng . .

ARTICLT € W —TT tuinlar de l;n dreann adminitrry -
thve daveaneeanimdn 1endid & sizontpn ol devpachn dr los
[N AL T YA gL -

1=-Tlutwar, piopamar, areanicar, divigir. cnntlar
vkl el Fonwcimsomienin de las goidabes Aadmto A
flome w el pedwrbias, conlioone a oy Hoeamienind ol
Al elecin ae deiceminen en 2! ipspumenio lepsl de crex
cifn revpeviine

TI—Dapelhit cetlificacinaes sohie Tos asunios de 5o
ompeienciag

It —=Dnigir v 1esnluer con have en los lincamienrns

auve le fijrn las upidades adminisirativat oue rorrespan-’

itan. by astnins del prraonal al servicin det Greans ad-
yimialtativg dasoncentrada v aniinrirar ing dnm imiee-
s jmie e le persanal o las adguiskeiones;

IV =Tmpomrer Lo sanciomes sdmipeatpalivat a apee

) Jar hapan ayieedones ot labajadoasy del drcano adeie

visiratine dewoncenteads de conlormided con las dis-
Pesivinnes begales Fploables;

1 . - -
v, Trtesveniv #o la splappicde pgra o7 j=rrpnn v oy

Inwsrgrae et mersnnal dpl Armes 3 wg cargh pare Int
baex pdpiinialr U0y Qut e roan;

VI —Contdinarse con bn demis Vitulaies de I 6r-
Ernon administralivns desconceniradoy cuandd me) ae

requiera pava ¢l mejor [uncionamicnlo de sus respecti
VUL UrgRM;

VII—Resnlver sobae recursos que ae le frestnien
Cuandp Irgalmclllt proceda;

VI —Furtaular dicidmenes: provecins ¢ informes
que les scan sylicitados pot 1o gupcrim wlacl;

TN —Mapner sl secrelmin para mig gru;'lhlriﬁn Tr
pimecios de proegramas v de poesopuesin v d8 oy ma
nuales de oreaplAacion ¥ 0¢ sorvicios qie corcespondan:

XN =Ifaver rimmplir el replamentn de Facnlaldn de
Ina trahajadoces, asf vomn loy ciclemas de etiimulne ¢
recnmpensas g delermine Ja ley ¥ lax eondicionss ge-
nerales de 1rabsjo; . . .

» XIL—Tropaicionsr Ta ilfsemacion, dalns » Do cas
reravitn (fenice aque e sta iegoeides por nlres depen-
dencing del Ficcutivo Feléial o por 1a, papla Secreins
tHa, cle acuerdn & IAs politicss establecidan B eele v

ptoin;

NIl—Auincizar Ja documeniacifin necesariz para
1ot erapacianes onn cargo sl presitpugctn de oanddrmi-
. dad con Iay disposiciones gue se cslahlerean:

X1 —=PMraveclar ¥ vikritar lns cnmeenins ¥ oontres
trs necesarins pars compdir adernadamente onn las fun-
cinnes gue les foeren encramendadan, que deben urteri-
hir las tnidader Adminicrativas snperr e cnnforme »
Yo que establezcan las Jeyes en vipor ¥ nOns ordena-

‘mirnlm; .

IV —1 s demas nue Ie ronlieran Tny disprsicines
. Tegalen aplicanles ¥ o filrlar de la Secielaria, dentro de
In eslera de sun suribaeiongs,” S

CAPEHILD IX

De Ia Comisldn Interpa de Adminfateeebfe
¥ Frogramaclén

ARTICIN O Y —1 0w {omluAn Interne A# .".-’h:ninftl'rl-
rdn v Piogiamacdn fipcionsid cama meranirm de
painicinacien de Ing distlniay omidndey pdminretrativas
e In Secietavin, ® Hin de contdiner nn prasrsama de ae.
AN v meipemitnin administislien de Ja misen, pirg
inciemeniar su cfiriencia ¥ ennirihoir n In del wtctar
piiblits en xy conjunin.

Para la cvwadlinacidn v evalinacidn de T praoramsay
de aveicn de Ia Seovedaria, |a Miveeeion fieneral de Or-
panisalion v ameantn Vlp fanice sepa o] ami "f"l#""""r""
thenlon dr la Comivian Tnterns de Adminlaiseiin v Fra
Elamacinm, .

Tn 1a roeidinacion e loe promeamae ale mrinrs-
mirntg adminisbative, la Diteccinn firnerasd e r"_‘"'j’“T
de Cestinn Intetna, funehd camn seovelaciardn Ireneen
de ditha comisitn ¥ axetaracd o nlanieamieats v b rie
cucitin de Ta reforma admmisirativa de 1a Sectelsanis,

ARTICUN AR =T a Comiriin Tnirina e Ardeaiaioies,
el v Tuneianiad iin, arenderd ®l aleeppe o e loe
LT TY O IEL T

[.—Analizat kit ohirtives, Tormulagon de plangs,
preisinnes & deel l_minanrm de b rocim i AR Cearios,
2 riccin de cwtiplin 0an by fines eoproificne #e 1e S
crefaia, er feebo ploparmee etstiyn A acdministese eow
Tt mmagkin inlerna;

Ho=Pinponiee 3l titrlar de be Seppptapee, los e
dap groecales puia Ie mcenizacion de [n potma con I
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de funciones;

objetivos ¥ programas sdecuados, que eviten duplicidad ]

I —Establecer los mecanismos que permitsp eva
luar €] cumplimmiento de Jas. meias trazadas en la eje
cucidn de los programas de Tas diversas unidades admi-
nistirativas de 13 Secretaris,

IN.—Obtener la mayor informacidn confiable de po
sibilidades de control imeme ¥ procurar el desarrollo
integral del personal adecuado para ciercicio de las fun-
ciones a su carges . _

V. —Schalar las asignaciones conforme a pricridades
determinadas y aprovechamientg de eficiencial - -

Vi—Cieacion de subsistemas relacionados enire si,
medignle unidages gue proporcionen informacion ac
tual para la toma de decisionss, relacionadas sieppre
con 103 mélodos ¥ procedimientos de (rabajo;

¥1l—Evaliar los obhjetivos de las diversas unida
des, mediante programas iendicnies & lograr el mejor
aprovechamienio de los rccursos humanos;

v

R .
VI —Trogramar el mis adecurdo sistcma de dele
pacidn de tacultades, con |la mira de lograr €} mejor ren-
dimiente de los recursos humanos disponibies;
IX.~us demas que le coulieran ias disposiciones
legales aplicables y el Lilular oe la Scorelarm, deqliu de
la esfera de sus atribuciones,

TRANSITORIOS

PRIMER{.—El presenie Replamento entrara £n vl
f)ur el dia siguiente #! de su publicacién en €l “"Diann
ficial” de ja Federacidn

SEGUNDO.—En lanto se cxpida el Mxnaal de O f:-
niraciin General, el sccretario del ramo, resolverd las
cussiiones relativas a dichg . manual.

TERCERD—5e derugan lay disposiciones gue e
vpongan &l presenie reglamenio.

Dadp en 1a residencia del Poder Efccutive Federal,
en la ciudad de Méxicn, Disioto Federal, a los veinlidas
dias del mes de abril 'del afo de mil novecientos s€lcn-
ta ¥ sicte—Jast Léprz Portlllo~Rubrica.—El Secicia-
ric de Falrimonio ¥ Fumento Tndusicial, Jusé Andreés
Oieyza.—Rabricd. . '

!

* SECRETARIA DE COMUNIC ACIONES Y TRANSPORTES . =

b

DECRETD por el que se aulorra yna enilslos de estam
pillas posales conmemoralivay del 1V Centenario
de 1a Funduclén de la Ciudad de Saltillo, Coah,

ar

. Al margen un sello con e Estude Nacional, que
dice: Esindos Unidos Mexicanos—Fresidencin de a
Republica, :

JOSE LOPEX PORTILLO. Prealdeole Conalirucio-
nal de Tos Estados Unidos Meaicanos, en wso de las
facullades que me contiere la fraccicn I del Arutulo
B? de¢ la Conajtucién Polilica Federal, ¥ con base en
lo dispuesto por el Articulo 318 de 14 ley de Vias
eperales de Comunicacidn, y :

CONSIDERANDO

-
FRIMERO —0ur en el curso del presenie afio e
‘eumplen cuatra siglos de haber side fundade la Ciu-

dad de Sallille, pclunal Capital gel Estado de Coahuila,

SEGUNDD.—Cue sepdo dicha conmemoracién un
acontecimientd de especial relevancia, por traarse de
upa de las chudades mis importantes v progresistas
del Pais, amerita se le dé una amplia difusidn,

. TERCERQ.—Qme siendo la cmisidn de uha estame
pille postal conmemorativa, un medio eficz I difo

sldn de tal evento, he tenids a biep expediv £] siguicnte

- DECRETO

ARTICULO PRIMERD —S¢ putnrira prm Amieidn
e eslampillas postales conmemonntivas dct IV CEN-
TENARIO DE LA FUNDACION DE LA CIUDAD DI
BALTILLO, COARL ) . . .

ARTICULD SEGUNDO —Esxia :misiﬂn conslara qe
2000000 jdus millones) de eslampillas comuapes, ou
valor de JEG {ochenla ceptavus) cada una. .

ARTICLULD TERCERD.—Las estampiltas de esta
cmiston sz pondpin A la circulacion opuriupamenie,
y seran vilidas para el franguece de 13 forrespongen
cia de {ias clases hasiz- su Lol agolamienta, sin
perivicie de la validez de las estampillas de Ta emi
sion postal general ordinania vigenle,

ARTICULD CUARTO.—Se cniregard a la Qlicima
Tilalélica Mexicapa el 0% de la emision a gue #¢ 18
fiete | Aniculo Scgundo del presemte Decreto. Sioal
1érmine dc un ano despucs de la fecha de 2l e
piin, la Olicing Filatelica hlexicana conscrva CRICIE
cia de estas estampillas y 1a Dineecion General de o
meos inferma, baju $u Tesponsabilidad, haber apindn
sy doiacidn, el remanente de las existenciay de s O
cinzg Fila1éhca Mesicapa, se devolbverd » la Tesoreria
de la .Federaciim, guien a s vez lo pondrd a dispo
sicidn de 1a Direccion General dr Correos para sa venla
preferenle en el Servicie Posial Mexicano,

v

- CTRANSITORIO - - -

IJ'TEQICGJ-EI presente D:crﬂp- entrard en -.;i or 8
partir de la Feche de sy publicacidn en el jario
Oficial” de la Federacidn,

Dado en la residencia del Poder Ejerutiva Tede
ral, a loa ventiséis dias del mes de abell de mil nmee
cirnins selepta v siele.—Ined Egper Pnilo—Puibion,
—FEl Secretario de Cminunicaciones v Transportes, Eml-
B Ahijles Aotlaya—Ribrica—H Sccictarie 8 1l
cicndr v Cidditg Poblicp, Julle Hikluilo Moclerums
Cld.-—Ri':brit:l.
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METODOS DE PrULBA PARA LA DISTELSION DE NEGKO DI LUMO EN POLIETLENO

L1/feb. /83

) ‘\L}\I F-131-1969
Darenminagioa dx d

vn polictileno.

( MEXICO)

dispar
sion J2 nogro d2 humo -

=
].h“'.l 7821970
Maodo 310 A
Disporsion de negvo de
cartano,

{ INGLATERRA )

AmSI=A3 0N D A015-52
Practica Normal reco
moadada para el examen
microscopico 4z dispar
sitm d2 pigmenzos en --
compuasios plisticos.
(L. U, A}

CIEMP-3-735/4 :
LuteriminaciSa dz2 la dispaisidn dzne_
gro d2 carbono y dal contenido dc negre
:l..- cavbone,

{ FRANCIA)

Angor-Bosen No, A-19
Verer minm.hun de 1a ho
mogeneidad ¢n la materis
prima dz polietileno y en
ubos,

( ALEMANIA )

1.- Alcance
Procodimiene aplicable
pira d"crminnr 1a dis
porsion d2 nxgro dz
mo en polictileno pig
meniado de negro.

l.- Alcance
i'rocodimicaie para dater
minar la saisfactoria -=
Jdisporsion dz nagro de -
carbond, en arifculos ex
truidos o Inyectados,

1,- Aleance
Frozedimicento Jd2 exit
meh microsconico dz --
compuestos plisticos --
para comprobar 1a eall
dad de la disparsion del
pigmeno,

Los datalles para cable.
y alambre d2 polietileno
tipo 1 82 dwn cn el apén_
diee Al

1.- Alcanca -

Daterminar la dispersion dei negro de
carbono en polletllena, congistiendo en
la observacitn al mlcroscopio de una -
pulicula fina. .

1.- Alcance’

- r'.a.--‘.‘."

2,- :\E:ﬂt‘ﬁ_l_(l'i

- Micraseopio con 200
aumzitos ¢ 10

- Poria niyclos ¥ cubre
0LjCLos,

- Laminillis mctilicas
de 0.5 x33 x 0.025 mm
- Flancha copaz dz man_
LEpCE una thpcraJ;ura -
dx EDL'}+ 10°C,

.- Aparatos
- Micruscopio con 230 +
U aumeneos

- Porta objetos -
- fLaminilla de 33x19x

0,03 mm

- Mancha capaz d2 mantc
nerse de 170 a 210°C

2.+ Aparatos

- M{ErLDEEGE:*o, 100 au

Mehio. -
- Porta objetos

- Lamluillzs do 33x7.9

min.

- Flancha capaz dz man_
teazr In temparatura --

adscuada
- Micrametro
- Plrometo

- Bleque de madera para L

preslonar,

2.~ i\faratoa

- Microscopio con numentos de 150 o
dz 200 . .

- Egtufa

- Microscoplo coa 100

gumentod ,

e o



-2

3.- It':"i!'__“.i-}"il:.]
- AFZGhoT ctifico al 85

7
. L]

(&Y

- Alcohol meiilico al 10
La

- THdraxido da
al 59

- Papal Oprico rratado -
con stliconea :

- Fouxyalins tipo para
coimparacion

amuaio

3.- Reactivos

3.- hcactivos

na selucion de alcotiol
crilico 85 %

- Alconol matilico 10 %,
- Hidrdxide doe amonio

o %

3.- Rapcrivos

3. - Keactiveg

+.- Espéclmen
Tres cshoaclinenss de
3+ 1mg

SRL.C. 111 l...]'i

T1 25 pspecimenas del
taimaio de una cabeza -
dz alfiler d2 5 mg d2 pe_
a0,

4.~ Espécimen
Sels sspacimenas de -
1.6 min 0 menores de

didmeiro del intt:::lur -

de s2i3 2ra 111 23 segpara
Jas o pellet

1, - Espécimen ‘

Los esmzzimanes de pruchs son cuatro
pzliculas finas d20.92 a 0,03 mn de
espesor ¥ de 5 mm de diimetro,

4 ~ Esnécimen
EspEEfmen dz 10 mlcras

da eapesor,

4

2 Prﬁ,_.chmm‘ttn

- E.l IpeCimni 52 cr:rlo
¢a en el prrta-ohjcios -
en los extreings Jdz1 cual
5= han moatala [P a_
mend 2 113 Iamisiling gue
darin cl esp2sor d__-;eadl
wa 2l espietinen.

- 32 coloca el cubre objd
tos soore ¢l zspicimen -
y todo junio se colaca 50
bre 1 pecia caliente -
a2+ 10°C

- 5¢ pruesiena el cubre-
ohjezos durante 1,5a 2
minutog,

J.- Fzm,_rlt.]__lm__c_n o
ueles liimpios en una --
Manpcha mamenida d2 170
a210°C
- Los cspocimenss s2 co
lecardn a 19 wn aproxi
madanene del borde dz
‘e d2 Ins porta objel O -
calicntes.
- Sc colocara en cada ex
tremoe una limina ¥ 52 co
brird con otra poria obje
hos caliente,
- 5e presicna par espacio
de 1 a 2 minutos,

3.~ Procedimisnio

- Los eEputiiicacs s2
colocan al centre ¥ coa
wy espacio dz 10 min en
un porsachjcios ,

- Se colxcarin cufias -~

m=tdlicas d=l mismo 2s

pesor a cad exiraino -
2]l porianutios ¢ sl -
poidrida eu la plancha .

- Se presiona con la ma

dzra .,

- Todos los espacime .
nes deberan tener el ==
mismo 2303501 ¥y un dla

metro dc 4.2 a 6.4 mm

3.+~ Procedimionio

- Colocar los aspaeimenss entre por
t2 oDjcros con fm macidn dz ires bnlj:
o .

- Todos se pum]t an en yna estufa g --
170°C para obtenar asf las peliculas
con espasores d20.02 3 0,03 min y un
damerre de 3 mm. Para obtencr estas
nzliculas 25 necesario un tleinpo de 19
minilos,

- 5e los pzrinite cnfrlnr Y sc colocan -
en =l microscopio con aumnento dz2 150
o dz 200, el campo de ebservaclén se
i de 0.4 mm y sevd el pcor campo -~
de observaclén de cada espéclmen,

- 5i el espécimen es declarado no sa_

Jem Mozedimlento

= Coriar con microroimo
a un esnesnr d2 10 mi
cias

- Secoloco cn 2l porta-
objcto ¥ 52 ranan con un
Cubreabiotos.

- Sacalwa en el misras
como a 100 aumentos, ~
- 5e dzberd Investigayse
por Io mems 10 mn? de:
superficle

- los conzlomeralis v -
Punies de negro do Yrnmo
o mezzladas 1o dhardn
dar mayores a 72 micras




:_3-

k

- Detaerd l._.k iLarsg ﬂ"
jar cl capdaimen poy --
et de tred minuds en
Ia planchn para evitar -
su Jaara lwidng
~ 5S¢ dia ealriar, ¥ se
colnca :.1 ol nizndiea
pic con 20 aunenils
con un campd visual da
I+ 0.1 mm dz didine
tro. -
- Sz compara el nlimero
<2 azlomueradss quz pre
5o00a cada espdchinen - -
con s t‘mﬂnxanw tipo

dol L al 12 v sa iden:ific:

lo yue mas sz asemzja,
- 12 fotosralias para --
comparacidn: sels son

aprobatorias, s=is son
rechazadas,

- Despuds d: eolocay -
loy espoclinenes an los
PArtaoyjLres, o dala
rin pormanacer por <--
mis dz 3 mimtos .

- 52 deja enfriar y g2 -
evuninard al imlerozco
PiO a o anmenta del -5
20+ 10 con v campa
visur' dr L+ 0.1 mim -
dr damatro, -

- 5c compara contra lag

pacto al nimgro y tama

o 4= azlomeyvados, Sa=
dabiard anatar 1a caran

cia dz uaiformidad dz1=
granulado nezro, :

- La dispersidn dz nzzro
d2 mo s2 considzra --
satigfactoria si Jos espe
eliuenas preseantan ung
iiformidw en el granu

vas, ¥ sl el nimero y --
medidas d2 aglomeran
tes en Ja muestra na son
mayors:s que las presen
radag an I3 flguras

miciefoioyrafias cod res

1ad> negro. ibre de ra —

- Nu deerd ealzntavee | sfacrorvie ( nivel supovior a2y ee - ’
e excesn Jog eaposine] clestuard una replica de tres nucvos- -
nos poges sa dxoradin) espocimenc:,
- Sodojan suriar ¥ sa | - La dispersion serd apreciada por --
colozan al microscoplo | una notaque yade 0 a 6 dada en lata
cort un awmesio de 10), | bla sipulenos
- S2nidz ¢! dameivo |- ) -
de 1z pacticula masnr - Din‘cnsioncs - 23 1040 | 3 ol
danno d2 cada espdel | del aglomerada] 5-10| 10-20] - y ol -
micn por 1z ayuda d2 -7 | micras, Wl w0
uaz escala, §i la partf {Corresponde -] 0,73 I.:.-—'ajrﬂ EX IR EAS
cula no e ﬂ:fhﬁf.'—ﬂ. -- | car awnento - - - - - - -
el t-rnn‘m 231d des 1-ito I.’mm} 1.5 3.0 14.516,0]7.51 6,0 10,35
por ol promedio d2 lar [Udrrzspondefy -2V 2-4 (1-6 10-B18-10{0-1212-13
g0 y anciio. ivel
- Se compara cada esps| U N A T |
cimen contra foiozra (0,3 I T 0 1 I
fias normallzadas, — [ 1~ I 1T 1o i1 .
1.2 b 13 11T 7J0 -
: 1777 6 3 |70
Z.9 | 12 T& (311 10
12 SRR SO NN R b AN I <2 N O S .
1,500 ﬁuaeTa ser pest, al nivel 3, para 13 distincion

del nivel serd por la apreciacién del operario.
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1 — XOAMALIZACION E INTERCAMBL BILIDAD

171} SECESIDAD DE Lt SOHEMALIGACIN

Dresde huer ya hastantes afine, a maadida que vames avan-
zgando oo el transcurso del tempe, nos vemos nds precisacdo,
a considerar que la ddea de normalizacion debe penetrar den-
tro de la industrin y eatenderse 1ado o posible ea boena parte
de las actividades lomanis; hoy aliy nadwe dada de socinduen-
cia beneficlusa en b evolueidn de la téeniea v de la cconomia,
La normafizecten e concierne o todes, tnte ol fabrcante
eame Al consumidor, ya que consiste ¢ L adopeidn ¥ en la
utilizacion do o mejor qoe Dy en L inmensa cantidiul de e
nocimientos y de experiencias de la vida diaria

Narmalizgr significa pensar y teabajar ¢conbdmicamente; un
hay duda que Ia normalizacidn bien aplicada constituye sivim-
pre un progreso, poesto gue es L mejur base do partida para
Hegar o la rucionalizacidn. Normielizacidn equivade o unifiva-
cion; racionalizacidn vguivale n simplificacidn. Ter olla la nor-
malizacidn y la racionalizacidn contribuyen o disminuir el
esfueren v o aumentar el rendimiento, Casi sierupre la pri-
mera debe preeeder a la segunda, Los normas un steinpre
consiguen ventajas inmediatameniv apreciables; por otra parte,
nunea son definitivas pues deben a veces sér carregicdas o tno-
dificadas a esusa de miejorns ghtenidas con ciertoy pragresos
en log procedimientos de Tabricacidn, o bien, 3 cousade una
madernizacide: de los praductos o de nuevos meétados que son
conscevencin o variaeiones de las propicdides de as primcris
muterips,

El valor de una norma depensle en parte de s ventajus
que preduce y de! momento k: su aplicacién: estes dos fucto-
res pueden determinarse por by utilidad de o materin v ohjeto
normalizade vy por el tiempo dhispontole hasta el moments de
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introduccion de la norma. El nimero de piezas a fabricar o lu
amplitud del campo de aplicacién de la norma, ¥ la economia
que se abuene, ticnen aabicn influcscia sobre el valor de s
misma.

I/2)  unncaciiN

La normalizacion tiende a la unificacidn, es decir, 4 red ucis
- Lasta el minimo posible la diversidad de valores o de tipos con
el Bn de facilitar la fabricacién en serie, Por consiguiente, piru
unibear, es precuo primero seleccionar de un modo racional,
climinando todo o superfluo y procurando que todo lo esco-
gido sea verdaderamente lo mejor en todos los aspectos, sobre
todo en ¢l de la produccidn ¥ en el de la utlizacién; al propio
tiempo, hay que estar seguras de que los tipos unificados pue-
dan identificarse completamente ¥ sin duda alguna,

Cou una uniBeacién raciti.. se alcanzan todns las venta-
jus que devivan de In posibilidud de adoptar la fuliricacidn en
masa ¥ las que provienen de la simiplifcacién que se¢ consigue
cn os servicios téenicos ¥ también en los administratives. Entre
estas ventajas, descuellon: la reduecién de los tiempos de ela-
boracide y de montaje; lu mayer calidad de los productos ela-
borades; a disminuciin de gastos de proyecto, de confeecion
de presupuestos, de comprobacion, de funcionamiento de los
almacenes, vte, los coales se Taducen, naturalmente, 0 onn
eronomiy considerabile: y, finulmente, la intercumbiabilidad de
lns elementos construides, de la que nos ocuparemos deteni-
damente,

[/0) EL CONTMOL DERIVADG DE' LA NORSMALLZACTON

Las Fabricaciones en general v especialmente las que se
cjecutan en sene, paca obtener de cllas la mixima economia,
calidad y demds ventajos que les son raracteristicas, deben
estar sometidas a un fgureso control, ¢l cual no hay que omitir
en ninguna de lus Fases de la construceion, desde el inicio del
provecto hasta ol término del mantaje.

ite control empfeza ya a dar sus beneficiosas frutos cuan-
Jo e aplica en la gjecucion de los planos, No hay que alvidar
nunca by impenasa necesithad de tener en cuenta continuamente
nue cualquier omisibn de datos y cualquier desviacidn de Jas
realas ¥ normas $das para el dibujo de piezas y mecanismos
comportan serios inceovenienles en ¢l taller, preduciendo, na
sflo pérelidas e tiempo, sino, cosa mds grave, falsas intemre-

TULIOAMNLAS [ =)

bicudnies e, el la maiuria e los cass, III.LtU!.{T.IIl la ML
que se obtivne, Por ester nolivo, Lodv dibujante poco escrupu-
losa en In observacion de lus estipulaciones -stablecidas con-
rribuye, comcivn't o cOnsticutemente, ul crcarecimicento de
la construccidn, Cuonsiderese que tan sdlo ur pegneio detalle,
coma, por cjemplo, wnd oot pueo sisible, poede seroclna o
rechazo de unu pivza. Es pucs preciso venilionr conciendubi-
mente los plunus en todos sus aspectos sntes dy ser entregulos
al taller, poniendo Licn de munifizsto loa defecios tﬂm presens
tan al objeta de que st ejecutor se dé perfeeta cuenta de la
importancia que Hene atenerse siempee W lag vspreificaciones
que ttenden a la repulacidn, normalizicion y unilicacién, las
cuales, por ser familiares a todo el personal, lanto de olicing
técnica como de talleses, locen summncuate eleicnte la labor
desarrollads ¢n las distintas sceciones quu ntervienen cu b
fabricacign. Por otra parte, ¢ contral del dlibujo Jdebe ejereer
vigifanein en lo gque atafie o o supresion Je complicaciones
innecesarias; es inruestionable que toda simplifcacidn reporta
econnia y, por consiguiente, nw tlebe regatearse esfucrza al-
guno encaminade g obleser aguélla szampre que wo se pero-
sliquen lzs condicionvs téenicas de L conatruccidn.

Asimismo, en el 1aller. deben controlarse cficazmente 1adas
las operacionss rue co €l tienen lugar para | elabaracin de
las piezas y para ¢l montaje de las mismas, <o forma que o
todo se cumplan exactamente las prescripeiones ded dibuju,

| PRV LS AT TR LI PR TESE

De todos e bien eonccida la impaabilidad de constrnir
una pieza de dimensiones exactamente iguales a las nominales.
Por consizukente, ne okiste otro remedio que contentarse eon
medidas que discrepan e Las fijadas en un civae valor, auuquu
siempre prucur.:.m]u que este valor wte mml'.lrcndidu eatra daa
limites previamente estalilzeidos v benivido en cuenta que la
separacion entre estos limites, o seq, la amplitud de la discre-
pangi: permititda, ey inverianente pruparcional a4 la precision
te fabricucide du lu pie2a, .

Uno de los objetives que primordialinente se peniguen per-
miliende una cicrta disereponciy en las diversas dimensione
de las piezas estriba en la intereambiabifidud e las mismas,
es decir, en cumscauir gue wualnuiera de los clementos que
componen una determinady construceidn pneda sustituir al
correspondiente en offa construccion igual sin recesidad <l

-
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wingune operacion du repaso ulterior después de su mecani-
zudo. Se comprende pues el beneficio quu ello reporti en lus
Labvi: acianes, inlercsando no sélo en 12 mdguinas de nueva
canstruccion, sing tumbidn cn las reparuciones para ta repo-
vicidn de piezas; Jde esta forma ye evitan muchos trabajos da
ajuste y retoque en el montaje, obteniéndose, por tanto, und
mayor fupidez, un trabajo efeiente y una economiy aprecinble.

La consecucidn de piezas ntercambiables lacy lmprescin-
dible la verificacion de las dimensienes con la exactitud cunve.
niente, y, para ello, ne bastan ya Jos instrumentos de medicion
corrientes, sina aque oi preciso utilizar etroy utensilios de com-
probacién nue hagan posible ¢l mantenimiento sln ningén yé-
neto de duda de las dimensiones dentro de las limites permi-
tidos por la discrepancia fjuda para lus mismas, Muy amenudu,
und picza ha de juntarse con otra formando un acoplamicnto
quu gcm'r.nlmunh- recilie el nombre de oxiento; estos asientos
pucclen ser de ealidul variable y, i han de Uevarse a cabo cou
cierta precnién, nn solumente hay gue cjecutur con Ly exacti-
tud necesaria 1o nedicidn de cada dimensién individual, sino
" que tamnbida ¢l instrumental einpleado ha de suministrar cono-
cimiento aevrea e todas 1as desviaciones de la forma exucta
deseatls (pue cjemple, ovalizacion o conicidud de un cilindro)
que infuyen en s pasibilidad de obtener sutisfactoriameate cl
citala asiento, '

' 1/5)

Con ol Ko de limitar ol minimo eh sdmers de atiles dv me-

MELGLAS NOHAALLS

dida y, wiimisna, ¢l de herranientas dJe tralsajo, es muy wous

veniente, sionpre que razones e indole eipecinl no ebligun

4 1o contracio, emplear para lae medidas nominales sdle deter-

Riimlos aUmeres: nay corricnteaenty, ¥4 que asi lo recomnen-
Ao en junio de 1939 e Comite Tecrico do L 15A (1), cstoy
nimerss se toman de los valores nue resultan redondeando los
§

términos de cuatro series geomdleitas cuyus razones soni V1D,
1] iH 1] .

V18, K0 y VT, Estas series, como puede verse en el cuu-
dro que aigue, wbarcas una gama comiderable de valores y
de éstos se eligen los mds adecuados para eada tipo de cons-
truceion teniendu vn cuenta que las medidas do la columna 1
deben preferine a las de la 2, &stas a las de Ta 3, y éstas 2 lus
de la 4.

11} sinlermitivaz! Staadarizing Assoclationa. -
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En técnicas especiales se odmlten ademds los didmetros
simuienter: 37 para locomotoras v vagones por ser este valor
el que correspond: al didmetra de asienta de 13 rosca de 174,
85, 73 hasta 15 para mecdnica fina; 37, 47, 2135, 323, para ro-
damientos de rodillos; 27 y 31 parz herramientas.

I/8) TEWPERATURA DE NEFERENCIA .

Para los instrumentos de medida y para las piezas cuyas
dimensiones hay nue verificar con exactitud es preciso basane
. en una temperatura Bja, que recibe el nombre de temperatura
de referencia y que se ha establecida universalmente en 20°C,
deben tener con exactitud la dimensién prescrita los utensilios

Temperatura di referencia es, pues, la temperatura o la que

de medicién y Tus piezns que se miden. Es por esta cireunstan-
ela que los utemsilios cilados se construyen’de un acera cuyo
cocficiente de dilaracién por el calor sea lo mis cercano posi-
ble al curacteristico de este material.

Los errores producides por la temperatura son tanto mayo-
res cuanta mas alejada se encuentra ésta de la de referencia.
Para discrepancias pequefias, 1os errares son naturalmente pe-
queiios. Asl, las variaciones de la temperatura ambiente com-
prendidas entre 17¢C y 23*C sélo provocan errores infimos en
el control do las piezas sueltas, va nue una diferencia de tem-
peratura de 8°C falsifica las mediciones en unas 3 {3 mi-
cras = 0'003 miliinetras) unicamente para una pieza de acero
de 1 metro de luncitud: para mediciones menos precisas serfn
pues admisibles variaciones @ temperatura agn mayares. Lo
nue < &5 necesario en todos .us casos es que los instrumentos
de medida y las piezas esten a la misma temperatuza, cosa que
so obitivne dejdmlalos por aloin tenipo en un mismo sitio.

. A continuaticn se da una talila de coelicientes de dilata-
cidn lineal de 0°C a 100°C para diversos materiales de utiliza-
cidn corhente en las construccicnes meshnicus.

17 Esitense vn la pasible, )

2} Utilizada on didmelzos da cojinetes de rodillos.

3 lizada on didmelros de eatremon dic ot

1 Las medich . e la columna 4 gon, por eneima de 500 mm., valo-
res principales de la gere R0, .

50 Ba adelante, Jor valores son Jos principales de la serle R B0,

-

**ferencia en la medida predu-
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Cacficicntcs de difataciin fine o

Aluminio . . . . 00023 Wigeed .., . . D'D0LS
Latdn . ao01s Cine . ', . . 000U
Bronce . . . . . (008 Caafio . .. . . (0021
Cobre . . . . . 007 Cromo . ., . . {0003
Hierro fundide . . 0700103 Videio . . 4 . . ODD0DS3
Acero . . . . . 000115 GCrafito . . . . D000
Acern moldeada . 00011 Parafina . | J02y

"Flomo . . . . 0'00249 Porcelann . 000

Yalidndosie de esla talily, para hallur ¢l dncreznento de lons

- gitud de una Larra debido a un aumento Je tempenitun, hay

que wmultiplicar Ia longitud de 1a batra por vl auniento de teme
peratura ¢n grados y por ¢! cocficicate correspamdicnty Jadu
en [n tabla, y, luego, dividir pur 1000

Multipticando las valores de L tabls par 10000 0 ohilicaen
los cocficientes de dilatacidn lineal vn micras, cosa interesante,
va que en esta unidad se expresan corrienteente Tus disere-
pancias admisibles para las medidas, sobre todo para las e
precisidn.

Si tenemos un acaplamicnto de dos piesus de acero cuya
holguraiminima entre ellas, parn un didmetre en ¢l mismo e
25 mm., debe ser de T poa 200,
resulta que a los 1P por encis
ma de esta temperatura dicho
juego queda reducido a™1,1 »
¥ 2 20¢ + 24 el juego se eli-
mina por completo y el aco-
plamiento se convierte en Rjo
en higar de giratorio,

Las difercncias en micrnas
ocasianadas en lus medidas de
los acoplawnicntos por lac va-
rigciones de temperatura, se
obticnen segin la Fénnula s
zulente:

a2

::F_-‘-—-u
i\

*-qql-_"__':.l

} = (o, — 2, d. 1107
en ln que ¥ reprasenta la di-
cida por Ia temperatura y es

igual, prescindiendo de  las
diserepancias admitidas en el
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aroplamiesto, al huelco minimo o interferencia mixima +f se
trata de dilatacign Jel gje, o bien, al hueles misimo o inter-
ferencia minima si se trata Je dilatacién de 1o pivze benbea,

Comp ejemple supongamos que se trata del acoplamicnte
representado en la figura 1 compuesto por un efe de acero, un
cojincte a halas, también de acero, y una cajo-soporte de ulu-
minio, y que tode cilo debe funcionar n una temperatura Jde GO,
o sea, 07 por encima de la reflerencia. Ademds, admitamos (ue
para 4 cata ¢ 32 se prevé un heelen medio de 0,05 1,

Sivnda el cocficiente de dilatacion de 1a caja el doble del co-
rresponcliente al eje ¥ al cofinete, el juepe cntre éste ¥ la pri-
merd produgitle por el ealor, secd: ’

3= 13— 145)32 x 40 « 100 042,

Luesn ol Lieles media, que @l temperabuera ordinaria cra de
D5n, se convierte en HIl—05=1422nwa la emperatura
b trabajo. ¢l cual es inadmbible para ] acoplamients en cues-
tidn. Ello se soliciuna montando « cojinete a presién a la tem-
peraturs e relerencia, lo que se logra mecanizande el agnjers
de Lt caja a un didinetro algo menor que el previste para el
asientn exigidn, de forma que uproximadumente dste se pro-
duzea cuando se presentan fas condiciones de Tuncionamicoto,
La reiluccion va ol ditunctre acostumbra a hacerse iznal a la
mitad del valer hallado para ¢ huelge medio {en nuestro euso
unas Yol yaoijue lampoce convicne forzar demasiado o) coji-
nete r el montaje; tambign es muy cordente lemar el asicnto
inmediata al evigide en enante a3 apricte {1). -

[/7) compisswmsd TERVICA

Para phtener una medida de precision, es, como se ha dicho,
iy ilurunnnte aue el aparato Je medicidn y 1a pieza a medir
acusen la mismu wempeeatura, sobre todo si se trata de medi-
aas absalutas. En el easo de medidas comparativas, ¢l mantes
nimitnto de uwna temperatnea enmstante en el foeal de medi-
citn e menas importante onanda el instrumento ¥ o pleca es-
tin 4 igual emperatura; para aleanzar este resnltada, ambos se
exponen 4 la temperatura Jdel loeal al objeto de cansegnir una
compensacidn, lo cual, en cietlas casos, puede necesitar variss
haras, Cuando @ trata de piezas que acaban de ser mucaniza-

das, debe tenurse en cuenta el ealor desarrolladn por la meea-,

(11 "age mis adelante,

TOLERANCIAS . a1

pizavion reservande un tiempo prodencial porac s friamdeu-
to; o hay que cometer el vrrop de querer cje ntar [as medicio-
nes enlriaude ripidumente b piezs, puosiv g b vompensa.
cian termica se realiza sicmpre Teutaente; oar olitener e
sultados satisfuctarios, coaudo Jas piczas son de pequeias di-
miensivies, va muy bien defarly ensima de us ol gue se
encuentee a by temperatora de relereneis; en eambio, par las
piczas graudes, es conveniente medic su tempegatura valicndo-
su e un termametra cuyo depdsito de merfurisy pusea una su-
pefivie plana Je forma que la trosmision del enlor. pueda
electuanse ripidamente,

- 20 -5 - 257

T [ e, 'ﬂ Ll
1 L] a c A 8

Fig.2

La puesta ¢ eero, a diferentes fomperaturas, de los apere-
tos e medida ofrece un interds particnlar, La ilistrician de la
zquicrda Jde la figura @ muestea la puesta a cera Jde un compa-
rador por medio de upa galga patrdn A Jde acero {cochviente
de dilatacion 11,5), de 28 mm. de lengitud, estande el local
a una temperatura de 5 20°C Supongamus gque la pidza 4 nwe-
dir B ¢4 de una aleacion euyo covfivicnte de dilatacivn es igual
a 27 ¥ que Lo picza € es de otra aleacion de cocficienta du di-
litacion il a 2; ¥ admit unos gue estas dos piveas poseen o
ests teperiiura la misma lonuinl que la pieza patron, 50 la-
cemms L wnedicion w -k 15C, {ilustracion del eentro dde la fiy. 23,
La galia padron pasurd a ser LU0 ponds cortiy, eomo que ol ins-
trumedtta tambicen o3 de acers, la reduecidn de loavitud setd
B omisma, ¥, en consecoeneis, 1o puesta a cere nw sufricd pin-
pun cambio. Deuenerde con su eoclciente de dilatieidn, la
picda B esparimentint ung contrucoion de 27 o, o5 decis, 155 p
mis que la picza patrén; cfectuando 12 medicign o 415+C.,
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fa pieza B serd, pues, 135 p demasiado corta. En cambio la
dieza © seria 9.5 » demasiada lurma, 84, por el contrarie, hace.-

wos o medicidn 2 +357CL ilustracion de la derecha de L hgu-

ra 2}, la pieza puatrén y el insteumento de medicion tendrin
ut: taeeso de losgitud de 115 g pero la aguja del comparadar
su tncontrard siempre en el cero; en oste caso, la pieza B serd
13,5 demazsiado larga ¥ la € serd 9.5 o demaiiado corta,

Lstas temperaturas de ~F L340 vy -259C, son corrfentss oy
los Joeales de imedicidn y, por tanto, cotonces los errores debi-
dov i L1 wmperatora, tratandose de utensilios de precisidn, so-
Lreprasun comsidurablemente Lo precision de medida del instru-
mwento; vs evidente que ne es posible despreciar tales errores.
Cuanlu mas precisas delin ser las medidas, mds pequeiss han
du ser las diszrepuncias adiitidas para los utensilivs de medi-
wigne ¥ para las miceas v, pur eomsisuicote, inds occesaria serd
s pruteecion pur absdamients coutra fa inleencia del calor Jo
Lav moupos; si por manipulacidn elilenermns una picca patrn
de BGadomm e langibud, canstitnyéndala, par ejemply, mae
diinte ta compusicidn de varias calas 1) de espesores diversas,
L dilatacion el jueso debidd o wn sumente de temperatura
de WG 2yactd de 113 200G = 18p dprosimadanenle; i
smuchios cases, este error o mayor rue tas discrepaneias admi-
thlas 2 por tanto, |3 medicion nn tene vidor algunn,

Ciuinelo se compruela un comparador por medio Je calas,
Li teraperamiea del cuerpo jnega tinbién wn papel impartante;
ve todo casw, el error. dependerd de la longitud de la cala em.
pleada, Can una diferencia de temperatura de 3-C., una cala
e 100 pun. acusurd una diferenen de longitud de 38 p, mien-
tras tue para ura eala de 30 0 Lo diferencia correspomlicots
sale sort de 03 1, De cho se despromlde que, pant calls de me-
i il 3w, o difereneia de 3 Co puede despreeiarse cuan-
do L precision no sebrepasa L mier; pan unaccala de 20 mm.,
vl erter debirla o la termpezatura serd de 1,2 inicras y hay que
boer ¢n enenta gue baodifenencia de wmperatura peeds ser
mavay e 34C, con lo cual awmnenta o error declongitud. Tade-
peodicntemente del calor ol coerpe, Ly influencia e los ra.
iwbees de calefaecidu, de Lis Fuentes luminosas y del seol a5
muy digna Jde ser tomada en consideracion. :

Wt Pierat de « saprobacidn Jde grap eaacnted, peserilmente en ior.
wi e papalelepipeda; wnbice reeiben ol pumbie do oBlogse,

(21 La wmpergory del cuerpe bunwne cseeda a la pobivnte en
noms 1y

[l — AJUSTES ¥ TOLERANCLAS, CLUNCEPTOS
FUNDAMENTALES ’

11/1)  uEproas LisnTus, — 1-uuu.iu;|_-.

Cuando s trata de fabricar una pives ckalquicra repre-
sentada en un dibujs, no es posibh: obtener ixactanente las
medidias que se espeeifican n el miamo., La medida reol da Ta
piez., es decir, la madida tomada en la pieza terminada dis-

e I e Il U
s, il

e— —-‘
(En.0%)

crepa sicpie e un clere valor do s medida preserita; e,
pues, nectsaria o fjacidn, coma se ha dicho anterionneate, Jdo
dos mediclas entre Sis que preda variar 12 diseosion a olstener,
A estas medidas se bas denemina medidas hnites, Jesipnine
dose a L maysr con ¢l nombre de medida miixing y ol nenor
con el nomboe de medidy mining,

T Tara Gjsr Tas'idens, veamas ol cjemplo de la Bgura 3 donde
ge represcita un eje con ebeoffoc fe al cual debe acoplarse; pars
el eje, 1a medida mdsima serd 4995 milimetros y 1o medida wii-
pinga 19030 v para ¢l agijero, Bomedida misima serd 3003 y
la medida iwinina 5000, Se fhana folerancie 3 o difeencia
entre estas dos medidus; en este cdso serd, pues, fgual, tanto
para el eje come pata eb agnjew, w 9,03 man,

M-m=T

Eig. 1

1,20 sk WERS. — CALLWAD

Las medidas Hinites se reficren sicmpre a wna medida no-
mingl, que en ¢l efemple que nos venpa seriu 30, esta medida
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sominal, por si sola, da dnicamente la dimensidn en {orma
shreviada, pero, anadiénidole las diferencias entre ella y las
nediday masima y ininima, se tiene la dimensidnda la pieza
cumpletaprente determinada. La linea que en las Bguras y en
fus pedlicas corresponde a la medida nominal se Yama linea de
cero.

Las diferencias citadas se cucntan con relacidén a 1a lipea
dr cero y se distinguen con los nombres de: diferencia superior
thande se trata de la diferencia entre las medidas mixima ¥
uominul, y diferencia inferfor cuando se trata de lu diferencia
vutre La medidas minima v neminal. Eu ¢! mismo ¢jemple an-
tei indicado se tendri: *

dara ol efe

Meddis nominel .

. . = 30 [
Lifurentin PHPETIVE ¢y oy e = a0 Sl = 2
' wilerivr = — 0, ! — 0,03
Puara e aguferu
Medida sumyipal , . . . = 50 + 0,03
Diferencia supering | . | == 4+ 003 l N 0
[ wleride . . . C

j.os tonceptos a que acabamos de referimos se expresan
craficutnents en la Bpura 4

N-LE T RT VY
LAt |

\‘;\ NS el g
Ty

X Iff’f!".:h\l" L
TN
“}\ .\...‘ . “‘ -

Foorvranny
o witssre

L

-

o 0

Fig. 4

-

Ouo conceptu importante es el de calided. Esta viene de-
Lerminuda por W magnitud o amplitucd de 1a telerancia fjada
iz la ejecueion de la piezy, es decir, por la separacibn 2o-
tre s diferencias superivr ¢ inferior.,

1173) VEATAJAS BE Ls APLICACION DE TOLENANCIAS -

Con la aplicacidn de tolerancias en las medidus de las pie-
223, 12 mayoria de ésias quedan completamente listas en el

4

-de un producto. Cuando las

i
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mecanizado y ¢l tiempo empleada ch esty ullmr-.-:fiim s redues,
pues las tolerancias que constan cis lea illhu]i:.'l‘j sieven de ll:l:.ltﬂ
ol operario para llegar a la medida convenivifs de la 1:.-udz_:'?.
Se comprende que wsi la proporcion de pirzaa Ec:n'cllud.ns is-
minuye considerablemente, L

Otro punto iuteresante relacionado con Lo iz, vidu Jdu to-
lerancias es que, con ella, ¢l téenico liene garajria de que al
camplirse. lo dispucsto par ¢l en los pl;luu_s, -711 '.'Il:ull,lldﬂ e %;15
piezas es perfeclo, en benelicio, por cunnguwntu,llﬁvl funcio-
namicuta olteriur de 1a construceidn en L comdiciones pre-
¥istus,

Nesnmiende, pues, tenemos que las venlajas deimerdiaes
que reparta T nplicacion e telerancias en 11s comtrucciones
mecinivas son las siguivnles;

a)  Intercambiclalidad de lus pwzaa.

B BReduccidn de las operacivnes de ajuste.

¢} Supresidn de las operaciones de reloque en ol montaje.

d) Economia da tiempo de mecasizade,

k] Seguridad en w1 cemprobacidn.

f) Disminucion del nimers de piezas desechadas,

gy Carantia del complimemg ' de las cendiciones pree
vistas por el Wil proyectisia

A1) apusTis

Lz palabra sjuste procede de gjwstar, convenis, acaplar, Su
reBere, en primer lugar, o la extensidn vspacial y Farma de wna
pieza suelta ¥ a sus relaciones con 13 extemidn, forma y pasi-

cidty de las restanles piezas <
TR

pigzas se fabrican con inde-

pendencia completa unas Jdo | = l _
olras, en el montaje se unen ) | ﬂ
sin eleccida previa, o hien se - ‘Tt —
colocan, mds tarde, comng 1e- ‘i ll 3

cambin en lugur du pivzas ya b e et
> A

gastadas, ¥, entonees, se han F‘\\k a

de suhordinar al funciona- :\‘\\‘1‘\\\\&]

mieeto de la miquina entera, Fig-3

.-En sentido amplio, junto con

las propiedades eipuciales, se hun de tener tambics en cuenta,
en el concepto de ajuste, 1a resistencia mecdnicn, las propicda-
des elisticas, el peso, 1a posicido del centro de gravedad, la
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eliae del mulerial, @il vumo nuy variwdas propivdades fisicas,
que. i s vez, poctden estar eeladionalas eapacial, material o
vonstructiviunente, Un rotor poede ajustar
perfectamente, ¢n cuanto a dimensiones, ¢n
by carcasa e wn motor eléetrico y, sin vin-
hargo, puede suceder que no se adapte biva
si leva un hobinado que no correspunde ol
el cstator, con lo cual resulta un netor no
utilizable. Quicds pueda suceder rue sea po-
ailbie ¢l moutaje del &nbelo de un motor de
combustion, pees sioes demasiado pesada,
perturby el equilivio de lay masas danclo hagar a que la -
quina funcione defectuosamente.

También puee suceder que un nervio de refuerzo se adap-
te diinensionalmente, perv nme no se pueda soldar bien u I
pieza por ser de material aiterente, A menuda, disposicions
aptivus, vléctricus ¥ mugnéticus han de concordar entre si. Es
ba gran variedad de propiedades de muchas piezas distintas lo
que, en conjonto, da lagar al hecho de poder utilizar un apa.
rate 0 a la wapoibilidud de utilizasle. De moda que, o menw.

Ajusk con
djust - gpriefs
w5 te G ,

v juegd - |:QEJEQI
=f > EJE g
e ToOTERY POV
qe coro _ —T -
EIE {Hedida nomnall
Pz, ¥

Ilq. se hace dilieil Bogar o encuntrar la causa de una deter.
minda perturbacion. De todas formas, nuestras consideracio-
ues se limitardin wqui a by esteusién espucial, estado de la su-
perficie, ¥ posiciin relativa montua.

Deliniremos puus al gjuste diciendo que es L celucido en-
tre dos piezas.aropladus en lo que se refere exclusivamente .|
espacio que media entre clfas en o} lugar de su acoplanienta.
Si eatas dos piezas estdn libres en su movimiento relative, se
dice quao tenen fuege: en cste caso (B, 3}, forzasamente <l did.
metra del agujere tiene que ser mayor gue el del eje, consti-
tuyende el juege precizamente la difecencia entre ambes, En

L

arerltl

TOLENANCTIAS . Ly}

tivoen gprivt;

cambio, si<los picgas eatin caladas, se dive e
1ok

ahura (Ry. 6) ol didnetpe del che vs aper qin ch del o
siendio T diferencia entre
ambos, antes del caludo,

e
]
-3 "

- r < LY
fo que censtituye ol aprie- & S
te, ¢l cual viene i ser un T T e LA
juege vegutivo, Seeon L |

pusicion respectivi de L
telerincias del ujeroe y
del eje, ol ajuste, adendls
de fibre ¥ fifo, noede ser
ineierlo, os clecir, suscep-
tible de canvertine nnas
vepes oo libre y oolray ve.
ces en Rfo (véase Ee 7). .
Se Jenomina frege mdxime w L diferencia entre 1a medida
maxima de agujero ¥ la mecida minima del vje {fig. 3} si nos
referimos al ejempln de L

Y

by 3

. NN figurz 3, ¢l juege pubximo
_é_\tn\\#\.?&&mi -4 ~ svrh 30,03 — 1945 = 0,03
¥ T k4 2 | miliinctros, Jredo aninfmo
|_ 1 o T op ta diferenecia entra
E £ o : sedida winima del wroje-
J_ ! t Ll y o minima del eje (-
e+ ey LL - C et 1 wivmol
“._;3\.}\;‘;\\3{::] 1] o H;I, seyliL r..!_ ejumple
NN dee la figure 3 el juego wi-

Amin e Mg Aenom s nimo serd 50 — Q908 =

O3 mun.

Se Manea apricte mdsimu
a L difereucia entre Ly medida masima del cje y fa aedidy wod-
minza aled ugujern (Bg % &1, por cjemplo, supehoines un agu-
jere de difcrencias limites -+ 0,83 y 0 para un didmutio nomi-
mal de 50 v.oun eje do diferenciag Uinites 40,00 y 0,04 para
el misme difmetro ndwinal, el apricte ninimo serd 50,00 —
50 = 0,06 mm. Apricty minimo es I difereneia entre la medi-
da minima del gje y la maxima de! agujero (g 9 on este mis-
mo ¢jemple, el apriete minime <l 30,08 — 50,01 = 0,01 num,

Dilerentes juepos ¥ aprictes dun lugar a variados ajustes
que se denominan también asicatos, pudiendy ser: asientos

IR |

" mécifes {glratorio, deslizame) los que dejan v juego tal que

las piezas aecrpladas poeden tener pricticamenle un movi-
miento relative; astenfos fijos (forzudo, prensada) cuande e
juepy es inexistente o eaiste un apricte qque hapide «l nnvi-
mictile rebative de las plezas wcopldas; y wsientos ciertos, du -
Tus gre v hemes hecho menedin,

2]
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. HL—SISTEMAS DE AJUSTES

/1) crasiFicacién

~ Una cosa son los sistemas de ojustes y.otra las especifica-
cionts de ajustes a las que comdumente se lés apliza, de un
modn indebido, también el nombre de sistema.

Los sistemas de ajustes se refieren a la forma do utilizar las
;nlcr:n:ias; las vspecificaciones de ajustes constibgyen un con-
Junte de valores limites recomendados para las tolerancias da
las diversas inedidas nominales, los cuales van igrupados con
wrreglo & un plan.

Cualruiers qie sea ¢l grade de holgura o de Bijacién que st
preciave para wy acoplamientr. ¢ dos piezas mycho y hembra,
es decir, ¥ sed Lucesarie que nn cje gire mds o menos Lieils
mente alentrn de un agujero o que ambos gueden fijos entra
it con mayor o menor presién, es posible aplicar en la fabri-
eacion tlos sistenas de sjustes distintos: el sistema e agnjero
unica v el sistewmat de cje tinico, En ciertos caso: conviene uti-
hzar una combinacion de estos day sistemas, Haméndose wn-
tonees ristema combinagdy al resultante de la misma.

HI/2) SISTEMA DE AJUSTES BE ACUJERO (rICo

En este sistema el ugnjero permanece siempre el mismo
enalquiern que sea la fnura o procisién que re desee para vl
asiento. En los agujeros se mar. ‘une, pues, et valor numérico del
l[l~_llm‘tm anminal (0 medidy yominal) con una tolecancia en
s, ohteniéndon los distintes asientas mediante variaciones

mis o menes pronune

ciaday de dicho valer

en el eje {positivas o

negativas), estas varia-
p cioones poeden afectar,

tanto a la amplitud de

: la tolerancia, coma o

3 | ] su separacién de la li-

AN RN nex da cero, de forma
Afsste i desizante opretade O (véase fig, 10) los
ejes se hacen menores,

Flg. 1 casi iguales o mayores

A 7 Ig-i"l“ﬂ amce

AR S
Lingd cerp — - o

TOLERANCIAS . H

que el agujero para conscyuir m-u]'.-l.unirn_tm‘mduih-ls con ¢l
juega deseado, acoplamicntos deslizantes sin juego m apnete
prrceptible, o acoplimicntus upretados con el agriele que mis
nos interese. , ]
De lo expuesto se deduce que en el sisterga Je agnjero
Gnico la medida nominal es medida minim, o ;"LL,-ru-_-ch:!-: .h'
mite inferior del agujero; |y medida wisine o wifiela Timire
superior del asujers s igual a la medidi vom u;ﬂ_lnﬁs un
cierta tolerancia; la medida minima, o sea la niedida nomi-
nal, se usa en este sistema para 1a denominacign abreviada Illﬂ
la dimensién y como cofa en el iluga. La dilerencia supurine
para el agujern es numéricamente igual a ki tolerancia y Ia
diferencia inferior es igual o cera. En log efes de ¢ale shtema
Ia diferencia superior es mupéricamente igual al juegu minime,
o bien, al apriete miximo de) asiento; 1o diferencia infurior o

igual al juege minimoe mds L tolerancia, o biun, al apricte i

ximo menos la tolerancia, . _

E! agujere anico, con la lines de cero como limite infesiar
del eampo de tolerancia, se cardcletizy, poos, pur und tli.ler:[n-
gfa inferior igual 2 cery para todas las calidades, todos los dia-
metros y tados los ajustus, y por una diferencia superior cons-
tante, en una misma calidad, para todes Jos ajustes de ua mis-
mo diimetzo. '

* IM/3)} SISTEM DE AJUSTES DE I[E (NICO

* & la foversa del sisteina a gue acalamos de referimos, en

2l de eje Gniea ol drbol i comdn para todos los grades de
finura del asiento; Jos cjes conservan pues siempre ¢l mlsmoe
difmetro, que es sensiblemente iznal o la medida nominal, ¥
los agujerps se difercnciun en menos @ en s de este valar
en una proporeién variuble segin la clase del acaplamicnto que
se desea. Aqui tam-

bién Jas wvarinrloues

para el valer nominal -

e dnico

del agujero  pueden Linea coro — . l'ﬂi‘l “‘"{‘Q 0
afectar, tanto a la am- 1 \ =
plitud de la tolerancia, | R
COMB A SW SepAracion R

' ‘f‘“ 1a linea d{“ufc;'f_":!e VNSRS
pria Aque ST Aje moKf Toaks gpretada
108 se hacen tnayores, S desfizants gpr:
casi igualtes o menores K
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1 t.'l eje para ebtener acoplamientos mdutles con al juege
e s.ulg';rr'_cﬁe, acoplamientos deslizantes sin apriete ni }ue&n
apracialde, o acoplamientos 4 i
pretados con el apr
e pricte dereado
Dmlum:mus, en consccuencia, que cn el sistema <de ejo 1ni-
:n la J’nfrilt]ﬂ t_mminn] es mreclida mdsima, o seo, medida Himite
;prr;lnr el rje, fum.{mlnse £n este casy para la denaminacién
n {:I'ﬂ.'l.lﬂfiﬂ da h. tIln'n::nsid-n y como rata en el dibnje, Lo maedida
:a mlm:ll o medida Hmite inferior del efe es izual a la medida
Il“_nrrunn menos Ia tolerancia, La diferencia supetior para el
if:-l":-]s‘ p;':r In:;I tanto fwual a cera v la inferior es numéricamente
‘hr: o lats erancia. En los agujerns do ¢je tinico L diferencia
inferior es numéricamente igual ol jueo minimo, e hien, al
apeivte |_nﬁ.\'1mn :lu!l astento; la diferencia superiar es izual ol
focwo mindme s Ly tolerar i, o bi i sximu
ar.:fx, en, nl apricte md ™
nas |y taleraneia. prive g e
El vfe rinfco, eon la linea de core como limite superior del
campn 'h.l tolerancia, su caracteriza. pues, par una difercneia
:I‘.Ili:lrl riesr izonl o Cera para totlas Lis calidades, todos les dif.
vtros y bxlos los ajusles, ¥ por wna diferencia inferior cons-

tﬂfﬂi', n misina calidad, paea tocdos lns ajustes de un
mismn (liimetro,

78] neranmcidyy DE (S DIFERLNGIAS

rnngﬂn:?menq:;;mtu t:{f:‘ tdeduce que t-n‘a_mbns sistemas tenemos
fomo pun nnm.’]-[l}-nlr E.nﬂ '[mr;t Ll—u rer::nrtlmdrn de las diferencias a
il '.1 - 3equn st a dicho anteriormente, se llama

e eere 1 I licea que coincide eon esta medida, base de

. g e ek -
_' { _ | e [
[ ) . S
i, ! i L1 i
Litas - h ' ™ -a M H LT = ::l!
i e
sifporndalar [T L, Ll hﬁj'

Py, L2

I . . . 1 -

du:lln.r ']_H.\tt!‘tl'l.‘:l.. por ener diferenels cero la medida minima
[12&1:‘;:!;.‘:1;nu{u_lqt:}el ;.'s Ia&mudida naeminal) y tener asimisme
! a cero lu medidn misima del gjo Goleo { {x

! : . que tamhkidn ¢s
la mcdulinmmnn[}. En la figura 12 viene representada la linea

J—

TOLERANCLLS | 12

de ceza con la explicacion grifiea de Ly diferencl. x que
lemos heeho mueneidn part los siskenias de agujers tmeo ¥ du
eje tnico, Comu puede verse, la line di vorefus Ja Jivisoria
entra lus juegos ¥ los aprictes.

I
TI/3Y  ESPEQUNCACHINES DL ARBIES Y108 TR 3] LA

ﬂLas distintas tolerancias a apliear a las mndiias nominalcs,
semlin el erade de precision del asiento, han side recopitadas
de farma diversa, sipuictido variadas modalidindes v con valo-
res toas o menos diferentes, ocasionamla un armery Boskantoe
crecido de normas y recomendaciones que han venidlo usimlose
con determinada preferencia en eadic pais, ¥ ann, dentro de
Lnn tmisma nacienalidad, muchas vecus se han aplicado nor-
mas distintag, y.l.nue oo on Eran EL LR las UITIEL IS OO
tructoras que establecizron o recopitacion de ajistes para
su utilizacion exclusiva, Par ello se intentd paner remedio ala
gran confusidn prodveida por esta varicdad Ce parmas con ly
creacion de una espocificucion tiniea internacional de la que
trataremos detenidamente mis adelante.

Entre las mspecincaciones de usa mas extenelido antes de
Iz unificacidn deseuellan: las ajusten DIN en Alemuniis Lo reco
memdacidn frances, la norma nerteamerieana, el sistema da-
nés, ete. Actualmente, ademis de la cspecilicacitn finicu, se
utilizan todavia otros conjutos de ajustes, sobie talo en los
paises anglosajunes.

En nuestro pais no ha existido nunca una reeomendacion
de ajustes propin, pues desgraciadamente 1a aplicacion de to-
lerancias en las construcciones mecinicas ha sido prictica-
mente nula hasta hace relativamente poco Hempi ¥ tadavia
hoy dia so emplean con bastantes restricciones. No obstante,
Ja norma DIN Tué 1y primera conocila; por citas causas, ¥ por
estar basada en ella la especificacidn- internacionil, trataremos
de Tn mivma o poc, pues ello nod ha de seevic par tener co-
nocimiento de algunas premisas indispensables pirs la deserip-
cign da la recomendacidn s, que, desde luego, dubemoy
adoptar came propia y de 1. exclusive en todas las construe-
cignes pura lus coales sea lecuada, ya qou iialen algumas
modalidades que precisan normas especinles, comw veremos
en las proximos capitules. '

HI/%  cnanos me caainab

Tadas las especificaciones de ajnstes comprenden distintas
catldhedes, Yas cuales estin basadas vn los dilerentus gradas do
precizion de Tns asientes producithos por las pirzas gue Jelen
teabajar juntas. Para la eleccidn del asiento debe consideratse
siempre el objeto o que se distinan s piezas en cuestidn y e
tipa tle la construecion al eual correspanden {instrumentoy e
rirer jsion, AR Mo, maguinaria bestil, mores, lucomaoto.

1O
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1 aquinaria agricaly, ete). Pura ¢l miving asfento deberd
st o amg toterancin de menor amplitud en maquinaria de
J precision que en maquinas atiles y motores Diesel, ¥ en la

i @matnccién de locomotoras y manuinaria textil las tolerancias
TTdve e pregian fon en genersUade fipo corriente, Toda preci-

< sitn innevosaniu swnenta o easte 'de fabricacion, es antiecond-
mica v ek, por tanto, evitarse, Pr consiguiente, las toloran-

cins e luy niczas —tolerancia del aweujero y tolerancia del
- vie — hav que rlegirlas mis o menos finas al proyectar el aco-
_ planirto,

. Los dilerentes grador de m?ir_;'ﬂ:gll'.se distinguen en las dife-

rentes wspecificaciones de ajustes con designaciones o notacio-
ees especiales que, desde Juego, discrepan en casi todas cllas.

II/BY  AGGPCION DE UNA ISPECIFCACION DE AJUSTES

La adopeién de una especificacion de ajustes — en fa actva--

lidad la 13A (véuse Capitulg siguiente) por ser la aprobacla por
LU Snavip [ritne e s [Rnises — fn Sifmlicn que absoiutimehite
totlas Las tlecancias deban tomane de Ly misma, Come veremos
s wdebilite, yon muchos Jas cusos en que conviene valerse de
uarniis speciales, T cuates, por lo general, han sido estableci-
das para ser observadas internacionahnents, o biea, segin las
necesidhides de gady pals o industria en particular.

Esi wnd gran equivetacidn, sungue muy corriente, la de
creet fque s¢pueden poner los simboles de ajuste en las entas
de v erstriecidn revién proyectada ¥ qoe se pueden fjar de-
finitivptente las tolerneias deapués de haber dibujado las pie-
£ L‘unl.l.[liilil.:nh;:: e un pruductn. .

Cun cale podo de progeder resulta, casi siempre, que don-
desquiera apae se hayan dispuesto tokeraneias sin ¥ experiencia
wews rart, se i producido lilisultades Je construccién v
o, R mvitartas, na side preciso, o imenudo, rehacer el pro-
youtn, Bntunees se da la culpa a las "malditas” tolerancius, yue
aridinan problenas, ¥ ne se considera que lo mejor es indagar
ke Guttaa o Je loy misies ya que ostd demostrado que, una vex
Batlacda, b aplicacitn de las tolerancias que de ello se dedus
cent siempre pruduce venlojas. También habla dilerencius to-
lerwdas v laa cutaa antes de gue w hublara de 1as modemas
tolerihicius ¥ ajusles, para las cuales ya se habiun fjado nor-
was e s ran mas amplias que lasactuales; sin embargo, el
cinplen de ias nuevas teleraneias ne s6lo ha traido una mayor
claridal, siow sue hu hechy posible tambien ol Jlegur o domi-
mar La cueabiGa de las dilerencias tolerables en las coras.

Al proscctar, se habeln Jo ljar, de vez en cuinds, ole-
raucias provieionades de laneo o base de las tablas de ajustes,
Jel wdsin modo que se clectda bambnén un ealeulo aproxima-
o de reshteneia due mteriales con regla de cileulo aungue
Lis sbimuessiones resulten evidentes; os deeir, se ha de proceder
Ju un nundo r:ii.:'iql:";l':ﬂ yidan plena _h‘l;guridut]._d'l: que el ajuste
st v el oo ol rorractn, -t

o

IV, — AJUSTES 15 A

Ll\'j‘l} FREAMBULD 1

La imperioaa necesithul de Yegar 2 una unih\.}cu]n cy :I;..I-
teria de 2justes y (olerncias mulive la intervenc uh Jde Ta 1
temational Federation of the Natiowal 5:.111:.1.1:d:::|ng As:ucia-
tions™. La Comision 3 te wte urganismo, Bimada ahrevinda-
mente [54, reunida ¢l pio 1928 en VPraga, nufnfuru W Syh:u-
misidn con ¢ fin de que estudiara nna prupr.:.umﬁn cncaminada
a enlazar hus diverszs recomendaciones nacinnales; en v e
eunda sesidn celcbrada en mave de 1831 en Copenliague, In
Comision superion aprobd ol proyecio '[]rl:[!.llﬂ]t!ﬂ por L Subi-
comisidn, proyecto nue sélo abarcaba la zopa de 1 15U
excluyendo ademds los ujuslus pressades ¥ los 'mu“I'{E :;3:1
grandes juegos. Pusteriopmente este proyeclo fué modibica lu
y ampliade, transmitiéndese o las Cupisiones nacionales v
Normalizacidn ¢n abril da 1932, las cnales, en su mayor patle,
lo aceptaron y reconandaron su aplicacidn wo loi paises res:
* .

Fct:niﬁpeciﬁcaciﬁn 154 debia cumplir o cundicﬁn [uada-
mental de que las piczas resulimtes deosw adupeion tueran
intereembiables con Jas obtenidas aplicande alguuas du s
normas nacionales mis conocidas ya implantadas; por cllo s
tomd coma base especialmente la especificacion 1N par ser
ta de uso mas exlendido, En b mayoria de los ey eoinciden
las talerancias correspondientos 3 ejes y agujeros DIN e l::-_u}.
el ajuste de prechion DIN se admitié con muy poca variaciot.

La aplicacién de los ajustes 15A ha ido extentliendose pau-
jutinammente hasta abarear todos los paises que tenen elable-
cido el sistema métrice decimal, ya que, come cs natural, eili
especificacion se basa oo el metro coma unidad, tomando ¢l
milimetro pars expiesar las idimensiones o votas {medidas no-
minales) y 11 micra (1 p = 0001 mim) para expresar Lug dile-

dus Jde las tolecancias,
ltm.i;rlls fu. :lizuulidud. iclusu en los Estwlos Unidus,t douile,
carmnp &5 sabido, se utiliza el sistena de medid.w fue licha poF
enidad Ta pulgatia, s¢ ha levado w cabo Ja coversidn de los
milimetros de las medidas nominales en puigxlas y de lus mis
ceas de las tolerancias en milisimas de pulgada con el Fn de
fmplantar la especificacion 154 ya que, o pesar il 1os defectus

A -
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que encucnbran en ellu
los anglosajones, se ha
visto que- tiene ventajas
apreciables, no sdlo con
relacién a lagy norma: ar-
bitrarias creadas por di-
VersDs teécnicus, sing res.
pecto 2 las especificac.os
nes  de L “American
Standards Association™ y
de lz "British’ Standards
Institution”,

IW/2) uwinanr, pc rote-
HANGLA,

AlMpLe a primers vis
12l especificacidn IS3
pueda parecer excesiva-
menty complicads, no lo
es tanto cuando e entra
en ¢ detalle de la nis-
ma. Se diferenciy de la
DIN en que no esiile

vna naidad de ajuske Gni-

ca psara tolerancias y jue-
gos {0 aprigtes), sina que
se adinite comna bifsica |n
unitlad de tolerancia que
se refere a la talerancia
ile la pieza suelta, y no o
los asientos, come ep I
vspecilicacion DIN. Las
calidades  normalizadas
I5& forman una sciie de
16 tolcroncius fundamen-
fafes, numeradas correla-
tivamente de b oa 18, e
las cuales, las utilizadas
mis  corrivntemente  son
las gue aproximadamen-
to equivalen a los prados
Ju catidad TN,

LLULERANCLAS ) 1!

La especificacion 15.0 consiste, pues, fondimentalinente, e
18 cofithades Ju tolernocia o, cn otras palabiras, wredos de pre-
cision; estas 18 ealidades de tolerancia se busab ca Lo onidad
de tolerancia fundument.ad i y son miltiplos b ella, La serie
de talerimcins de voa ealidad para Tos distintas "tm:iidus B yu-
mas de dijmetros se denoming serie e teforanday fundininen-
tufus; para da calicdind 7, por cjemple, catn serie pe [luua seria
de telerancias 1508 7, o, obreviadamente, 1T 7; Ce igual medo
se designun las series correspondicntes o Lt denids ealidades.

En la figura 13 podomes apreciar o correspondencin ene
tre las calidodes DIN ¢ IS4, wepresentindose a b jzquicrda
las mugnitodes de las telerancius BIN enowiidud 15 de sjuste
y a la derecha las magnitudes de lus tokerancias 154 co micras,
todda ello pare medidas nominales comprendidas entre mis du
0 y 10 milimutros,

La unidad de telerancia fundanwmal 153, quue sicve Je
base pura establocer las tolerancias o packir de Lo calidad 5, se
ohticue mediante la férmula :

3
ey = WS VT ouon s

En csta relacidn, D estd expresado en mm. ¥ es la media geo-
métrica de vaa gamy de diimelras {por ejemple, 3873 mm, por
la gama 30 — 50 mn.). El téoming 0001 D se intrudujoy segun
el Baletin 25 de 1538, para compensar los errores e medicion
en el didmetrg debidos principalmente a lis diferenciag de
temperatura y a la deformacidn de oy utensilios de medicion
y de los piezas, En o prictics, esto sdlo wi aprecichle para
didewetros por encima de los 30 milincetros.

CIVAL) TOLLRARCIAS FUNDAMENTALES

Las serivs de tolerancius fundamentales para las distintas
calidades 1S3 se obtienen de la siguiente forma:
Se fija 18 i como lolerancia Tundamental de ka calidad 8,
deducidndose fus siguivntes de 1 serie de nlmeres normales
H

de razén 1y ; asi; para las’ exlilades mds comunmente cm-
pleadas, se tiene:

(11 Esta [pnule,. convertids o medidas anglossjuiias, roolla see
Lo el

1
{ {en milésimas de pulgada) = 00520752 D + 000! L
siendo 17 ol dilwerrs dz que s2 trate, en pulgadas .

12
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Calidad G oo ... ... tolerauein Iupdamental 101
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DS 3 O, " "o 100 1

Al ealidad 3 le curresponderia la tolerancia fundamental
84 1, pero, para mayer fLacilidad de deduecién, se tomg 7 1
Las series de tolerancias fupduipentales 1TL a [T han sido
previatas especialmente para I fahricacién de calibres, Por
iv que atafie 2 IT1 sus valores han sido Gjados prapoteional-
metite . los didmeteos, aunque de una farma puramente arbi-
truria duda 1o dran dificult:idle medir limites sumamente
Maos; T2 0 1T se han deducido en razdn geométrica entre las
toleratiay fundumentales 1T1 e ITS, awmentande algo, por
rizones pricticas, los vulures sbienidos por el edleula en la re-
gidude Lad mm ypartede lade3a8mm. .

[ws valores de luy tolersncios fundumentales 1T12 o 1T16
st han ostableewda hacidndolos 10 veces mayores que los co-
erespondientes o las ITT o IT1] respectivamenle. Estas tole-
ranvias son tnuy bastas y riramenta se emplean oo aslentos;
en cambin, preden aplicarse como tolerancias de fabricacion
{de resado, de laminado, de estirado, de referencia entre con-
tros Ji aguperos, ete). o )

En la Tabia Il swe indican las series de wlerancias funda-
mentales 1SA, ¢n v, para me "idas nominales de 1 a $00 mm.

Cormin se ha dicha, ¥ segdn puede observarse en o fg. 14;
170 T estdn previstas sobre tode paia fa fabricacién de co-

Farg fakrdacias Saelal

Parg capbres Pi=3 proglomusdtap de paaas qualadas
—

CBEErEER ORI EEREE

£t Para caloril

- Rt

Farq arephmattes Para Wi roscas Sa10al
s de preqad gegfaday ¢

Mg, 14
Vores, pere pueden ser tambicn rmpluudu‘s parn niezas ¢n el
cuso Je exigencias particulares de preeisibn. Para los ajustes
et general se wtilizan principalmente las talecancias, 175 a
ITIL Lo IT12 o IT16 son tolerancias mds amplias previstas

v

TaBLA

das Tolersncies Fundemeniales [S R
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e trabajus muy Lastos (buninagidn, trefilade, estampneidu,
vicetera, ¥ para piczas B0 destinadas o sueplamienta algune
con otras. .

Por lo que atafe o las calidudes 3 o 11, como orientucion,
puede establecerse que 125 5 v 8 se emplean para trubajos de
precisién que necvsitan ¢l rectifieado de superficies; fe calidad
7 es normal en M mecinica fna con acabados por reetificado.
abizsaclo, ete; la calidad 8 requiere la uwtilizacién de buenas
maguinas-atiles vy es aconselilde no emplearla para acopla-
mientos estables; la calidad 9 responde 2 las exizencias de la
miaguini corriente; ta 10 se emplea para trabajes de mecinicn
orddivaria; y la calidad 11 eorresponde a trabajos bastos en ma-
quinza-itiley, empleindose ¢n inecinica ordinaria cuande una
gran varlaciby cn'el juego no perjudicn los requisites funcio-
mates Jul acoplimiento. T .-

IVAL) 20388 0 CAMUGE DE TOLEIANCIA

Para Bjur commpletamente un eje o un agujerc en la especi--

ficacion 154 ne basta conveer L tolerancia correspondients se-
gun u magnitud, es Jdecir, lal como acabamos de exponerls,
sing tinlién segin su situacién respecto a'la lineu de cero, La
pasicion «de los campos de tolorancia {ver fig. 4) con relacidn a
la linga de cern indien el gradu de diserepancia admitido res-
pecte de Lo medida nominal ¥ se designa mediante simholos,
los cuides son lotras mayisculas para los agujerns y inindaculas
para los efes, . -

Se ffa b leeen Hopara b vona de tolerancins de agujeros

euya diferencia inferior i & 0, ya que se encuentta sabre la-

hnea de e por considuivnie e caencteristica del sistema dde
agjerw anigy. [La betra fooreproseota la zona de teleraneia Je
cies vuyst difercucia superior es cero, va qoe coincide asiinismo
can !'.l linca ale cern; por banto es curacterlsticn del sisten Jde
¢je wnico.

4

S desigoun por;

ABCDEFGC  los agujeros para ajuste mévil’

a b oed e F g o cjus parn ajuste mdvil -
H.] KMXN los agujeros para ajuste incierto
hj kX wan los cjus para ajusle incierto
PRESTUVXYZ Ilos ayajeres para ajuste con apricte
Prsl.u.y x.vz los cjes mara ajuats con apricte
ATk L FT)
iy —[_ ] -
- L] r Frr t
. Em§%2$$m$?$$sas$ggéé§
—1"‘————ti"*:r *l = 1 4 F F

Fon, el KT N L iy e
Bl Ll e S e A g
v Pt lrery s bt s

‘ U feoncfimmz st T

foer :_um.r.ﬂ LT T SRS TH I

L, T AT e T

A AR R LI e I

b

|

TOLEILANCIAS 45

En los ajustes inciertos sq distingmen pur:

H Jos apnjeros pura ajuste eslizéule -
h los vjes para ajuste deslizant:

| los agujeros para ajuste Gjodligern -
i los ejes para ajuste Bjo liuero

K los aguferos pars ajuste Ko midio

k los gjes part ajuste fijo incdio

MN los acujeras para ajuste fie duto

mon lns ejes pura ajuste fijo duro

Con las letras [ o j se desiznan los agejeros o lov ejes cuya
zora de tolerancia se extiende por.eneima y por delmjo de la
linea de cere (diferencias =); L zona de telerancia e los agu-
jeros A hasta G estd encima de la lined de cera (dilereneius +);

4 falerancea

oo '

]
—3
it

ti

|

1]

Ltergnceq
EE gt

Hedige oemunal O_

-y
b
d

Fir 1%

Iz de los azujeros K hasta Z estd debaje {liferencias —), Para
los ejes de « hasta g las difesvncias son negativas y de & hasta
= son positivas. Cuando mis apartuda estd una fetra de la I o
de la b, tanto mis alejada vstd la toleraueia du la linea e cern,

Una zona de talerantil quedard, pues, inequivocadamento
determinada, en posivién y en magoitued, por Ta letr coeress
pondienta seguida del niimera rue inclica la c:l!it!.‘ld“pur viem-
plo [I7. En la expresidn de un ajuste se coloea en primer Jugar
la representacién del agujero y luepe 1a del vie; par ejmplo
HT/{7 para acujero tnico, o bien, DIOAD para cfe fuico.

En la figura 15 se representa la clasificacion de los acopla-
mientos 1SA y on la Ggnera 18 se indica graflcanwente L3 posi-
cidn de lof eampos de toheranciag 1S4 de un agujero ¥ de un
eje de calidud y de medida nmninal generiea, '



V/1T) CUADROS CENEHALES DE TOLERANCIAS 1SA

. Log dos cuadrus de lus Tublas XV v XVI constituyen las
recopiluciones de los valores da los limites de toleroncia 1S4,
constdndo en el primero de ellos los correspondicntes a las di-
mensioaes internas (zgujeros), v en el segundo, los valores pura
dimensiones externas (gjes); #n uno y otro, se sefiakan las tole-
runcioy ds einpleo mids rezonable pars medidas nominales de
hasta 500 milimetros.

145

TABLA XY

TOLERANCIAS ISA

Valores de loz limites da tolorancia
pera dimansionsg intarnas (agujeros)

v

Dabn tanursa en cusnis qua site Recapllacidin de walares

da tolerancian ISA a» ha Lecho dnica y axclusivamenie n

timle injarmutiva, Per consiguienia, en los proyecios von-

wvisne hacer una salegcidn que muy bisn pusde ser la qua

camprisnde Inp 1olarancins sefialndas gon al signa X, wi no
exista unn regamendnscidn espaainl
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TOLERANCIAS

1} Fo el sgojero FF hun sido afadidus los valores para
&l grups da didwmetroy du 30 & 500 po previsos pur el s
tema 154,

2] Lot agujeros de Mid 2 HIF na deben wtllicaren en Lo
Ljustes.

4)" Los sgojeros da [% a JI6 y de N2 a N1 we debien wti-

en lon apuates,

4} Er ¢! grupo da dilmetres de | 2 6 mo. no eciatea s
mates oo wlerancias pars K6, K7, K8 ¥ MY en 5o Jugar dde-
berig gdoptazse fus limites de talerunci para Jo, )7, JU ¥ &,

8 Loa valgres del agujemy HY son pronasicnales.

21 En el grupo de didmetros de 1 & M4 no caliten linuies
da tolerancia para TH ¥ 17 en sy Jugar debevdn ploplen
los Upukes Jda wlerancle U y U7,

T Lod agujeras Vo« ¥ oae svitarin o ser poulbile, Pora las
comprendidos en log ddmetros da 1 & 1 o wo caiinn b-
mitey de toleraneias; en w lopgar delberian sduplarse lus fowl-
tns do toleraneiadpard X8 y X7, Lus wguperos ¥ cunprewd-
das entre 120 a 500 ot po deben cuusiderane sin oone
reeamendados; sino 1dly propuestoy g titule espenmental

A} Eo & yrupo de Jiimetmos de | 3 28 inm. no etislen
Urutes de wolerancia pare ¥7; en au lugar deberdn adoptunie

las limntes do twleronen pure 7, Los spojeras ¥ ocomptens

didoy entre. 1207y 500 mm. deben consideraria 5 titule va-
pcnrn-:ulﬂ

&) Lot aguperos X ¥ Z cumprenddwlos eotry 20 v 500
auliinetros deben consderasse o thula esporinicntal.
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' po S ; TOLERANCIAS ISA.

Valores de los limiies de tolerancia.
para dimensienes extarnas (ejes)

Dabw tanerse vn cusnia que el Reacpilacicn du valoena .

da tolezuncins ISA #8 ha hecho dnica y wxalusivamants »
titnlg jntormativo. For consiguinnte, en las proyscras Gen-
viano haagser une seluccién gus muy bion puads serla quae

axinte uns racomendacidn aipacial

comprandea las tolarancing senaladas con e signa X, 21 nn.
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INTRODUCCION

En la técenica de fabricacidn por mecanizado {con herramientas
de corte) se entiende por utilaje: “a los elementos auxilia-
res cuyo obicte es perwitir la realizacidn de determinadas o-
peraciones de mecanizado sobre una pieza, para lo cual, se f1i
ja &sta al utilaje, generalinente por apriete, de modo que per
manezca obligatoriamente en la posicadn reguerida durante la
operacidn,”

5 En' esta exposicidn 'se adoptard la palabra utilaje o dtil en +=»
. el sentido lato de la.palabra considerando como tal, a todo
ivmrelemento auxiliar que-contribuya a la realizacidn de operacio

nes de mecanizado, embutizado, soldadura forja, fundicidn,etc.
Una herramienta es por el-contrario, " el elemento de fabri
cacidn, mediante el cual se efectidz a menudo con ayuda manual,
de un utilaje o midguina una modificacidn de forma por mecani-
zacidn, por conformado, etc. en la pieza a trabajar“.
Bs pues, la parte en contacto directo cgn la pieza y por lo
tante, de mayor desgaste y de reposicidn frecuente por lo ge-
neral, adopta una gran variedad de formas y de tamafies, segin
la picza a ejecutar.
La herramienta de acuerdc a lo.establecide, es pues, una par
te del utilaje. De modo, que cuando nos gueremos referir a

ella en particular debemos indicar la palabra " herramienta®

explicitamente,
. . La industria mecinica emplea:
l - La herramienta manual (aceciconada por el hoobrel.
2 - La midcuina herramienta rmanual,
3 - Los cabezales autdnomos [miguinas elementales).
4 = La mdguina herramienta.corriente.
5 - La miguina herramienta especial.
6 = La miguina especial,
7 = La maguina para conformar.



8 - El equipo de fundicidn.
& = El eguipo de soldadura.
10 - El1 equipc especial,

Se puede considerar que, en general, las moquinas estdn com
puestas por:

1 - La méyuina propiamente dicha.

2 — El1 utilaje.
y gque a su vez, el utilaje estd compuesto por:

l - El utilaje:porta herramienta. !

2 - La herramienta, - -

3 - EIl utilaje de fijacidn de la pieza en operacidn.

+ Ko Blempre estas tres partes constituyen grupos separados pe-
ro s{ casi siempre la herramienta es separable del resto el -
utilaje y en algunos casos sucede como en la forja pesada en
la gue se utilizan mapipuladores de la.pieza que sujetan, le-

vantan, trasladan y hacen rotar las piezas en trabajo.
Utilajes polivalentes, universales y particularcs.

Un utilaje es particular cuando ha sido disefiado para ejecu-

tar una determinada pieza ¥ en general, no podrd scrvir para
realizar otra sin regquerir una tranaformacidn irreversible.

Este es el caso general de los dtiles combinados de corte vy

punsonado.,

For el contrario,un Util es universal cuando se puede con
una adaptacidén simple y reversible servir para muchas piezas
diferentes y de distinto tipo. Este es el caso tipico de los
dtiles para realizar una sola de varias operaciones sucesivas,
ya se trate de punzonado o de dolbilado.

pP. €. : Una pieza puede ser ejecutada con utilaje universal
en :

recortado en forma recta u oblicua con cizalla o con corrado

ra.



boblada en V o en U con dtiles de punzdn y matriz intercam
biables, dotados de mandfbulas y de topes regulables o gufas
de plezas intercambiables,

Un dtil es polivalente cuando se puede con una adaptacidn

simple y reversible, servir para distintas piezas diferentes
pere del mismo tipo.

En ) dtil universal, en cada serie, el tiempo de prepara-
cidn puede ser mayor gue en los otros casos.

El costo de ejecucién e3 mayor con dtiles de operaciones
sucesivas gue con dtil-.cowbinado pero el coste del utilaje
es netamente md&s reducido,

Se suele recurrir al utilaje universal cuando la previsidn
de amortizacidn del utilaje no parece que pueda amortizar la

fabricacién de un utilaje particular.

Utilaje Universal,

Se emplea en la fabricacidn por pecuefios lotes o en piezas
unitarias No seriadas, gue pueden & su vez dividirse en:

Utiles normalizados.

Utiles especialmente diaefiados.

Los dtiles neormalizados, suelen ser fabricados por empresas

dedicadas a este rubro y ejecutan los dtiles de acuerdo con
unas especificacienes o normas aceptadas, son comerclales,
Comprende a este grupo!
Platos para torno.
Cabezales para graduacidn.
Flatos giratorics,
Tornillos para miguina.

nrocas, ete,

Los dtiles especialmente disafiados (polivalentes) estin dise

fiados y fabricados individualmente debide a la=s dimensiones
distintas & las conunes y se suelen emplear en la ejecucidn de
piezas de fahricacidn en pequefios lotes © dnicas no seriacdas.

En su utilinacidn estos dtiles se medifican para introducir



piczas de distinto tamafio cambiando uno o mds de sus componen
tes como

Platos de tornos con mordazas especiales,

Placas especlales-para de.-localizacidn y montaje para plan

tillas cribadas universales.

Gufas especiales para dobladoras. etc.
Esps artfculos del equipo especializado se emplean en la fa-
bricacién porgue se pueden intercambiar o reinstalar cob re-
lativa facilidad para efectuar distintes trabajos. 5Su fabri
cacidn no es vostosa pues son ccnstrufdos tomando como base

el equipo universal existente,

Utilaje Especial,

Estos dtiles estdn destinados a efectuar ciertos trabajos en
una pieza determinada y en conSecuencia €5 un equipo para una
sola finalidad, Se utllizen en la produccidn en masa, en la
cue piezas idénvicas deben estar siempre cclocadas y sujetas
de igual manera y se deben fabricar en un elevade ndmero duran
te un perfode considerable. Estos Utiles, por lo general, son
més caros y de construccién costosa y como se amortizan en un
gran nimero de piezas, es de mayor importancia la durabpilidad
que el precio de,ellas, con lo que se evitan-pérdidas por pues
ta a punto, montaje, rechazos en la produccidn, etc.

Cuando se introduce una modificacidn ya sea en el producto

ya sea en el proceso, es posible que el dti) deba ser desecha-
gdo. )

¥inalidad del utilaje.
La aplicacidn del utilaje permite:
+ 1- Reducir los tiempos de fabricacidn y con elle disminuir
los costos,
. 2- Aumentar la precisidn en la fabricacién , elevando la
calidad,
3- humentar el grado de uniformidad, vy coa ésta poxmitir -.-1a
writercambiabilidad de las pilezas, premisa ind}5pensable

para:



P

Asegurar un montaje sin complicaciones,
Reservar piezas terminadas,
Efectuar un eficiente servicio de piezas de recambio.

4~ Emplear personal no especializado.

La Identificacidn.

Pada ia enorme variedad posible de dtiles gue requiere la
industria mecdnica pues es una fdbrica mediana se pueden es-
timar dentro de)l orden de los miles y en una grande, en los
cientos de miles, se impone la neceaidad de identificarlos,
clasificarlns;y-noﬁenclalos adecuadamente,
= Mediante la identificacién, se establecen para.cada dtil, --
ciertos. atributos que los hacen reconocibles, precisdndolos
dea manera constante. Se trata, pues, de un procedimiento
generador de orden, E

La falta de identificacidn acarres consecuencias gue con-
ducen a un estado de desorden y confusidn, mientras que los
procedimientos adecuados de identificacidn permiten eliminar
riesgos de errores perjudiciales, males entendidos, discusio
nes y péfrdida de tiempo. _

Existen diversos procedimienteos para la identaficacidn: son
mejores los que dejan establecida, con plena evidencia, la
identidad y clara correspondsncia entre el iftil y su denomina
cidn,

Esencialmente la identificacién se basa en:

1- hdoptar una clasificacién correcta Que establezca las pau-
tas de ordenamiento,

2- Adoptar una nomenclatura y denoninacidn adecuada para la
mejor distincién y fijacidn de variantes,

3~ Establecer una correcta descripcidn para las variantes de

los dtiles.



Clasificacidn analdgica de los dtiles.

Los dtiles se emplean cubriendo una amplfsima gama de posi-
bilidades, por lo tanto,es preciso clasificar los utilajes en
la documentacidn que los materializan, especificaciones o di-
bujos agrupdndoles por analogfas.

kEn este caso corresponden analoyfas en cuanto a
La naturaleza de los dtiles,
D.e. Agrupacidn de todas las fresas, de las estampas, de las ~
plantillas, etc.
La funcién de los dtiles.
p.e. herramientas, portaherramientas, etc,
los tipos de operacliones para ciya realizacidn o fagilidad se
nan previsto los dtiles.
p.e. torneado, trafilado, etc.
£l grado de universalidad, si solo es aplicable a una detormi
nada pieza y operacidn o a varias.
p.e, UNa esimnpa, una cuchilla de guilletina,
Lz materia 2 gue estin cestinados a trabajar.
p.c, wmadera, aluminio, ete.
E) tipo de herramienta.
p.e, e corte, abrasives, modelos, etc.
Los tipos de miguinas sobre las cusles se pueden nontav.
=.t. itornos, fresas, prensas, etc.

Las formas. ¢gue permiten realizar, si tratan de dtiles de forma.

Una correcta clasificecidn tiende a formar grupos, subgrupos
conjuntos y subconjuntos gue reune a los dtiles similares, en
base & efectuar una aivisidn de los mismos ya sea aplicando un
solo criterio o fundamento, o variocs criterios o fundainentos
comblilnados, cada criterio cue sSe agregue establece una nucva
subdivisidn, Es de gran importancia plantear una clasificacidn
adecuada adazptada a las necgesidades de la empresa, pues (stas
son muy distintas en un complejo industrial {fdbrica de avio-
nes, motores, auvtomdviles, atec.) en 21 (ue este tema se zuele
maneja2r con computadora y el de una pequeiiz planta que produce
un solo artfculo,



Como eiemplo, se esboza una clasificacidn seqin tres criterios

1 - Seqiin 1la

funcidn del dtil en :

Porta herramientas

Herramientas

Fijadores de piezas

Dispositives combinados

Dispositivoa varlos

2 - 5=2qin el
Utilajes
Utilajes

tipo de operacidn en gue se los emplea en:
para taladrar

para toInear

Utilaje: para fresar :

Utilajes
Utilajes
Utilajes
Utilajes
Utilajes
Utilajes

para cepilladoras y limadoras

para rectificar

para brochar

para montajes (colocacidn, unidn, etc.)}

para tratamicentos térmicos !

para la conforwmacidn sin arrangue de viruta:forija,

embutizads, etc.

+ Utilajes
UGtilajes

Utilajes

3 -~ Seqin el
Utilajes
Utilajes
Vtilajes

para moldeo de las piezas ]
para la verificacidn y medicién (control) de piazas

varios {pintura, acabada, etc.)

gradeo de universalidad en:
universales
polivalentes

particulares

Ia clasificacidn analfgica cambinada resultante es:

portaherramientas para taladrar, univesal
Fortaherramientas para taladrar, polivalente
Fortaherremientas para taladrar, particular

Herramienta para taladrar, . universal



Herramienta para taladrar, polivalente
Herramienta para taladrar, particular
Dispositivo de fijacidén para taladrar universal
Dispositive de fijacidn para taladrar polivalente

Dispositivo de fijacidn para taladrar particular

Dentro del taladradeo, esta clasificacidén cubre una amplia ga-
ma de posiblilidades, aun de posibilidades no concretadas en la

industria,
Komenclatura, Denominacidn y Descripecidn

La-nomenclatura y denominacidn adecuadas son las gue permiten
una correcta distincidn y fijacién de lam variantes significati
vas. Existen indicios tales como: en qué se emplea, la funcién,
el grado de universalidad, extensién, ubicacidn, tipo, tamafio, I
ecc, {como ya se ha visto en la clasificacidn) gue caracterizan
a cada Util y gue establecen la: distincidn gue existen entre
ellas; para lo cual, es necesario describirlos claramente y con
cierto grado de precisidn,

Caga uno de los indicios importantes gue caracterizan al dtil
debe ser descripto, y resulta de mis valor si se emplea solo
una determinada y ceorrecta terminslogfa en base a adoptar tér-
minos y la definicidn de los mismos; pues de este modo sicmpre
proporcicona la misma informacién y no estd sujeta a interpreta
ciones errdneas,

Por otra parte, &5 conveniente reunir ordenadamente las des-
cripciones de los indicios correspondientes a un determinado
Ytil acompafiados de los correspondientes plancs, figuras, foto
graffas, etc., a fin de establecer la identificacidn del deil,
Asgrupando estas descripeiones de los dtiles coan denominacién
numérica, se obtiene un clasificador gue tiene la ventaja de
orientar rapidameintle pol' cuanto presenta oréenadamente, para
cada tino de dti)l, las variantes correspondientes. En cuznto a
la denominacidn numdrica ¢s posible asignar un nilnero Ggue co-—

rresponda a cada indiclio o caracterfstica, obtenidéndose asnl



una cifra propia para cada dtil), con invarilable reproduccidn

cada vez gue intervengan tales caracterfsticas. Const:ituye

el procedimiento mds adecuado por las siquientes ventajas:

- Por la elasticidad para alcanzar el grado de detalle nece-
sario.

~ Por ocupar ,s2 anotaclidn espacio reducido y de ampleo en las
computadoras,

- Por la ¢laridad y facilidad en la lectura.

- Por su uso en series continuas, practicamente sin lfimites.

- For la rapidez en el registro, enunciacidén, transcripcidn
y rapidez en la confrontacidn,

- ror facilitar la agrupacién por caracterfsticas similares

_ y por ende, la investigacidn y deteccién de determinados
aspectes, circunstancias, etc.

- Por la facilidad mnemotécnica v de los controles estadisticos-

-

Les  KORNMETLIE-CION

Delx@ido a cque el desarrollo de los méteodos de fabricacidn es
mity répido, puesto gue S5e espera una continua mejora de artfcu
los producidos, se hace indispensable, muchas veces de vez en
cuando, se sustituyan los productos por tipos nuevos y mejora-
dos. Esto puede hacer gue el ecuipo empleado cueds ghsoleto y
que se requiery con urgencia el disefio Yy construccién ¢e un nue
Vo eyulpo muy comnplejo, cuya preparacidn revuiera, con frecuen-
¢ia, un tiempg demasiado largo. Se nace necesario, pues, encon-
trar los medios pare acelerar y abaratar el desarreollo y la fa-
bricacién de los dtiles correspondientes 21 esuipo de produc-:.’
cién en lo que respecta a dtiles particulares. los esfuerzos
cue han producido los mejores resultagos tendientes a resolver
este ltimo problema c=tdn dirigidos principalmente 2 la norma
lizacién en general.

La normalizacidn adcuiere una gran importancia para los palses
en Sesarrello, pero su cumplimiento no se exiye debidanente a
causz <e: lo reducidsn ce su aercado, el poco desarrollo de las

normas, la poca expericncia en el tema, les distintas influen-



cias u orfgenes de normas, la escasa conciencia de la necesai-
dad de normalizar,

En la actualidad, se estima que en los palses industrializa
des alcanza el 70% o mis laa partes nocrmalizadasg de los COmpPo
nentes de los dtiles especiales,

En ciertos pafses, a los proyectistas de utilaje con el obje
te de incentivarlos, se les suele pagar basdndose on el ndmero
y complejidad de los dibujos y esquemas que realizan, pero ade
mis se tiene en cuenta {como incentive) la proporcidn en qQue
utilizé elementos normalizados en sus disefios,

La normalizacién disminuye sensiblemente el trabajo de dise-
fic as! como el ndmero de piezas distintas aumentando también
el mimero de piezas de funcidn.y dimensicnes idénticas gque han
de ser producidas. La fabricacidn de piezas normalizadas se
puede realizar en lotes de mayor nidmero en un-taller especiali
zado, con lo cual se disminuye apreciablemente el costo de pro
duccidn y mano de obra especializada.

El consuno de piczas normalizedas puede ser previsto (en can
ticdades adecuadas) y parte de ellas adyuirirlas en el comercio
con la consiguiente ganancia de tiempo vy disminpucidn de costos.
Es posible ademés el desarme de los dtiles fuera de uso y pre-
via verificacidn del estado (control de tolerancias) almacenar
las y registrarlas correctamente identificadas para ser emplea.
das posteriormente en el montaje de nuevos dtiles.

La normalizacidn del utilaje aumenta el fndice de utilizacién
productiva de los mismes., Este Indice es el porcentaje de tiem
po en gue el utilaje cunple con la mimidn para el cual ha sido
creado; es probable, que en una empresa el fndice productivo
de las méguinas sea del orden del 30 al 40% mientras cue el co
rrespondiente al utilaje sélo alcance el 5% lo gue significa
que durante el 55% del tiempo, £l utilaje permanece inactivo
en almacenss, con sus consecuenciasa, El aumento del Indice de
emplec de los dtiles permite una mejor amortizacidn de los mis
mes, con disminucidn frecuentemente no despreciable, de la inci

dencia de este rubro en el precic de costo del producto.



EL MANUAL

Para la normalizacidn de los dtiles de una empresa es muy
conveniente un manual o “vademdcum® que sirva de gufa a los
proyectistas de utilajes de la empresa con el fin de csrtakble
cer y tijar ordenadamente las normas a aplicar y las dtiles
ya normalizades a emplear en el futurc y de este modo dismi-
nuir las variantes gue s¢ puedan ilntroduc¢ir por motivos per-
sonales, Tomo es un trabajo de muy largo alcance y de cierca
envergadura, se debe enfocar metddicamente y en geuneral, se
consideran los ocho aspectos o fases siguicntes:

Frimera rase se. refiere al disefio y dimensiones genersles,
tenlendo como fin;
1- Establecer grupos de dimensiones para los distintos ele

mentos y unidades,
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2 - Adoptar dimensicones generales y dimensionea para los elemen

tos de acoplamiento.
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3 - Monnalizar los elenentos el disefio tales camno

conos,pasadores, ctc.
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4 - Empecificar la precisidn con due se deben ajustar las pie-

zas y establecer las tolerancias para las plezas principales
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ia sequnda fase se reficre a las piezas componentes de los uti-

lajes. bnire las plezas que s nornalizan fidguran los cowponen-
tes de GiLiles para fines especiales (partes ajustables, partes:
intengrantes de las dispositivos de sujecidn) cuerpos y sus com
ponentes, los ajusles pars Conprobar 1z posicidn de las herramie
tas y plezas componentes de los dispositivos zuxiliares y los mg

delos {fundides o forjados) para todos los componentes,
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1la tercer fase abarca los compenentes de utilajes con funcionee dis-
tintas. Entre los componentes a normalizar figurardn las unidades
que forman parte de los sistemas de sujecidn (c¢ilindros neundticos,
tamborea neumdticos, cierres para dispositivos de sujecidn de crema

llera y palanca).
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Unidades que intengran mecanismos auxiliares (mecanismos de gradua-

cidn y de mesa giratoria, pasadores fndice, extractores}.

Otros mecanismos integrados en los utilajes para fines especiales.



La cuarta Iase abarca los herramientas de corte y las herramien
tas de mano. . ' )

ia quinta fase abarca ciertos elementos de desgaste come trafi-
las, boquillas de arenadoras, electrodos de soldaduras a punto,
elementos para hornos, etc.

La sexta fase abarca las midquinas portdtiles: taladrzderas, re-
machadoras, etc. ,

La séptima puede abarcar para forja o para fundicidn, ete,

Cada norma del manual debe referirse al del clasitficador por el

ndmerc caorrespondiente.
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tn la octava fase consiste en normalizar yva no elementos consti-
tutivos de los utilajes, sino la naturaleza, estade, forma y di-
mensiones de los materiales a emplear para la realizacidn de sus
elementos constitutivos:; también puede 1ncluir las sobremedidas

para el mecanizedo {(creces) de piezas fundidas, forjadas y de ma

teriales laminados.,



METODOLOG1A PARA LA KOMMALIZACION Y UTIL1ZACION SISTEMATICA DO
UTILAJES EXISTENTES
Primér Faso:

Consiste en establecer las bases para la identificacidn,
réalizando una clasificacién analdgica de los utilajes exis-
tentes y de posible utilizacidn,

Segqundo Paso:

Healizar un inventario y catalogar los dtiles existentes
estableciendo el lugar donde se encuentran. Laf:atalogacidn
8i ‘se trata de utilajes corrientes, del corercio, su nomencla
tura es en principio suficiente para identificarlos a condicidn
de gue #sta sea completa; si no es suficiente para identificar
los ,se deberd definir para cada tipo de utilaje la lista de
caracterfsticas necesarias y suficientes para identificarla vy
luego, por identificacidn flsica establecer para cada dtil in-
ventariado una ficha de especificacidn completa. lara utilajes
especieales, ren cambio, la especificacidn es insuficiente yles
preciso identificarlos por sus planos. '
tercer Paso:

Consiste en adoptar el sistema Qe normas IS0 y DG y para
los cue no estén cubilertos por estas nOrmas recurrir a 1as de
utilizacién en 1la industria ¥ por ﬂltiﬂo ACOPLAY Ciertas narmas
come propias de la enpresa.

Cuarto Paso:

Con este bagaje, proceder a la primer etapa cue consistird

en la reduccidn de la variedad de los utilajes sin reducir la
variedad de necesidades a las yue responden. Esta reduccidn se
puede realizar por:
1 - Dismirucidn de variantes "no funcionales" de gtilajes co-
mo, realizar operaciones similares con vtilajes diferentes.
2 - Disefiando utilajes polivalentes cn lugar de utilajes partl
ulares, es declr, realizar diferentes operaciones simila-

res con un misgmo uvtilaje.

La secunda etana e es la mis rica en cuanto a resultados, es

tambifn la mfs larga y la que requicre une accidn de mayor en-—
vargadura, se rellere a los procuctos, normalizando las carac-
terfsticas de &stos en aguellos aspsctos suséeptibles de conidi-
cionar la variedad de utilajes: a) Uniformando en el producto

laos elencntos de farma (radios, chaafles,etc.) b)) Llimlnando vn
el producto los elescntos innecesarios,



c)} Clasificar por familias las piezas, ontendiéndose por tal,
al agrupamiento de piezas emparentadas por las mismas nece-

sidades de fabricacién aungue sean diferentes.
~)
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LA NORMAIIZACICH EN LA INDUSTRIA METALURGICA.

En el estudio y solucidn de los mdltiples problemas cue se presen
tan en la industria metaldrgica, la racicnalizacidén adguiere dfa a
dfa mayor importancia.

Cuando se emprende una tarea, sea &sta intelectual o material,se
rige siempre por el principic de obtener midxima eficiencia con el
minimo esfuerzo, Este instintivo y natural principio dic origen a
la ciencia de la racionalizacidn,

La racionalizacifn aplicada a la industria metaldrgica, con la or
ganizacidn cientffica del trabajc en procura de una mayor produc-
cidn, llevan de inmediato al estudio y aplicaciédn de las nomas.

La normalizacidn se puede definir como la implantacidn de ciertas
reglae o modelos ue ae deben seguir o adoptar va que los mismos
han pido establecidos por concenso general.

También se define la normalizacidn asf: es un término que expre
2a la reglamentacidn de gran nimero de fendnenos, a fin.de ordenay
los de una manera tan unificada y ldgica como sea posible. Se apli
ca en todos los dominios de la actividad humana, ya que una norma
e8 la misma aslucidn adoptada para un problema que se repite,

La normalizacidn referida particularmente 2 la industria metaldr-
gica, comprende el estudio y solucidn de los problemas técnicas de
carfcter reitativo, adoptando y estableciends en-forma de norma
las sclucionea mé{s convenientes y ldgicas a fin de simplificarlas y
wnificarlas, posibilitando ademés la universalizacién de muchos ele
mentos y productos de la industria, |

L=z normas, dentro de la industria, pueden ser de la naturalceza
mis variada y siendo ellas la solucién adoftada para un problcna gue
8¢ repite, permiten obtener un mayor rendimiento de los materiales ¥
de los métodos de produccidn, contribuyendo en forma cfectiva al aba
rataniento de leos productos,

Con el objeto de hacer realidad el concepto de mixima eficiencia
con €l minimo de costo, la normalizacidén elimina la muitiplicidad
de tipos tanto de materiales como de elementos constructives y de

procedimientos, mediante un proceso de unificacidn que no limita la



potencia creadora sino por el contrario la exalta, ya que las normas
estin basadae en la colaboracidén, unidad de intentes e idoneldad.

Unz determinada cosa puede hacerse de muy diferentes formas, de mo
do tal que cada una de ellas resulte una sclucidn particular para la
fipalidad propuesta. Pero seguramente existird una forma de resolver
el problema dando una solucidn integral que contemple todas las posi
bilidades. '

Procediende de esta manera, se relegan los problemas resueltos en
forma de normas, eliminande asf el inconveniente de tener que resol
verlos cada vez que se presentan, La normnalizacidn no constituye un
cnte estitico e inamovible, sino por el contrario es dinfmica y pre
gresiva, .

Hermalizacidn en la industria:

Segin au esg¢ala de aplicacidn, la normalizacidn se puede clasifi-
car en cuatro grandes grupos.

1 } Normmalirzacidn adoptada por empresas privadas.

Se puede citar como ejenplos elocuentes, la cmprendida desde
hace muchos afios en palses de gran desarrollo industrial por em
presas privadas, cuya némina serfa largo enunerar, y m4s recien
temente en el pafs, por fibricas que marchan a la vanguardia de
nuestra industria,

2 ) Hormalizacidn establecida, por asociaciones profesionales e in-

dustrialesa,

Eate tipo de normalizacidén tiene la razdén de su existencia en la

necesidad de unifommar criterios y aupar opiniones entre produc-

tores de una cdeterminada rama de la industria, interviniendo mu-

chas veces los usuarios,

Estd constitufda por asociaciones profesicnales e industriales

de caricter privado y organizaciones gubernamentales,

Existen algunos organismos del Estado y buen nimero de asociacig

nes profesionales o industriales gue han emprendido tareas de

normalizacidén en forma privada o eno combinacidn con el instituto
- «IRAM, es decir mediante convenios con el IRAM, as{ sus normas -

son oficializadas,

Enfla actualidad, CETﬁF conaidera la posibilidad de llegar a un

acuerdo con IRAM que permita el estudio de normas IRAM-CETEF,



3)

4}

Hormalizacldén de caricter nacicnal,

Deade la fundacidn de las primeras instituciones normalizadoras
oficlalizadas, que datan de principios de siglo, s= fue imponien
do cada dfa m&s 1a necesidad de centralizar la accidn normaliza-
dora de las empresas particulares y de las asociacionea profezio
nales o industriales en organismos de cardcter nacional, pues es
&=ta la dnica forma de aobtener el mayor grado de eficlencia en
la aplicacidén de las normas. ‘

En la actualidad la mayorfa de los pafses cuentan con organismos
normalizadores, a cargo de entidades privadas que reciben alguna
ayuda financiera y cooperacidn activa de sus respectivos cobier-
nos. Erx muy pocos pafses la organizacidn esti a cargo del Estado.
En nuestro pafs los estudios oficiales de normalizacidn son desa
rrellados por el Instituto Argentine de Raciconalizacidn de Mate-
riales (IRAM}, institucidn que inicid sus trabajos en el aficl®35
¥y que reune desde entoncea la produccidn y el consume junto orn
las instituciones oficiales y esti reconocida, por el superior
gobierno de la Nacidn, como la dnica entidad oficial para editar
normas,

El IREM estd asf{ constitufdo por asociacidédn de entidades priva-
das, reparticiones oficiales, organismos autdnnmus,'institutos
de ensefianza, ompresas industriales y oxnerciales g instituciones
técnico-cientfficas y profesionales,

En lo que a la industria metaldrgica se refiere existen gran can
tidad de normas ya editadas, lo que revela la importancia que
ella reviste en la actualidad.

Hormalizacidn de carfcter intermacicnal..

La m&s diffci] de alcanzar es la normalizacidn intermacicnal, es
decir aguella que satiafaga y convenga a distintos pafses ya que
se oponen al logro de este fin factores de distinte orden que ha
cen insalvables cuandn se entra en la tan debatida cuestidn del
empleo de los diatintos sistemas de unidades de medida, de pesos
y cde Wlﬁmen. .

La entidad normalizadora internacional ea la "International Stan-
darization Organization® 180, fundada en el afio 1926 con asiento
en la ciudad de Ginebra,



La 150 hasta el presente, pese a todos los inconvenientes citadosa,

ya ha resuelto cuestiones tan impaortantes de orden internacional, ca

mo la nomenclatura ciéntifica fundamental: la astronomfa, quimica,

ffzica,microscopfa y geodeaia, y asimi=smo la conversién de lom prin-

clipalea sistenas de pesas y medidas.

A continuacidn se dan las siglas que identifican las respectivas

normas en los pafaes més importantes:

ARGENTINA I RAM PARAGUAY
BOLIVIA DGNT FERU
BRASIL ABNT URUGUAY
C.AMERI CA ICAITI ALEMANIA
COLOMBIA I CONTEC ITALIA
CHT LE INDETECNOR ESPARA
ECUADOR INEN DINAMARCA
MEXI CO DGN FINLANDL A
FRANCIA CKM  (NF)  {EN)
JAPON JES

POLONIA EN.O (PN.G)

RUSIA ' OST  (VKS) (GOST)
E.E.U.,U, ASA

SUECILA EMS{NS)

SUIZA " XSM (SMS) {vsHM)
IRGLATERRA BS (SABS)

HUNGRI A MOS,,

CHECOESLOVAGUIA CSN _

SUDAFRICA  SABS (SASS)

AUSTRIA HORM

BELGICA NEN

INDIA 15

INTR

ITIKTEC

UN1lT

DIN

UNI {UNIN)
UNE

DS

SFS AT (A1)

También estd oficializadas: COPANT, Comitéd Panamericano de Normas

Téenicas.

EURONORM .

Comunidad Europea del Carbdn v del Acero.
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[INTRODUCCION

El impetu del desarrollo industrial mexicano, metiva ripidos
¥ prelundos cambios que requiese mantener un sentide dindmico
de la metrelogia. -

Fara llegar a b posicidn que nuestro pafs ocupa, se ha tenido
que vencer una scrie de obsticulos; una de ellos, et el uso de
unidades de medicion arbitrariag e imprecisas ue varizban de una
localidad a otra, yue nos tenin sumergidos en un cavs ¥ en una
confusion y (ue propiciaban desfirdenes y fraudes e impedia el
desarrelle de todas ias actividades.

L 1837, probablemente presiontdos per la situacion de
anarquia angustiosa, nuestre pais se adelants ampliamente a algu-
nas nacienes cultas de Eurupa, al reconocer las ventajas del sistema
métrico ¥ acogerlo favorablemente pues o pesar de Ias turbulencias
politicas de la época, en medio de rebeliones vy levantamientns
milttares, el 15 de marze de ese ano, el zobierno de ia Repoblica
conciente de 1a trascendencin que signilicalya para el progreso del
pais expidid ¢l Decreto nue alopth por primera vez. el Sisteina
Métrico Decimal. '

Con excepcitn de los afins en gque los conflictos internos ¥ las
intervenciones exiranjeras, impidiersn una laber administrativa
eficrz en la difusién e implaniacian de dicho sistemna, todos los
iemds aios, a partir de 1857, nuestros gubicrnos dedicaron meri-
turies esfuerzos a la propagacion y uso del mismo.

Han transcurrido mas de un siglo ¥ la tronsicidon hacia el
Sistema Métrico Decimal, actualmenle denominade Sisterna Inter-
nacional de Unidades, ¢ontinga requiriends esfuerzos perseve-
rantes.:

Su implantacidn tolal en nuestro pais, constitvye un lazo mas
nue nos debe unir estrechamente con [as oiras naciones del mun-

do.

SECRETARIA DE PATRIMONIO ¥ FOMENTO INDUSTRIAL
DIRECCION GENERAL DE NORMAS

DEPARTAMENTO TECNICO DE MEDIDAS

[NFORMACION SOBRE EL SISTEMA INTERNACIONAL DE
UNIDADES ALTEL. 584 84 21 .



En la evolucibn de Jos puebles hacia una etapa superior, las
meciciones juggan un papel importante.
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la ciencia, ta produccién y el comercio no pueden existir sin las
mediciones
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su grado de civilizacion. Se pucide degir que 1 mode de visir
zilarda Mntima relacidn con los sistemas de medidas cmpleadas
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Las mediciones han sido sicopre {a inguictud del hombre Hagamos un puco de historia del mejor sistema que ita saiido de las
manes dei hombre
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[Fué en 1857 cuando debida a la gran diversidad e unidades que
frenala el desarrello def pais, se Lizo sentid la necesidad de un
solo sistemna de unidades

- Bl dpowin cabonial nnestra pois se debalin en ouna conlusion de
unidades de medidas antrrias,

UL CARGA TAMBIEN UVA CARCA

En ol Mévice Dudepemdicnte | fusidn witnaba, va que En [B75 se tratd de hacer universal el Sistema Métrico Decimal
. LR Y IR iy N o Caniish iy HLEH P | H : :
e I, n -1 A Francés, credndose en Francia 1a Convencitn del Metro y después
ademas de medichis regiosales se ulitizaban etras unidades de origen . . .
. . - la Conlerencia = General de Pesas ¥ Medidas integrado por repre-
cspanokn ¢ inglew h
S sentanics de los gobicrnos de la época |

Uil ALMUD
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L a Cenferencia General ie Pesas v Medidas se reune cada 6 aios
cwme mimimo para aprobar los iralajos del Comité Internacional
de Pesas ¥ Medidas, organismo cientihice creado pasa ¢l estudio de
les ststemas de unidades

L METRO
QUE "SLRA
EL METRO

De acuerdo con las necesidades de los campas de [a {isica el Sis-
tema Méidco Decimal emprezd a diversilicarse en varios sistemas
méiricos, credndose una confusion cientilica

MKS CCS

MKSA  biterrostarico

GAAVITACIOHAL
ABSOLUTQ MTS CLECTROMAGNETICO
| MKsS

"'\,_K
LA
cuaL W) <
USARE ‘?*‘ @"l

RINCUNO
ME VoY A
SIAVE CREAR

OTROS

La XI Conferencia Generad de Pesas v Medidas reunida en Paris en
1960, analizd todos los siciemas de unidades métticos y eligin uno,
el MKSA el cual enfquecido con otras unidades lo propuso como
sistema universal ¥ lo denomind Sistema Inletnacional de Unida-
des, cuyas siglas son .

El Sistema Internacional de Unidades estd integrado por 7 unida-
des de Lase o fundamentales v éstas son

2

METRO KkilLOGRAMO SLGUNDO
m kg, S

L4 :
z A
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AMPERE CANDELA MOL
A : cd mol .
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LCon csias 7 unidsdes fundameniales el : abarca todos

lus eampns de lax magnitudes f(sicas conociday hosta la fecha

\ elc.

NUCLEAR [LLECTRICIDAD FENOMINOS
PERIODICOS

Ll ﬁ—i;n uliliza potencia de base 10 para la fennacion de sus
mitlliplos y submaltiplos

(k)
(h)
(da)

deﬁi (d)
cenli (c)

(m) ——

kilo — |03

heclo

deca

E—T

—— |0

— |0

—— 0‘1

03

mili

R

'ar ser el %3 un sistema volierente de Gicil apBeacion. los

plees que ulilizan el sisteann inglés, incipalmente Estados Uni-
dos e Ingiaterra, estin realizando eslieczos a ﬁn de ut:ltmrlu
crclusivamente

Latos palses pasardn de una tecnelogia inglesa a una tecnedogla
métrica en les que se utiliza exclusivamente ¢l X

i

lHay «ue conocer dentro e que actividmles industrinfes sa estd
recalizando el cambio en los palses desarcalladas, a lin de no com-
Prar equipos omanquinariag que prontn quedazin en desuse

AAVAQUIMARIA PARA MAQUINARIA PARA
LA INDUSTRIA LA IMDUSTRHIA
AUTOMOTRIZ kN AGRiICOLA EN
SISTEMA (NGLES SISTEMA INGLES”
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Puriue el ecambia al ~-~)I’u ne o5 una sinple conversion - las
unidades del sistema inglés a las unidades mictricas.

i pU[gada =25 Lmm

Sinw nna nueva fabricacicn dle los producins cuye impacto mis
fuerte fo sentiremos principalmente ¢n el campo dimensional qie
es |2 Lase de la inteecambiabilidad de partes ¥ fundamente de ja
produccion scrie. ’

SIST. 1
[HOLES

Generalmente la produccion métsica trata de-basarse en la serie
{lenard, conocida come la sede de los ndmeros noninales

R5 Ri0 R20 R 40
{/ﬁﬁm % | *-"m

Actualmente existen muchos ejemplos de aplicacién de esta serie
como un preludio de las fabricaciones métricas que desplazardn a
[2s Tabricaciones en el sistema inglés

[5
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Pasar al "?;—D[] e5 un gian prellema para los pafses ingleses,
pero en ol nuestze se agudhiza inds ya que no selamente (enemos
que erradicar al sistema inglés paulatina y paralelamente con los
paises anglogajunes sino ademis eliminar v mezela de sistemas

métricos que estamos ntilizande,
Ejemplo tipico de este dltimo caso es .

e | :

Il TSH es el sislema de unidades del futuro al cual todos
los paises hacen un esfuerzo prara aplicarlo a fin de lograr un
lenguaje comin, Hano, de ficil entendimiento para todos los pue-
blos de la ticrra. México debe estar preparado para este cambio

KILOGRAMO

FUERZAS |

‘—— —

D En fodos los paises Ias necesidades metroldgicas crecen ripida-

(’"-b menfe cn cantidad ¥ en calidml.— Fn cantidad parque la meiro-

) %H : ) logla es uno de los factures del desazenllo industrial, econdmico ¥

Por €50 s necesario entender que eu el e cada magnitud social; cn ealidad porque by necesiclad de exactitud crece conlinua-

tiene su unidad especifica al cual debemos relerirnos mente no solamente en las téenicas (radicionales como ' cons-
+ Iruccion mecinica o £n 1as modernas como en la micro electrdnica

s también en una multited de campos ¢nmn’las transacciones

camierciales, la agronemia, o el control del mediv ambienie, sin

cientilica,

. ﬁﬂas a S — §<E E 09 ra mo . habiar de las aplicaciones en todas ins ramas de la investigacion

Cumo teda la actividad meireldgica esta susleniada en un sistema
Je unidades de medida, se estalblece la importancia de la utiliza-

L U e F-Za S D‘N e w ?CO n " viGn de nuestro

SISTEMA INTERNACIONAL (S])

T
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DESEIECE ¥ NOMEHCLATURA

v

PIEZhS5: Son los elementos bdsicos de una estructura o de una mdguina.,
Puede ser sencilla o complicada pero ElemprE compueata de un so0lo tro
20 de material. O sea un elemento prlmarlu, que no puede ser dividido
en otros elementoca sin rotura de su propio material.

Varias plezas, mediante soldadura por eiemplo, pueden formar o-
tra pieza mayoer o compuesta {grupc ), pero, a los efectos de la nomen
clatura y de la distribucidn del trabajo en el taller, conviene por
lo general, considerar como piazas a las partes coinponentes.

Las pieczas estdn ligadas o relacionadas entre sf por soldacura,
remachado, abulonado, roscado, encelado, enca)e a presidn, encaje con
juepo, ete.

COLJULTO GLHERAL: ks un conjunto de elementos o plezes que actuando
como un tedo o unidad cunplen y realizan determinadas funciocnes y tra
bajos, Ljemplos: un sutomdvil, un avidn, un torno, una bomba, etc.

WJULTOS: ©Dn mdguinas o estructuras conplicadas resulta pricticamen-
te i1mposible mestrar en un sole planc las relaciones y posiclones de
todas las plezas. Por lo tanto se hace negesaria une fragmentacidn
del conjunto general. Esto se realizs considerande armellas ayrupacio
nes de piezas gque cumplen con funciones bicn definidas y diferencia-
‘das entre s, o tenienas en Cuenta razones constructivas,. de montaje,
etc,

Cono ¢jemplos de conjuntes tenenas: en un 2vidn: ala, fuselade,
tren e aterrizaje, empenajes, cowendo de vuelo, etc. Ln un sutomdvil
wator, bast.dor, carrocerfe2, transnisidn, etc,

Evicentemente algunas piezas estardn en la zona de transicudn o
unidn y paeden pertenecer a uno u obro conjunto. La eleccidn se hard
en base a lo gue la experiencia o la comodidad aconseije,

Cada conjunto a su vez se divide en SUBCOKJUNIQS que so0m1 ayrupd
ciones menores de pleras, Ygue cumplen, dentre del conjunto, con fun-
ciones derinidas, o estdn relacionadas entre 3l ds tal modo cue rcsul
ta la unidad de la agrupacién, o simplemepte por conveniencia cuando
es grande la cantidad de piezas del conjunto. Las piezas que ho enca-
jan dentro de ningdn subeonjunto pertenecerdn directamente al coajunto
pera se pueden y conviene #vitar Que hayan piecas en tal condicidn,

Caaga subconjunto se divide finalmente en las pieras gue lo com-
ponen, Sin cRnargo, a vecns CS necesario hacer otra subdivisidn, en
agrupaciones 42 piezas llamados GRUFDS, que son aguellas piezas con-
‘puestas constituldas por clementos scoldados entre sf, o remachados, en
catados a presidn, etec., ;3 cuya fabricacidn o armado necesitan instruc-
clones o elementos que se seficlan £n un plano,

O sea cue los subconjuntos se dividen en piezas, ¢ en grupes, o
€N piezas ¥y yrupos.



Podrfan hacerse mis subdivisiones pero en general no serd nece-
sario,

La nomenclatura empleada, conjunto general, conjunte, subconiun-
to y_grupo, es ciertg modo arbitraria y podrfa emplearse otra.

Hablando en forma general padrfamos enplear la siguiente: pieza,
primera agrupacidn, sequnda agrupacidn, tercera agrupacidn y coniunto,

Resumiendo la clasificacién anterier en forma gr&fica, tendremos

Existen miguinas, mecanlsmos o dispositivos relativamente senct
llos, que son . proyectados y dibujados como, conjuntos generales y que
no necesgitan tantas subdivisiones. Tzles elementos son considerados
directamente como ¢onjuntos y son subdivididos en grupoes y plezas:

Cada conjunto general debe llevar un nimero gue lo identifique,
y los conjuntus, subconjuntos, grupos y piezas que le perctenccen de-
" ben ser numerados setdn un cierto ocrden y plan para evitar toda con-
fusidn en el taller y en la oficina de proyectos. Lo mids prédctico es
ana numeracidén decimal:

Conj, Gral. Conjunto Subheoniunte Grupos riezas
1 3.1 3.2.1 3.2.4.1 3.2,.4,3.1
2 3.2 3.2.2 3.2.4.2 3.2.4.3.2
3 3.3 3.2.3 Se2e4.3 3.2.4.3,3
4 3.4 3.2.4 "3.2.4.4
5 3.5 3.2.5 3.2.4.5

En el ejemplo vemos gque el conjunto general 3 se ha subdiviadide en los
conjuntos 1, 2, 3, 4.... quienes llevardn delante la cifra cque corres-
ponde al conjuntc general. El conjunto 3,2 se subdivide en les subcon-
juntos 1, 2,73, 4,....0ulcnes llevardn delante las dos cifras del con-
junto a que pertenecoen. Etc.

Para aclarar ideas tomemos los dfas cono piezas, los meges como
.grupos ¥ a los 2fios como conjuntos:

Afios : Meses Dias
48 L 1
49 2 z
50 L] 3
51 = - 4 -l 4
52 5 5
33 6 6




Fl:dfa 2 de abril del afio 1951 gquedard identificado por 51.4:12 {lo co-
.mén es escribirlo en la forma inversa: 2-4-51),

. Veamos el despiece y numeracidén de conjuntos sencillos, del tipo
mencionado anteriormente,

Conjunto dividido en 2 o mds grupos y €stos en piezas:

3 1
29 2
3 ﬁ.a.l H
21222
/ V4 3.2-3

cﬂﬁJ Gfufm Plezo S .)
Cada cIrcule pegquefio representa una pieza, Zada circule de tra -
zos representa un Ggrupo.

Conjunto divigido en piezas y en uno o mda grupos y £stos en pie
a.1.1

3‘-'. 3.1_2

3.2

3.2.2

3%.3

3.0

3.0:2

Zas:

3
3.2

cﬂl’lj. ﬁ.ruPﬂ.& plgjﬂb

gentro del conjunto teneinos aocs Jgrupos, uno de elios constitufdo
por des piezas y ¢l otro por tres., ademds tenemos daos piezas queé nc
pcrtenceen a ningdn grupo: 3.0.1 y 3.0.2. En el lugar cue correspon-
de a lz numeracidn de las arupos colocanos ooro lndicancéo con cllo
que dichas piezas pertenecen directamente al conjunto.

Conjunto dividido directamente en piezas:

_ 4.0.1
® & gq.0-.2
®© 4 [a.0:3
& 4.0.4
a.90:%

4

Puesto aue no existen grupos podrfamos eliminar el cero, pero va

que hemos adoptado un sistema en el cual se prevd la existencia de los
grupos, conviene colocar el cero para evitar confusiones.

Veamos un ejempln ae aplicacidn del sistema de despiece y nomen-
clatura en un ejemplo sencillo come lo es una mesa:

El conjunto mesa, es identificado ademids del ndmero por una letra, lo
cual puede ser conveniente en algunos casos.

Entre las piezas que correspenden al vajdn se encuentra la manija
a la cual suponemcs ser una pileza de norma, “standard", u obtenida en
el comercic, identificada por m5,.



En tal casmc no sigue la numeracidn de lae demds piezas vy en el planu

del grupo y en la lista de piezas es i1dentificada por m5.

En la lista de piezas se ha agregado, entre parédntesis, la cantidad
cada una de ellas. La cantidad de piezas ea r Y la cantidad
grupos por conhjunto, La tapa de la misma, construlda por 4dos piezas
ferentes (por £1 machipembrado) pertenece directamente al conjunto,

(trupos . Piezu s
(Fater M2, L1 lcant.d)
Cunlderra

Laternl; AMEL.E [cn..'.u.:.zl'

Caballetmi MZ.f JCanldera
{eant 11 Fosterlar: M.g?.f 3 {cant,1)

Gunld
Dul-.n::‘nu mM2. [ 4 [cant, ﬂ

. (Tabla .
Eonanmos Lateral; - M2.2. 0 (eent.2)
Kasag M2 Tablu -
Faoterior: ME2. 2 [eant.l}

. o .
if:i:::nME..- { Pondor MZ2.e.3  {eaat.l)

Prente: M2 4 leant,l)
Flezan porales -
\En.n:l.Jn: ES

Fle=as auas '.'rrtf!'l'.-tt'l direstnmente 2t opnjuntor
Teps powteziar; M2 T
Topa delanterma AF2.0L2

- . .

de
de
i
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Ndmeros de 1dentificacidn. El conjunto general queda identifica
do por un mimerc © una combihacidén de letra y udmero: 75, T22, ...
En nuestro ejemplo: 5

, Cada conjunto se distingue por un nidnero al cual se le antepone
el n® de identificacidn del conjunto:

75.12,05, T22.17.140 ... a0b,
En nuestro cjemplo: 5,11, 5.1.2, 5.2.1, 5.2,2 y 5.2.3

Cada grupo  gueda identificado por una leitra maydscula antepo-
niéndole el n? de identificacidn del subconjunto al cual pertenece:

_75,12.05A, T22.17.148 ,....eto,
En nuestro ejemplo: 5.1,1A, 5.2.1n, 5.2.25, 5.2.23

O sea que en lugar de clasificarles por ndmereos, los .grupcs. son
clasificados aquf por letras, para simplificar la numeracidén.

Cada picza que percenece & un subconjunto lleva el n® de identi
ficacidn del subconjunto y luego el ndmero que le cerresponde como
pieza: 75.12.03.01, T22.17.14.02.

En nmuestro ejemplo: 5,1,1.1, 5.1.1.2, S.1.2.1, 5.1.2.1%, 5.1;2.2,
bIlI2-3' 5'2'1'1-, 5.2-1.2' '--.etc'

Cada pieza que pertenece a un grupo lleve el n® de identifica-
cién del grupo ¥ luego el ndmero que le corrasponde cono pleza:
75.12,05L.01L, T.22.17.14-,03

En nuestro ejempleo: 5.1,1lh.1, 5.1,12.2, 5.1.14.3, 5.,2.1.,1, etc.

Las piczas de norma no Siguen la nomenclatura de las piezas es
eciales, Su identificacidn se hace en base a la clave de nomma gue
le corresponde, '

En nuestro ejemplo hiemos supuesto para cada divisidn de la cla
ve § elemeontas (9% conjuntos, 3 subconjunces, etc,)

El lfmite serfa: 2.9.9.%, 5i fuera neccsarico podrfa escribirse:
9,12.5,13, por e)euplo, separando claramen:e con el punto el lugar de
cada divisidédn: pero elleo puede dar lugar a conZusiones. Cuando S pPro-
veen m&s clementos para cada divisidn se toman de 1 4 5. ~sf por o-
jemplo: 75.01.05.01, 75.01.0%.12, 75.11.15.01, 75.11.15.14. © seca
que en los lugares de los conjuntos y suboonjuntos s« escriben slom-
pre dos wvifras siendo cero la primecra cuando cl nfnero es inieilor a 1lC.
Tanbiédn, por lo general, para las piezas. Fara faciliter la lectura v
auwnentar la claridad conviene agrupar por lo general los ndmeros cérl
conjunto general y del conjunto, y los correospondientes zl subconjuntio
y a la pieza: 7501 - 0501, 7501- 0512, 7511 - 1501, 7511 - 1sl4,



Ejemple de aplicacién: Supongamos un avidn designadsa con el
N2 8l. Como conjunto general serd Bl & BlUO. Se lo divide en con-
juntos en la siguiente forma:

Conjuntosa:
Ala: 8101
Fuselaje: 851l02
Tren de hterriza‘je
Conjunto generai: principal: 8103
5100 Tren de cola: : 6104
Empenaje vertical: 6105

Ill‘---l- - A=

Cada conjunto se¢ divide en sulbconjuntos: 1omemds, per ejenplo, el
tren de aterrizaje principal:

Suoconjuntos:
Senlunse Miontante: 6102=-01
1Ten de Aterrizaije Retracgidn: 8103-02
8103 Rueda: 8103-03

f. los subconjuntes los dividimos en piezas y grupos y a é€stas en pile
zas, Tonenos por ejempla el montante del tren:

Grupox: Pisas
Seminorguilla: 5103-01x Cuerpo: £103=-01z-1
Crejas: S103-018-2

Extremo
. roscadp: 8103-01n-1
Embole fijo: B8103-01B Tubo: 2103-015-2

Lxtremo

inferior: SiGB-GlE-B

Cuerpo: 81063-01c-1

Cilil’ldrﬂ: BlDE—DlC C,.rejas: S103-01lc=2
Semitijera8l03-01D-1
i Buje: 8103-01D-2
Subconjunto Huje: 8103-01D-3
Lontante del trdn . Fiezas e Llorma:
2103-01 Tarnilleo: Tol-r12x117
Tijera: 3103=01D Tornillo: Tol-4 10257
Tuerca: 212
Tuerca: Ta2-x10

randela: &rl-=12,5
f.xandela: Arl-10,3

"
i



GruEQﬂ:’ Piezagm:

Chaveta

partida: Chl - 3Ix25
Chaveta

partida: Chl -~ 2x22
lupricador: Lub - 4{ps)

Pirezas gue denanden directamente del =ubconjunto:

Lje: 5103-01-1
Placo: B103-01-2
Vistago: Bl03-01-3
Pistdn: BlO3-01-4
Aguija: 8103-01-5
Anillo tope: 8103-01-6
Tuerca prensa .

estopa: . 8103~01-7
nro freno: Bl103-01-8

Piezas de norma gue dependen directamente del subconjunto:

Tuerca ranurada: : qyg2 K33

Tuerca ranurada: a2 12
Tuerca ranuradad ™z M10
Tornillo cabeza exagoual: 1ol K12x124
Tornillo cabeza exagonal: ol M10:55
Tornillo avellanado: a2 boex2d
Tornille 'avellanado: To2 M Sxe
Chaveta partida: Chl £x60
Chaveta partida: Cchl 2:22
Chaveta partida: Chl 3x35
Anillo macheo: " kM g BO
Anille hembra: nH @ 20
Anillc *v": : ~V @ BC
Anilloc *C": a0 P 30
;nille junta: Al P la

Planos v seilos de identiricacidn. En la zone inferior-derccha

del plano va colecado el llamado sello de 1dentificacidn en el
cual se consignan todos aguellos datos ne suministrados en el di
bujo y tales como; nonbre de la pieza, nirero de identiiicacidn,
material, tratamienco, etc.

Plano vy sello del vonjunto. 7Tiene por finalidad mostrar las re-
laciones vy posiclones ae los grupos Y piezas gue componen el con
junto. El plano puede estzr constitufdo por un salo corte gcnernl
o una sola vista, siempre gue guede clara la posicidn de cada com
ponente, Yo lleva cotas o cuanto mds, a veces, lés dimensiones ge
neralcs,




Cada grupo ¥ cada pieza -que depende directamente del conjunto-
debe guedar claramente sefalado en el ‘dibujo mediante un senalador Y
su ndmero de identificacida.

En el dibujo, mientras que los grupos e ancian completos:
3,1, 3,2, 4,1, etc., las plezas ae consignan asf:0,1,0.2,0.3, etc.,
a veces dentro de un ¢irculo de ¢ 14 y § 10 respectivamente:

SrAiedor Fira pem bTen @0
mareaal o AN 0 £
BT fadid 4t ratn

f O'PF T k) : E
Sobrp ot Sruper :

& hing. Artalacis

Las plezas de norma -gue pertenecen directamente al conjunto-
también deben ser sefialadas en el dibujo mediante la clave cque le

corrasponde:;

e

puesto gue no siguen la numeracidn de las otras piezas,

En el sello deben censignarse el nowbre y ndmero de identifica
cidn del conjunto, 1a escala a la cual ha side dibujade y a continua
cidn y arriba la lista de grupos cue lo cosponen: luego las piezas a
fabricar gue le pertenecen Cirectamente y por dltimo, las piezas de
norma. ror lo genexal centre los grupos y las piezas y entre dscas y
las de norma, se dejan 2 43 casillas vacfas para posibles agregados.

51 un grupo estd compuesto de varios materiales, en el casilieg
o correspondiente debe colocarse: INDICALD, significando con ello
que, para saberlo, debe apelarse ai plano de grupo.

Flano v sello de un arupo. bMuestra 12 posicidn de las piezas
que lo componen y el sistema de unidn entre ellas {encaje, remachadu
ra, soldadura, etc.). El plano puede estar compuesto por ung scola vis
ta © un sole corce si quedare perfectamente aclarada la posicidén de
las piezas y el maguinado firal sobre el grupo,

Se colocan solamente las cotas de posicidn de las pzrtes conpo
nenten, las que correspondan al maguinadg. sobre el grupo armade y las
cotas que determinen las distancias entre zonas labradas. Ademds las
toleranciss ¥y signos de terminacidn que correspondan.

A veces, las piczas componentes no llevan planos Aparte y en tal
cas50 53¢ adicionan al plano de grupo, laa cotas de las piezas,

Cada pieza componente debe quedar claramnente sehalada en el pla
no mediante un seiialador y la Yltima cifra de su ndmero de idencifica
cidn, 0,1,0,2,0,3, etc., coue se ha indicado en el punto anterior.
nsimismo las piezes de norma. Se escriben adends todas las notas y le
yendas cue fucren necesarias: aquellas preferenteiiente en la zona ih-
ferior 1zquierda del plano,



kn el sello debrn consignarse el nombre y el ndmero de identi
ficacifn del grupo: la wescala del dibujo; las tolerancias lineales y
angulares ygenerales: la cantidad de grupos por cobjuntos y el trata
miento térmico y la terminacvidén.

Como en el punto anterior, arriba del =ello se coloca la lista
de las piezas componentes, consalgnando sus nineros de 1dentificacidn,
-aus designaciones {(nombres}, el material de la preze v la canticad

r grupo. & ceoncinuacidn les piezas normna, separadzs de las anterio
res por 2 & 3 reglones vacfos. 5e comienza ¢esae abajo havia arribe
siguiendo el orden de numneracidn.

rlano y sello de una pleza. 3irve para la fabricacidn de la pie
za y por lo tanto debe llevar todias las visras, cortes y cotas necess
rias para su interpretacidn y elaboracidn. Deben consignarse ademds
las tolerancias y los signos de terminacidn como asimismo las leyen=-
das y notas que se crean necesarias. Las notas se éscrioes en la 2o-
na inferior-izquierda si el planc consta de mds de un formato y arri
ba del sello =i consta de uno o medio formaco.

En el sello se consignan el nombre de la pieza y su ndmero de
identificacidn, las tolerancias generales lineales y angulares; la
cantidad por grupo Si pertenece a un grupdo ¢ la captidad per conjun-
to s5i pertenece directamente al conjunte; la escala del dibujo: el
material a2 utilizarse y €l tratamicnco y dureza requeridos y l2 ter-
minacidn superficial.

L]

Plano v sello del conjunto general.Sirve para mostrar.la uvolce
cidn y ensample e los conjuntos en los cuales ha sido subdividida.
puede utilizarse un solo corte general o una sola vista si asf cueds
ra ya bien determinada la posicidn de cada conjunto. Las ¥nicas co-
tas serdn las de las dimensiones generales y aquellas que por su im-
portancia deben ser mantenidas dentro de cierta tolerancia en el ar-
mado. Cada conjunto ird indicado por su ndmere de identificacidn,

En el sello deberdn consignarse, el nombre del conjunto general,
su ndnero y 1a escala del dibujo. ~rriba, las listas de conjuntos.

Plang y sello de un conjunto..Tiene por finalidad mostrar la po
sicidn y el wmontaje de los subcon)untos con que fue subdividido el con
junto,

El planc puede estar constitufdo por un solo corte general o
una sola wvista.



Cada subconjunto debe estar claramente sehalado por un sefiala
dor y su nimero de LdentlflcaCLdn. El mimero de cada subkconijunto se

escribe completo,
B123-™

Solamence se colocan acuellas cotag necesarias al montaje o pa
ra un ajuste o maquinado finzl. 5Se agreyarin todas las notas y leyPn
das que fueran necesarias, Como Slempre, las notas en la zona inte-

rior= izguierda y el sello en el rincdn inferior-derecho { el recua-
dro del sello debe coincidir con el recuaaro de la 1limina),

En el sello deben consignarse el nombre y el nimero Gel conjun
te. ¥ la escala del dibujo. Sobre el selle la lista de subconjuncos
{en orden de apajo hacia arriba). Los materiales de los suliconjuntos
se anoian "indicado" por la diveraidad de ellos.

Flano vy sello de un subconijunto. Sirve para mostrar le posicidn
Y €l montaje ace los. grupos ¥ plezas gue le percenecen. Cuando log gru
pos son diferenciados por letras, en el plano pueden ser sefialedos en
forma azbreviada: -Cix, =-01B, =02, etc. L2s piezas especiales cue
pertenecen directamente al subccnjunto se sefialan también ebreviada -
mente: =1, -2, =3, ete., con o sin cfrculo, y con sefalador: las pie-
zas de norma con sus claves completas.

5i a los tines de la ¢laridad e interpretacidén es suficiente,

el plano puede escar constitufdo por unz sola vista © un sclo corte,
Solanente se:colocan las cotas necesarias para el montaje correcto o
para un ajuste o labrado final, Se agregan ademds rogas las notas-:cue
se Crean necesarias. En el sello, €l nompre ¢el subconjunio y su ndso--
ro de identificacidn, la canticad por conjunte y la escala del dibujo.
~rriba del selle la lista de grupos, de prezas especiales y de pilezas
de normas, en orden, de abajo nacia arriba. En la tercera columna se
ariota el material de cada componente y en la cuarta columna la canti=-
dad por subocanjunteo,

En las listas los ndmeroa de identificacidn se escriben comple-
tos.

Plano ¥y sello de un cruno:s Lo mismo que en 19.13.1.2 con lg dni
ca diferencia ce gque aquf, en el sello, debe consignarse la cantidad
de grupos por subconjuntos.

Sellos v nomenclaiuras., Hemos visto diversos tipos de sellos
de identificacidn, gue pucuen considerarse como sellos minimos para
<ada caso. El tipo de sello es influfdo por los requisitos del pro-
ducto a elaborar y el sistema Ge fabricacidn, Deben llevar el nombre
y dirazcidn del fabricante (a veces tampidn del conprader) y deken
preverse caslllas para las inigciales del aibujenie, del revisor y de
la persona autorizada cue aprueba el plano (con las fevhas respecti-
vas).

s veces tambidn se prevén casillas para ind:icar el nmirero de 1la ma-
tr1z, molde 0 ¢stawpa empleada en, la fabricacidn y para el peso es-
timaags de la plecza,

A veces los planas 50N RUMEragos en oidcn fonttnua {ﬂpqrte de
la uwneracidn de pieza, gyrupo, ete.] y en‘el zgel se dejandos



casillas, una para el ndmero del plano reemplazado y otra para ¢l nd
mero del plano nuevo. En hoja aparte #se muestra un tipo de sello cue
puede servir para pleza, grupe, subcenjunto © conjunto.

En la tercer colwnna del sello se indican {de arriba hacia aba-
jo) Material, 7Tratamiento Térmico, Terminacidn y Tolerancia General,
En la cuarta columna: cantidad, escala, modelo o matriz y estudio (con
junto general).

En el despiece tencmos las cuatros columnas fundamentales para:
nineros de identificacién de las piezas o grupes, designacidn (nombre)
de ellas, material y cantidad {de plezas por grupos O pPOTr sulConjuntos,
de grupﬂs por subconjunteos, etc.),

A veces es menester agregar otras correspondientes a ftems tales
como peso, material en bruto, wodelo o matriz, de modificaciones, etc.

El despiece se suele hacer ep uwna hoja aparte y no en el plano,

arriba del sello. Tal sistema tiene la ventaja ge fidciles correcciones
y reemplzzos y ademds puede escribirse a mdguina, ganande tiempo,

Qtro_sistema de nomenclaturz y despiece para conjuntos aenerales

compleijos: Comne anteriormente, el conjunto general se subdivide en con
juntos y £stos en subconjuntos,

Cada 5ubc0n]unto 5 dlsgrega directamente cn prenas: plezas ospe
5Llalem pieza= de norma y ademfs en las piezas gue compongn Yrupos.
O 8sea todas sin exceopcidn depencen directamente del subgonjunto. Cada
plEZH-ESpELlal de nerma o ae grupo, tiene un ndwere de orden (particn
do de 1 y siguiendo ¢l orden numérico).

kn la lista de piezas conjuntamente con el nmimere de orden se co
loca el ndneroc de identificacidn de cada picza - cuvas dlcimes cifras
deben coincidir con el ndmerp de orden -, luego las claves de las pie-
zas de norma, y luego los numpros de rdentificacidn de los subconjuan~-
tos auxil:ares,

) Dentro del subweonjunto - cuando existen razones de montaje o ma-
cuinado- se circunscriben varias piezas dentre Ge lo llanado subconjun-
to auxiliar, wvue a veces puede ser un grupo (piera compuesta). S5e 1los
distingue con la letra & y un nimero: 3103-01-201, 8103-01-402,-etc.

A cada supconjunco auxiliar también le corresoonde un ndnerc de
orden dentro del despiece del subconjunto (por ejemplo: 29 para la
semihorgquilla 8102-~01-201 y 33 para el énbolo fijo 8103-0l-n02).,

. En el despiece de un subhconjunto auxiliar, las plezas siquen a
nuevos numeros de orden pero l1as cifras rinales de sus mincros de
identificacidn coinciden con los nineros de orden del desplece del
subconjunto. Por ejemplo: .la semihorquilla 8103-01-A01 estd caompucsca
por las piezas 8103-01-30 y Bl03-0131 a guienes corresponden los mi-
1r-eros de orden 1 y 2 en el desprece del subconjunto auxiliar.



En el plano del subconjunto se numeran las piezas con loa mi-
merca de orden, comenzando por las especiales, saltando 2 4 2 ndme-
ros por posibles agregados, se continda con las normas y salteando
2 & 3 con los subconjuntos auxiliares.- '

REFERENCIAS:
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é. Las Normas vy el Control de Calidad

8.1, Trayectoria Conceptual del Control de Calidad,

El conocimiento de la historia ha servido al hombre, en ocasiones para no
Tepelll errores, para definir su estado actual con respecto al avance lo
grado pc-r otros pueblos, y plantear sus propios objetivos.

La historia cronoldgica del Control de Calidad es, a grandes rasgos la --

sigujenre:

- El Control de Calidad

Década de los 40s
y antes

Como una tarea rutinaria de inspeccion

Déacada de s S0s

Década de los 60s.

N
B

Se inicid y desarrolld 1a aplicacidn de Ia estadistica matc
matica dentre del Concrol de Calidad { Shewhart, W,E, --
Deming }

Se imrodujd la tesis que du:e " El Control de Calidad. es -
un asunto de la Gerencia " Dr. Juran,

L —— ——

Tesis que posteriormente fue superada por la que incluye
a todos los factores de la acrividad productiva no sélo a -
la gerencia { Dr, Felgenbaum ).

En esta década los japonescs al captar la esencia de esta
teorfa fueron mas alla, constituyendo los circulos de Con
trol de Calidad gue es ¢l auto-control de la calidad, con -
base en la motivacién y la capacitacidn, onvolucrando des
de el mis humilde trabajador hasta la alta Gerencia de -~
una forina real y efectiva.

Década de Ios 708

cios del Control de Calidad.

Se iniclia el interes y el estudio sobre los costos y benefi.

Decads ge los 8ls

En un grado avanzado del desarrollo del Control de Cali
dad, sc establece la Gestién de la Calidad, tesis basada
en politicas gerenciales claras y explicitamente estableci
das, con el objeto de penetrar y mantener los mercados a
corro, mediano y 4 largo plazo, sobre la base dc una rela
cidn 6pt1ma de Jos factores; calidad, precio, entrega y -
servicio,

Factores gue satisfacen 1ag necesidades del consumldor -
en forma arménica con las necesidades de la empresay -
Ia sociedad.
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E]l desarrollo del Contrel de Calidad no termina aqui, seguird superandose:--
para beneficio del hombre, podemos subrayar etapas culminantes de esta -- .
historia por ejemplo; cuando el Control de Calidad vincula realmente la acri
vidad cientifica con la actividad productiva, al descubrir las diferencias en
tre los requerimicntos del usuario y los niveles recnoldgicos alcanzados por
los productos y servicios, ¥ en consecuencia sefiala el rumbo gue debe romar
la investigacién cientffica, para resclver los problemas que plantea la activi
dad productiva,

Asi nos encontramos en la actualidad con una definicidén del moederno Control
de Calidad con un nuevo enfoque, la Gestién de la Calidad que dice:

La Gestidon de 1a Calidad consisie en investigar, dE:sarrnllar, disefiar, I:Erodu
cir y vender los bicnes y servicios mds itiles y més econdmicos que sansfa
gan los requerimientos del consumidor.

Para este propdsito todas las dreas de la empresa, ésto esalta Direccion y -
Gerencias, Jefes, Produccidn, Talleres, Disefio, Ingenieros, Investigacion, --
Planeacidn, Oficinas, Contabilidad, Almacén de Materiales, Ventas, Mercado,-
Administracién de Personal, Departamento de Control, en fin toda la organiza
cidn, debe coordinarse entre si y participar en un esfucrzo integrado para --
promover la calidad.

Para ello, debe practicarse la Normalizacidn y seguirse consistentemente -«
las Normas, Aplicando ampliamente o8 modernos métodos estadisticos, la-
fisica, la guimica, la electrénica, la automatizacion, el mantenimicnto pre
ventivo, el control metrolégico, la investigacidn operacional, la ingenieria -
industrial y el mercado. Con el propdsito de satisfacer los requerimientos --
del usuaric y de la propia empresa.

En cuanto a este concepto de Gestion de la Calidad, se hace una distincidn ~--
entre la Gestion de la Calidad a nivel empresa, a nivel de pais y a nivel re
gional,

El caso de fapOn sirve como ejemplo a nivel de un pai‘s Observemos que su
necegidad de aplicacion surge especiabmente en Jos palses en los que expor
[ar es imperativo de su politica de desarrollo

En Japdn, el sector privado y el estado han establecido politicas y estrate
glos de desarrollo basados en las exportaciones y de éstos a través de la -~
-calidad, o mejor, de una adecuada combinacién entre la calidad y los pre
cios, el abastecimiento y el servicic después de la venta, elemento insepa_
rable para la adecuada satisfaccién da 1as necesidades del mercado.

Comao consecuenciﬂ de estas politicas y.objetivos-nacionales se did -impulso -
‘a la Normalizacidn Técnica, al diseho y a ]a productividad, sc expidid la --
Ley de Inspeccion de Exportaciones que hizd obligatoria la inspeccidn de pre-
embarque para mis de 300 productos a través de unos 30 centros privados y -
estatales, de inspeccidn, y se didé comienzo al mas asombroso esfuerzo masi
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8.2,

vo de capaciracion técnica que se tenga noticia en 12 segunda mitad de este --
siglo.

Los resultados de esta Gestidn de la Calidad Nacional son ampliamente conoci
dos, se alcanzarén en un lapso de dos décadas, y han conducido a qQue los con_
sumidores de gran parte de los paises del mundo prefieran a estos productos -
desplazando a sus tradicionales proveedores, con tal impacto, que los palses -
mas afectados, contrariando sus politicas de libertad de comercio, soliciten -
al Japdn la restriceidn voluntaria de sus exportaciones.

La Gestidn de la Calidad a nivel re agional no es ran clara ni tenemos realmente
cjemplos relevantes, pero es seguro que surgird con sus beneficics e impulso
para los paises que la acepten,

Dezafortunadamente es frecucnte cn nuesiro medio encontrar gente, con alto -
poder de decisidn que piense que el®oatrol de Calidad son pruebas rigurosas-
© bhien que confunda el Control de Calidad con ]2 inspeccidn, para sefalar su --
gran diferencia nos baste decir que la inspeccion es el acto mediante ¢} cual --
se dictaming si un producto sirve o no, actfa cuando &ste ya sufrié un proceso,
el Control de Calidad es una arma eminentemente preventiva que actila antes -~
de que se efeCtue €5e proceso.

Es evidente que la introduccidn del concepto de prevision en el Control de Cali
dad pone a disposicién de éste, todo un arsenal cientifico, constituide por una-
serie de técnicas estadisticas, ingenieriles y de alta direc:cién de Empresa, --
que amplian el marco restringido que involucra el decir solamente si un arti
culo sirve o no, y que cubre proyectos, disefios, produccién, control, recep
cidén, mangjo y uso de los productos o servicios.

En consecuencia con lo anterior, el objeto fundamental del Control de Calidad
es lograr productos y servicios de calidad, pero | Qué es Calidad ?,

Concepios Técnicos de ia Calidad.

La calidad a la que nos referimos es un concepto aplicable a productos y a ser
vicios, siendo éstos a su vez un medio de satisfacer necesidades humanas.,

Para visualizar mejor este concepto utilicemos la siguiente definicidn:
* Calidad de un producto o servicio, esla aptitud que este presenta para
el uso a que estd designado, durante un tiempo ramnable al costo méas

L1

econbmico. ] ] ] .

De acuerdo dén esta definicidn la calidad es un concepto relativo al uso, al --
tiempa y al costo, pero la definicion técnica y cientificay pasrticular de cada -

producto 1o establece su NORMA , la cual ¢s 12 referencia respecto a'la que -

se va a juzgar dicho*producto o luncidn, 70



8.3.

Normas y Control

Etimologicamente la palabra Cootrel significa observancia de Normas
( del francés Countrefrol ). El Control en cuanto a la actividad produc

tiva es el gobierno de la produccidn, es )a observancia de Normas, --
cs la verificacion del alcance de la produccibn,

Caracteristica inegable del sub-desarrollo es una produccidn que sim
plemente transforma recursos, pero no verifica, es la falta de con_
‘ciencia o el esiado de inconciencia.

Basta producir, para Que se produzca de alguna forma peculiar. 51 -~
registramos el resultade de Ia produccidn, encontramos la nermali

dad de ella y nos sentimos impulsados a supcrarla para alcanzar nues
tros objetivos. -

LLa produccién, o sea la transformacion de rcecursos debe hacerse con
calidad, o sea con observancia de Normas, y éste es el objeto del --
Contrel de Calidad. Obviamente las Normas son esenciales para el --
Control de Calidad y un resultade y consecucncia de éste,

La Normalidad de una produccidn se puede medir rigurosamemte, cal
culando matemiticamente la tendencia central y la dispersidn rcspe.c

‘to a la misma, dando como resultado la curva de Gauss o curva nor

mal.

Conocida esta curva para una produccion concret2, se puede regulari
zar la produccidén eliminando los productos de mas baja calidad. La -
fijacidén de los lmites abajo y por encima de los cuales e] producto -
es inaceptable para el usuario, es la medida de la normalidad y de la
especificacidn dentro de la Norma , lo que hace la retro alimentacion
es verificar el resultado. Ver diagrama.

La medida de la calidad real de una produccion tiene come finalidad -
proporcionar una identificacidn de los productos que esidn de acuerdo
con las especificaciones de su Norma, para obtener una valoracién --
objetiva y efectuar una accion correctiva.

Los datos bisicos para la medida de Ia calidad proceden de los infor_
mes de la inspeccién y ensayo. Comparando los datos de rechazo con
los de entrada es posible conocer los porcentajes de trabajo.

La medida de 1a calidad solo es efectiva cuando proporciona una in
formacion que pueda ser dtil e mtelegmle para que.con base en ellas
tomar medidas correctivas,

Esta informacién puede ser en forma deGraéficas de Control, que se -
confeccionen semanal o0 mensualmente, o bien, la lista de productos -
que tienen los defectos més importantes © frecuentes. 5
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RETRO - ALIMENTACION

INSPECTOR

Mide la calidad
real del praducto,

NORMA O ESPECIFICACION |

) Registra la calidad deseada.

PROCESQC INFORME DE CALIDAD
Para conseguir una Compara la calidad real
caracteristica de -~ con la norma estable--
calidad. ' cida,

PRODUCCION

Modifica el proceso -
sobre 1a base de la in-
formacion conrenida en
el informe

-



B.d.

3.4-11

‘Politicas de,Calidad

Poliricas de Calidad dentro de la Empresa.

Consiste en mantener un estado mental ¢n el personal de 1a empresa
sobre el grado de perfeccidn con que dehen efectuar sus tareas,

Esta politica debe ser planteada y establecida por ]a Dircceidn de la

empresa, de la misma forma que se establece una politica financiera -

si se delega esta funcidn en el Jefe de Control de Calidad u otro eje
cutivo, se corren riesgos que van desde Ja ineficacia hasta el fraca_
50 de la empresa.

51 la definicion técnica y cientifica de la calidad estd dada por las --
Normas la politica recomeandada es:

" Fabricar exactamente segin las especificacioncs acordadas o moti
var para que las egpecificaciones se modifiquen 0f1c1almeme sepin-
lo que nosotros y nuestros clientes necesitamos realmente

Estoclaro debe ser sustentado por toda una estructura Cuyos elemen
tos indispensables son:

Politicas de Calidad
Empresarial

Narma']iza'_ \Gesnion de | -[Certificacian] Relacion

cién Empre_ 1z Calidad. de la Calidad con Univer

sarial. ' sidades, --
Centios de
Investiga
cién y Capa

r-Cl_Li_iﬂlﬂﬂ.*__"lj
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La exposicidn de csta politica y su explicacidn a los directivos, serd
el primer paso para la mejora de la calidad. Es vital que cada direc
tivo comprenda y esté, de acuerdo con esta politica, y aln mas im ~
portante que la implante. T

La politica Nacional de Calidad debe ser,a su vez, acorde con la po
litica empresarial deCalidad y en términos generales debe abarcar-
lod siguientes aspectos:

Politica de Calidad
Nacional

e |
// | M‘\

Normalizacldn Gestidn de 1a Certificacién Participa
Nacional.' - + | Calidad Na de la Calidad. cidn de --

gional, Universi

dades, --

Asociacio
nes de Pro
fesionales
Centros de
[nvestiga

cion v Ca
pacitacién,

Gestion de la Calidad

Como ya vimos la Gestidn de la Calidad es un grade avanzado del --
Control de la Calidad, que se desprende del concepto de Control total
de la Calidad del cual diremos que incorpora al ambite del Contrel -

las erapas anteriores y posieriores a la fabricacion, entrelaziandolos
en €l llamado Circuito de ]la Calidad que comprende el mercado, el -
disefio, la fabricacidn, la distribucién y ¢l servicio después de la ven
ta,

La Cestidn de la Calidad hace énfasis no solo en la satisfaccion del --
consumidor sino también en los objetivos finales de la empresa como
un todo, ésto es en la necesidad de alcanzar sus objetivos comercia
les, econdmicos y sociales de manera satisfactoria a través del tiem
po, donsiderando no s0lo a corto plazo sino también a mediano y a lar
go plazo. La definicién completra ya se expuso 'en la primers parte de
este capitulo,
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" Circuito de la Calidad"” para Instalaciones Electromecanicas.

Mercado
Decisiones
Servicio Basicas
ql
. 1

Operacién o Funciona- )

miento del Sistema. ) Programa de
q 10 requernimien-
L ' [os,
q2
Construccion det - - - 3
Sistema, Disefio Inge-
q ¢ < nieril,
) L q3
R v Produccidn
. q 4
I
Manejo y Alimacenaje .
'l "de 1,:; Pioducms. ! . ] FI‘ransporte Producto
q 8 [ g3
Diseiio de la Saleccitn de
Instalacion Materiales
q7 qb

El grado de calidad de una instalacion esta dada pot la siguiente
ecuacidn: S

Qr=91X Q92X 93% ggX 93X ...
75



CIRCUITO DE LA CALIDAD

Veamos el pTimer cuadro que es el Mercado : tanto si hablamos de productos di
rectos al piblice, como pueden ser zapatos, rornilles, et¢, como si hablamog =
de un mercado de servicios ( luz ecléctrica, agua potable, drenaje, cte. ) éste-
debe ser investigado para saber exactamente los requerimientos de los usuarios
y poder proporcionarles los producics © servicios de acuerde a sus necesidades,

El Mercado de Servicioses el mis complicado de todos los mercados para el fa
bricante porque el producto no va directamente al consumidor, hay toda una se _
Tie de gente que tiene una influencia muy fuerte en el resultado final, enla ----.
calidad de funcionamiento.

l.as siguientes cuatro etapas, corresponden al fabricante de partes, a la produc
cidn de materiales.

Decisiones Basicas,- En esta ctapa, los Directivos de una empresa deciden, ase
- w'5012d0s- poT sus tecnicos y-vendedores; si es posible o no fabricar un producto;
si hay mercado para el producto, si la empresa tiene ¢l equipo adecuado, si cuen
ta con el personal capacitado, en fin, si tiene la tecnologia necesaria para em
prender la fabricacion.

- BEgtas decisiones deben estar muy bien pensadas para no Incurrir en errores que

se reflejaran en una inadecuada o mala calidad del producto,
|

Programa de Requerimientos. De acuerdo con el tipo de producto, uso, volumen
prohable de ventas, caracieristicas de los posibles clicntes y su uhicacién se --
planca la informacidn que se debe dar al usuario, instalador o disefiador, los ac
cosorios que necesita el producto, las Normas de Calidad que deben cumphl --
los canales de distribucidn, el tiempo de entrega, en fin, todo aquello que requig
re el producto para llegar a tiempo al usuario constructor y este pueda instalar™
lo y ponerlo a funcionar en el tiempo proyectado, si algo de esto falla, la calidad
de la instalacidn se vera afectada.

Disefio Ingenieril. Esta es la etapa en que se decide que forma va a tener el pro
ducto, cuales van a ser sus caracteristicas de resistencia acordes con las nor_
mas, cuales sus dimensiones y se concreta la idea en dibujo o plancs, Esto es -
el Disefio Ingenieril,

Si el disefio tene fallas u omisiones la calidad de la instalacidn sera afectada,
Esta es la etapa del " Disciio de 1a Calidad del Producto "', Y enfaticemos gue --
-ninguna cantidad de inspeccidn, después de la produccmn puede mejorar fallas -
en ¢l disefio,

Produccion, Esta etapa se divide en dos partes, en la primera se definen las ne.
cesidades de equipo, herramienta, se seleccionan los proveedores de matenas-
primas, ¥ mano de obra para fahncar el producro. -
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Se hacen las corridas piloto en las cuales se ve la " calidad de conformacion
o sca el grado de fidelidad del pr oducto terminado con el diseiio, sobre estas co
rridas piloto se reciifican defectos,'y se lievan a cabo los ajustes necesarios pa

- ra'cumplr las necesidades del usuario y cubrir los requisitos que especifica la”

nerma,

La segunda etapa comprende la produccion en masa. Es ¢n este momento cuando
s¢ gstablece la rutina de Control de Calidad: " Inspeccidén ™ ., Esta Gltima parte -
tradicionalmente fue conocida como Control de Calidad; en la actualidad szbemos
que s6lo cs uno de los componentes del Control de Calidad. Al disciiar vy fabricar
los productos " se hace la calidad " 12 inspeccidn s6lo cuida gue esta calidad es
ie de acuerdo con las norimas establecidas.

Transporte. Hace algln tiempo a pinguna persona se le hubicra ocurrido pensar
que ¢l eransporte de materiales pudiera tener relacidon con ¢l control de calidad,
Pero ,.. ¢ Qué pasa si a un transportista se le ocurre completar su carga y co

loca sobre materiales frigiles, o deformables que lleva, digamos 10 bridas, 4 -

~bombas ¥ otras cosas mis,- cubre su'carga con una lona y sc va muy orondo y al

llegar; los productos rotos o deformados, Aqui se dio al traste con la calidad. En
el transporte la calidad se conserva © se¢ destl'uye. En esta actividad debe tomar
se ¢n cucnta el punto o zona geografica en donde se va a entregar ¢l producto, ~-
el tipo de transporte necesario o disponible y la oportunidad de entrega, todo lo

-cual tiende a preservar la calidad,

L

Seloceidn de Materiales. Actualmente este es un punto crucial para los materia
les que van a formar una instalacién o sistema como son los tubos y conexiones,
pucs el proyectista generalmente no cuenta con una relerencia téenica que le per
mita hacer una scleccidn adecvada a las.nocesidades imperantes, las posmlhd.a_
des econdmicas y los datos técnicos de comportamiento de todos los posibles -=
productos a utilizar en una instala¢idn, Serd de gran utilidad un Manual de scleg
ci6én de materiales que ¢l proyecrista utilizara para calificar primero y seleccio
nar después a €l o Jos materiales mis adectados para una instalacion dada.’

Un huen material mal aplicado, causa rantos o mis problemas que un mal mate
rial, ’

Disefio de la Instalacién, Todos los técnicos relacionados con las instalaciones -
saben la importancia de un buen disefio, adecuado a las necesidades presenies y
futuras y a las posibilidades técnico - ccondmicas, © sea una " buena calidad de
disefioc ",

Manejo v Almacenaje de los Productos. Al instalador corregponde entre otras -

responsabiiidades, el manejo y almacenaje de los productos que recibe. Por - -
ejemplo en la industria de Ia construccion existe un dramitico desperdicio de --
materiales, el cual-fluctua entre un'20 a 30 % cavsado por mal manejo, abundan'-
tes cor tes, falta'de coordinacidn en las operaciones, solo por mal mancjo y mé]
sisterha de almacenaje: no esta considerado ¢l material que en esta efapa, re
sulto fucrtemente lesionadoe, pero, cuye efecto no s¢ ve hasta gue csta instalé_d?)
¢ incluso cn muchos casos, no antes de cstar cn uso,
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Construccion del Sistema. - Aqui el fabricante de materiales tiene gran Yespon_
sahilidad y consiste en dar al instalador toda la informacidn necesaria; mis en
cuante se trate de productos relativamente nuevos

Si el constructor cuenta ¢con un buen disefio, con los instructivos de instalacion
de los materiales utilizados, con personal capacitado para hacer csa instalacidn
podra garantizar una buena'talidad de conformacion o fidelidad " de su instala
¢cidn con respecto al diseno,

Operacidn, Funcionamiento y Mantenimiento. El funcionamiento se refiere a --
gistemas los cuales una vez instalados, requieren intervencidn técnica lnica
mente para reparacion ¢ mantenimiento.

La operacidn se refiere a sistemas, cuyas caracteristicas téonicas de funciona
miento, hacen neccesaria la supervision continfia de personal técnico capacitado
En este segundo caso es en donde ¢s indispensable contar con un instructivo o -
manual para operar adecuadamente ¢l sistema y garantizar un servicio dc bue
na calidad.

El mantenimiento es nocesatrio e todas 1as instalaciones,
Una instalacion bien diseiada, bien construida, bhien mangjada y con un manre
nimiento adecuado ticne una vida indefinida,

Volviendo al circuito de 1a calidad, si le damos un valor a la calidad de cada -
etapa, dependiendo de la cfmtlﬂdad con la que fuc realizada y tomando como -
referencia un valor méxime de uno, cnando se haya logrado el objetivo plcna
mente. Elgrado de calidad de 1a mstalacmn y por lo tanto del servicio, serd

+_. . el producto dz todos sus.factores de acucrdo con la f6rmula siguiente: r e

Q=q1x02x93xqd4x ....

De acuerdo con ¢sto, si la calidad de una ctapa fuera cero, la calidad del ser
vicio resultaria cero,’ “ -

Sin emnbargo es logico pensar que el peso de cada una de las etapas no cs el --
mismo, Y que es posible corregir, aln cuando esta correccion signifique per
dida E:CDI'IGITIICEI y de tiempe y en muchos casos desprestigio para la institucidn

-~El andlisis anterior nos demuestra que la calidad de una instalacién o un siste

ma no es resultado de una funcidn aislada, es el producto de todas las funcio
nes de las empresas pardcipantes, las cuales tienen que ver con la produccion
de los articulos y servicios.

=- Ahora-bien nosotros debemos estar sezuros gue los principios basicos del Con
trol toral de la Calidad son vilidos pata cualquier tipo de empresa, paracual _
quier proceso de fabricacidn y para todas las fases de la prdduccion: -
[seho, pruchas o corridas pilote, pmduccmn ensamblaje, embalaje, a]’macc
naje; onviog, servicio, clc.

La forma de ataque es 1o que varia, dependiendo de Jos factores fundamentales:

29
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Tipo de producto (leche, tornillos, maquinaria, etc,)
¥ 5u capacidad de produccidn,

Ademas debemos de tomar en cuenta que el Contrel de la Calidad, es algo mu Iti
disciplinario que abarca dentre de Ia empresa a:

Ingenieros,; Administradores, Disciiadores, Economistas, umanistas, Obreros,
Técnicos, cte,

Y que el Conerol toral de 1a Calidad afecta a los recursos basicos de la empresa:

Recu¥sos Teenologicos. - Maguinaria, equipo, herramicnta, materiales, proce
505, sistemas, etc. )

Recursos Humanos.- Jeles, mandos.intermedios y operadores.

Recursos Financieros, -

Adeimds de ésto, pava lagrar la calidad deseada cs necesario desarrollar una al
ta conciencia de calidad en los Gerentes, Mandos intermedios y trabajadores, v
coordinar sus esfucryzos para que resulten cfectives.

En resumen, el Control de Calidad dentro de las empresas participantes signifi
ca ADMINISTRACION y consiste en definit Ja responsabilidad sobre la calidad,”
de cada quién y de que, asi como en la coordinacidén de esfuerzos y la vigilancia
del cumplimiento de las normas establecidas, en cada grupo y en cada ¢iapa del
Circuite de la Calidad.

Adem&s, en la produccidn de servicios (instalaciones) es necesaria una coordi
nacion general entre las empresas participantes, que ayude a definiv el proyc:c
o, la adquisicion de materiales, los costos y el riempo de desarrolio.

No debemos olvidar que el " Circuito de la Calidad "' es pavic integrante del --

| concepto de Control total de 1a Calidad y dec ésto ha surgido la Gestidn da la --
Calidad, la cual para que sea completa debe practicarsc la Normalizacidn y --

scguir consistentcmente las Normas, aplicando el control Metrolégico, v la --
o ) = i = L a -
certificacion de la Calidad, asi como toda una serie de disciplina que van desde
lIos modetnos mérodos estadi'sticos la fisica, lz quimica, 1a automatizacidn, - -

~-~ la-investigacién operacional, et¢. para poder alcanzar los objetivos de la Ges Ta o

uon d= la Calidad,
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8.6, Costos de la Calidad

Sin Jugar a dudas un avance muy importante en la Administracién de los sis
tenias de Controel de Calidad 5 2l conccimicnto de los costos de 1a Calidad.,

De estos costos sabemos lo siguiente:

1."

o T

I.a Calidad siempre tiene un costo ya sea que se controle o no. El
problerna consiste ¢n optimizar dicho costo.

-+--].08 costos operativos do la'Calidaﬂ ¢cstan formados por el costo de

los csfuerzos para conseguir una buena Calidad y el costo consecucn
te de una mala Calidad,

Los costos de Calidad siguen un patrdn semejante a los ¢ostos de -~
manufacrura . :
Al igual que éstos se dividen en directos e indirectos,

I.as malas decisiones respecto a la Calidad en cualquicra de las eta

pas del desarrolle de un producto, introducen costos innecesarios --
cuya significacidén puede llegar a ser tan alta gue envien al producto

fuera del mercado y hasta que hagan fracazar a la empresa.

El conocimicnto de los castos de la Calidad presenta las siguientes -
posibilidades:

- Permite medir la eficacia y la coficiencia del sistermna de Calidad,

- Analizar las tendencias e identificar’'las dreas de mayor proble
ma.

- Plancar las estrategias, lineas de accidn, metas y fechas para

eliminar dichos problemas,

- Presupuestos los recursos necesarios,

wo=== --iEn resumen, el conocimiento de los costos’de Calidad presentan una magnifica
ayuda para que la dircecidn de la empresa encuentre la mejor forma de utilizar
sUs recursos en la obtencidén de un producte de buena Calidad, que sarisfaga --
1as necesidades del usuario al minimo costo posible,

Con base en los cinco puntos anteriores se plantea una linea deraccidn: -

l--

i e R

La Calidad siempre tiens un costo, ya sea que se controle o no. jCome
se determina la Calidad optima que debe tener el producto.

- w7k la gréfica siguiente nos:da.la pauta para ia determinacion de la Cali

dad Sptima, en funcién de los costos y beneficios,

o2
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Xo 'Los costos para un grado de Calidad O tienen un valor positivo X,
que corresponde a los costos fijos de laCalidad, Mientras los be
neficios a un grado de Calidad cero son cero.,

En la griafica se ticne una primera region cn la que los costos son
mayores que los beneficios (¢;' b)) de X oa X. A partir de X, -
los beneficios exceden los costos { c<b) hasta el punto X 3 en -
que los costos vuelven a ser mayores gue los beneficios.,

Resulia intercsante gue la Calidad dptima dz acuerdo con el punto
de visra dal cliente siempre corresponda a un nivel de'Calidad ma
yor, querla Calidad 6prima de acucrdo con cl punto de vista del fa
bricante.

- A omn L = . I

Esto nos indica que la Calidad es un concepto relativo que debe --
ser producto de un acuerdo basado en un estudio entre el produc
e o -eagar ¥ el comprador que recibe el nombre de Norma del producto,

8.6.2.: Los costos operatives de la Calidad estan formados por los costos
de loe csfuerzos para conseguir una buena Calidad {(costos de pre
vencion vy de evaluacidn ) y los costos consecuentes de una mala --

- Calidad { Fallas internas y externas & la fabrica }.

Algunos de Jos datos necesarios seguramente estan disponibles en
los repories contables existentes, pero muchos otros no sers tan -
facil obtenerlos,

- En uno y otro caso se hace necesario preparar un instructivo escri
to en donde se exprese con toda claridad cuales son los elementos -
que deben incluirse en cada concepto, cual es el criterio de prorra
te0 en los casos en los gue los cargos deben repartirsc en varios -
conceptos ¢ en varios productos y el procedimiento para coleccionar
y reportar todos los cargos.

2,1, , Cosros de prevencion.

50n los costos originados por los esfucrzos para planear, disefiar, -
“““ Toeom implementar, mantener yasegurar un control total-de 1a Calidad a - -~
niveles econdmicos, incluyendo una auditoria para el sistema,

2.2. Costos de evaluacion.

TH an ~ n5on-los costos-asociados con-la-medicidn, y la evaluacidn para deter  <re
.minar el grado ge confarmacmn 2 ]as normas, : -

2.3. Costos por fallas internas,

- 5on.aquellos generados por-productos defectuosos embarcados y en
viados a los clientes y que se le presentan dentro dzl plazo de garan
tia.,
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e Costos Operativos de la Calidad

Cosios por Incluye los conceptos siguientes
Prevencidn | I.- Plancacidon de la Calidad,
' 2.- Control de los procesos.
3.+ Disefio ¥ desarrollo del equipo de informacidn de
la Calidad.

4, - Entrenamiento ¢ Instruccion sobre la Calidad.

- Evaluacién y ascsoria de proveedores.,
6. - Actividades de prevencién fuera de C. de C.
7.- Gtros gastos de prevencion.

" Tyaluacion I.- Inspeccion de recibo. ' |
. 2.- Pruebas dc producto,

3. - Inspeccidn del producto,

4.- Inspeccidn hechas por el personal de produccion,
S.- Auditorias de calidad,

6.- Otros gastos de evaluacion,

Fallas 1. - Desperdicios imputables a la fabrica:

Internas 2.~ Berrabajos imputables a la fabricacion,
' * ™ | 8.- Rerrabajos'y desperdicios imputables al proveedor
4, - Atencidn de rechazos de materlams comprados.
5.~ Soporie de Ingenieria.

Fallas I.- Reclamaciones y quejas .,
Externas  2,~ Servicio al producio. . - .
3, - Productos rechazados o devueltos,
* ' 4.- Error de mercadeo.

J.- Lotes recegidos del mercado.
6.- Reclamaciones legales,

Qmen por primera vez determing sus costos de Calidad se sorprendera de
enconrras que.:

a)  Los costos por la mala Calidad (fallas externas ¢ internpas) son va_
rias veces mayores que los costos de los esfuerzos para producir
una buena Calidad (prevencion y evaluacidn ),

by - Laimportancia relativa de las fallas externas es mayor que cual
e quiera de'las otras fallas, el dinero gastado en la atencién de fa-
llas externas ¢s muy imporrante y por eso en algunas ocasiones, --
la medida inmediata es aumentar la ingpeccidn, hasta ¢l punto de -
asegurar €l nivel de Calidad deseado, hasta que se logren las accio
nes preventivas que eliminen estas causas.,
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c) 1.os costos por fallas externas 1o pueden determinarse facilmente -
sino hasca tiempo después de 12 producciodn, lo cual es sumamente -
. peligroso, el mantenimiente de un nivel de Calidad prescrito, sirve

PaTa asegurar que no se presentara un desastre sorpresivo.’

4 I.a modificacién en los costos de algunas dc las cuatre drcas, afec_
ra el costo de los otros tres, pero’su relacion no es directa ni pro_
porcional. Por ello los gastos presupuestados cn una caregoria de

- ben evaluarse en términos de l0s ahorros resultantes en los otros -
tres,

- g) La situacidén mds comun, én las empresas, es que el renglon de --
costos de prevencion es muy pequem o nulo, dando como resulta
do costos muy elevados en las tres dreas resantes.

Alinvertir en los costos de prevencidn se reducen considerablemen

s ammre e = venees t@-los costos de los otros tres v desde luepo en los costos tatales - ¢
hasta un punto ¢n que s¢ minimiza el costo total, y después de ahi -
el costo total aumentard a medida, que se aumentan los costos de -
prevencion.

v asena o aescAlmentar prevencion, ¢s la.recomendacion mis comin en odos los
labios;pero esto, no tendrd ninguna significacion mientras no se ha
gan planes concretos derivados de analisis cuidadosos de la informa
¢idn, discutidos y acordados con Jos demds elementos de la organiza
cidn que influyen en la operacion del sistema de calidad, B

En resumen, la utilizacion efectiva de los costos de Calidad como’™--
una herramienta de medicidn de la eficacia del sistema de Calidad, -
v de planeacion para su superacidn, requiere de los siguientes pasos.

l.- Acumular todos los costos impurables a calidad segln las definicio
nes establecidas y evaluar su peso relative segin las bases recomen
dadas,

a
2.- - Desglosar los costos rotales en las cuatro dreas:
- Prevencion
- - Evaluacion

- Fallas internas
- Fallas externas .
- 3,.- Decrerminar las dreas espaciiicas que requicren atencidn, a través de

analizar log costos de calidad, primero por linea de producto o proce
= . e .50 ¥ dentro de las- mas graves, analizando el desglose de los diferen

J lb?



. tes clementos de costo de calidad.

4,- Programar, en base de log datos obtenidos, las acciones especificas-
tanto para oprimizar el nivel de calidad de salida del producto, como
para minimizar los costos de calidad.

S Transmitir con espiritu de cooperacidn y entusiasmo Jos programas-
a la gerencia y demas micmbros de la organizacidn que tengan in
) fluencia en la operacidn del sistema de calidad,

‘ 6.~ - Viializar los programas a través de lograr un claro entendimiento --
de parte de todas las personas invelucradas respecto a 1o que s¢ espe
ra de elles para lograr los objetives y la gran importancia que tiene -

- su contribucion,

7. Pedir y reportar periodicamente, ya sea mensual o trimestralmente -
Tof " los resultados decostos de calidad, de las fallas de campo y de las --

auditorias,. Plancar las nuevas acciones con los afectados, cuidando --
- d= maniener un alio interés y participacidn de todos y cada uno.

" La buena calidad de un producto tendri en el mercado consecucncias

v v s inmediatas y mediatas; dentro detlas primeras se pueden mencionar:-
La buena aceptacion por parte del consumidor, ausencia de quejas, --
ausencia de demandas por incumplimicnto de requerimientos técnicos
¥ demoras, elc.

el e . swoooBENtre las mediatas,. estara principalmente la ganancia de prestigio, -- -
concepto dificil de cuantificar, poro que es el mas firme capital de una
empresa.,
- oo - Actuaimente el Control de 1a.Calidad se mueve en estas direcciones: =

o, La calidad se relaciona con todas las fases de la produccidn.

20, Incluve a todos los niveles de la administracién y a rodos los factores -
de la produccidn. '

3o, El control de calidad es alge multidisciplinario pues involucra;manejo
de personal, ingenieriz, economia, finanzas, equipo.

40. El control de calidades & _. ° * . unda actividad preventiva.

50,  La calidad debe satisfacer 105 requerimientos gel usuario, y Estos evo
- lucionan, por lo tanto la calidad eveluciona.’ .

6o, Es Ia mejor arma en contra del desperdicio.

105



70.

8o,

9o,

100.

1lo,

El control de calidad debe intervenir en la produccidn de servicios
{ 1974).

El control de calidad debe ayudar 3 la conservacién de materias --
primas y de¢ energia, en los diseies, en la produccidn y cn el uso,

Por cjemplo: dischiar para una vida mds larga, en la produccion --
de la cual sea minimo el gasro de materia prima y de energia uti_
lizada, y cuyo uso ocasione el minimo gasto de cnergia,

El conirol de calidad para la conservacidn del medio ambiente --
( 1976).

Calidad de vida, desde el punED de vista social, educacional y eco_
nomico.,

I.a gestion de la calidad ( 1980 }.
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ACREDITAMYFERTO DE LABORATORIOS

'REC{;NGCIHIEITI‘U FOIMAL DE QUE UN LA-
BORATORIO TIENE LA APTITUD PARA LIE-
VAR A CABO PRUEBAS E.SPECIFICE.S D. TI-
POS DE PRUEBAS ESPECIFICAS,

EL ACREDITAMIENTO SE OTORGA CUANDO -

LA ORGANIZACION ACREDITADORA HA QUE-

DADO SATISFECHA EN CUANTO A QUE EL LA

BORATORIO EN CUESTION REUNE TODOS LOS

CRITERIOS ESPECIFICADOS POR ELLA"’
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GBJZTIVES DEL ACREDITAMIENTO

Ascgurar quc todoes }los recursos de [rucbas dispeonibles
que tengan personnl altamente calificado, equipo e insta

laciones apropiadns pertcenecicntes a cualquier scctor, -

ya sea PFRIVADO, PARAESTATAL O PUBLICO sc utilicen em la

forma mls cficaz y oficiente, de monera que sc optimicen
los esfuerrzos para cubrir la creciente demanda de prae--
bas cue cxige la investigacidn tecnoldgica y el desarro-

l1lo industrial de nvestre pafis, as{ como nuesira partici

pacidn en le: mereados internacionalces.

-

Proporcionar al usvario unn gnis confiable que lo ayude

a cubrir sus nccesidades psrticulares de prucbas; perni-

tifndole:

a) Sstphlecer comparaciones sobre ia Calidad de los Pro-

ductos que Toabrica; ..

b) Recurrir & un cictamen de terceria que le otorgue se-

~uridades sobre la objetividad y validez de Jos resul

tndos abtenidos,
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QUIENES REQUIEREN DE UN'LABORATORIO ACREDITADO

SECTOR GOBIERKO

= Pruebas requeridas por disposiciones legales,

~ Pruchas legales,

- Investigacidn y aprobacién de proyectos de importan-

cia nacional,

COMPRADORES PUBLICOS O PRIVADOS

- Apgegurarse de la conformidad del cumplimiento de lan

especificaciones de bienes ¥y gservicios.

FABRICARTES Y PRODMCTORES

= Control de Calidad -

Desarrolle de productos

— Deteccibn de fallas

Fines publicitarios

SECTOR SALUD ' —

- Los laboratorios son parte integral de los servicios

nodernos, pliblicos o privados.

ORGANIZACIONES DE CONSUMIDORES
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6.~ ORGANIZACIONES DE CERFTIFICACION

7.~ OTRAS (TERCERIAS)

SISTEMA NACIONAL DE ACREDITAMIENTO
DE LABORATORIOS DE PRUEBAS

SINALP

Nacid por los Decretos
piblicados en México - 21 de abril - 1980
de fechas 6 de octubre- 1980 (Bases de Ope

racidn)

Programa de spoyo al Plan Global de Desarrclle Industrial
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QUE ES SINALP

a)

»)

c)

d)

Mediante este sistcma se ﬁtorga reconocimiento
oficial! a agquellos lesboratorios que estin en -
capacidad de realizar pruebas especi{ficas to-
nande en cuenta la confizbilidad de los servi-

cios gque presfan.

Los resultados de prueha cfectuados en labora-

torios acrcditados tendrin una coeptacidn a --
Nocional

niveles .
Internacional

)

Es un sistema coordinado por la Direccidn Gene
ral de Normas (SPFI) pero esti basado co COMI-
TES DE ACCION AUTONOMA.

El ingreso al SINALP es de¢ carbcter voluntario
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BENEFICIOS DEL SINALP!

Mediante el Sistema Nacional! de Acreditomiento de Labo-
ratorios de Pruebas, los usueries, los sectores plblico y --

-

privado, la industris, el comercio y los laboratorios propia

mente d{chos, tienen un mecanisno de coordinacidn eficiente

gque les proporcione un oarco de referencih confiable y de -

reconocimiento oficial.
Se conoce el universo de laboratorioes confiables.

La industria ademfis ticne la sepgurided de gue los resul
tados de las pruebas efectuadas en laboratorios acreditades

van a ser aceptados por las nutoridades: los contratos en --

“base a prucbas son més faciloente aceptados cuando hay la --

geguridad de contar con laboratorios acroditados..

La pequeiia y mediana industria que no tiene irstalecio-

nes propias podré hacer uso de laboratorios confiables para

controlar la calidad de sus produactos,
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Los laboratorios pueden utilizar el logotipo del Siste-
ma solamente on sus pruecbas screditadas, pero este hecho len

otorga prestigio con respecto a otras pruebas que cfoctden.

Hay apertura internacional para reconocer los resultaocdos

de pruebas efectundas en laboratorios acreditades.

ENLACE INTERNACIONAL

I LAC
{INTERNATIONAL LABORATORY  ACCREDITATION)

. ACEPTACION INTERNACIONAL
OBJETIVOS: . OPTDMIZACION DC ESFUERZOS Y RECDRSOS

. ROMPZR BARRERAS TECNICAS AL COMERCIO

México, D{ F., a 26 - 30 de octubre de 1981.

— CONGRESD TLAC'B1.
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SINTESIS DE PROCEDIMIENTO3 DE UN QORGANISMO ACREDITADOR

Evaluacidn inicial de }os nepectos de adminis-
tracifn y operncidn de laboratorio efectusdn -
por grunes d¢ expertios (Comités nor rama CSpe-

cifica).

Zvnluaciones snbsecuenins a intervalos prescri

tO8.

Pruchnrs d¢ oficacia v otrns fornis de nrogra--
mas objetivos de auditeria realizadns en perie

dos regularce {cuandoe c¢llo sen positled,
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CONDICIONES PARA SER IDENTIFICADO COMO UN ORGANISHO ACREDITA
DOR.

l.- Debe esiar participando oclivazcnte en el acrediiamien

to de laberatorios de prucbas.

2.- Debe especificar el acreditamicnto de los laboratorios
de pruecbas en términos de: cnuspos bien definidos de -
pruebas, disciplinas cientificas, tecnologfics, o en re

lacidn con prucbas o prodnctos especificos.

3.- El criterio técnico ntilizado para el acreditamiento,
debe haber sido forculado por personas que posecn la -
capacidad técnica necesaria en el cazpo de las pruebas

en cuestidn.

4.- Sus criterios para el acreditamiento deben estar publi

cados y estar a disposicidn gencral.

5.- Debe sélo acreditar a loe laboratorios en aquellas prue
bas efectuadas conforme & las especificaciones de prag

bas aceptables por ¢l propio orpanismo acreditador.

6.- Su evaluecidn de los lalLoratorios debe satisfacer los

siguientes criteries:

a) La administracidén y cstractura del laboratorio estén

clarczente definides y organizades, en tal forma, que

7



b)

c)

d)

e}

f)

---10

la integridad de su personal y operacibn pueden juz

garse.

El personal del laboratoriec ceth convenlentemente -
calificado y tiene la competencia técnica y experien
c¢ia necesarias para efectuar el tradbajo en el cual

se ha comprometido,

El equiﬁo de laborastoric es apropiado, pera las ——-
pruebas llevadas & cabo y e¢st8 convenientemente ing
taleodo, mantenido ¥y calibrado n intervalos prescri-
tos o aceptsables para el organisme acreditador. Se
tiene un registro actuoalizado de la calibracifno v -~

el servicio.

El ambiente del laboraterio y sus instalacicnes son

apropiados para las pruebas gque se realizan.

Las précticas de lzboratorios tales cowmo:
- Ydentificacidn de las muestras.
— Procedimientos y métodos de prueba.
- Supervisién del peréonal.
- Montenimiente de registiros.
- Cowprobacién de chAlculos y resultados
son satisfactorias. :
El sistema de regisiro de-detes del laboratorio -3
segure ¥ contienc todos los poromenores de log prue-

has realizadas,
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g) Los informes de prucha presentan en forma precisa,
claran y sin ambigutcdades los resultades de las ~-

pruchas ¥y todn la informacién relovante.,

Debe evoluar a los laboralerios, utilizando equipes de
expertos imparciales, con amplia expericencia en cl cam

po <¢ pruchas an rl que el acreditamicnto se solicita.

Esta cvaluacifn debe =er complemeniada n tTioyés de un

informe -escrito nor los expertor.,

Debe evaluar nerfiodicamente a su laberatorie acredita-
do con el fin dc demosirar la continuidad de su compe-

tencia.

Debe publicar una relacifn de los laboratories que ha
acrcditade y mantener wn registro de las pruebas sobre

las cuales cada laberatorio nereditado.

LCUANDO SE OTORGA EL ACREDITAMIENTO?

'El1 acreditamicento se otorga cuando el Comitié de exper--

tos de la rama especificn respectiva propor:iona un dictaoen

faverable ¥ lo envia a la Oficina de Acrcditamiento de Labn-

‘ratorigs de la Dircceibdn General de Normas.
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OBJETIYQS DE LOS COMITES DE ACREDITAMIENTO
DE LABORATORIOS DE PRUEBAS

Asesorar y servir como organisme de apoyo a la Dircc-—-
c¢ién General! de Normas, cn el Acrvditemiento de Labora

tories de Pruebas.

Dictaninar sobre el Acreditsmiento de Laboratorios que
lo soliciten en base & pruebas que se requieran verifi

Car.

Promover difnndir y aplicar précticas de trabajo unifor
mes ¥ confiables en los laboratorios Nacionales de tal
manera que las pruzbas cfectuadas en este tipo de labg
ratorios sean reconccidas a Niveles Kacional, Regional

e Internacional,



COMITES SINALP

Comité dAe la Incdustria

de 1n

Constiruccidn (Scecibn Concere

to).

Comité de la Industria
trica Electrbnica y de
compunicaciones.

Comitéd de la Industria

MecAnica.

Corite de 1o Indusiria
y ¢el YVestide,

Comité de Metrelogia

Comité de 1a Industria

Comité de la Indus:irin
taris.

Comité de la Indusiria
se y Enbalaje.

Elée-
Toele-~

Texniil

Ouimica

Alimen-

de Enva
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Conité I'ileto del SINALP.

Actualmente

Actunlnmente

sctualent ¢

Acrtnalmente

Actunlmonte

Actunlmenic

Actualmente
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en
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an

chn

operacidn

npneracidn

oneracidn

operacidn

oneracion

eperacibn

operacidn
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REQUISITOS QUE DEBE CUMPLIR UN LABORATORIO

QUE DESEE SER ACREDITADO |

- Gufa ISC - 25

~ Cuadro Sindptice ILAC - IS0



"REQUISITOS PARA QUE UN LABOGRATORIC PUEDA INSCRIBIRSE

CLASE I.

ELEMENTOS FUNDAMENTA
LES PARA SER ACREDI-
TADOS.

CLASE JI1.

ELEMENTOS QUE DEBEN-
EXIGIRSE Y QUL PERMI
Teh IDENTIFICAR LAS-
CARACTERISTICAS DEL-
LAB.

CLASE IT1.

INFORMACION DESEABLE
Y QUE CGHPLEMENTA LA
INFORMACTON SOBRE UN
LAB. DEMANDANTE. (NG
ES FUNDAMENTAL PARA-
UT?REAR ACREDITAMIEN
10).

Al SISTEMA NACIONAL Dt ACREDITAMIENTO"

CLASES

11

111

A. ORGANIZACION:

1. RAZON SOCIAL Y DIRECCION LAB.
2. CAMPO ACREDITACION,
3. a} PROPIEDAD-STATUS LAB,
b} PRINCIPALES DIRIGENTES Y
QRGANIGRMNA LAB,
£) KATURALEZA DE SERYICIOS EXTERIO-
RES UTILIZADOS POR LAB.
d) MISTORIA.
e} AREA ACTIVIDAD GEOGRAFICA Y - -
CLIENKTELA.

g) RECONOCIMIENTOS YA ADQUIRIDGS --
(ACREDITACIONES),

SEGURIDAD (SEGURDS).

PROCEDIMIENTOS EN LITIGIOS.

CONFIDENCIALIDAD, INFORMACION.

PERSONAL :

W D) Ohoen fw

CALIFICACIONES Y EXPERIENCIA DE --
CUADRQS TECNICOS PRINCIPALES.
ACTIVIDAD ¥ CALIFICACION DEL GTRO-
PERSONAL TECNILO.

. FORMACION CONTINUA DE PERSOKAL.

ra

INSTALACIORES Y LQUIPD:

INSTALACTON.

. EQUIPO DE ANALISIS.. MANTENIM.
BIBLIOTECA.

. MANTENIMIERTO Y LIMPIEZA.

. FUNCTORAMIERTO DE LAB.:

. KETODOS DE PRUEBA.
. SELECCION, IDEWTIFICACION Y MANEJO
DE MUESTRAS. ™
3. EVALUACIONES. 1
4. PROGRAMA INTERKO ASEGURAMIENTO DE-
LA CALIDAD.
5. PRESENTACTON INFQRAE DE PRUEBAS.

[ N e i N PP N e R RN

E, CALIEBRACION DE_EQUIPDS:

1. IDENTIFICACION-Y REGISTRO DE EQUI-

* POS.

2. PROGRAMA OE CALIBRACION.

3. PATROKES, MATERIAL OE REFERENCIA,-
REGISTRO.

4, VERIFICACION EQUIPO EN SERVICIO,

. SEGURI c BORETORTOD
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DEFINICIORES

Lahoratorio _de Pruebas: Un lanboratorie que mide, examina, -

prueba, calibra o determina de cualquier otra forma, las ca-

racter{sticas o, comportcmgiento de materiales o productos.

Acreditamiento de Laboratorice: Reconocimiente formal de que

un laboratorio de pruebas e¢s coxpetente pora cfectusr yo sea

und prucba ccpecifica, o varios tipos de pruchbas cspec{ficas.

{Véanse Notas).

NOTAS :

1)

2)

El término genéricoe "acreditamiento® puede cubrir tanto -
el reconocimlento de: {a) la capacidad técnica, y la impar
clalidad de un laborastorio de pruebas o, (b} tan sdlo su
capacidad técnica. E1 acreditamiente se otorga normalmen
te cowo resultado de una evaluacidn satisfactoria del la-

boratorio segu{da por una supervisién adecuada.

Un organisimo acreditador puede desear delegar total o par
cialmente el trabajo de evaluacidn de un laboratorio de -
pruebas en otro organismo coapetente {agencia evaloadora).
Aunque, si bien ¢s cierio gue cste conducto puede ser uaa
solucidn préctica para otorgar reconocimicntos a laboraig
rios de prucbas, es indispensable que tal evaluacidn sea

cquivalente a la efectuada por el propio organismo acredi
tador, y cue éste tome la responsabilidad absoluta para -
otorgar diche acreditamiento. El térwino "agencia cvalua-

dora™ no ha s5icdo definido debido a 1ln gran diveraidad de



seal?

de copveDios que puedan llevurse a cobho,

Sisteca de Aereditonmientp de Loborotorios: Un Bistema gque -

tiene sug propias reglas de procedicientos y adminigtrecibn,

para efectour el eereditoniente de laborstoricos.

Orgenisme Acreditador: Orgonisoo gubernamertal o no guberna
mental que dirige ¥ adoinisira el sisteca de acreoditaoniento

de laboratorioes y otorgas diche acreditamleata,

Laboratorio Acreditado: Lahoratorio de pruebas dl cuanl se le

ia otorgade el acreditamicnto,

Criteriog de Acrediteniento: Un conjunto de reguisitos uwso-
dos por un organisno acreﬁitnﬂor, los cuales deben cumplir -~

un laboratoiio de pruebns para ser acreditado.

Evaluacidén del laboratoric: Exaoen efectuado a un laborate-

ric de prucbas para comprobar si estd de acuerdo con les cri

terios especificos que hzoycon sido establecidos.

Evalupdor del Labaratorio: Individoco que lleva a cabo algu-
nas ¢ todas las fanciones relacionadas con la evaluccién del

laboratorio

iétodo de Prueba:  Un procedimiento técnico definido pars de

terainar una o —is caracteri{sticas especificadas de un nate-

riagl ¢ producto.
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Comprobncidn de le Preciziédn de los Instrumentos de Medicidn

(Trnzebilidad}: Cadena documentada de comparaciones relacio-

nadas con la precisidn de un instrumento de medicién en con-
traste con otros instrunmentos de wedida de precisifn superior

y en (ltimo grado con un pairén primario.

Material de Referencia EM ;. Material o sustcneia cuyn propie

L]

dnd o propiedadcs estén lo suficientemente bien establecidas
como para Bar utilizadas para la calibracibén de un aparato o
para la verificacibén d¢ un método de medicién. (Definicibn -
tomnd; de la Gufa No., 6 de la ISO pero sin la nota que apare

ce ahi}.

Prucbas de Eficacian: rlétodos para verificar el desempedo o

actuacidén de laboratorios de pruebas por medio de comparaciec

nes cfectundas con otros laboretorios.

Informe de Prueba: Documento que presente los resultados de

la prueba y cualguier otra informacién relevante a dicha ---

prucba.

Informe de pruebc €2l l=boratorie Acreditado: Informe de p—

prueba que incluye una declarazidén por parte del laboratorio
de pruebas diciende que el leborctorio ha side acreditade pa
ra efectuar tel prucka ¥ que diciia prueba ha sido realizeda

cursgpliendo las condiciﬁﬁes prescritas por el organismo acre-

ditador.



Sign-ﬂtrﬂ_riu Autorlizodo:

tquig

Persona reconocida por el organisco

acreditador para firna: los informes de prueba de un labora-

toriec acrdditcds.

5.-
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B--

Prucbas

Pruebsas

Prucbhas

Pruobas

Pruebas

Pruebas

Procbas

Pruebas

Pruebcs

CAMPOS DE PRUEBA
Biolégicus
Mec&nicus
Quioicas
Eléctricas.
de Metreologia
de Achstica y Vibracibn
de Raﬁiacio:es Ioni;ante!
2o Destroetivas

de Optica y Fotometria.

10.- Pruebas Tiérznicas

11{.- Prucbas por Procducto (como en el caco

del Concrcio)

~”
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CLASIFICACION DE PRUEBAS

Existen muchas opeciones para describir !as hoses técnicas que
perniten la clasificacidn de las prucbas utilizades en los -
progranas de acreditamiento, tales como: por ccmpoa de pruz
bae, lineas de producte, disciplinea cient{ficas, o Dor tec-
nologias, Por cjemplo: las prucbas efectuadas en cnﬁcreto,
podrian ser cublertas por el acreditemiento en el ¢ompo de -
pruebas mechnicas: o come un producto {concreta), o bajo la
disciplina de ingenierfa. En forma similar las pruebas en -
nateriales para el aislamiento iérmico, podrian ser cubier--
tas por e¢aupos de praocbas talea cowmo: pruebas peclnicas, w—
pruebas quimicas o pruecbap téraicas; o bien, todas las prue=-
bas incluiéas en un simple productoe {materiales para el eis-

lemiento térmico).

1.- Hediconos Acfisticas v de Vikracidn

Medicidn de ruido y vibracidng; pruebas en equipos de mefi
cidn de vibraclén vy occlstica. Pruebas de aclistica y vi-

braciba para materizles, cohjuntus ¥y estruocturas,

?.- Prueches Bioléricns

Pruecbes y mediciones bioldgicas, microbiolbgicas y biogui
micas] incluyende anflisis de alimentos, medicscentoes, -
productes farmacbuticos y pruebas con propdsitos wédicos

¥ veterinarios.
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Pruchas Miwicars

Todo Lino vo Adtodos <o deteceidn y anfAlisis nuimicos --
incluyendo métodos_instrumcntales y antomnatizados; prue-

bas f{sicas nsociadas (tales como la determinacidn de vis

.cosidad); comprobacién y calibracidn de los eguipos de -

prueba quimicos y f{sicos asociados.

Prucbas Eldctlricas

Yedicidn de cantidades cléetricas; calibracidn y, compro
bacidn de los componenics eléctiricos y electrénicos, ing

trumentos ¥ cquipe incluyendo cquipes comerciales, indusg

t~inles y dombsticos.

Dadiacidn Ionirants

Medicidn de radioactividad y de rndiacicones ionizantes -

¥ calibracidn Cel equipo dc wedicidn de la radiacién,

Prucbnas MecAnicas

Medicidn de 1o resistoncia de materiales y conjuntos; €a
Yibracidn y comprobacibn del c¢quipo mechnico {(incluyendo
vAlvnlas de nresibn, nedidores de flujo, anelerbmetros y

similares); pruebas meinlogrificas.



7.= Metrolo~fie .

Medicidn precisa de mssa, lontitud y ticopo con sus deri
vedos ipmediatos tales como, fngulo, volumen y presién,

calibracibn y comprobacién de equipo metrolégico.

8.~ Pruchas no Destruetivas

Exomen de articulos y cstructuras por técenicas tales oo
radiografia, ultrasonido, penetracién, partfcula magnéti

ca ¥ corrientes de Foucault,

9.~ Optica v Fotometria

Pruebas 6pticas y fotométricas; medicibén del color; cali

bracién y comprobacién del euuipo Spticos ¥y fotométricoes,

40.- Prugbas Térnicas

Pruebas de calor, temperatura y conductividad térmica; -
" pruebas de fuego: prucbas en dispositives accionados por
calor; calibracibn y comprobacién de equipo medidor del

calor,

METODOS DE PRUEBA

El acreditazienteo se otorgn en base a:
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1.~ Pruchbas que se efectfan con MStodos sefinlados por 145 ~-

Nornas Oficinles Mexicaonas,

2.~ Otros " Métodos de Prueba Reconocidos ".

“La seleccidn del méfodo puecde depender del leboraterio pero
" el Comité se asegura de qgue el laboratoric tiene la capacidad

de efectuar 1ss pruebas con los métodos reconocidos.

"V,&todo Recopocido®

Significa que el método debe cumplir com ciertos requisitos”

pinimos eomo: - .

=

a) Dehe-ser reproducible de modo que diferentes laboratorios
que utilicer el misre métode, den virtvalmeste el mismo
resultado de acuerde al margen de tolerancias gefialado =

por el mismo método.

b) Ademés ¢l método debe haber side publicado y en cierta -

eedids haber sido expuesto a la critica de expertos.

Cusndoe .1a naturaleza de la pruebas seca muy cozmpleja y se1feqnge
ro del uso de varios métodos separados, c¢ada uno de dichos -

- métodos dnhe‘ser un "Método_Reconocidn'.



ARTEPROYECTO: DIRECTRICES GELERALES PARA EVALUDAR LA CONMPETEN

CIA TECKYCA DI LOS LABORATORIOS DE PRUEBAS.

{ Revisifn de la Guia IS0 25 1978 )

1--

OBJETIVO Y CAMNPO DE APLICACION

El objetivo del presente docusento es el de estohlecer -
los requisiteos generales que debs ewoplir cquel laborato
rie de prueba gue pretenda cer reconocido come téenico--
wente competente,

Los requisitos adicionales y la informacién que deba su-
winlstrarse para evalunr la coapetencia técpica tienen -
que ser especificados por la orzonizaeidn o autoridad --
que otorgue ¢l acreditamiento {0 reconociniento}, depen-
diendo de la naturalezn especifica del trabajoe realizade
por el lsboratorio.

Cuando se uss el términe "laborstorio de prucbas” nos re
foricos o aquella instalacidn que opera en una localidad
especificonente deitermineda.

Este documonto pucde ser utilizado poer organigoos acredi
todores, orgoniscoa de gertificacidn y cualesquier otro

" cuerpo gubernznental o ne guberncuental que tenga rela--

cidén con la eveluacién de la coupeteacia téenica de labo -
rotorios de pruebss.

DEFIRICIONE

Las piguientes definiciones fueren tomadas de la Gufa --
IS0 - 2,

Laboratoris de Prueba: Lsboratorio '‘gue mide, exsaina, --

prueba, ¢alibra o detercina de alzin otro mode las carec
teristicas o ¢l funcionamicnto de los materiales ¢ pro--

duetos,

ardy

etvodoe de Proeba: Procedimiento {éenico definido para —-

detercinar una o mis de las caracteristicas capecificas
de vn material o producto.
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2.3 Informe de Prueba: Documento gue presenta los recultades

2.4

LA

3-""

de la pruchka y oira inforsacibén pertinente a la pruche.

Organinaoo Acrgditador: Orpanisme gubernamental o no gu--

beraanental que ceoordino y adoinistro un sistena de ocre
ditaniento de laboratorioc ¥y otorza los acreditemioentos.

Orgeniszo de Certificncidn: Orgenicmoe iwpareial, guberna

mcatal o no gubornsoental gue posee la competencia 7 la
confinobilidad neceszriap para oporar un sistema de certi
fieacibén, ¥y en el cusl estfn representadza todas lac par
tes interesadas relccionndas con el funcionomientoe del -
sistenmn,

QRGANIZACION
El loboratorio de pruebas debe:
~ ser legalcente identificable.

- tener una estructura de la orgonizncibdn que incluya un
sigstema de calidnd {gestidn), que le peraita panteaer
1a capacidad de ejecutar satisfactoric—ente las funcip
nes técnicas para las cuales se le concede el reconoci
-mianto. L

- egtar organizedo de tal manera que el personal no esté
sujeto & presiones ¢ ¢sticulos incdebidos que puedan ip
fluenciar los juicios o resultados de su trabajo.

- estar organizado de tal wsners que cada uno de los mlem
bros del personal esté enterade, tento de la _extonsibn,
como de las lizoitaciones de su frea de recponszabvilidad.

-~ tener on Gerente Técnico (o cualquiera gue cea su nec-
bre)} que posca laz completas responsabilided de las ope-
raciones técnicas del laboretorio.

- tener las reglas y cedidas de seguridald sdecuadas para
la proteccidn de los derechos de los propietarios y la
" confidencinlidad de la inforzacibn.
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PERSONAL

El personal deberé tener la educacifn necesaria, entrena
mienteo, conocimientos técnicos, y experiencia para sus -
funciones nsignadas.

Hobr& una descripeién del trabajo para cada categorfa eje
cutiva de poaicidr téenica, que incluya la educacidn ne-
cesaria, entrensaiento, conocinientos téenicos y experien
cia. '

La proporcién del personal supervisor y no supervisor de
berd ser tal, gne se asegure una scupervisién adecnada.

Se desigperh sl personal conveniente que gubstitauya al -
personal técnico ejecutive o bien al personal ejecutivo
del sistema de calidad cdurznte sws susencias.

El laborotorio deberi mantener informacidn pertinente co
rrespondliente a lcs calificaciones, entrencmientos y ex-
periencia de su personal técnico.

SISTEMA DE CALIDAD

El laboratorio deberf contar con un prograza interno pa-
ra el aseguremiento de la calidod apropiado al tipo, ren
go ¥ volumen de trebaje realizado. El prozraca pora el
coegurcniento de la calidad deberf escribirse en un oa—-
nual de c¢alidcd, gue estarf disponible para el uso del =
personal de igtoratorio. El manual de calidad deberd de
mentencrsoe actusclizade ¥ con infoerdocién pertihente, fun
cidn que cfectuard vno de los miembros responsables del

personal nerzal del laboratorio.

La persona ¢, pergouns que tengan la responscbilidad dd -
asepgurar la calidad deniro del laboratorio deberfin ser -
designados por la adoinistiracién del laboratorio.
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El manual de calidad dehersd contener informacidn refleren-
t¢e A

la estructurs del Jaboratorio (organigramas).

- las obligaciones con rnspecto a las funciones, oneracio
nes y servicios concernientes a la calidad, de tal mnne
™a que cada persona involucrada conczca los 1imites y -

cxtensidn de :u responsabilidaag.

- los procedimicntos generanles para el aseguramiento de -
1n calidad, incluyendo la coordinacidn interdiscipline-
ria,

-~ lo=s procedimientos parn el aseguramicnte de la calidad,
especificos para cada nrueha segiin sca conveniente, -——
Procedimientos satislactorios de retroalimentacibén y de
accibn correciiva siempre que se detecten discrepancias
en las prucbas efectundns.

~ ¢l procedimiento pars resolver quejas de tipo tédenice.

El sistema Qe calidad deberd revisarse periodicamentc por
ln, o on representacidn de la administrecidn con ¢l fin -
de asegurarse de que existe una efectividad continuva de -
las disposiciones; Decherd efectinarse asi cismoe, an regis
tro de tale:.revisiones. -

iy

b

. N _;_ " -

EQUIPC PARA PRUEBAS.Y MEDICIONES

El laboratorio de¢ prucbas deber8 revisar todas las piczas
de enquipo mayor y accescoricsg necesarios para la realizn--

v mcdiciones por las que cee

-

¢idn correcta de las pruecbas
laboratorio es recencclide,

A todo el equipo se lc darf ¢l mantenimiento adecuado pa-
ra protegerle contra la corresién y otrsas causas de dete-—
riero. Las insfirucciones nnra seguir los preocedimicentes
adecuados gdel mantenimicnto de las partes mayores deli o—-

enipo deberfin estar disponiblies.

e



6.3

6.4

...5

Todn paorte del equipo que haya sido sozetida a una oobre
targa o & un =2l conejo, © que df resnltados dudosos, o
que wediznte una ealibracién o por cualguier otra causa
se logre demostrar que estd defectuoso, ce pondrh fuera
de servicie te:pnrnl:énte hasta que hoya side reparados
en el caso de equipo de cedieién, deberi decosirarse ce-
diante calibraciones que esta en condiciones patisfacto-
rias,

Deben de llevarse registros do cada pieza de equipo cayor.
Cada registro dedberd incluir: 3

6.4.1 E1 pombre de la pieza del equipo

6.4.2 El noobre del fabricante, tipo de 1dentificac16n -
¥y nfmero de serie

6.4.3 La fecha de recepcibén y la de puesta ea servicio
6.4.4 Localizacibn actual

6.4.5 Detalles del mentenimiente

En el cago de egquipo de medicidn, el registro deberh in-
¢luir también:

6.5.1 Fecha de la-dltina calibracidn y las referencias ~
del Informe de la calibracidn.

6.5.2 E1 pariodo de tiempo wféximoe dentro del cual deberé
efectucrse la préxina calibracién.

CALIBRACION

Cadn pieza de los equipos de medicidn y de pruebas, unsada
en ¢l laboratorio deberf de calibrarse en donde sea ade~

cuaado, antes de ser puesta en servicle y, posteriormente,
a intervalos regulnrﬁs.de tieopo, de acuerdo con un pro-

grena establecida, Para ciertos equipos, les intervalos

deben ser definides por el organismo que otorga el reco=-

nocimiento de la competencia técnica.
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7.2 Todo el pregrama relativo a calibraciones de equipo debe
rd disenarse ¥ operarse, de tal wanera que e asegure -~
que las mediciones efectuadas ep los laboratorios de proe
bas sean irazables, (en donde el concepte es aplicable)
con los patrones nacionales de medicibn y si es factible
¢on los patrones internacionales de medicidn especifica-
dos por el Comité internacional de Pesas y Medidas. En
donde el concepto de trazabilidad de las mediciones con
patrones naciooales ¢ internacionales no sea aplicable,
los laboratorios de prucbas deberfn proporcionar eviden—
cia satisfactoris de la correlacién o precisién de los —

. resultados de las pruebas (por ejemplo, mediante la par-
ticipacidn en un programa adecuado de comparaciones in--
terlaboratorios).

7.3 Los patrones de referencia de medicidn gue tenga ¢l labo
ratorio serfn utilizados exclusivamente para la calibra-
cidn del equipe en servicie y no para otros propdsitos.

7.4 Los patrones de referencia de wedicidn deberén de cali--
brarse por el organismo nacional competente ¢ por un la-
boratorio normalmente aceptable por el organisme fue O-~-
torgue reconocimiento para la realizacién de dichas medl

b

ciones.

7«5 El equipo en servicio debe calibrarse por el propio per=-
sgnal del lagboratorio contra los patrones de referencia
que posed, © mediante el servicio de algin otro laborato
rio nercalmente aceptable por el organismo gue otorgue -
reconocimiente para la realizacidn de dichas mediciones,

7.6 En donde sea pertinente, el equipo de pruebas en servicio
deberd someterse & verificaciones cfectuadas entre las -
recalibraciones regulares.

8,~ METODOS DE PRUEBA Y PROCEDIMIENTOS

8.1 Los laboratorics de pruecba deberfn tener instructivos ade
cuadamente documentados para: el uso ¥ cperacién de todo
el equipo importante, ol manejo y preparacidén de los ar—
tfculos de prueba ( en donde sea aplicable), las téenicas
de prueba normalizadas y en donde la osufencia de tales -
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inetrucciones pudiera comprometer la eficacia de los pro
cesos de prueba. Todos los instructives, normas, manua-
les y datos de referencia pertinentes al trabajo del la-

boratokio de pruebas deberén de mantcnerse mctuaiizadoa

$ 8,3

8.4

8.6

9,1

y a la disposicidn inmediata del personal.

El laboratorio de pruebas deberé utilizar los métodes vy
procedicientoe senalados por. la especificacibén contra la
que pe-proharﬁn los ortfculos objeto de prueba. Si no -
se especifican los métqdun, deberin usarse procediwieantos

‘apropiados, Con tal fin, la especcificacién deberd estar

a dispemiclén del personal gue realize la pruecha. -

Cuando sea necesario cmplear métodes y procedimientos de
prueba que no se haynn pormalizsdo; Sstos deborfin estar
plenacente documentados. ) )

Deberf contarse con procedimientes satisfactorios de re-
troalimentacidén y de aceidn correctiva, slempre que se de
te¢te alguna discrepuncia en tna prueba,

Todos los cAlculos pbenuales y las transferencias de datos
deberfn de someterse a verificaciones §propinﬂns.

Coando estos resultades provengon de técnicas electréni-

cas de procesaniento de dntes, la estabilidad del sistcra
deberd ser tal, que no afecte la exactitnd de loe resul-

tados. Generalcente, csto ioplica una habilidad parn de

tectar lgs fallas ¥ tocor les cedldans apropiailas,

MEDIO AMBIENTE

El wedio anbiente en el cual se efect(an las pruebas no
deberé invalidar los resultados de las proebpg ni afectar
adversnmente la precisibén y ejecucibn correcta de la oe-
dicibn.

-
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9.2 Los laboratorios no deberhn wtilizarse para propdsitos -
que pucdan entrar en conflicto con sus funciones. Se de
' berh dar atencién o factores tales como espacio, alumbra
do y calefsccibdn, el espacio para el almacenamiento y las
mesas de trabajo dcberén estar sélido y adecuadamente —-
congtruides, libres de polvos, vapores, vibraciones, rui
dos y radiaciones electromagnéticas. La condicibén de --
las paredes, pisos y techos deberd ser la apropiada para
lag funciones que se realicen.

. 9.3 Deberéd existir espacio suficiente alrededor del cquipo -
de prueba para minimizar el riesgo de dano o de peligro
¥ para proporcionar la conveniencia de una operncibén co-
rrecta, Normelmente, s¢ requiere que las mesas de traba
jo ¥ los sitios de almacenaje se encuentren cercanos al
equinpo de pruehas ¥ que cada cperador tengn un banco de
trabajo o mesn, convenientemente colocados, para regis——
trar las observaciones de la prueba. En los casos ¢n ——
que sea requerido por la prueba, se instalarln controles
para la humedad y tewperatura, junte con equipos de regis
tro y monitoreo, que proporcionen evidencia de que el —-
control siewpre sc¢ manticne dentro de las tolerancias --
prescritas. '

9.4 Todos los smervicios necesarios deberén cstar conveniente
mente dispuestos pars cumplir con los propdsitos de la -
prueba. rLas suministros de energia principales deberfin
protegerse de sobrecargas y fluctuaciones de corrienie.-
Las baterf{as zcuxiliares se colocarén en lugar separado -
del laborstorio en el que se cjecutan las pruebas. En -
todos los capos cn que los servicios (por ejemplo elee—-
tricidad, gas, aire comprimido, etc.)} pueden afectartcri
ticamente los resultndos de las prucbas, seré nccesario
cumplir con las condiciones requeridas, y contar con los
medios de monitoreo cspecificos para el control de tales
suministros. -
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9.6
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10.1
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El acceso y el uso de las Aress de prucba deberd de zon-
trolarse de una manera adecuada a sus propbdsitos particu
lares. .

Se deberén tomar las medidss convenientes para aeegurar

un buen mantenimiento y limpicza en los laboratorios de

pruebas, Estas medidas variardp de un laboratorio a otro
pere los sipuientes son ejemplos tipicos éde lo que se ~-
puede requerir:

- _.instrucciones genﬁrales fhcilmente hccesihlms a todo -
el personal, referentes al manejo del laboratorio

- disposiciones para asegurnrlque lag constiraucciones, re
paraciones o trabajos de mantenioiento, que forzosamen
,te Be lleven 2 cabo en ¢l laboratorio, no periudiquen
les funclones del! laboratorio,

guministrar ropa de proteecién adecuada, para el pergo
nal del laberatoric y parn visitantes, en loe casos en

. Que sga necosario

establecer un programa de limpieza del laboraterie en
la forwma adecuada para su tipo de funcién

_establecer prfcticas de¢ seguridad y de conservaclién am
biental adecuadas.

MANEJO DE LOS ARTICULOS QUE VAN A SER OBJETO DE PRUEBA
Q0 DE CALIBRACION.

Se deberd aplicer un sistema para identificar las mues-
tras o articoles que van a probarse o calibrarse, median
te documentos o marcas, que aseguren gue no puoﬁe baber
confusibén en relacidn con la identidnd de los productos
probados ni con los resultados de.las mediciones hechas.
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10.2 Debe existir un procedimiento para guardar en depbsito -
los articulos en los casos cn qQue Sed necesario.

10,3 En todas las etapas dc almncenaiicnto, mancjo y montaje,
se tomarfn las precauciones necesarias para evitar dofios
a los artf{culos de prucha, per ejemplo: contaminaciones,
corresibn o aplicacidn de esfuerzos, cualquiera de los =
cuales podria invalidar los resultados. Todas las ins—-
trucciones pertipentes proporcionadas con el articulo, -
deberfin de scr observadas al pie de la letra.

10.4 Deberfn establecerse reglas perfectamente claras para la
recepcidn, retencidn y desccho de lns muestras.

11,- EEGISTROS

11.1 E1 laboratorio de pruebas deheré mantener on sistema de
registro que se ajuste a sus circunstancias particulares.
Deberfi de conservar cn archive todas las observaciones -
originales, los cflculos y datos derivados y los regis--
tros de calibraciones durante un perfodo a determinarse
por el organismo que otorgue el reconocimiento. Los re-
gistros para cada prueba dcben contener informacién sufi
ciente para permitir la repeticién satisfactoria de la -
prueha,

11.2 Todos los registros y los informes de prucha deben de --
' ser confidenciales ¥y guardarsce con lugar scguro,

12.- INFORMES DE PRUEBA

12,1 El trabajo cfectuado por ¢l laborateorio de pruchas debe
de manifestnrse ¢n un informe gque presente en forma pre-
cisa, c¢lars y sin anbiguedades, los-resultados de las ---
pruebas 'y toda la inforwmacibdn pertinente.
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Cada informe de prueba debe incluir la siguiente ihformp

cidn:

nombre ¥y domicilio del laboratorio de prucbas
nimero de serie del inforac

descripeibn e identificacidn del espécimen de prueba
y su fecha de recdpeidn

una declaracibn al respecto, de que el informe de la
prucba se refiere exclusivarente a las puestras proba
das

jdentificacién de la esBpecificacibébon de prueba, método
¥ procedimicento

descripeibén del procedimiento de muestreo, en donde -
gea pertinente

cualquier desviacipn, adicidn a, o exclusidén de la es
pecificacibn de prueba

mediciones, anfilisis y resultados derivados, fundamen
tados por tablas, grificas, esquemas y fotografiss se
gflin sea apropiade y cualguier falla detectiida

una declaracidn relativa al nivel de precisibn de la
medicién (si es pertinente)

firna y cargo de ln persona gque acepte la responsabi-
lidad técnica del informe de prueba ¥ la fecha de cmi
gién ' '

i

una declaracién de que el informe po dehe ser reproduy
cido en forma parciasl sin la mutoricacidn previa del
laboratorio de prucbas.
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12.3 Se deber8 poner especial 4tencién y cnidado en la clabo

- racién del informe de prnéba, particularmente en lo que
respecta a la presentacidn de los datos de la prusba y
su facilidad de cozprensibn por el lector, FPEl fornate
deberf ser cuidsdosa y especfficmnente dicefiado para ca
dn tipo de prmeba realizada, pero deberi de normalizarse
la cayor parte de los encabezados posibles,

12.4 Las correcciones ¢ adiclones nl informe de proeba origi
nal, posteriores & su ecipidn, B¢ deberfin efeoctuar ox—
clusivanente por un documento adicional coavenientecen-
te marcado, por ejemplo:“Suplemento al informe de prue-
ba con nhiioero de serie..,.”,-y Geber& cooplir, con log =
requisitos pertinentes mencionados en los pArrafos pre-
cedentes,
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SISTEMA NACIONAL DE ACREDITAMIENTO DE LABORATORIOS DE PRUERAS

Dentro de} conceplo modernc de Normalizacién Integral, entendida como el conjunto de
{factores indispensables para lograr una produccién industrial de calidad controlada, destaca
primerdialmenie |a necesidad de contar con un Sistema Nacional de Acreditamienio de
Laboratorios de Pruebas,

Mediante este Sistema se otorga el reconocimiento oficial a aquellos laboratorios que
estdn en capacidad de realizar determinadas pruebas especificas tomando en cuenta la
confiabilidad técnica de los servicios que prestan.

Esta actividad, que constituye uno de los aspectos del Programa de Apoye al Plan Nacional
de Desarrollo Industrial, fue implantada en México mediznte el Decreto publicado el 21 de
abnl de 1980 en e] *'Diario Oficial" de 1a Federacion, gue confid a la Secretaria de
Patrimonio ¥ Fomento Industrial a través de su Direccion General de Normas la operacién
de sus disposiciones, .
La caracteristica principal del Sistema radica en el hecho de que 1a certificacidn de la validez
de los resultados de Jas pruebas efectuadas en los [aboratonos acreditados, implica que
dichos resultados tengan aceptacion a nivel nacional e internacional facilitando con ¢llo ef
intercambio comercial, y la reduccidn de costos, ¢evitando por otra parte la fuga de divisas
gue ha venido representando la utilizacion de laboratorios del extranjero.

El Decreto expedido por ¢] Ejecutivo establece que el Sistema Nacional de Acreditamiento
de Laboralonios de Pruebas es de jurisdiccidn federal y de caricter voluntario.

Con este Sistema, la pequena y mediana industria que no cuenta con los medios suficientes
para instalaciones propias, podrd disponer de laboralorios confiables para controlar la
calidad de sus producios, uniformizarla ¥ mejorarla, con el fin e sustituir importaciones

¥y poder competir en los mercados internacionales. '



DIARICG OFICIAL

ORGANO DEL GOBIERNO CONSTITUCIONAL DE LOS
i ESTADQS UNIDOS MEXICANOS

——r

México, D.F..lunes 21 de abril de 1980
SECRETARILA DE PATRIMONIO Y FOMENTO [NDUSTRIAL
Decreto que establece el Sistema Nacional de Acreditamiento de Laboratorios de Prucbas.

Al marpen un-selle con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.—
Presidencia de la Replblica,

JOSE LOPEZ PORTILLO, Presidente Constitucional de los Estados Unidos Mexicanos, en
cjercicio de la facultad que me confiere el Articulo 89 fraccién I de la Constitucidn Polilica
de los Estados Unidos Mexicanos ¥ con fundamento en lo dispuesto en los articulos 33
fracciones XI1 v XX, 34 fracciones VI v X!V v 35 fraccidn V11 de 12 Ley Orginica de

1a Administracion Piblica Federal ¥ lo, v 24 de la Ley General de Normas y de Pesas

y Medidas vy

CONSIDERANDO

Que ¢l Plan Nacional de Desarrolio Industrial fue ¢concebido con el propésite fundamental
de propiciar un crecimiento ccondmico dindmico, erdenadeo v sostenido y entre sus
objetivos s¢ cuentan: reorientar 1a produccion hacia bienes de consumo bisico, desarroliar
ramas de alta productividad, integrar adecuadamente |z estructurs industrial. desconcenirar
territonalmente la actividad econdmica y cquilibrar las estructuras de mercado;

Que como apoyo importante def Plan y para la realizacidn de sus objetivos, resulta necesano
establecer un Sistema Nacional de Laboratonios de Pruebas, con €] objelo de controlar y
¢levar los niveles de calidad de produccién de la industria nacional, para hacerla mids
competitiva en los mercados nacional e intemacional;

Que ¢ |35 diversas ramas industriales del pais se requiere, para incrementar su eficiencia,
la intervencién organizada y reconocida de laboratorios de pruebas que sean confiables;

(ue también en otras ramas de la productividad nacional se requiere la realizacidn
de prucbas a los producios con motivo de transacciones internas y externas, a lo que
conlribuirdn ios Jaboratorios que integren el sistema nacional que s¢ proyecta;

(ue es necesano aprovechar Ja experiencia ¥ fomentar las inversiones de los laboratonos -
que actualmente estin dedicados 3 estas actividades asd como estimular la ereacidn de nuevas
instalaciones;

2



Que ¢s de intercs pitblico contar ¢on un sistema oficial a nivel nacional que repule ¥ vigile
la confiabitidad técnica de estos servicios y las actividades de control ¥ certificacibn de |a
calidad;

Que con la creacidn de un Sistema Nacional de Laboratorios de Pruebas, nugstro pafs podri
ingresar al Sistema Internacional de Acreditamiento de Laboratodos, lo que permitisd que
los laboratorios que 1a Secretaria de Patrimonio ¥ Fomento Industrial haya acreditado
pucdan dictaminar sobre |2 calidad o especificaciones de los productos a titulo particular,
tanto a nivel nacional como internacional, reduciendo 1os costos y 12 fuga de divisas que
representa la utilizacion de laboratorios del extranjero; he tenido a bien expedir &l siguiente

DECRETO QUE ESTABLECE EL SISTEMA NACIDNAL DE ACRED]TMIENTD DE
- LABORATORIOS DE PRUEBAS, -

£, : N . ; . ; ' ac
ARTICULD PRIMERD.=S¢ establece el Sisterna Nacional de Acreditamiento de
Laboratorios de Pruebas, con objeio de atorgar reconocimiento oficial a laboratorios de
pruebas, atendiendo a la confiabilidad técnica de los servicios que presien.

ARTICULQ SEGUNDO.—La Secretaria de Patrimonio ¥ Fomento Indusinial, por conducto
de su Direccion General de Normas, otorgard el acreditamiento 2 los laboratorios de
pruebas de cunl'or:mdad con lo previsto en ¢! presente decreto y en las bases de crptrac:én
del Sistema Nacional de Acreditamiento de Laboratorios de Pruebas.

ARTICULO TERCERO.—E! Sistema Macional de Acreditamiento de Laboratiorios de
Prucbas es de jurisdiccién federal. Los laboratorios interesados en obtener ¢l acreditamiento
deberdn solicitario a la Direccibn General de Normas de la Secretaria de Patrimonia y
Fomenio Industrial,

~ ARTICULO CUARTO.-Lz Direccién General de Normas de la Secretaria de Patomonio y
Fomente Industnial, otorgara el acreditamiento a ios Laboratorios de Pruebas, a solicitud de
parte interesada previa comprobacién de que poseen ef equipo, los recursos ¥ la capacidad -
necesaria para emitir en 4reas determinadas dictimenes écnicos.

ARTICULO QUINTO.—Los lzaboratorios se aprupardn por ramas especificas ¥ serdn
registrados en un DHreclonio MNacional de Laboratorios de Pruebas que manejard la Direccidn
General de Normas de la Secretaria de Patnmonio vy Fomento Industrial, 12 cual publicard
periddicaments en ¢l *Diane Ofcial™ de la Federacidn, una relacidn actualizada de los
labormionos registrados, asi como, en su caso, de las correspondientes cancelaciones.,

ARTICULO SEXTQ. -La Direccién General de Normas de 1a Secretaria de Patrimonio y
Fomento Industrial, establecerd Comités de Normalizacidn de Laboratorios de Pruchas, por
ramas especificas que fungirin como grupos de apoyo Yy consulta en los asurtos relacionados
con el Acreditamiento Oficial ¥ que formarin parte del Sistems Nacional de Acreditamiznto
de Laboratorios de Pruebas, '

3



ARTICULG SEPTIMO. —Los Comités de Nommalizaeitn de Laboratorios de I'ruebas, se
inegrarin por técnicos calificados ¥ con experiencia en los asuntos de las mmas respectivas
y serdn designados por ta Direceidon General de Normas de la Secretaria de Patrimonio y
Fomento {ndustnal, Los productores, consumidores, untarios de servicios, laboratorios

y demds interesados en e acreditamiento de los laboratorios de pruebas podran proponer
la designacién de técnicos calificados para tal objeto, .

ARTICULD OCTAVQ,—E! resuliado de las pruebas que realicen los laboratorios acreditados
se hard ¢constar en un dictamen que serd firmado, bajo s responsabilidad, por 1a persona
facultada por el propio laberatano para hacerlo,

Cuando los interesados requieran quelos productores sean certificados respecto det
cumplimienio de determinada Norma Oficlal Mexicana o respecto de cualguiera de sus

‘especificaciones deberdn solicitar fa certificacidn a la autoridad competente sobre la materia

de que se trate.

ARTICULO NOVENO.-La Direccign General de Normas de la Secretaria de Patrimonio
y Fomento Industrial, vigilard que los laboratorios de pniebas acreditados cumplan con lo
crdenado en el presente Decreto v demds dispesiciones que rijan el funcionamiento del
Sistemna Macional de Acreditamiento de Laboratorios de Pruebas.

+-ARTICULO DECIMO.—Previa audiencia de los interesados 1 ya citada Direcciébn General

de Normas, podrad suspender n_canceiar el registro de los laboratorios de pruebas acreditados,
cn los sipuienies ¢casos: .

I.—Cuando no proporcionen en forma oportuna y completa a la propia Direccién General
de Normas los informes que les sean requeridos respecto a su funcionamiento y operacion.

I1.—Cuando modifiquen sin autorizacidn de 1a Direccion General de Normas el equipo
necesano para emitir, en ireas detenminadas, dictimenes téenicos.

II1.—Cuando disminuyan sus recursos 0 su capacidad, necesarios para emitir los dictdmenes |
écnicos en dreas determinadas.

IV.—Cuando impidan u obstaculicen las funciones de vigllancia que a la Direccidn Genera!
de Normas Ie confliere el presente Decretaly

V.—Cuando incumplan lo ordenado en el presente Decreto y en'las demds disposiciones que
rijan ¢l funcicnamiento del Sistema Nacional de Acreditamiento de Laboratorios de Pruebas.

4

VI.=Cuando emitan dictimenes falseados.

Vii.—Cuando se nieguen injustificadamente a proporcionar el servicio a quicn se 1os solicite,

4



ARTICULO DECIMO PRIMERO.~El reconecimiento oficial de los laboratorios de _
pruebas ¥ la expedicion de certificaciones oficiales de productos que expida 12 autoridad
competente causardn los derechos que establezean ¢l Decreto respectivo,

TRANSITORIOS

ARTICULO PRIMERQ.—EI presente Decreto entrard en vigor ¢l dia siguienie al de su
publicacidn en ¢! "Diarig Oficial™ de 12 Federacion.

ARTICULO SEGUNDQ . —La Secretaria de Patrimonio v Fomento Industnal, ayendo T
la opinion de las autoridades competentes para emitir las centificaciones de que se trate.
expedird las Bases de Operacibn del Sistema Nacjonal de Acreditamienic de Laboratorios

de Pruebas, mjsmas que serdn publicadas en e] “Diaric Oficial’” de la Federacion,

Dado en la residencia del Poder Ejecutiva Federal, 0 i Ciudad de México, Distrito Federal,
2 los nueve dias dei mes de abril de mil novecientos ochents, José Lopez Portillo.—
Rébrica.—~El Secretario de Hacienda y Crédito Pablico, David 1barra Mufioz.—Ribrica.—E!
Secretanio de Programacion 1_.f Presupuesio, Miguel de 13 Madnd.—Ribrica.—El ‘Secretario

de Patrimonio y Fomento Industrial, José Andrés Oteyza, —Rubrica. -El Secretario de
Comercio, Jorge de la Yepa Dominguez, — Ribrica.—E] Secretario de Agricultura y Recursos
Hidrdulicos, Franciseo Mering Rdbapo, —Ribrica.



JOSE ANDRES QTEYZA, Secretaria de Patrimonic y Fomento Industrial, con fundamento
en lo dispuesto por los articulos 33 fracciones XI[ y XX de la Ley Orpénica de la
Administracion Pablica Federal, lo. y 25 de 1a Ley General de Normas y Pesas y Medidas,
¥ Sepundo Transitorio del Decreto que establece el Sistema Nacional de Acreditamiento de
Laboratorios de Pruebas, publicado en el Diario Oficial de la Federacidn con fecha 21 de
.abnl de 1980, expide las siguientes

BASES DE OPERACION DEL SISTEMA NACIONAL DE ACREDITAMIENTG DE
LABORATORIOS DE PRUEBAS

CAPITULO PRIMERO

DISPOSICIONES GENERALES

L.

Las presentes bases son de jurisdiccion federal ¥ rigen al Sisiema Nacional de
Acreditlamiento de Laboratorios de Pruebas.

El Sisterna Nacional de Acreditamiento de Laboratorios de Pruebas, estd integrado por
la Direccion General de Nofmas de la Secretaria de Fatrimonio ¥y Fomento Industrial,
por ios Comités de Normalizacidn de Laboratorios de Pruebas v por los Laboratorios
de Prucbas acreditados.

Los Laboratonos acreditados se agruparédn segiin la rama para la que efectlen pruebas.

Las Bases de Operacian ¢ Instruclivos especificos que rijan a los laboratorios de

. una rama, serdn expedidos por 1a Direccion General de Normas, de la Secretaria de

Patrimonio v Fomento Industrial, con base ¢n ¢l proyecto elaborado por el Comilé de
Mormalizacion de Laboratorios de Pruebas de |2 rama correspondiente.

Para los Mines de estas Bases de Operacidn y Jos de 1as Bases de Operacién ¢ Instructivos
especificos de cada ramgz. s establecen las siguientes definicianes:

5.1 SISTEMA.—E! Sistemna Nacional de Acreditamiento de Laboratonos de Pruebas,

5.2 ACREDITAMIENTO.-El reconocimiento Oficial que ta Direccidn General
de Normas otorga a un Laboratorio para pertenecer al Sistema Nacional de
Acredizamiento de Laboratorios de Pruebas

5.3 DIRECCION,—La Direccidn General de Normas de 1a Secretaria de Patnmonio
vy Fomento Indusirial.

5.4 NORMALIZACION DE LABORATORIOS.~La annonizacion de criterios
para e} establecimiento de métodos de pruebas ¢ inlerpretacion de resultadas,



- requisitos indispensables de equipo y de Ia capacidad minima de] personal de los
Laboralorios.

5.5 NORMALIZADOR DE LABORATORIOS. - La persona que particip2 {anto en la
verificacién inicial como en la comprobacidn periddica de que un Laboratono estd
normalizada,

5.6 LABORATORIO ACREDITADO.—El que realiza pruebas conforme a normas
o especificaciones, habiendo sido autorizado al efecto por la Direccion, ’

Yasie "~ 5.7 .COMITE.=E] Comitt de Normalizacidn de Laboratorios de Pruebas. B

CAPITULO SEGUNDO PR o -

.
-k

:COMITES DE NORMALIZACION DE LABORATORIOS DE PR'UEB.AS T

&. Los Comités son organismos de apovo a la Direccion, para el Acreditamiento
de Laboratorios.

7.. Por cada rama especifica se establecerda un Comilé, ¢l cual estard constituido en su
cas0, por representantes de los productores, consumidores, prestaderes y usuarios de
- servicios de laboratorios, normalizadores de laboralorios y autoridades competentes.

E. Cada Comiié 1endré un Consejo Directivo compuesto por un Presidenie, un Secretanio.
un Tesorero y los Vocales necesarios, a juicio de la Dire¢cidn,

9. El Consejo Directive de cada Comité tendrd las funcicnes y atribuciones siguientes:
9.1 Al Presidente corresponderd:

a) La representacién del Comité en todes los aspectos relacionados con las
actividades del mismo.

b) Presidir las reuniones penicdijcas del Consejo,
c} ' Cumplir ¥ haeer cumplir los acuerdos emanadoes de] Comité,
L]
d) Contralar, nombrar ¥ remover al personal administrative del Comité,



1Q.

il.

13,

14,

15,

t) _Las demis atribuciones y responsabilidades que las Bases de Operacidn
de la rama especifica le conleran.

9.2 El Secretario del Consejo tendrd a su cargo:

a) Elaborar el programa de trabzjo del Comité, el que deberd ser sometido
a la aprobacion de la Direccidn,

b) Realizar |z convocatoria de las juntas de! Consejo del Comité, previo
acuerdo dej Presidente.

¢} Formularlas actas de las reuniones del Consejo Directivo y del Comité,
las que deberd someter 2 12 aprebacidn del Consejo Directiva.

d; Las demds arribucianes o responsabilidades que }e conficran las Bases
" dela rama especifica. ’

9.3 Son funciones y atribuciones det Tesorero:

al Administrar, controlar v cusiodiar los fondos del Comité.

b} Eendir al Consejo Directivo un informe mensual ¥ uno anual de los
ingresos y egresos del Comité,

<) Las demds que le confieran las Bases de Operacién de la rama especifica.

Los miembros del Consejo Directivo de los Comités durardn en el desempeio de su
encargo dos ahos,

El Chnsejo Directivo serd elegido por Jos miembros del Comité de conformidad Con las
Bases de Operacion de cada rama especiiica.

El Cansejo Directivo del Comité administrard ¥ supervisard el trabaje de los
Normalizadores.

El Consejo Directivo del Comité enviard a la Direccién copia de cada uno de los
dictimenes técnivos que emira. La Direceidn, en cuslquier momento ¥ con los medios
que juzgue convenientes, podrd verificar los dictdmenes emitidos. .

Los Normalizadores de Labaratorios serin acreditados por 1a Direccidn, a proposicidn
del Comité correspondiente.

Los candidatos s Normalizadores de Laboratorios que se presenten a ia Direccion, de
acuerdo al punto anierior, deben satisfacer los siguientes requisitos:
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19.

15.1 Tener capacidad reconocida ¢n el drea correspondiente,

15.2 Tener una expericncia minima comprobable de 3 anos en 1os trabzjos de
Laboratorie de Pruebas en la rama especifica. :

153.2 Presentar Curriculum Vitae a la Direccidn, incluyendo los documentos
comprobatonos correspondientes.

La capacidad técnica y profesional de los Normalizadores se evaluard de conlormidad

can las Bases de Operacion de cada rama especifica. Arde I

A "

Las funciones de los Normalizadores de Laboratorios son las siguicnies: « -

-

17.1.Calificar el equipo de laboratoros y ¢l persona] 1tér:nicu.

. 17,2 Revisar Jas instalaciones de |03 lahoratorios.

17,3 Verificar 1a calibracibn del equipa,

17.4 Dictaminar sabre £ funcionamiento de laboratorio y emitir recomendacionss,
L3

Los Normalizadores de'Laboratorios entegraran al Comité a que pertenezcan, ¢l
original del acta de cada inspeccién técnica, destinando una ¢opia al laboratono
visitado, otra a la Direccién y conservarin una para su archivo personal, Estas aclas
deben ser eniregadas en un plazo no mayor de 5 dias a partir de la terminacién de la
inspeccion,

El Comité asesorard a los laboralorios en todo 10 relacionado con e] Sisiema Nacional
de Acreditamiento de Laboratorios de Pruchas,

Las Bases de Operacidn de cada rama especifica, deben contener como minimo lo
siguienie: ;

20.1 Para los Normalizadores de Laboratorios:

20.1.1 Losreguisitos complcn}:ntaﬂas a estas Bases de Opéracidn.

20.2 Para los Laboritorios:

20.2.1 Procedimientos de verificacidn inicial y de auditorias técnicas,
estableciendo la frecucncia de éstas.

20.2.7 Los requisites ¥ conocimisntos minimos del persanal calificado. -



20.2.3 Los prmﬁdhﬂicnms a seguir para evaluar al personal.

20.2.4 El equipo ¢ instalaciones minimas necesarias para la operacién
salisfactoria de) laboratorio de prucbas.

20.2.5 Elprocedimiento a seguir para evaluzr ¢l equipo del laboratorio,
20.2.6 Los procedimientos de control.

20.2.7 Las Normas y Especificaciones que deben aplicarse.

CAPITULO TERCERQ

LABORATORIDS DE PRUEBAS

21

22

24.

25.

El laboratonio de pruebas que desee ser acreditado, deberd solicitarlo por escrito a la-
Direccion, indicando la rama especifica a la que perienece y el tipo de pruebas que
realiza, :

Asimismeo deberd acampanar a su solicitud, [os siguientes documentos:
22.1 Los que acrediten su personalidad juridica.

22.2 Los que prueben que esté constituido conforme a {as leyes mexicanas,

4

223 Los que demuestren que tiene Como mInima un 2ao de estar operando en ¢l pais.

22.4 La declanatoria del compromise de cumplir ¢on 1o dispuesto en el Decreto
publicado en et [Harie ONciail de la Federacion el 21 de abeil de 1980, que
establece el Sistema Nacional de Acreditamiento de Laboratorios de Pruebas,
tn 1as Bases de Operacién de! Sistema, ¥ en las Eases de Operacion de su rama
especifica.

22.5 La constancia de haber cubierte los dereches cormespondientes al acreditamiente.

vina vez recibidos los documentos citzdos en el punto anterior, 1a Direccidn solicitard -

~ laintervencion del Comité correspondients para que realice un estudio ¥ emita el

dictamen Lécnjco requendo para ¢l Acreditamiento.

Ef Comité designari a los Nomalizadores de! Laboratorio para efectuar el estudio
necesanio para ¢] Acreditamiento.

La Direccion, ¢an base en el dictamen técnico del Comité, resolverd sobre la
procedencia del Acreditamiento solicitado y en su ¢aso, lo otorpard, autorizando

10



el uso de la confraseda oficial respectiva y repistrara al Laboratorio en el Directono
Nacional de Laboratonios de Pruebas Acreditados.

26. Cuando a un Laboratorio ro se le otorgue ¢f Acreditamiento, por no reunir las

217.

28,

condicionss necesanas, se le indicardn par escrito cudles son sus deliciencias y se
le otorgard ¢} plaze que fjen las Bases de Operacién de la rama especifica para gue
presente nueyva solicitud, debizndo cubrir los derechos comespondientes.

La Direccidn publicard trimestralmente, en el Diario Qlicial de la Federacion y en
los medios que considere convenientes, la lista de los Laboratotios acreditados y las
cancelaciones de los acreditamientos, ’

Para que un Laboratonio mantenga el Acreditamients, deberi sujetarse 3 la supervision
periddica, cotejo de sus resullados y auditorias técnicas que ¢l Comitd o la Direccibn
lleven a cabo y cubnr a la Tesoreria de 1o Federacian los derechos que establezea

¢l Decreto respectivo,

Cuarndo un Laboratorio, desee retirane del Sistema, debera notificarlo por escrilo a
la Direccidn, con copia 3l Comitd para que se proceda a cancelir su Acreditamiento.

CAPITULO CUARTO )

SANCIONES

30.

3l.

TRANSITORIO

El incumplimicnto de las disposiciones contenidds en el Decreto que establece ¢!
Sistema Nacional de Acreditamiento de Laboratorios de Pruebas y de lo Establecido
en estas Bases vy en las Bases de Operacidn de cada Rama Especifica, dard motivo

a} apercibimiento por ¢scrito 0 1135 siguienies sanciones:

[.— Suspension temporal del Acreditamiento del Laboratorio por un periedo de tres

meses, comunicindole por ¢scrito fas causas de la suspensién.

I1.— Suspension definitiva del Acteditamiento. cuando ademds resulien afecrados ¢l
interés o la salud pGblica, o haya reincidencia en las violaciones cometidas.

La imposicion de cullquiera de lis sancionas establecidas en ¢l punio anterior ¢5
sin perjuicio de las penas que vorrespondan a los delitos o faltus en que, 05U casQ,
incurran los infractores.

UNICO.—Las presentes Bases entrardn en vigor al dia siguiente de su publicacidn en ¢l
Dhario Oficial de Ia Federacion, :

11



Para mayor infarmocion, favor de dirigirse a lo
Direccian Generol de NMormas

Juxpan 2, £ piso Mexice 7, D.F

Maexico

Tel. 584-0C1-6l

For more Information, plaase write 70
Dirsccitin General de Normas ’
Tuxpan 2, 8 piso Maxico 7 DR
Méixico '

Tal. 584.0!-51
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1r.

CIPLCTORTO DL ASESTOHTLS AL CURGTG DE NORMALIZACION TECHICA { GEL 11 AL 27 DR

MAYD DL 1983

NOMBRE Y DIRECCION

JOSE NAZARIO CARJENAS GARCIA

Hacienda de leos Pertales Ne. 101

Frace. Frades del Peosaric
dzcapotzalco

C.P. Q2410

téxice, D, F.

3 82 77 38

CARLOS CASTARULLA MENDOZA
Tencries 123 B-upy
Ex-Hda, Crapa

Deleg. Tlalpan

C.P. 1u300

Méxieco, . F.

CARLOS CROWLEY PLREZ
Antares He. 51
Prades de Coyreacln
Deleg. Ceoyracdin

C.P. Qw10

Meéxiee, D. F.

6 77 70 9u

M&. BEUGENIA DE LA TEJA SANCHEZ
Coerona Bereal Mo, b

Col. Prade Churubusco

Deleg. Iztapalapa

Mexice, D. T,

5 BZ? 48 94

AGUSTIN DELGADD COHMTRERAS
Fresnc Ho. U7

Sta. Ménica, Ede. de MExice
3 97 37 75

JOSE RAUL DIAZ BUSTAMANTE
¥a. Rea Barcenas Ne, 238
Vista Alegre '
Deleg, Cuauhtémee

M&xice, D. F,

5 30 0 u1

EMPRESA Y DIRECCICH

COMPANIA GE LUZ Y FUERZA DEL CEWTRO,S.A.
Tl8lec MNe. 90-4o. Pise

Tlaxpana

Deleg., Miguel Hidalge

C.P. 11370

MExizoe, O. T

5 b 11 55

DIRECCICON GENERAL DE INSTITUTOS TECKCLOGI-
oS

Carrada de Netzahualecyotl He. 1

Centroc

C.P. 09060

Méxice, D. F.

502 560 93

COMPASIIA DE LUZ Y FUERZA DEL CEHTRO,S. A.
Melcher Ocampe 171-be, Pige

Cel. Tlaxpana

Deles. Cuauvhtémcc

C.P. 11379

Méxice, O. F.

2 92 D9 12

COMPARIA DE LUZ Y FUERZA DEL CENTRO,S.A.
Meleher Ocampe 171
Méxice, D. F.

COMPANIA OE LUZ Y FUERZA DEL CENTRO, 5.A.
Playa Fie de la Cuesta 271 .
Cel. Melina Enrriquez
C.P. 09440

M&xice, D. T.

& 72 55 99

POLIETILENO NACTONAL DE MEXICO, 35.A.
V¥ia Gustave Baz. He. 3323
Tlanepantla, Ede. de Méxice

3 90 11 gu



10,

11.

DIRECTORIO BE ASISTENTES AL CURGO DL NORMALIZACION TECNICA ( DL 11 AL 27 9L

"MAYO DE 1983 }

WOMBRE ¥ DIRECCICN

. JOSE FERHANDO DIAZ YELAZQUEZ

Pazec de la Frimavera 338
Jardines de la Flerida
Maucalpan, Ede. de Héxiceo
C.P. 16130

3 93 11 88

. JOSE LUIS ESTUDILLO

Salnt Saens Ne. 70

Col. Valledie

Deleg, Gustave A, Madere
C.F. Q7870

Méxice, D, F.

- FRANCISCO GARClA YLLESCAS

Ave. HIM A Nrc, 114
Seccifn 7

Unidad Aragén
Gustave A. Madere
Cc.P. 05920

MiExica, B, F,

794 QD 26

JOSE DE JESUS GONZALEZ GONZALEZ
Habana He. 217

Tepayae Insurgentes

Delegz. Gustave A. MHadero

C.P. Q7020

Méxiea, D. T,

5 7T 21 37

JUAN GASTALDI FEREZ

. ETAJARDO HERNAWDEZ CHACOH

Membrilles L. 18 M. 12u
Ccl. Qjo de Agua

Ede. de Mi3xien

91591 80uul

EMPRESA ¥ DIRECCION

coMralilA GE LUZ ¥ TUERZA DEL CEHTRO, S.:A.
Calz. Melcher Qecampe e, 171

Sta, Gulia

MEZxiece, D. T.

5 35 73 BB

ULTRA INGEWIERIA, 5. &,
Andes H¢. 9B

Lemas Verdes

IV Seccidn Waucalpan, Edo. de Méxice
C.P, 53120 -

393 50 N1

de C. V.

INDUSTRIAS MARE, S. A,
Oriente 162 Heo. 296
Col., Moctezuma

Méxdice, D. T,

g 71 BB 11

FARRICA DE JARCH L& COROMA, 5. A, de . V.
Carlos B. Zetina Ne. BO

Cal, falestoo

Edo. de Ma3xico

5 69 27 QO

ESCUELSA NACIONAL DE ESTUDIOS PROFESTONALES-
ARAGON-UNAM
M3xieco, D. F.

ULTRA IMNOCEWIERIA, S, A. de C. V.
Andes 48 .

Lemas Verdes

IV Seccidn Naucalpan

Ede:. de Méxice

3 93 50 71



13,

1a,

15,

16.

17.

18,

DIRECTORIO DE ATISTCNTES AL CURLC DE NORMALIZACING TECHICA ( DIL 11 Al 27

DE MAYO DE 1983 )

NOMERE Y DIRLCCIGH

SERGIO LUCE HAJAR
Guanajuate 1b3-udu
Col. Roma

Deleg, tenite Judrez
c.?. feinad

Méxica, D. L.

5 84 13 0%

FRANCISCT JAVIER ORHELAS DE AHDA
Almanalce He, 57

Yergen de Coycardn

Deler. Tlalpan

C.P. 183440

Méxlco, DI, F,

& 77 48 B4

FORTING PARAMO DAMIAN
General Pepe 62-2

Col. Industrial

Deleg. Gustavo A, Maderc
MExico, D, T,

C.P. 47800

5 77 92 8BS

EVENCIO PEREZ PLREZ
Juan de Dios Arias 172
Col, Asturias

Deleg, Cuauhtémono

C.F, 08850

Méxica, D, F,

HUMBERTO R&MIREZ HUNEZ

Parque Melinc de Fleres He. 20
Jardines del Alhka

Cuautitlan Izealli, Edo, de Midxico
C.F, Bu4750

84 73 Bl 18

JAIME ARTURD REYES RAMIREZ
Yalle de 5an Francisco Hpo. 40
Valle de Aragin

Edo. de Maxice

EMPRESA Y DIFLCCION

CIA., DE LUZ Y YUERZA DEL CEHTRO, S. A.

Meleher Qeampe Heo 171
Méxice, L, . :
o35 81 32

CIA, DE LUZ ¥ FULRZA DZL CENTROD, 5.

Felchor Qcampe He, 171
Tlaxpana

Daleg. Mijuel Hidalge
¢.P. 11371

M2xica, T, F,

3 35 75 25

DIRECCION GENERAL LE IﬁSTITUTDS TECNOLOGICOS

Edificiec Pinc Sudrez - ler. Pisc
Méxice, D. T,
5 42 86 5S4

UNIVERSIDAD AUTOHCHMA METROPOLITAHA

- Ay, San Pablo Ne. 180

San Pable

Deleg., Azcapotzalern
Mixice, D, F,

3 82 50 0O

CIA. DE LUZ Y FUERZA DEL CEMTRD, 5.

Melchor Qecampo HO, 171
Cel. Andhuac
Ma3xico, D, T,

CANACERD

Amores Ne, 338

Cal, del Yalle
Deleg. Benite Juirez
Méxiee, D, F.

5 43 4u &3

&.

A,



19.

20.

21,

DIRTLTORTO DE ASTRTENTRD A CNRSO N HﬂﬁEﬁLIZﬁCIGH TECHECA { DLEL 11 AL 29 DR

MAYQ ‘DI 15383 )

NOMBRE ¥ DIRECCION

FERMANDO RURIO DEL VALLE
Tehuantepac ZBL

Col., Condesa

bDeleg, Cuauhtémos

C.F. G6149

Mdxice, D, T.

5 74 51 uu

HECTOR J. 3EPULVEDA VALLE

Plan de Guadalcepe He. 65 Casa 43
Sta, Marla de Ticoman

Delep. Gustave A, Maderc

C,P. 06330

Mdxico, B, F.

FIDEL YAMASAKI MAZA
Auriga BO

Cerl, Prade Churubuseo
Deleg, Coyoacan

C.P. 04230

Ma3xice, D, T.

5 81 20 92

EMPREZA ¥ DTRECCICH

PEOTECTOS MARINGZ, £. C.

‘Blvd, Avila Camache lo. 1

Cel. Polanco
MExico, O, F,
3 85 0Q 88,

TARPICA DE JABOM LA COROWA, S. A, de C.V.
Carles B, Zetina lio. 80

Frace. Industrias Xalestre

BEdo., de H2xieco

S B9 27 00

FACULTAD DE LCONOMIA, UNAM
Ciudad Universitaria



